Zatacznik nr 1 do postepowania nr MT.2370.17.2024

Szczegdfowe wymagania dot. postepowania nr MT.2370.17.2024:

1. Pozarniczy waz ttoczny do pomp pozarniczych:

typ W-110-20-A,
posiadajgcy aktualne $wiadectwo dopuszczenia CNBOP,

producent: Bogdan Gil, Bezalin S.A. lub Ohrdrufer Schlauch Weberei Eschbach GmbH.

2. Smok ssawny ptywajacy:

Smok ssawny do zasysania wody z powierzchni zbiornika wody, kompaktowy,
ptywajacy (utrzymujacy sie na powierzchni wody i osiggajacy petng wydajnos¢ nawet
przy zasysaniu z bardzo ptytkiego zrodta - do 1,5 m wody).

Obrotowa nasada w rozmiarze W-110.

Ruchoma komora kompensujgca wage oraz opor weza ssawnego, dzieki czemu smok
pozostaje stabilny i utrzymuje si¢ w odpowiednie] pozycji.

Gumowy zawdr zwrotny zapobiegajgcy zwrotnemu przeptywowi wody z linii ssawnej,
kiedy pompa przestaje pracowac (pompowanie moze by¢ natychmiast wznowione
bez ponownego procesu zasysania wody do linii ssawnej).

Zawér z mozliwoécig recznego zwolnienia, pozwalajacy na szybkie i tatwe
odwodnienie linii ssawnej.

Filtr smoka ssawnego zapobiegajacy blokadom spowodowanym przez ptywajace
zanieczyszczenia. Wielkos¢ filtra minimalizujaca ryzyko catkowitego zablokowania.
Wykonany z wytrzymatego i odpornego na uszkodzenia polietylenu.

Odporny na uderzenia i zarysowania.

Sktadajacy sie z dwdch gtownych czesci: komory ptywajacej oraz ruchomej komory
ssawnej. Ruchoma komora ssawna kompensujaca obcigzenie wywierane przez linig
ssawng (weze ssawne) — funkcja samopoziomujaca.

Z mozliwoscig oddzielenia smoka ssawnego od ptywajacej obudowy i uzytkowania
go jak typowy smok ssawny.

Komora ssawna wyposazona w kratke oraz gumowy zawor zwrotny. Zawor zwrotny
otwierany za pomoca linki z karabinczykiem przymocowanym do dzwigni.
Wyposazony w raczki do przenoszenia po obu stronach.

Wymiary maksymalne: 610 x 455 x 175 mm.

Waga: do 8 kg (+/-0,2) .

3. Mostek przejazdowy 110

Mostek przejazdowy gumowy przeznaczony do zabezpieczenia dwdch pozarniczych
wezy tlocznych o $rednicy 110 mm podczas przejazdu érodkéw transportu (w tym
pojazdéw ratowniczo-gasniczych) przez linig gasnicza.

Mostek z uchwytami zlokalizowanymi na belkach oraz mozliwoscig sktadania.
Wyposazony w z6ite tasmy odblaskowe, zwigkszajgce jego widocznosc.

taczenie belek wykonane przy pomocy tasmy polipropylenowej oraz blachy
aluminiowej.

Rozmiary maksymalne: szerokosé - 55 cm, dugos$c - 70 cm, wysokos$¢ - 12 cm.
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4. Nalewak 110 do zbiornika

e przeznaczony do zbiornikéw wodnych o pojemnosci 13.000 |,

e montowany do profilu stelaza o wymiarach 40mm x 40mm,

e wyposazony w nasade o srednicy 110 mm (nasada STORZ DN110),

e nalewak musi posiadac zabezpieczenie (blokade) przed odpadnigciem z profilu,
np. za pomocy zawleczek lub érub motylkowych,

e nie moze by¢ montowany do naroznika stelaza,

e montowany jednoczesnie na pionowym i poziomym profilu stelaza.

5. Pozarniczy waz ssawny o dtugosci 3400 mm:

e Glowne wymiary:
—  Srednica wewnetrzna: 110 mm (+1,5/-0,5);
—  Dtugosc weza z tgcznikami: 3400 mm (+/-30);
e Ztcznikami ssawnymi typu STORZ, o wielkosci odpowiedniej do $rednicy weza,
spetniajgcymi wymagania PN-91/M-51031;
e Wykonany z tworzywa sztucznego, wewnetrzne wzmocnienie (spirala z twardego
tworzywa sztucznego);
e Waz powinien by¢ wykonany na catej dtugosci bez zgrubien i zanieczyszczen od strony
wewnetrznej i zewnetrznej;
e Grubosc scianki weza powinna umozliwiaé prawidtowe zatasmowanie weza;
e Drut do tasmowania (o ile potgczenie tasmy wezowej z t3cznikami wykonano
drutem): okragty ze stali niskoweglowej ogdlnego przeznaczenia, ocynkowany
o $rednicy minimum 1,6 mm;
e Pofgczenie weza z tacznikami powinno byé wykonane przez zatasmowanie koncow
weza trzema sekcjami drutu, kazda o liczhie zwojoéw wynoszgcej co najmniej §;
e Tasmowanie kazdego korica weza nalezy wykonac jednym odcinkiem drutu, przy
statym naciggu nawijajac kolejne sekcje w kierunku korony tacznika;
e Zwoje drutdw sekcjami powinny leze¢ obok siebie, przylegajac. Po wykonaniu
ostatniej sekcji tasmowanie nalezy zabezpieczy¢ przed rozluznieniem;
e Nie dopuszcza sie podczas tasmowania pokrywania tulei tgcznikdw i korcow weza
klejem oraz ich wywijania do $rodka lub na zewnatrz;
e Dopuszcza sie inne sposoby potaczenia niz tasmowanie drutem, rownowazne
co do wytrzymatosci, trwatosci i bezpieczenstwa;
e Na zewnetrznej powierzchni weza, w miejscu niezastonietym przez taSmowanie,
powinny by¢ umieszczone co najmniej nastepujgce dane:
—  Znak lub nazwa wytworcy,
—  Rok produkgji.
s Podstawowe parametry:
— Cisnienie probne: 4 bar,
— Podcisnienie probne: 0,85 bar,
— Najmniejszy promien zgiecia nie wiekszy niz 1000 mm,
— Rozciggliwos¢ weza w kierunku promieniowym nie wieksza niz 10%,
— Odpornosc na niska temperature sprawdzona metodg scisniecia po 2 godz.:
-30°C,
— Odksztatcenie pod miejscowym obcigzeniem: nie wieksze niz 10%.
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