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UWAGA:

Wszedzie, gdzie w dokumentacji opisujacej przedmiot zamdwienia przekazanej oferentowi (przedmiar,
specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych) wystapia nazwy materiatéw, znaki towarowe,
patenty, pochodzenie lub inne szczegétowe dane, Zamawiajgcy dopuszcza uzycie innych materiatow, o
réwnowaznych ze wskazanymi parametrach.
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1 CZESC OGOLNA
1.1 Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajgcego

PRZEBUDOWA BUDYNKU W RAMACH ZADANIA: ,MODERNIZACJA BLOKU ZYWIENIOWEGO W ZESPOLE
SZKOt NR 1 W PLOCKU”

1.2 Przedmiot i zakres rob6t budowlanych

Przedmiotem robdét budowlanych jest przebudowa pomieszczen bloku zywieniowego w budynku (adres na
stronie tytutowej).

Zakres zadania w branzy budowlanej objetej niniejsza ST:
- Rozbidrki (wg opisu technicznego dokumentacji),
- Przebudowa pomieszczen,
- Budowa nowych Scian, wymiana podtdg, stolarki drzwiowej i okiennej,
- Remont ogdlnobudowlany.

Czesc ogdlna niniejszej specyfikacji odnosi sie i zawiera wymagania ogdlne dla robét budowlanych.

Czes¢ szczegdtowa niniejszej specyfikacji odnosi sie i zawiera wymagania szczegdtowe dla poszczegdlnych rodzajéw
robaot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektows,
specyfikacja techniczng wykonania i odbioru robdt i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.3 Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych

Prace towarzyszgce:

Wykonawca zapewni:

- Dostawe i montaz podlicznikdw do pomiaru energii elektrycznej i wody . Wykonawca zatozy na wtasny
koszt podliczniki j.w. a Zamawiajagcy obcigzy Wykonawce kosztami zuzycia pradu i wody zgodnie z
postanowieniami zawartymi w umowie.

- pracownikom pomieszczenia i urzgdzenia higieniczno — sanitarne, ktérych rodzaj, ilos¢ i wielkos¢ powinny
by¢ dostosowane do liczby zatrudnionych pracownikéw, stosowanych technologii i rodzajéw pracy oraz
warunkow w jakich ta praca jest wykonywana.

- statg ochrone budynku przy uzyciu folii lub innych srodkéw , dla ochrony przed kurzem i brudem przez
caty czas wykonywania robét zwtaszcza rozbiorkowych.

- utrzymanie w czystosci i porzadku stanowiska roboczego,
- wykonanie czynnosci zwigzanych z likwidacjg stanowiska roboczego,

- transportowanie w poziomie na potrzebng odlegtos¢ i w pionie na potrzebng wysokos¢ materiatow i
elementdéw i wszelkiego sprzetu pomocniczego niezbednych do wykonania robot,

- zniesienie lub wyniesienie poza obreb budynku materiatéw, osprzetu oraz gruzu uzyskanego z
rozbieranych elementdéw i ztozenie w ustalone z Inspektorem Nadzoru miejsce,

- segregowanie i sortowanie materiatéw i wyrobdow i wyrobow nowych lub rozebranych, na terenie budowy
lub w sktadowisku przyobiektowym,

- ustawienie kontenera minimum 6,0m3 i bedzie na biezgco usuwat z placu budowy gruz i inne odpady
zwigzane z prowadzonymi robotami

- obstugiwanie sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,
- sprawdzanie prawidtowosci wykonania robat,

- usuwanie wad i usterek oraz naprawianie uszkodzen powstatych w trakcie wykonywanych robdt, a
zawinionych przez bezposrednich wykonawcow,

- oczyszczenie naprawionych, uzupetnionych lub wymienionych elementéw,

- wykonanie niezbednych zabezpieczen bhp na stanowiskach roboczych oraz wywieszenie znakdéw
informacyjno — ostrzegawczych wokoét strefy zagrozenia,

- ustawienie i przenoszenie sprzetu, rusztowan i drabin malarskich,
- zabezpieczenie przed zabrudzeniem lub zniszczeniem urzgdzen stanowigcych wyposazenie terenu,
- niezwtoczne oczyszczenie zabrudzonych farbg elementow wyposazenia, chodnika, itp.

- przenoszenie i zabezpieczenie na czas robdt pozostajgcego wyposazenia zewnetrznego.,
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- wywoz na sktadowisko gruzu powstatego na skutek robét remontowych i rozbiérkowych

Roboty tymczasowe:

- ustawienie, przenoszenie i rozebranie rusztowan drabinowych i prostych rusztowan na kobytkach przy
malowaniu na wysokosci do 5m,

Koszt prac towarzyszacych i robét tymczasowych nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wliczony
W cene umowna.
1.4 Informacje o terenie budowy

Teren budowy dla przedmiotowego zamodwienia stanowi budynek i teren przylegty z chodnikiem.

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz dokumentacje projektowg stanowigca
opis przedmiotu zamodwienia na roboty budowlane i specyfikacje techniczng wykonania i odbioru robét.
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji zamdwienia az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywat tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym:
ogrodzenia, porecze, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow i wszelkie srodki niezbedne do ochrony robét, wygody
spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyimuje sie, ze jest wiaczony w cene
umowna.

1.5 Organizacja robot budowlanych

e Prace bede prowadzone przy zachowaniu cigglosci obstugi. Nalezy zabezpieczyé¢ teren budowy,
umozliwiajac korzystanie z wyzszych kondygnacji.

e Zamawiajacy okresli zasady wejscia pracownikow i wjazd pojazdow, sprzetu Wykonawcy na ten teren oraz
okresli miejsca przytaczy do wody, energii elektrycznej i sposéb odprowadzania $ciekéw na potrzeby
budowy.

Roboty nalezy prowadzi¢ w sposdb zorganizowany, bez powodowania kolizji i przestojow, pod nadzorem
0s6b uprawnionych i zgodnie obowigzujgcymi normami. Wykonawca zobowigzany jest znaé¢ wszelkie
przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i samorzgdowej, ktére sg w jakikolwiek sposéb
zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych
podczas prowadzenia robot.

Stuzby techniczne Zamawiajgcego uprawnione sg do przeprowadzania kontroli przestrzegania przepisow
BHP na terenie budowy i prowadzenia robdt bez koniecznosci uprzedniego informowania Wykonawcy o
terminie i zakresie kontroli i zadania usuniecia stwierdzonych nieprawidtowosci

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnos$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb
ciggty bedzie informowac Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.

e Dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna wykonania i odbioru roboét oraz dodatkowe
dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru stanowig zatgcznik do umowy, a
wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte
byty w catej dokumentacji.

e W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci

wymieniona z ,,0gdélnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentacji stanowigcej opis przedmiotu
zamoOwienia, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéory dokona
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiarow sg
wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

e  Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg
stanowigcg opis przedmiotu zamdwienia i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robodt
budowlanych.

e  Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét
beda uwazane za wartosci docelowe, od ktdrych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego
przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé
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zgodno$é z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.

e W przypadku, gdy dostarczone materiaty lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacjg
projektowq i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robdt i majg wptyw na niezadowalajaca jakosé
elementu budynku, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budynku rozebrane i
wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.6 Zabezpieczenie interesow osob trzecich

e  Wykonawca powinien zapewni¢ ochrone wtasnosci publicznej i prywatnej. Wykonawca jest zobowigzany
do oznaczenia i odpowiada za ochrone instalacji, urzadzen itp. zlokalizowanych w miejscu prowadzenia
robdt budowlanych. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem
instalacji, urzadzen itp. w czasie trwania rob6t budowlanych.

e O fakcie przypadkowego uszkodzenia, Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora Nadzoru oraz
wtascicieli instalacji i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspoétpracowat, dostarczajac
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonaniu napraw.

e  Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatanie uszkodzenia.

1.7 Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robdt budowlanych wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania i wykonywania rob6t Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie konieczne kroki majgce na
celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu robdét oraz
bedzie unikac¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:
a) zanieczyszczenie zbiornikéw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczenia powietrza pytami lub gazami,
¢) mozliwos$¢ powstania pozaru.
1.8 Warunki bezpieczenstwa pracy

e Podczas realizacji robdt budowlanych Wykonawca bedzie przestrzegaé obowigzujacych przepisow
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

e Pracownicy wykonujgcy roboty demontazowe powinni by¢ zapoznani z programem robot, sposobami
demontazu, a takze powinni by¢ poinstruowani o bezpiecznym sposobie ich wykonania. Pracownikom
nalezy wyda¢ odziez i obuwie robocze, a takze srodki ochrony indywidualnej, stosownie do rodzaju
wykonywanej pracy.

e Pracownicy powinni byé poinstruowani o obowigzku stosowania w czasie pracy przydzielonych srodkéw
ochrony osobistej.

e Srodki ochrony osobistej powinny mie¢ wymagany certyfikat na znak bezpieczeristwa i powinny by¢
oznaczone tym znakiem. Do srodkéw ochrony osobistej naleza: kaski ochronne, rekawice ochronne, a w
przypadkach koniecznych takze okulary ochronne.

e Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét
od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

e Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

e Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami.

e Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem oséb trzecich.

e Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

e Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie umowne;j.

1.9 Zaplecze dla potrzeb Wykonawcy

e Usytuowanie zaplecza budowy zostanie uzgodnione z Zamawiajagcym, majac na uwadze bezpieczenstwo
uzytkownikow budynku oraz interesantow.
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1.10 Warunki dotyczace organizacji ruchu

Wykonawca bedzie realizowa¢ roboty i transport w sposéb nie powodujgcy niedogodnosci dla
mieszkancow i uzytkownikdéw terendw przylegajacych bezposrednio do terenu prowadzenia robot.

W przypadku zajscia koniecznosci ograniczenia dostepnosci dla mieszkancow, uzytkownikow i innych do
miejsc ogdlnodostepnych, ciggdw komunikacyjnych itp., Wykonawca uzgodni z Zamawiajgcym i Zarzgdcg obiektu
czas i sposob dostepnosci do przedmiotowych miejsc.

1.11 Ogrodzenie

Wykonawca wygrodzi czes¢ terenu w celu sktadowania tam materiatéw budowlanych, gruzu i odpadéw
w kontenerach, wygrodzenia ewentualnej czeSci magazynowej i zapewnienia bezpieczenstwa (poprzez
wygrodzenie terenu) przy usuwaniu gruzu.

1.12 Zabezpieczenie chodnikow i jezdni

Wykonawca zobowigzany jest do usuwania na biezgco zanieczyszczen i uszkodzen chodnikow i jezdni
powstatych w skutek prowadzenia robét.

2 NAZWY | KODY ROBOT BUDOWLANYCH WEDtUG WSPOLNEGO SLOWNIKA ZAMOWIEN (GRUPY, KLASY,
KATEGORIE ROBOT W ZALEZNOSCI OD ICH ZAKRESU)

Nazwy i kody grup, klas i kategorii robdt dotyczg stosowania Wspdlnego Stownika Zamodwien przez
zamawiajacych w Unii Europejskiej. Wspdlny Stownik Zamoéwien jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i
robot budowlanych stworzonym na potrzeby zamdwien publicznych. Wspdlny Stownik Zamoéwien sktada sie ze
stownika gtdwnego oraz stownika uzupetniajgcego. Stownik gtdwny obejmuje nazwy dostaw, robét budowlanych
lub ustug, ktorym przypisane zostaty 9-cyfrowe kody. Pierwsze dwie cyfry okreslajg dziaty, pierwsze trzy cyfry
okreslajg grupy, pierwsze cztery cyfry okreslajg klasy, pierwsze piec cyfr okresla kategorie. Ostatnia dziewigta cyfra
ma charakter kontrolny i stuzy do zweryfikowania prawidtowosci poprzednich cyfr.

e 1.01 ROBOTY ROZBIORKOWE KOD CPV 45111300-1

e 1.02 KONSTRUKCJE MUROWE 45262500-6

e 1.03 MONTAZ KONSTRUKCJI METALOWYCH 45223100-7

e 1.04 ROBOTY KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE 45262311-4
e 1.05STOLARKA BUDOWLANA KOD CPV 45421000-5

e 1.06 POKRYWANIE PODtOG | SCIAN KOD CPV 45432000-0

e 1.07 ROBOTY MALARSKIE KOD CPV 45440000-3

e 1.08 ROBOTY TYNKARSKIE kod CPV 45421000-4

e 1.09 SCIANKI DZIALOWE KOD CPV 45421152-4

1.6 Okreslenia podstawowe

Aprobata techniczna — nalezy przez to rozumiec¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajaca jego
przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

Budynek — nalezy przez to rozumiec¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z
przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

Dokumentacja projektowa stanowigca opis przedmiotu zamowienia na roboty budowlane — dokumentacja
sktadajaca sie z przedmiaru robdt, STWiIORB, oraz projektu budowlanego dla robét, dla ktérych jest wymagane
uzyskanie decyzji o pozwoleniu na budowe,

Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument
przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku robét.

Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz robét.

Materiaty — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak rowniez rézne tworzywa i
wyroby niezbedne do wykonania robdt, zgodnie z dokumentacjg projektowag i specyfikacjg techniczng
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Obiekt budowlany — nalezy przez to rozumiec:
a.  budynek wraz z instalacjami i urzagdzeniami technicznymi,
b. budowle stanowigcg catos¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i urzadzeniami,

c.  obiekt matej architektury.
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Obmiar robét — pomiar wykonanych robét budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji ich ilosci w przypadku
zmiany parametrow przyjetych w przedmiarze robét, albo obliczenia wartosci robét dodatkowych, nie objetych
przedmiarem.

Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia ruchu
publicznego na okres budowy.

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robot z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat
tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robot
budowlanych.

Odbiér czesciowy (rob6t budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robét ulegajacych zakryciu i zanikajacych,
a takze dokonywanie préb i sprawdzen instalacji, urzadzen technicznych i przewodéw kominowych. Odbiorem
czeSciowym nazywa sie takze odbiér czesci obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajacym sie do
uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, ktéry jest traktowany jako ,odbior
koncowy”.

Odbior gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnosci zwanym tez ,odbiorem koncowym?”,
polegajacym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez osobe
lub grupe oséb o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez inwestora. Odbioru dokonuje sie
po zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu zakoriczenia robét budowlanych, tagcznie z uporzagdkowaniem terenu
budowy i ewentualnie terenéw przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Odpowiednia zgodno$¢ — nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonanych robét z dopuszczalnymi tolerancjami, a
jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone — z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju robot budowlanych.

Polecenie Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z
wykonywaniem robét budowlanych.

Przedmiar robot — nalezy przez to rozumieé zestawienie przewidzianych do wykonania robdt wedtug
technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci robét w ustalonych jednostkach
przedmiarowych.

Rejestr obmiaréw — nalezy przez to rozumiec — akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke z ponumerowanymi
stronami, stuzgcg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i
ewentualnie dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora
nadzoru budowlanego.

Remont — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robdt budowlanych
polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a niestanowigcego biezgcej konserwacji.

Roboty budowlane — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu,
remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego.

STWIORB - specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — opracowanie zawierajgce zbior
wymagan w zakresie sposobu wykonania rob6t budowlanych, obejmujgce w szczegdlnosci wymagania wtasciwosci
materiatéw, wymagania dotyczgce sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegdlnych robét
oraz okreslenie zakresu prac, ktére powinny byé ujete w poszczegdlnych pozycjach przedmiaru zaliczanego
do dokumentacji projektowe;j

Teren budowy — nalezy przez to rozumiel przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

Urzadzenia budowlane — nalezy przez to rozumie¢ urzgdzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym
zapewniajgce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytgcza i urzadzenia
instalacyjne.

Ustalenia techniczne — nalezy przez to rozumiec ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i
specyfikacjach technicznych,

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcow badz dostawcéw materiatow i
ustug objetych umowa z Zamawiajacym.

Wyréb budowlany — nalezy przez to rozumieé wyrdb w rozumieniu przepiséw o wyrobach budowlanych
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposdb trwaty w obiekcie


https://pl.wikipedia.org/wiki/Roboty_budowlane
https://pl.wikipedia.org/wiki/Przedmiar
https://pl.wikipedia.org/w/index.php?title=Dokumentacja_projektowa&action=edit&redlink=1
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budowlanym wprowadzony do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobéw do stosowania we
wzajemnym pofaczeniu stanowigcym integralng catosé uzytkowa.

Zamawiajacy — nalezy przez to rozumiec Inwestora przedsiewziecia.

2 WYMAGANIA DOTYCZACE WASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

e Wszystkie materiaty i urzadzenia uzyte do wykonania robét budowlanych powinny spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm i posiadac¢ aprobaty techniczne, atesty, certyfikaty, swiadectwa dopuszczenia do
stosowania, deklaracje zgodnosci wymagane lub dobrowolnie stosowane przez producentow.

Na podstawie ustawy z dnia 3 kwietnia 1993r. o badaniach i certyfikacji (Dz.U.Nr55, poz. 250 i z 1994r. Nr27,
po0z.96) maszyny, urzgdzenia i inne wyroby wymienione w wykazach ustalonych Zarzgdzeniem Dyrektora
PCBC z dnia 20 maja 1994r. (Monitor Polski z 1994r. Nr.39 poz.339 i nr 60 poz.535) i instalowane w
obiekcie, powinny odpowiada¢ wymaganiom jakosciowym w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy i
posiadac znak bezpieczeristwa ,,B”. Wyroby niepodlegajgce obowigzkowi zgtaszania do certyfikacji na znak
bezpieczeristwa powinny mie¢ udokumentowang dobrg jako$é i spetnia¢ wymagania bezpieczenstwa
pracy oraz by¢ wiasciwe z punktu widzenia celu, ktdremu majg stuzy¢.

Wyroby, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy nalezy stosowaé zgodnie z Aprobatg Techniczng
Producenta wyrobu. (Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 05.08.1998r.
w sprawie aprobat i kryteriéw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobdw budowlanych
(Dz.U. Nr 107 poz. 679z 1998 r.).

Materiaty budowlane stosowane do wykonywania przedmiotu zamoéwienia muszg spetnia¢ wymogi art. 10
ustawy Prawo Budowlane oraz by¢ zgodne z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia
2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz. U. 2004 Nr 198 poz. 2041).

Materiaty budowlane muszg by¢ oznakowane znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie i muszg posiada¢ informacje od producenta zawierajaca:

a) okreélenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujgcego wyréb budowlany;

b) identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajgca: nazwe, nazwe handlowga, typ, odmiane, gatunek i
klase wedtug Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

C) numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktérg potwierdzono
zgodnos¢ wyrobu budowlanego;

d) numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;
€) inne dane, jezeli wynika to z Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

f) nazwe jednostki certyfikujacej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie oceny
zgodnosci wyrobu budowlanego.

e Wykonawca jest zobowigzany na kazde zgdanie Zamawiajgcego przedstawi¢ dokumenty Swiadczace, ze
wbudowane materiaty sg dopuszczone do stosowania w budownictwie zgodnie z art. 10 ustawy Prawo
Budowlane.

e Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania Karty Zatwierdzenia materiatowego i uzyskania pisemnej
akceptacji nadzoru inwestorskiego, kazdego podstawowego wyrobu lub materiatu przewidzianego do
wbudowania, przed jego zamodwieniem i dostarczeniem na teren budowy

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

e Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych robét oraz funkcjonowanie obiektu. Sprzet uzywany do robdt powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadac¢ pod wzgledem typdw wskazaniom zawartym w
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt, programie zapewnienia jakosci lub projekcie
organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

e Wykonawca jest zobowigzany do ograniczenia poziomu hatasu i sity wymuszajgcej sprzetu i urzadzen
wyburzeniowych, wibrujgcych lub zageszczajgcych, ktére mogg by¢é nadmiernie ucigzliwe dla
pracownikéw. Roboty budowlane nie moga zaktdcac pracy urzedu na wyzszych kondygnacjach.

e Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego
uzytkowania.

e Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
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e Sprzet uzyty w trakcie realizacji robét objetych specyfikacjg powinien spetniaé wymagania obowigzujgce w
budownictwie, powinien by¢ sprawny, spetnia¢ wymagania bhp oraz posiadac instrukcje obstugi. Osoby
obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone. Sprzet powinien podlegaé kontroli osoby
odpowiedzialnej za bhp na budowie.

4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Materiaty powinny by¢ przewozone srodkami transportu w sposdb zapewniajgcy unikniecia uszkodzen.
Srodki transportu powinny byé zgodne z przepisami bhp i ruchu drogowego.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos$¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych materiatow.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow
i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg stanowigcg opis przedmiotu zamdwienia na roboty budowlane,
w oparciu o obowigzujgce przepisy i normy wykonania i odbioru roboét:
- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst ujednolicony — Dz. U. z dnia 21 listopada 2003 r. nr
207, poz. 2016) , Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. 2004 Nr 92 poz. 881)
oraz ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o zmianie ustawy Prawo budowlane (Dz. U. 2004 Nr 93 poz. 888),

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Tom I. Budownictwo ogdlne,
czes¢ | (wyd. ARKADY),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdéw technicznych, jakim
powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75/02 poz. 690, Nr 33/03 p0z.270),

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz.627 z pézniejszymi
zmianami),

- Polskimi normami, normami branzowymi oraz innymi przepisami, dotyczgcymi prowadzonych robét,
- Instrukcjami montazu,
- Instrukcjami producentéw materiatéw i urzadzen.

Wszelkie zmiany i odstepstwa nie moga powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji,
a takze trwatosci eksploatacyjne;.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wykonywaniu robdt zostang
poprawione przez Wykonawce na witasny koszt.

Decyzja Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot bedg oparte
na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w specyfikacji techniczne;j
wykonania i odbioru robét budowlanych, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor
nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i robdt, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy
badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na
rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robét bedg wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej
niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot
w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Poza warunkami okreslonymi w zatozeniach roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z warunkami
wynikajacymi z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakimi powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie.

Wykonawca ma obowigzek zapoznac sie z instrukcjami montazu materiatéw i urzagdzen opracowanymi
przez producentow i zgodnie z nimi przeprowadzi¢ ich montaz i instalacje.

6 KONTROLA JAKOSCI, ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt i stosowanych materiatéow i bedzie
przeprowadzat pomiary i badania materiatéw oraz robodt. Inspektor Nadzoru ustali, jaki system kontroli jest
konieczny do powyzszego zakresu robot.

Kontrola (w zaleznosci od potrzeb) bedzie obejmowad:

- jakos¢ uzytego materiatu,
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- atesty na materiaty i urzadzenia, aprobaty techniczne lub certyfikaty, swiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie,

- oceny lub opinie higieniczne Paristwowego Zaktadu higieny
- zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowg,
- zgodnosci wykonania robét z obowigzujgcymi przepisami i normami,

- zgodnosci wykonania robdt z przedmiarem robét i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru roboét
budowlanych,

- jakosc¢ i trwatosc¢ wykonanych robdt,
- zachowanie warunkéw bhp i ochrony ppoz.
- protokoty z pomiaréw i badan.

Wszystkie badania i pomiary nalezy przeprowadzac zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku braku norm
mozna stosowac wytyczne krajowe, lub inne procedury zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Kopie wynikow
badan nalezy przekazac Inspektorowi Nadzoru.

Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem badan materiatéw i robdt ponosi Wykonawca.
7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Obmiar robdt nalezy przeprowadzac wedtug zatozen przyjetych w przedmiarze.
8 OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Powyisze roboty podlegajg nastepujacym odbiorom:
1) Odbidr czesciowy,
2) Odbidr koncowy.

3) Odbidr ostateczny, po uptywie okresu gwarancji i rekojmi oraz skutecznym usunieciu wszystkich wczesniej
ujawnionych wad.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru, lub gotowos$¢ do odbioru ostatecznego zgtasza Wykonawca
do Zamawiajgcego na piSmie i jednocze$nie powiadamia Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
zgodnie z warunkami umownymi dla przedmiotowego zamdwienia.

Jesli podczas wykonywania robdt zmianie ulegnie ich zakres, rozliczenie nastgpi na podstawie
kosztorysu sporzgdzonego w oparciu o obmiar faktycznie wykonanych robdt i ceny poszczegdlnych robdt z
kosztorysu ofertowego Wykonawcy.

Podstawowym dokumentem bedzie protokét odbioru robdt sporzgdzony w/g wzoru ustalonego
przez Inwestora.

Odbidr robét bedzie dokonany komisyjnie, z uwzglednieniem nastepujacych elementéw:
- protokotéw odbioréow czesciowych,

- terminowosci wykonania robat,

- przepisdw obowigzujgcego prawa budowlanego,

- przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy,

- certyfikatow, atestéw, Swiadectw, itp. na materiaty i urzadzenia,

- protokotéw z pomiardw i badan,

-wykonanie robét zgodnie ze sztukg budowlang, przedmiarem robdt, kosztorysem ofertowym, wymaganiami
niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych.

9 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Wszystkie niezbedne koszty robdt tymczasowych i prac towarzyszgcych winny by¢ uwzglednione w
oferowanej cenie za realizacjg przedmiotowego zamodwienia.

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniac
wszystkie roboty tymczasowe i prace towarzyszgce, jak rowniez inne czynnosci, badania i wymagania.

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA
Przedmiar robot,

Normy, instrukcje i poradniki wskazane w STWiORB.

10
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA NR 1.01
Roboty rozbiérkowe CPV 45111300-1
1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét

rozbiérkowych zwigzanych z inwestycja PRZEBUDOWA BUDYNKU W RAMACH ZADANIA: ,MODERNIZACIA
BLOKU ZYWIENIOWEGO W ZESPOLE SZKOt NR 1 W PLOCKU”

1.2. Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robot rozbidrkowych zwigzanych z inwestycja wymieniong w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w
niniejszej ST obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie wszystkich robot
rozbiorkowych przewidzianych do wykonania w niniejszym kontrakcie.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robét w zakresie rozbidrek scian, posadzek,
przebicia otworéw, demontazy stolarki i urzgdzen sanitarnych, kanatéw wentylacyjnych, przewodow.

Zakres rzeczowy robot objetych specyfikacjg podano w ST- 00. ,Wymagania ogdlne”.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 00 "Wymagania
ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robodt

Przed przystgpieniem do robét rozbidrkowych nalezy przeprowadzi¢ doktadne rozeznanie budynku
i otaczajgcego terenu. Przed przystgpieniem do robdét nalezy wykonac wszystkie niezbedne zabezpieczenia,
jak oznakowanie i ogrodzenie terenu robdt, zgromadzenie potrzebnych narzedzi i sprzetu oraz wykonanie
odpowiednich urzadzen do usuwania z budynku materiatéw z rozbiérki Pracownicy zatrudnieni przy
robotach rozbiérkowych powinni by¢ doktadnie zaznajomieni z zakresem prac.

Przy pracach rozbiérkowych i wyburzeniowych majg zastosowanie ogdlnie obowigzujgce przepisy
bezpieczenstwa i higieny pracy w robotach budowlanych. Pracownikéw zatrudnionych przy robotach
rozbidrkowych powinno sie zaopatrzy¢ w odziez roboczg, hetmy, okulary i rekawice, a wszystkie narzedzia
uzywane przy rozbiérce stale utrzymywaé w dobrym stanie. Przy robotach rozbiérkowych nalezy
uwzglednia¢ wptyw warunkéw atmosferycznych na bezpieczeistwo pracy. Do usuwania gruzu nalezy
stosowacd zsypy (rynny). Gruz nie moze by¢ gromadzony na stropach, balkonach, schodach itp. Wszystkie
przejscia i przejazdy znajdujgce sie w zasiegu robdt rozbidrkowych powinno sie zabezpieczy¢ lub wytyczyé
drogi, a obejscia i objazdy wyraznie oznakowac. Pozostate Ogdlne wymagania dotyczgce robot zawarte
zostaty w ,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

Dla robét rozbiérkowych materiaty nie wystepuja.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

e  Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na srodowisko i uzytkownikéw oraz na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet nie moze emitowac
nadmiernych drgan ani hatasu i pod tym katem musi zostaé zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca musi bra¢ pod uwage opcje wykonania czesSci prac przy uzyciu narzedzi recznych.

e Demontaz kostki nalezy wykonac recznie.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Transport materiatow z rozbioérki Srodkami transportu przystosowanymi do tego celu.
Przewozony tadunek nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Wykonawca robot powinien prowadzi¢ roboty rozbidrkowe w sposdb, ktéry nie narusza konstrukcji
istniejgcego obiektu. Roboty rozbidrkowe nalezy prowadzi¢ etapowo - zgodnie z dokumentacjg
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projektowg oraz z zachowaniem zasad bhp. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji
projekt organizacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane
roboty wyburzeniowe i rozbiérkowe.

Materiaty (gruz i skute ptytki, stolarka), ktére stajg sie wtasnoscig Wykonawcy powinny by¢ usuniete z
terenu budowy w czasie nie kolidujagcym z wykonywaniem innych robot. Nie nalezy dopusci¢ do
nadmiernego nagromadzenia sie materiatéw rozbiérkowych przy budynku jak réwniez nie mozina
spowodowac zanieczyszczenia odpadami rozbiérkowymi otoczenia obiektu. Blacha zdjeta ze stropu
nalezy do Inwestora, ktéry podejmie decyzje o sposobie jej utylizacji.

Nalezy zapewnic¢ bezpieczenstwo pracy robotnikdw( m.in. przygotowac niezbedne s$rodki ochrony
osobistej takie jak maski, okulary, ochronniki stuchu, apteczki) oraz oséb postronnych mogacych znalez¢
sie w poblizu miejsca ( strefy) rozbiorki, zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczacymi bhp przy
wykonywaniu robét budowlanych.

Przy prowadzeniu robét rozbiérkowych nalezy bezwzglednie przestrzegac przepiséw BHP i p.poz. Przed
rozpoczeciem robot rozbidrkowych nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem lub przed zniszczeniem
wszystkie elementy wyposazenia budynku nie podlegajgce rozbidrce, a pozostajgce w strefie
wykonywanych prac. W przypadku uszkodzenia tych elementéw koszty naprawy lub wymiany ponosi
Wykonawca.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogodlne wymagania

Ogodlne wymagania odnosnie kontroli jakosci podano w ST- 00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2.

Kontrola robét

Kontrola jakosci wykonanych robét rozbidrkowych polega na:

wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbidrkowych;

wywozu gruzu, stolarki i pozostatych elementéw z miejsca rozbiérki;

sprawdzeniu zgodnosci zakresu wykonanych robét z ST i ustaleniami z Zamawiajgcym.

7.

7.1.
7.2.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST- 00 ,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiarowa

elementy betonowe — m?3

wywoz gruzu i skutych ptytek - m3

Jednostka obmiarowa dla pozostatych robét jest jednostka miary podana w przedmiarze robot dla danej
pozycji kosztorysowe;j.

7.3.

Szczegotowe zasady

Szczegbtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajgcych jednostkowe naktady rzeczowe dla

robot objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8.

8.1.

ODBIOR ROBOT

Opis sposobu odbioru robét budowlanych

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9.

9.1.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady

Ogolne zasady ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”

9.2.

Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa robot rozbidérkowych skalkulowana przez Wykonawce i
zaoferowana Zamawiajgcemu w ofercie przetargowej za jednostke obmiarowa.

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

roboty przygotowawcze i pomiary;

Rozbidrka Scian dziatowych murowanych i g/k.
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Demontaz istniejgcych przewoddéw kanalizacyjnych i wodociggowych, czesci instalacji elektrycznych i
grzejnikow.

Demontaz obudéw z g/k.

Demontaz wymienianych lub likwidowanych drzwi i okien.

Przebicia otworéw w Scianach i stropach pod instalacje.

Wykucie otwordw drzwiowych w $cianach.

Skucie posadzek w korytarzu oraz w przebudowywanych pomieszczeniach.

Rozbiodrka podtoza do wymaganej rzednej posadowienia szybu windy.

Demontaz balustrady zewnetrznej.

Demontaz urzadzen sanitarnych i wyposazenia toalet (do ponownego wykorzystania)

zatadunek i wywoz gruzu na wysypisko;

wykonanie niezbednych pomiardw;

utrzymanie czystosci i porzadku stanowisk roboczych;

oznakowanie miejsca Robot i utrzymanie jego porzadku;

koszty sktadowania gruzu na wysypisku;

koszty zwigzane z zapewnieniem bezpieczeristwa i higieny pracy na budowie w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.

ROZBIORKI | DEMONTAZE NALEZY PROWADZIC W TAKI SPOSOB, ABY NIE USZKODZIC ROZBIERANYCH
ELEMENTOW TAKICH JAK: PLYTY KAMIENNE, WYPOSAZENIE TOALET, LAMPY, KLIMATYZATORY, STOLARKA
DRZWIOWA, ITP.

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumenty odniesienia

Przedmiar robét;

Kosztorys ofertowy;

Umowa zawarta pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcag;
STWIORB.

10.2. Przepisy zwigzane

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robdt budowlanych ( Dz.U.2003.47.401),

Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 w sprawie przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst. jedn. Dz.U.2003.169.1650 )

Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w sprawie bezpieczerstwa
pracy przy recznych pracach transportowych (Dz.U.2000.26.313 )

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych - Wydawnictwo Arkady
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA NR 1.02
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH -

KONSTRUKCIJE MUROWE KOD CPV 45262500-6

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-1.02) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zakresie konstrukcji murowych zwigzanych z inwestycja: PRZEBUDOWA BUDYNKU W RAMACH ZADANIA:
,MODERNIZACJA BLOKU ZYWIENIOWEGO W ZESPOLE SZKOt NR 1 W PtOCKU”

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majace na celu wykonanie
wszystkich robét murowych przewidzianych do wykonania w niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegétowe dla robét murowych ujetych w pkt.1.3.
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robdt w zakresie konstrukcji murowych i obejmuja
Roboty ujete w dokumentacji projektowe]j rozbudowy szkoty w ramach inwestycji.

Zakres rzeczowy robot objetych specyfikacja:
- $ciany dziatowe wewnetrzne, zamurowania otworéw
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 00 "Wymagania
ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robodt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z postanowieniami Kontraktu,
wymaganiami ST i poleceniami Inzyniera. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty — wymagania ogoélne

Wymagania ogdlne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Materiaty — wymagania szczegétowe

2.2.1. Woda zarobowa

Do przygotowania zapraw nalezy stosowac¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004. Wode
do zapraw przewiduje sie czerpa¢ z wodociggéw miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

2.2.2. Wyroby ceramiczne i betonowe

2.2.3. Bloczki betonowe
Elementy murowe zwykte ksztattowane regularnie z betonu kruszywowego, bez wgtebien i systemu ztacz. Bloczek
betonowy o wymiarach 38x24x14 cm, klasa betonu C12/15.. Bloczki przeznaczone do recznego uktadania $cian
dziatowych, nosnych, fundamentowych, stupdw na spoiny z zapraw zwyktych.

Warunki normowe materiatu okresla PN— PN-EN 771-3:2011
Ll Tolerancja geometrii D1: [(+3)+(-5)] x [(+3)+(-5)] x [(+3)+(-5)]
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] Wytrzymato$é na $ciskanie 15 N/mma2 (kierunek obcigzenia prostopadty do powierzchni 38x24 cm)
] Ciezar 26 kg (8% w zaleznosci od gestosci)

2.2.4. Cegta budowlana petna klasy 15
Warunki normowe materiatu okresla PN—B—12050:1996.

] Dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem
przechodzgcym przez catg grubos¢ cegty o dtugosci powyzej 6 mm nie moze przekraczac dla cegty — 10 % cegiet
badanych.

] Wymiary: |=250mm, s=120mm, h=65mm. Masa- ok. 3-4 kg

] Wytrzymatos¢ na sciskanie 15,0 Mpa

] Wspétczynnik przenikania ciepta — 0,7 W/m2?K

. Gesto$é pozorna 1,7 — 1,9 kg/dm3

= Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 16%

= Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15° C i odmrazania — brak uszkodzen po
badaniu.

= Dopuszczalne odchytki wymiarowe wg PN-B-12050:1996

= Odpornos¢ na uderzenia powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegty nie

rozpadta sie.
. Wytrzymatosci na sciskanie i zginanie.

. Wytrzymatos¢ na Sciskanie zaprawy wytwarzanej na miejscu budowy, badanej zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 1015-11 nie powinna by¢ mniejsza niz podana normie.

. Absorpcji wody (nasigkliwosc).

. Absorpcja wody (nasigkliwos¢) w zaleznosci od rodzaju zaprawy wytwarzanej na miejscu budowy,
badana wedtug PN-85/B-04500

. Wytrzymatosci spoiny.

. Wytrzymatos¢ spoiny, zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach
konstrukcyjnych budynku, okresla sie jako poczgtkowg wytrzymatos¢ charakterystyczng na scinanie spoiny.

. Poczatkowa wytrzymatosé charakterystyczna na scinanie spoiny zapraw klasy M 1 do M 7
wytwarzanych na miejscu budowy moze by¢ okreslana na podstawie:

. 1) badan potaczenia spoiny z elementem murowym wedtug PN-EN 1052-3,

. 2) wartosci tabelarycznych zawartych w zatgczniku C do normy PN-EN 998-2 wynoszgcych:

. —0,15 N/mm?2 dla zapraw ogdlnego stosowania i lekkich,

. —0,3 N/mm?2 dla zapraw do cienkich spoin.

. W odniesieniu do zapraw wykonywanych fabrycznie producent powinien deklarowac

. charakterystyczng poczatkowg wytrzymatosé spoiny.

. Deklaracja moze by¢ wydana na podstawie badan przeprowadzonych zgodnie z procedurg zapisang

w PN-EN 1052-3 lub wedtug wczesniej podanych wartosci normowych zawartych w zatgczniku C do normy PN-
EN 998-2.

2.2.5. Woyroby dodatkowe w konstrukcjach murowych
Prefabrykowane wyroby dodatkowe stosowane w konstrukcjach murowych powinny spetnia¢c wymagania norm
PN-EN 845. Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-1 powinny odpowiada¢:

- kotwy,

listwy kotwigce,

- wieszaki i wsporniki,
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stosowane do wzajemnego taczenia ze sobg murdéw oraz tgczenia muru z innymi czesSciami konstrukcji lub
budowli, takimi jak: sciany, stropy, belki i stupy.

Wymagania podane w normie PN-EN 845-2 powinny spetnia¢ jednolite, pojedyncze oraz zespolone i ztozone
nadproza prefabrykowane o rozpietosci do 4,5 m:

- stalowe,
- betonowe,
- murowane.

Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-3 powinno odpowiadac¢ zbrojenie do spoin wspornych muréw,
obejmujace siatki stalowe:

- spajane,
- wigzane,
- ciggnione.

Stal zbrojeniowa weglowa stosowana w konstrukcjach murowych powinna spetnia¢ wymagania podane w PN-B-
03264, a austenityczna stal nierdzewna w PN-89/H-84023-06.

2.3. Sktadowanie materiatéw
Sktadowanie wyrobdéw ceramicznych wg PN-B-12030:1996.

Przewiduje sie sktadowanie na paletach ofoliowanych.

3. SPRZET
Wymagania ogdlne dla sprzetu podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Wymagania ogodlne dla srodkéw transportowych podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”. Materiaty i elementy
moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub utratg
statecznosci.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod
wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Transport cementu powinien sie odbywa¢ w warunkach zgodnych z PN-88/6731-08. Cement luzem nalezy
przewozi¢ cementowozami, natomiast workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w sposéb
zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Pozostate materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajgcych je
przed rozsypywaniem i zanieczyszczeniem

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST 00 Wymagania ogdlne.
Ll Kategoria wykonania robét murarskich A wg PN-B-03002:1999.

5.2. Wymagania szczegétowe

5.2.1. Wymagania przy wykonywaniu robét murarskich
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] Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, z
zachowaniem zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

] Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia murow
wykonywanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koricowe.

] Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegtg suchg,
zwitaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

] Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.
] Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0 °C.
] W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréow

powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig
lub papg). Przy wznawianiu robot po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw, tgcznie ze
zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

= Nominalna grubos¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych wykonywanych przy
uzyciu zapraw zwyktych nie powinna przekracza¢ 12 mm z odchyleniem +3 i -2 mm.

5.2.2. Roboty murowe z cegty kratowki i z cegly petnej
Grubos¢ spoin poziomych w murach z cegly kratowki i cegty petnej powinna wynosi¢ 12mm, a grubos¢ spoin
pionowych — 10mm. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5mm i —2mm,
a dla spoin pionowych + 5mm.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla murdw z cegty kratowki i cegty petnej:
= zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw spoinowanych:
1. nadtugosci 1m £+ 3mm,

2. na catej powierzchni £ 10mm,

. odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:

na wysokosci 1m + 3mm,

na wysokosci 1 kondygnacji + 6mm,

na wysokosci catej Sciany = 20mm,

o v &~ W

odchylenia przecinajgcych sie powierzchni muru od kata przewidzianego w projekcie na dtugosci 1m = 3mm.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne
Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ST 00 Wymagania ogdlne.

Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.2. Zakres kontroli badan

6.2.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze cegty i bloczkéw nalezy przeprowadzié¢ na budowie:

e sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach i bloczkdw z wymaganiami stawianymi w dokumentacji
projektowe;j

e proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiarow i ksztattu elementoéw, liczby szczerb i
pekniec

e W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci elementow przez prébe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym ( szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu)

6.2.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowad jej marke i konsystencje w
sposéb podany w obowigzujgcej normie. Réznice wysokosci +0.05h i £50 mm
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6.2.3. Wymagania dla robét
Sprawdzeniu podlegaja:

e zgodnos¢ ksztattu i gtdwnych wymiaréw muru z dokumentacjg techniczng grubos¢ - muru
e wymiary otworow okiennych i drzwiowych

e pionowos¢ powierzchni i krawedzi

e poziomos¢ warstw cegiet

e grubosc spoin i ich wypetnienie

e zgodnos$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji

Dopuszczalne odchytki wykonania robét murowych:

Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki mm

Zwichrowania i skrzywienia
- na 1 metrze dtugosci 6

- na catej powierzchni 20

Odchylenia od pionu

- na wysokosci 1 m 6
- na wys. kondygnacji 10
- na catej wysokosci 30

Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
- na 1 m dtugosci 2

- na catej dtugosci 30

Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
- na 1 m dtugosci 2

- na catej dtugosci 20

Odchylenia wym. otwordow w Swietle o wym.

-do 100cm szerokos¢ +6, -3
wysokos¢ +15, -10

- ponad 100 cm szerokosé +10, -5
wysokos¢ +15, -10

Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapow robdt potwierdzana
jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.
Jednostkg obmiarowa robdt jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.

Nie potraca sie powierzchni otworéw mniejszych od 0,5m?.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST 00 Wymagania ogdlne.
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Odbidr robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem robdét wykonczeniowych. Odbidr robot
przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiarow wyrywkowych zgodnosci wykonania
murow z dokumentacjg projektowg niniejszg ST i wymaganiami Inzyniera

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania Ogédlne".

Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonac zakres robot wymienionych w pkt. 1.3 niniejszej ST. Ptatnos¢ nalezy
przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robdt w oparciu o wyniki pomiaréow

Cena jednostkowa wykonania robdt oprdcz prac zasadniczych obejmuje nastepujgce prace tymczasowe i
towarzyszace:

. Roboty przygotowawcze

= Obrobienie przejs¢ instalacyjnych

= Zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatéw
= Montaz, demontaz i utrzymanie rusztowan

= Wykonanie prac pielegnacyjnych

= Prace porzadkowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1 PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe z cegty. Obliczenia statyczne i projektowanie

2 PN-B-12050:1996 Cegty budowlane.

3 PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki

4 PN-B-12069:1998 Cegty, pustaki, elementy poryzowane.

5 PN-B-12008:1971 Cegta wypalana z gliny budowlana klinkierowa.

6 PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

7 PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego
uzytku.

8 PN-B-30000:1990 Cement portlandzki

9 PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

10 PN-97/B-30003 Cement murarski 15

11 PN-86/B-30020 Wapno

12 PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

13 PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych

Poprawki 1 Bl 5-6/89
poz.45.

14 PN-EN 1015:2000 Metody badan zapraw do murdw.

15 PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.
Cze$¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodno$¢, znakowanie i
etykietowanie.

16 PN-EN 180:2000 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan

17 PN-EN 1008:2004 Materiaty budowlane. Woda zarobowa do betonu

18 PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.



19

20

21

22

23

24

25

26

27

PN-68/B-10020
PN-ISO 3443-1:1994
IDT ISO 3443:1979

Errata KNN 6/95 Ip.4.

P-1SO 3443-6:1994
IDT ISO 3443-6:1986
P-1SO 3443-6:1994
IDT ISO 3443-6:1988
P-1SO 3443-8:1994
IDT ISO 3443-8:1989
PN-ISO 4464:1994
IDT ISO 4464 :1980
PN-ISO 7976-1:1994
IDT ISO 7976-1 :1989
PN-ISO 7976-2:1994
IDT ISO 7976-2 :1989
PN-ISO 7077:1999

Inne dokumenty

7.
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Czesc 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.
Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze

Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslania

Tolerancje w budownictwie. Ogdlne zasady ustalania kryteriéw odbioru, kontrola
zgodnosci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna- Metoda 1

Tolerancje w budownictwie. Ogdlne zasady ustalania kryteriow odbioru, kontrola
zgodnosci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna- Metoda 2

Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robét budowlanych
Tolerancja w budownictwie. Zwigzki pomiedzy réznymi rodzajami odchytek i tolerancji
stosowanymi w wymaganiach

Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkow i elementéw budowlanych.
Metody i przyrzady

Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkow i elementéw budowlanych.
Usytuowanie punktéw pomiarowych

Metody pomiarowe w budownictwie. Zasady ogdlne i metody weryfikacji zgodnosci
wymiarowej.

Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. W sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy

podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz.U.z 2003r. Nr 47 poz. 401).

8.
9.

pdzniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004r., Nr 92 poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA NR 1.03

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH —
KONSTRUKCJE STALOWE

KOD CPV 45223100-7

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji
stalowych w ramach inwestycji PRZEBUDOWA BUDYNKU W RAMACH ZADANIA: ,,MODERNIZACJA BLOKU
ZYWIENIOWEGO W ZESPOLE SZKOt NR 1 W PtOCKU”

1.2. Zakres robot objetych specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie w
istniejgcym budynku w ramach inwestycji pkt.1.1:

e stalowych nadprozy
e konstrukcji w szybie windy
1.3. Ogdlne wymagania dotyczace robaot.
Ogdlne wymagania dotyczace robét zawarte zostaty w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.
2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST ,,Wymagania ogdlne”
2.1. Stal konstrukcyjna

2.1.1. Wyroby walcowane - ksztattowniki
— dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997, PN-H-
93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

—  ceowniki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-93400:2003 oraz PN-EN
10279: 2003,

—  katowniki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000, oraz PN-EN 10056-2:1998,
PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

—  rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000.

—  Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac
nastepujgcym wymaganiom:

» miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
> miec trwate ocechowanie,
» miecé wybite znaki cechowe.
2.1.2.Wyroby walcowane - blachy
—  blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
—  blachy grube powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,
—  blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,
— bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania elementdow stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujgcym
wymaganiom:

— miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— miec trwate ocechowanie,
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mie¢ wybite znaki cechowe.

2.1.3. Wyroby zimnogiete — ksztattowniki

ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219- 1: 2000 oraz PN-EN
10219-2:2000,

ksztattowniki otwarte powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-73/H-93460.00, PN-73/H-
93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05, PN-73/H-
93460.06.

2.1.4. Inne materiaty

2.2. taczniki

profile stalowe oraz blachy ze stali 00H17N14M2 (316L) na elementy Slusarki jak barierki, balustrady,
pochwyty, porecze

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a ponadto:

$ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-82341,
PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-
77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.3. Materiaty do spawania
Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a

ponadto:

elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-
67/M-69356.

Materiaty spawalnicze do stali odpornej na korozje powinny mie¢ odpornos¢ na korozje taka sama jak
stal czesci taczonych, chyba ze w projekcie podano inaczej.

3. SKLADOWANIE MATERIALtOW

Elementy stalowe i materiaty dostarczane na budowe powinny by¢ wytadowane dZzwigami. Elementy
ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywnic¢ przed odksztatceniem. Elementy
ukftadac w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac
konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na
podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m
od siebie oraz oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

taczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

4. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST- 00: ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw stalowych powinien dysponowaé m.in.: .

Konstrukcjami stalowymi

rusztowaniami stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050
spawarkami,

palnikami gazowymi,

zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,
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zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegdlnych
elementéw (40 do 100 Mg).

4.1. Wymalowanie i ocynkownie

Sprzet uzywany do malowania uzalezniony jest od przyjetej techniki malowania.

Dopuszczalne sg nastepujace techniki malowania:

natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)

natrysk powietrzny ( pneumatyczny )

pedzel lub watek do poprawek i matych powierzchni

wybér techniki malowania powinien byc¢ zgodny z zaleceniami producenta materiatéw.
Ocynkowanie wykonywac przy uzyciu sprzetu gwarantujgcego zachowanie wymagan jakosciowych i
bezpieczenstwa robaot.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

5. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczgce srodkow transportu podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zatadowane na srodki transportowe w
taki sposdb, aby podczas transportu zapewniona byta stateczno$¢ elementu oraz wykluczona
mozliwos¢ uszkodzenia powtok ochronnych. Elementy o matej sztywnosci w ptaszczyZnie poziomej
zaleca sie taczy¢ w zespoty i transportowac w pozycji wbudowania. Transport konstrukc;ji zaleca sie
prowadzi¢ w mozliwie duzych zespotach konstrukcyjnych o podobnej masie.

6. WYKONANIE ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne”.
Wykonanie robét powinno byé zgodne z normg PN-B-06200:1997

Klasy konstrukcji stalowych ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-B-06200:3.

6.2. Przygotowanie i obrébka elementéw
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw stalowych przed wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone pod wzgledem:

gatunku stali,

asortymentu,

wtasnosci,

wymiardw i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne
odchytki wg PN-B-03200:1997, powinny podlegac prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane
prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac¢ pekniec. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen
powoduje odrzucenie wykonanych elementdéw. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw
stalowych powinien by¢ sprawdzony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Ciecie elementdw i przygotowanie brzegéw

Ciecie elementdéw nalezy wykonywac pitg, nozycami lub termicznie, mechanicznie lub recznie. Reczne
ciecie termiczne nalezy stosowac tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie mozna zastosowac ciecia
zmechanizowanego.

Powierzchnie ciecia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nieréwnosci
( naderwan, gradu, zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskdw metalu)
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Nadmierne nierdwnosci powierzchni ciecia oraz krawedzie wycie¢ wklestych powinny by¢ zaokraglone i
w miare potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekracza¢ 3%.

Brzegi (krawedzie) spawania nalezy przygotowac zgodnie z normg PN-EN ISO 9692-2. Otwory pod
$ruby, sworznie mozna wykonywac¢ przez wykrawanie i wiercenie.

6.4. Scalanie elementéw

Przed przystgpieniem do scalania elementdéw stalowych Wykonawca przeprowadza odbidr elementéw
w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegdéw stykéw z
zachowaniem wymagan wg, PN-EN 1SO 9013:2002.

Czesci sktadowe ztgcza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody spawania
i zzachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN ISO 9692-2

Przygotowanie technologii oraz realizacja proceséw spawania i proceséw pomocniczych powinny by¢
zgodne z PN-EN 1011 i PN-EN 1011-2.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ odpowiednie uprawnienia.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z PN-B-
06200

Badania ostateczne spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczgcych wg
PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez Inspektora
Nadzoru lub Inzynier osobiscie.

Potaczenia na tgczniki mechaniczne nalezy wykonywad zgodnie z dokumentacjg projektows i
wymaganiami PN-B-06200.

7. MONTAZ ELEMENTOW STALOWYCH NA BUDOWIE

7.1. Wymagania ogdlne

Przed przystgpieniem do montazu elementéw, Wykonawca powinien dokona¢ sprawdzenia powtok
ochronnych (ewentualnie je uzupetni¢) zapoznac sie z protokétem odbioru elementéw od Wytwércey i
potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

7.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystgpieniem do montazu elementéw na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:

potozenie osi elementéw stalowych

prawidtowos¢ wykonania podpér

Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac:

potozenie osi elementdw stalowych

niwelete punktéw charakterystycznych,

7.3. Wykonanie potaczen spawanych

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie dokumentacjg projektows. Wykonanie
dodatkowych spoin wymaga zgody Inspektora Nadzoru.

W czasie spawania wilgotnos$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie
nizsza niz +5st.C. W czasie opaddéw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska
spawaczy nalezy ostonié.

Powierzchnie tagczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiadac klase zgodng z dokumentacjg projektows i projektem spawania.

Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologig, aby gran byta jednolita i
gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200.

Wykonawca robdt montazowych zobowigzany jest gromadzic¢ petng dokumentacje badan w postaci
radiogramow oraz protokotéw, i przekaza¢ je Inzynierowi podczas odbioru koricowego konstrukc;ji.

7.4. Wykonanie potaczen na taczniki mechaniczne
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Potaczenia na tgczniki mechaniczne nalezy wykonywacé zgodnie z dokumentacjg projektowa. Czesci
taczone powinny by¢ dociggniete az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza sie pozostawienie
szczelin do 0,2 mm, jezeli docisk czesci nie jest wymagany w projekcie.

Sruby powinny by¢ dokrecane do ”pierwszego oporu”, sukcesywnie od $rodka kazdego zfgcza
wielosrubowego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za ,,pierwszy opor” nalezy uwazaé dokrecenie ,sitg
jednej reki” zwyktym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy ktérym klucz pneumatyczny zaczyna
trzaskac.

Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwac sie ani wyraznie drgaé przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

8. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW STALOWYCH

Elementy ze stali St3SX, St3SY, S355)2 zabezpieczone wg. St-04.05
Kratki pomostowe i stopnie schodéw ocynkowane ogniowo

Elementy ze stali odpornej na korozje 00H17N14M2 nie beda zabezpieczane.

8.1. Ocynkowanie elementdéw stalowych

Cynkowanie nalezy wykona¢ po zakonczeniu wszystkich operacji spawania, wiercenia, szlifowania i
innych czynnosci z uzyciem elementéw przeznaczonych do cynkowania.

Cynkowanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN EN I1SO 1461

Przed ocynkowaniem z powierzchni stali nalezy usungé¢ wszelkie zanieczyszczenia, jak np. zgorzelina,
rdza, oleje i smary, brud, zuzel i topnik z procesu spawania.

Stosujac metode suchg przedmiot stalowy nalezy wytrawi¢ w kwasie, optukaé w wodzie i wtozy¢ do
stopionego chlorku cynkowego, nastepnie wysuszy¢ w temperaturze powyzej 1000C i zanurzy¢ w
wannie z ciektym cynkiem.

Metoda mokra polega na wstepnym trawieniu przedmiotu, ptukaniu w wodzie i na zanurzeniu w
ciektym cynku, ktérego powierzchnia pokryta jest topnikiem.

Minimalny ciezar powtoki cynkowej nie powinien by¢ mniejszy niz 610 g/m2 powierzchni, tylko w
przypadku elementéw potaczen gwintowych — 305 g/m2 powierzchni.

9. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

9.1. Wymagania ogdlne

Kontrola jakosci wykonania elementdw stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowq oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej ST.

Poszczegdlne etapy wykonania elementéw stalowych sg odbierane poprzez sporzadzenie
odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegdlnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ST - 00 Wymagania ogdlne.

9.2. Zakres kontroli badan

9.2.1.Materiaty
Materiaty stosowane do wykonania elementéw stalowych podlegajg kontroli zgodnie z wymaganiami
podanymi w niniejszej ST.

Kontrola jakosci materiatéw i wyrobéw powinna sie odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta:
Zgodnos¢ wyrobow z zamdéwieniem i dokumentacjg dostawy

Kompletnosc¢ i prawidtowos¢ dokumentéw jakosci

Stan techniczny wyrobdw ( kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji), znakowanie i opakowanie

Waznos¢ termindw gwarancyjnych stosowania

Kazda partia dostawy tgcznikdw powinna odpowiadac przynaleznym zaswiadczeniom jakosci

9.2.3. Elementy stalowe
Wykonanie i montaz elementéw stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w niniejszej ST.
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Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-B-06200 oraz warunkom podanym
w niniejszej ST.
Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
—  kontrola stali,
— sprawdzanie elementdw stalowych,
— sprawdzanie wymiaréw konstrukcji,
— sprawdzanie potfaczen,
— sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,
Kontrola w czasie transportu i na budowie
— sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,
— sprawdzanie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg
trwale mocowane,
— sprawdzanie zgodnosci wykonania elementéw stalowych z dokumentacjg projektows,
Kontrola w montazu konstrukcji powinna obejmowadé
— kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego ukonczeniu,
— stan podpor oraz Srub fundamentowych i ich usytuowania
— zgodnos¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy
— stan elementéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu
— wykonanie i kompletnos¢ potaczen
— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
— kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
Kontrola ocynkowania elementdéw stalowych
Kontroli podlegaja:
—  Sprawdzenie stanu powierzchni

— Badanie przyczepnosci i rownomiernosci powtoki
— Oznaczenie grubosci naniesionej powtoki
10. OBMIAR ROBOT

— Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

— Dla konstrukcji nowej jednostka obmiarowa jest t ( tona) wykonanej, zamontowanej i zabezpieczonej
konstrukcji jako catosci, zgodnie z dokumentacjg projektowa i obmiarem w terenie.

—  Dla konstrukgji istniejgcej podlegajacej renowacji jednostkg obmiarowa jest m? powierzchni.

11. ODBIOR ROBOT

— 0Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST 00 ,,Wymagania ogdlne”.

— Do odbioru koricowego w Wytworni, Wytworca przektada wszystkie dokumenty techniczne, Swiadectwa
kontroli laboratoryjnej i technologicznej, swiadectwa spawaczy, pomiary odchytek, swiadectwa jakosci
materiatéw, dokumentacje projektowg, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego.

— Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejagcg konstrukcje
uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg ST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie wymiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej ST daty wyniki
pozytywne.

Odbiér ocynkowania elementéw
Odbidr ocynkowania elementdw nalezy dokonaé¢ dwukrotnie:

— odbidr ocynkowania wykonanego w wytwaérni,

— odbidr ostateczny pokrycia po ukoriczeniu montazu.
12. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania Ogdlne".

13. PRZEPISY ZWIAZANE
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PN-B-03200:1990
PN-B-06200:1997

PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:1997
PN-EN 10079:1996
PN-EN 10204+Ak:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105
PN-91/H-93407
PN-H93419:1997
PN-H-93452:1997
PN-H-93400:2003
PN-EN 10279:2003
PN-EN 10056-1:2000
PN-EN 10056-2:1998

PN-EN 10056-2:1998
/Ap 1:2003 (poprawka)
PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-73/H-92127
PN-76/H-92325

PN-EN 10219-1:2000

PN-EN 10219-2:2000

PN-73/H-93460.00
PN-73/H-93460.01

PN-73/H-93460.02
PN-73/H-93460.03

PN-73/H-93460.04

PN-73/H-93460.05

PN-73/H-93460.06

PN-1SO 1891:1999
PN-1SO 8992:1996

PN-82/M-82054.20
PN-EN ISO 4014:2002
PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-EN ISO 887:2002
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Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

Definicje i klasyfikacja gatunkdw stali.

Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtdwne.

Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.

Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdw stalowych.

Stal. Wyroby. Terminologia.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie itransport.
Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na gorgco. Wymiary.
Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.
Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu, wymiardow i masy.
Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.
Katowniki rownoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancja
ksztattu i wymiarow.

Katowniki rownoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancja
ksztattu i wymiaréw.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Blachy stalowe zeberkowe.

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Techniczne warunki dostawy.

Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490 MPa.
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490 MPa.
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490 MPa.
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki rownoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci o
RM powyzej 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki nieréwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490 MPa.
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki nierdownoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej
wytrzymatosci o RM powyzej 490 MPa.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czesci ztgczne. Ogdlne wymagania dla srub, wkretdow, Srub dwustronnych i
nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, Przechowywanie i transport.

Sruby z tbem szeéciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

Sruby pasowane z them szesciokatnym.

Sruby pasowane z them szesciokatnym z gwintem krétkim.

Sruby pasowane z them szesciokatnym z gwintem dtugim.

Podktadki okragte do srub, wkretéw i nakretek ogdlnego przeznaczenia. Uktad
ogolny.
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PN-1SO 10673:2002
PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-EN 1SO 3506
PN-EN 729-1 + 4
PN-EN 1011-1+2
PN-EN 29692
PN-EN ISO 9692-2

PN-EN 759:2000

PN-91/M-69430
PN-EN 12070:2002
PN-73/M-69355
PN-67/M-69356
PN-87/M-04251

PN-EN ISO 9013:2002

PN-75/M-69703
PN-85/M-69775

PN-EN 970:1999
PN-87/M-69776

PN-EN 1435:2001
PN-EN 1712:2001

PN-87/M-69772
BN-89/1076-02

ISO 1459
PN-EN ISO 1461

Ptock blok zywieniowy ST 1_03/2022

Podktadki okragte do srub z podktadka. Szereg maty, sredni i duzy. Klasa
doktadnosci A.

Podktadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikéw.

Podktadki klinowe do ceownikdéw.

Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych odpornych na
korozje ( wszystkie arkusze)

Spawalnictwo — Spawanie metali- Petne wymagania ..........

Spawanie — wytyczne dotyczgce spawania metali- Czes¢ 1........

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie fukowe w ostonach gazowych i
spawanie gazowe — przygotowanie brzegdéw do spawania stali.

Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegédw do spawania-Czesc 2:
Spawanie stali fukiem krytym

Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy
materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i
znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. Ogdlne
wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do spawania
tukowego stali odpornych petfzanie. Klasyfikacja.

Topniki do spawania i napawania fukiem krytym.

Topniki do spawania zuzlowego.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosci
liczbowe parametrow.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiaréw
powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klas wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych.

Spawalnictwo. Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania wizualne.
Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci optycznej
na radiogramie.

Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania radiograficzne ztgczy spawanych.
Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania ultradzwiekowe ztgczy
spawanych.

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
radiogramow.

Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania.
Cynkowanie ogniowe

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe) — Wymagania i badania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA NR 1.04
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH -

ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE WZNOSZENIA KOMPLETNYCH OBIEKTOW BUDOWLANYCH LUB
ICH CZESCI ORAZ ROBOTY W ZAKRESIE INZYNIERII LADOWEJ | WODNEJ 45200000 -9

KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE 45262311-4

1 WSTEP
1.1  Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
robot zelbetowych i betonowych w ramach inwestycji PRZEBUDOWA BUDYNKU W RAMACH ZADANIA:
,MODERNIZACJA BLOKU ZYWIENIOWEGO W ZESPOLE SZKOt NR 1 W PLOCKU”

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
wszystkich robot w zakresie konstrukcji zelbetowych i betonowych przewidzianych do wykonania w niniejszym
kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegétowe dla robdt w zakresie konstrukcji zelbetowych
i betonowych ujetych w pkt.1.2.

1.2  Zakres robét objetych ST

Zakres rzeczowy robot objetych specyfikacja:
e Ptyta zelbetowa w szybie windy,

1.3  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 00 "Wymagania
ogdlne".

1.4 Ogédlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z postanowieniami Kontraktu.
2 MATERIALY

2.1  Materiaty — wymagania ogélne

Wymagania ogdlne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.2  Materiaty — wymagania szczegétowe

2.2.1. Beton konstrukcyjny

Na budowie nalezy stosowac beton o klasie okreslonej w dokumentacji projektowej dostarczany z Wytworni
betonu.

Przewiduje sie zastosowanie betonu klasy C30/37 (wg PN —EN206-1:2003):

Do wykonywania konstrukcji betonowych | zelbetowych mozna stosowaé mieszanke betonowg wykonywang w
Wytwérni betonu.

Beton do konstrukcji obiektow kubaturowych i inzynieryjnych musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- nasiakliwos¢ — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

- mrozoodporno$¢ — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na Sciskanie nie wiekszy niz
20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-06250,

- wodoszczelnosé — wieksza od 0,8MPa (W8),

- wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5.
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Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206-1., aby przy najmniejszej ilosci
wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki
betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwdrni betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora
Nadzoru.

Optymalng zawartos$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:

-z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym
teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajgcych réing, ale nie wiekszg od
dopuszczalnej, ilos¢ piasku, za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktorej mieszanka
betonowa zageszczona przez wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowa.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w warunkach
naturalnych (Srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 109C, srednig wymagang wytrzymatos¢ na sciskanie
nalezy okresli¢ jako rowng 1,3 RbG.

Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg nie powinna przekraczac:

- wartosci 2% — w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,

- wartosci 3,5+5,5% — dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa do 16
mm,

- wartosci 4,5+6,5% — dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie symbolem
K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy
wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania:

- metoda Ve-Be,
- metoda stozka opadowego.

Roznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki, a kontrolowang metodami okreslonymi w normie nie mogg
przekraczac:

- +20% wartosci wskaznika Ve-Be,
- 110 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

2.2.3. Sktadniki mieszanki betonowej
Cement
Cement portlandzki wg PN-EN 197-1:2002 i PN-EN 197-2:2002:

- Wymagania dotyczgce sktadu cementu. Wg ustalen normy PN-EN 197-1:2002

- Swiadectwo jakoéci cementu. Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jakosci
(atest) wraz z wynikami badan.

- Badania podstawowych parametrow cementu. Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢
poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002 a wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002

Kruszywo

- Do betonéw nalezy stosowaé kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN
12620:2004 Kruszywa do betonu (EN 12620:2002)

- Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej,
wymagane jest stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

- W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelno$ci wymagane jest
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz 20.

- Uziarnienie kruszywa powinno zapewni¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej
konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego zageszczenia oraz
odpowiedniej urabialnosci. Kruszywo powinno charakteryzowaé sie statoscig cech fizycznych i
jednorodnoscia.

- Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowa¢ kruszywo przechodzgce przez sito o boku oczka
kwadratowego 31,5 mm.
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Bioragc pod uwage odstep pretow zbrojenia w niektdrych elementach konstrukcyjnych nalezy stosowac
kruszywo o Srednicy £ 16mm.

W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy od

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu¥ odlegtosci w $wietle miedzy pretami
lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania

Zaleca sie stosowac tamane kruszywo o ziarnach krepych i szorstkiej powierzchni, zapewniajgcego
wiekszg przyczepnosé do zaczynu cementowego.

Dostarczone kruszywo powinno by¢ zaopatrzone przy kazdej dostawie w zaswiadczenie (atest)
zawierajgce miedzy innymi nazwe producenta, wielkos¢ dostawy, wyniki badan itp. Zaswiadczenia takie
powinny by¢ przechowywane w laboratorium budowy i u Wykonawcy przez caty okres trwania budowy.

Woda zarobowa

Do produkcji mieszanki betonowej oraz do pielegnacji betonéw musi by¢ uzywana woda spetniajgca
warunki podane w normie PN-EN 1008:2004. Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu .

Domieszki i dodatki do betonu

2.2.4.

2.2.4.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 934-
6:2002.

Przy stosowaniu domieszek nalezy przeprowadzi¢ kontrole skutkdw ubocznych takich jak: zmniejszenie
wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw
domieszki na zmniejszenie trwatosci betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uptynniajacym, (plastyfikatory lub
super plastyfikatory) napowietrzajgcym, przyspieszajgcym wigzanie lub opdzniajgcym wigzanie.

Beton niekonstrukcyjny

Na podtoza betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie przewiduje sie
beton klasy B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na Sciskanie.

Stal zbrojeniowa

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami w obiektach budowlanych objetych zakresem kontraktu
stosuje sie stal klas i gatunkdw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-EN-1992-1-1: gatunku
B500B - stal o sredniej ciggliwosci, klasa B, granica plastycznosci fyk = 500 MPa.

Powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan. Na powierzchni
czotowej pretdéw niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym okiem.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w dokument kontroli,
wystawiany przez producenta stali zbrojeniowej na potrzeby konkretnego zamdwienia: , $wiadectwo
odbioru typ. 3.1”, przygotowywane w oparciu o norme PN-EN 10204. Dokument ten powinien zawierac:
nazwe i adres producenta,

nazwe i adres zamawiajgcego, kupujgcego stal bezposrednio od producenta,

opis wyrobu — nazwe gatunku, Srednice, dtugosci pretdéw, liczbe wigzek itp.,

dane dotyczace kontroli — w przypadku Swiadectw odbioru 3.1 producent powinien poda¢ wyniki badan
kontrolnych przeprowadzonych na prébkach stanowigcych czes¢ danego zamdwienia. W dokumencie
powinny zosta¢ przedstawione wyniki préby rozciggania, analizy chemicznej oraz innych badan
wymaganych przez dokument odniesienia,

oswiadczenie producenta, iz wyrdb jest zgodny z warunkami zamoéwienia lub z dokumentami
odniesienia powoftanymi w dokumencie,

znak "B" zaswiadczajgcy o zgodnosci z odpowiednig Polskg Normga lub Krajowg Oceng Techniczng
(Aprobatg Techniczng), uprawniajgcy do wprowadzenia wyrobu do obrotu.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretéw (po dwie do
kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacje:

znak wytwarcy,

srednica nominalna,

znak stali,

numer wytopu lub numer partii,

znak obrobki cieplnej.

Do montazu pretdéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
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3 SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00 Wymagania ogdlne.

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosSci wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji robot zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru kontraktu.

3.1 Deskowania

Deskowania i zwigzane z nim rusztowania powinny by¢ systemowe, zapewni¢ sztywnosc¢ i niezmiennos¢ uktadu
oraz bezpieczenstwo konstrukcji w czasie ich eksploatacji i powinny spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN-
EN 12812:2005 (U) Deskowania. Warunki wykonania i ogélne zasady projektowania.

3.2  Pompy do podawania betonu
Pompy do podawania betonu winny spetnia¢ wymagania specjalistyczne.
3.3  Sprzet drobny

- wibratory pograzalne i listwowe

- deskowania ptytowe Sredniowymiarowe

- urzadzenia do prostej obrobki stali zbrojonej

- zageszczarki ptytowe

- zacieraczka do betonu

- agregat strumieniowo — pompowy do odpowietrzania i odprowadzania nadmiaru wody ze Swiezo
utozonej mieszanki betonowe;j.

4 TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczgce srodkow transportu podano w ST 00 Wymagania ogdlne.
4.1 Transport sktadnikéw mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu, przeznaczonymi do
wykonywania zamierzonych zadan. Kruszywo przewozone na samochodach ciezarowych nalezy umiescié
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny koszt.
4.2  Transport mieszanki betonowej
Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)

llos¢ gruszek nalezy tak dobra¢, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu
W mieszance nie moze nastgpic : segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki — nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 min. — przy temperaturze +15°C

70 min. - przy temperaturze +25°C

30 min. — przy temperaturze +30°C

4.3  Transport stali zbrojeniowej

- Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania zbrojenia powinny odbywac
sie tak aby zachowac ich dobry stan techniczny, a przede wszystkim tak, aby zapewnic
nieodksztatcalnosé elementéw stalowych. Materiaty nalezy utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni
tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

5  WYKONANIE ROBOT
5.1 Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST 00 Wymagania ogdlne.
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Wykonanie robot powinno by¢ zgodne z normg PN-ENV 206-1.
5.2  Zakres wykonywania robét

Roboty zwigzane z wykonaniem elementow konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang przez
Wykonawce i zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru ,,Dokumentacjg technologiczng”

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem do
Dziennika Budowy.

5.3  Wykonanie deskowarn i szalunkéw

Deskowanie elementéw licowych powinno by¢ wykonane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrzne;j.

Przy betonowaniu elementéw, od ktérych wymagana jest wodoszczelnos¢ nalezy stosowaé odpowiednie
deskowania wielkowymiarowe i $ciggi gwarantujgce szczelno$¢ elementow. Powierzchnie wewnetrzne
deskowar nalezy smarowa¢ érodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie mogg powodowaé plam ani
zmian w odcieniach powierzchni betonu. Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usung¢ z powierzchni
deskowania wszelkie zanieczyszczenia.

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych dokumentacjg projektowg nalezy
przyjmowac zgodnie z odpowiednimi normami.

Wszystkie obudowy, gniazda, otwory, wneki, dylatacje i potgczenia nalezy rozmiesci¢ i wyksztatci¢ zgodnie z
dokumentacjg projektowa.

5.4  Przygotowanie zbrojenia
5.4.1 Czyszczenie pretow

- Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i
bfota.

- Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub
czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

- Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ woda stodka.

- Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong. oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznych pretéw.

- Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem cieptej wody.

- Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

5.4.2 Prostowanie pretow

- Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkow, prosciarek. Dopuszczalna wielkos¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
5.4.3 Ciecie pretow zbrojeniowych

- Ciecie pretow zbrojeniowych wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
- Prety ucina sie z doktadnoscig do 1,0 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.4.4 Odgiecia pretow

- Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji projektowej z
réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy.

5.5 Montaz zbrojenia
55.1 Wymagania ogdlne

- Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Prety,
siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubos¢ otuliny betonu odpowiadata wartosciom
podanym w projekcie. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i
wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. Rozstaw zbrojenia, $rednice powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowsq i przywotanymi normami.
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- Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.
- Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.5.2 Montowanie zbrojenia
taczenie pretow za pomocg spajania:

- zgrzewanie elektryczne oporowe doczotowe pretow,

- spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadkami i dwoma spawami bocznymi,

- spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadkami i czterema spawami bocznymi

- spawanie tukiem elektrycznym pretdw z naktadkg i jedng spoing boczng

- spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadkg z dwoma spoinami bocznymi

- pofaczenie spawaniem elektrycznym z topnikiem pretow zbrojeniowych z ptaskownikiem w ksztatt
teowy

- spawanie tukiem elektrycznym pretdw zbrojeniowych z elementami ptaskimi lub profilowanymi ze stali
walcowanej dwoma spawami bocznymi.

- spawanie tukiem elektrycznym pretow z ptaska lub ksztattowang stalg czterema spoinami bocznymi.

- taczenie pojedynczych pretow na zaktad (bez spajania). Potgczenia na zaktad nalezy wykonywac wg
normy.

- Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym typu czarnego, o srednicy 1,6 mm miekkim
lub spawac w ilosci min. 30% skrzyzowan.

5.6  Whbudowanie mieszanki betonowej
5.6.1 Zalecenia ogdlne

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora Nadzoru prawidtowos¢
wykonania wszystkich robdt poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- prawidtowos¢ wykonania deskowan,

- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajacych,

- prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w betonowg
konstrukcje.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-ENV 206-1.
5.6.2 Betonowanie
- Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
oprdznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzania ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie. Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic:

- potozenie zbrojenia,
- zgodnosc¢ rzednych z projektem,
- czystosc deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowe] nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,74 m od powierzchni, na ktérg spada. W
przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci
3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:

- Podczas zageszczenia wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawga wibratora.

- Podczas zageszczenia wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokosé 5-8 cm w warstwe
poprzednia i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 sek., po czym wyjmowac powoli
w stanie wibrujgcym.

- Kolejne miejsce zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora.



Ptock blok zywieniowy ST 1_04/2022

- Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach przewidzianych w projekcie. Jezeli wymaga tego
projekt w przerwach roboczych stosowac tasmy uszczelniajgce lub dylatacyjne wg wskazan projektu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do pofaczenia
betonu stwardniatego ze swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa
cementowego,

- zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu cementowego
o grubosci 2+3mm lub zaprawy cementowe] 1:1 o grubosci 5mm.

Powyisze zabiegi nalezy wykonywac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie
powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura
powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unikng¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

5.6.3 Betonowanie w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych

- Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz 5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem.

- Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych
warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

- W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do - 5°C, jednak wymaga to
zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili ukfadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

- Temperatura mieszanki betonowej w chwili opréznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

- Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0oC w okresie twardnienia betonu, nalezy wczesniej
podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukcji.

5.7 Pielegnacja betonu

Dla obiektéw w ktérych wymagana jest szczelno$¢ nalezy zapewni¢ mozliwie state warunki
cieplnowilgotnosciowe zapewniajgce naturalne twardnienie betonu.

Materiaty i sposoby pielegnacji betonu.

- Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nasfonecznieniem.

- Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz + 50C nalezy nie pdzniej niz po 24 godz. od zakonczenia
betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzic jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

- Przy temperaturze otoczenia + 150C i wyzszej, beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej

- Przy temperaturze otoczenia ponizej +50C betonu nie nalezy polewac..

- Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
taczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane wymagania odnosnie
jakosci pielegnowanej powierzchni.

- Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004 .

- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.

- Obcigzenie s$wiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi srodkami transportu dopuszcza sie po osiggnieciu
przez beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.

- Pielegnacja zewnetrzna posadzek zelbetowych przez natrysk preparatu zabezpieczajgcego beton przed
zbyt szybkim odparowaniem wody zarobowej.
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5.8  Wykanczanie powierzchni betonu
5.8.1 RoOwnosé powierzchni i tolerancje
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:

- Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomdw i wybrzuszen ponad powierzchnie.

- Pekniecia sg niedopuszczalne.

- Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych 0,1 mm dla obiektow w ktérych nastepuje
przeptyw lub gromadzenie Sciekéw i 0,3 mm dla pozostatych obiektéw.

- Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
zachowane, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5 % powierzchni.

5.8.2 Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

- Wszystkie wystajgce nieréwnosci wyrownaé bezposrednio po rozszalowaniu.

- Raki i ubytki uzupetnia¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymac réowng i jednorodng
powierzchnie bez dotkéw i poréw.

- Powierzchnie betonowe gdzie wymaga tego projekt nalezy zatrzeé¢ na gtadko

5.8.3 Zatarcie powierzchni posadzek na gtadko

- Po rozscieleniu i wyrdwnaniu mieszanki betonowej nalezy przystgpi¢ do zatarcia mechanicznego
powierzchni dna na gtadko.

- Pierwsze zatarcie posadzki powinno nastgpi¢ po 3-4 godzinach od utozenia mieszanki ale dopiero po
stwardnieniu betonu do takiego stopnia, ze bedzie moina wejs¢ nas jego powierzchnie bez
pozostawienia wyraznego $ladu.

- Zacieranie powierzchni spadkowej nalezy wykona¢ mechanicznie stosujgc zacieraczki skrzydetkowe.

- Do wstepnego zacierania natozyc¢ dysk, a kolejne zatarcia wykona¢ skrzydetkami ustawionymi stopniowo
pod coraz wiekszym katem do uzyskania powierzchni gtadkiej.

- Powierzchnie nalezy zaciera¢ do uzyskania odpowiedniego stopnia doktadnosci.

5.9  Wykonanie betonu niekonstrukcyjnego

- Przed przystgpieniem do uktadania betonu niekonstrukcyjnego jako podbetonu nalezy sprawdzic
podtoze pod wzgledem nosnosci zatozonej w dokumentacji projektowej. Podtoze winno by¢ réwne,
czyste i odwodnione.

- Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposdb ciggty z zachowaniem kontroli grubosci oraz
rzednych wg dokumentac;ji projektowe;j.

5.10 Elementy wbudowane

- W trakcie betonowania konstrukcji nalezy osadzi¢ elementy do wbudowania przewidziane
dokumentacjg projektowg. Elementy powinny by¢ zabezpieczone przed zmiang potozenia podczas
betonowania. Szczegdlng uwage zwrdci¢ na doktadnos$¢ osadzenia kotew stalowych w stopach
fundamentowych dla stupdw konstrukcji obiektow.

Poziomy transport betonu po stropie moze sie odbywa¢ taczkami o pojemnosci najwyzej 0,075m?3.
6  KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Wymagania ogélne

- Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robdt, materiatow, sprzetu i Srodkdéw transportu podanow ST
00 Wymagania ogolne.

- Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i materiatow

- Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z PZJ) na
terenie i poza trenem robdét.

- Kontrola jakos$ci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w przytoczonych normach i niniejszej
specyfikacji



6.2 Zakres kontroli badan

6.2.1. Deskowanie

Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania polega na:
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sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem
sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem

sprawdzeniu statecznosci deskowania

sprawdzeniu szczelnosci deskowania

sprawdzeniu czystosci deskowania

sprawdzeniu powierzchni deskowania

sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym

sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania
sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania.

6.2.2. Zbrojenie

Kontrola jakosci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
na sprawdzeniu zgodnie z normami:

stanu powierzchni
Wymiaréw

Masy

Préba rozciggania

Préba zginania na zimno

Dopuszczalne tolerancje wymiardéw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano

ponize;j :

Okreslenie wymiaru Wartos¢ odchytki
Od wymiardw siatek i szkieletdw wigzanych lub zgrzewanych
a) w dtugosci elementu
- przy wymiarzedo 1 m 5 mm
- przy wymiarze powyzej 1 m 10 mm
W rozstawie pretéw podtuznych, poprzecznych i strzemion
- przy $rednicy d <20 mm +10 mm
- przy $rednicy d > 20 mm +0,5d
W potozeniu odgieé pretéw +2d
W grubosci warstwy otulajacej +10 mm
- 0mm
W potozeniu potaczen (stykdw) pretow +25mm

Zbrojenie podlega odbiorowi.

6.2.3. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-ENV 206-1 i niniejszg specyfikacja oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inspektorowi wszystkich wynikdw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

6.2.4. Beton

W celu wykonania badan betonu nalezy pobierac¢ prébki. llos¢ pobranych prébek powinna by¢ okreslona

w ,,Planie Zapewnienia Jakosci”.

Beton powinien mie¢ wtasciwosci zgodne z zatozonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej ST.

6.2.5. Tolerancja wymiaréw
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- Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w dokumentacji projektowej nalezy rozumie¢ jako wymiary

minimalne.

- Podane nizej tolerancje wymiarow nalezy traktowacé jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie

przewiduje inaczej.

Odchylenia

Dopuszczalna odchytka

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego pochylenia
a) na 1,0 m wysokosci
b) na catg wysokos¢ konstrukcji i w fundamentach

c¢) w $cianach wzniesionych w deskowaniu nieruchomym oraz
stupédw podtrzymujgcych stropy monolityczne

d) w $cianach (budowlach) wazniesionych w deskowaniu Slizgowym
lub przestawnym

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu
a) na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku
b) na catg ptaszczyzne

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg o dtugosci 2,0 m
z wyjatkiem powierzchni podporowych

a) powierzchni bocznych i spodnich

b) powierzchni gérnych
Odchylenia w dtugosci lub rozpietosci elementéw
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego

Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementéw

+5mm
+£20 mm
+15mm

1/500 wysokosci budowli lecz
nie wiecej niz 100mm

+5mm

+15mm

4 mm
8 mm
20 mm
8 mm

+5mm

Dopuszczalne odchytki od wymiaréw fundamentdéw konstrukcji

- Usytuowanie w planie - 2% najwiekszego wymiaru, ale nie wiecej niz 50 mm

- Wymiary w planie £30 mm

- Rdznice poziomu na ptaszczyznach widocznych £20 mm

- Rdznice poziomu na ptaszczyznach niewidocznych £30 mm
- Rdznice wysokosci £0.05h i £50 mm

- Wymaga sie precyzyjnego zabetonowania marek stalowych

6.2.6. Wykonczenie powierzchni betonu

- Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, postanowieniami

norm oraz niniejszg ST.

- Zatarta ptyta pod posadzke powinna mie¢ powierzchnie réwng i pochylong zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu nie powinna

wykazywac przeswitdw wiekszych niz 2mm.

- Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny spadku nie powinno przekracza¢ 2mm na 1m i 5mm na catej

dtugosci lub szerokosci powierzchni.

6.2.7. Beton niekonstrukcyjny

- Kontroli podlega klasa betonu, przygotowanie podfoza, grubos¢ uktadanej warstwy betonu oraz rzedne

wierzchu betonu.
7 OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST - 00 Wymagania ogdlne.

- Dla konstrukcji betonowych i zelbetowych jednostkg obmiarowa jest m3 konstrukcji wykonanych
zgodnie z dokumentacjg projektowa. Nie potraca sie otwordw i wnek o objetosci mniejszej od 0,25 m3.

- Dla betonu niekonstrukcyjnego jednostkg obmiarowg jest m3 betonu

10
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- Dla przerw roboczych i uszczelnienia posadzek jednostkg obmiarowa jest 1 m dtugosci
- Dla elementéw wbudowywanych jednostkg obmiarowa jest 1 szt.

8  ODBIOR ROBOT
8.1 Wpymagania ogblne
Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST.00. Wymagania ogdlne

Odbioru robét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i odbioru Robét Budowlano-
Montazowych.

8.2  Sprawdzenie jakosci wykonanych robét
Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

- Prawidtowosci potozenia budowli w planie

- Prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw (np.. szczelin
dylatacyjnych)

- Przygotowania i montazu zbrojenia ( zbrojenie gtdwne nie moze by¢ odstoniete)

- Przygotowanie i montaz elementéw stalowych osadzonych w betonie

- Jakos¢ betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednolitosci struktury, widocznych wad i uszkodzen
takich jak raki i rysy.

Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, niniejszg ST i
wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania Ogdlne".

Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonac zakres robot wymienionych w pkt. 1.3 niniejszej ST. Ptatnos¢ nalezy
przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robdt w oparciu o wyniki pomiaréow

Cena jednostkowa wykonania robdot oprdcz prac zasadniczych obejmuje nastepujgce prace tymczasowe i
towarzyszace:

- Roboty przygotowawcze i pomiarowe, w tym geodezyjne ustalenie usytuowania obiektow i ich
gtéwnych elementéw

- Osadzenie dybli, listew

- Zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatéw

- Transport urzagdzen na miejsce pracy

- Wykonanie i demontaz szalunkdw, rusztowan, pomostow roboczych, stemplowan

- Wykonanie robét konstrukcyjnych

- Pielegnacje betonu utozonego w konstrukcji w zaleznosci od warunkéow atmosferycznych

- Prace porzadkowe

- Wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiarow

- Pobieranie normowych préb betonu, ich przechowywanie w warunkach zblizonych do betonu
utozonego w konstrukcji i okreslanie badanej wytrzymatosci

- Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

- Przy wykonaniu przejsé szczelnych montaz rur ostonowych oraz wykonanie uszczelnienia pomiedzy rurg
ostonowaq a przewodows (tancuchowe)

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
1 PN-ENV 206-1:2002 Beton. Czes$¢ 1: wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé
2 PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdéw
powszechnego uzytku
3 PN-EN 197-2:2002 Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci
4 PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i stato$ci objetosci.

11
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10.2

PN-86/B-06712
PN-79/B-06711
PN-91/B-06714/34
PN-78/B-06714/15
PN-EN 933-1:2000

PN-78/B-06714/16
PN-EN 933-4:2001
PN-78/B-06714/12
PN-88/B-06714/48

PN-78/B-06714/13
PN-77/B-06714/18

PN-EN 1008:2004

PN-EN 934-2:2002

PN-EN 934-6:2002

PN-EN 1992-1-1:2008

PN-EN 10080:2007
PN-91/M-69430

PN-92/D-95017

PN-92/D-95018
PN-75/D-96000
PN-75/D-96002
PN-EN 313-1:2001
PN-EN 313-2:2001
PN-EN 636-3:2001

Inne dokumenty
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Kruszywa mineralne do betonu (zmiana PN-B-06712/A1:1997)
Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaicznej.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego

Badania geometryczne wifasciwosci kruszyw. Cze$¢ 1: Oznaczenie skfadu
ziarnowego. Metoda przesiewu

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.
Badania geometryczne wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziaren
Kruszywa mineralne. badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.

Kruszywa mineralne. badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen w postaci
gliny.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.

Cze$¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodno$¢, znakowanie i
etykietowanie.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.

Czesc 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.
Obliczenia

Konstrukcje betonowe, zelbetowe i

projektowanie.

sprezone. statyczne i

Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogdlne

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne
wymagania i badania

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i
badania.

Surowiec drzewny. Drewno sredniowymiarowe. Wspdlne wymagania i badania.
Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1: Klasyfikacja

Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Terminologia

Sklejka. Wymagania techniczne. Czes¢ 3: Wymagania dla sklejki uzytkowanej w
warunkach zewnetrznych.

e  Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. W sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz.U.z 2003r. Nr 47 poz. 401).

e  Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004r., Nr 92 poz.881)

12
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e Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
pdzniejszymi zmianami).

e  Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych.

e  Abrobaty techniczne

13
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA NR 1.05

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH -

STOLARKA BUDOWLANA KOD CPV 45421000-4

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru $lusarki i
stolarki drzwiowej oraz okna w ramach inwestycji: PRZEBUDOWA BUDYNKU W RAMACH ZADANIA: ,,MODERNIZACJA
BLOKU ZYWIENIOWEGO W ZESPOLE SZKOt NR 1 W PtOCKU”

1.2. Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie montazu
Slusarki i stolarki drzwiowej, okiennej oraz scianek przeszklonych w ramach inwestycji.

1.3. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace robét zawarte zostaty w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.

2. Materialy i wyroby budowlane

2.1.

2.4.

2.3.

Drzwi wewnetrzne ptycinowe

Drzwi petne, o konstrukcji z ramy obtozonej dwustronnie ptytg HDF, w okleinie HPL imitacja drewna.
Klasa wytrzymatosci 3.

Panel ptaski, wykonczenie lakierem mat.

Zamek z czotem srebrny

Klamka z szyldem ze stali nierdzewnej.

Tuleje wentylacyjne srebrne

Oscieznica w okleinie jak drzwi, regulowana szerokos¢, listwa 100mm.

Samozamykacz gérny

. Drzwi i $cianki aluminiowe przeszklone wewnetrzne

Profile aluminiowe bez przektadki termicznej, malowane proszkowo

Szyba bezpieczna

Uszczelki z EPDM dwuwarstwowe, montowane obwiedniowo

Klipsy zatrzaskiwane lub wsuwane, o statej wysokosci 22 mm

Zaktadka skrzydta 10/12mm, umozliwiajgca przejscie okucia

Uszczelka centralna znajdujgca sie w miejscu zapewniajgcym optymalng szczelnosé
Uszczelka ,,akustyczna” z EPDM dwuwarstwowego

Uniwersalne narozniki aluminiowe kotkowane lub zagniatane, gwarantujgce szczelnos¢ i eliminujgce zjawisko
korozji galwanicznej

Wtasnosci mechaniczne: PN EN 755, EN AW 6060 PN EN 573 — 3, STAN T 66 PN EN 515
Samozamykacz gorny

Drzwi przeciwpozarowe wewnetrzne

drzwi wewnetrzne p.poz. El 60, Scianka szklana RElI 120 przeszklone: profile z blachy cynk, zamkniete,
dwukomorowe z przektadka z ptyty ogniochronnej, szkio ognioodporne, uszczelki przymykowe,
samozamykacz, wyposazone w trzymacze.

oscieznice: profil stalowy zamkniety, uszczelka w oscieznicy El 60 i E120 naklejana peczniejgca

Okno

Ksztattowniki- powinny by¢ wykonane z wysokoudarowego PCV, minimum trzykomorowe, w kolorze biatym
wg okreslonych przez producenta norm, wzmocnione ksztattownikami.

Ksztattowniki wzmacniajgce — w celu zwiekszania sztywnosci ram okien oraz wzmacniania wytrzymatosci okué
nalezy zastosowac ksztattowniki metalowe o przekrojach dostosowanych do komér ksztattownikow
tworzywowych. Ksztattowniki powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg powtokg cynkowg 275g/m?2

Szyby — okna z ksztattownikdw z wysokoudarowego PCV nalezy szkli¢ szybami zespolonymi, zewnetrzna szyba
Wspdtczynnik dla catego okna U=0,9 W/m2K, i o izolacyjnosci akustycznej nie mniej niz Rw=32dB.
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Okucia — w oknach z ksztattownikéw z wysokoudarowego PCV nalezy stosowa¢ kompletne okucia objete
aprobatg techniczng. Okucia powinny by¢ dostosowane do ciezaru wiasnego skrzydta i do obcigzen
eksploatacyjnych. Skrzydto rozwieralne nalezy wyposazy¢ w ograniczniki rozwieralnosci.

Konstrukcja okna — okna z ksztattownikdw z wysokoudarowego PCV nalezy wykonaé w konstrukcji
jednoramowej z materiatéw spetniajgcych wymagania normowe.

Maksymalne wymiary skrzydet okien z ksztattownikéw wysokoudarowego PCV powinny miesci¢ sie w
przedziale okre$lonym przez producenta systemu. Ksztatt i szczegétowe wymiary powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg systemowa. Ztacza konstrukcyjne — ksztattowniki przecietne pod katem 45st. nalezy faczy¢
w narozach oscieznic i skrzydet metodg zgrzewania. taczenie szczebliny z ksztattownikami pionowymi w ramie
skrzydta powinno by¢ wykonane za pomocg tgcznikdw mechanicznych, oraz zwiekszenie sztywnosci elementéw
oscieznic nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg systemowa. Jakos$¢ zgrzewu powinna spetnia¢ wymogi
zaktadane przez producenta dla poszczegdlnych profiléw z nieplastyfikowanego PCV.

Okucia — okucia powinny by¢ mocowane w sposéb okreslony przez producenta oku¢, z uwzglednieniem
wymagan systemowej dokumentacji producenta ksztattownikédw tworzywowych.

Otwory odpowietrzajgce i do odprowadzania wody — w os$cieznicy i ramie skrzydfa nalezy wykona¢ otwory
odpowietrzajgce, odprowadzajgce wode i do wentylacji wrebdw na szybie. Wymiary i rozmieszczenie powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg systemowa.

Uszczelki — uszczelki przylgowe nalezy osadzac na catym, obwodzie okna, f3czgc w potowie dtugosc gérnego
poziomego ramiaka skrzydta.

Osadzenie szyb - szyby powinny by¢ osadzone na podktadkach rozmieszczonych na wrebie (zaleznie od
potozenia osi obrotu skrzydta).

Parapet z konglomeratu
Konglomerat kamienny z zywica poliestrowg z antybakteryjna warstwg ochronng, impregnowany.
Materiaty pomocnicze

Pianka montazowa
Kotki rozporowe, wkrety
Listwy wykoniczeniowe

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Kazda partia wyrobdéw przewidziana do wysytki powinna zawierac wszystkie elementy przewidziane normga lub
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowac¢ w odrebnych
opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

. Przygotowanie osciezy.

Otwér w murze, w ktérym majg byé zamontowane drzwi powinien mie¢ wymiary odpowiednio wieksze od
zewnetrznych wymiardw oscieznicy drzwi. Otwér powinien byc¢ szerszy o 2-4 cm od szerokosci oscieznicy (po
1-2 cm z kazdej strony) oraz wyzszy o 1-2 cm (1-2 cm na gérze) w przypadku drzwi. Katy otworu powinny mieé
909, a przekatne nie powinny sie rézni¢ o wiecej niz 1 cm, co mozna tatwo sprawdzi¢ za pomocg tasmy lub
sznurka. Jezeli naroza nie zachowujg kata prostego, moze dojs¢ do deformacji geometrii oScieznicy.
Wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny by¢ mozliwie gtadkie, bez ubytkow.

Dolna powierzchnia otworu powinna by¢ jednolita, rdwna, zbudowana z warstwy materiatu, na ktérym
stabilnie mozna oprze¢ okno. Przed osadzeniem $lusarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do
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ktérego ma przylegaé oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscié.
Okno powinno mie¢ identyczny wymiar zewnetrzny co okno istniejace.

5.2. Wykonanie slusarki drzwiowej

53

5.3.

W celu zagwarantowania szczelnos$¢ i sztywno$¢ ram zastosowano narozne tgczniki z kanatami na klej
(zaciskane lub kotkowane) oraz wktadki z aluminium.

Montaz oku¢ nastepuje bez koniecznosci frezowania wycie¢ w skrzydtach, a same okucia rozwierno — uchylne
przenosza obcigzenie skrzydtem do 160 kg. Zastosowano ukrytg przektadnie komorowa, ukryty mechanizm
zamykajacy.

Wszelkie zastosowane konstrukcje przeszklen zewnetrznych winny by¢ wykonane w jednym systemie, zgodnie
z jego zaleceniami oraz by¢ zgodne z obowigzujacymi normami oraz wymogami prawa budowlanego. Ponizsze
opracowanie nalezy rozpatrywac tgcznie z projektem przetargowym ,wykonawczym,, zestawieniem $lusarki”.
Wykonawca zakresu Slusarki aluminiowej, przed przystgpieniem do realizacji, winien wykonaé obmiary
wykonawcze oraz wykonac i przedstawi¢ do zatwierdzenia przez projektanta rysunki warsztatowe.
Wykonawca omawianego zakresu winien posiada¢ potwierdzong autoryzacje danego sytemu w celu
zapewnienia ostatecznej gwarancji systemowej dla wykonanych konstrukcji aluminiowych. Zastosowane
systemy konstrukcji winny posiadac stosowne dopuszczenia i certyfikaty.

. Osadzanie stolarki drzwiowej

Stolarke drzwiowg nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami
podanymi w instrukcji montazu producenta stolarki drzwiowej.

Oscieznice montuje sie na specjalnych kotkach dofaczanych do wyposazenia drzwi przez producenta. Po
sprawdzeniu pionowosci zamontowanych oscieznic, zwilza sie mur wokoét oscieznic. Luke pomiedzy
oscieznicami a $ciang wypetnia sie piankg poliuretanowa, ale tak, aby pozostawi miejsce na jej ,przyrost”. Zaraz
po wypetnieniu tej przestrzeni piankg, montuje sie skrzydta drzwi i okien lub zaktada rozpory, ktére zapobiegajg
zdeformowaniu oscieznic przez pianke. Tak zamontowane oscieznice pozostawia sie na czas polimeryzacji
pianki okreslony przez jej producenta, po czym nadmiar pianki obcina sie nozem, réwno z krawedzig oscieznicy.
Na tak osadzone oscieznice zaktada sie skrzydta, po czym sprawdza sie ich poprawne otwieranie i zamykanie, a
w razie potrzeby reguluje sie je recznie na zawiasach.

Ustawienia drzwi nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie:

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci drzwi, nie wiecej niz 3mm.
Rdéznice wymiaréw po przekatnych nie powinny byé wieksze od:

-2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,
- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,
-4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Osadzone drzwi po zamontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.

Osadzone drzwi po zamontowaniu nalezy oczysci¢ z resztek materiatdw montazowych i umyc¢.
Slusarka drzwiowa aluminiowa winny by¢ osadzane zgodnie z instrukcjami producentéw,
Drzwi zintegrowane ze $ciankg na stelazu — montowane wg instrukcji producenta systemu.

Osadzenie stolarki okiennej

Okno nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami producenta, w
zaleznosci od wielkosci okien. Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac silikonem pogodowym.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz
3mm.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy osciezem
a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu swiadectwem. Zabrania sie
uzywacé do tego celu materiatéw wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac¢.
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5.4. Montaz parapetéw z konglomeratu

Parapet powinien mie¢ dtugos$¢ nieco wiekszg niz szerokos¢ wneki okiennej. Trzeba bowiem oba jego koricach
wpuscié nieco w $ciane. Parapet uktada sie na murze podokiennym zazwyczaj na zaprawe cementowag lub klej.
To drugie rozwigzanie jest coraz czesciej stosowane, daje tez bardzo trwate mocowanie parapetu. Wazne jest
tylko wybranie kleju przeznaczonego do danego materiatu. Jesli np. do montazu parapetu z kamienia uzyje sie
niewtasciwej chemii, wéwczas na jego powierzchni moga pojawic sie brzydkie, nieusuwalne plamy.
Przygotowanie muru - parapety kamienne oraz z konglomeratu kamiennego sa przygotowywane na wymiar
pod konkretne zamdwienie. Przed rozpoczeciem montazu trzeba jednak sprawdzi¢, czy wielko$¢ sie zgadza .
Pierwszym krokiem jest sprawdzenie, czy ptaszczyzna muru jest rowna. Nie jest dopuszczalne jego nachylenie
w kierunku okna, gdyz rozlane na powierzchni parapetu ptyny bedg dostawaty sie pod okno. Niektorzy
wykonawcy zalecajg nawet zachowanie 1-procentowego spadku w kierunku pomieszczenia. Jesli mur nie jest
odpowiednio przygotowany, konieczne jest jego wypoziomowanie - potozenie warstwy zaprawy wyréwnujacej.
W tym celu zaprawe rozrabia sie wodg w proporcjach podanych przez jej producenta i naktada na powierzchnie
muru szpachlg, a nastepnie rozprowadza stalowa pacg o gtadkich krawedziach. Po zakoriczeniu pracy trzeba
odczekaé, az zaprawa catkowicie wyschnie. Uwaga. Parapet mozna osadza¢ wytgcznie w dobrze wysuszonej
Scianie. Jesli mur jest rowny, wystarczy oczyszczenie jego powierzchni. Nalezy usungc wszelkie luzne fragmenty
zapraw i tynkéw, resztki farby - w tym szczegélnie farby emulsyjnej. Jesli mur jest ttusty, nalezy go odttuscic. -
Parapet musi by¢ po bokach wpuszczony w Sciane na gtebokosé ok. 3 cm. Bruzda musi by¢ wykuta réwno i tak,
by jak najmniej uszkodzi¢ sciane ponad nig .

Do przytwierdzania parapetéw z konglomeratu kamiennego i naturalnego kamienia mozna stosowac kleje
poliuretanowe szybkowigzace. Klej naktada sie grzebieniem, ktdry jest zazwyczaj dotaczony do opakowania.
Naktada sie cienkg warstwe kleju zaréwno na spodnig powierzchnie parapetu, jak i na mur; trzeba starannie
pokry¢ obie ptaszczyzny. Parapet nalezy utozy¢ na murze, pozostawiajac po obu jego bokach 5-milimetrowe
szczeliny i dobrze docisngc¢ catg jego ptaszczyzne. Na tym etapie trzeba tez sprawdzi¢, czy pomiedzy parapetem
a oknem jest zachowany kat prosty. Aby docisk byt odpowiednio mocny, pomiedzy podkuciem wneki okiennej
a gorng ptaszczyzng parapetu umieszcza sie drewniane kliny, zas w potowie jego dtugosci podstemplowuje sie
od dotu drewnianym klockiem. Mozna tez ptaszczyzne parapetu obcigzy¢ réwnomiernie, np. workami z
cementem. Klej utwardza sie w ciggu 2-4 godzin, ale w zbyt suchym powietrzu czas ten moze sie wydtuzy¢ do
doby. Uwaga. Klej poliuretanowy do utwardzania sie pobiera wilgo¢ z powietrza. W suchym pomieszczeniu
mozna ten proces przyspieszy¢, zwilzajgc powierzchnie muru wodg i lekko podgrzewajac klej. — Kliny i klocek
usuwa sie dopiero po catkowitym zwigzaniu kleju. - W przypadku osadzania parapetu na zaprawe cementowg
rowniez nalezy zawczasu w taki sam sposéb przygotowaé powierzchnie muru. Zaprawe ukfada sie warstwa
grubosci 2-5 mm, korzystajgc ze szpachli. Zaprawe mozna rozprowadzi¢ paca stalowg o gtadkich krawedziach.
- Uwaga! Gdy parapet ma kolor jasny, powinno sie wybrac zaprawe na bazie biatego cementu. W przeciwnym
razie na powierzchni parapetu mogg by¢ widoczne przebarwienia. Po osadzeniu parapetu na styku ze $ciang
nie mogg pozostawac szczeliny.

Wykonczenie. Aby zamaskowac szczeline montazowg na styku parapet — okno mozna stosowac profile
montazowo-wykonczeniowe. Produkowane sg z PVC w postaci ptaskownikéw lub ¢wieréwatkow. Elementy sg
samoprzylepne. — Styki oSciezy i parapetu trzeba uszczelni¢ silikonem, aby nie wnikata w te miejsca woda. -
Ostatnim etapem jest otynkowanie Sciany wokdt brzegdw parapetu i pod nim. Jesli parapet wystaje wiecej niz
na jedng trzecig szerokosci poza Sciane, musi by¢ umocowany na dodatkowych wspornikach (metalowych lub
drewnianych mocowanych srubamii wkretami). Wsporniki mocuje sie do $ciany na kotki montazowe, a parapet
przykleja do nich silikonem budowlanym. Poniewaz pod oknem znajdujg sie grzejniki, nalezy pamietac, aby
parapet nie byt zamontowany zbyt nisko - najkorzystniejsza odlegtos¢ to 15 cm. W przypadku grzejnikéw
konwektorowych parapet moze odstawac od sciany maksymalnie na 4 cm, w przeciwnym bowiem razie bedzie
zastaniat wyloty ogrzanego powietrza. W miejscu zamocowania parapetu mogg powstawac¢ mostki termiczne.
Dotyczy to rowniez obsadzania podokiennika, czyli parapetu zewnetrznego. Aby unikng¢ mostka termicznego,
nalezy parapet wewnetrzny wsungé¢ na gtebokos¢ 1,5 cm pod okno. Pozostatg szczeline najlepiej wypetnic
materiatem termoizolacyjnym: gotowg tasmga ze spienionego polietylenu. W przypadku montazu parapetow
na powierzchniach o nosnosci trudnej do okreslenia (powierzchnie pylace, bardzo zabrudzone) zaleca sie
wykonac¢ probe przyczepnosci polegajgca na przyklejeniu probki konglomeratu lub kamienia i sprawdzeniu
potgczenia po 48 godzinach.
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6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH
6.1. Ocena jakosci Slusarki powinna obejmowac:

—  sprawdzenie zgodnos$ci wymiarow,

—  sprawdzenie jakos$ci materiatéw z ktérych zostata wykonana slusarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczeg6tow konstrukcyjnych,
-~ sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

6.2. Kontrola jakosci stolarki drzwiowej:

-  sprawdzenie wymiardw — dopuszczalne odchytki wymiaréw wg PN-M-02139;

- sprawdzenie wykonania skrzydta drzwiowego, na powierzchniach widocznych po zamontowaniu powinien by¢
zapewniony styk krawedzi czeséci potaczonych, rama skrzydta drzwiowego powinna by¢ prosta, bez skrzywien,
skrecen, wichrowatosci i trwatych odksztatcen; skrzydto drzwiowe nie powinno wykazywac peknie¢, skrzywien,
wichrowatosci, odchytka w wymiarach 1 mm;

-  sprawdzenie wykonania oscieznicy drzwi — dopuszczalne przesuniecia ptaszczyzn bocznych ramy oscieznicy
wzgledem siebie nie powinny przekracza¢ +0,3 mm;

- sprawdzenie osadzenia i zamontowania okué¢ — konstrukcja wyrobu powinna zapewni¢ wspoétosiowosc
zawiasOw — dopuszczana odchytka nie powinna przekracza¢ £1 mm;

-~ sprawdzenie dziatania drzwi — skrzydto drzwiowe pod wptywem sity przytozonej do klamki lub gatki powinno
sie otwiera¢ i zamyka¢ swobodnie, bez zahamowa¢, zgodnie z ich przeznaczeniem. Masa obcigznikéw
zastepujacych te site przy dynamicznym zamykaniu skrzydta drzwiowego powinna wynosi¢ wiecej niz 2,5 kg.
Kat obrotu powinien wynosi¢ 1809;

-~ sprawdzenie niezawodnosci drzwi — drzwi powinny zachowa¢ sprawnos¢ dziatania po wykonaniu 100000 cykli
pracy skrzydta;

-~ sprawdzenie izolacji akustycznej — wg PN-B-02151;

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét opisane zostaty w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWIiORB.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Wymagania dotyczace opisu sposobu odbioru robét opisane zostaty w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Sposdb rozliczenia robdt tymczasowych i prac towarzyszacych opisany zostat w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 14351-1: 2010 Okna i drzwi - Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne - Czes$¢ 1: Okna i drzwi zewnetrzne bez
wtasciwosci dotyczgcych odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci.

PN-EN 1191: 2002 Okna i drzwi - Odpornosé na wielokrotne otwieranie i zamykanie - Metoda badania
PN-EN 12400: 2004 Okna i drzwi. Trwatos¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja

PN-EN 1026: 2001 Okna i drzwi - Przepuszczalnosé powietrza - Metoda badania

PN-B-05000: 1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-B-91000: 1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia Okna i drzwi balkonowe. Zasady ustalania wymiarow
skoordynowanych modularnie

Aktualne i obowigzujgce instrukcje, atesty, aprobaty techniczne w tym Deklaracja Zgodnosci CE i certyfikaty
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA NR 1.06

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH -

POKRYWANIE PODOG | SCIAN KOD CPV 45432000-0
OKtADZINY PODLOGOWE Z PLYTEK CERAMICZNYCH

WSTEP

1.1.

1.2

1.3.

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin
podfogowych zwigzanych z inwestycja: PRZEBUDOWA BUDYNKU W RAMACH ZADANIA:
,MODERNIZACJA BLOKU ZYWIENIOWEGO W ZESPOLE SZKOt NR 1 W PLOCKU”

Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w p. 1.1.

Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie okfadzin $ciennych i podtogowych w ramach inwestycji.

MATERIALY | WYROBY BUDOWLANE

2.1.

2.2,

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003),

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci: nie
zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje rdéinych wymiaréw, a mianowicie: piasek
drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002
2.4. Kleje do ptytek
o cementowe
WLASCIWOSCI PODSTAWOWE
Kleje normalnie wiazace
Wiasciwosci Wymagania
Przyczepnos¢ poczatkowa 20,5 N/mm?
Przyczepnos¢ po zanurzeniu w wodzie 20,5 N/mm?
Przyczepnos¢ po starzeniu termicznym 20,5 N/mm?
Przyczepnos¢ po cyklach zamarzania i rozmarzania 20,5 N/mm?
5 —— - —
Czas otwarty: przyczepnosé 20,5 N/mm?, po ;(z)ansqlfre1 nie krotszym niz

Kleje szybkowigzace

Wiasciwosci Wymagania
. 20,5 N/mm?2, po czasie nie krotszym niz 24
Przyczepnos¢ wczesna godz.
Czas otwarty: przyczepnosé 20,5 N/'mm?, po czarf]iii nie krétszym niz 10
Wiasciwosci fakultatywne
Wiasciwosci specjalne
Wiasciwosci Wymagania
Splyw <0,5mm
Wydluzony czas otwarty 20,5 N/mm?, po g(Z)aniI:; nie krotszym niz
Kleje odksztatcalne: odksztalcenia poprzeczne 225 mmi<5mm
Kleje o wysokie] odksztatcalnosci =25 mm
Wiasciwosci dodatkowe
Wiasciwosci Wymagania
Wysoka przyczepnosé poczatkowa 21,0 N/mm?
Wysoka przyczepnos¢ po zanurzeniu w wodzie = 1,0 N/mm?
Wysoka przyczepnosé po starzeniu termicznym = 1,0 N/mm?
Wysoka pl_zyczepnoé,é po cyklach zamarzania i > 1.0 N/mm?
rozmarzania ’
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Wiasciwosci Wymagania
Poczatkowa wytrzymatosé na $cinanie = 1,0 N/mm?
Wytrzymatosé na $cinanie po starzeniu termicznym = 1,0 N/mm?

Czas otwarty: przyczepnosé

= 0,5 N/mm?, po czasie nie krotszym niz 20 min

Wiasciwosci fakultatywne

Wiasciwosci specjalne

Wiasciwosci

Wymagania

Spiyw

=0,5mm

WydtuZony czas otwarty: przyczepnosé

= 0,5 N/mm?, po czasie nie krotszym niz 30 min

Wymagania dodatkowe

Wiasciwosci Wymagania
Przyczepnos¢ po zanurzeniu w wodzie =0,5 N/mm*
Przyczepnosé w podwyZzszonej temperaturze = 1,0 N/mm?
WLASCIWOSCI PODSTAWOWE
Wiasciwosci Wymagania
Poczatkowa wytrzymatos¢ na Scinanie 22,0 N/mm?
Wytrzymatos¢ na $cinanie po zanurzeniu w wodzie 22,0 N/mm?
Czas otwarty: przyczepnos¢ = 0,5 N/mm?, po czasie nie krotszym niz 20 min

Wiasciwosci fakultatywne

Wiasciwosci specjalne

Wiasciwosci Wymagania
Splyw =05mm
Wymagania dodatkowe
Wiasciwosci Wymagania
Wytrzymatosc na $cinanie po szoku termicznym 22,0 N/mm?

e dyspersyjne
e na bazie zywic

2.5. Plytki ceramiczne podtogowe

a) Wtasciwosci ptytek podtogowych o wym. 60x60 cm i 30x60 cm:

— barwa: wg wzorca producenta
— nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 0,5%
— wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 45,0 MPa
— mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20
— odpornosc¢ na $cieranie wgtebne max. 175 mm?3, klasa Vi ll
— odpornos¢ na plamienie — odporne.
—  Przeciwposlizgowy R 10
b) Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
— dtugosci szerokosc:

+0,5mm

+1,5mm
—  grubos¢:
—  krzywizna: 1,0 mm

— twardos$¢ wg skali Mohra 8
— Scieralnos¢ V klasa $cieralnosci

— naschodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Materiaty pomocnicze:

— Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo gotowe

zaprawy klejowe do ptytek ceramicznych.

— Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg.: PN-EN 13888, zaprawe z cementu portlandzkiego 35 —
biatego i maczki wapiennej, zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i mgczki wapiennej z dodatkiem

sproszkowanej kazeiny, lub gotowe zaprawy do fugowania.
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

—  Ptytki mozna uktadac przy uzyciu dowolnego sprzetu.
4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
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4.1. Ptytki ceramiczne

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podtoge wytozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktadac Scisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobow tatwo ttukgcych.

Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢
sktadowania do 1,8 m.

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Oktadziny ceramiczne

Oktfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyrdéwnujgca lub bezposrednio do
rownego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowa¢ do dostatecznie
wytrzymatego podtoza.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robdt nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie nalezy natozyé dwuwarstwowy podktad wykonany z obrzutki i
narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5,
narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy, a
przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;j.
Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.
Dopuszczalna wilgotnos¢ podtoza 2-3%.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢
wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci
faty dwumetrowe;j.

KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1. Ptytki ceramiczne

Podczas odbioru, na budowie przeprowadzane bedzie:

1) sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zamoéwieniem,

2) préba dorazna przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw i ksztattu ptytek

- liczby szczerb i peknieg,

- odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez probe doraing nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej).

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.

8.

Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét opisane zostaty w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWIORB.

Jednostka obmiarowg jest m2.

OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Odbidr bedzie obejmowat:

9.

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie przez ocene wzrokowg,
sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni; badanie przez ocene wzrokowsa,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw; prostoliniowosci i szerokosci spoin,

OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Sposdb  rozliczenia  robdt  tymczasowych i prac  towarzyszacych  opisany  zostat
w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.



10.
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DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

EN-13813: 2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty -- Wtasciwosci i
wymagania

PN-EN 14411:2009 Ptytki ceramiczne
PN-EN 12004:2008 Kleje do ptytek
PN-EN 13888:210 Zaprawy do spoinowania
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA NR 1.07

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH —
ROBOTY TYNKARSKIE kod CPV 45421000-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania iodbioru tynkéw
wewnetrznych i gtadzi gipsowych zwigzanych z inwestycjg: PRZEBUDOWA BUDYNKU W RAMACH ZADANIA:
,MODERNIZACJA BLOKU ZYWIENIOWEGO W ZESPOLE SZKOt NR 1 W PtOCKU”

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
wszystkich robét tynkarskich przewidzianych do wykonania w niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegétowe dla robdt tynkarskich ujetych w pkt.1.3.
1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
tynkdw wewnetrznych i gtadzi w istniejgcym budynku w ramach inwestycji pkt.1.1.:

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt zawarte zostaty w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.
2. MATERIALY
2.1. Materiaty wymagania ogdlne

- Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST , Wymagania
ogdlne”.

- Zastosowane tynki renowacyjne oraz naktadane na nie grunty, szpachle i farby muszg pochodzi¢ od jednego
producenta.

2.2. Woda (PN-EN 1008:2004)
- Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.

- Do przygotowania zaczynu gipsowego i skraplania podtoza stosowa¢ mozina wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfika pobierania prébek, badania
i ocenia przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu".
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng.

- Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek (PN-EN 13139:2003)
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mieé frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

- Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — srednioziarnisty.

- Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié catkowicie przez sito o prze$wicie 0,5 mm.
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2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyc¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5. Gips szpachlowy
typu G stuzacy do wyréwnywania i szpachlowania podtozy gipsowych, np. ptyt gipsowych, tynkéw
gipsowych.

typu B stosowany do wyréwnywania podtozy wykonywanych z betonu, tynkéw cementowych
i cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych podtozach. Moze by¢ nakfadany
na gtadkie podtoze budowlane lub na odnawialne stare podtoze tynkarskie.

Wszystkie wyzej wymienione mieszanki podlegaja ocenie wtasciwosci fizycznych i uzytkowych zgodnie z
wymaganiami i metodami badawczymi okreslonymi w normach: PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips
budowlany PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

2.6. Preparaty do gruntowania podtozy

przeznaczony do gruntowania podtozy mineralnych w celu obnizenia ich chtonnosci, utwardzenia
powierzchni i zwiekszenia przyczepnosci miedzywarstwowej (preparat stosowany gtéwnie pod pocienione
wyprawy gipsowe).

2.7. Suche mieszanki gipsowe przygotowane fabrycznie
mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub dodatkéw modyfikujacych, ewentualnie
pigmentdéw, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy

2.8. Masy gipsowe do wypraw pocienionych

gotowa mieszanka produkowana na bazie spoiwa gipsowego lub maczki z dodatkiem wypetniaczy
mineralnych oraz sktadnikéw poprawiajgcych plastycznosc i reologie. Stuzy do wykonywania pocienionych
wypraw na réwnych podfozach betonowych oraz na tynkach cementowych i cementowo-wapiennych
wewnatrz pomieszczen

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
Roboty tynkarskie mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos$¢ materiatow i wykonywanych robdt oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek gtadzi gipsowych lub
mas gipsowych.
Do mechanicznego wykonania zapraw i gtadzi gipsowych nalezy stosowacé: mieszarki do zapraw, zacieraczki

do tynkow.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Wyroby do robdt tynkowych mogg by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego,
wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzié¢ sprzetem
mechanicznym.
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Zatadunek i wytadunek wyrobdow w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich
jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobéw
przed zawilgoceniem.

Gips nalezy pgkowa¢ w worki papierowe WK, co najmniej trzywarstwowe wg PN-P-79005:1976 (PN-76/P-
79005). Masa worka z gipsem powinna wynosic¢ 25kg + | kg lub 40kg + 2kg. Gips budowlany sprzedawany w
ilosci ponizej 15kg powinien by¢ pakowany w torby papierowe co najmniej dwuwarstwowe wg PN-P-
79003:1991 (PN-91/P- 79003). Na workach lub torbach powinien by¢ umieszczony wyrazny napis
zawierajacy: nazwe, symbol odmiany i gatunek gipsu, nazwe wytwdrni i adres, mase worka lub torby z
gipsem, date wysytki. Ponadto na opakowaniach mniejszych, ponizej 15kg zaleca sie umieszczanie
wskazowek dotyczacych sposobu przygotowania zaczynu gipsowego.

Gips w opakowaniach 25 i 40kg nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych go przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowan. Gips pakowany
mozna uktadad i przewozi¢ w stosach lub na paletach. Liczba warstw jak przy magazynowaniu. tadunek na
palecie powinien by¢ zabezpieczony w ten sposdb, aby tworzyt wraz z paleta stabilna jednostke fadunkowa.

Gips powinien by¢ przechowywany, w oryginalnych, zamknietych opakowaniach,
w  pomieszczeniu  suchym i  warunkach  zabezpieczajgcych go  przed  zawilgoceniem
i zanieczyszczeniem.

Gips workowany nalezy uktada¢ w stosy na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze. Miedzy
stosami i przy Scianach nalezy pozostawi¢ wolna przestrzen umozliwiajagcg  dostep
do kazdego stosu. Dopuszczalna liczba warstw - 8 dla workdéw po 40kg i 10 dla workéw po 25kg.

Emulsje do gruntowania nalezy przewozi¢ i przechowywaé¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach, w
suchych warunkach, w temperaturze dodatniej. Chroni¢ przed przegrzaniem. Okres przydatnosci do uzycia
emulsji wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

Sktadowanie materiatéw potrzebnych do  wykonania robot  tynkarskich musi by¢
w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow i gtadzi

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe
i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu gtadzi gipsowych nie moze przekraczaé 80%.
Tynki nalezy wykonywacé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywacé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwodch dni przed
nastonecznieniem dfuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w
ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku
1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.2. Przygotowanie podtozy pod tynki
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Podtoze powinno by¢ suche, oczyszczone z kurzu, brudu, olejéw, ttuszczéw i wosku. Wszystkie luzne, nie
zwigzane wiasciwie z podtozem warstwy nalezy przed zastosowaniem emulsji usungac.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i
substancji ttustych. Plamy z substanc;ji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta
lub przez wypalenie lampga benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ wodg.

Przygotowanie podtoza polega tez na jego zagruntowaniu w celu zwiekszenia przyczepnosci warstwy
naktadanego gipsu. Uzyskuje sie to przez stosowanie preparatow gruntujgcych.

Preparat gruntujacy najlepiej nanosi¢ na podtoze w postaci nie rozcieniczonej, jednokrotnie watkiem lub
pedzlem jako cienka i rownomierng warstwe. Przy bardzo chtonnych i stabych podtozach, do pierwszego
gruntowania mozna zastosowacd emulsje rozcienczong czysta woda
w proporcji 1:1. Po wyschnieciu pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtdrzy¢ emulsjg bez
rozcienczenia.

Uzytkowanie powierzchni nalezy rozpocza¢ po wyschnieciu emulsji, czyli po ok. 2 godzinach
od jej natozenia.

5.3. Szpachlowanie

Przygotowang mase szpachlowg naktada sie na Sciane rowng warstwg o grubosci 1-5mm
za pomocg szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajgc materiat do podtoza.
Mase naniesiong na Sciane wyréwnuje sie pacg, a po stwardnieniu ewentualne nieréwnosci mozna usungc,
szlifujgc powierzchnie odpowiednia siatka lub papierem Sciernym. Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie
zaszpachlowac jak najciensza warstwa i delikatnie przeszlifowac.

W przypadku, gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikngé¢ jednego szlifowania, efekt
ten mozna uzyskaé, stosujgc technologie ,mokre na mokre". Druga warstwe gtadzi nanosi sie wéwczas juz
po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy.

5.4. Wykonywanie tynkéw tréjwarstwowych
Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.5. Wykonanie gtadzi

Przyczepno$¢ gtadzi do podioza polegajgca na pofaczeniu sie z podtozem powinna zapewni¢ takie
przyleganie i zespolenie z podfozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pecherze
itp.

Podtoze nalezy oczysci¢ z odpryskéw, pytdw i kurzu. W przypadku gtadzi wapiennej nalezy zagruntowad
podtoze.

Grubos¢ gotowych gtadzi gipsowych w zaleznosci od rodzaju podfoza i mieszanki gipsowej, sposobu
wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+3 mm

Grubos$¢ gotowych gtadzi wapiennych powinna wynosi¢ 2+5 mm, max grubos¢ 1 warstwy<2mm.
Powierzchnie gtadzi powinny by¢ gtadkie lub mieé fakture wynikajgcg z techniki obrobienia powierzchni, a
takze odznaczac¢ sie jednolitg barwg — bez smug i plam oraz przeswitow podtoza. Powierzchnie te nie
powinny pylié.

Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni gtadzi.

Powierzchnie gtadzi powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyty regularne ptaszczyzny pionowe lub poziome
zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wgtebienia powierzchni gtadzi
gipsowych sg niedopuszczalne.

Gtadzie gipsowe nalezy szlifowad.

Gtadzie na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i podokiennikach,
powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie.

6. KONTROLA, BADANIA WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH
6.1. Badania przygotowania podtozy

6.1.1. Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:



6.3.
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wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar
wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty

przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe Scierania

obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku
ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot gtadzi polegajg na biezagcym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z
przedmiarem robot oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegétowej) i instrukcji producenta
mieszanki gipsowe;j.

Badania w czasie odbioru roboét

6.3.1.  Zakres i warunki wykonywania badan

a)
b)

6.4.

1.2,

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robét gtadzi gipsowych w szczegdlnosci w zakresie:

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtoza,

Opis badan

Badanie powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania nie wczeéniej
niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej niz 50 C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej niz 65 %.

Sprawdzenie przyczepnosci gtadzi do podtoza nalezy przeprowadzaé metodg podang w PN-85/B-04500.
Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem
(brak gtuchego odgtosu swiadczy o dobrej przyczepnosci). W przypadku tynkéw gipsowych sprawdzenie
nalezy wykona¢ na tynkach suchych i po ich zwilzeniu woda.

Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni gtadzi: gtadkos¢ powierzchni oraz brak pylenia
nalezy sprawdzad przez potarcie tynku dtonia.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw

Sprawdzenie wykonczenia gtadzi na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych
nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczes$nie z badaniem wyglgdu powierzchni.
Wyniki badan powinny by¢ zapisane w protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) oraz wykonawcy

ODBIOR ROBOT

. Odbidr podtoza

Nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie
po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

Odbiér tynkow i gtadzi

1.2.1. Gfadzie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i krawedzi traktowac jak tynki kategorii Il

1.2.2.  Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢

zgodne z dokumentacjg techniczna.

1.2.3. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii

prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

1.2.4. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
pionowego — nie wieksze niz2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

Krawedzie i profile musza wykazywa¢ idealnie prostoliniowy przebieg, nie mogg by¢ naruszone ani
pofalowane. Osadzone elementy wbudowane nalezy otynkowac réwnomiernie na catym obwodzie, tzn.
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ze np. listwa okienna powinna by¢ osadzona przy zachowaniu jednakowej szerokosci, a oscieznica musi
by¢ na catym obwodzie rownomiernie szeroka (réwnomiernie osadzona).

1.2.5. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z
podtoza, pilsni itp.,

- trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
- Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét opisane zostaty w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.

2.1. Szczeg6towe zasady obmiaru robét tynkarskich, w tym gtadzi gipsowych

- Powierzchnie tynkéw wewnetrznych Scian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian
w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu
nad pomieszczeniem. Powierzchnie tynkdw stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu
w Swietle $cian surowych na ptaszczyzne pozioma. Z powierzchni tynkéw nie potraca sie powierzchni kratek,
drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2. Przy potracaniu powierzchni otwordw
okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkdw s$cian, nalezy doliczy¢ powierzchnie osciezy w stanie
surowym.

3. ROZLICZENIE ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
- Sposéb rozliczenia robdt tymczasowych i prac towarzyszacych opisany zostat
w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWIORB.

4., DOKUMENTY ODNIESIENIA
- Przedmiar robot,

- Kosztorys ofertowy,

- Umowa zawarta pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca,

- STWIORB,

- PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych wytrzymatosciowych,
- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze,
- PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze..
- PN-B-30042:1997  Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

- PN-B-30041:1997

- PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek,

- PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane,

- PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

- PN-EN 13279-2:2005(U) Spoiwa i tynki gipsowe. Czes¢ 2. Metody badan..

- PN-C-81906:2003  Wodorozcieniczalne farby i impregnaty do gruntowania..

- PN-92/B-01302



Ptock blok zywieniowy ST 1_08/2022

SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA NR 1.08

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH —
ROBOTY MALARSKIE CPV 45440000-3

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt malarskich
zwigzanych z inwestycja: PRZEBUDOWA BUDYNKU W RAMACH ZADANIA: ,MODERNIZACIA BLOKU
ZYWIENIOWEGO W ZESPOLE SZKOt NR 1 W PtOCKU”

1.2. Zakres stosowania ST

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja
Wykonanie przedmiotowych robdt obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robo6t malarskich (malowanie $cian i sufitéw) w ramach inwestycji.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt zawarte zostaty w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.

2. Materiaty budowlane

- Zastosowane materiaty (grunt + farba kryjaca) w jednym pomieszczeniu muszg pochodzi¢ od jednego
producenta.

- Materiaty muszg by¢ przeznaczone do obiektdw uzytecznosci publicznej.

- Sktadniki stosowane w produkcji farby zgodne z rozporzadzeniem parlamentu europejskiego REACH,
ktérego celem jest zapewnienie wysokiego poziomu ochrony zdrowia i Srodowiska.

2.1. Farba kryjaca na sciany i sufity
- wodorozcienczalna lateksowa farba akrylowo-kompozytowa,
- nie zawiera formaldehydu dodanego w procesie produkcji ani rozpuszczalnikéw organicznych.

- Odpornosc¢ na Scieranie farby na $ciany i sufity: klasa 1 i 2 wedtug normy PN-EN 13300: 2002P, PN-EN ISO
11998: 2007P.

- Odpornos¢ na naswietlanie. Test odpornosci na naswietlanie lampami bakteriobdjczymi UVC: wyglad
powtoki i barwa nie ulegajg zmianie po 8-godzinnym naswietlaniu.

- dyfuzyjna sq H20< 0,02 m wg. PN EN 1062
2.3. Szpachla pod farby lateksowe

- Gotowa do uzytku, wodorozcienczalna, polimerowa masa szpachlowa do zastosowan na $cianach i sufitach
w pomieszczaniach  wewnetrznych. Przeznaczona do cienkowarstwowego catopowierzchniowego
szpachlowania oraz do wypetniania peknieé i ubytkow jak réwniez do naprawy innych defektéw lub uszkodzen.

- Sktad: wodorozcienczalne spoiwa polimerowe, wypetniacze, specjalne dodatki.
- Lepkos¢, dPas: 2100 - 3000.

- Grubos¢ warstwy: do 3 mm.

- Gesto$é ok. 1,75 g/cm?3

- Niepalna - zgodnie z normg PN-EN 13501-1+A1:2010, klasa A2-s1, dO

2.4. Srodek do gruntowania pod farby lateksowe

- Wodorozcienczalna farba akrylowa

- Zawartosc czesci statych min. ok. 50% wag ( w zaleznosci od odcienia)

- Gestosc ok. 1,4 g/cm?
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3. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn
3.1. Malowanie scian i sufitow

- Roboty malarskie mozna wykonac przy uzyciu pac, pedzli, watkéw lub innego sprzetu polecanego przez
producenta i zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Wymagania dotyczace srodkéw transportu

- Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-
EN-I1SO 90-2:2002.

- Transport i magazynowanie w opakowaniach zabezpieczajacych przed wptywem czynnikéw
atmosferycznych. Temperatura magazynowania i transportowania powinna wynosi¢ od +5°C do +25°C. Chroni¢
farbe przed mrozem. Opakowanie szczelnie zamknga¢ natychmiast po uzyciu. Szczelnie zamkniete opakowania
przechowywac¢ w pomieszczeniach w temperaturze nie nizszej niz +5°C i nie wyzszej niz +25°C, chronigc przed
mrozem i bezposrednim promieniowaniem stonecznym.

5. Wymagania dotyczgce wykonania rob6t budowlanych — malowanie scian

- Wszystkie powierzchnie malowane muszg by¢ suche, a temperatura powietrza nie moze by¢ nizsza niz +5°C,
a przypadku gruntéw i farb silikatowych +8°C i nie wyzsza niz +25° C, przy wilgotnosci wzglednej ponizej 65%. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

- Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie
moze spas¢ ponizej +1°C.

- W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie Scian i sufitdw mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu roboét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

- Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg tynkarska lub specjalnymi masami szpachlowymi. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i
brudu, wystajgcych drutéw, naciekdw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypetni¢ zaprawg tynkarska lub specjalnymi masami szpachlowymi.

- Powierzchnie niemalowane: Swieze tynki mineralne mozna malowaé¢ po minimum 4 tygodniach
sezonowania. Ptyty G-K, gtadzie szpachlowe mozna malowac po catkowitym wyschnieciu. Powierzchnie oczyscic
z kurzu i brudu, nieréwnosci i ubytki wygtadzi¢ szpachlowka. W sytuacji, gdy nieréwnosci podtoza sg znaczne,
$ciane nalezy wstepnie wyrownaé zaprawg wyréwnawczg, a hastepnie catg powierzchnie przeszpachlowad
gtadzig szpachlowg. Przy matych nieréwnosciach mozna od razu zastosowaé gtadz szpachlowga. Zastosowanie
wyzej wymienionych zapraw i gtadzi powinno by¢ zgodne z kartami technicznymi tych produktéw. Tynki
maszynowe z widoczng btyszczacg warstwg martwicy przeszlifowad i oczysci¢ z pytu. Nastepnie natozy¢ jedng
warstwe farby gruntujgcej tego samego producenta.

- Powierzchnie uprzednio malowane: przed malowaniem nalezy usungc¢ tuszczace sie, luzne fragmenty starej
powtoki, a catg powierzchnie zmyc i odttusci¢, nieréwnosci i ubytki wygtadzi¢ odpowiednig masg szpachlowa tego
samego producenta. Farby o potysku satynowym, potmatowym, poétpotysku i potysku zmatowié w catosci przed
ostatecznym odpyleniem. Do matowienia uzy¢ papieru o uziarnieniu 150 - 200. Cato$¢ podtoza zagruntowac farbg
do gruntowania tego samego producenta. Czynnos$¢ gruntowania moze zosta¢ pominieta jedynie pod warunkiem
doskonatego zachowania istniejgcej powtoki malarskiej (producent nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwg
ocene stanu faktycznego podtoza).

- Powierzchnie malowane farbg klejowa lub wapiennga: farbe wapienng lub klejowa doktadnie usungé.
Powierzchnie oczyscié z kurzu i brudu, nieréwnosci i ubytki wygtadzi¢ odpowiednig masg szpachlowa. Nastepnie
natozy¢ jedng warstwe farby gruntujacej. W przypadku luzno zwigzanego podtoza zagruntowaé impregnatem.
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- Dopuszczalna wilgotnos¢ podtoza pod powtoki malarskie wynosi max 4%.

- UWAGA: Nalezy sprawdzi¢, czy zastosowana gtadZz/masa szpachlowa jest mocnym i stabilnym podtozem —
jesli po lekkim przetarciu reka szpachléwka ,,sypie sie” lub pozostawia na dtoni $lad pytu —to oznacza, ze podtoze
jest sypkie i nalezy zastosowac preparat impregnujgcy.

5.3. Wykonywanie powtok malarskich

- Wykonanie powtoki farbg do gruntowania: Natozy¢ jedng warstwe za pomocg pedzla, watka lub metoda
natryskowa. Malowanie warstwy nawierzchniowej najkorzystniej przeprowadzi¢ po min. 4 godzinach.

- Przed przystgpieniem do malowania nalezy zakolorowad dostateczng ilos¢ farby z jednej partii produkcyjnej,
w celu unikniecia ewentualnych réznic w odcieniach powtoki malarskiej. Bezposrednio przed malowaniem farbe
nalezy doktadnie wymieszaé. Natozy¢ 2 warstwy. Dla koloréw o szczegdlnie stabej sile krycia (odpowiednio
oznaczonych w systemie barwienia) moze nastgpic¢ koniecznos¢ natozenia dodatkowych warstw. W przypadku
stosowania koloréw, oznaczonych w systemie barwienia jako stabo kryjgce (LH) oraz intensywnych koloréw
z bazy C konieczne jest uzycie farby gruntujgcej tego samego producenta, zabarwionej na kolor zblizony do farby
nawierzchniowe;j.

Tasme malarska odklei¢ natychmiast po zakoriczeniu malowania, zanim farba wyschnie.

- Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

- Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

7. Kontrola, badania oraz odbior wyrobdw i rob6t budowlanych

7.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania bedzie obejmowac:
- sprawdzenie wyglgdu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie bedzie wykonane przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilkoma kroplami wody. Ciemniejsza
plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic nie wczesniej niz po 3 s.

7.2. Roboty malarskie.

7.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach bedg przeprowadzone po zakonczeniu ich wykonania: nie wczesniej niz
po 7 dniach,

7.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

7.2.3. Badania bedg obejmowac:
- sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem.

Jedli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie uznane zostang za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badan da wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonaé
powtdrnie.

8. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot

Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét opisane zostaty w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.
9. Opis sposobu odbioru robét budowlanych

9.1. Odbidr podtoza

- Zastosowane do przygotowania podfoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace
drobne uszkodzenia powinno byé naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do
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robot tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w
pkt. 5.1. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

9.2. Odbidr robdt malarskich

9.2.1. Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego powtok malarskich polegajagce na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstajacych ptatow powtoki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

9.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

9.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

9.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na probie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

99.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.

10. Postepowanie z odpadami

- Ptynnych pozostatosci nie wylewaé do kanalizacji. Nalezy je przekaza¢ firmom specjalistycznym
posiadajgcym stosowne zezwolenie, w celu utylizacji. Puste opakowania nalezy odda¢ do odzysku. Informacje o
firmach zajmujacych sie utylizacjg opakowan w danym regionie mozna znalez¢ w lokalnym Starostwie
Powiatowym lub Urzedzie Gminy.

11. Opis sposobu rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych opisany zostat
w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.

12. Dokumenty odniesienia

° STWIORB,

. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze,
. PN-EN 1SO 11890:2

. PN-EN 13300

. PN-EN 13300: 2002P

. PN-EN 1SO 11998: 2007P

. ISO 9001

. ISO 14001.

o PN EN 15824
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA NR 1.09

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH —

1.1.
1.2.

2.

SCIANY GIPSOWE G/K
45421152-4
WSTEP

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru scian i
zabuddw gipsowo-kartonowych zwigzanych z inwestycjg: INSTALACJA ZEWNETRZNEJ WINDY Z
FUNDAMENTEM WRAZ Z ZAGOSPODAROWANIEM TERENU W RAMACH ZADANIA ,,DOSTOSOWANIE
BUDYNKU OPS DO POTRZEB OSOB NIEPEENOSPRAWYCH RUCHOWOQ”

. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

. Zakres robét objetych ST

Specyfikacja techniczna obejmuj roboty budowlane zwigzane z wykonaniem $cianek dziatowych oraz
sufitu podwieszonego w zakresie:

- montazu szkieletu z profili z blachy stalowej ocynkowanej,

- obtozenia szkieletu ptytami g-k i ptytami HPL

- wykonania czynnosci wykoriczeniowych.

. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
ST - 00.00. ,Wymagania ogdlne”, warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano
montazowych a takze instrukcjg ITB.

. 0Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami inspektora nadzoru.

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt g-k nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-72/B-10122
Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze. Ponadto przy montazu
konstrukcji i oktadzin z ptyt g-k nalezy przestrzegac instrukcji producenta.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48, poz.
401).Wymagania ogolne dot. robét podano w czesci — Specyfikacja ogdlna ST.00.00 ,Wymagania
ogdblne”. Szczegétowe wymagania dotyczgce robdt wynikajg z zapisdw dokumentacji projektowo
kosztorysowej oraz instrukcji technicznych ITB producentéw i dostawcodw materiatéw i urzadzen,
aprobat technicznych oraz niniejszej specyfikacji.

MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogodlne wymagania dot. materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci — ,,Wymagania
ogdlne”.

2.2. Szczeg6towe wymagania dotyczace materiatow

Konstrukcja szkieletu — profile z blachy stalowej ocynkowanej, systemowe, dostosowane do grubosci
gotowej scianki wynoszacej 12,5 cm.

Izolacja wewnetrzna $cianek — ptyty z wetny mineralnej o gestosci 30,0 kg/m3 grubosci 50mm, zgodnej
z wykonang konstrukcjg szkieletowa, stanowigcg jej szczelne wypetnienie.

Oktfadzina z ptyt gipsowo-kartonowych - ptyta o grubosci 12,5 mm, wykonana z gipsu budowlanego
obtozona obustronnie specjalnym kartonem, oznaczona symbolem GKB. Ptyty podwdjne, akustyczne.
taczniki do mocowania szkieletow $cian — kotek rozporowy do betonu 6/40, 6/80 — mocowanie profili
stalowych do betonowych i ceramicznych elementéw budynku.
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taczniki do mocowania ptyt g-k — wkrety samogwintujgce otwar, z tbem kielichowym, o dtugosci 25,0

do 55,0 mm.

Stelaz systemowy do sufitu podwieszonego: niewidoczny system zawieszenia 15mm, materiat: stal

galwanizowana, wykoniczenie powierzchni: farba poliestrowa, z systemem zatrzaskéw.

Materiaty wykonczeniowe

- gips szpachlowy wg BN-80-6733-09,

- tasmy spoinowe — do wzmacniania pofgczen miedzy montowanymi ptytami i zabezpieczenie ich
przed pekaniem podczas eksploatacji,

- uszczelnienia narozy wewnetrznych — do pofgczen $ciana-Sciana, $ciana-sufit,

- narozniki ochronne — zabezpieczenie zewnetrznych narozy Scian obtozonych ptytami g-k,

- naroznik do ochrony krawedzi ptyt g-k.

SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci — ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonania szkieletu i oktadzin z ptyt g-k

4.

Do wykonania Scianek z oktadzinami ptytami g-k stosuje sie wiertarki, wiertarko-wkretarki, przecinarki,
szlifierki i wyrzynarki otwordw.

TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST - 00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport ptyt g-k

5.

Transport nalezy wykonac przy pomocy Srodka transportowego zabezpieczonego przed wptywami
atmosferycznymi (opady deszczu, $niegu itp). Roztadunek powinien odbywacé sie w sposdb reczny lub
zmechanizowany przy pomocy wdézka widtowego lub zurawia o odpowiednim udZwigu i wyposazonego
w odpowiednie zawiesie widtowe.

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadkach
dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu winna spetniac role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw winien
by¢ spiety tasmg stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek. Pakiety winny by¢
sktadowane w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rownym i o odpowiedniej nosnosci ptaskim
podtozu. Wysokos¢ sktadowania, do pieciu pakietow o jednakowe] dtugosci jeden na drugim.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST-00.

5.2. Warunki przystgpienia do robét

Montaz powinien sie odbywac po zakonczeniu wszystkich mokrych technologii w pomieszczeniu.
Nalezy zwrdci¢ uwage na utrzymanie wilgotnosci wzglednej nie przekraczajgcej 95% po montazu.

5.3. Sciany gipsowo-kartonowe

5.3.1. Budowanie szkieletu sciany

Elementami konstrukcyjnymi sg profile z blachy stalowej ocynkowanej o ksztattach ,U” oraz ,,C”. Profil
»U” mocuje sie do podtogi i sufitu tgcznikami w miejscach odlegtych od siebie o max 80,0 cm. Skrajne
profile ,,C” mocuje sie do $cian istniejgcych. Pod profile ,U” oraz skrajne profile ,,C” podkfada sie tasme
uszczelniajgcg ze spienionego tworzywa, ktérej zadaniem jest akustyczne uszczelnienie potgczenia.
Pozostate profile ,,C” rozstawia sie pionowo w ksztattowniku ,U” co 60,0 cm. Oscieznice drzwiowe
mocuje sie do specjalnie przy nich postawionych stupkéw (profil ,C”), ktére wymagajg mocowania do
sufitu i podtogi. Na nadprozu oscieznicy umiejscowiony jest rygiel wykonany z profilu ,U”, ktory jest
przymocowany do obu stupkow.

5.3.2. Mocowanie ptyt
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Oktadziny z ptyt g-k nalezy wykonywac¢ w temperaturze ni nizszej niz +5 0C i przy wilgotnosci wzglednej

powietrza w granicach od 60 do 80 %. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone. Piyty

g-k mocowane sg pionowo, a ich podtuzne krawedzie powinny stykac sie na profilach ,C”. Kolejnos¢, w

jakiej ptyty s3 mocowane, powinna by¢ uzalezniona od kierunku ustawienia stupkéw ,,C”. Przy montazu

ptyt nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

- tak rozmierzy¢ ustawienie ptyt, aby otwodr drzwiowy byt wciety w sgsiadujgcg z nim ptyte,

- pofaczenia ptyt w nadprozu muszg sie opierac¢ na specjalnie tam postawionych odcinkach profilu
#C”

- ptyty drugiej strony Sciany powinny by¢ mocowane mijankowo w stosunku do pierwsze;j.

5.3.3. Czynnosci wykonczeniowe — spoinowanie i szpachlowanie

Zadaniem spoinowania jest zamaskowanie wszystkich stykéw ptyt w celu otrzymania jednolitych
ptaszczyzn. Przygotowanie masy szpachlowej odbywa sie zawsze poprzez wsypywanie gipsu do wody
wraz z powolnym mieszaniem. Wskazane jest mieszanie reczne lub mieszadtem mechanicznym
wolnoobrotowym. Przedtuzenie mieszania lub stosowanie mieszadta szybkoobrotowego spowoduje
uaktywnienie sie gipsu i w efekcie skrécenie czasu wigzania. Prawidtowo przygotowana masa
szpachlowa moze by¢ uzywana do okoto 60 minut od momentu zmieszania z wodg. Niedopuszczalne
jest ponowne rozmieszania gestniejgcej masy z réwnoczesnym dodawaniem wody. Naczynie uzywane
do mieszania zaczynu powinno by¢ czyste i pozbawione stwardniatych czgstek poprzednio rozrobionego
zaczynu. Obecno$¢ zwigzanych czastek zaczynu w wodzie zarobowej powoduje efekt negatywny w
postaci przy$pieszenia momentu rozpoczecia jego wigzania.

5.3.4. Szpachlowanie potaczen ptyt — potgczenia krawedzi sptaszczonych

Szczeliny na styku ptyt, o szerokosci wiekszej niz 1,0 mm, wymagajgq wstepnego wypetnienia
szpachlowka do Scian. Na styki miedzy ptytami, o szczelinie mniejszej niz 1,0 mm, mozna bezposrednio
naktadac warstwe szpachléwki, stanowigca podktad pod tasme spoinowa. Na styki, ze szczeling wiekszg,
podktad pod tasme naktada sie po stwardnieniu szpachléwki, ktérg nalezy najpierw wypetni¢ spoine.
Nastepng czynnoscig jest zatozenie tasmy. Tasme nalezy doktadnie wcisng¢ w Swiezo natozong mase
oraz pokry¢ wycisnietg spod niej masg. Tak zaszpachlowana powierzchnia spoiny winna licowaé z
powierzchnig sasiadujgcych ptyt. Ostateczne szpachlowanie, przy uzyciu pacy i rzadszej masy
szpachlowej, nalezy przeprowadzi¢ po stwardnieniu poprzedniej warstwy. Ostatecznym wykonczeniem
spoiny jest szlifowanie drobnoziarnistym papierem sciernym. Przy szlifowaniu potgczen nalezy zwracaé
uwage, aby nie uszkodzi¢ kartonu. Stosowanie tasmy spoinowej samoprzylepnej nie wymaga
wczesniejszego natozenia warstwy podktadowej na miejsce spoinowane. Kolejnos¢ wykonania
pozostatych czynnosci nie ulega zmianie.

5.3.5. Szpachlowanie potaczen ptyt — potaczenia krawedzi cietych

W przypadku, gdy do spoinowania jest przewidziana cieta krawedz ptyty, nalezy j3 odpowiednio
przygotowac przed zamontowaniem. Nalezy na stronie licowej ptyty, przy pomocy noza, rozwarstwic
karton wzdtuz krawedzi i oderwac na szerokosci ok. 30,0 mm. Czynnos$¢ te utatwia wczesniejsze
nawilzenie kartonu w tym miejscu. Rdzen gipsowy nie moze by¢ odstoniety. Nie wolno przecinac kartonu
nozem w celu ograniczenia odrywanej powierzchni. Ostre krawedzie ptyty winny by¢ lekko fazowane
strugiem. Po zamontowaniu ptyt, pierwszg czynnoscig przy spoinowaniu tego typu krawedzi jest
wypetnienie szpachléwka samego rowka pomiedzy ptytami, powstatego na skutek fazowania. Po
stwardnieniu gipsu w tym rowku, wszystkie pozostate czynnosci sg takie same, jak przy spoinowaniu
sptaszczonych krawedzi ptyt. Szerokosé tego ztgcza jest wieksza i wynosi ok. 30,0 mm.

5.3.6. Szpachlowanie innych miejsc na powierzchni ptyty i potaczeniach

tby gwozdzi, wkretow, ubytki i niewielkie uszkodzenia powierzchni ptyt — szpachluje sie uzywajgc matej
szpachelki i ostatecznie szlifuje. Wieksze uszkodzenia powierzchni ptyt — tata sie kawatkami ptyty g-k.
Uszkodzonej powierzchni nalezy nadac ksztatt regularnej figury geometrycznej np. tréjkata. Krawedzie
winny by¢ lekko fazowane. W tak przygotowane miejsce nalezy ,wklei¢” przy pomocy szpachli gipsowej
kawatek ptyty g-k o takim samym ksztafcie.

Potaczenie z istniejgcymi elementami budynku ($ciany, sufity) — rozpoczyna sie od potozenia masy
szpachlowej na ptyty g-k. Nastepnie naktada sie tasme spoinowg, dostosowujgc jg do styku miedzy obu
spoinowanymi ptaszczyznami. Dobrze utozong i docisnietg tasme powtdrnie pokrywa sie szpachldwka,
a po wyschnieciu szlifuje. Naroza wewnetrzne $cian obtozonych ptytami g-k — szpachluje sie,
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wzmacniajgc je naroznikowg tasmg papierowa. Tasma osadzona jest na gipsie szpachlowym.
Szpachlowa¢ nalezy dwuwarstwowo, a po wyschnieciu szlifowaé. Naroza zewnetrzne Scian obtozonych
ptytami g-k — zabezpiecza sie przed uszkodzeniami uzywajac naroznikéw metalowych lub tasmy
naroznikowej papierowej z wklejonymi paskami metalowymi. Do wstepnego mocowania naroznikéw
blaszanych uzywa sie specjalnego przyrzadu badz niewielkich gwozdzi lub specjalnych spinek. Narozniki
papierowe z wklejonymi metalowymi paskami mocuje sie przy pomocy szpachlowki gipsowej. Po
wstepnym przymocowaniu elementéw zabezpieczajgcych krawedzie, pokrywa sie je dwukrotnie masg
szpachlowg i po wyschnieciu szlifuje.

5.4. Kontrola jakosci wykonania robét

Kontrola jakos$ci wykonania robot polega na zgodnosci wykonania robdt z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Roboty nalezy wykonywaé zgodnie z
warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych oraz warunkami okreslonymi w pkt.
5. Skontrolowac nalezy:

prawidtowos¢ wykonania rusztéw, jakos¢ i wytrzymatos¢ potgczen i umocowania do podtoza,
prawidtowos¢ utozenia i jakos$¢ warstwy ocieplajacej i akustycznej z wetny mineralne;j,

prawidtowosc¢ utozenia, jakosc¢ i estetyke wykonania okfadziny z ptyt g-k,

prawidtowosc i jakosé osadzenia oscieznic drzwiowych.

5.5. Kontrola jakosci materiatow

6.

Wszystkie materiaty do wykonania robot muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i
Specyfikacji technicznej oraz muszg posiadaé¢ swiadectwo jakosci producentéw i uzyskac akceptacje
Inspektora nadzoru. Wszystkie materiaty muszg odpowiadac parametrom .Materiaty muszg odpowiadaé
takze warunkom okreslonym w pkt. 5. Skontrolowac nalezy:

jakos¢ ptyt g-k tj. rownos¢ powierzchni, narozniki i krawedzie (czy nie uszkodzone), wymiary ptyt,
zgodnos¢ co do rodzaju.

OBMIAR ROBOT

6.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci ST - 00.00. ,, Wymagania ogdlne”.

6.2. Jednostka obmiarowa

7.

Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowacd zgodnie z przedmiarem robot.

ODBIOR ROBOT

7.1. Ogélne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w czesci —,,Wymagania ogdlne” w ST-00.00. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne. Odbiér robdt polega na
sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z projektem budowlanym, projektem wykonawczym i
specyfikacjami technicznymi odbieranych elementéw. Zgodno$¢ wykonania robdt stwierdza sie na
podstawie zgodnosci wynikow badan kontrolnych wymienionych w specyfikacji technicznej z
wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach.

7.2. Wymagania szczegétowe przy odbiorze:

Powierzchnie $cian powinny stanowié ptaszczyzny pionowe lub o kagcie pochylenia przewidzianym w
projekcie. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi przeprowadza sie za pomocg
ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwdch prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej
o dtugosci 2,0 mb w dowolnym miejscu powierzchni, w naroznikach i na krawedziach. Dopuszczalne
odchytki powierzchni i krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 1,5 mm na 1 mb i nie wiecej niz 3,0 mm
W pomieszczeniu na pfaszczyznach pionowych i poziomych oraz nie wieksze niz 2,0 mm odchylenie
przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w projekcie,

Powierzchnie muszg by¢ gtadkie, szczelne i suche. Potgczenia na krawedziach muszg by¢ szczelne,
gtadkie i prostoliniowe. Potgczenia ptyt muszg by¢ niewidoczne na wykonczonej sciance. Nie dopuszcza
sie ugiecia lub sfalowania powierzchni.



8.
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Oscieznice drzwiowe muszg by¢ odpowiednio trwale zamontowane w konstrukcji szkieletowej rusztu,
w sposob uniemozliwiajgcy ich wypadniecie, odspojenie lub wyrwanie z konstrukgji,
Grubos¢ Scianek dziatowych po ich wykoriczeniu ma odpowiadaé grubosci projektowane;j.

PODSTAWA PtATNOSCI

8.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa robét za 1m2 Scianki dziatowe] z oktadzinami z ptyt g-k obejmuje:

8.1.1. Czynnosci przygotowawcze:

przygotowanie stanowiska roboczego,

obstuge sprzetu nie wymagajacego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbiérke rusztowan do 4,0 m,

przygotowanie podtoza,

oczyszczenie i uprzatniecie miejsca pracy z resztek materiatéw i odpadow.

8.1.2. Czynnosci podstawowe:

wykonanie rusztéw stalowych
przymocowanie ptyt g-k wraz z przycieciem i dopasowaniem,
osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementédw wynikajgcych z projektu.

8.1.3. Czynnosci wykonczeniowe:

przygotowanie masy szpachlowej,

szpachlowanie potaczen i stykow ptyt,

zabezpieczenie spoin i krawedzi (tasmy, narozniki itp.)
szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

10. Przepisy zwigzane

Aprobaty Techniczne,

Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

Karty i instrukcje techniczne producentéw materiatow i urzadzen,

Przepisy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano-montazowych.
PN-72/B-10122 — Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13964:2014

ENV 1993 -1-1 lub ENV 1995-1-1.

PN-EN 520:2005(U) Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan



