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Zaswiadczenia potwierdzajace posiadanie przez potencjalnych Wykonawcoéw wzoréw
zaktadowych ww. PUIW zgodnych z WDTT i wzorem PUIW do produkcji seryjnej wydane
po 13.02.2015 r. sg aktualne.

Arkusz uzgodnien na stronie 2.
Dokumentacija jest wtasnoscig Skarbu Panstwa. Zadna czesé niniejszej dokumentacji nie moze byé
rozpowszechniana bez zgody WOBWSM.
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1 Rysunek modelowy

Rysunek 1



2 Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-technologiczne dla nastepujgcych munduréw
stuzbowych KRWP sktadajgcych sie z kurtek i spodni:
- mundur stuzbowy wojsk lgdowych KRWP, Wzér 113/MON, wykonany z gabardyny mundurowe;j
w kolorze khaki;
- mundur stuzbowy sit powietrznych KRWP, Wzér 114/MON, wykonany z gabardyny mundurowej
w kolorze stalowym.

3 Opis ogoéiny wyrobu

3.1 Opis ogodlny kurtki

Kurtka munduru stuzbowego wojsk Igdowych KRWP wykonana jest z tkaniny gabardynowej
w kolorze khaki, natomiast kurtka munduru stuzbowego sit powietrznych KRWP z tkaniny gabardynowej
w kolorze stalowym. Kurtka posiada zapiecie jednorzedowe z wyktadanym kotnierzem i wytogami. Zapinana
z przodu na cztery guziki mundurowe. Barki kurtki spadziste, optywowe, wyréwnane wktadami barkowymi. Na
barkach umieszczone sg naramienniki, zapinane na dziurke i guzik mundurowy. Naramienniki przesuniete
lekko do przodu i wszyte w szew tgczacy krawedzie pach z kulg rekawa. Na wysokosci linii piersi i po bokach
kurtki, ponizej linii pasa naszyte sg kieszenie z fatdkami i patkami zapinanymi na guziki mundurowe. Tyt ze
szwem posrodku. Szwy boczne zakonczone u dotu otwartymi rozporkami. Rekawy gtadkie, szwy tokciowe
zakonczone rozporkami. Przy rozporku przyszyty guzik mundurowy. Mankiet
w rekawie imituje stebnéwka wykonana 10 cm od dolnej krawedzi rekawa. Krawedzie przodéw, kotnierz,
kieszenie z patkami wykonczone podwojng stebndéwkg. D6t kurtki, rozporki i naramienniki niestebnowane.
Kurtka wewnatrz wykonczona jest podszewka jedwabng w kolorze dopasowanym do koloru tkaniny
wierzchniej. W gornych czesciach przodu podszewki wykonane sg kieszenie wewnetrzne z jedng szerokag
wypustkg z tkaniny wierzchniej. Kieszen lewa zapinana jest na zapinke i guzik odziezowy. Nad nig naszyta
jest wszywka firmowa z jednoczesnym podfozeniem zapinki.

3.2 Opis ogolny spodni

Spodnie dtugie, biodrowe wykonane z tej samej tkaniny co kurtka, z doszytym paskiem. Lewa czes$¢ paska
przedtuzona, zapinana na dziurke i guzik odziezowy. Na pasku rozmieszczonych jest siedem podtrzymywaczy
pasa. Obwoéd pasa regulowany jest sciggaczami wszytymi w pasek, zapinanymi na guziki odziezowe. Do
paska przyszyte sg guziki stuzgce do przypiecia szelek - cztery z przodu, dwa z tytu. Nogawki zwezane ku
dotowi. Szwy boczne przestebnowane sg po przedniej nogawce, u dotu wykonane rozporki z uszczelniaczami.
Dot spodni podwiniety, podszyty tasmg konfekcyjng, pod ktorg przy szwie rozporka wszyta jest podwdjnie
tasma elastyczna. w nogawkach tylnych u dotu wykonane sg zaszewki,
w przednich u géry zatozone fatdki, od ktérych biegng w dot zaprasowane kanty spodni. W przednich
nogawkach wykonane sg kieszenie boczne z jedng wypustkg. W tylnej prawej nogawce wykonana kieszen
z wypustka i patkg zapinang na dziurke i guzik odziezowy. Rozporek spodni zapinany na dziurki i guziki.
W przednich nogawkach wszyta tkanina podszewkowa-kolanéwka.

4 Wymagania techniczne

Do wykonania wyrobu obowigzuje:
- Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna wyrobu,
- zatwierdzony wzor,
- specyfikacje techniczne materiatéw zasadniczych i dodatkéw, wg wymagan okreslonych w tablicy 1.

4.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatdw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.



Tablica 1
Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . Oznaczema
i wymagania wg
1 Tkanina zasadnicza
Gabardyna PWT 02-00:1998
1.1 | mundurowa Wzoru artykut W-0119/E55/226 w kolorze khaki PWT 02-01:1998
113/MON Zatgcznik C
Gabardyna PWT 02-00:1998
1.2 | mundurowa Wzoru artykut W-0119/E55/226 w kolorze stalowym PWT 02-01:1998
114/MON Zatgcznik D
2 Dzianina dzianina poliamidowa w kolorze tkaniny zasadniczej Warunkow Technicznych
podszewkowa P y V| artykutu 6275/AN/165
. . . . _ .| Warunkéw Technicznych
3 Tkaniny tkanina wiskozowa w kolorze tkaniny zasadniczej artykutu J 8324
odszewkowe tkanina z jedwabiu wiskozowego w splocie . .
4 P ptéciennym artykut J 7936 w kolorze tkaniny Warunkow Technicznych
o dla artykutu J 7936
zasadniczej lub szarym
widknina z klejem poliamidowym, poliester 100%
5 0 masie powierzchniowej 40 g/m?+ 2 g/m?
Widkniny o szerokosci 90 cm w kolorze szarym
widknina perforowana z klejem 10-35-10 w kolorze o . .
6 szarym specyfikacji technicznej
i i i producenta
filc podkotnierzowy o skfadzie surowcowym:
7 Filc poliester 80%; wiskoza 20% i masie
powierzchniowej 200 g/m? + 16 g/m? w kolorze
tkaniny zasadniczej
nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe,
8 o masie liniowej 455 tex i minimalnej sile
N o Zrywajgce; 17 N., w kolorze tkanlny zasadmczej_ PN-EN-12590:2002
Nici odziezowe nici z widkien poliestrowych odcinkowych o masie }
-~ : Lo o S PN-1SO-1139:1998
9 liniowej 30+3 tex i minimalne;j sile zrywajacej 8,2 N,
w kolorze tkaniny zasadniczej, do przeszyé
overlockiem
tasma w splocie ptéciennym / nieciggliwa /
10 o . L
o szerokosci 13 mm w kolorze tkaniny zasadniczej
11 | Taémy konfekcyjne tasma lica o s;erokosm 6. mm
w kolorze tkaniny zasadniczej specyfikacji technicznej
12 tasma wieszakowa o szerokosci 6 mm producenta
w kolorze tkaniny zasadniczej
13 Whktady barkowe trojwarstwowe wkiady przeszywane
tworzywowy guzik o srednicy 22 mm,
14 z krétkim uszkiem, w kolorze khaki,
z ortem wojsk lgdowych
tworzywowy guzik o srednicy 16 mm,
15 z kroétkim uszkiem, w kolorze khaki,
L z ortem wojsk lgdowych NO-83-A202
Guziki mundurowe —— - Zatgcznika A
tworzywowy guzik o srednicy 22 mm, Tablica A1
16 z krotkim uszkiem, w kolorze stalowym, '
z ortem sit powietrznych
tworzywowy guzik o srednicy 16 mm,
17 z krotkim uszkiem, w kolorze stalowym,
z ortem sit powietrznych
18 | Tasma elastyczna tadma elastyczna podwigzkowa o szeroko$ci Warunkéw Technicznych

24 mm w kolorze tkaniny zasadniczej

dla artykutu 9262/24




Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp.

Nazwa materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Oznaczenia
i wymagania wg

19

20

21

22

23

24

25

Wktady odziezowe

tkanina bez kleju, artykut typu 44125/90/YL,
bawetna 40%, poliester 33%, wiskoza 27%,
z wykonczeniem przeciwkurczliwym i apreturg
usztywniajgca, w kolorze naturalnym, o szerokosci
90 cm i masie powierzchniowej 193 g/m?2 £ 15 g/m?

tkanina bez kleju, artykut typu 44169/11/90/Y,

z apreturg usztywniajgca, w kolorze Inu, o
szerokosci 90 cm, 100% Inu i masie
powierzchniowej 202 g/m? + 16 g/m?,

tkanina z klejem poliamidowym (podziatka
naniesienia 11 mesh) artykut typu 45045G/90/XL12
z wykonczeniem przeciwkurczliwym i poprzez
drapanie, z szarym watkiem, bawetna 57%, wiskoza
43% w kolorze szarym, o szerokosci 90 cm i masie
powierzchniowej 100 g/m? + 8 g/m?

tkanina z klejem poliamidowym (podziatka
naniesienia 17 mesh) artykut typu 45706/1//90/EL 16,
bielony, z wykohczeniem przeciwkurczliwym
w kolorze szarym, bawetna 100% o szerokosci
90 cm i masie powierzchniowej 126 g/m?2 £ 10 g/m?

tkanina z klejem poliamidowym (podziatka
naniesienia 11 mesh) artykut typu 44125/90/XL12,
z wykonczeniem przeciwkurczliwym i apreturg
usztywniajgca, bielony w kolorze szarym, bawetna
57%; wiskoza 43%, o szerokosci 90 cm i masie
powierzchniowej 100 g/m?+ 8 g/m?

tkanina bez kleju, artykut typu 44051/80/YL,

z apreturg usztywniajgcg, z wykonczeniem
przeciwkurczliwym o sktadzie surowcowym;
poliester 26%, bawetna 41%, wiskoza 21%, zytka
poliamidowa 12%, w kolorze Inu i masie
powierzchniowej 189 g/m? + 13 g/m?

tkanina bez kleju, artykut typu 44117/90/YL
z wykonczeniem przeciwkurczliwym i apreturg
usztywniajgcg, w kolorze naturalnym, o szerokosci
90 cm, bawetna 41%, poliester 32%, wiskoza 27%
i masie powierzchniowej 249 g/m? + 20 g/m?

specyfikacji technicznej
producenta

26

27

Guziki odziezowe

poliestrowe guziki czterootworowe w kolorze khaki
o $rednicy 15 mm

poliestrowe guziki czterootworowe w kolorze
stalowym o $rednicy 15 mm

Zatgcznika A,
Tablica A.1

28

Wieszak

wieszak odziezowy profilowany z poprzeczka
i z metalowym uchwytem

specyfikacji technicznej
producenta

29

30

31

Wszywki
informacyjne

wszywka firmowa

wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu

wszywka z oznaczeniem sposobu konserwacji

32

33

Etykiety

etykiety jednostkowe

etykieta na opakowanie

podrozdziatu 7.1




Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i W?/f:;g;ﬁg?/vg
34 Plomba sztyft plastikowy do etykiety -
35 Worek worek foliowy o wymiarach 60 cm x 90 cm -
36 Spinki spinki mocujgce przewieszone spodnie -

4.2 Rodzaje szwéw i Sciegéw maszynowych

Podstawowe rodzaje szwow wg PN-P-84501:1983 Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia oraz Sciegow
wg PN-P-84502:1983 Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Ozna_c’ze_nie Szwu Lp. Ozna_c,ze_nie Szwu Lp. Ozna_c’ze_nie szwu
i Sciegu i Sciegu i Sciegu

1 1.01.01/101 20 2.01.01/304 39 6.02.03/101

2 1.01.01/209 21 2.02.01/301 40 6.02.03/301

3 1.01.01/301 22 2.02.03/301 41 6.05.01/301

4 1.01.01/301.301 23 2.19.04/301 42 7.02.01/101

5 1.01.01/504 24 3.05.01/301 43 7.02.02/301

6 1.01.02/406.504 25 4.03.03/301.301 44 7.02.03/301

7 1.01.02/504 26 4.03.04/301 45 7.02.03/304

8 1.01.03/301...301 27 4.05.01/301.301 46 7.03.02/301

9 1.04.04/301.301 28 5.04.01/301 47 7.09.03/301.301
10 1.06.01/101 29 5.04.02/301 48 7.12.02/301.301
11 1.06.01/301 30 5.04.09/103 49 7.15.05/101
12 1.06.04/301.301 31 5.04.09/301 50 8.02.01/406
13 1.06.05/301 32 5.05.01/301 51 8.06.02/301.301
14 1.09.01/301 33 5.05.03/301.301 52 8.19.01/301.301
15 1.11.01/301 34 5.05.04/301.301 53 304

16 1.12.01/301 35 5.30.01/301 54 323

17 1.23.01/102 36 5.31.02/301 55 409

18 1.23.01/301 37 5.43.01/301

19 2.01.01/301 38 6.01.01/504




Wymagane gestosci Sciegdw:

stebnowych; 40 + 50 $ciegéw / 1dm,

dziurek odziezowych; 120 + 140 sciegéw / 1dm,
overlockowych 3-nitkowych; 30 + 40 sciegéw / 1dm,
podszywarki; 25 + 30 sciegéw / 1dm,
overlockowych 5-nitkowych; 40 + 50 sciegéw / 1dm.

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac celem zabezpieczenia przed pruciem.

llos¢ wymaganych przeszy¢ ryglowych w spodniach:

kieszenie boczne - 4,

kieszen tylna - 2,

zamocowanie rozporka - 1,
zamocowanie podtrzymywaczy - 7.

Wymagane szerokosci szwéw 0,5 cm, 1,0 cm, 3,0cm, 0,8 cm + 1,3 cm

w kurtce - krawedzie przodow, patki kieszeni gérnych i bocznych, sztukowanie obtozen przodu szy¢
szwem o szerokosci 0,5 cm. Zaszewki w przodzie zeszy¢ do dotu od talii szwem szerokosci 1,0 cm,
od talii do goéry szwem do stracenia. Boczki przyszy¢ od géry do dotu szwem szerokosci 1,0 cm. Szwy
boczne i barkowe oraz szew srodkowy w tytach obliczono na szerokosé¢ 1,0 cm.

w spodniach - krawedzie listewki lewej i prawej szy¢ szwem o szerokosci 0,5 cm. Szew $rodka tytu
u gory szy¢ szwem o szerokosci 3,0 cm, zwezajac stopniowo ku dotowi do naciecia na szerokos¢ 1,0
cm. Szwy boczne nalezy szy¢ szwem szer.0,8 cm + 1,3 cm.

Dopuszcza sie wykonanie maszyng szyjgca sciegiem tancuszkowym dwunitkowym nizej podanych szwow:

zaszewki piersiowej,

boczkéw z przodami,

szwu przedniego i tokciowego rekawa,
szwu srodka tytu kurtki,

szwOw wewnetrznych nogawek spodni.

Dziurki w spodniach wykona¢ na dziurkarce z ryglem zbieznym. Dziurki w kurtce zakonczone ryglem
maszynowym.

Odlegtos¢ stebnéwki od krawedzi przoddw, kotnierz, krawedzie patek kieszeni oraz kieszenie goérne i boczne
stebnowacé jeden raz w odlegtosci od 0,1 + 0,15 cm i drugi raz w odlegtosci 0,6 + 0,7 cm od krawedzi.

Odlegtos¢ linii szwow przy wyszyciu wktadu nosnego - 0,5 cm.

4.3 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Dopuszcza sie sztukowanie nastepujgcych elementéw wyrobu:

obtozenia przodu kurtki - jeden raz w linii prostej na odcinku miedzy 5,0 cm ponizej dolnej dziurki
i 5,0 cm od dotu;

pasek spodni sztukowany pod podtrzymywaczem na wysoko$ci szwu bocznego, w szew sztukéwki
wszyte Sciggacze.

4.4 Tabela klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od obwodu klatki piersiowej, wzrostu i obwodu pasa wyrdznia sie wielkosci przedstawione
w tablicy 3.
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Tablica 3
Wymiary w centymetrach
Obwaéd klatki piersiowej
Wzrost 88 92 96 100 104 108 112 116
Obwad pasa/obwod bioder
76/96 75197 76/99 77/100 82/103 85/102 100/108 | 105/110
78/98 75/99 78/98 79/100 82/105 87/104
- 77196 78/100 81/99 84/104 -
- 77198 78/102 81/101 - -
- 77/100 80/99 81/103 - -
180 - 79/97 80/101 83/100 - -
- 79/99 82/98 83/102 - -
- 79/101 82/100 83/104 - -
- 81/98 82/102 85/101 - -
- 81/100 84/99 85/103 - -
- - 84/101 87/102 - -
- - - 87/104 - -
76/97 75/98 76/98 77/100 82/103 85/101 100/108 | 105/110
78/99 75/100 76/100 79/101 - 87/103
- 77199 78/99 79/103 - -
- 77/101 78/101 81/100 - -
- 79/98 80/100 81/102 - -
185 - 79/100 80/102 83/100 - -
- 81/99 82/99 83/102 - -
- - 82/101 83/104 - -
- - 82/103 85/101 - -
- - 84/101 85/103 - -
- - - 85/105 - -
- - - 87/103 - -
187 - - 82/104 - - -

Razem 79 wielkosci

5 Zestawienie elementéw skiadowych

Zestawienie elementéw sktadowych kurtki przedstawiono w tablicy 4.

Tablica 4
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegdlnienie elementéw llos¢ .
elementéw
1 |Twyt 2
2 | Przod 2
3 | Boczek przodu 2
Tkanina zasadnicza 4 | Obtozenie przodu 2
5 | Wierzchnia czes¢ rekawa 2
6 | Spodnia czes¢ rekawa 2
7 | Nakfadka kieszeni gornej 2




11

Tablica 4 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegdlnienie elementéw llosé .
elementéw
Nakfadka kieszeni bocznej 2
9 | Patka kieszeni gornej 2
10 |Patka kieszeni bocznej 2
11 | Wierzchnia czesc¢ kotnierza 1
Tkanina zasadnicza — - - -
12 | Stéjka kotnierza wierzchniego 1
13 | Naramiennik 2
14 | Wypustka kieszeni wewnetrznej 2
Razem 26
1 |Tw 2
2 | Przéd - géra przodu 2
3 | Dot przodu z boczkiem 2
4 | Wierzchnia cze$¢ rekawa 2
5 | Spodnia czes¢ rekawa 2
6 |Lamdwka kieszeni gornej 2
Tkanina podszewkowa . . . .
artykut J 8324 7 | Laméwka kieszeni bocznej 2
8 | Zapinka kieszeni wewnetrznej 1
9 | Wkiadka do dotu rekawa 2
10 |Patka kieszeni gorne;j 2
11 | Patka kieszeni bocznej 2
12 | Naramiennik wariant 1 2
Razem 23
Dzianina podszewkowa ‘ 1 ‘ Worek kieszeni wewnetrznej 2
Wkiad odziezowy ‘ 1 ‘ Wktad naramiennika 2
artykut typu
44125/80/YL12 Razem 2
1 | Wkiad naramiennika 2
2 | Wkiadka w kule rekawa 2
Wkiad odziezowy 3 | Wytozenie barku (wktad nosny) 2
artykut typu 44169/11/90/Y y y
4 | Wytozenie barku (wkfad nosny) 2
Razem 8
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegdlnienie elementéw llosé .
elementéw
1 | Wylozenie przodu - cze$¢ diuga 2
Wkiad odziezowy - i s
artykut typu 44117/90/YL 2 | Wylozenie przodu - czes¢ krotka 2
Razem 4
1 | Wktad przodu 2
2 | Wkiad obtozenia przodu 2
3 | Wkiad wypustki kieszeni wewnetrznej 2
4 | Wktad kotnierza wierzchniego 1
Wktad odziezowy 5 | Wktad kotnierza spodniego 2
artykut typu :
45045G/90/XL12 6 | Wytozenie wylogu 2
7 | Wzmocnienie kuli rekawa 2
8 | Umocowanie wktadu nosnego 4
9 | Wkiad dotu boczku 2
Razem 19
1 | Wytozenie przodu /wkitad nosny/ 2
Wkiad odziezowy .
Artykut typu 44125/90/YL 2 | Wzmocnienie pachy 2
Razem 4
Wkiad odziezowy 1 | Wytozenie przodu /wktad nosny/ 4
artykut typu 44051/80/YL Razem 4
1 |Umocowanie obtozenia 2
2 | Wzmocnienie krawedzi przodu 2
3 | Wktad dotu tytu 2
Whkiad odziezowy 4 | Wktad rozporka boczku 2
artykut typu Umocowanie linii taczgcej szew obtozenia z kotnierzem
45706/1/90/EL16 5 2
6 | Wkiad patki kieszeni gornej 2
7 | Wkiad patki kieszeni bocznej 2
Razem 14
1 | Wzmocnienie barkow 2
2 | Wktad rozporkow w tyle 2
Widknina z klejem
3 | Wzmocnienie gérnej czesci wytogu 2
Razem 6
1 | Kotnierz spodni 1
Filc podkotnierzowy
Razem 1

Dopuszcza sie wykonanie przodu podszewki w formie trzycze$ciowej: géra przodu, dot przodu i boczek

przodu.
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Zestawienie elementow skfadowych spodni przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegdlnienie elementéw llosé .
elementéw
1 | Przednia cze$¢ nogawki 2
2 | Tylna czes¢ nogawki 2
3 | Lewa - przednia cze$¢ paska 1
4 | Prawa - przednia czes¢ paska 1
5 |Lewa iprawa - tylna czes¢ paska 2
6 | Podtrzymywacz paska 7
7 | Sciggacz paska 2
8 | Listewka prawa 1
Tkanina zasadnicza
9 |Listewka lewa 1
10 |Podkiad kieszeni bocznej 2
11 | Wypustka kieszeni bocznej 2
12 | Patka kieszeni tylnej 1
13 | Wypustka kieszeni tylnej 1
14 | Uszczelniacz nogawki 2
15 | Sztukdwka listewki prawej 1
Razem 28
1 | Patka kieszeni tylnej 1
Tkanina podszewkowa 2 | Podkfad kieszeni tylnej 1
artykut J 8324 3 |Listewka lewa 2
Razem 4
1 | Worek kieszeni bocznej 4
2 | Worek kieszeni tylnej 2
D samnes® | 3| pasec-un 1
4 | Listewka prawa 1
Razem 8
1 |Pasek - gurt 1
. rty\k’\llj'ft‘;'gl?ii'%g%o v | 2 | Wkiad listewki prawe 1
Razem 2
1 | Wkiad lewej - przedniej czesci paska 1
Witbknina z klejem 2 | Wktad prawej - przedniej czesci paska 1
perforowana
10-35-10 3 | Wkiad lewej i prawej - tylnej czesci paska 2
Razem 4
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegdlnienie elementéw eIe:Lc:eéniéw
Tkanina podszewkowa 1 |Nogawka przednia 2
artykut J 7936 Razem 2
1 | Wkiad patki kieszeni tylnej 1
Widknina z klejem 2 | Wktad wypustki kieszeni bocznej 2
Razem 3

6 Opis wykonania
6.1 Krojenie
Krojenie wedtug uktadow kroju i kierunku nitki osnowy wyznaczonej na szablonach.

Wszystkie elementy nalezy kroi¢ po prostej nitce w stosunku do osnowy i watku. Dopuszcza sie nastepujgce
odchylenia dla nizej podanych elementow:

- nogawka tylna 3%;
- rekaw spodni 3%;
- obtozenie przodu 3,5%;
- boczek 0,5%;

- listewka prawailewa 1%.

6.2 Opis wykonania kurtki

Podstawowe operacje wykonania kurtki przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6
Lp. Rodzaj operacji Ozna_c'ze_me szwu Uwagi
i Sciegu
1 PodKlejanie wykrojéw i parametry klejenia wg zalecen
producenta wktadéw
5 Ods:zycie zaszewek we wk!adzie 1.01.01/301 wg znakow
odziezowym do wktadu nosnego
3 Uszycie wkfadu nosnego 1.01.03/301...301 odstep Sciegu stgbnowego

0,5cm

Naszycie paska ptétna z klejem na linii
4 zatamania wytogu wkfadu nosnego 7.02.03/304 -
oraz dwoéch paskow z wkiadu nosnego

Zaprasowanie naktadek kieszeni gérnych

5 i bocznych na potowe i i
6 Odszycie fa”fdek w_nak{adkach kieszeni 6.05.01/301 i
goérnych i bocznych
7 Rozprasowanie faldek w naktadkach i i
kieszeni gérnych i bocznych
8 Lamowanie kieszeni gérnych i bocznych 3.05.01/301 -

9 | Zaprasowanie kieszeni gérnych i bocznych - wg szablonu pomocniczego
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Oznaczenie szwu

Lp. Rodzaj operac;ji i Sciegu Uwagi
10 Odszycie pat.ek do kieszeni gornych 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
i bocznych
11 Stebnowanie patek namaszynie |4 45 4/301 301 wykonaé dwukrotnie
dwuigtowej lub stebnéwce jednoigtowej
12 Naszycie wkfadu od2|e_zow_ego 5 04.09/301 i
na podszewke naramiennika
13 Odszycie naramiennikéw 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
Prasowanie naramiennikéw oraz patek
14 . o . - -
kieszeni gornych i bocznych
15 Wykon_ame dz_|urel_< w patkach 409 i
i naramiennikach
16 Zarygloyvanle d_2|ur<_ak w patkach 323 i
i naramiennikach
17 Zaprasowanie wypustki kieszeni i i
wewnetrznej
18 Przyszymelwprka k|§szen|owego. 1.01.01/301 i
do wypustki kieszeni wewnetrznej
19 Przyszycie vyypus’tl<_| kieszeni wewnetr_znej 1.01.01/301 i
do dolnej czesci przodu podszewki
20 Dqszyqe wqufa kieszeniowego _ 1.01.01/301 i
do gornej czesci przodu podszewki
21 | Zeszycie zaszewek w przodach podszewki 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
22 Uszycie zapinki do kieszeni wewnetrznej 8.06.02/301.301 szerokos¢ zapinki 1,0 cm
23 Naszycie WSZYWk' fwmc_;we; na Iew_y p_rzod 5.04.01/301 wg szablonu pomocniczego
podszewki z podtozeniem zapinki
24 Zeszycie zas.zgwelf srodkg przodu w 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
tkaninie wierzchniej
o5 Przyszycie boczl_<ow do_p_rzodow tkaniny 1.01.01/301 szerokos$¢ szwu 1-,0 cm
wierzchniej od krawedzi
26 Rozprasowanie zaszewek w przodach i i
i szwbéw boczkow
57 Naszycie tasmy Llicy w pache boczkow 7 02.03/301 i
i przodéw
o8 Zaprasowanie i uformowanie przodow i i
z wktadem nosnym
29 Naszyc!e tasmy konfekcyjnej na wkfad 5 04.09/103 i
nosny przy zatamaniu wytogu
30 Zamocowanie wk_iadu nosnego 1.01.01/301 i
przy podkroju pachy
31 Znaczenie na przodach kieszeni gérnych i i wg szablonu pomocniczego

bocznych
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Oznaczenie szwu

Lp. Rodzaj operac;ji i Sciegu Uwagi
Naszycie kieszeni gornych i bocznych wg szablonu pomocniczego;
32 na przody maszyng dwuigtowg 5.05.04/301.301 szer. stebnéwki 0,1 + 0,15 cm
lub stebnéwka jednoigtowg dwa razy i 0,6 +0,7 cm od krawedzi
wg szablonu pomochiczego;
Naszycie patek kieszeni gérnych 5.04.02/301 szerolfgsc szwu 0,5 cm,
33 i bocznych na przod +5.05.03/301.301 | SZerokosc szwu stebnowego
ych ha przody oo ' 0,1+0,15cm 0,6 +0,7 cm
od krawedzi
34 Nafastrygowanie obtozen na przody 1.01.01/209 -
35 Od_szygle krawedzi przodow . 1.23.01/301 i
z podfozeniem paska ptdtna z klejem
36 Rozprasowanie krawedzi przodow - -
Przyszycie podszewki do obtozeh wg szablonu pomocniczego
37 z pozostawieniem niedoszycia u gory 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1,0 cm
na dtugosci 10,0 cm od krawedzi
38 Przyszycie podszewki do dotu przodéw 1.06.05/301 na odcinku 15,0 cm
39 Formowanie tytéw kurtki - -
Zeszycie $rodka tytu w tkaninie
z jednoczesnym podtozeniem tasmy .
40 Konfekcyjnej na odcinku 3,0-4,0 cm 1.23.01/301 wg szablonu pomocniczego
od géry do okoto 3,0 cm powyzej pasa
41 Zeszycie srodka tytu w podszewce 1.01.01/301 -
Naszycie tasmy konfekcyjnej w pachy tytu
42 w tkaninie i ok.10,0 cm ponizej pachy 7.02.03/301 -
do boku oraz przy rozporku
Rozprasowanie szwu zeszycia tytu
43 w tkaninie i podszewce, sprasowanie - -
tasmy konfekcyjnej w pachach
44 Od_szyue zaszewek w barkach 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
i pachach tytu podszewki
45 Doszycie ’podszewk|.do rozl_<owl z ’tkanlny 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
plecéw, odszycie dotu i rozkow
46 Sprasowanie rozkéw przy rozporkach i i
w tyle
47 Zafastrygowanie dotu plecow 6.02.03/301 wg szablonu pomocniczego
48 Zeszycie sZWOW boczn_'lyph w tkaninie 1.01.01/301 i
wierzchniej
49 Zeszycie szwow _ramlenl_oyvych w tkaninie 1.01.01/301 i
wierzchniej
50 Rozprasowanie szwéw bocznych i i

i ramieniowych w tkaninie
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Oznaczenie szwu

Lp. Rodzaj operac;ji i Sciegu Uwagi
51 Zeszycie szwow ramieniowych 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
w podszewce
Doszycie pozostatej czesci podszewki
52 d_o dg’ru przodqw z Jednoczes_nym 7 02.02/301 i
podtozeniem paskéw wkiadu odziezowego
i odszycie rozporka
wg szablonu pomocniczego,
z robwnoczesnym podiozeniem
53 Zeszycie bokéw podszewki 1.01.01/301 wszywki informacyjnej
0 sposobie konserwacji w lewy
bok, 15,0 cm od podkroju pachy
54 Naszycie ,licy” na kotnierz spodni 5.04.09/301 w9 szat_)lonu pormocniczego
i tabeli wymiaréw statych
55 Formowanie kotnierza spodniego - -
Zeszycie kotnierza wierzchniego
56 ze spodnim, dopuszcza sie wykonanie 2.01.01/304 wg szablonu pomocniczego
kozerki kotnierza odszytej brzegiem
57 Doszycie stojki do_W|erzchn|eJ czesci 1.01.01/301 szerokos¢ szwu Q,? cm
kotnierza od krawedzi
58 Rozprasowanie szwu doszycia stojki i i
do wierzchniej czesci kotnierza
59 Przestebnowanie szwu po kotnierzu 4.03.04/301 szerokosc %z;v gns]tebnowego
60 Zeszycie kotnierza z obtozeniem 1.01.01/301 w9 szablor’u,J pomocniczego
szerokos¢ szwu 1,0 cm
61 Rozprasowanie szwu tgczgcego kotnierz ) )
z obtozeniem
62 Przyszycie ko+n|erza sppdnlego 2.01.01/304 wg szablonu pomocniczego
do podkroju szyi
1.11.01/301 wg szablonu pomochiczego,
63 Przyszycie podszewki do koncowek z podtozeniem wszywki
obtozen i dolnych czesci kotnierza z oznaczeniem wielkosci
i wieszaka
64 Zafastrygowe_mle kra,wed2| przodow 1.06.01/101 i
i wytlogdw
65 Zafastrygowanie dotu w przodach kurtki 6.02.03/101 -
66 Przyfastrygowanie obtozeh przy 1.01.01/101 i
podszewce
67 Przyszycie obtozeh do wktadu nosnego 103 -
szerokos¢ szwu stebnowego
68 | Stebnowanie krawedzi przodéw i wylogow 1.06.04/301.301 0,1+0,15cmi0,6 +0,7cm
od krawedzi
szerokos¢ szwu stebnowego
69 Stebnowanie kotnierza 1.04.04/301.301 0,1+0,15cmi0,6 +0,7cm
od krawedzi
70 Sprasowanie krawedzi przodow i dotu i i

kurtki
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Oznaczenie szwu

Lp. Rodzaj operacji i Sciegu Uwagi
71 Zafastrygowanie szwoéw ramieniowych 1.01.01/101 -
72 Przymocowanie SZWOW ramieniowych 1.01.01/301 i
do wktadu nosnego
73 Przyfastrygowanie naramiennikéw 7.02.01/101 wg szablonu pomocniczego
74 Zeszycie P rzednich Szwow W podszewce 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
rekawodw z pozostawieniem otworu
75 Zeszycie przednich SZWOW rekawow 1.01.01/301 wg szablonu pomochiczego
z tkaniny
76 Rozprasowanie przednich szwéw i i
w tkaninie
77 Odszycie rozkéw w dole rekawow 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
78 Rozprasowanie rozkow w rekawach - -
Zafastrygowanie dotu rekawow
79 z jednoczesnym podtozeniem wktadki 7.15.05/101 -
Z podszewki
Doszycie podszewki do dotu rekawdéw
80 | zréwnoczesnym zamocowaniem wkiadki 1.11.01/301 wg szablonu pomocniczego
Z podszewki
Przestebnowanie rekawéw na wysokosci .
81 10,0 cm od dotu 5.30.01/301 wg szablonu pomocniczego
82 Zeszycie rekawow po +.° keiu i rozporka 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
w tkaninie
83 | Zeszycie rekawOw po fokciu w podszewce 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
84 Rozprasowanie szwow fokciowych i i
w rekawach
85 Mocowanie re,kawoyv W|er;chu 1.01.01/301 i
z podszewka na szwie tokciowym
86 Prasowanie rekawéw na gotowo - -
87 Wszycie rekawdéw do pach 1.01.01/301 wg znakdéw
88 Wszycie watoliny w kule rekawa 7.03.02/301 wg znakdéw
89 Przyszycie wktadéw barkowych 1.23.01/102 wg znakéw
90 Wszycie /rygowar_ue/ podszewki 1.23.01/102 wg znakéw
do podkroju pach
o1 Wszycie rekawow z podszewki 1.23.01/301 wg znakéw
do podkroju pach
92 | Zeszycie otworow w rekawach podszewki 1.06.01/301 -




19

Tablica 6 (cigg dalszy)

Oznaczenie szwu

Lp. Rodzaj operaciji i Sciegu Uwagi
93 Wykonanie dziurek w przodzie kurtki 409 wg szablonu pomocniczego
94 Zaryglowanie d2|u_rek i wieszaka 323 i
przy kotnierzu
95 Prasowanie kurtki na gotowo -
96 Przyszycie guzikéw 304 w9 Szablqnu pomocniczego
i dziurek
97 Wykonczenie kurtke oczysci¢ z nici

6.3 Opis wykonania spodni

Podstawowe operacje wykonania spodni przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7

Oznaczenie szwu

Lp. Rodzaj operacji i $ciegu Uwagi

1 Podklejanie wykrojow i parametry klejenia wg zalecen

producenta wktadow

2 Formowanie nogawek przednich i tylnych - -

3 Obrzucanie elementéw spodni 6.01.01/504 -

4 Obrzucanie przedmgh nogawek wraz 1.01.02/504 i

z kolanowka

5 Odszycie gornyglgoz?]sizewek W tytach 6.05.01/301 wg szablonu pomochiczego

6 Zaprasowanie gornych zaszewek w tytach i i
spodni
7 Zeszycie i rozstebnowanie zaszewek 4.03.03/301.301 szerokos¢ szwu stebnowego
dolnych w tylnych nogawkach spodni T ’ 0,2cm
na przyrzgdzie o szerokoSci
8 Uszycie $ciggaczy paska 8.19.01/301.301 2,2 cm, szerokos$¢ szwu
stebnowego 0,2 cm

9 Uszycie podtrzymywaczy 8.02.01/406 szerokosc %z;v lé”s]tebnowego

10 Przyszycie pod§zew!<| do I|§t(a_wk| lewej 1.01.01/301 i
z tkaniny wierzchniej
- . . . wg ogranicznika, szerokos¢ szwu

11 Stebnowanie listewki lewej brzegiem 1.06.01/301 stebnowego 0,1 + 0,15 cm
12 Wykonamie Iigtzét\:\:ceg ;g ngjlagaczach 409 wg szablonu pomocniczego
13 Doszycie drugiej czesci podszewki 1.01.01/504 i

do listewki lewe;j
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Tablica 7 (cigg dalszy)

Oznaczenie szwu

Lp. Rodzaj operac;ji i Sciegu Uwagi
Przyszycie podszewki dzianinowej
14 do listewki prawej z jednoczesnym 1.11.01/301 -
podiozeniem sztukowki listewki prawej
- . . . wg ogranicznika, szeroko$¢ szwu
15 Stebnowanie listewki prawej brzegiem 1.06.01/301 stebnowego 0,1 + 0,15 cm
16 Uszycie patki kieszeni tylnej 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
. . . . wg ogranicznika, szerokos¢ szwu
17 Stebnowanie patki kieszeni tylnej 1.06.01/301 stebnowego 0,1 + 0,15 cm
18 Sprasowanie patki kieszeni tylnej - -
19 | Wykonanie dziurki w patce kieszeni tylnej 409 wg szablonu pomocniczego
Naszycie wypustki i podkfadu kieszeni
bocznej na przednig nogawke wg szablonu pomochniczego,
20 Z jednoczesnym podtozeniem worka 7.12.02/301.301 wykona¢ na automacie
kieszeni bocznej
21 Przyszycie wypgztckzllgé} worka kieszeni 2 01.01/301 wg znakéw
22 Zamkniecie kieszeni bocznej w dole 5.05.01/301 -
23 Przyszycie podk;zi;nde? worka kieszeni 5.30.01/301 wg znakow
24 Zes;yme workow kieszeni chznej 1.01.02/406.504 i
Z jednoczesnym obrzuceniem
o5 Naszycie podk{_adu z podsz_ewkl na worek 5 31.02/301 wg znakéw
kieszeni tylnej
Naszycie patki i wypustki kieszeni tylnej Wa szablonu pomocniczeao
26 | na nogawke z jednoczesnym podfozeniem 4.05.01/301.301 gw konac ng automacieg '
worka kieszeni tylnej y
27 Przestebnowanie wypustki kieszeni tylnej 1.09.01/301 i
dotem
28 Przyszycie Wyputs;rr:edjo worka kieszeni 2.01.01/301 wg o0znaczenia
Przestebnowanie kieszeni tylnej nad patkg szerokosé szwu
29 z jednoczesnym podtozeniem worka 5.43.01/301 stebnowedo 0.1 < 0.15 cm
kieszeni tylnej z podktadem ¢ 905,15,
30 Ze_szyme workow kieszeni t_yIneJ 1.01.02/406.504 )
Z jednoczesnym obrzuceniem
31 Zeszycie spodni po boku 1.01.01/301 -
32 Stebnowanie bokéw spodni 2.02.03/301 $26rokosc szwu stgbnowego
0,7 cm od krawedzi
33 Przyszycie uszczelniaczy do rozporkéw 1.01.01/301 i
w dotach nogawek
34 Przestebnowanie rozporkéw po tylnej 2 02.01/301 szerokos¢ szwu stebnowego

czesci nogawki

0,1 + 0,15 cm od krawedzi
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Tablica 7 (cigg dalszy)

Oznaczenie szwu

Lp. Rodzaj operac;ji i Sciegu Uwagi
35 Przestebnowamg rgzporkovy po przedniej 6.02.03/301 szerokos¢ szwu stebnoyvego
czesci nogawki 0,6 cm od krawedzi
36 Wykonanie rygli w rozpprkach nogawek 323 wg szablonu pomocniczego
spodni
37 Zeszycie CZ@sci _paska z podtozeniem 1.12.01/301 wg znakow
Sciggaczy
. - szerokos¢ szwu stebnowego
38 Stebnowanie paska przy $ciggaczach 2.19.04/301 0,1 + 0,15 cm od krawedzi
39 Odszycie przedtuzacza paska 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
40 Wszycie paska dp spod'm z.pod’roz_emem 1.01.01/301 wg znakéw
podtrzymywaczy i workdw kieszeniowych
Przyszycie listewki prawej do przodu
41 nogawki z podtozeniem sztywnika 1.01.01/301 wg znakoéw
z wkiady odziezowego
42 Przyszycie listewki Ieyvej do przodu 1.01.01/301 wg znakéw
nogawki
43 Wykonanie rygli w I|stewpe lewej miedzy 323 wg szablonu pomocniczego
dziurkami
szerokos¢ szwu 1,0 cm
44 | Wykonanie szwéw wewnetrznych spodni 1.01.01/301 w przedniej nogawce 3,0 cm
w tylnej nogawce
Sprasowanie szwéw bocznych
45 i rozprasowanie szwéw wewnetrznych - -
spodni
46 Zeszycie szwu $rodka tyu 1.01.01/301.301 na odcinku 15,0 cm od gory
zeszy¢ dwa razy po tej samej linii
47 Przyszycie gurtu do paska 2.02.01/301 wg oznaczenia
48 Zaprasowanie listewek oraz szwu doszycia i i
paska
Stebnowanie listewki lewej i prawej WO 6znaczenia i w szwie
49 oraz paska wokoto z podtozeniem worka 5.30.01/301 9 d .
X ! , oszycia paska
kieszeni tylnej
Doszycie wszywki firmowej,
50 z oznaczeniem Wlelko§_0| i mformacyjnejl 2 01.01/301 doszy_c po Ie_wej stronie
0 sposobie konserwacji do wewnetrznej za kieszenig boczng
strony paska /gurtu/
51 | Zeszycie p°z°Sta*f)J/ *ﬁz‘?sc' szwusrodka | 4 09 91/301.301 zeszyé dwa razy
Wykonanie rygli w kieszeniach bocznych,
52 : : . : 323 -
kieszeni tylnej; zaryglowanie rozporka
53 Ryglowanie podtrzymywaczy gorg 323 -
54 Wykongnle dzllurk| w przeqiuzaczg paska 409 wg szablonu pomocniczego
i sztukowce listewki prawej
55 Naszycie tasmy konfekcyjnej do dotu 7.09.03/301.301 i

spodni z podtozeniem gumy
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Tablica 7 (cigg dalszy)

Oznaczenie szwu

Lp. Rodzaj operac;ji i Sciegu Uwagi

56 Prasowanie spodni ,na gotowo” - -

wg szablonu pomocniczego
57 Przyszycie guzikéw 304 i dziurek w poszczegdinych
elementach spodni

58 Wykonczenie spodni - spodnie oczysci¢ z nici

skompletowaé kurtke

59 Kompletowanie - o
ze spodniami

7 Cechowanie, skladanie i pakowanie

7.1 Cechowanie

Wszywka firmowa zawierajgca nazwe i znak Wykonawcy i Producenta umieszczona:
- wkurtce - nad lewg kieszenig wewnetrzna,
- w spodniach - doszyta do wewnetrznej czesci paska, po lewej stronie, za kieszenig boczna.

Wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu umieszczona:
- w kurtce (obwaod klatki piersiowej, wzrost, obwod pasa) - w szwie tgczenia kotnierza
z podszewka, posrodku tytu,
- w spodniach (wzrost i obwéd pasa) - nad wszywka firmowa.

Wszywka informacyjna o sposobie konserwacji wyrobu oraz miesigc i rok produkcji - numer partii
produkcyjnej umieszczona:

- w kurtce - w lewym szwie bocznym podszewki, 15,0 cm od podkroju pachy;

- w spodniach - w miejscu zamocowania wszywki firmowe;.
Oznaczenie sposobu konserwacji zgodne z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce nastepujgcy uktad znakdw:

| I =22 @

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajgcej oznaczenia zawarte
na wszywkach: firmowej i informacyjnej o sposobie konserwacji wyrobu. Wszywka taka powinna by¢
umieszczona w miejscu naszycia wszywki firmowe;.

Informacje naniesione na wszywkach powinny byé wykonane w technologii zapewniajgcej
ich czytelnos¢ przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
3 lat.

Stemple - znaki - numer wzoru, wielkos¢ wyrobu, miesigc i rok produkcji, numer partii produkcyjnej, znak
kontroli technicznej, wykonane:

- w kurtce - na worku lewej kieszeni wewnetrznej;

- w spodniach - na worku tylnej kieszeni.
Dopuszcza sie oznaczenie roku, miesigca produkcji i numeru partii produkcyjnej w formie wydruku
na wszywce firmowej. Cechy powinny by¢é czytelne i wykonane w technologii zapewniajgcej
ich czytelnosé przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
3 lat.

Etykieta jednostkowa zamocowana na lewym rekawie kurtki dla kompletu oraz na pierwszym
podtrzymywaczu lewej czesci paska spodni zawierajgca, co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;

- nazwe wyrobu i numer wzoru;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

- wielko$¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkosci;
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- jako$¢ wyrobu podang stownie;

- znak kontroli jako$ci;

- miesigc, rok produkcji wyrobu

- numer partii produkcyjnej;

- 0znaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (hormatywny okres uzywalnosci 3 lata, gwarancja
wpisac¢ okres gwaranc;ji ustalony w umowie kupna - sprzedazy);

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa kupna - sprzedazy.

Etykieta na opakowanie naklejona na prawym gérnym rogu worka foliowego zawierajgca co najmniej
nastepujgce dane:

- nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;

- nazwe wyrobu i numer wzoru;

- wielko$¢ wyrobu oznaczong wedtug tabeli wielkosci;

- jako$¢ wyrobu podang stownie;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

- miesigc, rok produkcji wyrobu,

- numer partii produkcyjnej;

- 0znaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN ISO 3758:2012;

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okre$lajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa kupna - sprzedazy.

7.2 Sktadanie

Sposob sktadania i pakowania powinien umozliwia¢ transport wyrobu na ,wiszgco”. Kurtke niezapieta
i spodnie zawiesi¢ na wieszaku odziezowym, profilowanym z uchwytem metalowym. Poprzeczka wieszaka z
elementami do zawieszenia spodni w stanie roztozonym. Wielko$¢ wieszaka nalezy dostosowac¢ do wielkosci
zawieszonych wyrobow.

7.3 Pakowanie

Komplet munduru zapakowaé w worek foliowy. Worek dotem zamkngé - zgrzaé lub zeszycC.
Na prawym, gérnym rogu worka naklei¢ etykiete na opakowanie

8. Zasady weryfikacji zgodnosci

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢é wedtug =zasad okreslonych w ustawie z dnia
17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodno$ci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci
i bezpieczenstwa paristwa (t.j. Dz.U. z 2018 r. poz. 114, z p6zn.zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegotowego wykazu wyrobdw podlegajgcych
ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na
potrzeby obronnosci panstwa (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz.1385, z p6zn. zm.).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania nadzoru
nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku
w komorkach i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
(t.j. Dz. U. 22015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad funkcjonowaniem systemu oceny zgodno$ci
wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnos$ci i bezpieczenstwa panstwa, w tym czynnosciami zwigzanymi
z wyrobem wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW)
wskazany przez dyrektora jednostki organizacyjnej, ktorej jest podlegte RPW — Wojskowe Centrum
Normalizacji, Jakosci i Kodyfikacji (WCNJIK).
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Mundury stuzbowe podlegaja ocenie zgodnosci w trybie I.
Tkanina stosowana na mundury stuzbowe KRWP podlega ocenie zgodnosci w trybie Il

8.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW wskazane przez Dyrektora WCNJIK lub inny organ
wskazany przez Zamawiajgcego w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci’). Organ
ten realizuje proces nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowe]
z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem
jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159).

8.2.1 Postanowienia ogdlne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT wyrobu ustala
sie nastepujgce rodzaje badan kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania sg:

- niniejsza Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) do produkcji seryjnej;

—  wzor wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ zwolnione przez stuzby
Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W  przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych Ilub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okre$lonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyroboéw. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:
— przed wprowadzeniem materiatéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny, przedziny,
dzianiny i wiékiennicze pokrycia podtogowe — Badania odbiorcze lub
— z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobow o licznosci nie wiekszej niz 500 szt., o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym,
tej samej jakosci, przedstawionych do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem komisji
Wykonawcy.

Badania wykonuja:
— przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci sitami i srodkami Wykonawcy,
w zakresie okreslonym w tablicy 8, Ip. 1, 21i 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 8, Ip. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobow nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci
lub ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobow, nie spetnia
wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji
produkcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodnosé z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.
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8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zZWDTT.

Dla pierwszej partii wyrobéw dostarczonych zgodnie z zawartg umowa, badania laboratoryjne nalezy wykonac¢
w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dla kolejnych partii dopuszcza
sie przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych
Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw, wskazanych w WDTT tablica 8, Wykonawca jest zobowigzany dla
pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatdw, przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych
z laboratorium z akredytacjg wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan
z laboratorium, swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta.

W  przypadku zaistnienia przestanek, ktéore mogg sSwiadczy¢é o pogorszeniu jakosci wyrobu
lub materiatdw skfadowych organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobra¢ losowo
z biezgcej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM,
w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM przekazuje przedmioty
do laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025). Pozytywne wyniki przeprowadzonych badan nalezy
zaliczy¢ do badan zdawczo - odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach niezgodnosci wyrobow
z wymaganiami okreslonymi w niniejszych WDTT skutkuje rozszerzeniem badah zdawczo-odbiorczych
lub zwigekszeniem licznosci proby wg uzgodnien miedzy Wykonawcg a organem realizujgcym proces
nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca wykonuje w laboratorium z akredytacja wg normy
PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jako$ci.

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilno$ci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcych WDTT
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobow. Badania okresowe wykonuje
Wykonawca, przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci
(nie dotyczy badan laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sie, dla pierwszej i co pigtej partii wyrobdéw (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 8. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium z akredytacjg wg normy PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca przekazuje
organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikow badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.
Wyniki badan okresowych sg rownoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

8.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, WOBWSM lub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych
moze zaproponowac wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane
zmiany mogg mie¢ wptyw na charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wtasno$ci uzytkowe przedmiotu, to przed
ich wprowadzeniem przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,,Procedury
realizacji prac rozwojowych dla przedmiotow umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr
314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz.
274, z pézn. zm.).
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8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagahn i metod badan dla poszczegdlnych rodzajdow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 8

Tablica 8
Wykonywacé
- . podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania| metodybadah | "badan
Z-0 O
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan + +
2 Ogledziny zewnetrzne wyrobow
Sprawdzenie zgodnosci cechowania (informag;ji
51 umieszczonych na wszywkach informacyjnych WDTT tablica 3, + +
' i etykietach jednostkowych), sktadania WDTT rozdz. 7
i pakowania
3 Badania szczegétowe wyrobéw
31 Sprawd_zenle c_iokumen,taql zakupu materiatow WDTT podrozdz. 4.1 + +
zasadniczych i dodatkow
39 Sprawd_zenle z_godnosc,:l uzytych materiatéw WDTT podrozdz. 4.1 + +
zasadniczych i dodatkow
Sprawdzenie wyglgdu ogdélnego wyrobu,
wiasciwego uktadania sie na manekinie Ocena zgodnosci
3.3 o L . + +
oraz zgodnosci z obowigzujgcym wzorem z wzorem PUIW
(badanie organoleptyczne)
3.4 Spravydzerue zg_odr’losm wymiaréw wyrobu WDTT rozdz. 9, 10 11 + +
z tablicami wymiaréw wyrobu

4 Badania laboratoryjne

4.1 | Tkanina artykut W-0119/E55/226 w kolorze khaki lub stalowym

PWT 02-00:1998 pkt 11
PWT 02-01:1998
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymaganh technicznych Zatgcznik C (lub D), - %) +
tablica C.2 (lub D.2),

Ip. 2i 3 (masa powierzchniowa)
PWT 02-01:1998
4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Zatgcznik C (lub D), + +
tablica C.2 (lub D.2),lp. 4 + 16

4.2 | Tkanina podszewkowa artykut J 8324 w kolorze khaki lub stalowym

Warunkéw Technicznych

4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych dla artykutu J 8324, Ip. 31 8

_*) +

Warunkéw Technicznych
4.2.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych dla artykutu J 8324, + +
Ip. 2 (masa powierzchniowa) + 7

*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyroboéw podlegajgcych badaniom zdawczo—odbiorczym
w danym roku kalendarzowym

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem nadzorujgcym.
2. Wprowadzone w tablicy 6 oznaczenia badan:

- 20O - zdawczo-odbiorcze;
- ,0” - okresowe;
- ot - badania wykonuje sieg;

- - - badania nie wykonuje sie.
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8.3 Wz6r przedmiotu

Aktualny wzér przedmiotu do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowag
dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania”®, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania
przedmiotu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja na przedmiot

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okresla umowa.
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9 Rysunki techniczne

9.1 Wykonanie kurtki
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Rysunek 1 - Klejenie przodu kurtki
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Kamela bez kleju
44117/90/YL
2x

Kamcla bez kleju
44117/90/YL

Sztywnik
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Sztywnik ~ plétno Iniane
44169/1/90/Y

Kamelo ~ wlosianka
44051/80/YL
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Kamelo-wiosianka
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Rysunek 2 - Zestawienie czesci skladowych wkiadu nosnego
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kamela z klejem

Rysunek 3 - Klejenie rozporka boczka, obtozenia, kotnierza wierzchniego, kotnierza
spodniego, patki kieszeni gérnej i bocznej oraz naramiennikéw
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Rysunek 4 - Formowanie i klejenie tytu kurtki
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Rysunek 5 - Klejenie rekawéw wierzchnich i boczku
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Rysunek 6 - Wykonanie i wszycie kotnierza
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Rysunek 7 - Wykonanie naramiennikéw
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Rysunek 8 - Odszycie rozporkéw w szwach bocznych
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Rysunek 9 - Wykonanie kieszeni
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Rysunek 10 - Naszycie kieszeni na przody
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Rysunek 11 - Wykonanie kieszeni wewnetrznych
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Rysunek 14 - Wszycie rekawéw do pach
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9.2 Wykonanie spodni
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Rysunek 15 - Formowanie nogawek spodni
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Rysunek 16 - Wykonanie kieszeni bocznych spodni
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Rysunek 17 - Wykonanie kieszeni tylnej spodni
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3. Tkanina podszewkowa jedwabna

Rysunek 18 - Wykonanie patki kieszeni tylnej
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Rysunek 19 - Wykonanie listewki lewej
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Rysunek 20 - Wykonanie listewki lewej rozporka spodni
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Rysunek 22 - Zeszycie szwu srodka tytu i wszycie paska do spodni
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9.3 Wymiarowanie kurtki
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Rysunek 24 - Wymiarowanie przodu kurtki
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Wymiarowanie przodu

Rysunek 25

Wymiarowanie naramiennika

Rysunek 26 -
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Rysunek 27 - Wymiarowanie tytu
Rysunek 28 - Wymiarowanie rekawa
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9.4 Wymiarowanie spodni
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Rysunek 29 - Wymiarowanie nogawek spodni
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10 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary kurtek i spodni munduru przedstawiono w Tablicy 9.

Tablica 9
Wymiary w centymetrach

@ % Wyszczegdlnienie wielkosci Obwad klatki piersiowej
§ § Wzrost
g o
c - Obwod pasa
© g Wyszczegolnienie wymiarow Obwéd bioder

1 Tyt

la | Dtugos$c¢ od wszycia kotnierza do linii pasa

1b | Dlugos¢ od wszycia kotnierza do dolnej krawedzi

1c | Szerokosé tylu na wysokosci naramiennikow

2 Przéd

2a | Szerokos$c¢ barkéw w przodzie mierzona od wszycia kotnierza do wszycia rekawa

2b | Szerokosc¢ od krawedzi przodu do wszycia rekawa nad gorng krawedzig kieszeni gornej

3 Obwody

3a | Obwdd pod pachg mierzony od krawedzi przodu do srodka tytu

3b | Obwdd w pasie mierzony od krawedzi lewego przodu do krawedzi prawego przodu
3c | Obwadd u dotu mierzony od krawedzi lewego przodu do krawedzi prawego przodu

3d | Obwdd 12 cm od dotu mierzony od krawedzi lewego przodu do krawedzi prawego przodu

4 Rekaw

4a | Dlugosc¢ od wszycia do dolnej krawedzi

4b | Szerokos¢ pod pachg mierzona w ztozeniu

4c | Szerokosc¢ u dotu mierzona w ztozeniu

5 Naramiennik

5a | Dlugos¢ mierzona srodkiem

6 Kieszen gérna

6a | Szerokos¢ mierzona po gornej krawedzi patki

6b | Szeroko$¢ mierzona 2 cm powyzej dolnej krawedzi naktadki kieszeni

6¢c | Dlugo$c¢ kieszeni gornej wraz z patkg mierzona posrodku

6d | Szerokos$¢ patki mierzona posrodku

6e | Odlegtos¢ mierzona od szwu barkowego przy kotnierzu do gérnej krawedzi patki

6f | Odlegtos¢ od lewej krawedzi przodu do bocznej przedniej krawedzi kieszeni

7 Kieszen boczna

7a | Szerokos¢ mierzona 2 cm powyzej dolnej krawedzi naktadki kieszeni

7b | Szeroko$¢ mierzona po goérnej krawedzi patki

7c | Dlugo$¢ kieszeni bocznej wraz z patkg mierzona z przodu 2 cm od krawedzi kieszeni
7d | Dtugosc¢ kieszeni z patkg mierzona z tytu 2 cm od krawedzi kieszeni

7e | Szerokos¢ patki mierzona posrodku

1 Nogawki spodni

la | Dlugosé po boku mierzona po szwie od wszycia paska do dolnej krawedzi

1b | Dlugos$¢ wewnetrzna mierzona od szwu $rodka tytu do dolnej krawedzi

1c | Szerokosé¢ nogawki w udzie mierzona w ztozeniu

1d | Szerokos$¢ nogawki mierzona 26 cm od dotu

2 Obwéd pasa spodni

2a | Potowa obwodu pasa mierzona od krawedzi lewego przodu do szwu srodka tytu
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Tablica 9 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

o 3 88 92 g H
=2 T 2
8 < 180 185 180 35
S2| 76 | 78 | 76 | 78 75 77 79 22
8 o g"CS
2| o6 | 98 | 97 | 99 | 97 | 99 | 96 | 98 | 100 | 97 | 99 | Q°
1
la | 425 | 425 | 435 | 435 | 425 | 425 | 425 | 425 | 425 | 425 | 425 | 05
1 | 73 | 73 | 755 | 755 | 73 | 73 | 73 | 73 | 73 | 73 | 73 | 1
lc | 42 | 42 | 42 | 42 | 43 | 43 | 43 | 43 | 43 | 43 | 43 | 08
2
2a | 135 | 135 | 135 | 1385 | 138 | 138 | 138 | 138 | 138 | 138 | 138 | 03
2o | 224 | 224 | 226 | 226 | 23 | 23 | 23 | 23 | 23 | 23 | 23 | 03
3
3a | 515 | 515 | 515 | 515 | 535 | 535 | 535 | 535 | 535 | 535 | 535 | 1
3b | 81 | 83 | 8L | 83 | 80 | 80 | 82 | 82 | 82 | 84 | 84 | 1
3c | 119 | 121 | 120 | 122 | 120 | 122 | 119 | 121 | 128 | 120 | 122 | 2
3d | 112 | 114 | 113 | 114 | 113 | 115 | 112 | 114 | 116 | 113 | 115 | 2
4
4a | 675 | 675 | 695 | 695 | 675 | 67,5 | 675 | 675 | 675 | 67.5 | 675 | 1
ab | 20 | 20 | 20 | 20 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 05
ac | 15 | 15 | 155 | 155 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 05
5
5a | 112 | 112 | 11,2 | 112 | 115 | 115 | 115 | 115 | 115 | 115 | 115 | 02
6
6a | 12 | 12 | 12 | 12 | 125 | 125 | 125 | 125 | 125 | 125 | 125 | 02
6b | 128 | 128 | 128 | 128 | 133 | 133 | 133 | 133 | 133 | 133 | 133 | 02
6c | 145 | 145 | 145 | 145 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 03
6d | 6 6 6 6 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 02
6e | 196 | 196 | 196 | 196 | 201 | 201 | 201 | 201 | 201 | 201 | 201 | 03
of | 71 | 74 | 74 | 74 | 74 | 74 | 74 | 74 | 74 | 71 | 71 | o2
E
7a | 20 | 20 | 20 | 20 | 21 | 21 | 21 | 21 | 21 | 21 | 21 | 02
7o | 155 | 155 | 155 | 155 | 165 | 165 | 165 | 165 | 165 | 165 | 165 | 02
7c | 21 | 21 | 21 | 21 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 03
7d | 185 | 185 | 185 | 185 | 195 | 195 | 195 | 195 | 195 | 195 | 195 | 03
7e | 7 7 7 7 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 02
1
la | 1015 | 1015 | 105 | 105 | 1015 | 1015 | 1015 | 101,5 | 1015 | 1015 | 1015 | 1
1 | 775 | 775 | 8L | 81 | 775 | 775 | 775 | 775 | 775 | 775 | 775 | 1
lc | 345 | 345 | 345 | 345 | 35 | 35 | 35 | 35 | 35 | 35 | 35 | 05
1d | 198 | 198 | 198 | 198 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 05
2
2a | 38 | 39 | 38 | 39 | 375 | 375 | 385 | 385 | 385 | 395 | 395 | 05
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Tablica 9 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

o 3 92 96 g H
=2 T2
e 180 185 180 | 85
S| 79 81 75 77 79 81 | 76 | 8%
8 (@] g_'CS
=| 101 | 98 | 100 | 98 | 100 | 99 | 101 | 98 | 100 | 99 | 99 |O°
1
la | 425 | 425 | 425 | 435 | 435 | 435 | 435 | 435 | 435 | 435 | 425 | 05
i | 73 | 73 | 73 | 755 | 755 | 755 | 755 | 755 | 755 | 755 | 73 1
1c | 43 | 43 | 43 | 43 [ 43 | 43 | 43 | 43 | 43 | 43 | 44 | 08
2
2a | 138 | 138 | 138 | 138 | 138 | 138 | 138 | 138 | 138 | 138 | 141 | 03
2b | 23 | 23 | 23 [ 232 | 232 | 232 | 232 | 232 | 232 | 232 | 236 | 03
3
3a | 535 | 535 | 535 | 535 | 53,5 | 53,5 | 535 | 53,5 | 535 | 535 | 555 | 1
3b | 84 | 8 | 8 | 80 | 80 | 82 | 8 | 84 | 8 | 86 | 81 1
3c | 124 | 121 [ 123 | 121 | 123 | 122 | 124 | 121 | 123 [ 122 | 122 | 2
3d | 117 | 114 | 116 | 114 | 116 | 115 | 117 | 114 | 116 | 115 | 115 | 2
4
4a | 675 | 675 | 675 | 695 | 695 | 69,5 | 695 | 69,5 | 695 | 69,5 | 695 | 1
4p | 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 21 | 05
4c | 15 | 15 | 15 [ 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 150 | 05
5
5a | 11,5 | 115 | 11,5 | 115 | 11,5 | 115 | 115 | 115 | 115 | 115 | 11,8 | 05
6
6a | 125 | 125 | 125 | 125 | 125 | 125 | 125 | 125 | 125 | 125 | 13 | 0,2
6b | 133 | 133 | 133 | 133 | 133 | 133 | 133 [ 133 | 133 [ 133 | 138 | 0,2
6c | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 155 | 03
6d | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 02
6e | 201 | 201 | 201 | 203 | 20,3 | 203 | 20,3 | 203 | 203 | 203 | 205 | 03
6f | 70 | 71 | 74 | 71 | 72 [ 72 | 72 [ 72 | 72 [ 72 ] 75 | 02
=
7a | 21 [ 21 | 21 [ 21 | 21 [ 21 | 21 [ 21 | 21 [ 21 | 22 [ o2
7b | 165 | 165 | 165 | 165 | 165 | 165 | 165 | 165 | 165 | 165 | 175 | 0,2
7c | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 225 | 03
7d | 195 | 195 | 195 | 195 | 1955 | 195 | 195 | 195 | 195 | 195 | 20 | 0,3
7e | 75 | 75 | 75 | 75 | 715 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 02
1
la [ 101,5 | 1015 [ 101,5 | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 101,5 | 1
b [ 775 | 775 [ 775 | 81 | 81 | 81 | 8 | 81 | 8 | 81 | 765 | 1
1c | 35 | 35 | 35 | 35 | 35 | 35 | 35 | 35 | 35 | 35 | 355 | 05
1d [ 20 [ 20 [ 20 [ 20 [ 20 [ 20 | 20 [ 20 | 20 [ 20 | 202 [ 05
2
2a | 395 | 405 | 405 | 375 | 375 | 385 | 385 | 395 | 395 | 405 | 38 | 05
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Tablica 9 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

o 3 96 Q4
§ % 180 185 g2
: g
c 78 80 82 84 76 >3 5
o2 o T
= | o8 100 | 102 99 101 98 100 | 102 99 101 98 | O°
1
la | 425 | 425 | 425 | 425 | 425 | 425 | 425 | 425 | 425 | 425 | 435 | 0,5
1b 73 73 73 73 73 73 73 73 73 73 75,5 1
1c 44 44 44 44 44 44 44 44 44 44 44 0,8
2
2a | 14,1 | 141 | 141 | 141 | 141 | 141 | 141 | 141 | 141 | 141 | 141 | 03
2b | 236 | 236 | 23,6 | 23,6 | 236 | 236 | 236 | 236 | 236 | 236 | 238 | 03
3
3a | 555 | 5555 | 555 | 555 | 555 | 555 | 55,5 | 555 | 55,5 | 55,5 | 55,5 1
3b 81 81 81 83 85 82 82 84 84 86 81 1
3c 121 | 123 | 125 | 122 | 124 | 121 | 123 | 125 | 122 | 124 | 121 2
3d 114 | 116 | 118 | 115 | 117 | 114 | 116 | 118 | 115 | 117 | 114 2
4
4a | 675 | 675 | 675 | 675 | 675 | 675 | 675 | 675 | 675 | 675 | 695 1
4b 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 0,5
4c 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 155 | 0,5
5
5a | 11,8 | 11,8 | 11,8 | 11,8 | 11,8 | 11,8 | 11,8 | 11,8 | 11,8 | 11,8 | 11,8 | 02
6
6a 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 0,2
6b | 13,8 | 138 | 138 | 138 | 138 | 138 | 138 | 13,8 | 138 | 13,8 | 138 | 0.2
6c | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 0,3
6d 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 0,2
6e | 205 | 205 | 20,5 | 20,5 | 20,5 | 205 | 205 | 205 | 20,5 | 20,5 | 20,7 | 0,3
6f 7.5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,6 0,2
7
7a 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 0,2
7 | 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 02
7c | 225 | 225 | 225 | 225 | 225 | 225 | 225 | 225 | 225 | 225 | 225 | 0,3
7d 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 0,3
7e 7.5 7,5 7,5 7,5 75 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 0,2
1
la | 101,5 | 101,5 | 101,5 | 101,5 | 101,5 | 101,5 | 101,5 | 101,5 | 101,5 | 101,5 | 105 1
b | 76,5 | 7655 | 76,5 | 765 | 76,5 | 765 | 76,5 | 76,5 | 765 | 76,5 | 81 1
1c | 355 | 355 | 355 | 355 | 355 | 355 | 355 | 355 | 355 | 355 | 355 | 05
id | 20,2 | 20,2 | 20,2 | 20,2 | 20,2 | 20,2 | 20,2 | 20,2 | 20,2 | 20,2 | 20,2 | 0,5
2
2a 39 39 39 40 40 41 41 41 42 42 38 0,5
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Tablica 9 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

o 3 96 100 g H
=2 T2
2 c 185 187 | 180 | 85
S| 76 78 80 82 84 | 82 | 77 | 35
CN) (@] g"cs
=| 100 | 99 | 101 | 100 | 102 | 99 | 101 | 103 | 101 | 104 | 100 | © °
1
la | 435 | 435 | 435 | 435 | 435 | 435 | 435 | 435 | 435 | 44 | 425 | 05
1 | 755 | 755 | 755 | 755 | 755 | 755 | 755 | 755 | 755 | 77 | 73 | 1
1c | 44 | a4 | a4 | a4 | a4 | a4 | a4 | 44 | 44 [ 44 | 45 [ 08
2
2a | 144 | 144 | 144 | 144 | 144 | 144 | 144 | 144 | 144 | 144 | 147 | 03
2o | 238 | 238 | 238 | 238 | 238 | 238 | 238 | 238 | 238 | 24 | 242 | 03
3
3a | 555 | 555 | 555 | 55,5 | 555 | 555 | 555 | 555 | 555 | 555 | 57,5 | 1
3 | 81 | 83 | 83 | 8 | 8 | 87 | 87 | 87 | 89 | 87 | 8 | 1
3c | 123 | 122 | 124 | 123 | 125 | 122 | 124 | 126 | 124 | 127 | 123 | 2
3d | 116 | 115 | 117 | 116 | 118 | 115 | 117 | 119 | 117 | 120 | 116 | 2
4
42 | 695 | 695 | 695 | 695 | 695 | 695 | 695 | 695 | 695 | 705 | 675 | 1
ab | 21 | 21 | 21 | 21 | 21 |21 | 21 | 21 | 21 | 21 | 215 | 05
4c | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 157 | 150 | 05
5
5a | 11,8 | 11,8 | 11,8 | 11,8 | 11,8 | 11,8 | 11,8 | 11,8 | 11,8 | 11,8 | 121 | 02
6
6a | 13 | 13 | 13 | 13 | 13 | 13 | 13 | 13 | 13 | 13 | 13 | 02
6b | 138 | 138 | 138 | 138 | 138 | 138 | 138 | 138 | 138 | 138 | 138 | 02
6c | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 03
6d | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 02
6e | 20,7 | 20,7 | 20,7 | 20,7 | 20,7 | 20,7 | 20,7 | 20,7 | 20,7 | 208 | 20,7 | 03
6 | 76 | 76 | 7.6 | 7.6 | 76 | 76 | 76 | 76 | 76 | 76 | 7.7 | 02
=
7a | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 02
7o | 175 | 175 | 175 | 17,5 | 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 02
7c | 225 | 225 | 225 | 225 | 225 | 225 | 225 | 225 | 225 | 225 | 225 | 03
7d | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 03
7 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 02
1
la | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 107 | 1015 | 1
1 | 81 | 8 | 8 | 8 | 8 | 8 | 8 | 8 | 8 | 8 | 765 | 1
1c | 355 | 355 | 355 | 355 | 355 | 355 | 355 | 355 | 355 | 355 | 36 | 05
1d | 202 | 202 | 202 | 202 | 202 | 202 | 202 | 202 | 20,2 | 202 | 204 | 05
2
2a | 38 | 39 | 39 | 40 | 40 | 41 | a1 | a1 | 42 | a1 | 385 ]| 05
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Tablica 9 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

o 3 100 g H
.g % 180 C_’E‘ 'g
R R2
g £ 0 >
S > 79 81 83 85 87 g_g
o2 o T
= 100 99 101 103 100 102 104 101 103 102 104 aQ°
1
la 42,5 42,5 42,5 42,5 42,5 42,5 42,5 42,5 42,5 42,5 42,5 0,5
1b 73 73 73 73 73 73 73 73 73 73 73 1
1c 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45 0,8
2
2a 14,7 14,7 14,7 14,7 14,7 14,7 14,7 14,7 14,7 14,7 14,7 0,3
2b 24,2 24,2 24,2 24,2 24,2 24,2 24,2 24,2 24,2 24,2 24,2 0,3
3
3a 57,5 57,5 57,5 57,5 57,5 57,5 57,5 57,5 57,5 57,5 57,5 1
3b 84 86 86 86 88 88 88 90 90 92 92 1
3c 123 122 124 126 123 125 127 124 126 125 127 2
3d 116 115 117 119 116 118 120 117 119 118 120 2
4
4a 67,5 67,5 67,5 67,5 67,5 67,5 67,5 67,5 67,5 67,5 67,5 1
4b 21,5 21,5 21,5 21,5 21,5 215 215 215 21,5 21,5 215 0,5
4c 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 0,5
5
S5a 12,1 12,1 12,1 12,1 12,1 12,1 12,1 12,1 12,1 12,1 12,1 0,2
6
6a 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 0,2
6b 13,8 13,8 13,8 13,8 13,8 13,8 13,8 13,8 13,8 13,8 13,8 0,2
6¢C 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 0,3
6d 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 0,2
6e 20,7 20,7 20,7 20,7 20,7 20,7 20,7 20,7 20,7 20,7 20,7 0,3
6f 7,7 7,7 7,7 7,7 7,7 7,7 7,7 7,7 7,7 7,7 7,7 0,2
7
7a 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 0,2
7b 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 0,2
7c 22,5 22,5 22,5 22,5 22,5 22,5 22,5 22,5 22,5 22,5 22,5 0,3
7d 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 0,3
Te 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 0,2
1
la 101,51 101,5| 102,5| 101,5| 1012,5 | 101,5| 101,5 | 1012,5 | 101,5 | 101,5 | 1015 1
1b 76,5 76,5 76,5 76,5 76,5 76,5 76,5 76,5 76,5 76,5 76,5 1
1c 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 0,5
1d 20,4 20,4 20,4 20,4 20,4 20,4 20,4 20,4 20,4 20,4 20,4 0,5
2
2a 39,5 40,5 40,5 40,5 41,5 41,5 41,5 42,5 42,5 435 435 0,5
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Tablica 9 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

o 3 100 g H
.g % 185 C_’E‘ 'g
R R2
g £ 0 >
S - 77 79 81 83 85 g_g
o2 o T
= 100 101 103 100 102 100 102 104 101 103 105 aQ°
1
la 435 43,5 435 435 43,5 43,5 43,5 43,5 435 435 435 0,5
1b 75,5 75,5 75,5 75,5 75,5 75,5 75,5 75,5 75,5 75,5 75,5 1
1c 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45 0,8
2
2a 14,7 14,7 14,7 14,7 14,7 14,7 14,7 14,7 14,7 14,7 14,7 0,3
2b 24,4 24,4 24,4 24,4 24,4 24,4 24,4 24,4 24,4 24,4 24,4 0,3
3
3a 57,5 57,5 57,5 57,5 57,5 57,5 57,5 57,5 57,5 57,5 57,5 1
3b 82 84 84 86 86 88 88 88 90 90 90 1
3c 123 124 126 123 125 123 125 127 124 126 128 2
3d 116 117 119 116 118 116 118 120 117 119 121 2
4
4a 69,5 69,5 69,5 69,5 69,5 69,5 69,5 69,5 69,5 69,5 69,5 1
4b 21,5 21,5 21,5 21,5 21,5 215 215 215 21,5 21,5 215 0,5
4c 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 0,5
5
S5a 12,1 12,1 12,1 12,1 12,1 12,1 12,1 12,1 12,1 12,1 12,1 0,2
6
6a 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 0,2
6b 13,8 13,8 13,8 13,8 13,8 13,8 13,8 13,8 13,8 13,8 13,8 0,2
6¢C 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 0,3
6d 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 0,2
6e 20,9 20,9 20,9 20,9 20,9 20,9 20,9 20,9 20,9 20,9 20,9 0,3
6f 7,8 7,8 7,8 7,8 7,8 7,8 7,8 7,8 7,8 7,8 7,8 0,2
7
7a 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 0,2
7b 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 0,2
7c 22,5 22,5 22,5 22,5 22,5 22,5 22,5 22,5 22,5 22,5 22,5 0,3
7d 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 0,3
Te 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 0,2
1
la 105 105 105 105 105 105 105 105 105 105 105 1
1b 81 81 81 81 81 81 81 81 81 81 81 1
1c 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 0,5
1d 20,4 20,4 20,4 20,4 20,4 20,4 20,4 20,4 20,4 20,4 20,4 0,5
2
2a 38,5 39,5 39,5 40,5 40,5 41,5 41,5 41,5 42,5 42,5 42,5 0,5
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Tablica 9 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

v 3 100 104 108 112 116 2 -
%E 185 180 185 180 185 180 | 185 | 180 | 185 §'§
g % 87 82 84 | 82 | 85 87 | 85 | 87 100 105 gg
©%| 103 | 103 | 105 | 104 | 103 | 102 | 104 | 101 | 103 108 110 8 °
1

la | 435 | 425 | 42,5 | 425 | 435 | 425 | 425 | 435 | 435 | 42,5 |43,5| 42,5 |435| 0,5
1b | 755 | 73 73 73 | 755 | 73 73 | 755|755 | 73 |755| 73 |755| 1

1c | 45 | 46 | 46 | 46 | 46 | 47 47 | 47 | 47 | 48 | 48 | 49 | 49 | 08
2

2a | 147 | 15 15 15 | 15 | 153 | 15,3 | 15,3 | 15,3 | 15,6 [15,6| 15,9 [159| 0,3
2b | 24,4 | 248 | 248 | 248 | 25 | 254 | 254 | 256 | 256 | 26 |26,2| 26,6 |26,8| 0,3
3

3a | 575|595 | 595 | 59,5 | 59,5 | 61,5 | 61,5 | 61,5 | 61,5 | 63,5 [63,5| 655 |655| 1

3b | 92 | 87 87 89 | 87 | 90 92 | 90 | 92 | 105 |105| 110 |110| 1

3c | 126 | 126 | 128 | 127 | 126 | 125 | 127 | 124 | 126 | 131 |131| 133 |[133| 2

3d | 119 | 119 | 121 | 120 | 119 | 118 | 120 | 117 | 119 | 124 |124| 126 | 126 | 2

4

4a | 695 | 67,5 | 67,5 | 67,5 | 69,5 | 67,5 | 67,5 | 69,5 | 69,5 | 67,5 [69,5| 67,5 |69,5| 1

4b | 215 | 22 22 22 | 22 | 225 | 225 | 225|225 | 23 | 23 | 235 [235]| 0,5
4c | 155 | 15 15 15 | 155 | 15 15 | 155 | 155 | 15 [155| 15 |155| 05
5

5a | 12,1 | 124 | 12,4 | 12,4 | 12,4 | 12,7 | 127 | 12,7 | 12,7 | 13 | 13 | 13,3 [13,3| 0,2
6

6a | 13 | 135 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 14,0 [14,0| 14,0 |140| 0,2
6b | 13,8 | 14,3 | 14,3 | 14,3 | 14,3 | 14,3 | 14,3 | 14,3 | 14,3 | 14,8 |14,8| 14,8 |14,8| 0,2
6c | 155 | 16 16 16 | 16 | 16 16 | 16 | 16 | 16,5 [16,5| 16,5 |16,5| 0,3
6d | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 7 7 7 7 | 02
6e 209|212 | 212 | 21,2 | 214 | 21,3 | 21,3 | 21,5 | 21,5 | 21,8 |22,0| 22,1 | 22,3| 0,3
f | 78 | 81 | 81 | 81 |82 | 82 | 82 | 83|83 |83 |84| 84 85| 02
7

7a | 22 | 23 23 | 23 | 23 | 23 23 | 23 | 23 | 235 (235|235 [235| 02
7b | 175 | 185 | 185 | 18,5 | 185 | 18,5 | 185 | 18,5 | 18,5 | 19,0 |19,0| 19,0 [19,0| 0,2
7c | 225 | 23 23 | 23 | 23 | 23 23 | 23 | 23 | 24,0 |24,0| 24,0 |[240| 03
7d | 20 | 205 | 20,5 | 20,5 | 20,5 | 20,5 | 20,5 | 20,5 | 20,5 | 21,5 |21,5| 21,5 |21,5| 0,3
7¢ | 75 | 75 | 75 | 75 | 75| 75 | 75 | 75 | 75 | 75 |75| 75 | 75| 02
1

la | 105 |101,5|101,5|101,5| 105 |101,5 | 101,5| 105 | 105 [101,5| 105 |101,5|105| 1

1b | 81 | 765 | 765 | 765 | 81 | 765 | 7655 | 81 | 81 | 765 | 81 | 765 | 81 | 1

1c | 36 | 365 | 36,5 | 36,5 | 36,5 | 37 37 | 37 | 37 | 375 (375|375 |375| 05
1d | 20,4 | 20,6 | 20,6 | 20,6 | 20,6 | 20,8 | 20,8 | 20,8 | 20,8 | 21,0 {21,0| 21,2 [21,2| 0,5
2

2a | 435 | 41 | 41 | 42 | 41 | 425 | 435 | 425|435 | 50 | 50 | 52,5 |52,5| 0,5
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11 Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze kurtki przedstawiono w tablicy 10.

Tablica 10
Wymiary w centymetrach
S Q
() c
= 0 | T2
RS Wyszczegélnienie % |05
Nazwa elementu S 2 e t | NS
S 3 wymiaréw « w2z
c 5
N o5 = g_%
Oz Qe
Tyt
dlugosé rozporka mierzona
1d z wierzchu na linii szwu 10,0 | 0,5
od dotu do zamocowania
dtugosé rozporka mierzona
le | od strony podszewkiod dotu | 6,0 | 0,5
do zamocowania
szerokos¢ zatozenia
1f mierzona od krawedzi 42 | 0,3
rozporka do podszewki
Przéd
odlegtos¢ od wszycia
2d kotnierza do krawedzi przodu 40 101
szerokos$¢ wytogu mierzona
prostopadle od ostrego konca
do zaprasowania wytogu
dla obwodow klatki
2e piersiowe;j: 0,2
88 +92 8,0
96 + 100 8,5
104 + 108 9,0
112 + 116 9,5
szerokos$¢ obtozenia u gory
mierzona od przyszycia
2 podszewki do krawedzi 140 1,0
przodu

29 szerokos¢ obtozenia u dotu 6,0 | 0,5
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Tablica 10 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

v 2 Q4
c x Ni) < .20
R S | Wyszczegélnienie 3 o6
Nazwa elementu Q2 2 £ N <
< 3 wymiaréw © 9z
N o = g_g
O3 85a
Dot
odlegtos¢ podszewki
3e od krawedzi dotu 2,0 0,2
do wszycia
Rekaw odlegtosc¢ stebnowki
4d 10,0 | 0,5
od dotu rekawa
odlegtos¢ od wszycia
4e podszewki do dotu 2,0 0,3
rekawa
odlegtos¢ guzika
4f od bocznej krawedzi | 2,5 0,2
rozporka
odlegtos¢ guzika
49 od dolnej krawedzi 50 0,2
rozporka
Naramiennik _ szerokos¢
Sc 50 naramle_nnlkow 5.0 0.1
oy przy wszyciu w szew
rekawa
szerokos¢
! 5c naramiennika 3,5 0,1
. w przy ostrym kohcu
=0 Odlegtosc
od krawedzi
- naramiennika
: 5d do szwu barkowego 4.0 0.1
i na przodzie
: przy wszyciu rekawa
odlegtosc tylnej
: 3l krawedzi
I 5e naramiennika 1,0 0.1
| do szwu barkowego
l przy wszyciu rekawa
; Odlegtos¢
od krawedzi dziurki
: of do ostrego kohca L5 0.1
| naramiennika
|
} 5g dtugosé dziurki 2,0 | 01
odlegtos¢ podszewki
Sd - 5h od krawedzi 0,5 0,2
5b o wierzchu
dziurka umieszczona
5i posrodku szerokosci i )

naramiennika
przy ostrym kohcu
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Tablica 10 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

o .?, o
c X Ne) < .2
R S | Wyszczegoélnienie 8 O G
Nazwa elementu S 2 g t | N3
> wymiarow © 8z
c ; o
S S5
3 N °
Kieszen gorna
S 69 szerokos¢ lamowki 0,7 0,1
|
6h szerokosc fatdki 3,0 0,1
odlegtos¢ od gornej
6i krgwec?m patki _ 20 0.1
do gornej krawedzi
kieszeni
Kieszen boczna
7t odlegtos¢ k!eszenl 27 0.1
od zaszewki dotem
79 odlegtosé klgsz’enl 20 0.1
od zaszewki gérg
odlegtos¢ od dolnej
krawedzi kurtki
7h do dolnej krawedzi 2.5 0.1
kieszeni
7i szerokos$¢ lamowki 0,7 0,1
7j szerokosc fatdki 3,5 0,1
odlegtos¢ od gornej
7k krawedzipatki | 5 | g g
do goérnej krawedzi
kieszeni
odlegtos¢ od dolnej
6j krawedzi patki 15 0,1
do dziurki
6k dtugosé dziurki 2,0 0,1
dziurka umieszczona
6l posrodku dtugosci - -
patki
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Tablica 10 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

+l

Wyszczegdlnienie

Nazwa elementu 2,
wymiaréw

Oznaczenie
wg rysunkéw
Wartos¢
Dopuszczalne

odchylenie

Kotnierz dtugos¢ kotnierza
mierzona
w linii prostej
pomiedzy stykami
Z wylogiem
dla obwodéw
klatki piersiowej:
3f 88 39,0
92 40,5
96 42,0
100 43,5
104 45,0
108 46,5
112 48,0
116 49,5

0,5

szerokosc stojki
z nie wyktadang
czescig kotierza
mierzona przez
srodek dla obwodow
klatki piersiowej:
88 + 100 3,0
104 + 116 3,2

39

0,1

szerokos¢ wyktadanej
czesci kotnierza z tytu
w zaleznoSci
od wielkosci
dla obwoddw
klatki piersiowej:
88 + 100 4,0
104 + 116 4,2

3h

0,1

szerokosc kotnierza
3i przy styku 4,0 0,1
Z wylogiem
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Tablica 10 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

o ~§ 2 H
c x Q < .2
L = P ‘v N c
N 5 | Wyszczegdlnienie o O ©
Nazwa elementu Sl by £ N
S > wymiarow m L=
c ; = 3]

N o
O (o)) o O
3 N °

Kieszen wewnetrzna

2h dtugosé otworu 16,0 | 0,5

2i gtebokosc kieszeni 18,0 | 0,5

2j dtugosé zapinki 3,5 0,3

2k szerokos¢ zapinki 2,0 0,2

ol szerokos¢ wypustki 45 03
Z przodu
odlegtos¢ otworu
kieszeniowego
2t od przyszycia 1,0 0,3

podszewki
do obtozenia

wszywka naszyta
2m posrodku otworu - 0,2
kieszeniowego

szerokos¢ wypustki

2n Z tylu

2,5 0,3

Wieszak

3j dlugos¢ wieszaka 7,0 0,5

3k szerokos$¢ wieszaka 0,6 0,1




66

Tablica 10 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

o % Qw
c x ) T .2
N S | Wyszczegélnienie 8 | 05
Nazwa elementu Q7 A £ N <
< 3 wymiaréw & 0 >
c ; > S
N o
O > o ©
3 o °

Dziurki w przodzie

odlegtos¢ gorne;j
20 dziurki od krawedzi 2,2 0,1
przodu

odlegtos¢ pozostatych
2p dziurek od krawedzi 2,0 0,1
przodu

2r dtugos¢ dziurki 3,0 0,1

pierwsza dziurka
3 od gory na linii
: poziomej dolnej
p 2s krawedzi dziurki - 0.1
f  Omwi w patce kieszeni
gornej nizej
0,2+0,3cm

ostatnia dziurka 2 cm
ponizej linii pasa, czyli
2t 2 cm powyzej gornej - 0,1
krawedzi patki
kieszeni bocznej

pozostate dziurki
2u w rownych - 0,1
odlegtosciach
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Tablica 10 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

(]

0 2 ct

c X O < .2

(O T . ‘0 N

N 5 | Wyszczegodlnienie o O ©

Nazwa elementu o a e £ N <
© > wymiarow © Q2

E ; o O

O 1 o O

3 N °

Guziki w przodzie wg dziurek

odlegtos¢ ostatniego
2w guzika od krawedzi 3,5 0,1
przodu

odlegtos¢ pierwszego
2Xx guzika od krawedzi 2,5 0,1
przodu

pozostate dwa guziki
2y na I]nll pionowej i 0.1
pierwszego

i ostatniego guzika

odlegtos¢ guzika
na prawym szwie
barkowym od wszycia
rekawa
(guzik do przypiecia
sznura galowego)

2z 3,0 0,2
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Wymiary state i pomocnicze spodni przedstawiono w tablicy 11.

Tablica 11
Wymiary w centymetrach
S Q
GE) > NT) c_Crs o
8 s Wyszczegolnienie 8 |S&
Nazwa elementu QB e t | N3
S 5 wymiaréw g 22
S5 S5
3 A °
Kieszen boczna dtugosc¢ otworu kieszeni
bocznej dla obwodow klatki
piersiowej:
% 88 15,0
92 + 104 16,0 | 0,2
108 + 116 17,0
odlegtosc¢ kieszeni od wszycia
paska dla obwodéw klatki
piersiowej:
9 88 5,0
92 + 104 40 | 0,2
n - 108 + 116 3,0
} ad odlegtos¢ kieszeni od szwu 25 | 02
I bocznego u dotu
: = 9e :
I l of % odlegtos¢ kieszeni (?d SzZWU 35 | 02
’ bocznego u géry
of szerokos¢ wypustki 10 ] 01
dtugosé kieszeni mierzona
od wszycia paska do dolnej
9m krawedzi dla wzrostéw:
180 32,0 05
187 33,0 '
szerokos¢ worka kieszeni
mierzona gérg dla obwodéw
klatki piersiowej:
9n 88 15,5
92 + 96 16,0 05
100 + 104 17,0 '
108 + 116 17,5
90
szerokos¢ worka kieszeni
mierzona dotem dla obwodéw
klatki piersiowej:
90 88 21,0
92 + 96 215 05
100 + 104 22,5 '
108 + 116 23,0




69

Tablica 11 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

0 3 =
c x O g .2
NS | Wyszczegélnienie 3 S G
Nazwa elementu 9 2 y e t | N3
< > wymiaréw 2 22
S o So
; o) o
Kieszen tylna
8f odlegtos¢ kieszeni 6.5 0.2
od szwu paska z tytu
odlegtos¢ kieszeni
89 od szwu paska 6,0 0,2
Z przodu
odlegtos¢ od szwu
bocznego
dla obwodow klatki
99 piersiowej:
88 + 100 3,0 02
104 + 108 3,5 '
112+ 116 4,0
N, dtugo$é otworu
531 dla obwodéw klatki
piersiowe;:
% 88 + 96 15,0
3 100 = 104 155 | 0,2
108 + 116 16,0
‘ szerokos¢ worka
kieszeni mierzona u
gory i u dotu
or dla ot_)wo_dc')w_klatki
piersiowej:
88 + 96 19,0
100 = 104 195 | 05
108 + 116 20,0
gtebokos¢ kieszeni
dla obwodoéw klatki
piersiowe;:
9s 88 + 96 17,0
100 =+ 104 18,0 | 0,5
108 + 116 19,0
ot szerokqéc’: patki 35 0.1
w koncach
9u szerok’oéc': patki 5.0 0.1
po $rodku
9 szerokos¢ wypustki 0.2
W : . lub -
przy dolnej krawedzi 12
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Tablica 11 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

© .?, |
c ‘Q < .2
N S| Wyszczegélnienie S |98
Nazwa elementu QB g t | N3
> wymiarow m 8z
c ; o
S5 S5
3 N °
Dziurki w listewce lewej i przedtuzacz paska
, odlegtos¢ dziurki od
oi 8n 8 krawedzi listewki | 0 | Ol
fk :I 8k diugos¢ dziurki 18 0,1
‘_' i 3y odlegto$é dolnej
‘ | . .
| 8l dziurki 40 | 02
1 od zamocowania
I rozporka
|
J— odlegtosé¢ dziurki
" 8t od krawedzi 15 | 0.2
E w przedtuzaczu paska
L8
! o odlegtos¢ stebnowki
! 8m od lewej 3,7 0,1
! l 8 krawedzi rozporka
} 9i szerokosc¢ I_|stewk| 5.0 0.2
: lewej
v
@ 8n dtugosé przedtuzacza 45 0.2
paska
Pasek
9!
. 9j szerokos$c¢ paska 3,5 0,1
tr] 3
Lo
9 | | 9j
il
) |
i 1
9k szerokosc¢ gurtu 4,5 0,2
ol szerokosc¢ 1,0 0.1
podtrzymywaczy
of diugos¢ 35 0.2
podtrzymywaczy
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Tablica 11 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

o % Qw
c x ) T .2
N S | Wyszczegélnienie 8 | 05
Nazwa elementu Q7 A £ N <
< 3 wymiaréw & 0 >
c ; > S
N o
O > o ©
3 o °

Sciagacz

3a dtugos¢ Sciggacza 8,0 0,3

3b szerokosc¢ sciggacza 2,2 0,2

Listewka prawa

o9h szerokosc¢ I|§tewk| 5.0 0.2
prawej

Nogawka spodni - dét

9z diugos$¢ gumy (cigé) | 23,0 | 0,5
dot odszyty tasmg
konfekcyjng
i ostebnowany
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12 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacji oryginalnej
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Tablica A.1 — Guziki mundurowe i odziezowe

Zalacznik A
(normatywny)

Lp.

Fotografia dodatku

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Oznaczenia
i wymagania wg

tworzywowy guzik o srednicy 22 mm,
z dtugim uszkiem, w kolorze khaki,
z ortem wojsk lgdowych

tworzywowy guzik o srednicy 16 mm,
z krotkim uszkiem, w kolorze khaki,
z ortem wojsk ladowych

tworzywowy guzik o srednicy 22 mm,
z dtugim uszkiem, w kolorze stalowym,
z ortem sit powietrznych

tworzywowy guzik o srednicy 16 mm,
z krotkim uszkiem, w kolorze stalowym,
z ortem sit powietrznych

NO-83-A202

poliestrowy guzik o srednicy 15 mm,
w kolorze khaki, czterootworowy

poliestrowy guzik o $rednicy 15 mm,
w kolorze stalowym, czterootworowy

specyfikacji technicznej
producenta




