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1 Fotografia przedmiotu




2 Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-uzytkowe do wykonania ubrania technika
lotniczego i ubrania tropikalnego technika lotniczego sktadajgcych sie z bluzy, spodni i czapki.

W ubraniu technika lotniczego i ubraniu tropikalnym technika lotniczego zastosowano jednakowe
rozwigzania konstrukcyjno-modelowe, ubrania roznig sie jedynie zastosowang do ich wykonania tkaning
zasadnicza:

o Ubranie technika lotniczego Wzér 605A/MON — tkanina zasadnicza art. US-22/4 barwiona na kolor
stalowy,

o Ubranie tropikalne technika lotniczego Wzér 605T/MON - tkanina zasadnicza art. US-23/4 barwiona
na kolor stalowy.

3 Opis ogdélny przedmiotu

3.1 Opis ogodlny bluzy

Bluza wykonana jest z jednorzedowym zapieciem krytym, zapinanym na zamek btyskawiczny i kryte
zatrzaski konfekcyjne. Kotnierz w formie stdjki zapinany jest na odcinki taém samosczepnych.
Na tylnej czesci stojki naniesiony jest metodg druku termotranswerowego pas odblaskowy w kolorze srebrnym.
W szwie doszycia stojki, przy lewym szwie barkowym, wszyta jest tasma wieszakowa, do ktorej
za pomocg karabinczyka przypinana jest czapka Na przodach, na linii piersi naszyte sg dwie kieszenie
typu pudetkowego, zapinane na zamek btyskawiczny wszyty przy przedniej krawedzi kieszeni.
Zamek kryty jest pojedynczg wypustka wszyta od strony Srodka kieszeni. Na prawej kieszeni naszyty
jest element z tasmy samosczepnej, przeznaczony do zamocowania oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem. Na
lewej kieszeni naszyty jest element z taSmy samosczepnej, przeznaczony do zamocowania oznaki stopnia
wojskowego. Tyt jest jednoczesciowy z kontrafatdg wykonang posrodku. Rekawy sg dwuczesciowe wszyte do
pogtebionej pachy. Na rekawach na wysokosci tokcia naszyte sg wzmocnienia z tkaniny zasadniczej. D6t
rekawa wykonany jest w formie mankietu-patki stuzacej do regulacji obwodu rekawa. Mankiet zapinany jest
za pomoca odcinka tasmy samosczepnej. w gornej czesci rekawow naszyte
sg prostokaty z tasm samosczepnych przeznaczone do zamocowania oznak przynaleznosci panstwowej. Pod
oznakami przynaleznosci panstwowej umieszczone sg kieszenie tego samego typu jak kieszenie naszyte na
przodach bluzy. Na kieszeniach rekawdw naszyte sg kwadraty petelkowej taSmy samosczepnej stuzgce do
mocowania oznak. Dét bluzy wykonczony jest obrebem. Pasy odblaskowe w kolorze srebrnym naniesione sg
metodg druku termotranswerowego na przodach, tyle i rekawach w odlegtosci okoto 100 mm ponizej linii
podkroju pachy.

3.2 Opis ogdéiny spodni

Spodnie sg dtugie bez odcinanego pasa z dopinanymi szelkami z mozliwo$cig regulacji ich dtugosci.
Szelki dopinane sg do spodni na guziki i dziurki bielizniane kryte Na przodach nogawek zatoZzone sg fatdki
skierowane ku przodowi. W gérnej czesci wykroju nogawek przednich u géry od strony bokéw odszyte
sg kieszenie skosne wpuszczane do wewnatrz. Ponizej otworéw kieszeni gérnych na szwach zewnetrznych
naszyto boczne kieszenie typu pudetkowego, gtadkie. Kieszenie zapinane sg na zamek btyskawiczny wszyty
poziomo w gorze kieszeni, kryty pojedynczg wypustkg wszytg od strony goérnej krawedzi kieszeni.
Na nogawkach przednich na wysokosci kolan naszyte sg wzmocnienia z tkaniny zasadniczej. Tylne czesci
nogawek na odcinku szwu srodkowego tytu wzmocnione sg tkaning zasadniczg naszytg od strony zewnetrznej
na tyle. Rozporek gory przodu wykonczony jest listewkami, zapinany na zamek btyskawiczny. Géra spodni
zapinana jest na dwa kryte zatrzaski konfekcyjne. Na imitacji paska rozmieszczono siedem podtrzymywaczy
paska oraz od strony wewnetrznej guziki do przypiecia szelek. W dole podtrzymywaczy pasa nad kieszeniami
skosnymi umieszczone sg potkdtka tworzywowe. Z tylu na pasie naszyte sg Sciggacze regulacji obwodu
zapinane na klamry tworzywowe. Na boku nogawki, na linii krawedzi dolu naszyta
jest patka do regulacji obwodu dotu nogawki, zapinana za pomocg tasmy samosczepnej. Pasy odblaskowe w
kolorze srebrnym naniesione sg metodg druku termotranswerowego w odlegtosci okoto 100 mm od dolnej
krawedzi nogawki.

3.3 Opis ogodlny czapki

Czapka typu dzokejka z daszkiem. Giéwka czapki sktada sie z szesciu klinéw (w trzech réznych
wielkosciach). Na kwaterze przedniej naszyty jest orzet sit powietrznych naniesiony na tkaninie zasadniczej
metodag haftu komputerowego. Kwatera przednia wzmocniona jest sztywnikiem z klejem oraz wykonczona
podszewky. Szwy obrzucone sg overlockiem. Daszek z wkfadem usztywniajgcym posiada trzy Sciegi
stebnowe. Czapka wewnatrz wykonczona jest tkaning skrojong po skosie podklejong wtdknitexem (potnik).
Tyt czapki wykonhczony jest zapinkg metalowg stuzgcg do regulowania obwodu (rozmiaru) czapki. Przy lewej
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czesci regulatora przyszyta tasma z plastikowym karabihczykiem stuzgcym do przypinania czapki do bluzy.
Dot czapki jednokrotnie przestebnowany. Natomiast p&tokragte wyciecie tytu stebnowane jest dwukrotnie.

4 Wymagania techniczne

Do wykonania wyrobu obowigzujg:

- Wojskowa Dokumentacja Techniczno — Technologiczna wyrobu,
- zatwierdzony wzor,
- specyfikacje techniczne materiatéw zasadniczych i dodatkéw, wg wymagan okreslonych w tablicy 1.

4.1 Wpykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatdw zasadniczych i dodatkdéw stosowanych w wykonaniu przedmiotow
przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu Wymagania wg
Tkanina zasadnicza . . Warunkéw Technicznych
1 dla wzoru 605A/MON tkanina US-22/4 barwiona na kolor stalowy art. US-22/4
Tkanina zasadnicza . ; Warunkow Technicznych
2 dla wzoru 605T/MON tkanina US-23/4 barwiona na kolor stalowy art. US-23/4
Tkanina Warunkow Technicznych
3 podszewkowa art. J8324 w kolorze stalowym art. 18324
tasma odblaskowa w kolorze srebrnym
4 Tasma odblaskowa | o szerokosci 50 mm £ 1 mm z warstwg klejacg Zatgcznik A
aktywowang przez temperature
rdzeniowe bawetniano-poliestrowe o0 masie
5 liniowej 4515 tex i minimalnej Sredniej sile
zrywajgcej 16N
Nici odziezowe w kolorze tkaniny zasadniczej
z vyk_)klen_ pollestrovyych _odcmkpyvych 0 masie PN-ISO 1139:1998
6 liniowej 4515 tex i minimalnej Sredniej sile )
. . : L PN-EN 12590:2002
zrywajgcej 16N w kolorze tkaniny zasadniczej
z widkien poliestrowych odcinkowych o masie
. liniowej 3145 tex i minimalnej Sredniej sile
7 Nici do haftu N . .
zrywajgcej 8,2 N w kolorach: stalowym, zéttym,
niebieskim
zamek btyskawiczny, sredniospiralny
8 z tworzywa sztucznego, jednostronnie
Zamek blyskawiczny rozdzielny, w kolqrze tka’nlny .zasa}dmczej Zatacznik A
zamek btyskawiczny, sredniospiralny
9 z tworzywa sztucznedo, nierozdzielny, w
kolorze tkaniny zasadniczej
w kolorze tkaniny zasadniczej o szerokosci
10
40 mm £ 2 mm
w kolorze tkaniny zasadniczej o szerokosci
11 45 mm + 2 mm PN-EN 12240+AC,
Tasma samosczepna - - : Zatgcznik A,
12 w kolorze tkaniny zasadniczej o szerokosci i wzoru PUIW
70 mm £ 2 mm
13 w kolorze tkaniny zasadniczej o szerokosci
100 mm £ 2 mm
14 Sztywnik z klejem masa powierzchniowa 193+15g/m? o
specyfikacja producenta
] ] ] . i wzoru PUIW
15 Widknitex z klejem masa powierzchniowa 50g/m?




Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu Wymagania wg
Zapinka metalowa
16 K wg wzoru o
oksydowana specyfikacja producenta
i i wzoru PUIW
17 Whiad usztywniajacy polietylen 2 mm (zimnoformowalny)
daszek
Wizerunek orta sit
18 Orzet sit powietrznych haft orta sit powietrznych na tkaninie me:f;xgzi(:ehzl Jgg?ﬂe
dla wzoru 605A/MON zasadniczej y 290
z wymaganiami
WDTT Wzoru 819/MON
Wizerunek orta sit
19 Orzet sit powietrznych haft orta sit powietrznych na tkaninie wpr(rjl\;\;reot\r;;r{i(;hzl Jigﬁie
dla wzoru 605T/MON zasadniczej y 290
z wymaganiami
WDTT Wzoru 819/MON
21 Tasma na nazwisko tasma o szerokosci 30 mm w kolorze biatym
’ . tasma o szerokosci 6 mm w kolorze tkaniny
22 Tasma wieszakowa o
zasadniczej
23 Tasma konfekcyjna tasma o szerokosci 13 mm w kolorze tkaniny
zasadniczej
24 Tasma elastyczna — tasma o szerokosci 35 mm w kolorze czarnym
do szelek
25 | Zatrzask konfekcyjny oksydowane o $rednicy 10 mm
Zatgcznik A,
Poliestrowe, czterootworowe, barwione w i wzoru PUIW
26 Guziki odziezowe masie
w kolorze tkaniny zasadniczej, o Srednicy 18
mm
27 | Potkétko tworzywowe _poikoiko z tworzywa sz.tucznego np.: LD25E
firmy YKK lub rbwnowazne w kolorze czarnym
regulator obwodu w pasie wykonany z
28 Regulator obwodu | tworzywa sztucznego np.: LK20M firmy YKK lub
réwnowazny w kolorze czarnym
Tasma konfekcyjna tasma tkana polipropylenowa o szerokosci 2 cm
29 | naregulatory obwodu poliproby
w kolorze czarnym
pasa
30 Oznaka - flaga RP oznaka przynaleznosci panstwowej — flaga RP WDTT
9 przy P 1~ 1ag Wzoru 814A/MON
firmowa
. . . . - punktu 7.1 niniejszej
31 Wszywki informacyjna z wielko$cig wyrobu

informacyjna ze sposobem konserwacji

dokumentaciji
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4.2 Rodzaje szwoéw i $ciegéw maszynowych

Podstawowe rodzaje szwow zgodnie z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, oraz $ciegdw
wg PN-P-84502:1983 Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Ozna.c’ze.nie Lp. Ozna'c’ze_nie Lp. Ozna.c’ze.nie
szwu i $ciegu szwu i $ciegu szwu i Sciegu
1 101K 18 2.02.01/301 35 5.06.01/301.301
2 1.01.01/301 19 2.02.09/301.301 36 5.31.02/301
3 1.01.01/504 20 2.02.09/301.301 37 5.31.04/301.301
4 1.01.02/401.504 21 2.02.10/301.301 38 6.01.01/504
5 1.02.01/301 22 2.04.03/401.401 39 6.02.03/301
6 1.02.02/301 23 2.05.01/301.301 40 6.03.01/301
7 1.01.03/401.504 24 2.42.04/301.301 41 6.03.04/301
8 1.04.03/301 25 4.03.03/301 42 6.04.03/401.401
9 1.06.01/301 26 5.02.01/301 43 6.05.01/301
10 1.06.02/301 27 5.04.01/301 44 7.02.02/301
11 1.06.03/301 28 5.04.02/301 45 7.12.01/301
12 1.06.02/301.301 29 5.04.02/304 46 7.20.02/301.301
13 1.06.03/301.301 30 5.04.03/301.301 47 7.32.03/301.301
14 1.06.04/301.301 31 5.05.01/301 48 8.06.02/301.301
15 1.08.01/301 32 5.05.03/301.301 49 8.19.01/301.301
16 1.23.01/301 33 5.05.04/301.301 50 .304
17 1.23.01/301.301 34 5.06.01/301 51 .323

Wymagane gestosci sciegow:
— stebnowych; 30 + 40 $ciegéw / 1 dm,
— overlockowych; 50 + 60 Sciegéow / 1 dm,
— ryglowych; 100 + 120 sciegéw / 1 dm,
— zyg-zak; 50 + 60 sciegéw / 1dm,
— maszyna do szycia daszkow; 30 sciegéw / 1dm,
— dziurkarka bielizniana; 160 + 180 na 1 dm.

Zastosowac szwy i Sciegi zgodne z opisem wykonania wyrobu. Wszystkie szwy stebnowe przy rozpoczeciu
i zakonczeniu zamocowac poprzez dwukrotne przeszycie wsteczne w celu zabezpieczenia przed pruciem.
Szwy stebnowe 2-iglowe o rozstawie stebnéwek 6,4 mm Niedopuszczalne jest wykonywanie $ciegéow
o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu nitek tworzacych scieg/szew.
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Miejsca wykonania i wymagania dla przeszy¢ ryglowych:

— otwory wlotowe do kieszeni cietych i naktadanych o dtugosci 1 cm,

— otwory wlotowe na dtugopis w kieszeniach przodéw bluzy o dtugosci 1 cm,

— rogi tat kieszeni naktadanych o dtugo$ci 1 cm,

— krawedzie czesci roboczej patek rekawow o dtugosci 1 cm,

— dolna krawedz szwu wewnetrznego rekawa o diugosci 1 cm,

— go6rnaidolna krawedz kontrafatdy tytu o dtugosci 1 cm,

— dolna krawedz uchwytoéw zamkéw btyskawicznych o dtugosci 1 cm,

— gorna krawedz podtrzymywacz pasa o dtugosci 1 cm,

— dolna krawedz podtrzymywacz pasa, bedgca gérna krawedzig przedtuzenia podtrzymywacza o dtugosci
lcm,

— mocowanie dolnej krawedzi listewki rozporka spodni o dlugosci 1 cm,

— naszycie regulatoréw obwodu pasa spodni o dtugosci 1 cm,

— naszycie regulatorow obwodu dotu nogawek o dtugosci 1 cm.

— mocowanie miejsca wszycia tasmy wieszakowej w czapce o dtugosci 1 cm.

Miejsca wykonania i wymagania dla okrgzkéw maszynowych:

— naregkawach pod pachg, po trzy okragzki na rekawie przednim i tylnym.

4.3 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw.

4.4 Tablica klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od obwodu klatki piersiowej, wzrostu oraz obwodu pasa, rozréznia sie wielkosci ubran
przedstawione w tablicy 3.

Tablica 3
Wymiary w centymetrach
Oznaczenie wielkosci
Obwdd klatki piersiowej - zakres
Wzrost - XS S M L XL XXL 3XL
zakres 78 - 86 86-94 | 94-102 | 102-110 | 110-118 | 118-126 | 126-134
Oznaczenie wielkosci
Obwad pasa - zakres
XS
158-162 | .
S XS XXS
162-166 | 45, g 80 - 88 88 - 96
R S XS XS
166-170 | &g_76 76 - 84 84-92 | 92-100
L R S S XS
170-174 | 25 g9 80 - 88 88-96 | 96-104 | 104-112
XL L R R S XS
174-178 | g9 76 76 - 84 84-92 | 92-100 | 100-108 | 108- 116
XXL XL L L R S
178-182 | 55 go 80 - 88 88-96 | 96-104 | 104-112 | 112-120
XXL XL XL L R R
182 - 186 76 - 84 84-92 | 92-100 | 100-108 | 108-116 | 116- 124
XXL XXL XL L
186 - 190 88-96 | 96-104 | 104-112 | 112-120
XXL XL
190 - 194 100-108 | 108-116
XXL
194 - 198 104 - 112

Razem 38 wielkosci
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Wielkosci czapki przedstawiono w tablicy 4.

Tablica 4
Wymiary w centymetrach

53-55 56 - 58 59 - 61

Razem 3 wielkosci

5 Zestawienie elementéw skitadowych

Zestawienie elementéw sktadowych bluzy przedstawiono w tablicy 5, spodni w tablicy 6, czapki w tablicy 7.

Tablica 5
mz(zgrzi:iu Lp. Wyszczegdlnienie J;:Z‘él
Bluza

1 |ty 1

2 przéd 2

3 rekaw wierzchni 2

4 rekaw spodni 2

5 wzmocnienie na tokciach — rekaw wierzchni 2

6 wzmochienie na tokciach — rekaw spodni 2

7 stéjka wierzchnia 1

zaTsl;&:jnr: inca;a 8 |stojka spodnia 1
9 obtozenie krawedzi przodu 2

10 kieszen przodu 2

11 kieszen rekawa 2

12 mankiet - patka dotu rekawa —czes¢ diuzsza 2

13 mankiet - patka dotu rekawa —czes¢ krotsza 2

14 wypustki kieszeni na przodach i na rekawach 4

Razem 27
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Tablica 6
mr\;(zgrzi:iu Lp. Wyszczegdlnienie cI:;Z:::I
Spodnie
1 nogawka przednia 2
2 nogawka tylna 2
3 odszycie pasa 1
4 wzmocnienie na kolanach 2
5 obsadzenie kieszeni bocznej 2
6 worek kieszeni bocznej 2
7 kieszen udowa 2
Tkanina 8 wzmochnienie na posladkach 2
zasadnicza 9 7 podtrzymywaczy pasa 1
10 listewka lewa 1
11 listewka prawa 1
12 wypustka kieszeni bocznej 2
13 szelki — czes¢ przednia i barkowa 4
14 szelki — cze$¢ tylna 1
15 patka regulacji obwodu dotu nogawki 2
Razem 27
Tablica 7
mr\;(t)gégiu Lp. Wyszczegodlnienie clizzzl
Czapka
Tkanina 1 kwatery przodu 2
zasadnicza 2 kwatery boku 2
3 kwatery tytu 2
4 daszek 2
5 potnik 1
Razem 9
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Tablica 7 (cigg dalszy)

Rodz_aj Lp. Wyszczegélnienie IIOé,é.
materiatu czesci
poc]l:skzaer\]/\i/rl](iwa 6 kwatera przodu 2
Razem 2
Sztywnik 7 usztywnienie kwatery przedniej 2
z klejem 8 usztywnienie paska regulujgcego 1
Razem 3
Wkiad 9 usztywnienie daszka 1
usztywniajacy Razem 1
Wiéknitex 10 usztywnienie kwatery przedniej 1
z klejem 11 usztywnienie paska regulujgcego 1
Razem 2

6 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania bluzy przedstawiono w tablicy 8, spodni w tablicy 9, czapki w tablicy 10.

i petelkowej, odszycie stojki

1.06.02/301.301

Tablica 8
Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
Bluza
. , i wg uktadéw kroju, kierunku nitki
1| Rozkroj materiatu osnowy i znakéw na szablonach
Naniesienie metoda druku' wg szablonu pomocniczego, szerokos$é
termotranswerowego pasow pasa odblaskowego 50 mm
2 odblaskoyvych w kOI,O rze srebrmym . i (dtugosc¢ pasa odblaskowego na stojce
na wykrojach przodéw, tytu, rekawdw tylu 18,0 cm + 0,5 cm)
i stojki tyhu yiu de,bem =5,
1.01.01/504
+ wg szablonu pomocniczego,
Wvkonanie lat kieszeni. stebnowki 6.05.01/301 w dolnej czesci mieszka kieszeni
3 rgfilu' cei mieszek ’ + od strony bokéw bluzy wykona¢ okragtg
P 14ce) 1.01.01/301 dziurke odziezowg — otwor
+ odwadniajgcy
5.04.03/301.301
wg szablonu pomocniczego
i oznaczenh na wykrojach
wymiary tasm samosczepnych:
Wykonanie st6jki, naszycie tasm 5.04.03/301.301 ha(':zprlf;"vzapxosd Z”éeﬁﬁr%hxsgg oz
4 | samosczepnych haczykowej + y yS: ' '

- lewy przéd spod stojki czesé
petelkowa wys. 40 mm x szer. 70 mm,
- lewy przéd wierzch stojki czesé
haczykowa i petelkowa
wys. 40 mm x szer. 50 mm
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Lp.

Rodzaj operacji

Szew / Scieg

Uwagi i wymagania

Wykonanie mankietéw - patek dotow

1.06.04/301.301

wg szablonu pomocniczego

5 |rekawow i naszycie elementu + wymiar tasmy samosczepnej
haczykowej tasmy samosczepne;j 5.04.03/301.301 wys. 40 mm x szer. 50 mm
: . . 6.01.01/504
Wykonanie wypustki i wszycie zamka .
6 btyskawicznego do kieszeni rekawa ’ wg szablonu pomocniczego
7.12.021/301
: . . 6.01.01/504
Wykonanie wypustki i wszycie zamka .
! btyskawicznego do kieszeni przodu ’ wg szablonu pomocniczego
7.12.021/301
wg szablonu pomocniczego
Naszycie petelkowej tasmy wymiary tasm samosczepnych:
g |samosczepnejna tate kieszeni re:kavya_ 5.04.03/301.301 | M@ oznake przynaleznosci panstwowej
i na rekaw — na oznake przynaleznosci wys. 40 mm x szer. 55 mm,
panstwowej na faty kieszeni rekawow
wys. 100 mm x szer. 100 mm
Naszycie petelkowej tasmy bl .
samosczepnej na kieszen przodu Wg szablonu pomocniczego
9 . ; - 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
prawego do dopinania oznaki
! ? T A wys. 45 mm x szer. 85 mm
identyfikacyjnej z nazwiskiem
Naszycie petelkowej tasmy 8.19.01/301.301 wg szablonu pomocniczego
10 |samosczepnej na oznake stopnia + wymiar tasmy samosczepnej
wojskowego na kieszen przodu lewego | 5.04.03/301.301 wys. 70 mm x szer. 85 mm
Wykonanie w wykrojach rekawéw pod wg szablonu pomocniczedo;
11 | pachami otworéw wentylacyjnych — - w rekawie wierzchnim 3 otwory,
okragtych dziurek odziezowych w rekawie spodnim 3 otwory.
Naszycie na przodach od lewej strony,
12 wszywk|_na Ievyym przgd2|e | tasmy 5.04.03/301.301 wg szablonu pomocniczego
na nazwisko uzytkownika na prawym
przodzie
Montaz
5 05.01/301 wg szablonéw pomocniczych
13 Naszycie fat kieszeniowych na przody R i oznaczen na wykrojach, przez
i rekawy wierzchnie koncéwki zamkow przeples¢ tasiemke
.323 o
— uchwyt dtugosci 70 mm
1.01.01/504
+
o . . 1.06.02/301.301 .
14 Doszy'c:|e i stebnowanie obtozen + wg szablgnu pomocniczego
przodéw 1.02.01/301 i znakdéw na wykrojach
+
5.04.03/301.301
. . wg szablonu pomocniczego,
Naszycie lewej strony zamka (lewa cze$¢ zamka naszyta dwuigtowk
15 |btyskawicznego na obtozeniu przodu 1.23.01/301.301 ¢ 9 a
na wylot przez
lewego o e
przéd i obtoZzenie)
. . wg szablonu pomocniczego,
Naszycie prawej strony zamka (prawa czesé zamka naszyta
16 | blyskawicznego na obtozeniu przodu 1.23.01/301.301 prawa 6zg y
dwuigtéwkg na wylot przez
prawego Ve /ylo
przéd i obtoZzenie)
wg znakdéw i szablonéw pomocniczych
Nabicie zatrzaskow konfekcyjnych (pom.|e<’jz.y’ przodem_ ! o_b’rozemem
17 - umiesci¢ wzmocnienie w celu

— cze$¢ spodnia na przodzie prawym

zabezpieczenia przed wyrwaniem
zatrzasku)
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Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
wg znakdéw i szablonéw pomocniczych,
Nabicie zatrzaskow konfekcyjnych zatrzask|_ naplc
1 e ; 2 na obtozeniu
8 | — czesc¢ wierzchnia na obtozeniu - d zat Ki C
rzodu lewego (po. zatrzaskiem umiesci¢
P wzmocnienie w celu zabezpieczenia
przed wyrwaniem zatrzasku)
6.05.01/301
19 | Wykonanie kontrafaldy posrodku tytu + wg szablonu pomocniczego
5.02.01/301

20

Potgczenie przodow z tytem
— szew ramieniowy

1.01.02/401.504
+

2.02.09/301.301

wg znakoéw na wykrojach
(na lewym szwie barkowym przy
podkroju szyi umiescic¢ petelke
z tasmy wieszakowej stuzgca
do przypiecia czapki)

21

Wykonanie szwu tokciowego rekawow

1.01.02/401.504
+

2.02.09/301.301

wg znakéw na wykrojach

22

Naszycie wzmocnien tokciowych na
rekawach

2.05.01/301.301

wg znakéw na wykrojach

1.01.02/401.504

23 | Wszycie rekawow do pokrojow + wg znakéw na wykrojach
2.02.09/301.301
Podwiniecie i stebnowanie dotu rekawa 5'31'?_2/301
24 |0OMa2 Wykonanle | naszycle man_kletu 1.06.02/301.301 wg szablonu pomocniczego
— patki, ryglowanie zakonczenia +
wszycia 323

25

Naszycie na rekaw petelkowej tasmy
samosczepnej do zapiecia mankietu
- patki dotu rekawa

5.04.03/301.301

wg szablonu pomocniczego
wymiar tasmy samosczepnej
wys. 40 mm x szer. 150 mm

Wykonanie szwéw bocznych bluzy

1.01.02/401.504

. . . . +

26 | sp_odnlch rgkawow zJ_ednoczgsnym .| 2.02.09/301.301 wg oznaczen na wykrojach
umieszczeniem w szwie mankiety-patki +
dotu rekawa, ryglowanie dotu szwu 323

27 | Podwiniecie dotu bluzy 6.03.04/301 wg szablonu pomochiczego

28

Wszycie stéjki do podkroju szyi

2.42.03/301.301

wg oznaczen na wykrojach

29

Operacje koncowe, obcinanie koncowek
nici, sladéw kredy, prasowanie korncowe
i kontrola jakosci
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Tablica 9
Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
Spodnie
1 | Rozkroj materiatu i wg uktadow kroju, kierunku nitki

osnowy i znakéw na szablonach

Naniesienie metodg druku
termotranswerowego paséw

wg szablonu pomocniczego, szerokosé

2 odblaskowych w kolorze srebrnym i pasa odblaskowego 50 mm
na wykrojach nogawek
3 | Wykonanie podtrzymywaczy pasa 8.06.02/301.301 na maszynie specjalnej
1.01.01/301 , .
+ wg oznaczen na wykrojach
i szablonu pomocniczego
1'01'31/504 (na gotowej patce naszy¢ element
4 Wykonanie patek regulatorow obwodu 1.06.01/301 z tadmy samosczepnej
dotu nogawek T + — czes¢ haczykowa
wys. 40 mm x szer. 110 mm,
5'04'21/301 wolng krawedz patki obrzuci¢
5 04.02/301 owerlokiem)
5 | Wykonanie listewki lewej 1.06.02/301.301 wg szablonu pomocniczego
1.01.01/504
Wykonanie fat kieszeni naktadanych +
6 bocznych, stebnowki profilujgcej 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
mieszek, wszycie zamka i wypustki + i 0znaczenh na wykrojach
kieszeni 5.04.03/301.301
+
1.01.01/301
. o . 5.05.03/301.301 , .
7 Naszycie wzmochnien tytu na nogawki + wg oznaczenh na wykrojach
tylne 5.05.04/301.301 i szablonu pomocniczego
1.01.01/301
8 Naszycie wzmocnien na kolana na 505 037301 301 wg oznaczeh na wykrojach
nogawki przednie T + ’ i szablonu pomocniczego
5.05.04/301.301
9 'stllfjszril;(;i obsadzen na worki kieszeni 5.31.02/301 wg oznaczeh na wykrojach
Montaz
1.23.01/301
+
1.06.04/301.301
+
5'31'?_2/301 podktadajgc tasme konfekcyjng
323 w krawedzi rygle prostopadle
10 Wykonanie kieszeni bocznych ' + do krawedzi otworu kieszeni rogi worka
- skosnych 1.01.03/401.504 kieszeni zawing¢ zamocowac ryglem
T + ’ fatdki przodu wykonaé¢
323 wg szablonu pomocniczego
+
5.02.01/301
+

1.01.01/301
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Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
1.01.02/401.504
11 | Wykonanie szwoéw bocznych nogawek + wg oznaczen na wykrojach

2.02.09/301.301

12 | Podwiniecie i stebnowanie dotu nogawki 6.03.01/301 wg szablonu pomocniczego
Naszycie patek regulatoréw obwodu 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego, Krawedme
13 dotu nogawek na nogawce przedniej - szwu zmocowac rygielkiem
9 9 P ) 5.05.01/301 maszynowym

14

Naszycie elementéw z tasmy
samosczepnej (czes¢ petelkowa)
na nogawce tylnej do przypiecia
regulatora obwodu dotu nogawki

5.04.03/301.301

wg szablonu pomocniczego
i 0znaczen na wykrojach,

wymiar tasmy samosczepnej

wys. 40 mm x szer. 160 mm

15

Naszycie kieszeni naktadanych
bocznych

5.05.01/301
+

.323

wg oznaczen na wykrojach
i szablonu pomocniczego, przez
koncowki zamkéw przeplesc¢ tasiemke
— uchwyt dtugosci 70 mm

16

Wykonanie rozporka przodu z wszyciem
zamka btyskawicznego

6.03.04/301
+

1.06.02/301.301
+

2.02.10/301.301
+

1.06.02/301.301
+

1.01.01/301
+

1.01.01/504
+

1.02.02/301

wg szablondéw pomocniczych
i znakow na wykrojach listewke
stebnowac¢ na 40 mm

17

Wykonanie szwu srodkowego przodu
i mocowanie rozporka

1.01.01/301
+

2.02.01/301
+

.323

w gérnym ramieniu tréjkgta mocowania
rozporka wykonac rygiel

18

Wykonanie szwu srodkowego tytu

1.01.02/401.504
+

2.02.09/301.301

wg oznaczeh na wykrojach

19

Wykonanie szwu wewnetrznego
nogawek

2.04.03/401.401

wg oznaczeh na wykrojach

Mocowanie klamerki regulatora obwodu

wg szablonu pomocniczego

20 .323 . ) o
pasa (na szwie naszycia wykonac rygiel)
6.02.03/301
Wykonanie odszycia pasa wraz + wg oznaczen na wykrojach
Z naszyciem regulatoréw obwodu 1.01.01/301 i szablonéw pomocniczych
21 |1 podtrzymywaczy pasa (ryglami), ’ (naszycie regulatoréw obwodu
na uszka podtrzymywaczy nad 7.32.03/301.301 y 9! : .
kieszeniami skosnymi zatozy¢ potkotka + pasa wzmocni¢ wykonujac rygiel)
.323
wg znakdéw i szablonéw pomocniczych
22 Nabicie zatrzaskow konfekcyjnych i (pod zatrzaskiem umiescic
w zapieciu paska przodu wzmocnienie w celu zabezpieczenia
przed wyrwaniem zatrzasku)
Naszycie wzmochienia na dolnej czesci
23 |tylnej i czesciach dolnych przednich 1.02.01/301 -

szelek
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Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
wg znakdéw na wykrojach
Wykonanie dziurek w czesci przedniej (dziurki wykona¢ w czesci wewnetrznej
24 |, - ; .304 »
i czesci tylnej szelek szelek, tak aby na ,gotowo” powstaty
dziurki ,kryte”)
Mocowanie gumy w czesci dolnej
25 | przedniej i w czesci tylnej szelek oraz 2.42.04/301.301 -
w czedciach barkowych szelek
26 Zeszyc_le'do’fu czesci tylnej i czesci 1.01.01/301 i
przedniej szelek
27 _Stebno_wame_czesm dolnej przedniej 1.06.01/301 i
i dolnej tylnej szelek
28 | Stebnowanie czesci barkowych szelek 1.06.01/301 -
Operacje koncowe, obcinanie koncéwek
29 | nici, sladow kredy, prasowanie - -

koncowe, i kontrola jakosci
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Tablica 10
. . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operacji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
Czapka
1 |Rozkrej materiatu i wg ukia(_jow krgu, kierunku nitki
osnowy i znakéw na szablonach
2 | Podklejenie klinéw przednich 1.01K
3 | Przestebnowanie pliski ze sztywnikiem 6.02.03/301 -
4 | Zeszycie daszkow po owalu 1.01.01/301 -
5 | Przestebnowanie daszkéw po owalu 2.02.01/301 -
Wypetnienie daszka wkfadem
6 |i zamocowanie wktadu miedzy 1.01.01/301
daszkami -
Zeszycie klindw przednich z klinami
7 bocznymi i tylnymi 1.01.03/401.504 -
8 Przestebnowanle klinébw bocznych 2 02.01/301 i
i tylnych
9 Obrzuc;eme klinéw przednlch i tylnych 6.01.01/504 i
przez srodek czapki
10 | Wykonanie szwu Ssrodkowego 1.01.01/301 -
11 |Rozstebnowanie szwu Srodkowego 4.03.03/301 -
12 | Obrzucenie wyciecia tytu 6.01.01/504 -
13 | Naszycie emblematu 5.04.02/304 i
(orzet sit powietrznych)
14 | Przyszycie daszka do przednich klindw 1.01.01/301 -
15 Przyszy.me_pllsy d’o dom czapki . 1.23.01/301
z podtozeniem tasmy wieszakowej
16 | Przestebnowanie plisy w koto 7.12.01/301 -
17 Przeste_bno_wanle czesci w koto 1.06.03/301 i
z podtozeniem regulatora
5.06.01/301.301
18 | Naszycie tasmy identyfikacyjnej + -
5.04.03/301.301
Ryglowanie tasmy wieszakowej
19 o y .304 -
przy wszyciu i przy karabinczyku
wyréb oczysci¢ z kohcowek nici,
20 | Operacje wykonczeniowe - Sladow po kredzie krawieckiej,

wyprasowac i przedstawi¢ do KJ
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7 Cechowanie, sktadanie, pakowanie

7.1 Rozmieszczenie cech dostawcy

Wszywka firmowa (zawierajgca nazwe i znak firmowy wykonawcy), z oznaczeniem wielkosci
oraz z oznaczeniem sposobu konserwacji wyrobu umieszczona :

— w bluzie pod stdjkg posrodku tytu bluzy,

— w spodniach pod wszywka identyfikacyjna,

Informacje naniesione na wszywce wykonaé¢ w technologii zapewniajacej jej czytelnosé przy uzytkowaniu
przez okres minimum 2 lat.

Oznaczenia sposobu konserwacji dla bluzy i spodni, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujgce nastepujacy

uktad znakow:
XKBRE ws

Oznaczenie wielkosci nalezy wykonaé w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006,
z jednoczesnym podaniem oznaczenia literowego wielkosci, na wszywce umiesci¢ dane producenta, nazwe
i nr wzoru przedmiotu, date produkcji (miesigc i rok) oraz oznaczenie sposobu konserwac;ji.

W bluzie dodatkowg wszywke, jedynie z oznaczeniem literowym wielkosci, umieszczamy od wewnatrz
posrodku wszycia stojki.

Przyktad wygladu wszywki w bluzie i spodniach (nie dotyczy czapki).

Nazwa wykonawcy

Nazwa przedmiotu Wzér .....MON
S/R

Data produkcji: maj 2015 r.
Sposoéb konserwacii:

A D20

MAX 25 X
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Wszywka firmowa (zawierajgca nazwe i znak firmowy wykonawcy), z oznaczeniem wielkosci oraz o
sposobie konserwacji wyrobu umieszczona w czapce od wewngtrz w szwie tgczgcym kwatery. Oznaczenia
sposobu konserwaciji dla czapki, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujgce nastepujacy uktad znakdw:

& X O 2 @

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o wymiarach
6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu:

— w bluzie na wysokosci naszycia kieszeni przodu prawego,

— w spodniach na prawym worku kieszeniowym,

— w czapce na wysokosci lewej skroni 1,5 cm od dolnej krawedzi czapki.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej producenta i stempel MON:

— w bluzie po wewnetrznej stronie przodu lewego na wysokosci naszycia kieszeni,
— w spodniach na lewym worku kieszeniowym,

— w czapce od wewnatrz na podszewce jednej z kwater przodu.

Stemple winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.

Dopuszcza sie wykonanie stempla MON w formie nadruku na wszywce.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelno$¢ przy codziennym
uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Etykieta jednostkowa zawiera, co najmniej nastepujace dane:

— nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy,

— nazwe wyrobu i numer wzoru,

— symbol i sklad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego
wyrob,

— petng wielkos¢ wyrobu oznaczona wg tabeli wielkosci,

— jakos¢ wyrobu,

—  znaki kontroli jakosci,

— miesigc, rok produkcji wyrobu, numer partii produkcyjnej,

— 0znhaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012,

— informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (hormatywny okres uzywalnosci — 2 lata, gwarancja

- wpisa¢ okres gwaranc;ji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej
z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okre$lajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem
kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz.
11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykiete jednostkowg dla kompletu nalezy mocowaé w bluzie, za pomocg sztyftu z tworzywa sztucznego,
w krawedzi stojki.

W przypadku produkcji samych spodni etykiete nalezy mocowa¢, za pomoca sztyftu z tworzywa sztucznego,
W pierwszym podtrzymywaczu z lewej strony pasa.

W przypadku produkcji samej czapki etykiete nalezy mocowaé, za pomocg sztyftu z tworzywa sztucznego,
w pierwszym podtrzymywaczu z lewej strony pasa.

Etykleta na opakowanie zbiorcze zawiera, co najmniej nastepujace dane:
nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy,

— nazwe wyrobu i numer wzoru,

— symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego
wyréb,

— liczbe sztuk zawartych w opakowaniu,

— wielkos¢ wyrobow z wyszczegolnieniem liczby sztuk w poszczegodlnych wielkosciach,

— jakosé wyrobow,

— numer pakujgcego,

— miesigc, rok produkcji, numer partii produkcyjne;.

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej
z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem
kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz.
11) oraz zgodnie z umowg zakupu.
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7.2 Sktadanie

Do kazdej bluzy dotgczy¢ etykiete jednostkowa. Bluze skiada sie na potowe wzdtuz tytu, lewg strong
na zewnatrz, szwami barkowymi do siebie. Rekawy wewnatrz wyprostowane, stéjka przewinieta do srodka.
Nastepnie wyrdb sktada sie wzdiuz bokdéw na potowe. Do kazdych spodni dotgczyC etykiete jednostkowa.
Spodnie, prawa strong na zewnatrz, ze ztozonymi razem nogawkami sktada¢ poprzecznie na dwie czesci. Do
kazdej czapki dotgczy¢ etykiete jednostkowa.

7.3 Pakowanie

Ubrania nalezy pakowa¢ po 5 kpl. (bluza, spodnie, czapka) do pudetka kartonowego wykonanego z tektury
trojwarstwowej (wymiary pudetka 40 cm x 80 cm x 25 cm). Komplety ubrania uktadaé naprzemiennie stéjkami
w dwdch kierunkach, w srodku ztozonej bluzy umiesci¢ ztozone spodnie oraz czapke. Pudetko zamknaé, na
bocznej krétszej sciance pudetka nakleic etykiete zbiorcza.

8 Zasady odbioru

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej nalezy prowadzi¢ wedlug zasad okres$lonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
0 systemie oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa paristwa
(Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz.1700 z pézn. zm.) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej
z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegétowego wykazu wyrobéw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnos$ci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronno$ci paristwa
(Dz.U.z2013r., poz. 136 z p6zn. zm.).

Dla ubrania technika lotniczego ustala sie tryb | oceny zgodnosci.

8.2 Nadzér nad wyrobem

8.2.1 Postanowienia ogélne

Nadzér nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe
lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.

W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobdw ustala sie nastepujace rodzaje badan kontrolnych:
— zdawczo-odbiorcze (Z-0);
— okresowe (O);

— typu(T).

Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badan kontrolnych i odbiorze/zwolnieniu
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania sa:

— Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) i wzér do produkcji seryjnej;

— normy wskazane w powyzszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny byé odebrane/zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Wykonawcy. Odbior nalezy potwierdzi¢é odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ.

W  przypadku uzyskania wynikow badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbidr/zwolnienie badanej partii wyrobow.
Odbiér/zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci
wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkow realizacji produkcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych,
na zgodnos$é z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.
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8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg odbioru wyrobu.

Wyroby do badan pobiera sie z partii wyrobow o licznosci nie wiekszej niz 5000 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, przedstawione do jednorazowego odbioru. Warunki odbioru, sposéb
pobierania prébek do badan oraz ocene wynikéw badan realizowac wedtug
PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze. Probki do badan pobiera przedstawiciel RPW
z udziatem komisji Wykonawcy.

Badania wykonuja:

— przedstawiciel RPW sitami i $rodkami Wykonawcy, w zakresie okreslonym w tablicy 11,
Ip.;1,2i3,

— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 11, Ip. 4 i 5.

Dla pierwszej partii wyrobéw dostarczonych zgodnie z zawartg umowg badania laboratoryjne nalezy wykonac
w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dla kolejnych partii dopuszcza
sie przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz wynikdw badan laboratoryjnych
Wykonawca przekazuje RPW.

W przypadku zmiany dostawcy materiatdéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 1, Ip. 1, 2 i 3,
Wykonawca jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatéw, przedstawi¢ wyniki
badan laboratoryjnych z laboratorium akredytowanego wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatow wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia RPW dokumenty
potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére moga swiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatow
skladowych RPW moze pobra¢ losowo z biezacej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM
(koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM
przekazuje wyroby do laboratorium akredytowanego wg PN-EN ISO/IEC 17025). Pozytywne wynikKi
przeprowadzonych badahn nalezy =zaliczy¢ do badah zdawczo - odbiorczych partii. Potwierdzenie
w badaniach niezgodnosci wyrobéw z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje rozszerzeniem badan
zdawczo-odbiorczych lub  zwiekszeniem licznosci proby wg uzgodnien miedzy Wykonawca
a RPW. Badania te Wykonawca wykonuje w laboratorium akredytowanym
wg PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan
przekazuje RPW.

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci odbioru/zwolnienia wyrobow. Badania okresowe wykonuje Wykonawca, przy udziale
i pod kontrolg przedstawiciela RPW (nie dotyczy badan laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sie dla co pigtej partii wyrobow, co najmniej raz w roku, po wykonaniu
dla tej partii badan zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, Zze badania zdawczo-odbiorcze tej partii zakoriczyty
sie wynikiem pozytywnym. Do badah okresowych pobierana jest prébka o licznosci wymaganej
w prowadzonych badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisiji
/Wykonawcy.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 11. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca przekazuje RPW jeden
egzemplarz wynikéw badan.

Pozytywne wyniki badan okresowych sg podstawg odbioru/zwolnienia partii wyrobow przez RPW.
Partie wyrobow nalezy uznac¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie
wtasciwosci, dla jednego z badanych wyrobow, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

8.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, WOBWSM lub Gestor moze zaproponowac¢ wprowadzenie zmian w niniejszej
WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany moga mieé¢  wplyw
na charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wiasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotow umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
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Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r., poz. 274,
z pozn. zm.).

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresdw wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 11.

Tablica 11
Wykonywaé
podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan wg badan
Z-0| O T
1 |Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan + + +
2 | Ogledziny zewnetrzne wyrobow
Sprawdzenie zgodnosci cechowania
21 (informacji umieszczonych na wszywkach WDTT tablica 3, + + n
"~ |informacyjnych i etykietach jednostkowych), WDTT rozdz. 7
sktadania i pakowania
3 |Badania szczegétowe wyrobéw
3.1 | Sprawdzenie dokumentacji zakupu WDTT podrozdziat 4.1 + | + | n
materiatdw zasadniczych i dodatkéw
3.2 Sprawc{zeme ;godnosgl uzytych materiatow WDTT podrozdziat 4.1 + + n
zasadniczych i dodatkéw
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu,
33 wilasciwego uktadania sie na manekinie ocena zgodnosci + + n
"~ | oraz zgodnosci z obowigzujgcym wzorem Zz wzorem wyrobu
(badania organoleptyczne)
34 Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu WDTT rozdz.: 10 11 + + n

z tablicami wymiaréw wyrobu

4 |Badanialaboratoryjne tkaniny zasadniczej art. US-22/4 barwionej na kolor stalowy

Warunkow Technicznych
4.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan ogoinych art. US-22/4: )|+ n
punkt 3.1, tablica 1.

Warunkéw Technicznych

49 Sprawdzenie spetnienia wymagan art. US-22/4: punkt 3.2.4, tablica 3 A |+ n
"~ | technicznych punkt 3.3, tablica 7
lp..1.1,1.2,3.1,3.2,3.5.
Sprawdzenie spetnienia wymagan Warunkow Technicznych
4.3 |°P P ymag art. US-22/4: + | + | n

uzytkowych punkt 3.4, tablica 8

5 |Badania laboratoryjne tkaniny zasadniczej art. US-23/4 barwionej na kolor stalowy

Warunkoéw Technicznych
5.1 | Sprawdzenie spetienia wymagan ogdinych art. US-23/4: )|+ n
punkt 3.1, tablica 1.

Warunkoéw Technicznych

Sprawdzenie spetnienia wymagan art. US'23/4.:
5.2 technicznych punkt 3.2.4, tablica 3, 2|+ n
punkt 3.3, tablica 7,
lp..1.1,1.2,3.1, 3.2, 3.5.
Sprawdzenie spetnienia wymagan Warunkow Technicznych
53 |°P P ymag art. US-23/4: + |+ | n

uzytkowych punkt 3.4, tablica 8.

*) Wykonac¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyroboéw dostarczanych w danym roku.
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Uwagi:

1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badar po uzgodnieniu z RPW.
2. Wprowadzone w tablicy 11 oznaczenia badan:

- ,Z-0O” - zdawczo - odbiorcze,

- ,0” -okresowe,

- T -typu,

- ¥ - badania wykonuije sie,

- - -badania nie wykonuje sie,

- ,n” - badania nieobligatoryjne, wykonuje sie, jezeli zostang wskazane w dodatkowym programie
badan.

8.3 Wz6r wyrobu

Aktualne wojskowe wzory przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania do produkcji seryjnej (dostepne w
WOBW SM), wykonane zgodnie z przedmiotowg dokumentacjg i zatwierdzone w procedurze obowigzujgcej
dla WDTT, sg elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania wyrobu, takze w ramach badan
laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.
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9 Rysunki techniczne
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Rysunek 9 — bluza lewy przéd
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Rysunek 12 — bluza dét rekawa
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Rysunek 13 — spodnie przéd
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Rysunek 14 — spodnie tyt
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Rysunek 15 — spodnie kieszen boczna
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Rysunek 16 — spodnie dét nogawki
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Rysunek 19 — czapka tyt
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10 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary bluzy, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobdéw
wtdkienniczych - Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 12.

Tablica 12
Wymiary w centymetrach
Obwad klatki piersiowej
(zakres)
Oznaczenia
Lp. na Nazwa wymiaru
rysunkach Wzrost
(zakres)
Tyt
1 la Dtugos¢ tytu od wszycia stojki do dotu
2 1b Szerokos¢ tylu na wysokosci szwéw barkowych
3 1c Dtugos¢ szwu barkowego
4 - Dtugosc stéjki mierzona w linii prostej po goérnej krawedzi
5 1d Dtugos¢ otworu kontrafatdy tytu
Przéd
6 2a Dtugos¢ przodu od szwu barkowego przy stéjce do dotu
7 2b Dtugos¢ kieszeni przodu - mierzona posrodku
8 2c Szerokos¢ kieszeni przodu
9 2d Odlegtos¢ kieszeni od szwu barkowego przy stojce do srodka kieszeni
10 2e Odlegtos¢ kieszeni przodu od krawedzi przodu gorg i dotem
Obwody
11 i Szerokos¢ przodu na linii piersi (pachy) — mierzona od krawedzi przodu do
Srodka tytu
12 ) Pomocnicza odlegto$¢ do wyznaczenia wysokosci linii talii — mierzona od krawedzi
dotu
13 - Szerokos¢ przodu na linii talii - mierzona od krawedzi przodu do srodka tytu
14 - Szerokos¢ przodu na linii dotu - mierzona od krawedzi przodu do srodka tytu
Rekaw
15 3a Dtugosc¢ rekawa
16 3b Szerokos¢ rekawa u dotu
17 3c Dtugos¢ kieszeni rekawa - mierzona posrodku
18 3d Szerokos¢ kieszeni rekawa
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Tablica 12 ( cigg dalszy )
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(99T-291)
¥91

69,0

45,6

14,4

56,4

34,0

68,4

20,5

17,0

14,9

6,7

60,5

21,0

56,5

58,5

61,0

17,5

19,0

16,0

90
(86-94)

(981-281)
¥8T

78,0

45,2

14,8

54,8

38,0

76,8

25,5

16,5

16,8

59

58,0

25,0

54,0

56,0

67,5

17,0

20,0

15,0

Oznaczenia

na
rysunkach

la

1b

1c

1d

2a

2b

2c

2d

2e

3a

3b

3c

3d

Lp.

10

11

12

13

14

15

16

17

18
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Tablica 12 ( cigg dalszy )

Wymiary w centymetrach
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Wymiary w centymetrach

122 130
(118-126) (126-134)
Oznaczenia
p. | ma | 8| .5 .8 g dchyienie
rysunkach § é § éi § % § ig/ 8:0 g
Tyt
1 la 82,0 84,0 86,0 88,0 83,0 1,0
2 1b 54,8 55,2 55,6 56,0 57,2 1,0
3 lc 17,2 17,4 17,6 17,8 17,8 0,3
4 - 61,2 61,2 61,2 61,2 62,8 1,0
5 1d 42,0 43,0 44,0 45,0 43,0 0,5
Przéd
6 2a 85,2 87,2 89,2 91,2 86,8 1,0
7 2b 25,5 26,5 27,5 28,5 25,5 0,3
8 2c 18,5 18,5 18,5 18,5 19,0 0,3
9 2d 19,2 19,7 20,2 20,7 19,8 0,3
10 2e 9,1 9,1 9,1 9,1 9,9 0,3
Obwody
11 - 74,0 74,3 74,6 74,9 78,0 1,0
12 - 29,0 30,0 31,0 32,0 30,0 1,5
13 - 70,0 70,3 70,6 70,9 74,0 1,0
14 - 72,0 72,3 72,6 72,9 76,0 1,0
Rekaw
15 3a 67,5 68,8 70,1 71,4 67,5 1,0
16 3b 19,0 19,0 19,0 19,0 19,5 0,3
17 3c 20,0 21,0 21,0 21,0 20,0 0,3
18 3d 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 0,3
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Podstawowe wymiary spodni, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobéw
widkienniczych - Wyznaczanie wymiardw, przedstawiono w tablicy 13.

Tablica 13
Wymiary w centymetrach
Wzrost
(zakres)
Oznaczenia
Lp. na Nazwa wymiaru
rysunkach Obwod pasa
(zakres)
Nogawki
1 4a Dtugos¢ zewnetrzna nogawki
2 4h Dtugo$¢ wewnetrzna nogawki
3 4c Dtugos¢ rozporka od gérnej krawedzi pasa do rygla
4 - Dtugos¢ zamka btyskawicznego rozporka przodu
5 4d Odlegtos¢ od gornej krawedzi pasa do wzmocnienia nogawki tylnej po szwie
siedzeniowym
6 de Odlegtos¢ od gornej krawedzi pasa do kieszeni nakladanej bocznej, mierzona
po szwie bocznym
7 4f Odlegtos¢ od gornej krawedzi pasa do gornej krawedzi wzmocnienia nogawki
przedniej
Obwody
8 5a Szerokosé w pasie
9 5b Szerokosé nogawki u gory
10 5c Szerokos$¢ nogawki u dotu
Kieszenie
11 6a Dtugosc¢ otworu kieszeni sko$nej i kieszeni naktadanej bocznej
12 6b Dtugos¢ kieszeni naktadanej boczne;j
13 6¢C Szerokos¢ kieszeni naktadanej bocznej
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Tablica 13 ( cigg dalszy )

Wymiary w centymetrach

160 164 168 172
(158-162) (162-166) (166-170) (170-174)
Oznaczenia
© o [o0] © © < AN o (o0} ©
rysunkach | o |o0® | 0@ | 0Pl o | 3R | a9 [ SS|[9% | a® | ©9
™~ VN | P | Q| M | PO | O | A || PN | Po | @0
e = ® L L L ® o L L x
Nogawki
1 4a 98,5 101,0 |101,0|101,0 | 103,5 | 103,5 | 103,5 | 103,5 | 106,0 | 106,0 | 106,0
2 4h 73,5 752 | 740 | 728 | 781 | 76,9 | 757 | 745 | 79,8 | 78,6 | 77,4
3 4c 22,0 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0
4 - 16,0 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,0
5 4d 13,0 13,0 | 13,0 | 13,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 140 | 14,0 | 14,0
6 de 26,0 26,0 | 26,0 | 26,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0
7 4f 49,5 50,5 | 50,5 | 50,5 | 51,5 | 51,56 | 51,5 | 515 | 525 | 525 | 52,5
Obwody
8 5a 38,0 40,0 | 44,0 | 48,0 | 38,0 | 42,0 | 46,0 | 50,0 | 40,0 | 44,0 | 48,0
9 5b 31,0 32,2 | 342|362 | 314 | 334 | 354 | 374 | 32,6 | 346 | 36,6
10 5¢c 21,0 21,8 | 22,8 | 238 | 216 | 22,6 | 23,6 | 246 | 22,4 | 234 | 244
Kieszenie
11 6a 17,0 17,0 | 18,0 | 18,0 | 17,0 | 18,0 | 18,0 | 18,0 | 17,0 | 18,0 | 18,0
12 6b 23,0 24,0 | 24,0 | 24,0 | 24,0 | 24,0 | 24,0 | 240 | 25,0 | 25,0 | 25,0
13 6¢ 21,0 22,0 | 22,0 | 22,0 | 21,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0
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Tablica 13 ( cigg dalszy )
Wymiary w centymetrach

172 176 180
(170-174) (174-178) (178-182)
Oznaczenia
Lp. na s S| o | &/.8/.83/.3| 5| @ @
rysunkach | S | N5 o [ 9 | w9 (83|87 97 [ 9® | % | ©
Se | HZIT8CL |78 g 78| 78| "R | ®8| 78
Nogawki
1 4a 106,0 | 106,0 | 108,5 | 108,5 | 108,5 | 108,5 | 108,5 | 108,5 | 111,0 | 111,0 | 111,0
2 4b 76,2 | 75,0 | 82,7 | 81,5 | 80,3 | 79,1 | 779 | 76,7 | 84,4 83,2 82,0
3 4c 220 | 22,0 | 220 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 24,0 24,0 24,0
4 - 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,0 | 18,0 | 18,0 | 18,0
5 4d 14,0 | 14,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 15,0 15,0 15,0
6 4e 270 | 27,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 28,0 28,0
7 4f 525 | 52,5 | 53,5 | 53,5 | 53,5 | 535 | 53,5 | 53,5 | 54,5 54,5 54,5
Obwody
8 5a 52,0 | 56,0 | 38,0 | 42,0 | 46,0 | 50,0 | 54,0 | 58,0 | 40,0 | 44,0 | 48,0
9 5b 38,6 | 406 | 31,8 | 338 | 358 | 37,8 | 39,8 | 41,8 | 33,0 | 350 | 37,0
10 5c 254 | 26,4 | 22,2 | 23,2 | 242 | 25,2 | 26,2 | 27,2 | 23,0 24,0 25,0
Kieszenie
11 6a 18,0 | 19,0 | 17,0 | 18,0 | 18,0 | 18,0 | 19,0 | 19,0 17,0 18,0 18,0
12 6b 25,0 | 25,0 | 25,0 | 25,0 | 25,0 | 25,0 | 25,0 | 25,0 | 26,0 26,0 26,0
13 6¢C 220 | 230 | 21,0 | 220 | 22,0 | 22,0 | 23,0 | 23,0 | 22,0 22,0 22,0
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Wymiary w centymetrach

180 184 188
_ (178-182) (182-186) (186-190)
Oznaczenia — — — — —
P ysunacn |28 029 55| 4T |28 83| 90 | 37| 9% | 22
g PNl *e | T3 7S 78| T8 | ¢8| 7y
S 2 2 T T S| 2| 2| 2 T °
Nogawki
1 4a 111,0|111,0|111,0| 113,5 | 113,5 | 113,5 | 113,5 | 113,5 | 113,5 | 116,0 | 116,0
2 4h 80,8 | 79,6 | 78,4 | 86,1 84,9 | 83,7 825 | 81,3 | 80,1 86,6 | 854
3 4c 240 | 24,0 | 24,0 | 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0
4 - 18,0 | 18,0 | 18,0 | 18,0 18,0 | 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0
5 4d 15,0 | 15,0 | 15,0 | 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0
6 4e 28,0 | 28,0 | 28,0 | 29,0 29,0 29,0 29,0 29,0 29,0 29,0 29,0
7 4f 54,5 | 54,5 | 54,5 | 55,5 55,5 55,5 55,5 55,5 55,5 56,5 56,5
Obwody
8 5a 52,0 | 56,0 | 60,0 | 42,0 | 46,0 | 50,0 54,0 | 58,0 | 62,0 | 48,0 | 52,0
9 5b 39,0 | 41,0 | 43,0 | 34,2 36,2 38,2 40,2 42,2 44,2 37,4 39,4
10 5c 26,0 | 27,0 | 28,0 | 23,8 248 | 25,8 268 | 27,8 | 28,8 | 25,6 | 26,6
Kieszenie
11 6a 18,0 | 19,0 | 19,0 | 17,0 18,0 18,0 19,0 19,0 19,0 18,0 18,0
12 6b 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 26,0 26,0 26,0 26,0 26,0 27,0 27,0
13 6¢C 22,0 | 23,0 | 23,0 | 22,0 22,0 22,0 23,0 23,0 23,0 22,0 22,0
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Tablica 13 ( cigg dalszy )
Wymiary w centymetrach

188 192 196
(186-190) (190-194) (194-198)
Oznaczenia
— . — — — Dopuszczalne
Lp. na Y Q 3 = S odchylenie #
rysunkach | &< | & 8 o S hn )
— g — g — 8 — 8 — g
) A A Z N
Nogawki
1 4a 116,0 116,0 118,5 118,5 121,0 1,0
2 4b 84,2 83,0 87,1 85,9 88,8 1,0
3 4c 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0 1,0
4 - 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 0,5
5 4d 16,0 16,0 17,0 17,0 17,0 0,5
6 de 29,0 29,0 30,0 30,0 30,0 0,5
7 Af 56,5 56,5 57,5 57,5 58,5 0,5
Obwody
8 5a 56,0 60,0 54,0 58,0 56,0 0,5
9 5b 41,4 43,4 40,6 42,6 41,8 0,5
10 5c 27,6 28,6 27,4 28,4 28,2 0,5
Kieszenie
11 6a 19,0 19,0 19,0 19,0 19,0 0,3
12 6b 27,0 27,0 27,0 27,0 27,0 0,3
13 6c 23,0 23,0 23,0 23,0 23,0 0,3
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Podstawowe wymiary czapki, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow
widkienniczych - Wyznaczanie wymiardw, przedstawiono w tablicy 14.

Tablica 14
Wymiary w centymetrach
: Rozmiar w cm
Oznaczenia Dopuszczalne
Lp. na 53-55 | 56-58 | 59-61 dp P
rysunkach P N odchylenie =
Wyszczegélnienie wymiaréw
1 7a Wysokos¢ gzapkl mierzona qd wszycia 17.0 17.2 17.4 0.3
daszka do $Srodka zszycia gtowki
2 7b Dtugos¢ daszka mierzona srodkiem 7,5 7,5 7.5 0,3
3 7c Odlegtos¢ orta od miejsca wszycia daszka 2,0 2,0 2,0 0,2
Odlegtos¢ stebnoéwek od brzegu daszka:
- pierwszej 1,0 1,0 1,0 0,1
4 7d
- drugiej 1,6 1,6 1,6 0,1
- trzeciej 2,2 2,2 2,2 0,1
5 7e Odlegtos¢ stebnoéwki dotu od brzegu czapki 0,6 0,6 0,6 0,1
53,0 56,0 59,0 0,5
6 - Rozmiar czapki — ptynna regulacja 54,0 57,0 60,0 0,5
55,0 58,0 61,0 0,5
7 7f Szerokos¢ kwatery przedniej mierzona dotem| 8,8 9,4 10,0 0,2
8 79 I;)iugqsc kwatery przedniej mierzona 16,8 17.0 17.2 0.2
Srodkiem
9 7h Szerokos¢ kwatery bocznej mierzona dotem 8,2 8,8 9,4 0,2
10 7i Dtugos¢ kwatery bocznej mierzona srodkiem | 16,8 17,0 17,2 0,2
11 7 Szerokosé kwatery tylnej mierzona dotem 6,8 7,4 8,0 0,2
Dtugos¢ kwatery tylnej
12 7K (mlerz_ona’przgz srodek_od styku §rodka 17.4 17.6 17.8 0.2
zszycia gtéwki do dolnej krawedzi paska
regulacji obwodu)
13 71 Szerokos$é potnika 3,6 3,6 3,6 0,2
14 m Szerokos¢ paska regulacji obwodu czapki 2,0 2,0 2,0 0,1
15 n Dtugos¢ paska regulacji obwodu czapki 21,0 21,0 21,0 0,5
16 70 OdIgg’psc pierwszej ste,bnowk] potokragtego 0.2 0.2 02 i
wyciecia tytu od brzegu czapki
17 7p Odlggk_)sc drugiej stebndéwki p_oioqug’rego 0.6 06 06 0.1
wyciecia tylu od brzegu czapki
Dlugos¢ tasmy wieszakowe]
18 - (na gotowo), stuzgcej do zamocowania 25,0 25,0 25,0 0,5
l,karabinczyka” i przypiecia czapki do bluzy
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11 Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze bluzy przedstawiono w tablicy 15.

Tablica 15
Wymiary w centymetrach
Oznaczenia . Wartosé¢ | Dopuszczalne
Lp. na Nazwa wymiaru wymiaru | odchylenie *
rysunkach y y -
1 le Wysokos¢ stojki posrodku tytu 8,0 0,2
2 1f Wysokos¢ stojki przy krawedzi przodu 6,0 0,2
3 19 Dtugos¢ zapinki stojki od krawedzi przodu 9,0 0,2
4 1h Szerokos$¢ kontrafatdy tytu 10,0 0,5
5 2f Szerokos$¢ stebndwki obtozen 8,5 0,2
Odlegtos¢ zatrzaskow konfekcyjnych w lewej czesci
6 29 o9 X 2,0 0,2
zapiecia przodu od krawedzi
7 2h Dlugos¢ tasmy samosczepnej na oznake identyfikacyjng 8,5 0,0
8 o _Szeroklosc t_asmy samosczepnej na oznake 45 02
identyfikacyjng
9 %i Diu_gosc tasmy samosczepnej na oznake stopnia 85 02
wojskowego
10 ok Szr_erokosc tadmy samosczepnej na oznake stopnia 70 0.2
wojskowego
11 - Szerokosé mieszkow kieszeni gérnych i rekawow 5,0 0,2
12 ol Z?rfgl](? samosczepna na oznaczenie grupy krwi i inne 10,0 x 10,0 02
13 om Odlegtos¢ zatrzaskow konfekcyjnych w prawej czesci 4.0 02

zapiecia przodu od krawedzi

Odlegtos¢ pierwszego zatrzasku konfekcyjnego
14 - P 3,0 0,2
w przodach od szwu doszycia stojki

15 ) Odleg!oéé pierwszego zatrzasku od dolnej krawedzi 4.0 02
przodow

16 ) Pozostate 3 szt. zatrzaskéw konfekcyjnych rozmiescic i i
réwnomiernie pomiedzy gérnym i dolnym zatrzaskiem

Odlegtos¢ pierwszej stebnéwki naszycia zamka
17 - . : 50 0,2
blyskawicznego od krawedzi przodu lewego

Odlegtos¢ pierwszej stebnéwki naszycia zamka
18 - ; : 2,0 0,2
btyskawicznego od krawedzi przodu prawego

Odlegtos¢ naszycia zamka btyskawicznego przodu
19 - s 2,0 0,5
od szwu doszycia stojki

20 ) Odlegtosc naszycia zamka btyskawicznego przodu 4.0 05
od krawedzi dotu

21 3e Odlegtos¢ kieszeni rekawa od szwu tokciowego u gory 4,0 0,5

22 3f Odlegtos¢ kieszeni rekawa od szwu tokciowego u dotu 5,0 0,5

Dtugos¢ otworu kieszeni rekawa dla wzrostow:
160 — 164 15,0

23 39 168—180| 16,0 0.5
184 - 196 17,0
24 3h Odle_giosc naszycia tasmy samosczepnej do przypiecia 3.0 02
Flagi RP od wszycia rekawa
25 3i Odlegtos¢ naszycia kieszeni od wszycia rekawa 9,5 0,5
26 3 Szerokosé podwiniecia (obrebu) dotu rekawa 6,0 0,5
27 3K Dtugos¢ mankietu patki dotu rekawa, od rygli 65 05

do krawedzi
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Tablica 15 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

(stuzgcej do przypiecia czapki)

L Oznaczenia N . Wartos¢ | Dopuszczalne
P na azwawymiard wymiaru | odchylenie
rysunkach

28 3l Szerokos¢ mankietu-patki dotu rekawa 6,0 0,5

29 3m Mank|et-patka_ dotu rekavya - odlegiqsc naszycia tasmy 1,0 02
samosczepnej petelkowej od wszycia patki

30 - Mankiet-patka dotu rekawa - dtugos¢ tasmy petelkowe;j 15,0 0,5

31 3n Mankiet-patka dotu rekawa — dtugos¢ tasmy haczykowej 50 0,2

32 30 Dtugosé catkowita mankietu-patki dotu rekawa 17,5 0,5

33 3p Szerokosé wypustkl zamkow kieszeni naktadanych 15 02
na przodach i rekawach

34 3r _Szerok.osc taty wzmocnienia tokci, mierzona po gornej 12,0 05
i dolnej krawedzi

35 3s Szerokosé faty wzmocnienia tokci, mierzona po $rodku 16,0 0,5

36 3t Dtugos$¢ taty wzmocnienia tokci, mierzona po srodku 26,0 0,5

37 ) Dtugos¢ na gotowo petelki z tasmy wieszakowej 20 02

Wymiary state i pomocnicze spodni przedstawiono w tablicy 16.

Tablica 16
Wymiary w centymetrach
Oznaczenia . Wartosé¢ | Dopuszczalne
Lp. na Nazwa wymiaru ) .
wymiaru | odchylenie *
rysunkach
1 - Gtebokos¢ mieszkéw kieszeni bocznych 2,0 0,2
Naszycie kieszeni bocznej naktadanej na przéd spodni,
2 - ; - 0,5
2/3 wymiaru 6¢
3 49 Szerokos¢ podtrzymywaczy pasa 25 0,2
4 4h Dtugos¢ podtrzymywaczy pasa — pomiedzy ryglami 7,0 0,2
5 4 Dtugos¢ przedtuzenia podtrzymywaczy pasa - uszko 2,0 0,2
Szerokos¢ wzmocnienia posladkow przy szwie
6 - . 12,0 0,5
wewnetrznym, od szwu Srodkowego
7 - Szeroko$¢ listewki lewej 50 0,2
8 - Szerokos¢ listewki prawej 4,0 0,2
Odlegtos¢ nabicia zatrzaskéw konfekcyjnych zapiecia
9 - i 3,0 0,2
pasa od krawedzi
Dtugos¢ worka kieszeni skosnych, mierzona
od gornej krawedzi pasa dla wzrostu
10 - 160 - 172 32,0 1,0
176 - 184 36,0
188 - 196 40,0
11 4j Szerokos¢ podwiniecia dotu nogawek 50 0,2
12 4k Szerokos¢ stebndéwki — imitacji pasa 6,0 0,2
13 4l Dh,!gosc wzmocnienia nogawki przedniej, mierzona 34.0 05
posrodku wzmocnienia
Odlegtos¢ przyszycia guzikéw do dopiecia szelek
14 - c . 3,0 0,5
od goérnej krawedzi pasa
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Tablica 16 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia A
. Wartos¢ | Dopuszczalne
Lp. na Nazwa wymiaru . .
wymiaru | odchylenie %
rysunkach
Odlegtos¢ od szwu bocznego przy odszyciu pasa do
kieszeni skosnej, mierzone po krawedzi gérnej odszycia
15 i pasa, - szerokosc klina kieszeni dla obwodow pasa: 05
76 — 92 9,5 '
96 — 112 11,5
116 - 124 13,5
16 4m Dtugos¢ patki dotu nogawki (od naszycia do krawedzi) 14,0 0,5
17 4n Szerokos¢ patki dotu nogawki 6,0 0,5
18 40 Odlegtos¢ naszycia patki na nogawce przedniej 3.0 0.5
od szwu bocznego
19 4p Odlegtosc¢ naszycia tasmy samosczepnej (haczykowe)) 15 0.2
od krawedzi patki
20 ar Dtugos¢ tasmy samosczepnej (haczykowej) 11,0 0.5
na patce nogawki
21 4s Dtugos¢ tasmy samosczepnej (petelkowej) 16,0 0.5
na nogawce tylnej
Odlegtos$¢ naszycia tasmy samosczepnej (petelkowej)
22 4t : 6,0 0,2
na nogawce tylnej od szwu bocznego
23 au Odlegtosce naszycia tasmy samosczepnej (petelkowej) 1,0 0.2
na nogawce tylnej od krawedzi dotu
24 5d Dtugosc¢ czesci przedniej szelek 19,0 0,5
25 5e Szerokos¢ czesci przedniej szelek 4,0 0,2
26 5f Dlugos¢ czesci barkowej szelek 19,0 0,5
27 59 Szeroko$¢ czesci barkowej szelek 4,0 0,2
28 5h Szerokos¢ czesci tylnej szelek 8,0 0,2
29 5i Dtugos$c¢ czesci tylnej szelek 21,0 0,5
30 - Dtugos¢ ciecia gumy do czesci przedniej i tylnej szelek 29,0 0,5
Odlegtos¢ przyszycia guzikéw do dopiecia szelek
31 - e ) 3,0 0,5
od goérnej krawedzi pasa
32 - Dtugos¢ dziurek bieliznianych w szelkach 25 0,2
33 i Odlgg}osc 1-szej dziurki od krawedzi gory przedniej 15 0.2
czesci szelek
34 i OdI(,egffosc 4-szej dziurki od krawedzi dolnej przedniej 35 0.2
czesci szelek
35 i Odlegtos¢ 1-szej dziurki od krawedzi dolnej tylnej czesci 2.0 0.2
szelek
36 i Odlegtos¢ 4-szej dziurki od krawedzi gory tylnej czesci 5.0 0.2
szelek
37 i Pozostate 2 dziurki w kazdym z wymienionych i i

elementow szelek rozmiesci¢ rownomiernie
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12 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej
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Zalacznik A
(normatywny)

Zestawienie wymagan dla podstawowych dodatkow konfekcyjnych
zastosowanych do wykonania ubrania technika lotniczego
i ubrania technika lotniczego tropikalnego

Tablica A.1

Lp.

Wyszczegélnienie

Fotografia dodatku

Oznaczenie typu i rodzaju dodatku

Wymagania
i 0znaczenia wg

Zamek btyskawiczny jednosuwakowy,
nierozdzielny, tworzywowy,
Sredniospiralny w kolorze tkaniny
zasadniczej

Zamek btyskawiczny jednosuwakowy,
jednostronnie rozdzielny, tworzywowy,
sredniospiralny w kolorze stalowym

wzoru

Tasma haczykowa samosczepna

w kolorze tkaniny zasadniczej:

- materiat podstawowy - 100% poliamid,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana.

Tasma petelkowa samosczepna

w kolorze tkaniny zasadniczej

- materiat podstawowy - 100% poliamid,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana.

PN-EN
12240:1999+AC
i wzoru

Tasma bawetniana tkana w kolorze
biatym o szerokosci 30 mm £ 1 mm

wzoru

Tasma wieszakowa syntetyczna
w kolorze tkaniny zasadniczej
0 szerokosci 6 mm £ 1 mm

wzoru

Guzik poliestrowy, odziezowy,
czterootworowy, barwiony w masie,
w kolorze tkaniny zasadniczej

o $rednicy 18 mm

wzoru

Tasma szelkowa elastyczna w kolorze
czarnym o szerokosci 35 mm £ 1 mm.

PN-P-01703:1996
i wzoru
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Tablica A.1 ( cigg dalszy )

Wyszczegolnienie

Lp Wymagania
Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku I 0znaczenia wg
Tasma tkana polipropylenowa
9 do regulatora obwodu pasa w kolorze
oy wzoru
czarnym o szerokosci 20 mm £ 1 mm
i grubosci 1 mm £ 0,1 mm.
potwierdzenie wynikami
Tasma odblaskowa w kolorze srebrnym | badanh laboratoryjnych
0 szerokosci 50 mm £ 0,1 cm z warstwg | zgodnosci wykonania
klejaca aktywowang przez temperature. materiatu
10 Warunki klejenia materiatu odblaskowego
odblaskowego na tkaninie ubrania Z wymaganiami
technika lotniczego wg specyfikacji okreslonymi w rozdz. 6
technicznej producenta PN-EN 471:2010
i wzoru
11 Zapinka metalowa oksydowana wzoru
Zatrzask konfekcyjny typu S
12 z oksydowan)_/ml korpusaml WZoru
wykonanymi z mosigdzu
o $rednicy 10 mm.
Potkotko z tworzywa sztucznego w
kolorze czarnym.
13 Wymiary: wzoru
A —25mm; B — 29mm; C — 25mm,;
D —5mm
Sciggacz regulatora obwodu pasa
spodni w kolorze czarnym z ruchomg
poprzeczkg — blokada.
14 Otwory do przeciggniecia tasmy Wzoru

szerokosci 20 mm.

Wymiary:

A-21mm; B-27mm; C - 35mm;
D - 6mm
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Tablica A.1 ( cigg dalszy )

Wyszczegolnienie

Wymagania

Lp. . X
Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku I 0znaczenia wg
B
=
Karabinczyk w kolorze czarnym
15 do przypiecia czapki. Wzoru

Wymiary:
A—-9mm, B-13mm, C - 52mm




