SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
D-05.03.17 - REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z remontem czastkowym nawierzchni bitumicznych.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstaweg do stosowania jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot opisanych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych
Z wykonaniem i odbiorem remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych, wszystkich typow i rodzajow
1 obejmuja: naprawg wybojow i obtamanych krawedzi, uszczelnienie pojedynczych pgknigc 1 wypetienie
ubytkow.
1.4. Okreslenia podstawowe
Remont czastkowy nawierzchni — zespot zabiegow technicznych, wykonywanych na biezaco, zwiazanych
z usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak réwniez zabiegi
obejmujace male powierzchnie, hamujace proces powigkszania si¢ powstatych uszkodzen.
Pojecie ,,remont czastkowy nawierzchni” miesci si¢ w ogolnym pojgciu ,,utrzymanie nawierzchni”, a to
z kolei jest objete ogolniejszym pojeciem ,,utrzymanie drog”. Rodzaje zabiegdéw w asortymentach robot
utrzymaniowych podano w tablicy 1.
Ubytek — wykruszenie materialu mineralno-asfaltowego na gl¢bokos$¢ nie wigksza niz grubosé warstwy
Scieralne;j.
Wyboj — wykruszenie materialu mineralno-asfaltowego na glgbokos¢ wigksza niz grubos¢ warstwy
Scieralne;j.



Tablica 1. Rodzaje zabiegdw w asortymentach robot utrzymaniowych w zaleznosci od objawow uszkodzen
X — zalezno$¢ mozliwa, (X) — zalezno$¢ opcjonalna
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Konfekcjonowana mieszanka mineralno-emulsyjna — mieszanka drobnoziarnistego kruszywa (od 0 do
1 mm, od 0 do 2 mm lub od 0 do 4 mm) o dobranym uziarnieniu z anionowa lub kationowa emulsja
asfaltowa modyfikowana odpowiednimi dodatkami. Jest dostarczana przez producentdow w szczelnych
10, 20, 30 kilogramowych pojemnikach (hobokach — wiadrach z pokrywa lub szczelnych workach
z tworzywa syntetycznego). Emulsja asfaltowa w mieszance ulega rozpadowi na skutek odparowywania
wody.

Mieszanka mineralno-asfaltowa do wypehienia porow — mieszanka drobnoziarnistego kruszywa (od 0 do
1 mm) o dobranym uziarnieniu z modyfikowanym asfaltem uptynnionym szybkoodparowujacym
rozpuszczalnikiem. Stuzy do powierzchniowego uszczelniania porowatych warstw $cieralnych
nawierzchni asfaltowych. Dostarczana jest w szczelnych (10, 20 i 30 kg) pojemnikach.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne”[1] pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1] pkt 2. Nalezy stosowa¢ wyltacznie wyroby budowlane dopuszczone do
obrotu na podstawie rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 305/2011 z dnia 9 marca
2011 r. [15] oraz ustawy o wyrobach budowlanych [16].

2.2. Rodzaje materialow do wykonywania czastkowych remontow nawierzchni bitumicznych

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materialy uzyte do tego celu powinny by¢
dostosowane do rodzaju i wielkosci uszkodzenia, np. wg tablicy 1. Powierzchniowe ubytki warstwy
$cieralnej nalezy naprawiac¢: mieszankami mineralno-asfaltowymi do wypetniania porow w $cieralnych
warstwach nawierzchni (dostarczanymi w szczelnych opakowaniach), konfekcjonowanymi mieszankami
mineralno-emulsyjnymi (dostarczanymi w szczelnych pojemnikach), metoda powierzchniowego
utrwalenia z zastosowaniem kationowych szybkorozpadowych emulsji asfaltowych.

2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe wbudowywane ,,na zimno”
2.3.1. Mieszanki mineralno-asfaltowe o dtugim okresie sktadowania (workowane)

Do krotkotrwatego wypelniania uszkodzen (ubytkow) nawierzchni asfaltowych moga by¢
stosowane  mieszanki  mineralno-asfaltowe  wytwarzane i  wbudowywane ,na  zimno”
0 udokumentowanym spelnieniu wymagan do przewidzianych robot, ktore uzyskaty aprobatg techniczna,
wydanag przez uprawniong jednostke. Zastosowanie tych mieszanek jest uzasadnione, gdy nie mozna uzy¢
mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na goraco”.

2.3.2. Mieszanki mineralno-emulsyjne szybkowiazace

Szybkowiazaca mieszanka mineralno-emulsyjna wytwarzana i1 wbudowywana ,na zimno”
wytwarzana jest z dwoch skladnikow: drobnoziarnistej mieszanki mineralnej, dostarczanej przez
producentdéw, o uziarnieniu ciaglym od 0 do 4 mm, od 0 do 6 mm Iub od 0 do 8 mm, ze specjalnymi
(chemicznymi) dodatkami uszlachetniajacymi, kationowej emulsji asfaltowej wytwarzanej na bazie
asfaltu modyfikowanego polimerami albo z dodatkiem naturalnego kauczuku. Mieszanke mineralno-
emulsyjna nalezy wytwarza¢ w betoniarkach wolnospadowych, zgodnie z warunkami technicznymi
wykonania podanymi przez producenta. Wytworzona mieszanka o konsystencji ciektej zaprawy musi by¢
wbudowana w nawierzchnie w ciagu kilku minut od momentu wytworzenia. Grubos$¢ jednorazowo
utozonej warstwy nie moze by¢ wigksza od czterokrotnego wymiaru najwigkszego ziarna w mieszance
(np. mieszank¢ od 0 do 6 mm mozna ulozy¢ warstwa do 2 cm). Do napraw mozna stosowac tylko
mieszanki mineralne i emulsje asfaltowe o udokumentowanym spekieniu wymagan do przewidzianych
robot, ktore uzyskaty aprobatg techniczna, wydana przez uprawniona jednostke 1 spetniaja zawarte w niej
wymagania.

2.3.3. Mieszanki mineralno-emulsyjne

Do powierzchniowego uszczelnienia porowatych (rakowatych) warstw $cieralnych moga by¢

stosowane konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne, dostarczane przez producentow



w szczelnych pojemnikach (10, 20 lub 30 kg). Mozna stosowac tylko konfekcjonowane mieszanki
mineralno-emulsyjne o udokumentowanym spetieniu wymagan do przewidzianych robot, ktore uzyskaty
aprobatg techniczna, wydana przez uprawniona jednostke i spelniaja zawarte w niej wymagania.

2.3.4. Mieszanki mineralno-asfaltowe do wypelniania poréw

Mieszanki mineralno-asfaltowe do wypelniania poréw skladaja si¢ z drobnoziarnistego piasku
0 uziarnieniu ciaglym od 0 do 1 mm, wypekniacza i1 asfaltu uptynnionego ze $rodkiem adhezyjnym.
Mieszanki te zaleca si¢ stosowa¢ do napraw powierzchniowego utrwalenia i do uzupelniania ubytkow
zaprawy lub lepiszcza w warstwach $cieralnych nawierzchni bitumicznych. Mieszanka przy wypeknianiu
porow oddzialywuje regenerujaco na zestarzaly asfalt, w zwiazku z czym zastosowanie jej jest
szczegOlnie korzystne dla starych warstw S$cieralnych. Mozna stosowa¢ tylko mieszanki
0 udokumentowanym spelnieniu wymagan do przewidzianych robét, ktore posiadaja aprobatg techniczna
wydana przez uprawniong jednostke i spetniaja zawarte w niej wymagania.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1] pkt 3.
3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawa

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykazaé si¢ mozliwo$cia korzystania ze sprzgtu do
przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

- przecinarki z diamentowymi tarczami tnagcymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie dziatajace
urzadzenia, do przycigcia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni nawierzchni
i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztattow (mozliwie zblizonych do prostokatow),

- sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m° powietrza na minutg, przy cisnieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujacymi dyskami z drutéw stalowych. Srednica
dyskow wirujacych (z drutow stalowych) z predkoscia 3000 obr./min nie powinna by¢ mniejsza od
200 mm. Szczotki stuza do czyszczenia naprawianych peknigé oraz krawedzi przycigtych warstw
przed dalszymi pracami, np. przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochtaniaczami zanieczyszczen)
zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.

3.3. Sprzet do uszczelniania pojedynczych peknig¢é nawierzchni

Do uszczelniania pojedynczych peknigé nawierzchni oraz otwartych spoin roboczych w warstwie
Scieralnej nalezy stosowaé sprzgt: frezarki, szczotki mechaniczne, lance goracego powietrza, kotty do
podgrzewania zalewy, wtryskarki gruntownika, urzadzenia do wypelniania spgkan zalewa, urzadzenia do
posypywania zalewy materiatem sypkim [5].

3.4. Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na goraco” lub ,,na zimno”

Przy typowym dla remontdw czastkowych zakresie robdt dopuszcza si¢ r¢eczne rozkladanie
mieszanek mineralno-asfaltowych przy uzyciu topat, listwowych $ciagaczek (uzycie grabi wykluczone)
i listew profilowych. Do zaggszczenia roztozonych mieszanek nalezy uzy¢ lekkich walcow wibracyjnych
lub zageszczarek ptytowych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1]
pkt 4.

4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na zimno”

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej ,na zimno” moze si¢ odbywa¢ samochodem
samowytadowczym. Nie stawia si¢ ograniczen co do odlegtosci transportu mieszanki w danym dniu
roboczym. Gdy czas transportu wynosi ponad 0,5 h podczas stonecznej pogody lub gdy istnieje ryzyko
przelotnych opadéw, wtedy skrzynie samochodéw z mieszanka powinny by¢ przykryte plandeka, aby
zapobiec nadmiernemu odparowaniu wody lub odmyciu ziarn kruszywa. Nie nalezy stosowa¢ do
transportu mieszanki mineralno-emulsyjnej samochodow z podgrzewana skrzynia tadunkowa.



4.3. Transport innych materialow
Pozostale materialy powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producentéw tych
materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” [1] pkt 5.
5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Po ustaleniu zakresu uszkodzen i prawdopodobnych przyczyn ich powstania nalezy ustali¢ sposob
naprawy, korzystajac np. z tablicy 1. Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub
oblamanych krawedzi nawierzchni) do naprawy nalezy wykona¢ bardzo starannie przez:

- pionowe obcigcie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na glebokos¢
umozliwiajaca wyréwnanie jego dna, nadajac uszkodzeniu ksztalt prostej figury geometrycznej
np. prostokata,

- usunigcie luznych okruchow nawierzchni,

- usunigcie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziarn grysu, zwiru, piasku
i pytu.

5.3. Uszczelnianie pojedynczych pekni¢¢ nawierzchni

Pojedyncze peknigcie 1 otwarte spoiny robocze nalezy przygotowa¢ do wypetienia i wypetnié

zgodnie ponizszymi zaleceniami [5]:

5.3.1. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robdt zwiazanych z naprawa spgkan, nie moga wystgpowac opady
atmosferyczne, a temperatura powietrza w trakcie wypelniania spgkan zalewa bitumiczna nie powinna
by¢ nizsza od +5°C.

5.3.2. Podstawowe metody naprawiania (uszczelniania) spekan

Rozréznia si¢ nastepujace metody uszczelniania spekan:

a) uszczelnianie pasmowe, polegajace na wypetnianiu goraca zalewa przestrzeni migdzy oczyszczonymi,
podgrzanymi 1 nadtopionymi lanca goracego powietrza, $ciankami pegknigcia, z jednoczesnym
uformowaniem nad pgknigciem paska zalewy o grubosci okoto 1,5 mm 1 szeroko$ci zaleznej od
stopnia degradacji nawierzchni przy pgknigciu.

Przy niespgkanych krawgdziach warstwy Scieralnej obok pegknigcia, wystarczy uformowanie pasma
zalewy o szerokosci od 60 do 70 mm, za$ przy widocznych wloskowatych, zapoczatkowanych
peknigciach obok zasadniczego pgknigceia, nalezy zwigkszy¢ szeroko$¢ uszczelniajacego pasma nawet
do 20 cm.

Przy wigkszym zdegradowaniu warstw bitumicznych wokot peknigcia nalezy wyfrezowa¢ uszkodzone
fragmenty nawierzchni specjalnymi frezarkami (o szerokosci walca frezujacego 300, 350 lub 500 mm)
1 odbudowa¢ warstw¢ nowa mieszanka mineralno-asfaltowa o zblizonym skladzie do skiadu
I wlasciwosci istniejacej warstwy Scieralnej, a po jej zageszczeniu i ostygnigciu wyfrezowaé szczeliny
(szer. od 12 do 15 mm i gleboko$ci 25 mm) nad istniejacym pgknigciem i uszczelni¢ je metoda opisana
nizej (5.3.2.b lub 5.3.2.¢c).

Po uformowaniu paska goracej zalewy nalezy posypa¢ go materialem suchym, czystym
drobnoziarnistym (cementem, maczka kamienna, piaskiem famanym lub mieszanka drobna
granulowana o uziarnieniu od 1 do 2 mm). Nie powinno si¢ stosowaé kruszywa o uziarnieniu
wigkszym od 2 mm ze wzglgdu na tworzenie si¢ widocznych nierdwno$ci na jezdni (np. przy
posypywaniu grysem o uziarnieniu od 1 do 3 mm goracej zalewy w poprzecznych pegknigciach,
dodatkowe nieréwnosci w kierunku podtuznym, spowodowane uszczelnianiem, wzrosna z 1,5 mm do
3,0 mm).

b) uszczelnianie spgkan poszerzonych frezarka
Spekania o rozwartosci $cianek mniejszej od 8 mm (a w przypadku odlegltosci peknig¢ poprzecznych
mniejszej od 4 metréw przy rozwartosci Scianek mniejszej od 6 mm), przed wypelnieniem ich goraca



zalewa, nalezy poszerzy¢ frezarka mechaniczna do szeroko$ci co najmniej 12 mm, na glebokosé
25 mm.

Poszerzone pegknigcie nalezy doktadnie oczysci¢ mechaniczng szczotka z wirujacym dyskiem z drutéw
stalowych, a nastepnie (jesli wg zalecen producenta lub aprobaty technicznej zachodzi taka potrzeba)
zagruntowac gruntownikiem (roztworem S$rodka zwigkszajacego przyczepnos¢). Po odparowaniu
rozpuszczalnika z gruntownika nalezy zala¢ szczeling goraca zalewa do poziomu powierzchni warstwy
Scieralnej, jesli roboty uszczelniajace wykonywane sa w porze letniej kiedy wystgpuja wysokie
temperatury. Przy temperaturach nizszych, ale zawsze powyzej +5°C, nalezy pozostawi¢ nad
peknigciem menisk wklgsty by umozliwi¢ wyciskanie zalewy, w porze goracego lata, do poziomu
powierzchni warstwy $cieralne;.

¢) metoda kombinowana, ktora ma taki sam zakres stosowania jak metoda opisana w punkcie 5.3.2.b,

lecz zamiast stosowania szczotek mechanicznych do oczyszczania poszerzonych peknie¢ oraz
powlekania gruntownikiem $cianek poszerzonego peknigcia, stosuje si¢ lance goracego powietrza,
ktora czysci si¢ poszerzone pegknigcie, podgrzewa i nadtapia asfalt z jego $cianek 1 krawedzi, co
zapewnia bardzo dobra przyczepnos¢ zalewy do $cianek i krawedzi peknigcia.

Tak przygotowane poszerzone peknigcia sag wypetniane metoda pasmowa, jak w pkt 5.3.2.a.

5.4. Uzupelnianie ubytkéw ziaren kruszywa i zaprawy na powierzchni warstwy $cieralnej

5.4.1. Uzupelnianie ubytkow zaprawy na powierzchni warstwy S$cieralnej mieszankami mineralno-

asfaltowymi do wypetnienia

Mieszanki do wypelniania poroéw, sktadajac si¢ z drobnoziarnistego piasku, wypetniacza i1 asfaltu
uptynnionego ze S$rodkiem adhezyjnym, moga wnika¢ w czyste pory w warstwie $cieralnej i nieco
rozpuszcza¢ (zmigkczaé) asfalt w powierzchniowej warstwie nawierzchni tak, Zze zapewnia to mocne
potaczenie mieszanki z podlozem. Mieszanki nalezy stosowaé przy suchej pogodzie i temperaturze
powietrza powyzej 5°C. Podloze musi mie¢ oczyszczone pory 1 by¢ suche. Mieszanke nanosi si¢ bardzo
cienka warstwa (od 0,8 do 1,3 kg/m?) i bardzo energicznie $ciaga sie ja listwami. Bezwzglednie nalezy
unika¢ wypelniania wybojow ta mieszanka, gdyz w tych miejscach proces odparowywania
rozpuszczalnika trwatby bardzo dtugo i powodowal obnizenie stabilnos$ci warstwy w takim miejscu. Po
okoto 10 do 20 minutach od roztoZzenia mieszanki nalezy rownomiernie posypaé ja czystym piaskiem
tamanym od 1 do 2 mm lub grysem od 2 do 4 mm w iloéci od 3 do 5 kg/m?. Po tym zabiegu mozna odda¢
nawierzchni¢ do ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci robot

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
aprobatg¢ techniczna, certyfikat zgodnosci, deklaracj¢ zgodnosci, krajowa oceng techniczna, krajowa
deklaracj¢ wlasciwosci uzytkowych, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.),

- ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwo$ci materialdow przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez Inspektora,

- sprawdzi¢ cechy zewngtrzne materiatow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi do akceptacji.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania przy uszczelnianiu spgkan nawierzchni

W czasie uszczelniania spgkan nawierzchni asfaltowych Wykonawca powinien prowadzi¢ badania
zgodnie ponizszymi zaleceniami [5]:
6.3.1.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien uzyska¢ aprobaty techniczne na materiaty
| wymagane wyniki badan materialdow przeznaczonych do wykonania naprawy spgkan i przedstawic je

Inspektorowi do akceptacji.



6.3.1.2. Badania w czasie robot

W czasie robdt nalezy badaé szeroko$¢ i1 gleboko$¢ oraz czysto$¢ spegkan po oczyszczeniu.
Wizualnie i dotykiem nalezy sprawdzi¢, czy oczyszczone $cianki spgkania nie zawieraja zadnych
niezwiazanych okruchow mieszanki mineralno-asfaltowej, ziarn kruszywa, pyléw oraz sladow wilgoci,
a takze sladow 1 plam olejowych. Jezeli wystepuja jakiekolwiek slady wilgoci nalezy je usunaé lanca
goracego powietrza. Plamy olejowe nalezy wytrawi¢ odpowiednimi rozpuszczalnikami. Jezeli $cianki
oczyszczonego peknigcia sa pokrywane gruntownikiem nalezy sprawdzi¢ dotykiem czy naniesiona
warstewka srodka zwigkszajacego przyczepnos¢ nie zawiera nieodparowanych czastek rozpuszczalnika
(zagruntowane $cianki przy pocieraniu palcem nie powinny wykazywac¢ objawow $cierania gruntownika).
Nalezy stale sprawdza¢ makroskopowo barwe i1 konsystencj¢ zalewy oraz wskazania czujnikow
temperatury zalewy i oleju grzewczego. W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy pobra¢ do dwoch
jednolitrowych, czystych metalowych puszek (z przykrywkami) probki zalewy i dostarczy¢ je wraz
z kopia $wiadectwa badania (producenta) do wilasciwego laboratorium celem wykonania badan
kontrolnych. Po zalaniu pgknig¢¢ nalezy wizualnie sprawdzi¢ prawidtowos$¢ ich wypetnienia zalewa. Jezeli
goraca zalewe posypano materiatem drobnoziarnistym, to nalezy sprawdzi¢ makroskopowo czy material
ten rownomiernie pokrywa zalana powierzchnig spegkania.

6.3.2. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktorymi bedzie
wykonywany remont uszkodzonego miejsca,

- sktad wbudowywanych mieszanek,

- ilo$¢ wbudowywanych materiatéw na 1 m® — codziennie,

- rowno$¢ naprawianych fragmentow — kazdy fragment
Réznice migdzy naprawiona powierzchnig a sasiadujacymi powierzchniami, nie powinny by¢ wigksze
od 4 mm dla drog o predkosci ruchu powyzej 60 km/h 1 od 6 mm dla drog o predkosci ponizej
60 km/h,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypelniajacej po zageszczeniu powinien by¢ zgodny ze
spadkiem istniejacej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢ wykonana ponad krawegdz
otaczajacej nawierzchni o 2 do 4 mm, jesli warstwg wypelniajaca wykonano z mieszanki mineralno-
asfaltowej ,,na zimno” (o dlugim okresie sktadowania). Przy innych rodzajach mieszanek, ktore sa
mniej podatne na doggszczenie poziom warstwy wypelniajacej ubytek powinien by¢ wyzszy od
otaczajacej nawierzchni o 1 do 2 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robot jest m® (metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnionej powierzchni
nawierzchni; za$ dla uszczelnionych spgkan poprzecznych 1 podtuznych jednostka obmiaru jest m (metr).
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”[1] pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i1 wymaganiami
Inspektora, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki
pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega: przygotowanie uszkodzonego
miejsca nawierzchni (obcigcie krawedzi, oczyszczenie dna i krawedzi, usunigcie wody), ew. spryskanie
dna i bokéw emulsja asfaltowa, ew. przyklejenie tasm kauczukowo-asfaltowych, ew. poszerzenie spgkan
przecinarkami wzgl. frezarkami, oczyszczenie 1 osuszenie spgkan, usunigcie sladow i plam olejowych
oraz zagruntowanie $cianek spgkan gruntownikiem.



9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne[1] pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? remontu czastkowego nawierzchni z ew. uszczelnieniem spgkan obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, oznakowanie robot, wywoéz odpadow, dostarczenie
materiatdw i sprzetu na budowe, wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacja projektowa i SST, pomiary
I badania laboratoryjne, odtransportowanie sprz¢tu z placu budowy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogoélne Specyfikacje Techniczne

1. D-M-00.00.00 Wymagania og6lne

2. D-05.03.05a Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa $cieralna wg WT-11 WT-2

3. D-05.03.07a Nawierzchnia z asfaltu lanego wg WT-1 i WT-2

4. D-05.03.09 Nawierzchnia pojedynczo powierzchniowo utrwalana

5. D.05.03.15 Naprawa (przez uszczelnienie) podtuznych i poprzecznych spekan nawierzchni
bitumicznych

6. D-05.03.19a Cienka warstwa na zimno z mieszanki mineralno-emulsyjnej (w tym slurry seal)

10.2. Normy

7. DIN 52123 Priifung von Bitumen- und Polymerbitumenbahnen

(Badanie tasm asfaltowych i polimerowo-asfaltowych)

8.  PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych 1 powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do
ruchu

9. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

10. PN-EN 1427 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia — Metoda
Pierscien 1 Kula

11. PN-EN 13880-2  Zalewy szczelin na goraco — Cz¢$¢ 2: Metoda badania dla okreslenia penetracji
stozka w temperaturze 25 C

12. PN-EN 13880-3  Zalewy szczelin na goraco — Czg$¢ 3: Metoda badania okreslajaca penetracjg
i odprezenie sprezyste (0dbojnose)

13. PN-EN 13880-13 Zalewy szczelin na goraco — Cze¢$¢ 13: Metoda badania stuzaca do okreslenia
wydtuzenia nieciaglego (proba przyczepnosci)

10.3. Inne dokumenty

14. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych

— WT-1 2014 — Kruszywa — Wymagania techniczne. Zatacznik do Zarzadzenia Generalnego
Dyrektora Drog Krajowych i1 Autostrad nr 46 z dnia 25 wrzes$nia 2014 r. i nr 8 z dnia 9 maja 2016 r.
15. Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego 1 Rady (UE) nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
ustanawiajace zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobow budowlanych
I uchylajacego dyrektywe¢ Rady 89/106/EWG
16. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2014 r., poz. 883 z pdzn. zm.)



