INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1 T

tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 A

Warszawa, 18 marca 2021 r. r.

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

Nr IBDiM-KOT-2017/0043 wydanie 2

Na podstawie art 9 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U.
z 2016 1. poz. 1570, ze zm.), po przeprowadzeniu postepowania zgodnie z przepisami
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), na wniosek producenta o nazwie:

ViaCon Polska Sp. z o0.0.
z siedzibg: ul. Przemyslowa 6, 64-130 Rydzyna

Instytut Badawcezy Drég i Mostow
stwierdza pozytywna oceng wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:

Przepusty stalowe z blachy falistej do budowy drég

o0 nazwie handlowej: Rury stalowe, spiralnie karbowane wraz z lacznikami
HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch

do zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym, w zakresie podanym
w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

B DYREKTOR
AAONL
[/ \ prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski
.Ir I:I II|I
Data wydania Krajowej Oceny Technicznej: 23 sierpnia 2017 r.
Data utraty waznosci Krajowej Oceny Techniczne;: 23 sierpnia 2022 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDiM-KOT-2017/0043 wydanie 2 zawiera stron 20 w tym zalgczniki 4.
Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2017/0043 wydanie 2, zmienia Krajowg Ocene Techniczng Nr IBDiM-
KOT-2017/0043 wydanie 1.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO
1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Zgodnie z § 9 ust. 1 pkt 3 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z 17 listopada
2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych, Instytut Badawczy Drog i Mostow ustalit
nastgpujaca nazwe techniczng: Przepusty stalowe z blachy falistej do budowy drég

i nazwe handlows: Rury stalowe, spiralnie karbowane wraz z lacznikami
HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch

wyrobu budowlanego zwanego dalej: Rurami i lacznikami HEL-COR
i HEL-COR Pipe-Arch

1.2 Nazwa i adres producenta, a takie nazwa i adres upowainionego przez niego
przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony

Whnioskodawcg jest producent o nazwie i z siedzibg, ktére zostaty okre§lone na stronie 1/20
niniejszej Krajowej Oceny Technicznej IBDiM.

1.3 Miejsce produkcji wyrobu

Wyréb jest produkowany w:
a) ViaCon Polska Sp. z o.0., z siedziba: ul. Przemyslowa 6, 64-130 Rydzyna
b) ViaCon Technologies, z siedziba: Orlovskaya str.40 office 35, 220053 Minsk, Biatorus$

¢) ViaCon Technologies srl, z siedziba: Strada Berlin Nr 3, Parc Industrial Graells &
Llonch, 507165 Prejmer, jud. Brasov, Rumunia

d) Gévle Viigtrummor AB, z siedziba: $-921 24 LYCKSELE , Box 200, Szwecja

1.4 Oznaczenie typu i opis techniczny wyrobu
1.4.1 Oznaczenie typu

Na podstawie informacji producenta Instytut Badawczy Drog i Mostow oznaczyt nastepujace
typy wyrobu budowlanego:

1. Rury ilgczniki o przekroju poprzecznym kotowym HEL-COR.
2. Rury i {3czniki o przekroju poprzecznym tukowo — kotowym HEL-COR Pipe-Arch.
W skiad typow wyrobéw wchodza nastepujace elementy:

- rury ze stalowej blachy faliste;j,
- 1aczniki z blachy gladkiej lub fatdowane;.

1.4.2. Opis techniczny wyrobu budowlanego oraz zastosowanych materialow
i komponentéw

Rury HEL-COR powstaja w procesie cigglego formowania zabezpieczonych antykorozyjnie
blach stalowych gatunku DX51D lub $250GD wg PN-EN 10346, o grubosci od 1,25 mm do
4,25 mm, poprzez wytloczenie karbow i spiralne nawijanie w okragle rury o roznych $rednicach
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oraz sprasowanie polaczenia. Rury HEL-COR PA powstaja w wyniku mechanicznego
profilowania rur HEL-COR za pomoca sitownikow hydraulicznych, uzyskujac tukowo — kotowy
ksztalt przekroju (rysunek 1).

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje rury i laczniki typu HEL-COR o $rednicach
nominalnych powyzej 2000 mm, oraz rury i faczniki typu HEL-COR PA w pelnym zakresie
wymiaréw nominalnych wg Zatacznika 1.

W trakcie formowania na obwodzie rury powstaje szew, ktory w wyniku podwodinego
zagniecenia blach dodatkowo usztywnia rurg i jest elementem scalajagcym jej korpus (rysunek
Z2-4 w Zalaczniku 2). W procesie ciaglego wytwarzania rur HEL-COR wystepuje proces
dofaczania kolejnych blach za pomoca spawania, ktére umozliwia kontynuacje produkeji. Spoina
jest zabezpieczana antykorozyjnie przez producenta.

a) b)

wysokosc¢

rozpietosc
srednica I g =
[ -

Rysunek 1 — Przekroje poprzeczne rur:
a) HEL-COR
b) HEL-COR Pipe-Arch

Przekroj karbu zalezny jest od parametréw rury i ma za zadanie zwigkszenie sztywnosci rury
oraz wymuszenie wspolpracy rury z otaczajagcym ja gruntem. Stosowane sg nastepujace karby:

- HEL-COR 68 x 13 i HEL-COR PA 68 x 13 - D 1 (rysunek Z2-1 w Zataczniku 2),
- HEL-COR 100 % 20 i HEL-COR PA 100 x 20 - D 2 (rysunek Z2-2 w Zataczniku 2),
- HEL-COR 125 x 26 i HEL-COR PA 125 x 26 - D 3 (rysunek Z2-3 w Zalaczniku 2).

Dane geometryczne przekrojow blachy konstrukcyjnej w zaleznoéci od sfaldowania
przedstawiono w tablicach Z2-1, Z2-2 i Z2-3 w Zalaczniku 2.

Rury HEL-COR objgte niniejszag Krajowa Ocena Techniczng produkowane sa w érednicach
nominalnych od 2000 mm do 3600 mm i dtugosciach do 16,0 m (standardowo 6,0 m i 7,0 m)
z tolerancja + 0,5% wymiaru dugo$ci nominalnej., natomiast rury HEL-COR PA produkowane
sa w wymiarach nominalnych (rozpigto$¢ x wysokosé) od 800 mm x 580 mm do 3670 mm x
2610 mm i dlugo$ciach do 10,0 m (standardowo 6,0 m) z tolerancjg + 0,5% wymiaru dhugosci
nominalne;j.
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Kofice rur mogg by¢ rekorugowane w karb piericieniowy.

W celu uzyskania projektowanej dfugoSci poszczegélne odcinki rur taczone sa ze sobg za

pomocy facznikéw opaskowych skrecanych poprzez $ruby, opcjonalnie mozliwe jest stosowanie

polaczen kotnierzowych (tylko rury HEL-COR).

Stosowane s3 nastepujgce taczniki (rysunek Z3-1 w Zatgczniku 3):

- z blachy gladkiej, skrecane $rubami,

- faldowane spiralnie i skrecane §rubami,

- faldowane spiralnie i skrecane $rubami przez tuleje (np. do modernizacji istniejacych
obiektow),

- faldowane pierScieniowo i skrecane §rubami dla rur o konicach rekorugowanych,

- z blachy gladkiej z dwoma karbami pier§cieniowymi zewnetrznymi dla rur o kofcach
rekorugowanych.

Asortyment produkowanych rur HEL-COR przedstawiono w tablicy Z1-1 w Zatgczniku 1,

natomiast asortyment produkowanych rur HEL-COR PA przedstawiono w tablicy Z1-2

w Zalaczniku 2.

Rury 1 aczniki s3 produkowane z blachy zabezpieczonej antykorozyjnie przez cynkowanie

zanurzeniowe (ogniowe) lub alucynkowanie wykonane zgodnie z PN-EN 10346:2011.

Wyzglad i wykoficzenie rur i lacznikow odpowiadajg wymaganiom PN-EN 1090-2.

W celu zwigkszenia trwatosci rur HEL-COR i HEL-COR PA moze byé stosowana dodatkowa

ochrona antykorozyjna w postaci:

- powloki malarskiej, z farby przeznaczonej do malowania powierzchni ocynkowanych
ogniowo, dobierajac grubo$¢ powloki zgodnie z ,Zaleceniami projektowymi
1 technologicznymi dla podatnych konstrukeji inzynierskich z blach falistych” (Zalacznik do
Zarzadzenia Nr 9 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z 18 marca 2004 r.);

- powloki z tworzywa sztucznego modyfikowanego polimerami - tzw. trenchcoating zgodnie
z PN-EN 10169-1+A1:2012, ASTM D 1005, ASTM D 882, ASTM D 1922 REV A, ASTM D
149 REV A, ASTM D 1308, ASTM D 543, ASTM D 903, ASTM A 742, ASTM D 2247-
68, ASTM D 3361, ASTM D 2240 oraz ,,Zaleceniami projektowymi i technologicznymi dla
podatnych konstrukcji inzynierskich z blach falistych” (Zatacznik do Zarzadzenia Nr 9
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z 18 marca 2004 r.).

Zabezpieczenie antykorozyjne i jego grubo§¢ powinny byé dobrane na etapie projektu,

uwzgledniajgc projektowang trwato$¢ konstrukcji, agresywnosé srodowiska, itp.

W przypadku stosowania dodatkowego zabezpieczenia antykorozyjnego rur HEL-COR i HEL-

COR PA powtoka malarska, taczniki rur nie sa malowane.

2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

Rury i faczniki HEL-COR i HEL-COR PA s3 przeznaczone do budowy przepustow do
przeprowadzenia ciekow wodnych, przej$¢ dla ludzi i przejsé dla ZWIETZyny przez nasypy
drogowe i kolejowe oraz jako kanaly wentylacyjne, kanaty oddymiania i rury ostonowe dla
innych rur i przewodow.
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Mozna je stosowa¢ w przypadku linii kolejowych do predkoéci poruszajacego sic taboru
szynowego V < 250 km/h pod warunkiem spetnienia wszystkich standardowych wymagan
odno$nie ksztaltowania i wykonywania zasypki.

Wyroby objete niniejszag Krajowa Ocena Techniczng mogg byé réwniez stosowane do
przebudowy istniejacych przepustow i obiektdw mostowych, wypekniajac gruntem lub betonem
przestrzen miedzy istniejgca konstrukcjg a rurg typu HEL-COR lub HEL-COR PA.

2.2 Zakres stosowania wyrobu

Na podstawie § 9 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17
listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych, Instytut Badawczy Drég i Mostéw
stwierdza pozytywna oceng wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego o nazwie Rury
stalowe, spiralnie karbowane wraz z lacznikami HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch do
zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie:

2.2.1 drog publicznych bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okre§lonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 ze zm.)

oraz w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia 2002 r.
W sprawic przepisow techniczno-budowlanych dotyczacych autostrad ptatnych (Dz. U. Nr
12, poz. 116 ze zm.).

2.2.2 drog wewnetrznych bez ograniczen,

W rozumieniu przepisoéw ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr
14 poz. 60, tekst jednolity)

2.2.3 drogowych obiektow inzynierskich bez ograniczen,
W rozumieniu i zgodnie z warunkami okre§lonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim
powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz.
735 ze zm.).

2.24 Kkolejowych obiektéw inzynieryjnych bez ograniczen,
w rozumieniu i zgodnie z warunkami okre§lonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987).

2.3  Warunki stosowania wyrobu

Rury HEL-COR i HEL-COR PA, zgodnie z wytycznymi dostawcy, powinny by¢ uktadane na
réwnym i jednorodnym podiozu gruntowym odpowiednio wyprofilowanym i zaggszczonym.
Podloze nie mozZe by¢ zbyt sztywne. Niedopuszczalne jest uktadanie rur HEL-COR i HEL-COR
PA bezposrednio na podiozu skalistym.
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Ze wzgledu na latwos¢ dostosowywania swego ksztattu przekroju poprzecznego do rozkiadu
parcia zewngtrznego gruntu, przepusty stalowe, karbowane HEL-COR i HEL-COR PA sg
przydatne wszedzie tam, gdzie spodziewane sa ruchy podioza gruntowego, tj. osiadanie gruntu,
szkody gornicze, ruchy sejsmiczne, itp.

W zaleznoSci od agresywno$ci $rodowiska i zatozonego czasu eksploatacji nalezy dobraé
grubos¢ blachy oraz sposob zabezpieczenia antykorozyjnego.

Kazdorazowe zastosowanie rur i facznikow HEL-COR i HEL-COR PA powinno opieraé si¢ na
projekcie budowlanym uwzgledniajacym przewidywane obcigZenia Projekt powinien
uwzglednia¢ warunki hydro-geologiczne zwigzane z lokalizacjg przepustu oraz odpowiedni do
tego dobor srednicy lub rozpigtodci/wysokosci stosowanych rur. Sposéb wbudowania przepustu
z rur i lacznikow HEL-COR i HEL-COR PA powinien byé zgodny z,Zaleceniami
projektowymi i technologicznymi dla podatnych konstrukcji inzynierskich z blach falistych”
(Zatacznik do Zarzadzenia Nr 9 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 18
marca 2004 r.) i wytycznymi producenta.

W przypadku obiektow kolejowych szeroko$¢ lawy torowiska powinna wynosié co najmnic;
0,60 m.

Z uwagi na znaczacg role zasypki w pracy konstrukcji gruntowo-powlokowych nalezy
szczegOlng uwagg zwracaC na parametry gruntu. Grunt powinien charakteryzowaé sie
parametrami minimalnymi podanymi w zaleceniach dotyczacych konstrukeji podatnych z blach
falistych (Zatgcznik do Zarzadzenia Nr 9 GDDKIA z 18 marca 2004 r.). Wskaznik zageszczenia
nie moze by¢ mniejszy od 0,95 w odleglosci do 20 cm od $cianki konstrukcji
1 minimum 0,98 w pozostatym obszarze. Wskaznik rdznoziarnistoéci C, powinien byé wiekszy
od 4, wskaznik krzywizny C. mieSci¢ si¢ wprzedziale od 1 do 3, a wskaznik
wodoprzepuszczalnosci k powinien by¢ wigkszy od 6 m/dobe.

Powierzchnie tworzace zaktadke powinny $cisle dolegaé do siebie.

Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z zamierzeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w Krajowej Ocenie Technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych whasciwych
dla poszczegolnych rodzajow budowli w budownictwie komunikacyjnym. Przed zastosowaniem
wyrobu budowlanego w sposéb niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy
uzyskac zgode¢ na odstgpstwo od tych przepisow w trybie okre§lonym w art. 9 ustawy z dnia 7
lipca 1994 r. Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2016 ., poz. 290 ze zm.).

24  Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji

Warunki  uzytkowania, montazu i konserwacji zgodnie z Zalgcznikiem 4 i zaleceniami
Producenta.
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3 WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO I METODY
ZASTOSOWANE DO ICH OCENY
Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy.
Tablica
1 o
Lp. || Oznaczenie typu Zasadnicze Wlasciwosci Jedn. Metody badan
wyrobu charakterystyki wyrobu uzytkowe i obliczen
budowlanego budowlanego dla wyrazone w
Zamierzonego poziomach,
zastosowania lub klasach lub w
zastosowan sposéb opisowy
1 2 3 4 5 6
Granica plastycznosci
stali S250GD >250 MPa PN-EN 10346
Wydhuzenie przy
zerwaniu stali: % PN-EN 10346
- DX51D 22
- S250GD 19
Tolerancje grubosci blach | Stal Stal
o nominalnej grubosci ;| S250GD | DX51D
1,20<t<1,60 +0.10 | £0,11
Rurv i faczniki | 00 <t<2,00 0,12 | £0,14 | mm |PN-ENISO3126|
T RUYTICZIIK 5 00 < £ < 2,50 +0,14 | £0,16
oprzekroju 550« <300 +0,17 | £0,19
poprzecznym 3,00<t<5,00 + 0,20 i +0,22
kotowym HEL- i
COR Wysokos¢ fali:
| - karbowanie D1 13
- Rury i taczniki |(wysoko$¢ 13 mm) ’
1 |, przekroju - karbow’a’nie D2 114 mm | PN-EN ISO 3126
poprzecznym (wysoko$¢ 20 mm) ’
- karbowanie D3
tukowo — ., +1,5
(wysokosé 26 mm)
kotowym HEL- |'— . . —
COR Pipe-Arch Grubgs’é i gramatura I}Z‘g:;rmw p(zrnz]irhwl
metalicznych pO\iVIOk punkcie: | punktach
antykorozyjnych”: ($rednio): wm PN-EN ISO
- cynkowej standardowej | 36 (510) | 42 (600) (g/m?) 2178 |
- cynkowej pogrubionej | 55 (780) | 70 (1000)
- alucynkowej 21 (160) | 25 (185)
standardowe;j
|
Grubos$¢ dodatkowych PN-EN ISO
powlok 2308
antykorozyjnychl): pum lub ASTM D
- powloki typu Trenchcoat| 300 (+0/-35) 1005
- powtok malarskich 1 =200
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| | Przyczepnosé
| dodatkowyc;h powlok PN-EN ISO
antykorozyjnych
(malarskich lub typu MEa , 4624
Trenchcoat) do >4 (stopienn)] lub ASTM
powierzchni (lub > 3 A) D3359-97
ocynkowanych
Wytrzymato$¢ polaczen
wykonanych z blachy o
grubosci: 2
- 1,0 >36
-1,3 >51 N/mm CAN/CSA-
-1,6 > 65 G401-07
-2,0 > 88
-2,8 > 136
-3,5 >182
-42 >234
Szerokos¢ zakladek blach
dla profili CAN/CSA- |
- 68x13 >6,5 mm G401-07 |
- 125x26 1 100x25 >80
Reakcja na ogien Klasa Al - PN-EN 13501-1
Tolerancje wymiaru . :
| $rednicy rur HEL-COR 1,5 % PN-EN ISO 3126
Rury 1 laczniki - -
? [HeLcor s potreh
|' WY Bez przeciekdw i PN-EN 1277
uszczelkg elastomerowg . -
e uszkodzen Warunek A
(ci$nienie wody 0,5 bar,
|czas 15 minut)
Tolerancje rozpigtosci i
) _ |wysokosci rur HEL-COR %
Rury i lgczniki Pipe-Arch: Symian
3 |HEL-COR Pipe- - dla karbowania D1 +2,0 srednicy | PN-EN ISO 3126 |
Arch (68%x13) réwnowa-
- dla karbowania D2 e
(100%20) i D3 (125%26) +5,0

" _ podane grubosci i gramatury powlok odnosza si¢ do blachy przed skarbowaniem
% _ dla poérednich grubosci blach minimalng wytrzymato$¢ nalezy przyjmowaé przez interpolacje liniows. Probki
do badania wytrzymatosci potaczefi wycigé prostopadle do linii szwu, zgodnie z Canadian Standards Association

| G401-07. Probki potaczen z odcinkéw poddanych rekorugacii powinny wykazywaé wytrzymato$é minimum 60%
Lpodanych w tablicy wartosci.
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4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczace pakowania

Wyroby objete niniejsza Krajowa Ocena Techniczng mogg by¢ dostarczane bez pakowania.
Laczniki zaleznie od wymiaru i ilo§ci moga byé paletowane lub dostarczane luzem.

4.2 Wytyczne dotyczace transportu i skladowania

Rury 1 {aczniki HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami
transportu pod warunkiem zabezpieczenia ich przed przesunigciem, deformacjami oraz
mechanicznymi uszkodzeniami powloki antykorozyjne;.

Rury i faczniki HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch nalezy skladowaé na statym i réownym podlozu
w taki sposob by nie dopusci¢ do uszkodzen powloki zabezpieczenia antykorozyjnego
1 deformaciji konstrukcji, zgodnie z zaleceniami producenta i dostawcy.

W przypadku uszkodzenia powloki dopuszcza si¢ jej naprawe na budowie za pomoca
odpowiednich materialéw zgodnie z zaleceniami producenta.

4.3 Sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyrob nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu  deklarowania wlasciwoéci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowa deklaracje
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedlug wzoru opublikowanego w zataczniku
nr 2 do cytowanego rozporzadzenia oraz udostepni¢ ja w sposéb opisany w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyé nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowalny zostal po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— mnazwa 1 adres siedziby producenta lub znak identyfikujacy pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktéra zostaly zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktora uczestniczyla w ocenie i weryfikacji stalosci
wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja zgodnosci jest na niej
udostepniona.

5 OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalo$ci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z Zalacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 I., poz. 1966)
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Instytut Badawczy Drog i Mostéw wskazuje dla: Rury stalowe, spiralnie karbowane wraz
z lacznikami HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch wymagany krajowy system 2+ oceny
i weryfikacji stalo$ci wlasciwosci uzytkowych.

Zgodnie z § 4 cytowanego wyzej rozporzadzenia w krajowym systemie 2+ ocena i weryfikacja
stalosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego obejmuje:

a) dziatania producenta:
- okre$lenie typu wyrobu budowlanego,
- prowadzenie oceny wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego na podstawie badan probek
pobranych przez producenta, obliczen, tabelarycznych wartoéci lub opisowej dokumentacji

wyrobu,
- prowadzenie zakladowej kontroli produkcii,

- prowadzenie badan probek pobranych przez producenta w zaktadzie produkcyjnym zgodnie z
ustalonym przez niego planem badan,
b) oceng i weryfikacje przeprowadzang na zlecenie producenta przez jednostke certyfikujaca:
- przeprowadzenie wstgpnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcii,
- wydanie krajowego certyfikatu zgodnosci zaktadowej kontroli produkcji,
- kontynuacj¢ nadzoru, oceny i ewaluacji zakladowej kontroli produkcji.

5.2 Okreslenie typu wyrobu budowlanego

Badania wyrobu budowlanego, stanowiace podstawe do oceny wlasciwosci uzytkowych
w odniesieniu do zasadniczych charakterystyk i zamierzonego zastosowania tego wyrobu
okreSlonych w rozdziale 3 niniejszej Krajowej Oceny Technicznej, stanowia badanie typu
wyrobu. Typy wyrobu objgte niniejsza Krajowa Ocena Techniczng wynikaja z wlasciwosci
uzytkowych podanych w rozdziale 3.

Ustalenia w zakresie wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego zawarte w niniejszej Krajowej
Ocenie Technicznej stanowia oceng whasciwosci uzytkowych tego wyrobu na podstawie badan
probek, obliczen, tabelarycznych wartosci lub opisowej dokumentacji.

Badanie typu wyrobu nalezy wykona¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwosé
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegolnosci gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyrobow, zmiany surowcow lub elementéw skladowych, istotnych zmian w technologii
produkcji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zaktadu produkeyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejszg Krajowa Oceng Techniczng, powinien byé produkowany
zgodnie z systemem zaktadowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozyé i utrzymywaé system zakladowe;j
kontroli produkcji w celu zapewnienia statosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Techniczne;.

Dokumentacja zakltadowej kontroli produkcji powinna zawieraé:

a) strukture organizacyjng,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialnosé za poszczegodlne
elementy zaktadowej kontroli produkc;ji, szkolenia),

¢) audyty wewngtrzne, prowadzenie dzialan korygujacych i zapobiegawczych,
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d) nadzér nad dokumentacjg i zapisami,

e) plany kontroli i badania surowcéw, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzor nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spojnosci pomiarowej,

i) nadzér nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania
migdzyoperacyjne,

J) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postgpowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu i skladowania oraz sposob znakowania wyrobu.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupelniona o dokumentacje
techniczna, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe
oceny techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzadzania jakodcig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze by¢ uznany za
system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa rowniez spelnione wymagania niniejszej
Krajowej Oceny Technicznej.

5.4 Badania gotowych wyrobéw

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrob6w obejmuje:
a) badania biezgce,

b) badania probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzone przez producenta
zgodnie z ustalonym planem badania,

5.4.2 Badania biezgce
Badania biezgce gotowych wyrobéw obejmuja:

a) sprawdzenie granicy plastycznoéci stali (sprawdzenie dokumentéw kontroli wg
PN-EN 10204),

b) sprawdzenie wydluzenia przy zerwaniu stali(sprawdzenie dokumentéw kontroli wg
PN-EN 10204),

¢) sprawdzenie grubosci blach,

d) kontrole wysoko$ci fali,

€) kontrole dtugosci rur HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch,

f) kontrole grubosci metalicznych powtok antykorozyjnych,

g) kontrolg grubosci dodatkowych powtok antykorozyjnych,

h) kontrolg wygladu i wykoficzenia rur i lacznikow,

1) kontrolg $rednicy rur HEL-COR,

J) kontrolg rozpigtosei i wysokoéci rur HEL-COR Pipe-Arch.

5.4.3 Badania prébek

Badania probek obejmuja:

a) badanie przyczepnosci dodatkowych powlok antykorozyjnych do powierzchni
ocynkowanych,
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b) badanie wytrzymatosci potaczen blach - szwow,
¢) kontrole geometrii potaczen blach — szwéw,
d) badanie szczelnosci potaczen kotnierzowych z uszczelks elastomerowa rur HEL-COR.

5.5 Pobieranie probek do badan

a) Probki do badan biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami: dokumentacji
zaktadowej kontroli produkc;ji.

b) Probki do badan probek nalezy pobieraé zgodnie z  ustaleniami: dokumentac;ji
zaktadowej kontroli produkcji.

5.6 Czestotliwos$¢ badan

a) Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem
badan ustalonym w dokumentacji zakladowe;j kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz raz
w roku. Wielko$¢ partii wyrobu powinna zosta¢ okreslona w dokumentacji zakladowej
kontroli produkcji.

b) Badania prébek powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badaf ustalonym
w dokumentacji zaktadowe;j kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.7  Ocena wynikéw badan

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego sa zgodne ze wszystkimi wlasciwosciami
uzytkowymi okreSlonymi w niniejszej Krajowej Oceny Technicznej IBDiM.

6 POUCZENIE

6.1 Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.

6.2 Krajowa Oceng Techniczng uchyla jednostka, ktéra ja wydata, z whasnej inicjatywy albo na
wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postepowania
wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

6.3 Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119, poz. 1117,
ze zm.).

7 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

W postgpowaniu o wydanie Krajowej Oceny Technicznej wykorzystano:
7.1 Przepisy:

a) Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016
r. poz. 1570)

b) Ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 ze
zm.)

¢) Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 20161.
w sprawie krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. Poz. 1968)
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d

7.2

b)

g)

h)

i)

k)
D

p)

Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r. Poz. 1966)

Polskie Normy i inne Normy:

PN-EN 1090-2:2012 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Czes¢ 2:
Wymagania techniczne dotyczace konstrukeji stalowych

PN-EN 1277:2005 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych - Systemy
przewodow rurowych z tworzyw termoplastycznych do bezcisnieniowych sieci uktadanych
pod ziemig - Metoda badania szczelnoSci polaczen z elastomerowym pier§cieniem
uszczelniajgcym

PN-EN 10169-1+A1:2012 Wyroby plaskie stalowe z powloks organiczna naniesiong
W sposob ciggly - Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe -- Rodzaje dokumentéw kontroli

PN-EN 10346:2015-09 Wyroby plaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciggly do
obrobki plastycznej na zimno -- Warunki techniczne dostawy

PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyroboéw budowlanych i elementow
budynkow -- Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badah reakcji na ogien

PN-EN ISO 2178:2016-06 Powloki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym -- Pomiar
grubosci powlok -- Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery -- Oznaczanie grubosci powloki
PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery -- Proba odrywania do oceny przyczepnosci

PN-EN ISO 3126:2005 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych - Elementy z
tworzyw sztucznych - Sprawdzanie wymiaréw

PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscig - Wymagania

ASTM D 1005 Standard Test Method for Measurement of Dry-Film Thickness of Organic
Coatings Using Micrometers (Pomiar grubosci powlok organicznych za pomoca
mikrometrow)

ASTM D 882 Standard Test Method for Tensile Properties of Thin Plastic Sheeting
(Badanie wlasnosci mechanicznych przy rozciaganiu cienkich folii z tworzyw sztucznych)

ASTM D 1922 REV A Standard Test Method for Propagation Tear Resistance of Plastic
Film and Thin Sheeting by Pendulum Method (Badanie odpornosci na rozrywanie folii z
tworzyw sztucznych - Metoda wahadlowa)

ASTM D 149 REV A Standard Test Method for Dielectric Breakdown Voltage and
Dielectric Strength of Solid Electrical Insulating Materials at Commercial Power
Frequencies  (Metody badania dielektrycznego napiecia przebicia i wytrzymatosci
dielektrycznej materiatéw o stalej izolacyjnosci elektrycznej dla przemystowych
czestotliwosci zasilania)

ASTM D 1308 Standard Test Method for Effect of Household Chemicals on Clear and
Pigmented Organic Finishes (Badanie wptywu chemii gospodarczej na przezroczysto$é
1 zabarwienie wykonczen organicznych)
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Q

r)

s)

t)

ASTM D 543 Standard Practices for Evaluating the Resistance of Plastics to Chemical
Reagents (Wyznaczanie odpornosci tworzyw sztucznych na odezynniki chemiczne)

ASTM D 903 Standard Test Method for Peel or Stripping Strength of Adhesive Bonds
(Badanie wytrzymato$ci na odrywanie powlok klejonych)

ASTM A 742 Standard specification for steel sheet, metallic coated and polymer pre-coated
for corrugated steel pipe (Blachy stalowe metalizowane i powlekane polimerem do
produkcji rur karbowanych)

ASTM D 2247-68 Standard Practice for Testing Water Resistance of Coatings in 100 %
Relative Humidity (Badanie wodoodporno$ci powltok przy 100 % wilgotnosci wzglednej)

ASTM D 3361 Standard Practice for Unfiltered Open-Flame Carbon-Arc Exposures of Paint
and Related Coatings (Zachowanie farb i powlok w otwartym plomieniu uku weglowego)

ASTM D 2240 Standard Test Method for Rubber Property - Durometer Hardness (Badanie
wlasnosci kauczuku - Twardo$ciomierz)

ASTM D3359-97 Standard test methods for measuring adhesion by tape test (Oznaczanie
przyczepnosci powloki do podloza metodg tasmy)

CAN/CSA-G401-07 Corrugated Steel Pipe Products (Wyroby z rur falistych)

7.4 raporty z badan wyrobu budowlanego:

a) Sprawozdanie z badah nr 21/17/TW-1 Badania szczelnoéci polaczenia rur HEL-COR,

Instytut Badawczy Drég i Mostow Filia Wroclaw, O$rodek Badah Mostéw, Betonéw i
Kruszyw, Zmigréd-Weglewo, maj 2017 r.

b) Sprawozdanie z badan wytrzymatosci szwu HELCOR, Politechnika Poznanska, Poznan, maj

2017 r.

Zalacznik: 4

Otrzymuija:

1.

Whnioskodawca o nazwie: ViaCon Polska Sp. z o.0. z sicdzibg: ul. Przemystowa 6,
64-130 Rydzyna - 2 egz.

a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drog i Mostéow ul. Instytutowa 1
03-302 Warszawa tel. (22) 39 00 221+227, e-mail: jot@ibdim.edu.pl -1 egz.
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ZALACZNIK NR 1 — Zestawienie wymiaréw rur HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch

Asortyment standardowych rur HEL-COR przedstawiono w tablicy Z1-1, natomiast asortyment
produkowanych rur HEL-COR Pipe-Arch przedstawiono w tablicy Z1-2. Producent moze
rowniez wykonywa¢ rury HEL-COR o dowolnych $rednicach z zakresu od 2000 mm do 3600
mm oraz rury HEL-COR Pipe-Arch o wymiarach nominalnych (rozpieto$é x wysoko$¢) z

zakresu od 800 mm x 580 mm do 3670 mm x 2610 mm.

Producent moze stosowaé blachy stalowe o gruboéciach z zakresu od 1,25 mm do 4,25 mm.

Stosowane sa karbowania 68x13 mm, 100x20 mm oraz 125x26 mm (Zalacznik Nr 2).

Tablica Z1-1

Strona 15/20

: i i i i Gruboéé blach
ot | PP | iyt sy | y
wig popr & standard” | trenchcoating?
[mm] [m?] [mm] [mm]
1 2 3 4 5
2100 3,46 125 x 26 2,5/3,0/3,5 2,7/3,0/3,5
2200 3.8 125x 26 2,5/3,0/3,5 2,7/3,0/3,5
2300 4,15 125x 26 2,5/3,0/3,5 2,7/3,0/3,5
2400 4,52 125x 26 2,5/3,0/3,5 2,7/3,0/3,5
2500 4,91 125x 26 3,0/3,5 3,0/3,5
2600 5,3 125x 26 3,0/3,5 3,0/3,5
2700 5,72 125x 26 3,0/35 3,0/3,5
2800 6,15 125x26 3,0/3,5 3,0/3,5
2900 6,6 125x26 3,0/3,5 3,0/3,5
3000 7,06 125x 26 3,0/3,5 3,0/3,5
3100 7,55 125x 26 3.5 3.5
3200 8,04 125x 26 3,5 3.5
3300 8,55 125x 26 3,5 35
3400 9,08 125x 26 3,5 3,5
3500 9,62 B 125x 26 3,5 3,5
3600 10,18 125x 26 3,5 3,5
! zabezpieczenie antykorozyjne powltoka cynkows o grubosdci warstwy cynku 42um lub 70um obustronnie
D - dodatkowe zabezpieczenie antykorozyjne powloka polimerows tzw, trenchcoating
wytluszczone zostaly standardowe grubosci blach dla danej érednicy
Tablica Z1-2
. Wyrplary Swiatla Powierzchnia przekroju Wymiary Srubost blachy :
Oznaczenie | przekroju poprzecznego poprzecznego karbu blachy standard® trenchcoating?
(rozpicto$é/wysokosd) i
[mm] (m] o] [mm] [mm]
1 2 3 B 4 5 6
HCPA-S1 0,80/0,58 0,38 68 x 13 1,5/2,0 1,6 /2,0
| _HCPA-S2 0,91/0,66 0,50 68 x 13 1,5/2,0 1,6/2,0
HCPA-S3 1,03/0,74 0,63 68 x 13 1,5/2,0 1,6 /2,0
HCPA-S4 1,15/0,82 0,79 68 x 13 2,0/25 2,0/25 |
| HCPA-01 1,34/1,05 1,13 68 x 13 2,0/2,5 2,0/25/27
HCPA-02 1,44/0,97 1,10 68x13 2,0/25 2,0/2,5/27
HCPA-03 1,49/1,24 1,46 68x13 2,0/25 2,0/2,5/27
HCPA-04 1,62/1,10 1,42 68x 13 2,0/2,5 2,0/2,5/2,7
. HCPA-05 1,65/1,38 1,82 68 x 13 2,0/25 2,0/2,5/2,7
HCPA-06 1,80/1,20 1,70 68 x 13 2,5/3,0 2,5/2,7/3,0
HCPA-07 1,80/1,50 2,15 68 x 13 2,5/3,0 2,5/2,7/3,0
HCPA-08 1,84/1,39 2,04 68 x 13 2,5/3,0 2,5/2,7/3,0
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ciag dalszy tablicy Z1-2

HCPA-09 1,84/1,48 2,16 68x 13 2,5/3,0 2,5/2,7/3,0
—HCPA-IO 1,89/1,55 2,32 68x 13 2,5/3,0 2,5/2,7/3,0
HCPA-11 1,91/1,46 2,23 | 68 x 13 2,5/3,0 2,5/2,7/3,0
HCPA-12 1,95/1,32 2,04 68x 13 2,5/3,0 2,5/2,7/3,0
HCPA-13 2,01/1,59 2,55 68x13 2,5/3,0 2,5/2,7/3,0
HCPA-14 2,04/1,49 2,41 68 x 13 2,5/3,0 2,5/2,7/3,0
HCPA-15 2,10/1,45 2,42 68 x 13 2,5/3,0 2,572,7/3,0
HCPA-16 2,10/1,55 2,59 68 x 13 3,0 2,7/3,0
HCPA-17 2,14/1,64 2,74 68 x 13 3,0 2,7/3,0
HCPA-18 2,16/1,62 2,80 68x13 3,0 2,7/3,0
HCPA-19 2,20/1,71 2,99 _ 68x 13 3,0 2,7/3,0
HCPA-20 2,23/1,68 2,93 68 x 13 3,0 2,7/3,0
HCPA-21 2,28/1,70 3,03 125x 26 3,5 3,5
HCPA-22 2,351,77 3,28 125 x 26 3,5 3,5
HCPA-23 2,35/1,73 3,16 125x 26 3,5 3,5
HCPA-24 2,37/1,83 3,45 125x 26 3.5 3,5
HCPA-25 2,48/1,79 3,47 125x% 26 3,5 3,5
HCPA-26 2,49/1,83 3,61 125x 26 35 3,5
HCPA-27 2,55/1,86 3,73 125 x 26 35 3,5
HCPA-28 2,58/1,94 3,97 125x 26 3,5 3,5
HCPA-29 2,60/1,93 3,97 125 % 26 3,5 3,5
HCPA-30 2,75/1,95 4,20 125 x 26 3,5 3,5
HCPA-31 2,76/2,05 4,48 125x 26 3,5 3,5
HCPA-32 2,80/2,01 4,43 125x 26 3,5 3,5
HCPA-33 2,84/2,02 [ 4,58 125 x 26 3,5 3,5
HCPA-34 2,95/2,04 4,69 125x 26 35 3,5
HCPA-35 2,96/2,16 5,06 125x%26 3,5 3,5
HCPA-36 2,97/2,00 4,57 125 x 26 3.5 3,5
HCPA-37 | 3,08/2,08 4,94 125x 26 3,5 3,5
~ HCPA-38 3,14/2,27 5,63 125 x 26 3,5 3,5
| HCPA-39 3,17/2,06 5,12 125 x 26 3,5 3,5
HCPA-40 3,23/2,12 5,41 125 x26 3,5 3,5
HCPA-41 3,23/2,15 5,39 125 % 26 3,5 3,5
HCPA-42 3,28/2,17 | 5,67 125x 26 3,5 3,5
HCPA-43 3,33/2,23 5,97 125x 26 3,5 3,5
HCPA-44 3,33/2,39 6,29 125x 26 3,5 3,5
HCPA-45 3,35/2,19 5,65 125 x 26 3,5 3,5
HCPA-46 3,38/2,25 5,60 125 x 26 3,5 3,5
HCPA-47 3,49/2,27 6,28 125x 26 3,5 3,5
HCPA-48 3,52/2,49 6,91 125 x 26 3,5 3,5
HCPA-49 3,65/2,39 6,85 125x 26 3,5 3,5
HCPA-50 3,67/2,61 | 7,52 | 125x 26 3,5 3,5
! _ zabezpieczenie antykorozyjne powtoka cynkows o grubosci warstwy cynku 42um lub 70um obustronnie
% - dodatkowe zabezpieczenie antykorozyjne powloka polimerows tzw. trenchcoating
wyttuszezone zostaly standardowe grubosci blach dla danego typu
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ZALACZNIK NR 2 - Charakterystyki geometryczne profili karbow i szwow

1 Parametry geometryczne profilu HEL-COR 68x13 i HEL-COR Pipe-Arch 68x13 — D1:
- Wysoko$¢ fali: 13,0 mm,
- Dlugo$¢ fali: 68,0 mm.
Pozostate charakterystyki geometryczne profilu HEL-COR 68x13 i HEL-COR Pipe-Arch 68x13
— D1 przedstawiono w tablicy Z2-1 i na rysunku Z2-1.
{
J4 | 34 J4 | 34

68 - 68 |

Rysunek Z2-1 - Przekrj karbéw rur HEL-COR 68 x 13 i HEL-COR Pipe-Arch 68 x 13 -D 1

Tablica Z.2-1

Grubos¢ blachy t Kat Dhugos¢ stycznej TL
[mm] [stopien] [mm)]
1 2 3
1,25 26,62 19,75
1,5 26,70 19,60
2,0 26,87 19,30
2,5 27,07 18,95
3,0 27,20 18,61

2 Parametry geometryczne profilu HEL-COR 100x20 i HEL-COR Pipe-Arch 100x20-D2:
- Wysokos¢ fali: 20,0 mm,
- Dlugos¢ fali: 100,0 mm.
Pozostale charakterystyki geometryczne profilu HEL-COR 100 x 20 i HEL-COR Pipe-Arch 100
x 20 — D2 przedstawiono w tablicy Z2-2 i na rysunku Z2-2.

{
20

5 L 50 | 5 |, 50
100 100

Rysunek Z2-2 - Przekr6j karbéw rur HEL-COR 100 x 20 i HEL-COR. Pipe-Arch 100 x 20-D 2

Tablica Z2-2
Grubos¢ blachy t Kat Dhugos¢ stycznej TL
[mm] [stopien] [mm)]
1 2 3
1,5 30,5 23,4
2,0 30,7 23,0
2,5 30,8 22,5
3,0 31,0 22,1
3,5 31,2 21,6
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3 Parametry geometryczne profilu HEL-COR 125%26 i HEL-COR Pipe-Arch 125%26-D3:
- Wysokos¢ fali: 26,0 mm,
- Dlugosé fali: 125,0 mm.

Pozostate charakterystyki geometryczne profilu HEL-COR 125 x 26 i HEL-COR Pipe-Arch 125
X 26 — D3 przedstawiono w tablicy Z2-3 i na rysunku Z2-3.

—

6256 | 625 | 625 625
125 . 125

Rysunek Z2-3 - Przekréj karbow rur HEL-COR 125 x 26 i HEL-COR Pipe-Arch 125 x26-D 3

Tablica Z2-3
Grubos$¢ blachy t Kat Dlugos$¢ stycznej TL
[mm] [stopien] [mm]
1 2 3
L5 35,50 18,57
2,0 35,81 17,97
2,5 36,20 17,18
3,0 36,57 16,39
3,5 36,80 15,60

4 Geometria szwow:

Schemat polgczenia zaktadkowego przedstawiono na rysunku Z2-4.

pustka Sl . .. pustka

) odlegios¢ migdzy koncami

e - N - & zagigtych blach
t£0,2 mm/ — _

= - zakfadki szwu

Rysunek Z2-4 - Przekroj przez szew, potaczenie blach konstrukcyjnych rur HEL-COR i HEL-
COR Pipe-Arch
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ZALACZNIK NR 3 - Lgczniki rur HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch

Schematy Iacznikéw stosowanych w rurach HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch przedstawiono na
rysunku Z3-1.

TYP 1 — ztaczka gtadka

B %\
N R B /i
R |~\l|// “nokretka M12 ki. 8.0 !"\\k

TYP 2 —~ ztaczka karbowana spiralnie
L. 40x40x5

L. 40x40x5 1
—sruba M12x120 lub M12x150 ki. 8.8 ¢ I—;/,‘\': /sruba M12x120 Jub M12x15C kl. 8.8
/ 1504017 {DING33) / ‘ \I 1S04017 (DING33)

/ |

| gf \
L/ nakretka M12 kl. 8.0

1S04032 (DIN934) ¢ 1504032 (DIN934)
B-B c—c¢
— NN
| | 300mm<B<0.40 . e y 300mm<B<0.4D
b=0,28 ANONO N b=0,2B
T s ] 4‘:5 A#IL
B B

TYP 3 — potaczenie tulejkowe ztaczki karbowanej TYP 4 — ztaczka karbowana pierscieniowo

| L 40x40x5
sruba M12x120 lub M12«150 ki 8.8 b E»‘T“ /r8ruba M12x120 lub M12x150 K. 8.8
s

1S04017 (DING33) \// 1504017 (DIN®33)

o U7

rFnakretka M12 k. 8.0 =9 /M A

11504032 (DIN934) /,/ > \.\’ | / “nakretka M12 k. 8.0
- e ol _ S 1S04032 (DING34)

1
|
1
: .
| -~ /'j N !-_-_W T'._
M -"/,_ =77 7 T tuleja stalowa | |
-L_‘...- = < : et
‘F A o
/ H ‘ b=0,28

TYP 5 — ztaczka gtadka z karbem zewne trznym L B

e |_ 40x40x5

B I_j | jreruba M12¢120 lub M12¢150 ki. 8.8
[ %/ 1504017 (DIN933)

-

h A
5 \\ | / \nokretia Miz . 8.0
T
D

ISO4632 (DIN934)

300mm<«B<0,4D
a=0,6B
b=0.28

Rysunek Z3-1 - Schemat tacznikéw rur HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch:
- TYP I - z blachy gladkiej, skrecany §rubami,
- TYP 2 - faldowany spiralnie i skrecany §rubami,
- TYP 3 - fatdowany spiralnie i skrecany $rubami przez tuleje (np. do modernizacji
istniejacych obiektow),
- TYP 4 - faldowane pierScieniowo i skrecane érubami dla rur o koncach
rekorugowanych,

TYP 5 - z blachy gladkiej z dwoma karbami pierScieniowymi zewnetrznymi dla
rur o koficach rekorugowanych.

W miejscu polgczen odcinkéw rur za pomocg opasek 1aczacych szczelina miedzy
poszczegolnymi odcinkami rur nie moze byé wicksza od 30 mm.
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ZAYACZNIK NR 4 — Zalecenia dotyczace montazu rur HEL-COR i HEL-COR Pipe-
Arch

Kazdorazowe zastosowanie rur HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch powinno opiera¢ sie¢ na
projekcie technicznym uwzgledniajacym przewidywane obcigZenie, warunki hydro-geologiczne
zwigzane z lokalizacjg przepustu oraz odpowiedni do tego dobdr $rednicy lub
rozpigtoSci/wysokosci stosowanych rur. Sposéb projektowania i wbudowania przepustu z rur
HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch powinien by¢ zgodny z wytycznymi dostawcy/producenta
iz,Zaleceniami projektowymi i technologicznymi dla podatnych konstrukeji inzynierskich
z blach falistych”.

Przepusty z rur HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch sa wykonywane przez producenta zgodnie
z projektem technicznym w ostatecznej postaci, tj. dlugo$¢ calkowita, ksztalt osi przepustu,
wyprofilowanie (skosy) glowicy przepustu zgodnie z wymiarami zaprojektowanymi, gdyz
cigcie, spawanie oraz zabezpieczenia antykorozyjne rur i tacznikéw sa wykonywane przez
producenta.

W przypadku rur HEL-COR Pipe-Arch nalezy pamigta¢ o tym, aby nie projektowaé ich $ciecia
zgodnie z pochyleniem skarpy na catej wysokosci rury, lecz do wysokosci wynoszacej ok 1/3
wysokosci przekroju (liczac od spodu rury).

Grubo$¢ blachy rur HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch, typ zabezpieczenia antykorozyjnego i
jego grubos¢ nalezy dobraé na etapie projektu uwzgledniajac projektowang trwatosé konstrukec;ji,
agresywnos$¢ Srodowiska, itp.

Niweleta dna przepustu z rur HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch prowadzacego ciek wodny
powinna by¢ na takiej wysokosci wzgledem dna cieku, by wyeliminowaé mozliwosé
podmywania konstrukeji i ewentualnego wptywu wody pod rurg. Glowice przepustu, wiot i
wylot przepustu, a szczegélnie dno cieku powinny by¢ wzmocnione przez brukowanie, plyty
betonowe monolityczne lub prefabrykowane.

Stosowanie rur HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch jako przepustéw wymaga pelnego rozeznania
warunkow gruntowo-wodnych. Podloze sztywne wymaga zastosowania poduszki kruszywowe;j o
wickszej migzszosci, podioze stabe o niskiej nognoéci wymaga wzmocnienia, np. geotekstyliami.
W zalezno$ci od warunkow miejscowych, doboru wymaga rodzaj zasypki i jej miazszo$é, np.
nasyp lub wykop.
Zalecenia dotyczace wykonywania zasypki:
- zasypka wokét rury powinna wykraczaé poza Jjej obwod na szeroko$¢ réwna polowie
Srednicy lub rozpigtosci, jednak nie mniej niz 0,60 m,
- zasypke nalezy uklada¢ warstwami réwnomiemie z kazdej strony o grubosci warstwy w
stanie luznym nie wigeej niz 30 cm,
- wskaznik zageszczenia kazdej warstwy nie moze by¢ mniejszy od 0,98 wg Proctora przy
czym dopuszcza si¢ bezposrednio przy rurze 0,95 wg Proctora,
- rury montowaé (uklada¢) nalezy na odpowiednio przygotowanym podlozu (odpowiednio
dobrane i zaggszczone kruszywo, itp.).

Na budowie powinny podlegaé kontroli, na kazdym etapie realizacji przepustu wymogi
dotyczace kruszywa, jego wbudowania oraz montazu rur.



