»Remont kapitalny tokarki pociagowej TUR 50/1500 oraz tokarki pociagowej TUD 63/2000”,
nr sprawy: WZ-091-66/23

Zatacznik nr 5 do ,,Zapytania ofertowego”
SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

l. Przedmiot zaméwienia.
Przedmiot zamdwienia stanowi wykonanie remontéw kapitalnych nw. maszyn:
1) remont kapitalny tokarki pociggowej TUR 50/1500 (nr fabr. 31874, rok.prod. rok produkcji 1973)
zainstalowany w Zaktadzie Techniki przy ul. Tramwajowej 6 w todzi;
2) remont kapitalny tokarki pociggowej TUD 63/2000 (nr fabr. 19276, rok produkcji 1969)
zainstalowana w Zaktadzie Techniki przy ul. Tramwajowej 6 w todzi;

l. Zakres remontéw kapitalnych tokarek.

1. Demontaz tokarki — kompletny demontaz tokarki na podzespoty i poszczegdine czesci sktadowe.
2. Doktadne oczyszczenie i odttuszczenie poprzez mycie na goraco — wszystkich jej elementow.
3. Weryfikacja cze$ci i korpuséw stwierdzajacy stopien zuzycia za pomocg pomiardw wszystkich tych
czesci od ktorych uzalezniona jest doktadno$¢ geometryczna tokarki, ustalona odpowiednimi normami.
4. Wymiana wszystkich tozysk na nowe.
5. Regeneracja poprzez szlifowanie lub skrobanie wszystkich powierzchni $lizgowych:
1) toze,
2) konik,
3) sanie suportu,
4) skret suportu,
5) suwak suportu narzedziowego,
6) wrzeciono,
7) Wrzeciennik.
6. Regeneracja korpusu konika i zatozenie nowej tulei.
7. Regeneracja lub zatozenie nowego imaka.
8. Wykonanie nowych elementow tokarki:
1) $ruby pociggowej + nakretki,
2) $ruby suportu poprzecznego + nakretki,
3) $ruby suportu narzedziowego + nakretki,
4) $ruby konika + nakretki,
5) klindw,
6) listew dociskowych.
9. Montaz tokarki, poziomowanie, przygotowanie do ustawienia geometrii.
10. Montaz wszystkich zespotéw tokarki oraz sprawdzania poprawnosci dziatania.
1. Modernizacja , naprawa i montaz urzadzen sterujgcych.
12. Wymiana lub regeneracja uktadu smarowania.
13. Modernizacja, naprawa, wymiana i montaz osprzetu elektrycznego.
14. Przeglad techniczny silnikéw elektrycznych tacznie z wymiang fozysk.
15. Montaz finalny tokarki — przeprowadzenie pomiaréw doktadno$ci geometrycznej jak réwniez doktadnosci
obrébki.
16. Préby tokarki pod obcigzeniem toczenia.
17. Malowanie.
18. Montaz tabliczek i konserwacja.

19. Przeszkolenie operatora.



