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. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

BLUZA POLAROWA

Bluza wykonana z dzianiny typu polar potgczonej trwale z dzianing azurowag (siatkg) w
kolorze czarnym lub ciemnogranatowym. Bluza stanowi samodzielny wyréb i moze by¢
noszona oddzielnie. Zapinany jest na zamek btyskawiczny rozdzielczy, obrotowy, kostkowy,
za pomocg ktérego bluza jest mocowana do ptaszczyka.

Bluza posiada kotnierz typu stdjka ochraniajgcy szyje. Stéjka dopasowana jest dtugoscig do
dlugosci stojki w ptaszczyku. Rekawy jednoczesciowe, w dole $ciggniete gumg. W doét
rekawow i na linii srodka tytu, wszyte sg petelki umozliwiajgce przypiecie bluzy do
ptaszczyka. Dtugos¢ rekawdw dostosowana do dtugosci rekawédw ptaszczyka. Na dole w obu
przodach bluzy kieszenie ciete, zapinane na zamek btyskawiczny, kostkowy. Dot bluzy
podwiniety i przestebnowany na szeroko$¢ 3cm £ 2 mm. Na lewym przodzie haft z logo
MPK.
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1. Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1.
Lp. Nazwa materiatu Rodzaj i charakterystyka materiatu
1 | Tkanina podszewkowa Tkanina poliestrowa w kolorze tkaniny zasadniczej

2 | Polar+siatka Polar tgczony na state z siatkg

3 | zamki Zamek kostkowy, obrotowy, rozdzielczy
Zamek nierozdzielczy, zytka
Nici poliestrowe rdzeniowe nr handlowy 80, w kolorze
tkaniny zasadniczej

4 | Nici Nici poliestrowe rdzeniowe nr handlowy 120, w
kolorze tkaniny zasadniczej

5 |Guma Guma okragta granatowa o @ 2-3mm

Guma ptaska o szer. 2,5cm — mankiet polar




Haft ze znakiem graficznym MPK w kolorze

6 |Logo (znak graficzny)
czerwonym zgodnym z wzorem poglgdowym

zamawiajgcego
7 | Koncéwki Koncéwki do gumy
8 |Wszywka Wszywka informacyjna
. Papierowa - jednostkowa
9 | Etykiety Naklejka na worek foliowy
10 | Zawieszka etykiety Sztyft plastikowy
11 |Worek Worek foliowy dostosowany do wielkosci wyrobu

. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymagania techniczne tkaniny podszewkowej
Kolor granatowy zgodny z wzorem poglgdowym zamawiajgcego.

Tabela 2.

Wymagania techniczne

Sktad surowcowy 100% widkna poliestrowe
2 Splot: skosny
3 Charakterystyka wykonhczenia: antyelektrostatyczne
Wymagania uzytkowe
Lp Wyszczegdlnienie Jedn_ostka Wielko_s’(: Kontrola jakosci wg
' miary wskaznika
1 Masa powierzchniowa g/m? 65-85 PN-1SO 3801:1993
Masa liniowa Osnowa 84
2 orzedzy Watek dtex 133 PN-97/P-04653
g | Stazrywajaca, | Osnowa N 300 PN-EN 1S013934-1:2013
nie mniej niz: Watek 270
Zmiana wymiarow
4 po prasowaniu, Osnowa % -2 PN-P-04624:1974
nie wiecej niz
5 Stopien odpornosci wybarwien dla tkanin barwionych, nie mniej niz:
5.1 Pot kwasny i alkaliczny Stopien 3-4 PN-EN I1SO 105-E04:2013
5.2 Prasowanie na wilgotno Stopien 4 PN-EN 1SO105-X11:2000
5.2 Tarcie suche Stopien 3-4 PN-EN ISO105-X12:2005

2. Wymagania techniczne polaru

Kolor granatowy zgodny z wzorem poglgdowym zamawiajgcego.




Tabela 3.

Wymagania techniczne

Sktad surowcowy

100% poliester

1 -warstwa zewnetrzna dzianina polarowa
-warstwa wewnetrzna siatka azurowa
2 Obie warstwy na trwale potgczone ze sobg (sklejone)
Wymagania uzytkowe
Wielkos
Jednos P
Lp. Wyszczegodlnienie t_ka wskazni Kontrola jakosci wg
miary ka
1 Masa powierzchniowa g/m? 310-350 PN-1SO 3801:1993
Kurczliwos¢ po V'jg,{tgil; +0.5
2 prgnlu.WOQn)./rn Kierunek % 105 PN-EN ISO 5077:2008
nie wiecej niz
poprzeczny
Wytrzymatosé
na przebicie N :
3 kulka 240 PN-P-04738:1979
nie mniej niz
4 Stopien odpornosci wybarwien dla tkanin barwionych, nie mniej niz:
4.1 Swiatto Stopien 4 PN-EN ISO 105-B02:2014
4.2 wode Stopien 4 PN-EN ISO 105-E01:2013
4.3 Pranie chemiczne Stopien 4 PN-EN ISO 105-D01:2010
4.4 Pot kwasny i alkaliczny Stopien 4 PN-EN ISO 105-E04:2013
4.5 Tarcie suche Stopien 4 PN-EN ISO 105-X12:2005

3. Zestawienie elementéw skfadowych

Tabela 4.
. . i llosé¢
Rodzaj materiatu | Lp. Wyszczegoblnienie elementu .
elementéw

Podszewka t ata kieszeni bocznej polaru 2
llo$¢é elementéw 2

1 [Tyt 1

2 | Boczek tytu 2

3 |Przéd 2

Polar/siatka 4 | Boczek przodu gora 2
5 | Boczek przodu dot 2

6 |Rekaw 2

7 | Stojka spodnia 2

llos¢ elementéw 13

4. Rodzaje szwow i Sciegow

Zalecane gestosci sciegdw maszynowych:

Stebnowych 35-45 Sciegéw /1dm,
Overlockowych 40-50 sciegéw/1dm,




e Dziurki odziezowe 100-120 sciegow/1dm,
¢ Ryglujgcych 100-120 sciegéw/1dm,
o Podszywajgcych 25-30 sciegow/1dm.

Kazdy szew przy rozpoczeciu i zakonczeniu nalez zamocowaé poprzez dwukrotne
przeszycie, w celu zabezpieczenia przed pruciem.
5. Sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

6. Wymagania odnosnie oznaczenia wielkosci odziezy i wymiaréw ciafa.

W celu dostosowania wyrobu do sylwetki przyjmuje sie, jako wymiary kontrolne nastepujace
wymiary ciata: wzrost, obwod klatki piersiowej, obwod pasa i obwdd bioder.

Zakresy i interwaly dla wymiarow ciata:

Tabela 5.
Wymiary Wzrosty kobiet - interwat 6cm
podstawowe
Wzrost w cm 158 164 170 176 182
Zakres w cm 155-161 161-167 167-173 173-179 179-185
Tabela 6.
Wymiary Obwad klatki piersiowej kobiet - interwat 4cm
podstawowe
Obwaod klatki
piersiowejw | 84 88 92 96 100 104 108 112 116 120 124
cm
~ © o < © N ©
(o] o < (e} o o — — — [qV} [qV}
Zakres w cm c? @ ok @ — < - < - ‘_|| <
AN (o] o < Ob N (o] o < [ee] N
@l el &8 5| g | 3| 3| 2| 9
Tabela 7.
Wymiary Obwadd pasa kobiet - interwat 4cm
podstawowe
Obwodpasa | 64 | 68 | 72 | 76 | 80 | 84 | 83 | 92 | 96 | 100 | 104
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7. Tabela klasyfikacji wielkoSci

Tabela 9.
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8. Wymiarowanie wyrobu
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Rys. 3 (znak graficzny MPK)
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Tabela wymiaréw wyrobu gotowego podana dla rozmiaru wyjsciowego
— wzrost 162cm, obwéd klatki 105cm, obwéd pasa 92cm, obwéd bioder 110cm.

Tabela 10.
Oznaczenie : : .
na Opis wymiaru cm Tolerancja
BLUZY POLAROWEJ tcm
rysunku
- la Dtugoé¢ od punktu szyjnego do krawedzi dotu 70,0 10
,Z' 1b Wysokosc tali mierzona srodkiem tytu 39,0 0,5
1c Szerokos$é ramion 44,0 1,0
2a Dtugoé¢ od podkroju szyi do dolnej krawedzi 61,0 1,0
2b Dtugosé kieszeni bocznej 16,0 0,5
3 2c Wysoko$¢ stojki 7,0 0,2
N 2d Odlegtosc kieszeni bocznej od dotu 7,5 0,5
o 2e Odlegtosc kieszeni bocznej od zamka przodu 12,0 0,5
2f Wysoko$¢ logo mierzona od punktu szyjnego 18,5 0,5
29 Odlegtos¢ logo od krawedzi przodu 6,0 0,5
3a Potowa obwodu klatki piersiowej 54,0 1,0
3b Potowa obwodu pasa 54,0 1,0
> 3c Potowa obwodu dotu 61,0 1,0
o 3d Potowa obwodu rekawa mierzona na wysoko$ci pachy 21,5 0,5
_% 3 Potowa obwodu dotu rekawa mierzona przy naciggniete;
o) e . 15,0 0,5
gumie
3f Po’fo_wa obwodu dotu rekawa mierzona przy zrelaksowanej 12.0 05
gumie
E 4a D’fugoép od wszycia rekawa do dolnej krawedzi, mierzona 61.0 1.0
&r przez $rodek

Wszystkie wymiary wyrobéw powinny by¢é uzyskane na podstawie standardowego
stopniowania formy bazowej okreslonej w tabeli 10.

Tabele rozmiarowe wyrobu gotowego zostang opracowane przez Wykonawce, zgodnie
Z zapisami umowy.
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IIl. WYMAGANIA UZYTKOWE

Wyréb powinien by¢ wykonany za pomocg technologii, ktéra bedzie gwarantowata jego
wysokie parametry uzytkowe, w szczegodlnosci nie powinien powodowaé miejscowych
uciskow, okaleczen, otar¢ ani podraznien skory uzytkownika.

Surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania wyrobu nie powinny zawierac
substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku, zgodnie z normg PN-85/P-
84507 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.

1. Bfledy tkaninowe

Dla pierwszego gatunku dopuszcza sie 2 (dwa) z nastepujgcych btedéw tkaninowych w
elementach niewidocznych:

* Nieprawidtowy przeplot mato widoczny dtugosci 10-30mm,
» Zgrubienie nitek dlugosci 10-40mm,

» Zabrudzenia jednonitkowe 10-20mm,

» Nierbwnomiernos¢ barwy o 1 stopien,

Nie dopuszcza sie nastepujgcych btedéw tkaninowych:

» Brakujgce nitki widoczne,

* Widoczny nieprawidtowy przeplot,
* Nieprawidtowy raport,

* Zmechacenia, zaciggniecia nitki,
* Nierbwnomiernosc¢ barwy, plamy.

2. Bftedy konfekcyjne
Dopuszcza sie 4 (cztery) z mozliwych btedéw konfekcyjnych:

* rozne diugosci jednakowych elementéw (wedtug toleranciji),

* rézne szerokosci jednakowych elementéw (wedtug toleranciji),

» odchylenie od symetrycznego rozmieszczenia cie¢, zaszewek, kieszeni ( wedtug
toleranciji).

Nie dopuszcza sie nastepujgcych btedéw konfekcyjnych:

» Skrzywien stebnowek,

* Roéznego rozstawu miedzy stebnéwkami,

» Bteddéw w klejeniu, zdeformowania elementu, odklejania sie klejonki,
* Nieprawidtowych sciegow,

* Pomarszczonych szwow, wdania lub $ciggniecia tkaniny,

* Nieprawidtowo wykonanych dziurek,
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» Bleddw w prasowaniu, wybtyszczeh, zataman tkaniny.

Bfedy ustala sie metodg organoleptyczng, na wyrobie swobodnie roziozonym Ilub
zawieszonym na wieszaku, w swietle odbitym. Btedy dostrzegalne z odlegtosci jednego
metra uznaje sie za niedopuszczalne.

V.CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE

1. Wszywka

Wszywka informacyjna zawiera: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, sktad
surowcowy, rozmiar wyrobu, miesigc i rok produkcji, sposéb konserwacji. Wszywka wszyta
jest w lewy boczny szew.

Powyzsze informacje mogg by¢ dodatkowo zakodowane w kodzie kreskowym.

Obowigzujgcy sposob konserwaciji:

Symbol Proces prania

— Maksymalna temperatura prania 40°C
— Proces normalny

Symbol Proces bielenia
ﬁ — Nie stosowag bielenie/nie bieli¢
Symbol Proces suszenia w suszarce bebnowej
E — Nie suszy¢ w suszarce bebnowej
Symbol Proces prasowania
/ — Prasowanie w maksymalnej temperaturze dolnej ptyty 110°C
— Prasowanie z zastosowaniem pary moze powodowac nieodwracalne
uszkodzenia

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ wykonane w technologii
zapewniajgcej ich czytelnos¢ przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach
konserwacyjnych przez okres udzielonej gwarancji na wyréb.
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2. Etykiety
Etykieta jednostkowa — zamocowana w widocznym miejscu, zawiera:

* nazwe i adres producenta,
*  nazwe wyrobu,

. sktad surowcowy,

. rozmiar wyrobu,

* miesigc i rok produkciji,

*  sposob konserwaciji,

Etykieta — naklejka — naklejona na worek foliowy zawiera:

* nazwe i adres producenta,
*  nazwe wyrobu,
»  skiad surowcowy,
. rozmiar wyrobu,
miesigc i rok produkciji,
*  sposob konserwacdiji,

3. Pakowanie

Wyréb nalezy zapakowac tak, aby widoczne byto zapiecie wraz z etykietg, a nastepnie
wiozy¢ do worka foliowego z naklejong etykieta.

4. Transport
Wyroby muszg by¢ zapakowane pojedynczo w worki foliowe. Transport musi odbywac sie w
warunkach zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, uszkodzeniem mechanicznym lub
chemicznym.

5. Przechowywanie
Wyroby nalezy przechowywaé w kartonach w budynkach magazynowych w temperaturze

16-20°C, zamknietych i chronigcych wyroby przed zamoczeniem, intensywnym
nastonecznieniem, gryzoniami, molami, plesnig, z dala od srodkéw chemicznych, grzejnikéw.
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