Zatacznik nr 1 do OPZ

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

l. Zasuwy przytaczeniowe do instalacji wodociggowych obustronnie ze
ztaczem typu ISO do montazu rur PE:

- korpus i pokrywa wykonane z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, z powlokg ochronng z farb
epoksydowych wg wymogow GSK-RAL, o min. gruboéci 250 pm;

- wymagane jest wykazanie oznakowania zasuw, iz zostaly one wykonane w rezimie
utrzymania jakosci przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedtozenie
aktualnych certyfikatow produktowych np. GSK-RAL;

- wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajgcg certyfikat lub jej
uznanego partnera wszystkich wynikdw badan przewidzianych wymogami norm RAL-GZ 662
z ostatniego roku potwierdzajgce utrzymanie jakosci procesu produkcji, zarbwno w
przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i
réwnowaznego.

- Sruby pokrywy wykonane ze stali nierdzewnej, catkowicie schowane w gniazdach i
zabezpieczone masg plastyczng na gorgco;

- uszczelka potgczenia pokrywy i korpusu wykonana z gumy EPDM, zagtebiona w rowku w
pokrywie;

- trzpien wykonany ze stali nierdzewnej, z gwintem walcowanym na zimno oraz ogranicznikiem
posuwu Klina;

- trzpien odizolowany, na catej dtugosci, od kontaktu z zeliwem pokrywy;

- uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowigca gtéwne
uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniajgce oraz goérny pierscien zgarniajgcy z
gumy NBR;

- klin wykonany z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymatosci, nawulkanizowany zewnetrznie
powtokg z gumy EPDM,;

- prowadnice klina wspdtpracujgce z ptaszczyzng prowadzgcg w korpusie;

- krd¢ce zasuwy kielichowe wyposazone w ztgcza typu ISO do montazu rur PE;

- przelot zasuwy: peten, réwny Srednicy nominalnej i bez zawezen;

Il. Hydrantow podziemnych do instalacji wodociggowych z pojedynczym
zamknieciem:

- przytgcze hydrantu: kotnierzowe, DN8O;

- korpus monolityczny wykonany z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40;

- na korpusie oznakowanie hydrantu okres$lajgce: producenta, srednice, cisnienie nominalne i
materiat korpusu;

- ochronna powtoka przeciwkorozyjna: zewnetrznie i wewnetrznie - farba epoksydowa wg

wymogow GSK-RAL, o min. grubosci 250 ym;



- wymagane jest wykazanie oznakowania hydrantéw, iz zostaty one wykonane w rezimie
utrzymania jakosci przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedtozenie
aktualnych certyfikatow produktowych np. GSK-RAL;

- wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajgcg certyfikat lub jej
uznanego partnera wszystkich wynikow badan przewidzianych wymogami norm RAL-GZ 662
z ostatniego roku potwierdzajgce utrzymanie jakosci procesu produkcji, zarbwno w
przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i
réwnowaznego.

- konstrukcja umozliwiajgca wymiane wewnetrznych czesci hydrantu bez demontazu hydrantu
Z sieci (bezcisnieniowo);

- tlok hydrantu wykonany z zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40) jako jednolity odlew pokryty
elastomerem, pracujgcy w siedzisku ttoka przez co hydrant uszczelnia sie obwodowo;

- siedzisko ttoka hydrantu wprasowane i wykonane z mosigdzu;

- trzpien hydrantu wykonany ze stali nierdzewnej;

- rura potgczeniowa trzpienia wykonana ze stali nierdzewnej potgczona z trzpieniem oraz z
ttokiem metodg prasowania (nie dopuszcza sie potgczen srubowych);

- uszczelnienie trzpienia zbudowane z gornego pierscienia zabezpieczajgcego oraz

mosieznej tulei z o-ringami;

- podktadka slizgowa wykonana z poliamidu odporna na scieranie zapewniajgca tatwg i ptynng
prace hydrantu oraz zabezpieczajgca hydrant przed uszkodzeniem;

- nakretka trzpienia wykonana z mosigdzu;

- deflektor zanieczyszczen wykonany z gumy EPDM, nawulkanizowanej na stalowym
pierscieniu wzmacniajgcym;

- hydrant wyposazony w automatyczne odwodnienie, dziatajgce jedynie w zamknietej pozycji

ttoka hydrantu;



