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Specyfikacja warunkéw zamowienia (SWZ)

w postepowaniu o udzielenie zaméwienia publicznego, prowadzonym w frybie przetargu
nieograniczonego na dostawe przedmiotéow umundurowania stuzbowego strazakow
Panstwowej Strazy Pozarnej — w Czeéci C Kurtki stuzbowe przeciwdeszczowe oraz spodnie
stuzbowe przeciwdeszczowe nr sprawy: BF-1V.2370.9.2023

Postepowanie jest prowadzone zgodnie z przepisami ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo
zaméwien publicznych (Dz. U. z 2022 poz. 1710 z pézn. zm.), zwanej dalej ,Ustawg”. Wartosé
zamowienia przekracza progi unijne okreslone na podstawie art. 3 Ustawy.
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SPECYFIKACJA WARUNKOW ZAMOWIENIA, zwana dalej ,SWZ”,
zawiera:

Rozdziat | Informacje o Zamawiajacym

Rozdziat || Tryb udzielenia zamoéwienia

Rozdziat Il Opis przedmiotu zamoéwienia, termin wykonania zamowienia i informacje ogoéine
Informacja o $rodkach komunikacji elektronicznej, przy uzyciu ktérych Zamawiajacy

. bedzie komunikowat si¢ z Wykonawcami, oraz informacje o wymaganiach

Rozdziat IV . : : ; ) I . . v
technicznych i organizacyjnych sporzadzania, wysytania i odbierania korespondencji
elektronicznej

Rozdziat V Informacja o warunkach udziatu w postepowaniu

Rozdziat VI Podstawy wykluczenia Wykonawcy z postepowania

Rozdziat VI Informacja o podmiotowych i przedmiotowych $rodkach dowodowych

Rozdziat VI Termin zwigzania ofertg

Rozdziat IX Opis sposobu przygotowania oferty

Rozdziat X Wymagania dotyczgce wadium

Rozdziat XI Sposob oraz termin skiadania ofert

Rozdziat Xl Termin otwarcia ofert

Rozdziat XIlI Sposob obliczenia ceny

Rozdziat XIV Opis kryteriéw oceny ofert wraz z podaniem wag tych kryteriow i sposobu oceny ofert

Rozdziat XV Informacje dotyczace zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy

_ Informacje o formalno$ciach, jakie muszg zosta¢ dopetnione po wyborze oferty w celu

Rozdzial XVI ; i A .
zawarcia umowy w sprawie zamowienia publicznego

Rozdziat XVII | Projektowane postanowienia umowy w sprawie zamowienia publicznego

Rozdziat XVIIl | Pouczenie o $rodkach ochrony prawnej przystugujgcych Wykonawcy

Rozdziat XIX Klauzula informacyjna dotyczgca przetwarzania danych osobowych
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l. Informacje o Zamawiajgcym
1. Zamawiajacy: KOMENDA GLOWNA PANSTWOWEJ STRAZY POZARNEJ

2. Adres Zamawiajgcego: ul. Podchorazych 38, 00-463 Warszawa.

3.

Dane kontaktowe:

1) nr telefonu: 22 523 33 34, 22 523 33 35,

2) adres poczty elektronicznej: zzpub@kg.straz.gov.pl - w przypadku awarii Platformy
zakupowej

. Adres strony internetowej prowadzonego postgpowania:

https:/Iplatformazakupowa.pl/pn/kgpsp

Adres strony internetowej, na ktérej udostgpniane bedg zmiany i wyjasnienia tresci SWZ oraz
inne dokumenty zamoéwienia bezposrednio zwigzane z postgpowaniem o udzielenie
zamowienia: _https:/iplatformazakupowa.pl/pn/kgpsp

. Komunikacja pomigdzy stronami odbywa sie przy uzyciu srodkéw komunikacji

elektronicznej, o ktérych mowa w Rozdziale IV.

. Komunikacja ustna jest dopuszczalna jedynie w odniesieniu do informacji nieistotnych

tj. technicznych lub porzadkowych. Nie obejmuje informacji zawartych w SWZ i Ogtoszeniu.
W przypadku probleméw dotyczacych obstugi Platformy prosimy o kontakt z Centrum wsparcia
klienta Platforma zakupowa — tel. 22 101 02 02.

Osobami uprawnionymi do komunikowania sie z Wykonawcami ze strony Zamawiajgcego sa:
1) Katarzyna Stankowska — naczelnik wydziatu,

2) Katarzyna Owsianko — gtéwny specjalista.

Il. Tryb udzielenia zamowienia

.

N oA W

g.

Postepowanie prowadzone jest w trybie przetargu nieograniczonego na podstawie
art. 132 Ustawy oraz aktow wykonawczych wydanych do tej Ustawy, o wartosci zamowienia
rownej lub wiekszej od progu unijnego.

. Zamawiajacy, zgodnie z art. 139 Ustawy, przewiduje tzw. ,odwrocong” kolejno$¢ czynnosci,

ti. moze najpierw dokona¢ badania i oceny ofert, a nastepnie dokona¢ kwalifikacji
podmiotowej Wykonawcy, ktérego oferta zostata najwyzej oceniona, w zakresie braku
podstaw wykluczenia oraz spetniania warunkow udziatu w postepowaniu.

. Zamawiajacy nie przewiduje przeprowadzenia aukcji elektronicznej.

Zamawiajacy nie przewiduje ztozenia oferty w postaci katalogdw elektronicznych.

. Zamawiajacy nie prowadzi postepowania w celu zawarcia umowy ramowej.
. Zamawiajgcy nie przewiduje udzielania zamowien na podstawie art. 214 ust. 1 pkt 8 Ustawy
. Zamawiajacy nie zastrzega mozliwosci ubiegania si¢ o udzielenie zamoéwienia wylgcznie

przez wykonawcdw, o ktorych mowa w art. 94 Ustawy.

. Zamawiajgcy przewiduje udzielania zamowien na podstawie art. 441 ust. 1 pkt Ustawy tj. opgji

zwiekszenia zakupu do 50% przedmiotu zamodwienia podstawowego w przypadku
wygospodarowania dodatkowych érodkoéw na ten cel.
Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

10. Zamawiajacy nie przewiduje rozliczania w walutach obcych.
11. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadanie ofert czgsciowych. Prowadzone postepowanie jest

czescig C postgpowania tj. przetargu nieograniczonego o numerze sprawy BF-1V.2370.5.2023.
na dostawe przedmiotow umundurowania stuzbowego strazakéw Parstwowej Strazy
Pozarnej (w czeéci A, B, D, E, F, G).

12. Zamawiajgcy nhie przewiduje zwrotu kosztéw udziatu w postepowaniu.
13. Zamawiajacy nie przewiduje udzielenia zaliczek na poczet wykonania zaméwienia.
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14, Zamawiajgcy nie okresla dodatkowych wymagan zwiazanych z zatrudnianiem 0sob,

o ktorych mowa w art. 96 ust. 2 pkt 2 Ustawy.

lll. Opis przedmiotu zamoéwienia, termin wykonania zamowienia i informacje ogolne

1.

.

w

[00]

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa przedmiotéw umundurowania stuzbowego
strazakow Panstwowej Strazy Pozarnej - Czesé C Kurtki stuzbowe przeciwdeszczowe
oraz spodnie stuzbowe przeciwdeszczowe:
- Kurtka stuzbowa przeciwdeszczowa (3357 szt.).
- Spodnie stuzbowe przeciwdeszczowe (1984 szt.)
Wspdlny Stownik Zamowier CPV:
- 35811100-3 Mundury strazackie
Opis przedmiotu zaméwienia (OPZ) zawiera zatacznik nr 1C do SWZ
Wykonawca jest zobowigzany do realizacji wszystkich wymagan okreslonych przez
Zamawiajgcego w zataczniku nr 1C do SWZ.
Zamawiajacy wymaga, aby oferowany przedmiot umowy okreslony w zatgczniku nr 1C
do SWZ byt fabrycznie nowy, nie uzywany wczeéniej przez inny podmiot, wyprodukowany nie
wczesniej niz w 2023 roku.
Zamawiajacy dopuszcza powierzenie wykonania czg$ci zamowienia Podwykonawcy.
Zamawiajacy zada wskazania przez Wykonawce w ofercie czesci zamowienia, ktérych
wykonanie powierzy Podwykonawcom, oraz podania nazw ewentualnych Podwykonawcow,
jezeli sg juz znani.

. Termin wykonania zamoéwienia: do 126 dni od dnia zawarcia umowy.

Realizacja zamoéwienia nastgpi na zasadach okreslonych w projekcie umowy, ktory stanowi
zalacznik nr 2 do SWZ.

. Informacja o $rodkach komunikacji elektronicznej, przy uzyciu ktérych Zamawiajacy

bedzie komunikowat si¢ z Wykonawcami, oraz informacje o wymaganiach technicznych
i organizacyjnych sporzadzania, wysylania i odbierania korespondencji elektronicznej

Postepowanie prowadzone jest w jezyku polskim w formie elektronicznej za posrednictwem
Platformy zakupowej zwanej dalej ,Platformg”, pod adresem:
https://platformazakupowa.pl/pn/kgpsp

Wykonawca zamierzajgcy wzigé udziat w niniejszym postepowaniu o udzielenie zamowienia
publicznego, musi posiada¢ konto na Platformie. Korzystanie z Platformy przez Wykonawce
jest bezptatne. Wszelkie odwiadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz informacje (z wyjgtkiem
ofert) przekazywane sg przy uzyciu srodkow komunikaci elektronicznej za posrednictwem
formularza na Platformie: ,wy$lij wiadomo$¢ do zamawiajgcego”.

Oferte nalezy ztozy¢ na platformie pod adresem:

https://platformazakupowa.pl/pn/kgpsp/proceedings

Za date przekazania oferty przyjmuje sie date jej przekazania w systemie (platformie)
w drugim kroku sktadania oferty poprzez kliknigcie przycisku "Zt6z oferte” | wysSwietlenie sig
komunikatu, ze oferta zostata zaszyfrowana i ztozona.

Zamawiajacy informuje, ze instrukcje korzystania z Platformy dotyczace w szczegolnosci
logowania, sktadania wnioskow o wyjasnienie tresci SWZ, sktadania ofert, zmiany
i wycofania oferty oraz innych czynnoséci podejmowanych w niniejszym postepowaniu
przy uzyciu Platformy zakupowej znajdujg sie w zaktadce ,Instrukcje dla
Wykonawcow" na stronie internetowe;j pod adresem:
https://platformazakupowa.pl/strona/45-instrukcje

Wykonawca, jako podmiot profesjonalny, ma obowigzek sprawdzania komunikatow
i wiadomosci bezposrednio na  platformazakupowa.pl  przestanych przez
zamawiajacego, gdyz system powiadomien moze ulec awarii lub powiadomienie moze
trafic do folderu SPAM.
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Zamawiajacy, zgodnie z Rozporzadzeniem Prezesa Rady Ministrow z dnia 30 grudnia
2020 r. w sprawie sposobu sporzgdzania i przekazywania informacji oraz wymagan
technicznych dla dokumentéw elektronicznych oraz ~ srodkow komunikacji
elektronicznej w postepowaniu o udzielenie zamoéwienia publicznego lub konkursie
(Dz. U. z 2020 r. poz. 2452) zwane dalej: “Rozporzadzenie w sprawie srodkow
komunikacji’, okresla niezbedne wymagania sprzetowo - aplikacyjne umoziiwiajace prace
na platformie zakupowej, {j.:
a) staty dostep do sieci Internet o gwarantowanej przepustowosci nie mniejszej niz 512 kb/s,
b)  komputer klasy PC lub MAC o nastepujacej konfiguracji: pamie¢ min. 2 GB Ram, procesor
Intel IV 2 GHZ lub jego nowsza wersja, jeden z systemow operacyjnych - MS Windows 7,
Mac Os x 10 4, Linux, lub ich nowsze wersje,
c) =zainstalowana dowolna przeglgdarka internetowa, w przypadku Internet Explorer
minimalnie wersja 10 0.,
d)  wigczona obstuga JavaScript,
e) zainstalowany program Adobe Acrobat Reader lub inny obstugujacy format plikow .pdf,
f) Platforma dziata wedtug standardu przyjetego w komunikacji sieciowej - kodowanie UTF8,
g)  Oznaczenie czasu odbioru danych przez platforme zakupowa stanowi date oraz doktadny
czas (hh:mm:ss) generowany wg. czasu lokalnego serwera synchronizowanego z
zegarem Gtownego Urzedu Miar.
Wykonawca, przystepujac do niniejszego postgpowania o udzielenie zamowienia
publicznego:
a) akceptuje warunki korzystania z platformazakupowa.pl okreslone w Regulaminie
zamieszczonym na stronie internetowej https://platformazakupowa.pl/strona/1 -regulamin
w zakladce ,Regulamin" oraz uznaje go za wigzgcy,
b) zapoznat i stosuje sig do Instrukcji ~ obstugi  Platformy  dostepnej
https://platformazakupowa.pl/strona/45-instrukcje.

Zaleca sie aby formaty plikéw wykorzystywanych przez wykonawcow byty zgodne
z Rozporzadzeniem Rady Ministréw z dnia 12 kwietnia 2012 r. w sprawie Krajowych
Ram Interoperacyjno$ci, minimalnych wymagan rejestrow publicznych i wymiany
informacji w postaci elektronicznej oraz minimalnych wymagan dla systemow
teleinformatycznych (tj. Dz. U. z 2017 r. Poz. 2247). Maksymalny rozmiar plikéw
przesytanych za posrednictwem Platformy wynosi 150 MB.

Za date:

- przekazania oferty przyjmuje sie date jej przekazania w systemie Platformy poprzez kliknigcie
przycisku Zt6z oferte w drugim kroku i wyswietlaniu komunikatu, ze oferta zostata ztozona;

- zawiadomien, dokumentéw lub o$wiadczen elektronicznych, podmiotowych srodkow
dowodowych lub cyfrowego odwzorowania podmiotowych srodkow dowodowych oraz innych
informacji sporzadzonych pierwotnie w postaci papierowej, przyjmuje sig date klikniecia
przycisku Wyslij wiadomos¢ po ktérych pojawi sig komunikat, ze wiadomos$¢ zostata wystana
do Zamawiajgcego.

Wykonawca moze zwréci¢ sie do Zamawiajgcego za posrednictwem Platformy z
wnioskiem o wyjasnienie tresci SWZ. Zamawiajgcy udzieli wyjasnien niezwiocznie,
jednak nie pozniej niz na 6 dni przed uptywem terminu sktadania ofert, udostepniajgc
je na stronie internetowej prowadzonego postgpowania (Platformie), pod warunkiem
ze wniosek o wyjasnienie treéci SWZ wptynat do Zamawiajgcego nie pozniej niz na
14 dni przed uptywem terminu sktadania ofert. W przypadku gdy wniosek o
wyjasnienie treéci SWZ nie wplynie w terminie, Zamawiajgcy nie ma obowigzku
udzielania wyjasnien SWZ oraz przedtuzenia terminu sktadania ofert. Przediuzenie
terminu sktadania ofert nie wptywa na bieg terminu sktadania wniosku o wyjaénienie
tresci SWZ.
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V. Informacja o warunkach udziatu w postgepowaniu

1.

1)

O udzielenie zamoéwienia mogg ubiegac sie Wykonawcy, ktorzy:

1) nie podlegajg wykluczeniu,

2) spetniajg warunki udziatu w postgpowaniu okreslone przez Zamawiajgcego w ogtoszeniu
0 zamowieniu i niniejszej SWZ.

. Zamawiajacy wymaga, wykazania przez Wykonawce spetnienia warunkoéw okreslonych

w art. 112 ust. 2 Ustawy dotyczgcych :
sytuacji ekonomicznej lub finansowej - art. 112 ust. 2 pkt 3 Ustawy :
Wykonawca spetni warunek dotyczgcy sytuacji ekonomicznej lub finansowej, jezeli wykaze,
ze posiada Srodki finansowe lub zdolno$é kredytowa w wysokosci nie mniejszej
niz 3 500 000 zt
zdolnosci technicznej lub zawodowej - art. 112 ust. 2 pkt 4 Ustawy:
Wykonawca speini warunek dotyczgcy zdolnosci technicznej jezeli wykaze, ze w okresie
ostatnich 3 lat przed uptywem terminu skiadania ofert (a jezeli okres prowadzenia
dziatalnosci jest krétszy — w tym okresie) wykonat dostawe minimum 2000 szt. odziezy
przeciwdeszczowe] w postaci kurtek lub spodni o wartosci minimum 1 500 000 zt. Warunki
muszg by¢ spetnione tgcznie.
Zamawiajacy, w stosunku do Wykonawcéw wspolnie ubiegajacych sig o udzielenie
zamowienia, w odniesieniu do warunku dotyczgcego zdolnoéci technicznej dopuszcza
tgczne spetnianie warunku przez Wykonawcow.
Do przeliczenia na PLN wartosci dostaw okreslonych w walutach innych niz PLN,
Zamawiajacy przyjmie éredni kurs publikowany przez Narodowy Bank Polski (NBP) z dnia
sktadania ofert.
Ocena spetnienia warunku nastapi wg formuty ,spetnia” lub ,nie spetnia’.

. Wykonawcy wspélnie ubiegajacy sie o udzielenie zamowienia (konsorcjum, spotka cywilna),

w odniesieniu do warunkéw dotyczacych wyksztatcenia, kwalifikacji zawodowych lub
doswiadczenia moga polegaé na zdolnosciach tych z Wykonawcow, ktorzy wykonajg dostawy
lub ustugi, do realizacji ktérych te zdolnosci sg wymagane.

. Wykonawcy wspoélnie ubiegajacy si¢ o udzielenie zamoéwienia zgodnie z art. 117 ust. 4

dotgczajg do oferty oswiadczenie, z ktérego wynika, ktore dostawy wykonajg poszczegolni
wykonawcy.

. Wykonawca moze w celu potwierdzenia spetniania warunkow udziatu w postepowaniu,

w stosownych sytuacjach polega¢ na zdolnoéciach technicznych lub zawodowych lub sytuacji
finansowej lub ekonomicznej podmiotéw udostepniajgcych zasoby, niezaleznie od charakteru
prawnego fgczacych go z nimi stosunkow prawnych.

_ W odniesieniu do warunkow dotyczacych wyksztatcenia, kwalifikacji zawodowych [ub

doéwiadczenia Wykonawcy mogg polegaé na zdolnosciach podmiotéow udostgpniajacych
zasoby, jesli podmioty te wykonajg roboty budowlane lub ustugi, do realizacji ktorych te
zdolnosci sa wymagane.

. Wykonawca, ktéry polega na zdolnosciach lub sytuacji podmiotow udostepniajgcych zasoby,

sklada wraz z oferta, zobowigzanie podmiotu do oddania Wykonawcy swoich zasobow
w zakresie zdolnosci technicznych (zatacznik nr 4 do SWZ) na potrzeby realizacji danego
zamoéwienia lub inny podmiotowy $rodek dowodowy potwierdzajacy, ze Wykonawca,
realizujac zamdwienie, bedzie dysponowat niezbednymi zasobami tych podmiotéw.
Zobowigzanie podmiotu udostepniajacego zasoby ma potwierdzac, ze stosunek taczacy
Wykonawce z podmiotami udostepniajgcymi zasoby gwarantuje rzeczywisty dostep do tych
zasobow oraz okresla w szczegb6Inosci:

1) zakres dostepnych Wykonawcy zasobow podmiotu udostepniajacego zasoby,

2) sposob i okres udostepnienia Wykonawcy i wykorzystania przez niego zasobdw podmiotu
udostepniajgcego te zasoby przy wykonywaniu zamowienia;



Nr sprawy: BF-1V.2370.9.2023

3) czy i w jakim zakresie podmiot udostepniajgcy zasoby, na zdolnosciach ktorego
Wykonawca polega w odniesieniu do warunkow udziatu w postepowaniu dotyczgcych
wyksztatcenia, kwalifikacji zawodowych lub do$wiadczenia, zrealizuje roboty budowlane lub
ustugi, ktérych wskazane zdolnosci dotyczg.

VI. Podstawy wykluczenia Wykonawcy z postgpowania

1

VIl.
. Zamawiajgcy wezwie Wykonawce, ktérego oferta zostata najwyzej oceniona do ztozenia

O udzielenie przedmiotowego zamoéwienia mogg ubiegac sig Wykonawcy, ktorzy nie
podlegajg wykluczeniu na podstawie:

o art. 108 ust. 1 Ustawy Prawo zamoéwien publicznych,

o art. 109 ust. 1 pkt 4 Ustawy Prawo zamowien publicznych,

o art. 5k rozporzadzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r.
dotyczgcego $rodkéw ograniczajgcych w zwigzku z dziataniami Rosji
destabilizujgcymi sytuacje na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 229 z 31.7.2014, str.
1), dalej: rozporzgdzenie 833/2014, w brzmieniu nadanym rozporzgdzeniem
Rady (UE) 2022/576 w sprawie zmiany rozporzadzenia (UE) nr 833/2014
dotyczgcego $rodkéw ograniczajgcych w zwiazku z dziataniami Rosji
destabilizujgcymi sytuacje na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 111 z 8.4.2022,
str. 1), dalej: rozporzgdzenie 2022/576

o art. 7 ust. 1 Ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegolnych rozwigzaniach
w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraing o stuzacych
ochronie bezpieczenstwa narodowego (Dz. U. 2022 poz. 835).

. Jezeli Wykonawca polega na zdolnosciach lub sytuacji podmiotéw udostepniajgcych

zasoby Zamawiajacy zbada, czy nie zachodzg wobec tego podmiotu podstawy wykluczenia,
ktore zostaty przewidziane wzgledem Wykonawcy.

. W przypadku wspélnego ubiegania si¢ Wykonawcow o udzielenie zamoéwienia

Zamawiajacy zbada, czy nie zachodzg podstawy wykluczenia wobec kazdego z tych
Wykonawcow.

. Jezeli Wykonawca zamierza powierzy¢ wykonanie czesci zamowienia Podwykonawcy,

Zamawiajacy zbada, czy nie zachodzg wobec tego Podwykonawcy podstawy wykluczenia,
ktore zostaty przewidziane wzgledem Wykonawcy.

Informacja o podmiotowych i przedmiotowych $rodkach dowodowych

w wyznaczonym terminie, nie krotszym niz 10 dni od dnia wezwania, aktualnych na dzien

ztozenia nastepujacych podmiotowych $rodkéw dowodowych potwierdzajacych:

1) spetnienie warunkow udziatu w postepowaniu:
- informacji banku lub spétdzielczej kasy oszczgdno$ciowo — kredytowe; potwierdzajgcej
wysoko$¢ posiadanych $rodkéw finansowych lub zdolnos¢ kredytowg wykonawcy
w okresie nie wczeéniejszym niz 3 miesiace przed jej ztozeniem;
- wykazu dostaw wykonanych, a w przypadku swiadczen powtarzajgcych sie lub ciagtych
réwniez wykonywanych, w okresie ostatnich 3 lat przed uptywem terminu sktadania ofert,
a jezeli okres prowadzenia dziatalno$ci jest krotszy —w tym okresie, wraz z podaniem ich
wartoéci, przedmiotu, dat wykonania i podmiotéw, na rzecz ktorych dostawy zostaty
wykonane lub sg wykonywane (Zatacznik nr 7 do SWZ), oraz zatgczeniem dowodow
okreslajgcych, czy te dostawy zostaty wykonane lub sg wykonywane nalezycie, przy czym
dowodami, o ktérych mowa, sg referencje badz inne dokumenty sporzgdzone przez
podmiot, na rzecz ktérego dostawy lub ustugi zostaly wykonane, a w przypadku
swiadczen powtarzajgcych sie lub ciagtych sg wykonywane, a jezeli wykonawca
z przyczyn niezaleznych od niego nie jest w stanie uzyska¢ tych dokumentow —
oéwiadczenie wykonawcy; w przypadku $wiadczen powtarzajgcych sig lub ciggtych nadal
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wykonywanych referencie bgdz inne dokumenty potwierdzajgce ich nalezyte

wykonywanie powinny by¢ wystawione w okresie ostathich 3 miesiecy, przed uptywem

terminu skfadania ofert;
2) braku podstaw wykluczenia:

a) informacji z Krajowego Rejestru Karnego w zakresie art. 108 ust. 1 pkt 1 2 Ustawy
oraz art. 108 ust. 1 pkt 4 Ustawy, dotyczgcej orzeczenia zakazu ubiegania sig
o zaméwienie publiczne tytutem $rodka karnego — sporzadzonej nie wczesniej niz
6 miesiecy przed jej ztozeniem,

b) o$wiadczenia Wykonawcy, w zakresie art. 108 ust. 1 pkt 5 Ustawy, o braku
przynaleznosci do tej samej grupy kapitatowej w rozumieniu ustawy z dnia 16 lutego
2007 r. o ochronie konkurencji i konsumentéw (Dz.U. z 2021 r. poz. 275), z innym
Wykonawea, ktory ztozyt odrebng oferte albo o$wiadczenia o przynaleznosci do tej
samej grupy kapitatowej wraz z dokumentami lub informacjami potwierdzajgcymi
przygotowanie oferty niezaleznie od innego Wykonawcy nalezgcego do tej samej grupy
kapitatowej (wzor — zatgcznik nr 5 do SWZ);

c) oéwiadczenia Wykonawcy o aktualnoéci informacji zawartych w oswiadczeniu,
o ktorym mowa w art. 125 ust. 1 Ustawy (wzor — zatacznik nr 6 do SWZ) w zakresie
podstaw wykluczenia z postgpowania wskazanych przez Zamawiajgcego, o ktorych
mowa w:

- art. 108 ust. 1 pkt 3 Ustawy,

- art. 108 ust. 1 pkt 4 Ustawy, dotyczacych orzeczenia zakazu ubiegania sie
o zamoéwienie publiczne tytutem érodka zapobiegawczego,

- art. 108 ust. 1 pkt 5 Ustawy, dotyczacych zawarcia z innymi wykonawcami
porozumienia majacego na celu zaktécenie konkurenciji,

- art. 108 ust. 1 pkt 6 Ustawy,

d) odpisu lub informacji z Krajowego Rejestru Sadowego lub z Centralnej Ewidencji
i Informacji o Dziatalnosci Gospodarczej, w zakresie art. 109 ust. 1 pkt 4 Ustawy,
sporzadzonych nie wczesniej niz 3 miesigce przed jej ztozeniem, jezeli odrebne
przepisy wymagaja wpisu do rejestru lub ewidencji,

e) Oswiadczenia wykonawcy/wykonawcy wspolnie ubiegajacego sie o udzielenie
zamoéwienia/podwykonawcy — dotyczace przestanek wykluczenia z  art 5k
rozporzgdzenia 833/2014 oraz art. 7 ust. 1 ustawy o szczegoblnych rozwigzaniach
w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraing oraz stuzgcych ochronie
bezpieczenstwa narodowego (zatgcznik nr 9 do SWZ),

f) Oswiadczenia podmiotu udostepniajgcego zasoby dotyczace przestanek wykluczenia
z art. 5k rozporzadzenia 833/2014 oraz art. 7 ust. 1 ustawy o szczegolnych
rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraine oraz
stuzgcych ochronie bezpieczenstwa narodowego (zatgcznik nr 10 do SWZ).

2 Podmiotowe $rodki dowodowe oraz inne dokumenty lub oéwiadczenia nalezy przekazac
Zamawiajgcemu przy uzyciu $rodkow komunikacji elektroniczne] dopuszczonych w SWZ,
w zakresie i sposdb okreslony w przepisach rozporzadzenia wydanego na podstawie art. 70
Ustawy, z zastrzezeniem art. 65 ust. 1 pkt 4 Ustawy. Podmiotowe $rodki dowodowe
sporzgdzone w jezyku obcym muszg by¢ ztozone wraz z thumaczeniem na jezyk polski.

3. W przypadku Wykonawcow wspolnie ubiegajgcych sig o udzielenie zamowienia podmiotowe
srodki dowodowe, wymienione w ust. 1 pkt 2 (t. na potwierdzenie braku podstaw
wykluczenia), sktada kazdy z Wykonawcow wystepujacych wspolnie.

4. \W przypadku podmiotu, na ktérego zdolnosciach lub sytuacji Wykonawca polega na zasadach
art. 118 Ustawy, Wykonawca sktada podmiotowe srodki dowodowe, wymienione w ust. 1 pkt
2 lit. aic, d, f (. na potwierdzenie braku podstaw wykluczenia), w odniesieniu do kazdego
z tych podmiotow.
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5. Zamawiajacy nie wezwie Wykonawcy do ztozenia podmiotowych srodkéw dowodowych, jezeli:
1) moze je uzyska¢ za pomocg bezptatnych i ogdlnodostepnych baz danych,
w szczegdlinosci rejestrow publicznych w rozumieniu ustawy z 17 lutego 2005 r.
o informatyzacji dziatalnosci podmiotow realizujgcych zadania publiczne, o ile Wykonawca
wskazat w oéwiadczeniu, o ktérym mowa w art. 125 ust. 1 Ustawy — formularzu JEDZ, dane
umozliwiajgce dostep do tych srodkow;

2) podmiotowym érodkiem dowodowym jest o$wiadczenie, ktorego tres¢ odpowiada
zakresowi oswiadczenia, o ktérym mowa w art. 125 ust. 1 Ustawy — formularza JEDZ.

6. Wykonawca nie jest zobowigzany do ztozenia podmiotowych $rodkow dowodowych, ktére

Zamawiajacy posiada, jezeli Wykonawca wskaze te srodki oraz potwierdzi ich prawidtowosc
i aktualnosc.

7. Jezeli zachodzg uzasadnione podstawy do uznania, ze ztozone uprzednio podmiotowe srodki
dowodowe nie sg juz aktualne, Zamawiajacy moze w kazdym czasie wezwac Wykonawce lub
Wykonawcow do ztozenia wszystkich lub niektorych podmiotowych érodkéw dowodowych,
aktualnych na dzien ich ztozenia.

8. Jezeli Wykonawca ma siedzibe lub miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej
Polskiej, zamiast dokumentéw, o ktérych mowa w ust. 1 pkt 2:

1) lit. a — sktada informacje z odpowiedniego rejestru, takiego jak rejestr sadowy, albo,
w przypadku braku takiego rejestru, inny réwnowazny dokument wydany przez whasciwy
organ sadowy lub administracyjny kraju, w ktorym Wykonawca ma siedzibe lub miejsce
zamieszkania, w zakresie, o ktérym mowa w ust. 1 pkt 2 lit. a SWZ;

2) lit. d — sktada dokument lub dokumenty wystawione w kraju, w ktorym Wykonawca ma
siedzibe lub miejsce zamieszkania, potwierdzajgce odpowiednio, ze nie otwarto jego
likwidacji, nie ogtoszono upadiosci, jego aktywami nie zarzadza likwidator lub sad, nie zawart
uktadu z wierzycielami, jego dziatalno$¢ gospodarcza nie jest zawieszona ani nie znajduje sie
on w innej tego rodzaju sytuacji wynikajacej z podobnej procedury przewidzianej w przepisach
miejsca wszczecia tej procedury.

9. Dokument, o ktorym mowa w ust. 8 pkt 1, powinien by¢ wystawiony nie wczesniej niz
6 miesiecy przed jego ztozeniem. Dokument, o ktérym mowa w ust. 8 pkt 2, powinien by¢
wystawiony nie wczesniej niz 3 miesigce przed jego ztozeniem.

10. Jezeli w kraju, w ktorym Wykonawca ma siedzibe lub miejsce zamieszkania, nie wydaje si¢
dokumentoéw, o ktérych mowa w ust. 8, lub gdy dokumenty te nie odnosza sig do wszystkich
przypadkéw, o ktérych mowa w art. 108 ust. 1 pkt 1, 2 i 4 Ustawy, zastepuje sie
je odpowiednio w catosci lub w czesci dokumentem zawierajgcym odpowiednio
o$wiadczenie Wykonawcy, ze wskazaniem osoby albo osob uprawnionych do jego
reprezentacji, lub o$wiadczenie osoby, ktérej dokument miat dotyczy¢, zlozone pod
przysiega, lub, jezeli w kraju, w ktérym Wykonawca ma siedzibe lub miejsce zamieszkania
nie ma przepiséw o oéwiadczeniu pod przysiega, ztozone przed organem sgdowym lub
administracyjnym, notariuszem, organem samorzadu zawodowego lub gospodarczego,
wlasciwym ze wzgledu na siedzibe lub miejsce zamieszkania Wykonawcy. Przepis ust. 9
stosuje sie.

11. Do podmiotow udostepniajgcych zasoby na zasadach art. 118 Ustawy, majgcych siedzibe
lub miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, postanowienia
ust. 8 - 10 stosuje sie odpowiednio.

12. Zamawiajacy nie wymaga ztozenia przedmiotowych srodkow dowodowych.

VIIl. Termin zwigzania ofertg
1. Wykonawca jest zwigzany oferta 90 dni od uplywu terminu skladania ofert
tj. do dnia 4 wrzes$nia 2023 r. Pierwszym dniem zwigzania ofertg jest dzien, w ktorym uptywa

termin sktadania ofert.
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N

. W przypadku gdy wybor najkorzystniejszej oferty nie nastapi przed uptywem terminu
zwigzania ofertg okre$lonego w dokumentach zaméwienia, zamawiajacy przed uptywem
terminu zwigzania oferta zwraca sie jednokrotnie do wykonawcow o wyrazenie zgody na
przediuzenie tego terminu o wskazywany przez niego okres, nie diuzszy niz 60 dni.

3. Przediuzenie terminu zwigzania ofertg, o ktérym mowa w ust. 2, wymaga zlozenia przez
wykonawce pisemnego o$wiadczenia o wyrazeniu zgody na przedtuzenie terminu zwigzania
oferts.

4. Przedtuzenie terminu zwigzania ofertg, o ktérym mowa w ust. 2, nastgpuje wraz
z przediuzeniem okresu waznosci wadium albo, jezeli nie jest to mozliwe, z wniesieniem
nowego wadium na przedtuzony okres zwigzania oferta.

5. Jezeli termin zwigzania ofertg uptynie przed wyborem najkorzystniejszej oferty, zamawiajgcy

wzywa wykonawce, ktérego oferta otrzymata najwyzsza oceng, do wyrazenia

W wyznaczonym przez zamawiajacego terminie pisemnej zgody na wybor jego oferty.

W przypadku braku zgody Zamawiajacy zwraca sig 0 wyrazenie takiej zgody do kolejnego

wykonawcy, ktérego oferta zostata najwyzej oceniona, chyba ze zachodzg przestanki do

uniewaznienia postgpowania.

IX. Opis sposobu przygotowania oferty
1. Oferta musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim, w formie elektronicznej opatrzone
kwalifikowanym podpisem elektronicznym, w ogélnie dostepnych formatach danych,
w szczegolnosci w formatach: .txt, .1tf, .pdf, .doc, .docx, .odt. Do przygotowania oferty zaleca
sie skorzystanie z Formularza oferty stanowigcego Zatgcznik nr 3C do SWZ
W przypadku gdy Wykonawca nie korzysta z przygotowanego przez Zamawiajgcego wzoru
Formularza oferty, oferta powinna zawiera¢ wszystkie informacje wymagane we wzorze.

Uwaga:
Podpisy kwalifikowane wykorzystywane przez wykonawcéw do podpisywania wszelkich

plikéw muszg spetniaé wymogi “Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady w
sprawie identyfikacji elektronicznej i ustug zaufania w odniesieniu do transakgji
elektronicznych na rynku wewnetrznym (elDAS) (UE) nr 910/2014 - od 1 lipca 2016 roku”.
W przypadku wykorzystania formatu podpisu XAdES zewnegtrzny. Zamawiajacy wymaga
dotaczenia odpowiedniej ilosci plikéw tj. podpisywanych plikéw z danymi oraz plikéw podpisu
w formacie XAdES.

2. Wykonawca dotgcza do oferty oéwiadczenie, o ktorym mowa w art. 125 ust. 1 Ustawy, na
formularzu jednolitego europejskiego dokumentu zaméwien, sporzgdzonym zgodnie ze
wzorem standardowego formularza okreslonego w rozporzadzeniu wykonawczym Komisji
(UE) 2016/7 z dnia 5 stycznia 2016 r. ustanawiajgcym standardowy formularz jednolitego
europejskiego dokumentu zamoéwienia (Dz. Urz. UE L 3 z 06.01.2016, str. 16), zwanego dalej
formularzem JEDZ. Oéwiadczenie stanowi dowdd potwierdzajgcy brak podstaw wykluczenia,
spetnianie warunkéw udziatu w postepowaniu na dzien sktadania ofert, tymczasowo
zastepujgcy wymagane przez Zamawiajgcego podmiotowe Srodki dowodowe. Formularz
JEDZ w formie elektronicznej dostepny jest na stronie internetowej espd.uzp.gov.pl.
Instrukcja wypetnienia formularza JEDZ dostepna jest na stronie internetowej Urzedu
Zamoéwien Publicznych. Wykonawca/podmiot udostepniajacy zasoby/Podwykonawca
wypetnia formularz JEDZ w nastgpujgcym zakresie:

Czes¢ |: Informacje dotyczace postgpowania o udzielenie zamowienia oraz instytucji
zamawiajgcej lub podmiotu zamawiajgcego

Czesc ll: Informacje dotyczgce wykonawcy

Sekcja A: Informacje na temat wykonawcy

Sekcja B: Informacje na temat przedstawicieli wykonawcy

Sekcja C: Informacje na temat polegania na zdolno$ciach innych podmiotow
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Sekcja D: Informacje dotyczace podwykonawcow, na ktérych zdolnosci wykonawca nie
polega

Czesé¢ Il Podstawy wykluczenia

Sekcja A: Podstawy zwigzane z wyrokami skazujgcymi za przestepstwo

Sekcja B: Podstawy zwigzane z ptatnoécig podatkow lub sktadek na ubezpieczenie
spoteczne

Sekcja C: Podstawy zwigzane z niewyptacalno$cia, konfliktem interesow Iub wykroczeniami
zawodowymi

Sekcja D: Inne podstawy wykluczenia, ktére moga by¢ przewidziane w przepisach krajowych
panstwa czlonkowskiego instytucji zamawiajacej lub podmiotu zamawiajgcego
Czesc IV Kryteria kwalifikacji

Sekcja®™: Ogolne o$wiadczenie dotyczace wszystkich kryteriow kwalifikacji

Czesc V1. Oswiadczenia koncowe

3. W przypadku wspélnego ubiegania sie o zamdwienie przez Wykonawcow oswiadczenie,
o ktorym mowa w ust. 2 — formularz JEDZ, sktada kazdy z Wykonawcow. Oswiadczenia te
potwierdzajg brak podstaw wykluczenia oraz spetnianie warunkow udziatu w postepowaniu
w zakresie, w jakim kazdy z Wykonawcow wykazuje spetnianie warunkow udziatu
w postepowaniu.

4. W przypadku polegania przez \Wykonawce na zdolnosciach Iub sytuacii podmiotéw
udostepniajgcych zasoby, Wykonawca przedstawia, wraz z o$wiadczeniem, o ktorym mowa
w ust. 2, takze o$wiadczenie — formularz JEDZ podmiotu udostgpniajgcego zasoby,
potwierdzajace brak podstaw wykluczenia tego podmiotu oraz odpowiednio spetnianie
warunkow udziatu w postepowaniu w zakresie, w jakim Wykonawca powotuje sig na jego
zasoby.

5. W przypadku Wykonawcy, ktéry zamierza powierzy¢é wykonanie czgsci zamowienia
Podwykonawcy, Wykonawca przedstawia, wraz z o$wiadczeniem, o ktérym mowa w ust. 2,
takze oswiadczenie — formularz JEDZ Podwykonawcy, potwierdzajace brak podstaw
wykluczenia tego Podwykonawcy

6. Wraz z wypetnionym Formularzem oferty stanowigcym odpowiednio zatacznik nr 3C
do SWZ Wykonawca jest zobowigzany zlozy¢:

1) O$wiadczenie sktadane na podstawie art. 125 ust. 1 Ustawy na formularzu jednolitego
europejskiego dokumentu zamowien,
2) petnomocnictwo w formie zgodnej z wymaganiem okreslonym w Rozdz. XI SWZ jezeli
ustanowiono petnomocnika;
3) Oéwiadczenie stanowigce zatgcznik nr 4 do SWZ — jezeli dotyczy,
4) O$wiadczenie stanowigce zatacznik nr 8 do SWZ — jezeli dotyczy,
5) Oswiadczenie sktadane na podstawie art. 117 ust. 4 Ustawy — jezeli dotyczy,
6) Oswiadczenie stanowigce zatgcznik nr 9 do SWZ,
7) Oswiadczenie podmiotu udostepniajacego zasoby zatgcznik 10 do SWZ - jesli dotyczy.
Dokumenty nalezy zlozyé pod rygorem niewaznos$ci, w formie elektronicznej
opatrzonej kwalifikowanym podpisem elektronicznym.

X. Wymagania dotyczace wadium

1. Przystepujac do przetargu Wykonawca zobowigzany jest wnies¢ wadium w wysokosci:
—50 000 zt

2. Wykonawca jest zobowigzany wnies¢ wadium nie pozniej niz przed uptywem terminu
sktadania ofert okreslonym w Rozdziale XI ust. 11 niniejszej SWZ.
3. Wadium moze by¢ wniesione w jednej lub kilku formach:

1) w pienigdzu;

2) gwarancjach bankowych;

3) gwarancjach ubezpieczeniowych;

11



Nr sprawy: BF-1V.2370.9.2023

4) poreczeniach udzielanych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 6b ust. 5 pkt 2 ustawy
z dnia 9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsigbiorczosci (Dz. U. z
2020 r. poz. 299).

4. Wadium wnoszone w formie poreczen lub gwarancji musi by¢ ztozone jako oryginat
gwarangji lub poreczenia w postaci elektronicznej i spetnia¢ co najmniej ponizsze wymagania:
1) musi obejmowaé¢ odpowiedzialnos¢ za wszystkie przypadki powodujgce utrate wadium
przez \Wykonawce okre$lone w Ustawie;

2) z jej treéci powinno jednoznacznie wynikaé zobowigzanie gwaranta do zaptaty catej kwoty
wadium;

3) powinno byé¢ nieodwotalne i bezwarunkowe oraz gwarantujgce wyplatg na pierwsze
pisemne zgdanie;

4) termin obowigzywania poreczenia lub gwarancji nie moze by¢ krotszy niz termin zwigzania
ofertg (z zastrzezeniem iz pierwszym dniem zwigzania ofertg jest dzien sktadania ofert);

5) w tresci poreczenia lub gwarancji powinna znalez¢ sie nazwa oraz numer przedmiotowego
postepowania;

6) okreslac, ze beneficjentem poreczenia lub gwarancii jest:

Skarb Panstwa -~ Komendant Gtowny Panstwowej Strazy Pozarnej
ul. Podchorgzych 38, 00-463 Warszawa

7) w przypadku Wykonawcow wspolnie ubiegajacych sig o udzielenie zamoéwienia (art. 58
Ustawy), Zamawiajgcy wymaga aby poreczenie lub gwarancja obejmowata swojg trescig (1.
zobowigzanych z tytulu poreczenia lub gwarancji) wszystkich Wykonawcow wspolnie
ubiegajacych sie o udzielenie zamowienia lub aby z jej treéci wynikato, ze zabezpiecza oferte
wykonawcow wspolnie ubiegajacych sie o udzielenie zamowienia (konsorcjum);

5. Wymagany termin waznoéci poreczen, gwarancji bankowej lub ubezpieczeniowej tj. przez
okres zwigzania oferta, o ktérym mowa w Rozdziale VIII ust. 1 niniejszej SWZ.

6. Zamawiajgcy nie dopuszcza innych form wnoszenia wadium. Przy wnoszeniu wadium
Wykonawca winien powofa¢ sie na oznaczenie sprawy. postgpowanie na ,Dostawe
przedmiotéw umundurowania stuzbowego strazakéw Panstwowej Strazy Pozarnej -
czes¢ C, nr BF-1V.2370.9.2023".

7. Wadium w pienigdzu nalezy wnies¢ na konto Komendy Gtéwnej Panstwowej Strazy
Pozarnej w Narodowym Banku Polskim, Oddziat Okregowy w Warszawie, nr r-ku: 54 1010
1010 0047 9213 9120 1000, ze wskazaniem ,Wadium - Dostawa przedmiotow
umundurowania stuzbowego strazakow Panstwowej Strazy Pozarnej — czes¢ C,
nr BF-1V.2370.9.2023".

8. Wadium winno wptyna¢ na rachunek bankowy wskazany powyzej, nie pozniej niz przed
uptywem terminu sktadania ofert.

9. Wykonaweca, ktéry nie zabezpieczy oferty jedng ze wskazanych wyzej form zostanie
odrzucony.

10. Zasady zwrotu oraz okolicznoéci zatrzymania wadium okresla art. 98 Ustawy.

Uwaga: e-gwarancja wadialna musi byé wniesiona w oryginale, podpisana za pomoca
kwalifikowanego podpisu elektronicznego przez Gwaranta, w sposob ktory zapewni, przez co
najmniej okres wymaganego zabezpieczenia oferty wadium, mozliwo$¢ dokonania kontroli
integralnoéci e-dokumentu, weryfikacji podpisu elektronicznego oraz mozliwos¢ odczytania
wszystkich informacji zawartych w e-gwarancji wadialnej.

XI. Sposob oraz termin sktadania ofert

1. Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

2. Wykonawca sktada oferte, pod rygorem niewaznosci, w formie elekironicznej opatrzonej
kwalifikowanym podpisem elektronicznym.

3. Oferta powinna byé podpisana przez osobg upowazniong/osoby upowaznione do
reprezentowania Wykonawcy.
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4. Jezeli w imieniu Wykonawcy dziata osoba, ktérej umocowanie do jego reprezentowania nie
wynika z dokumentéw rejestrowych (KRS, CEIDG lub innego wiasciwego rejestru), Wykonawca
dotgcza do oferty petnomocnictwo.

5. Petnomocnictwo do ztozenia oferty lub o$wiadczenia, o ktorym mowa w art. 125 ust. 1 Ustawy —
formularza JEDZ, przekazuje sie w formie elektronicznej opatrzonej kwalifikowanym podpisem
elektronicznym.

6. W przypadku gdy petnomocnictwo do ztozenia oferty lub o$wiadczenia, o ktérym mowa
w art. 125 ust. 1 Ustawy — formularz JEDZ, zostato sporzadzone jako dokument w postaci
papierowej i opatrzone wiasnorgcznym podpisem, przekazuje sie cyfrowe odwzorowanie tego
dokumentu opatrzone kwalifikowanym podpisem elektronicznym, potwierdzajacym zgodnoécé
odwzorowania cyfrowego z dokumentem w postaci papierowej. Odwzorowanie cyfrowe
petnomocnictwa powinno potwierdza¢ prawidtowo$é umocowania na dzien ztozenia oferty lub
o$wiadczenia, o ktorym mowa w art. 125 ust. 1 Ustawy — formularza JEDZ.

7. W przypadku Wykonawcéw ubiegajgcych sie wspolnie o udzielenie zaméwienia do oferty nalezy
zatgczyé petnomocnictwo dla petnomocnika do reprezentowania ich w postepowaniu 0
udzielenie zamowienia albo do reprezentowania w postepowaniu i zawarcia umowy w sprawie
zamowienia publicznego.

8. Wykonawca sktada oferte za posrednictwem Platformy

https://platformazakupowa.pl/pn/kgpsp.

9. Spos6b ztozenia oferty zostat opisany w Regulaminie.

10. Wszelkie informacje stanowigce tajemnice przedsigbiorstwa w rozumieniu ustawy z 16 kwietnia
1993 r. 0 zwalczaniu nieuczciwej konkurencji (Dz. U. z 2020 r. poz. 1913), ktére Wykonawca
zastrzeze jako tajemnice przedsiebiorstwa, powinny zostaé przekazane w wydzielonym i
odpowiednio oznaczonym pliku. Wykonawca zobowigzany jest wraz z przekazaniem
informacji zastrzezonych jako tajemnica przedsigbiorstwa wykaza¢ spetnienie przestanek
okreslonych w art. 11 ust. 2 ustawy z 16 kwietnia 1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji.
Zastrzezenie przez Wykonawce tajemnicy przedsiebiorstwa bez uzasadnienia bedzie
traktowane przez Zamawiajgcego jako bezskuteczne, ze wzgledu na zaniechanie przez
Wykonawce podjecia, przy dofozeniu nalezytej starannosci, dziatan w celu utrzymania
poufnoéci objetych klauzula informacji zgodnie z art. 18 ust. 3 Ustawy. W przypadku
zastrzezenia informacji, o ktérym mowa powyzej, Wykonawca sklada Oswiadczenie
stanowigce zatgcznik nr 8 do SWZ.

11. Termin skladania ofert uplywa w dniu 7 czerwca 2023 r. o godz. 11:00.

Decyduje data oraz doktadny czas (hh:mm:ss) generowany wg czasu lokalnego serwera
synchronizowanego zegarem Gtéwnego Urzedu Miar.

12. Oferta ztozona po terminie zostanie odrzucona na podstawie art. 226 ust. 1 pkt 1 Ustawy.

13. Wykonawca przed uplywem terminu do sktadania ofert moze zmieni¢ lub wycofac oferte.
Zasady wycofania lub zmiany oferty okresla Regulamin.

14. Wykonawca nie moze skutecznie wycofa¢ oferty ani wprowadzi¢ zmian w tresci oferty po
uptywie terminu sktadania ofert.

XIl. Termin otwarcia ofert
1. Otwarcie ofert nastapi niezwlocznie po uplywie terminu skladania ofert,

tj. w dniu 7 czerwca 2023 r. o godz. 11:15.

2. Zamawiajacy, najpdzniej przed otwarciem ofert, udostgpni na stronie internetowe]
prowadzonego postepowania (Platformie) informacje o kwocie, jakg zamierza przeznaczyc¢
na sfinansowanie zamowienia.

3. Jezeli otwarcie ofert nastepuje przy uzyciu systemu teleinformatycznego, w przypadku awarii
tego systemu, ktéra powoduje brak mozliwosci otwarcia ofert w terminie okreslonym przez
Zamawiajacego, otwarcie ofert nastgpi niezwlocznie po usunigciu awarii. Zamawiajgcy
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poinformuje o zmianie terminu otwarcia ofert na stronie internetowej prowadzonego
postepowania (Platformie).

4. Niezwlocznie po otwarciu ofert Zamawiajgcy udostgpni na stronie internetowej

prowadzonego postepowania (Platformie) informacje o:

1) nazwach albo imionach i nazwiskach oraz siedzibach lub miejscach prowadzonej
dziatalnoéci gospodarczej albo miejscach zamieszkania wykonawcow, ktérych oferty
zostaty otwarte;

2) cenach lub kosztach zawartych w ofertach.

XIll. Sposdb obliczenia ceny

1.
2.

Cena oferty stanowi wartos¢ umowy za wykonanie przedmiotu zamowienia w catym zakresie.
Cena winna byc¢ obliczona zgodnie z algorytmem cena brutto = cena netto + VAT i wpisana
do druku ,Formularz oferty” — odpowiednio zatgcznik 3C do SWZ.

Cena, o ktérej mowa w pkt 2 nie powinna obejmowac wartosci zamdwienia wynikajgcej
Z prawa opcji.

. Wykonawca, uwzgledniajac wszystkie wymogi, o ktérych mowa w SWZ, zobowigzany jest

w cenie brutto ujgé wszelkie koszty niezbedne dla prawidtowego oraz petnego wykonania
przedmiotu zamdwienia, zgodnie z warunkami wynikajacymi z zamowienia.

. Ceny wskazane przez Wykonawce muszg byc¢ podane w PLN cyfrowo w zaokragleniu do

dwoch miejsc po przecinku (groszy). Zasada zaokraglenia - ponizej 5 nalezy koncowke
poming¢, powyzej i rowne 5 nalezy zaokraglic w gore.

. Rozliczenia pomiedzy Wykonawca, a Zamawiajacym bedg dokonywane w ziotych

polskich (PLN).

. Jezeli zostata ztozona oferta, ktorej wybor prowadzitby do powstania u Zamawiajgcego

obowigzku podatkowego zgodnie z ustawa z dnia 11 marca 2004 r. o podatku od towaréw
i ustug (Dz. U. z 2021 r. poz. 685), dla celéw zastosowania kryterium ceny lub kosztu
Zamawiajgcy dolicza do przedstawionej w tej ofercie ceny kwote podatku od towarow i ustug,
ktorg miatby obowigzek rozliczy¢ zgodnie z art. 225 Ustawy. W ofercie wykonawca ma
obowigzek:

1) poinformowania Zamawiajgcego, ze wybor jego oferty bedzie prowadzit do powstania
u zamawiajacego obowigzku podatkowedo;

2) wskazania nazwy (rodzaju) towaru lub ustugi, ktérych dostawa lub $wiadczenie bgdg
prowadzity do powstania obowigzku podatkowego;

3) wskazania wartoéci towaru lub ustugi objetego obowigzkiem podatkowym Zamawiajgcego,
bez kwoty podatku;

4) wskazania stawki podatku od towardw i ustug, ktéra zgodnie z wiedzg wykonawcy, bedzie
miata zastosowanie.

XIV. Opis kryteriow oceny ofert wraz z podaniem wag tych kryteriow i sposobu oceny ofert

1

Przy wyborze oferty najkorzystniejszej Zamawiajgcy bedzie kierowat sie nastepujgcymi

kryteriami, z przypisaniem im odpowiednio wag:

Lp. | OPIS KRYTERIOW OCENY ZNACZENIE
(Wmax )
1. | Cena brutto (PktC) 100 pkt
Razem 100 pkt

*

2,

Wimax — waga kryterium — maksymalna liczba punktoéw, ktéra moze byé przyznana
w danym kryterium

Metodyka oceny ofert wg wzorow:
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Oferty w kryterium ,Cena” bedg oceniane poprzez poréwnanie ceny brutto oferty badanej do
ceny brutto oferty najnizszej ze wszystkich waznych ofert, wg ponizszego wzoru:

Nc + 100 pkt
Cob

PktC =

Gdzie:

PktC - liczba punktéw przyznana ofercie w kryterium ,Cena”

Nc — cena oferty najtainszej, spetniajgcej kryteria udziatu w postepowaniu,

Cob — cena oferty badanej;

Zastosowano kryterium ceny o wadze przekraczajgcej 60% w zwigzku z tym,
ze zamawiajgcy okreslit w OPZ wymagania jakosciowe odnoszace sie do wszystkich
elementow sktadajgcych sie na przedmiot zamowienia, zgodnie z art. 246 Ustawy.
Obliczenia dokonywane beda z doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku.

. Oceny ofert zgodnie z kryterium oceny ofert i wg metodyki oceny ofert dokona komisja

powotana przed terminem sktadania ofert, zgodnie z wnioskiem zatwierdzonym przez
Komendanta Gtéwnego Panstwowej Strazy Pozarne;.

. Zamawiajgcy bedzie zaokraglat punkty do dwéch miejsc po przecinku w kazdym wskazniku.

Zasada zaokrgglenia dotyczy trzeciego miejsca po przecinku — ponizej 5 koncowke pominie,
powyzej i rowne 5 zaokragli w gore.

. Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta, ktéra tgcznie uzyska najwigksza liczbe punktow.
. Jezeli nie bedzie mozna wybra¢ najkorzystniejszej oferty z uwagi na to, ze dwie lub wiecej

ofert przedstawia taki sam bilans ceny lub kosztu i innych kryteriéw oceny ofert, Zamawiajgcy
wybiera sposrod tych ofert oferte, ktéra otrzymata najwyzsza ocene w kryterium o najwyzszej
wadze. Jezeli oferty otrzymajg takg samg ocene w kryterium o najwyzszej wadze,
Zamawiajgcy wybierze oferte z najnizszg cena lub najnizszym kosztem. Jezeli nie mozna
dokona¢ wyboru oferty w sposob, o ktorym mowa powyzej, Zamawiajgcy wezwie
Wykonawcow, ktérzy ztozyli te oferty, do zlozenia w terminie okresSlonym przez
Zamawiajgcego ofert dodatkowych zawierajgcych nowg cene.

XV. Informacje dotyczace zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy

1.

Wykonawca, ktérego oferta zostata wybrana zobowigzany jest do wniesienia
zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy (dalej "zabezpieczenie") w wysokosci
5% ceny catkowitej brutto wskazanej w ofercie.

Zabezpieczenie stuzy pokryciu roszczen z tytutu niewykonania lub nienalezytego
wykonania umowy.

Zabezpieczenie moze byé wnoszone wedtug wyboru Wykonawcy w jednej lub kilku
nastepujgcych formach:
1) pienigdzu;

2) poreczeniach bankowych lub poreczeniach spoétdzielczej kasy oszczedno$ciowo-

kredytowej, z tym, ze zobowigzanie kasy jest zawsze zobowigzaniem pienieznym,

3) gwarancjach bankowych;

4) gwarancjach ubezpieczeniowych;

5) poreczeniach udzielanych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 6b ust. 5 pkt 2
ustawy z dnia 09.11.2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju
Przedsigbiorczosci (Dz. U. z 2020 r. poz. 299).

Zamawiajgcy nie wyraza zgody na wniesienie zabezpieczenia w formach
okreslonych art. 450 ust. 2 ustawy Pzp.

Zabezpieczenie w formie pienigdza nalezy wnie$¢ przelewem na konto, Komendy
Gtownej Panstwowej Strazy Pozarnej w Narodowym Banku Polskim, Oddziat
Okregowy w Warszawie, nrr-ku: 54 1010 1010 0047 9213 9120 1000

W przypadku wniesienia wadium w pienigdzu Wykonawca moze wyrazi¢ zgode na
zaliczenie kwoty wadium na poczet zabezpieczenia

Wykonawca jest zobowigzany przed zawarciem umowy do wniesienia 100 % kwoty
zabezpieczenia z tym, ze petna wysoko$¢ zabezpieczenia przystugiwaé bedzie

115



Nr sprawy: BF-1V.2370.9.2023

Zamawiajgcemu w okresie od dnia podpisania umowy do dnia podpisania protokotu
odbioru przedmiotu umowy i uznania go przez Zamawiajgcego za nalezycie
wykonany,

Zwrot zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.

Zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy zostanie zwrécone lub zwolnione

w terminie do 30 dni od dnia wykonania zamowienia i uznania go przez

Zamawiajgcego za nalezycie wykonane;

Uwaga: Przed ztozeniem poreczenia lub gwarancji Wykonawca winien przedstawic¢

projekt dokumentu Zamawiajgcemu w celu uzyskania akceptacji jego tresci.

Zabezpieczenie wnoszone w formie poreczen lub gwarancji musi spetniac co

najmniej ponizsze wymagania:

1) musi obejmowaé odpowiedzialnos¢ za wszystkie okolicznosci zwigzane
z niewykonaniem lub nienalezytym wykonaniem umowy (w tym m.in. pokryciu
naliczonych kar umownych), bez potwierdzania tych okolicznosci;

2) wszelkie zmiany, uzupetnienia lub modyfikacje warunkow umowy lub przedmiotu
zaméwienia nie mogg zwalnia¢ gwaranta z odpowiedzialnosci wynikajgce]
z poreczenia lub gwarancji,

3) z jej tresci powinno jednoznacznie wynikaé zobowigzanie gwaranta lub poreczyciela
do zaptaty catej kwoty zabezpieczenia,

4) powinna by¢ nieodwotalna i bezwarunkowa oraz ptatna na pierwsze zgdanie;

5) musi jednoznacznie okresla¢ termin obowigzywania poreczenia lub gwarancji,

6) w tresci poreczenia lub gwarancji powinna znalezé sie nazwa przedmiotowego
postepowania;

7) beneficjentem poreczenia lub gwarancji jest:

Skarb Panstwa — Komendant Glowny Panstwowej Strazy Pozarnej
ul. Podchorazych 38, 00-463 Warszawa;

8) w przypadku Wykonawcow wspolnie ubiegajacych sie o udzielenie zamowienia,
Zamawiajgcy wymaga aby poreczenie lub gwarancja obejmowata swg trescig
(. zobowigzanych z tytutu poreczenia lub gwarancji) wszystkich Wykonawcow wspdlnie
ubiegajgcych sie o udzielenie zamowienia lub aby z jej tresci wynikato, ze zabezpiecza
Wykonawcow wspolnie ubiegajgcych sie o udzielenie zamowienia (konsorcjum).

XVI. Informacje o formalnosciach, jakie muszg zosta¢ dopelnione po wyborze oferty w celu
zawarcia umowy w sprawie zamowienia publicznego

L.

XVII.

Jezeli zostanie wybrana oferta Wykonawcow wspdlnie ubiegajacych sie o udzielenie
zamodwienia, Zamawiajgcy moze zadac przed zawarciem umowy w sprawie zamowienia
publicznego kopii umowy regulujacej wspotprace tych Wykonawcow.

. Zamawiajgcy powiadomi wybranego/wybranych Wykonawce/Wykonawcow o terminie

podpisania umowy w sprawie zamowienia publicznego.

. W przypadku gdy Wykonawca, ktorego oferta zostata wybrana jako najkorzystniejsza, uchyla

sie od zawarcia umowy w sprawie zamoéwienia publicznego, zamawiajgcy moze dokonac
ponownego badania i oceny ofert spoérod ofert pozostatych w postepowaniu Wykonawcow
oraz wybra¢ najkorzystniejszg oferte albo uniewazni¢ postgpowanie.

Przed podpisaniem umowy wybrany Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu informacje
niezbedne do wpisania do tresci umowy (np. imiona i nazwiska upowaznionych osob, ktore
bedg reprezentowaé¢ Wykonawce przy podpisaniu umowy, pesel i adres zamieszkania
w przypadku osoby fizycznej prowadzgcej dziatalnoé¢ gospodarczg).

Warunkiem zawarcia umowy jest wniesienie zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.
Niewypetnienie przez Wykonawce warunkéw podpisania umowy, o ktérych mowa powyzej
bedzie traktowane przez Zamawiajgcego jako uchylanie si¢ od zawarcia umowy.

Projektowane postanowienia umowy w sprawie zamowienia publicznego.

Postanowienia umowy w sprawie zamowienia publicznego zawiera projekt umowy stanowigcy
zalgcznik nr 2 do SWZ.

16



Nr sprawy: BF-1V.2370.9.2023

XVIIl. Pouczenie o srodkach ochrony prawnej przystugujgcych Wykonawcy

Wykonawcy oraz innemu podmiotowi, jezeli ma lub miat interes w uzyskaniu zamowienia oraz poniost
lub moze ponies¢ szkode w wyniku naruszenia przez Zamawiajgcego przepisow Ustawy, przystuguja
srodki ochrony prawnej okreslone w dziale IX Ustawy.

XIX. Klauzula informacyjna dotyczaca przetwarzania danych osobowych
Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 oraz art. 14 ust. 1 i 2 rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady

(UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016r. w sprawie ochrony os6b fizycznych w zwigzku
z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz
uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogoine rozporzadzenie o ochronie danych osobowych) (Dz. Urz. UE
L 119 z 4 maja 2016 r. s. 1-88, L 127 z 23 maja 2018 r. s. 2 oraz L 74 z 4 marca 2021 r. s. 35),
zwanego dalej ,RODQO", informujemy, ze:

1)

2)

Administratorem Danych Osobowych przetwarzanych w zwigzku z przeprowadzanym
postepowaniem o udzielenie zamoéwienia publicznego jest Komendant Gtéwny Panstwowej
Strazy Pozarnej; adres: 00-463 Warszawa, ul. Podchorgzych 38, tel.. (22) 523 39 00,
fax.: (22) 523 30 16, e-mail: komendant@kapsp.gov.pl, zwany dalej ,Administratorem”;
Administrator wyznaczyt Inspektora Ochrony Danych, z ktérym mozna sie skontaktowac
w sprawach dotyczacych ochrony danych osobowych pod adresem: 00-463 Warszawa,
ul. Podchoragzych 38, tel.: (22) 523 33 69, fax.: (22) 523 30 16, e-mail: jod@kgpsp.gov.pl;
Administrator przetwarza Pana/Pani dane osobowe w celu przeprowadzenia postgpowania
o udzielenie zamowienia oraz zawarcia i realizacji umowy na wykonania zlecenia lub ustugi -
zgodnie z wymogami przepiséw prawa, m. in. z art. 6 ust. 1 lit. b, lit. ¢ lub lit. e RODO, art. 19
ustawy z 11 wrzesnia 2019 r. - Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z 2021 r. poz. 1129, ze
zm.);

Administrator bedzie przetwarzac¢ wytgcznie niezbedne dane osobowe, w szczegolnosci:

a) imie i nazwisko,

b) PESEL, NIP, numer REGON, numer KRS,

c) adres zamieszkania, adres siedziby, adres korespondencyjny, identyfikator internetowy,

d) dane kontaktowe (e-mail, telefon),

e) w zaleznosci od postepowania (wyksztatcenie, kwalifikacje, uprawnienia);

okres przetwarzania Pana/Pani danych zalezy od rozstrzygnigcia postgpowania

o zaméwienie. W przypadku wytonienia Pana/Pani oferty na czas trwania umowy, a po jej

zakonczeniu zgodnie z wymogami archiwalnymi okreslonymi w Jednolitym Rzeczowym

Wykazie Akt dla jednostek Panstwowej Strazy Pozarnej. W przypadku negatywnego

rozstrzygniecia - do 3 miesiecy od terminu wytonienia oferty. Dane osobowe podlegajg

przeglagdowi w systemie informatycznym, nie rzadziej niz co 5 lat od dnia ich uzyskania.

W przypadku danych zawartych jedynie na fakturach dane sg przechowywane przez 5 lat

(kat. B-5), w przypadku $rodkéw unijnych przez 20 lat (kat. B-20), w stosunku do umoéw

cywilnoprawnych bez sktadki na ubezpieczenie spoteczne przez 5 lat (kat. B-5), w odniesieniu

natomiast do optacania skiadki spotecznej przez 50 lat (kat. B-50);

dane osobowe mogg byé pozyskiwane bezposrednio od Pana/Pani albo od instytucji

i podmiotéw zaangazowanych sktadajgcych oferte.

odbiorcami Pana/Pani danych osobowych bedg wytgcznie podmioty uprawnione do uzyskania

danych osobowych na podstawie obowigzujgcych przepisow prawa oraz podmioty realizujgce

ustugi na rzecz Administratora. Odbiorcami danych mogg by¢ w szczegolnosci:

a) banki, urzedy skarbowe, ZUS;

b) podmioty $wiadczace ustugi, w tym zwigzane z obstugg i rozwojem systemow
teleinformatycznych oraz zapewnieniem facznoéci, w szczegolnosci dostawcy rozwigzan
IT i operatorzy telekomunikacyjni, a takze swiadczgce ustugi przesytek kurierskich i poczty,

W zwigzku z przetwarzaniem Pana/Pani danych osobowych przystuguja nastgpujace prawa:

a) prawo dostepu do tresci swoich danych osobowych oraz otrzymania ich kopii - na podstawie
art. 15 RODO,

b) prawo do zgdania sprostowania danych osobowych - w przypadku, gdy dane sg
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nieprawidtowe lub niekompletne - na podstawie art. 16 RODO,

c) prawo do usuniecia swoich danych (art. 17 RODO) - jesli nie zaistnialy okolicznosci,
o ktérych mowa w art. 17 ust. 3 RODO;,

d) prawo do zadania od Administratora ograniczenia przetwarzania danych osobowych
(art. 18 RODO) - w przypadku gdy: osoba, ktérej dane dotycza, kwestionuje prawidtowose
danych osobowych, przetwarzanie danych jest niezgodne z prawem, a osoba, ktorej dane
dotycza, sprzeciwia sie usunigciu danych, Zzadajagc w zamian ich ograniczenia,
Administrator nie potrzebuje juz danych do swoich celow, ale osoba, ktérej dane dotyczg,
potrzebuje ich do ustalenia, obrony lub dochodzenia roszczen,

e) prawo do przenoszenia swoich danych na podstawie art. 20 RODO - jesli przetwarzanie
odbywa sie na podstawie umowy: w celu jej zawarcia lub realizacji (w mysl art. 6 ust. 1 lit. b
RODO), oraz w sposob zautomatyzowany,

f) prawo do wniesienia sprzeciwu wobec przetwarzania swoich danych - na podstawie art. 21
RODO, jesli przetwarzanie odbywa sie w celu wykonywania zadania realizowanego
w interesie publicznym lub w ramach sprawowania wiadzy publicznej, powierzonej
Administratorowi (fj. w celu, o ktorym mowa w art. 6 ust. 1 lit. e RODO);

g) wniesienia skargi do organu nadzorczego - na podstawie art. 77 RODO, ktérym jest Prezes
Urzedu Ochrony Danych Osobowych: 00-193 Warszawa, ul. Stawki 2, tel.: (22) 531 03 00,
fax.: (22) 531 03 01, e-mail: kancelaria@uodo.gov.pl, - w przypadku, gdy uzna Pan/Pani, iz
przetwarzanie danych osobowych narusza przepisy RODO Ilub inne krajowe przepisy
regulujgcych kwestie ochrony danych osobowych, obowigzujgce w Rzeczpospolitej
Polskiej;

9) podanie przez Pana/Panig danych osobowych niezbedne do realizacji celu przetwarzania,
jakim jest przeprowadzenie postepowania o udzielenie zamowienia publicznego;

10) Pana/Pani dane osobowe nie bedg przekazywane do panstwa trzeciego lub organizacji
miedzynarodowej w rozumieniu przepisow RODO;

11) przetwarzanie podanych przez Pana/Panig danych osobowych nie bedzie podlegato
zautomatyzowanemu podejmowaniu decyzji, w tym profilowaniu, o ktorym mowa

w art. 22 ust. 114 RODO.

Zataczniki do SWZ:
1) Zatgcznik nr 1C — Opis Przedmiotu Zamoéwienia (OPZ)

2) Zatgcznik nr 2 — Projekt umowy,

3) Zatgcznik nr 3C — Formularz ofertowy

4) Zatgcznik nr 4 — Zobowigzanie podmiotu udostepniajgcego zasoby,

5) Zatgcznik nr 5 — O$wiadczenie o braku przynaleznoéci do tej samej grupy kapitatowej,

6) Zatgcznik nr 6 — Oswiadczenie o aktualnosci danych,

7) Zatgcznik nr 7 — Wykaz dostaw,

8) Zatgcznik nr 8 — Oswiadczenie o zastrzezeniu tajemnicy przedsiebiorstwa,

9) Zatgcznik nr 9 — O$wiadczenie dotyczace przestanek wykluczenia z art. 5k rozporzadzenia
833/2014 oraz art. 7 ust. 1 ustawy o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania
wspieraniu agresji na Ukraine oraz stuzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego,

10) Zatacznik nr 10 — Oswiadczenie podmiotu udostepniajacego zasoby dotyczgce przestanek
wykluczenia z art. 5k rozporzgdzenia 833/2014 oraz art. 7 ust. 1 ustawy o szczegodlnych
rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraing oraz stuzgcych
ochronie bezpieczenstwa narodowego.



Zatgcznik nr 1C do SWZ

Komenda Gtéwna Paristwowej Strazy Pozarnej

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Nazwa postepowania:

Dostawa przedmiotéw umundurowania stuzbowego dla strazakéw Paristwowe;j
Strazy Pozarnej - cze$¢ C (kurtka stuzbowa przeciwdeszczowa, spodnie stuzbowe
przeciwdeszczowe)




Wymagania dla czesci C (kurtka stuzbowa przeciwdeszczowa,

spodnie stuzbowe przeciwdeszczowe) postepowania

Na opis przedmiotu zamowienia skiada sie wycigg z tresci dokumentacji techniczno-
technologicznej opracowanej dla poszczegolnych przedmiotéw umundurowania oraz
dokumentacja fotograficzna poszczegdlnych asortymentow. Wykonawca ma mozliwos¢ rowniez
zapoznania sie parametrami, wygladem i innymi cechami fizycznymi poszczegolnych
przedmiotéw w siedzibie zamawiajgcego gdzie zostang one udostgpnione do wgladu (bez
mozliwosci wypozyczenia) po wczesniejszym uzgodnieniu takiej mozliwosci (minimum 3 dni

robocze przed planowanymi ogledzinami).

Pakiety zdjeé pogladowych sg dotgczone do poszczegolnych czeéci zmowienia, jednakze nie
stanowig one zrodta informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach technicznych
poszczegolnych czesci zamowienia, ktore zawarte sg w treSci wymagan techniczno-

technologicznych.

Uwaga: za kazdym razem gdy Zamawiajgcy w ponizszym dokumencie przywotuje odniesienie do
normy, oznacza to zastosowanie przytoczonej normy lub réwnowaznej.

Wymagania techniczno-technologiczne

Kurtka stuzbowa przeciwdeszczowa

I Charakterystyka wyrobu

1. Opis

Kurtka z dopinang ocieplang podpinka, zapinana z przodu na zamek blyskawiczny rozdzielny
dwusuwakowy. Zapiecie przodéw ostonigte dwiema plisami zapinanymi na napy. Przdd i tyt z
odcinanym karczkiem. W dolnej czesci przodu naszyte kieszenie naktadane z mieszkiem,
posiadajace wejécie od boku i z gory, przykryte patkg zapinang na napy. W dolne; krawedzi
kieszeni wykonany otwor odptywowy w postaci niedoszytej stebnowki. Na lewym przodzie na
wysokosci klatki piersiowej znajduje pionowa kieszen, przykryta listewka, odszywana zamkiem
bryzgoszczelnym. Kurtka posiada mozliwo$é regulacji obwoddw za pomocg sznurkow
elastycznych i stoperédw. Na wysokosci pasa, od wewnatrz, naszyty tunel na gumkosznurek ze
stoperami umieszczonymi w przodach. Dot kurtki wykoriczony odszyciem tworzgcym tunel dla
gumkosznurka. Stopery z koralikami umieszczone wewnatrz, po bokach kurtki. Pod pachami
znajduja sie otwory przelotowe, spetniajgce role wywietrznikéw, zapinane na zamek
blyskawiczny dwusuwakowy, bryzgoszczelny zabezpieczony od spodu listwa, a po wierzchu
przykryte dwoma wypustkami o szerokosci 1cm kazda. Kotnierz kurtki w formie stojki z wszytym
na state kapturem. Kaptur wyposazony w regulacje obwodu sznurkiem elastycznym i stoperami

z koralikiem w czesci twarzowej oraz w regulacje gtebokosci za pomocg patki zapinanej na tasme
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samosczepna, w przednig krawedz wprowadzony odcinek zytki usztywniajgcej. Stojka
wewnetrzna z wszytym elementem z tkaniny termoizolacyjnej, poprawiajgcej komfort
uzytkowania. W podkréj szyi, na $rodku tytu, od wewnatrz, wszyty wieszaczek. Na lewym i
prawym karczku przodu naszyte elementy z tasmy samosczepnej petelkowej do mocowania
oznaki stopnia i znaku imiennego z zaokragglonymi naroznikami bez ostrych krawedzi na ksztalt
znaku imiennego. W gornej czesci rekawdw naszyte oznaki przynaleznos$ci panstwowej (flagi-
RP). Na lewym rekawie, ponizej flagi-RP, naszyta kieszen naktadana z patkg zapinang na uktad
taém samosczepnych, kieszen posiada mieszki po bokach oraz otwér odptywowy w dolnej
krawedzi. Na kieszeni lewego rekawa naszyta oznaka rozpoznawcza Panstwowej Strazy Pozarnej
(tarcza). Na prawym rekawie, ponizej flagi-RP, naszyty element z tasmy samosczepnej
petelkowej. Rekawy wszywane, z wyobleniami na fokciach. D6t rekawa z patkg stuzacg do
regulacji obwodu rekawa, zapinang na tasme samoszczepna. Wewnatrz rekawow oraz pod szyjg
doszyte zapinki z napa do przewleczenia przez petelki umieszczone w podpince. Uchwyty
wszystkich zamkow kurtki wydtuzone elementami (koncowkami) wykonanymi z tkaniny
zasadniczej o dt. 5 cm. Na $rodkowej czesci tytu pod karczkiem, na wysokosci topatek wykonano
napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA z charakterystyczng literg ,2” w kolorze czarnym
matowym.

Wewnatrz, przy krawedziach przodu, doszyte obtozenia z zamkiem do przypigcia podpinki.
Wszystkie szwy decydujace o wodoszczelnosci sg podklejane. Na dole kurtki w odlegtosci:

- okoto 4 cm w przedniej czesci,

- okoto 6 cm w tylnej czesci,

- okoto 10 cm w dole rekawa,

od wewnetrznej strony umieszczona tasma zabezpieczajgca przed podciekaniem. Do kazdej
kurtki nalezy dotaczyé komplet nap zapasowych w torebce strunowej zatgczonej wraz z etykieta
jednostkowa do kurtki.

Podpinka ocieplajaca wykonana z dwustronnej pikéwki, dopinana do kurtki za pomoca zamka
spiralnego jednorozdzielnego wszytego w przodzie. Dodatkowo w rgkawach i w podkroju szyi
doszyte sa petelki do przewleczenia zapinek w rekawach kurtki. Podkréj szyi wykoriczony stojkg
ze Sciggacza. Dot rekawdw zakoriczony mankietem z dzianiny z otworem na kciuk. Krawedzie
przodow i dét wylamowane.

Po dopieciu podpinki do kurtki widoczna jest jej prawa strona. Na lewym przodzie naszyta

kieszen z tkaniny.
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2. Rysunki

Rysunek 2 Kurtka tyl

Rysunek 1 Kurtka przod

pasTWOWR |
STRAZ POZARNA
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Rysunek 4 Podpinka przod

Rysunek § Podpinka tyl
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3. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkdw

Tabela 1
. ) Wymagania
Lp. | Nazwa materiatu Charakterystyka materiatu
wedtug
Trojwarstwowy laminat z poliestrowg tkaning
wierzchnig w kolorze piaskowym z membrang
paroprzepuszczalng na bazie PU oraz poliestrowg
_ , dzianing spodnia )
1. | Tkanina zasadnicza . . o ) Tabela 2a i 2b
Trojwarstwowy laminat z poliamidowg tkaning
wierzchnig w kolorze piaskowym z membrang
paroprzepuszczalng PTFE+PU oraz poliamidowa
dzianing spodnig
specyfikacji
o . technicznej
Dzianina Poliester 100%, o gramaturze 110 g +20%
2, X . producenta
kieszeniowa .
dolgczonej do
dokumentacji
Poliester 100%, kolor czarny (stojka wewnatrz) L
. . ‘ specyfikacji
. Tkanina termoizolacyjna 350g/m2 +10 g/m2 o _ _
Tkanina _ . o . technicznej
_ _ splocie kombinowanym o duzej nasigkliwosci nie
3. | termoizolacyjna o o producenta
) mniejszej niz 180 % wg PN-EN 29865 i sile )
(potnik) T L _ _ dotgczonej do
zrywajgcej nie mniejszej niz po osnowie 1400 N i .
dokumentacji
po watku 270 N
Wykonana z tkaniny poliestrowej o wadze
53g/m2 *+3% z wiokning ocieplajaca 150 g/m?2 specyfikacji
+109 ieplnym Rct ni iejszym niz technicznej
Warstwa ocieplajaca % 0 oporze cieplnym Rct nie mniejszym niz J
4. - 0,52 (m2K/W) producenta
Dwustronnie pikowana, pasy co 156£0,5cm dotgczonej do
Podszewka+flizelina+wtdknina ocieplajaca dokumentacji
+flizelina+podszewka
Wykonana z tkaniny poliestrowej 53g/m2 +3% o
wadze z wtdkning ocieplajgca 100g/m2 +10% specyfikacji
‘ ) o oporze cieplnym Rct nie mniejszym niz 0,43 technicznej
Warstwa ocieplajaca
5. (m2K/W) producenta
- rekawy o )
Dwustronnie pikowana, pasy co 15cm dotgczonej do
Podszewka+flizelina+wtoknina ocieplajgca dokumentacji
+flizelina+podszewka
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specyfikacji
. o ) technicznej
Tkanina na kieszen | Tkanina na wzmocnienia 290 g/m*+3% i )
6. _ ) . producenta
w ocieplaczu sktadzie 50+3% poliester, 50+3% bawetna _
dotgczonej do
dokumentacji
Sciggacz czarny (w podkréj szyi w podpince) o
specyfikacji
8 45+ 3% WOOL + 45+ 3% POLYACRYL + 10x£3% , ,
1. | Sciggacz technicznej
NYLON
producenta
gramatura 712g/m?+ 10%
— Sciggacz czarny (na mankiety w podpince) specyfikacji
zianina
8 | . 93+3% POLIAMID + 7+3% ELASTIC technicznej
$ciggaczowa
gramatura 195 g/m®+£3% producenta
Witéknina bez kleju, odporna na czyszczenie specyfikacji
9. | Wkiad chemiczne i pranie wodne w 40°C, gramatura 60 technicznej
+ 5g/m? producenta
Poliamidowa lub poliestrowa dzianina
Materiat zlaminowana z membrang dwusktadnikowg na specyfikacji
ateria
10. ) ) bazie PU lub PTFE, z naniesionym klejem technicznej
laminowany z klejem _ o ) )
spoinowym (do podklejania  rzepow itp.) producenta
dostosowana do tkaniny zasadniczej
Nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe No 80 i
minimalnej sile zrywajacej 17 N, w kolorze tkaniny
zasadniczej kurtki
Nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe No 80 i
minimalnej sile zrywajgcej 17 N, w kolorze
czarnym (do emblematéw w kurtce i do szycia specyfikacji
11. | Nici podpinki) techniczne;
Nici z poliestrowych wiokien cietych, No 80 i producenta
minimalnej sile zrywajgcej 10 N, w kolorze
czarnym (do podpinki)
Nici elastyczne z wiokien cigglych No 120, o
minimalnej sile zrywajacej 8,2 N, w kolorze
czarnym (do $ciggacza w rekawie)
Dzianinowa z membrang paroprzepuszczalng z
Tasma naniesionym klejem spoinowym o szerokosci specyfikacji
12. | do uszczelniania 22,0 = 2,0 mm w kolorze spodniej czesci technicznej
SZWOW materiatlu zasadniczego dostosowana do tkaniny producenta
zasadniczej
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Tad Hydrofobowa z membrang paroprzepuszczalng o specyfikacji
asma
13. ) szerokosci 22,0 £ 2,0 mm, technicznej
antyzaciekowa
producenta
o ) ) punkt 1.2.1
Mosigzna, oksydowana bez niklu, typu S, gtowka o
niniejszej
14. | Napa komplet matowa z tworzywa sztucznego, gladka z kolorze .
o dokumentacji /
czarnym o $rednicy 15,0 £ 2,0 mm,
Wzoru
Szeroko$¢ 25 mm, haczyk, w kolorze tkaniny
zasadniczej,
Szerokosé 25 mm, petelka, w kolorze tkaniny punkt 11.2.2
) zasadniczej, niniejszej
15. | Tasma samosczepna — . .
Szeroko$é 50 mm, petelka, w kolorze tkaniny | dokumentacji /
zasadniczej, Wzoru
Szerokos¢ 100 mm, petelka, w kolorze tkaniny
zasadniczej,
Srednioczastkowy, rozdzielny, dwusuwakowy, w
kolorze czarnym,
Sredniospiralny, nierozdzielny, jednosuwakowy,
bryzgoszczelny, w kolorze czarnym
16. | Zamek : 5 ——— 2 - ! Wzoru
Sredniospiralny, nierozdzielny, dwusuwakowy
forma "0", bryzgoszczelny, w kolorze czarnym
Sredniospiralny, jednosuwakowy rozdzielny, w
kolorze czarnym (dopiecie ocieplacza)
17. | Zytka Poliamidowa, @ 2,5 £ 0,5 mm Wzoru
18. | Gumkosznurek Kolor czarny, @ 3,0 mm Wzoru
Dwufunkeyjny, z tworzywa sztucznego, pfaski z
uszkiem na tasiemke, w kolorze czarnym
19. | Stoper Wzoru
Jednootworowy, z tworzywa sztucznego, kotek, w
kolorze czarnym
) Z tworzywa sztucznego, przelotowy do stopera w
20. | Koralik Wzoru
kolorze czarnym
Koncowka
21. Z tworzywa sztucznego, kolor czarny Wzoru
gumkosznurka
22. | Oczko z podktadka Ciemna oksyda o srednicy @okoto 5,5 = 0,1 mm Wzoru
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Wieszakowa do mocowania stoperéow oraz na
23. | Tasma petelki w podpince, kolor czarny, szer. 6,0 + 1,0 Wzoru
mm
24, | Lamowka Poliamidowa szer. 38 = 1,0 mm, kolor czarny Wzoru
Uktad dwoch sklejonych tasm wykonanych z
membran paroprzepuszczalnych
) dwusktadnikowych na bazie PU lub PTFE,
25. | Tasma tunelowa Wzoru
obustronnie zlaminowanych z materiatami
poliamidowymi, klej — zawiesina poliuretanowa
dostosowanych do tkaniny zasadnicze]
Tasma laméwkowa, bawetniana, szer. 15+ 1,0
26. | Tasma bawetniana mm, w kolorze czarnym (do podkroju szyi Wzoru
wewnatrz podpinki)
specyfikacji
27. | Tasma termoklejowa | Poliamidowa 100%, szerokos¢ 10,0 + 1,0 mm. technicznej
producenta
Emblemat DTT - Emblemat
28. | Panstwowej Strazy | Haftowany maszynowo Panstwowe]
Pozarnej Strazy Pozarnej
Oznaka DTT - Oznaka
przynaleznosci przynaleznosci
panstwowej = panstwowej —
29. Haftowany maszynowo
naszywka z flaga naszywka z flaga
Rzeczypospolite] Rzeczypospolitej
Polskiej Polskiej
punkt 0 niniejszej
30. | Napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA w kolorze czarnym dokumentacji /
wzoru
punkt V.1.
31. | Wszywka Wszywka rozmiarowo - informacyjna niniejszej
dokumentacji
punkt V.2.
Papierowa - jednostkowa niniejsze]
dokumentacji
32. | Etykiety
punkt V.3.
Etykieta zbiorcza na opakowanie zbiorcze niniejszej
dokumentacji
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Zawieszka do
33.
etykiety

Sztyft plastikowy

Wzoru

34. | Torebka strunowa

Foliowa strunowa

Wzoru

35. | Worek foliowy

Worek foliowy z zaktadka

specyfikacji
technicznej

producenta

36. | Karton zbiorczy

Karton wykonany z tektury (min 5 warstwowej)

specyfikacji

technicznej

producenta

Il Wymagania techniczne

1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej

Tabela 2 a

Parametr

Jednostka miary

Wartos¢ wskaznika

Metoda badania wg.

Sktad surowcowy

Trzy-warstwowa:

Poliester 100% tkanina wierzchnia

Poliuretan 100% membrana

Poliester 100% warstwa spodnia

PN-P-01703: 1996
PN-P-04847-06: 1993

tréjlaminatu

Splot tkaniny wierzchniej Skosny / Twill PN-P-01704:1992
0 58 + 3
Gestoscé tkaniny wierzchniej Nitek/lcm PN EN 1SO 1049-2: 2000
W 36 = 3
Masa liniowa przedzy tkaniny it 0 83 2 PN-1SO 1139: 1998
ex
wierzchniej W 166 = 2 PN-P-04653: 1997
Masa liniowa przedzy warstwy
v s dtex 22FE 2 PN EN ISO 3801: 1993
spodniej (tricot)
Masa powierzchniowa warstwy
e g/m? P74 3 PN EN I1SO 12127-2000
spodniej (tricot):
Masa powierzchniowa PN EN ISO 2286-2: 2016-
g/m? 180 + 10

11

Rodzaj wykoriczenia: apreturowanie wodoodporne i membrana PU

Ret,

Wytrzymatosé na rozcigganie, 0 900
; 6 N PN-EN ISO 13934-1: 2013
nie mniej niz W 600
Wytrzymatos$¢ na rozdzieranie, 0] 25
; S N PN-EN ISO 13937-2: 2002
nie mniej niz: W 2b
Zhi PN-EN ISO 6330: 2002
mian miaréw po praniu w
avy ] PO pranit % 3 (pranie domowe w 40°C)
40°C, nie wigcej niz
PN-EN ISO 5077: 2011
Odpornoscé na Scieranie przy .
Cykl Min 90000 PN EN I1SO 12947-2: 2000
9kPa
Opor przenikania pary wodnej PN-EN ISO 11092:2014-
BHLR pag : m?Pa/W 12

11

N
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nie wiecej niz:
w stanie
cx 15000
Wodoszczelnosé mm nowym PN EN ISO 811: 2018-07
po 3 praniach 10000
Zwilzanie powierzchniowe L w stanie .
stopien Min 5 PN-EN 1SO 4920: 2013-02
(spray test) nowym
. . w stanie
Efekt oleofobowy, nie mniej niz stopien 4 PN EN I1SO 14419: 2010
nowym
Swiatto stopien 5 PN-EN ISO 105-B02: 2014
b
= Pranie temp. . PN-EN I1SO 105-A03:
[ stopien 4
E 40° C 2020-03
2 Pot alkaliczny i o
. A stopien 4 PN-EN ISO 105-E04: 2013
o kwasny
‘=
-g Tarcle suche stopien 4 PN-EN ISO 105-X12:2016
o Tarcie mokre stopien 4 PN-EN [SO 105-X12:2016
g o PN-EN ISO 105-E01:
T Wode stopien 4
S 2013-06
g
3 Rozpuszczalniki | stopien 4 PN-EN I1SO 105-X05: 1999
Wartos¢ wspétrzednych barwy wg normy PN-EN 1SO 105-J01: 2002;
Kolor PN-EN ISO 105-103:2009;
Wartosé ClELab: L=49,66; a=6,50; b=27,37; AE<15

Tabela 2 b
Wyszczegolnienie Jednostki Wartosci TGl
, , Kontrola jakosci wg
miary liczhowe
i tolerancyjne
Szeroko$¢ po obcigciu krajek cm 152+3 PN-EN 1773:2000
Masa legalna, nie wigcej niz: liniowa g/m 265 PN-ISO 3801:1993
powierzchniowa g/m? 180
PN-EN 12127:2000
oshowa 3 PN-EN 1SO 5077:2011
Zmiana wymiaréw po praniu w o o B BT
- . . . s (] = H
temp. 40 °C, nie wigcej niz: watek 3 Procedura prania 4M
PN-EN 1SO 811:2018-07
3;3330waniem 1B0e
Wodoszczelnosé, nie mniej niz: po 5 praniach w mmH,0 PIN-ENISG:6330: 2012
temp. 40 °C 8 000 Procedura prania 4M
Maksymalna sita zrywajgca, nie osnowa N 650 PN-EN 1SO 13934-1:
mniej niz: watek 850 2013-07
Sita rozdzierania, nie mniej niz: oshowa N 30
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PN-EN SO 4674-1:2017-
watek 35 02
PN-EN 11092:2014-
Opér przeptywu pary wodnej Ret, nie wigcej niz: m*Pa/W 10 11
PN-EN 15O 4920:2013-
) 02
Odpornoé¢ na zwilzenie powierzchniowe, nie mniej niz: stopien 4
A . ) 4 gérna warstwa 300 000 PN-EN SO 12947~
po.rnosc nal screrfar?le‘ll"neto q dolna warstwa liczba cykli 2:2017-02 (obcigzenie 9
Martindala, nie mniej niz: 25000 kPa)
Oleofobowo$é, nie mniej niz: stopien 5 RH-EN RO 14522010
Tarcie suche, nie
minfe} nig: zab. tk. baw. Stapnile we 4 G-EN [SE105-
Tarcie mokre, nie xcib. B, Bias SZAREJ 3.4 K2k O
mniej niz: T ) SKALI
Pot kwasny, nie mniej rulgne sy
" J[zab. tk. baw. 4
YME: 7ab. tk. PA PN-EN 1SO 105-
Pot alkaliczny, nie i Y R
mniei niz: L zab. tk. baw. 4
10 zab. tk. PA
zmiana barwy PN-EN ISO 105-
_ zab. tk. baw. C06:2010
Pranie w temp. 40°,
nie mniej niz: 4 Metoda A1S
ODPORNOSCI | zab. tk. PA
WYBARWIEN
zmiana barwy PN-EN 1SO 105-
Woda, nie mniej niz: | zab. tk. baw. 4 E01:2013-06
zab. tk. PA
Rozpuszczalniki zmiana barwy PN-EN ISO 105-
organiczne, nie mniej | zab. tk. baw. 4 X05:1999
niz: zab. tk. PA
Pr.asowanie. na zmiana barwy PN-EN 1SO 105-
:Ji:gotno, nie MM Jab. tk. baw. % X11:2000
Swiatto /Xenotest/
(po 72h PN-ISO 105-
naswietlania), nie ZEDE AR s B02:2014-11
mniej niz:
strona 3
Sktad surowcowy erzehhi PA 6.6 - 100 PN-72/P
Ll 04604:1972
0, + %
membrana __ % PTFE+PU - 100 | by ey 1501833
strona spodnia PA 6.6 - 100 2:9017-12
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2. Wymagania techniczne dodatkow

2.1. Napy
Napa wykonana z mosigdzu, oksydowana bez niklu. Czteroelementowa sktadajaca sig¢ z

plastikowego wierzchu, metalowego gniazda, stupka, i lejka. Wymiar wierzchu @15,0 * 2mm.

Wyréb spetnia wymagania normy EN 71-1 dotyczgce sity odrywania, jezeli mocowanie jest

zgodne ze specyfikacjg producenta oraz Oeko-Tex® Standard 100 klasa produktow Il i PN-I1SO
1811-2:2001.

2.2. Taséma samosczepna
Tabela 3 Zestawienie wymagan dla tasmy samosczepnej (haczykowa i petelkowa)

Wymagania i
Parametr Wartos¢ wskaznika ymee :

oznaczenia wg.
Sktad: - PN-P 01703: 1996
Materiat podstawowy: Poliamid 100% - specyfikacja
Powtfoka: Poliuretan 100% techniczna

producenta.
Konstrukcja materiatu Tasma tkana - Wzoru

2.3. Napis
Napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA z charakterystyczng literg ,2° wykonany metodg folii

termotransferowej na elemencie tytu kurtki. Litery czarne, matowe, na polu o wymiarach 317 mm

x 100 mm * 2 mm. Napis umieszczony w dwdch rzedach wyposrodkowany w pionie. Trwatosc

naniesionego napisu wymagana w procesie konserwacji: 10 cykli prania wodnego, 5 czyszczen

chemicznych proces tagodny.

Wysokos$é litery: 38,9mm (+/-1mm)

Szerokosé litery: 10mm (+/-1mm)

Diugo$é napisu w gérnym rzedzie: 258 mm (+/-1 mm)
Dugo$é napisu w dolnym rzedzie: 317 mm (+/-1 mm)
Odlegtos¢ miedzy wierszami: 14,7 mm (+/- 0,5 mm)

Kroj czcionki: Impact

Rysunek 6 Wymiarowanie napisu Paristwowa Straz Pozarna

I;M .{ ®@“’

258mm

PANSTWOWA

317mm

TR

10mm
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2.4, Wizerunek oznaka przynaleznosci pafistwowej - naszywka z flagg Rzeczypospolitej Polskiej
Rysunek 7 Oznaka przynaleznosci paristwowej - naszywka z flaga Rzeczypospolitej Polskief

2.5. Wizerunek Emblemat Panstwowej Strazy Pozarnej
Rysunek 8 Emblemat Paristwowej Strazy PoZarnej

3. Zestawienie elementdw sktadowych
Tabela 4 Zestawienie elementow

Rodzaj tkaniny Wyszczegdlnienie llosé czescei
Karczek 1
Tyt

Boczek

Plisa zamka przodu

Przod prawy

Plisa spodnia

Tkanina zasadnicza - _ _
Plisa wierzchnia

Stojka
Przod lewy

Listewka kieszeni piersiowej przodu

Patka wierzch
Kieszen dolna przodu
Patka spod

( Strona 14 z 92
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Odszycie kieszeni dolnej bok

Odszycie kieszeni piersiowe] przodu

Worek wewnetrznej kieszeni piersiowej

Dolna czesé rekawa

Srodkowa czesé rekawa

Gorna czesc rekawa lewa

Spodnia czes¢ rekawa

Patka dotu rekawa wierzch

Patka dotu rekawa spod

Kieszen rekawa lewego

Patka kieszeni rekawa lewego

Gorna czesc rekawa prawa

Tunel kaptura

Tyt kaptura

Przod kaptura

Odszycie kaptura srodkowe

Odszycie kaptura

Ostona zamka

Odszycie dotu tytu

Odszycie dotu przodu

Wieszak

Przywieszki

Odszycie przodu

Patka kaptura

Listewka zamka pod pachg

Plisa zamka pod pacha

Odszycie dotu rekawa

Uchwyt do gumki

Odszycie stojki wewnetrzne]

Odszycie dolne stojki wewnetrznej

Odszycie przodu mniejsze

Maskownica zamka wewngtrznego

O N N S B NS N (S P i e e e e e e e e e el el el IS VI S R A A Rl R

Razem 74

Tkanina termoizolacyjna Sl WRNIHEHAD 1
Razem 1

Plisa wierzchnia I

Plisa spodnia il

Wkiady Patka 2
Patka kieszeni rekawa i)

Patka dotu rekawa 2

Razem 7

Lata pod rzep na karczku 2
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Lata pod flage 2

t ata do zamkow bocznych 4

Materiat laminowany t.ata pod rzep na kaptur 1
z klejem tata na prawy rekaw 1
tata pod rzep w dole rekawa 2

Razem 12

Worek kieszeni dolnej wierzch 2

Podszewka kieszeniowa Worek kieszeni rekawa spod 2
Razem A

Przod ocieplina 2

Pikéwka 150g Tyt ocieplina 1
Razem 3

Pikéwka 100g Rekaw :
Razem 2

Sciggacz palec maly 2

Sciggacz 195g/m?2 Selggacs palec 2
Sciggacz w rekawie 2

Razem 6

Sciggacz 712g/m2 Stojka Solggacz d
Razem 1

4. Rodzaje szwow i $ciegow

Elementy kurtki taczone sg za pomoca szycia, zgodne z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja i
oznaczenia, oraz sciegoéw wg PN-P-84502:1983 Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia przy czym:
Zalecane gestosci $ciegdw maszynowych:

e Stebnowych 35-40 $ciegéw/1dm,
o Ryglujgcych 100-120 $ciegdw/1dm,
e Overlockowych 40-50 $ciegdw/1dm

Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegéw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezenia nitek
tworzgcych szew.

Szwy na poczatku i koncu powinny by¢ zamocowane przeszyciem wstecznym w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

Szwy decydujace o wodoszczelnosci powinny by¢ podklejane tasma uszczelniajgcg, przy czym
tasmy:

o Nalezy rozmiescic¢ centralnie wzgledem szwa,
e Nalezy zastosowac¢ minimalng ilo$¢ potgczen

o Nie moga wystepowac potgczenia szyte
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Tabela 5 Wymagania techniczno-uzytkowe szwdw podklejanych

e Po 10 praniach w temp. 40°C

e Po b czyszeczeniach chemicznych

Lp. | Parametr Jednostka | Wartosé | Metodyka badan
Wytrzymatosé szwow podklejanych,
1. . L N 225 PN-EN ISO 13935-2:2002
hie mniej niz:
Wodoszczelnose, nie mniej niz:
PN-EN 20811
e Przed uzytkowaniem
2. hPa 200 PN-1SO 811:1997

PN-EN ISO 6330:2012

Podklejane tasma uszczelniajgcg szwy po badaniach wodoszczelnosci nie mogg wykazywac

jakichkolwiek oznak odklejania sie. Badania szwéw podklejanych przeprowadzi¢ na wyrobie

gotowym w akredytowanym laboratorium badawczym.

5. Miejsce wykonania i odlegtos¢ przeszyé stebnowych od krawedzi:

Krawedz plisy lewego i prawego przodu, stebnowanie patek kieszeni przodu i rekawa po

naszyciu, przeszycie pojedyncze — odlegtos¢ przeszycia od krawedzi 6,0 £ 1,0 mm

Szwy taczace elementy korpusu kurtki, rekawa, kaptura, stojki, kieszenie dolne przodu,

patki kieszeni przodu, kieszen lewego rekawa, patka kieszeni lewego rekawa, patka dotfu

rekawa, patka kaptura, ostona zamka, kieszern wewngtrzna podpinki — przeszycie

pojedyncze — odleglo$¢ przeszycia od krawedzi 1,5 = 0,5 mm

D6t kurtki i dot rekawa — szerokosc stebndwki 25,0 = 1,0 mm od brzegu

Tasmy samosczepne — petelka, haczyk — odlegtosc stebnowki od brzegu 2,0 + 2,5 mm

Flaga-RP i emblemat PSP nastebnowanie przy wewnetrznej krawedzi obszycia

Rzepy na karczkach przodu i na prawym rekawie wzmocnione dwoma przeszyciami

skosnymi (wg. wzoru)

6. Miejsce wykonania, ilo$¢ oraz wymiary przeszy¢ ryglowych:

Kieszen przodu (dotyczy tgcznie obu kieszeni) 2 x 6 PR o dtugosci 10,0 = 1,0 mm

Patka kieszeni przodu (dotyczy tacznie obu patek) 2 x 2 PR o dtugosci 10,0 +

1,0 mm

Kieszen lewego rekawa - 6 PR o dtugosci 10,0 = 1,0 mm,

Patka kieszeni lewego rekawa - 2 PR o dtugosci 10,0 = 1,0 mm

Plisa prawego przodu - 2 PR o dlugosci 10,0 = 1,0 mm

Kieszen pionowa lewego przodu — 2 PR o dtugosci 10,0 £ 1,0 mm

Kieszerh wewnetrzna podpinki - 2 PR o dtugosci 10,0 + 1,0 mm

Zawieszki zamkow — 7 PR o dlugosci 10,0+ 1,0 mm

7. Sztukowanie elementdw

Nie dopuszcza sig sztukowania elementow w wyrobie
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8. Wymagania odno$nie oznaczenia wielkosci i wymiarow ciafa

W celu dostosowania wyrobu do sylwetki ciata przyjmuje sie jako wymiary kontrolne wzrost i

obwod klatki piersiowej.

Zakresy i interwaly dla wymiarow kontrolnych

Tabela 6 Zakresy i interwaly dla wzrostow

Wymiary .
Wzrosty - interwat 6 cm
podstawowe
Wzrost w cm 158 164 170 176 182 188 194 200 206
155 161 167 173 179 185 191 197 203
Zakres w cm - - - - - - - - -
160 166 172 178 184 190 196 202 208
Tabela 7 Zakresy i interwaly dla obwodu klatki piersiowef
Wymiary podstawowe Obwaod klatki — interwat 4 cm
Obwdd klatki piersiowej
84 88 92 96 100 104
wecm
Zakres wcm 82 - 85 86 - 89 90 -93 94 - 97 98 - 101 102 - 105
Obwod klatki piersiowej
108 112 116 120 124 128
wcm
Zakres w cm 106 - 109 110-113 114 - 117 118 - 121 122 - 125 126 - 129
9. Tabela klasyfikacji wielkosci
Tabela 8 Klasyfikacja wielkosci rozmiaro-wzrostow
84 88 92 96 100 | 104 | 108 | 112 116 120 | 124 | 128
obwoéd klatki piersiowej | v | o | o | ~ | 5 | 8| 8| 2| & | & | & &
0] [<¢] a3 D = -~ — ~ ~— — -— —
o © o < o o © o < 0 N ©
e @ @ @ o = = - = = o &
158
X X X X X X
155-160
164 X X X X X X X X X
161-166
170
X X X X X X X X X X X X
167-172
176
X X X X X X X X X X X X
173-178
182
wzrost X X X X X X X X X X X X
179-184
188
X X X X X X X X X X X X
185-190
Ll X X X X X X X X X X X X
191-196
=l X X X X X X X X X X X
197-202
206
X X X X X X X X X X X
203-208
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Wykonanie wyrobu w rozmiarach wykraczajgcych poza ujete w powyzszej tabeli oraz rozmiarach

nietypowych musi by¢ zgodne ze sztukg krawiecka, zasadami stopniowania, a takze zapewniac

funkcjonalnosé, wiasciwe dopasowanie do uzytkownika oraz estetyke. Zmiany te nie moga
negatywnie wplywaé na walory uzytkowe kurtki.

10. Wymiarowanie kurtki stuzbowej przeciwdeszczowej

Rysunek 9 Przod

4b
W
"3
O
uio
— . ;)
4 ¥ 51 Al
-A// ; L

‘ ............... ad
o o
2C
(e}
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Rysunek 10 Tyl z kapturem

1b

PRASTWOWA
STRAZ l;:iﬂmll

1a

W————_—

X

Rysunek 11 Tyl

A PARSTWOWA
STRAZ POZARNA

==
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Rysunek 12 Kieszeri dolna przodu

49

.............................

Rysunek 14 Kaptur
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Tabela 10 Wymiary stale i pomocnicze

) Wymiary | Tolerancja
L.p. Wyszczegolnienie
cm + cm
KURTKA
- |Wysokoé¢ stojki po srodku tytu 10,5 0,5
1d |[Wysokosé karczka tytu od wszycia stéjki do dolnej krawedzi 145 0,5
" Odlegtoéé napisu PANSTWOWA STRAZ POZARNA od dolnej krawedzi 5.5 a5
karczka '
2d |Szerokosé listewki kieszeni piersiowej lewego przodu 4.5 0,5
- Diugosé listewki kieszeni piersiowej dla wzrostow: 164 i mniejl 21,5 -
170 i wiecej| 23,5 '
- Odlegtosé gornej krawedzi listewki kieszeni piersiowej od linii szwu 35 55
doszycia karczka ’
Szeroko$¢ kieszeni dolnej przodu mierzona u dotu dla rozmiarow:
2g 84-88 18,5 0,5
92 i wiecejl 19,5
oh Diugo$é patki na linii przyszycia dla rozmiarow: 84- 88 18,5 05
92 i wiecejl 19,5
2i |Patka mierzona po $rodku 7,0 0,5
Diugos¢ bocznego otworu kieszeni migdzy ryglami dla wzrostow:
2 158-164/ 155 05
170 - 182 16,0
188 i wiecej| 16,5
2k |Odlegtosé od dolnej stgbndwki tunelu do naszycia patki 1,5 0,5
Odleglosé naszycia rzepu na karczku przodu lewego i prawego od
naszycia plisy dla rozmiarow: 84 4,0
88-96] 5,0
7 100-108| 6,0 0
112-120, 7,0
124-128] 8,0
- |odlegtosé naszycia patki od gornej krawedzi taty kieszeni przodu 2,0 0,3
- |Gteboko$é mieszka kieszeni przodu 15 0,3
- |Dtugosé otworu odwadniajgcego w kieszeni dolnej i kieszeni rgkawa 1,2 0,3
) Odlegtosé dolnej krawedzi rzepu na karczku przodu od dolnej krawedzi 2.0 o
karczka '
- |Szerokosé plisy wierzchnie;j 5,0 0,5
- |Szerokosé plisy spodniej 5,0 0,5
- |odlegtosé dolnej krawedzi zamka przodu od dolnej krawedzi kurtki 12,5 1,0
4d |Szerokosc kieszeni rekawa 12,5 0,5
4e |Wysokos¢ kieszeni rekawa wraz z patkg 17,5 0,5
4f |Dtugosé patki kieszeni rekawa na linii przyszycia 13,0 0,5
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Wymiary | Tolerancja
L.p. Wyszczegdlnienie
cm + cm
KURTKA
4g |Wysokosc patki kieszeni rgkawa 6,0 0,5
4h |Odlegtosé naszycia patki kieszeni rekawa od wszycia kuli rekawa 10,0 0,5
4i |odlegtosé naszycia flagi-RP od wszycia kulki rekawa 3,0 0,5
Odlegtosé naszycia elementu tasmy samosczepnej pgtelka od wszycia

4 kuli rekawa e 0,5
- |Gtebokosc¢ mieszka kieszeni rgkawa 1,0 0,3
- |Dlugosé patki dotu rekawa mierzona przez $rodek 11,5 0,5
- |Szerokos$é patki dotu rekawa 4,0 0,5

Diugosé otworu pod pachg dla wzrostow: 158 21,6

164-170] 24,5
- 176-182| 27,5 1,0

188-194] 30,5

200-206] 33,6
- |Tagma samosczepna petelka naszyta na karczek przodu lewego i prawego| 5,0 x 8,5 0,2
- [Taéma samosczepna petelka naszyta na prawym rekawie 120x8,5 0,2
- [Tagma samosczepna haczyk naszyta na patke rgkawa 2,5 x50 0,2
- [Tasma samosczepna petelka — dot rekawa 2,5x13,0 0,2
- |Tasma samosczepna petelka — kieszen rekawa lewego 25x11,0 0,2
- |Tasma samosczepna haczyk — patka kieszeni rekawa lewego 25x11,0 0,2
- |Tagma samosczepna haczyk — patka kaptura 2,5 x5,0 0,2
- [Tasma samosczepna petelka — kaptur 2,5x12,0 0,2
- |Dlugosé zytki (fiszbiny) w daszek kaptura 23,0 0,5

PODPINKA

- |Wysoko$é¢ mankietu - $ciggacza 11,0 0,5
- |Wysokosé stojki — $ciggacza po $rodku tytu 8,5 0,5

Il Wymagania uzytkowe

Kurtka stuzbowa powinna by¢ wykonana za pomoca technologii, ktora bedzie gwarantowata jej
wysokie parametry uzytkowe. W szczegdlnosci wyréb nie powinien powodowaé miejscowych
uciskow, otar¢ podraznien skory uzytkownika. Wszystkie surowce | dodatki wykorzystywane do

konfekcjonowania wyrobu nie powinny zawiera¢ substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV Wymagania jakosciowe

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposob
odbioru, sposéb pobierania prébek do badan oraz oceng wynikow badan realizowac wedtug PN-
P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze. Bledy ustala sie metodg
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#
organoleptyczna, na wyrobie swobodnie roziozonym lub zawieszonym na wieszaku, w $wietle
odbitym. Btedy dostrzegalne z odlegtosci jednego metra uznaje sie za hiedopuszczalne

1. Niedopuszczalne btedy tkaninowe

e Zabrudzenia wielonitkowe

e Plamy niettuste i otoczki po spraniu plam

e Mato widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie)
o Nieprawidtowy przeplot

e Zmechacenie

e Zaciggniecia nitki

o Zatamki

o Nierownomiernos¢ barwy

2. Niedopuszczalne btedy konfekcyjne

o skrzywienie stebnowek,

o znieksztatcenia i skrzywienia poszczegolnych elementow
° niedoszycie, nieprawidtowe szwy lub Sciegi

° 7le rozmieszczone elementy tadémy samosczepne;

° nieprawidtowo wgrzany napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA

3. Wymagania dotyczgce bezpieczeristwa uzytkowania

Konstrukcja wyrobu powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinny powodowac uciskow
i otaré ciata oraz nie powinny krepowaé ruchéw. Elementy, ktére bezposrednio dotykajg ciata
powinny by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegow i elementow wystajacych, ktére moga
powodowac podraznienia.

Wyréb powinien by¢ wykonany z materiatow i dodatkéw spelniajgcych ~ wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosownych ograniczen w zakresie
chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgcego Dyrektywe
1999/45/WE oraz uchylajacego Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji
(WE) nr 1488/94, jak rowniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG,
93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz.Urz.UE z 2006r. Nr L396, s 1 z pozniejszymi

zmianami).

Tabela 11 Wymagania i metodyki dotyczace wybranych parametréw bezpieczeristwa uZytkowarnia

L.p. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metodyka badari
Zawarto$¢ amin aromatycznych, PN-EN 14362-1:2012
1 mg/kg 30
nie wigcej niz PN-EN 14362-3:2012
2 Zawartosé formaldehydu, mg/kg 75 PN-EN I1SO 14184-1:2011

Strona 37 2 92



SPODNIE SEUZBOWE PRZECIWDESZCZOWE

w—————

nie wiecej niz
3 Odczyn pH & 4,5-7,5 | PN-EN ISO 3071:2007

Uwaga: spetnianie wymagan wymienionych w tabeli musi by¢ udokumentowane raportami z badan
wykonanymi w akredytowanym laboratorium. Uznaje sig réwniez, ze wyrob spetnia wymagania dotyczagce
bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do posfugiwania sig znakiem OEKO-TEX,
zgodnie z normg OEKO-TEX Standard 100 (klasa produktow I1).

4. Wymagania uzytkowe dla wyrobow gotowych

Dla podpinki ocieplajgcej czyszczenie wodne delikatne 40°C

7 kazdej nowej dostawy (partii) wyrobu gotowego nalezy pobra¢ wyroby, ktore podlegajg ocenie

i badaniom w akredytowanym laboratorium badawczym w zakresie:

Badania nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach bez podpinki w zakresie:
o wodoszczelno$é w stanie nowym oraz po 3 praniach (wg Tabela 2a lub Tabela 2b w
zaleznosci od materiatu, ktory zostat uzyty do produkcji wyrobu)
o odporno$é na scieranie przy 9kPa (wg Tabela 2a lub Tabela 2b w zaleznosci od materiatu,

ktory zostat uzyty do produkcji wyrobu)

oraz badaniach, ktére nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach bez podpinki ocieplajgcej poddanych
zabiegowi konserwacji, tj. po:
e 10 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C i suszeniu przez rozwieszenie, wykonanych
zgodnie z normg PN-EN SO 6330:2012
o 5 czyszczeh chemicznych (proces tagodny, srodek typu P) wykonanych zgodnie z norma
PN-EN ISO 3175-2:2010

Badania nalezy przeprowadzi¢ w zakresie:

e zmian roznicy barwy tkaniny (wg Tabela 2a lub Tabela 2b w zaleznosci od materiatu, ktory
zostat uzyty do produkcji wyrobu), pomiaru wartosci wspotrzednych barwy dokonac
zgodnie z norma PN-EN 1SO 105-J01:2002. Dopuszczalna maksymalna wielkos¢ roznicy
barwy , obliczona wg normy PN-EN ISO 105-J03:2009 w stosunku do wartosci
wspotrzednych barwy wzorca zawartych w dokumentacji powinna wynosic, nie wigcej niz
AE*ab <25

o trwatosci naniesionego napisu PANSTWOWA STRAZ POZARNA punkt 0

o stabilnosci ksztattu (wymiary wg. Tabela 9, Tabela 10)
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szczelnosci szwow i wytrzymatosé szwoéw podklejanych zgodnie z Tabela 5

5. Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan dokumentacji

Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy, przedstawi¢ wyniki badan
wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze, potwierdzajace spetnienie
wybranych parametrow bezpieczenstwa uzytkowania Tabela 11 dla tkaniny zasadniczej i
nici. Zgodno$¢ wymagan technicznych dla surowcoéw Tabela 1 (tkanina zasadnicza, nici,
napy, tasme do uszczelniania szwow).

Zgodno$é wymagan technicznych dla surowcow potwierdzonych aktualng kartg
techniczna producenta. Tabela 1 (tkanina na ocieplacz, widknina ocieplajaca, tkanina
temoizolacyjna , tkanina na kieszen)

Dla kazdej nowej umowy na wyroby gotowe nalezy przedstawi¢ aktualne wyniki badan
zgodnie z pkt. IV.4. Terminy badan uznane za aktualne nie powinny przekracza¢ daty
granicznej 12 miesiecy od dnia wykonania badania.

Deklaracje wykonawcy dotyczgca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i 100% kontroli
koncowej wyrobow.

Gwarancja wykonawcy pkt. Btgd! Nie mozna odnalezé Zzrédta odwotania.

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywolanych w Dokumentacji

Techniczno-Technologicznej, dopuszcza sie stosowanie dokumentéw normatywnych je

zastepujgcych.

V Cechowanie, znakowanie, pakowanie, przechowywanie, zdjecia
pogladowe

1. Wszywka
Wszywka rozmiarowo-informacyjna zawierajgca:

nazwe i adres wykonawcy (producenta),
nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
jako$¢ wyrobu (stownie)

sposob konserwaciji,

date produkcji,

znak kontroli jakosci (tylko w kurtce)

- w kurtce umieszczona wewnatrz kieszeni pionowej lewego przodu

; Q\JW}‘
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- w podpince umieszczona w szwie lewego boku (wszywka ma by¢ widoczna po dopigciu

podpinki do kurtki)

Oznaczenia sposobu konserwacji zgodne z PN-EN SO 3758:2012 wg ponizszego schematu dla
kurtki

Maksymalna temperatura prania 40° C - proces normalny

A Nie stosowadé bielenia / bez bielenia

[." Nie suszy¢ w suszarce bebnowe;

B Prasowanie w maksymalnej temperaturze dolnej ptyty 110° C, stosowac ptotno

ochronne lub stosowa¢ zelazko elektryczno —parowe z wyktadzing teflonowa.

® Profesjonalne chemiczne czyszczenie w tetrachloroetylenie i wszystkich
rozpuszczalnikach - proces fagodny
Na wszywce umieszczony napis :

Nie prasowac napisu PANSTWOWA STRAZ POZARNA”

dla podpinki

2

Maksymalna temperatura prania 40° C - proces tagodny

Nie stosowac bielenia / bez bielenia

%

&

ZN!| Nie suszyé w suszarce bgbnowej
Nie prasowac

Nie czysci¢ chemicznie

)

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny byé¢ czytelne i wykonane niespieralnym
tuszem, w technologii zapewniajacej ich czytelnosc przy codziennym uzytkowaniu i okresowych

zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lata.
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2. Etykieta jednostkowa
Etykieta jednostkowa — zamocowana w gornej czgsci tasmy zamkowej (okoto 1,5 cm od gorne]

krawedzi zamka) za pomocg sztyftu plastikowego zawierajgca nastgpujace informacje:
e nazwe i adres wykonawgy (producenta),
e hazwe wyrobu,
e wielko$¢ wyrobu,
o skiad surowcowy tkaniny zasadniczej i ocieplacza,
o jakos$¢ wyrobu (stownie)

e sposob konserwacji

date produkcji (m-c i rok),

3. Ftykieta zbiorcza
Etykieta zbiorcza — naklejka — naklejona na karton zawierajgca nastepujace informacje:

« nazwa i adres wykonawcy (producenta),

+ nazwe wyrobu,

« wielkos¢ wyrobu,

« sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,

« jako$¢ wyrobu (stownie)

« ilosé sztuk w opakowaniu zbiorczym,

. date produkcji (m-c i rok),
4, Pakowanie
Do kurtki nalezy dopigé¢ podpinke. Kurtke zapig¢. Czegsci boczne wraz z rekawami przewing¢ do
tytu wzdtuz plecéw nastepnie ztozy¢ na potowe. Pojedynczy wyréb zapakowac w worek foliowy.
Pakowaé po 10 szt. jednego rozmiaru do kartonu zbiorczego, ktory nalezy zaklei¢ tasma i nakleic
etykiete zbiorczg na wezszy bok kartonu. Dopuszcza sig pakowanie mniejszej ilosci sztuk oraz
roznych rozmiaréw z odpowiednim opisem na etykiecie zbhiorczej.

Na wniosek wykonawcy zamawiajacy moze zmienic¢ sposob pakowania.

5. Przechowywanie
Kurtke nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, nienastonecznionych,

pozbawionych obcych zapachéw, w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem,
poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi

i chemicznymi.

6. Zdjecia pogladowe

Zdjecia nie stanowig zrédta informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach technicznych
poszczegdlnych czesci zamowienia, ktére zawarte sg w tresci wymagan techniczno-
technologicznych.
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Spodnie stuzbowe przeciwdeszczowe

|. Charakterystyka wyrobu

1. Opis

Spodnie przeciwdeszczowe z dopinang podpinkg ocieplajgca. Spodnie wysokie w stanie,
zapinane z przodu na zamek blyskawiczny i nape. Géra spodni odszyta pasem. Pas tytu spodni
$ciggany tasma elastyczng umieszczong w tunelu i zamocowang za pomocg patek dopinanych
tasémami samosczepnymi na bokach. Na pasie rozmieszczono 7 podtrzymywaczy pasa. Z przodu
ponizej odszycia pasa, wykonane kieszenie zamykane na zamek bryzgoszczelny. Worki kieszeni
przodu naszyte od wewnatrz na nogawke przodu. W dolnej czesci kieszeni wykonane otwory
odwadniajgce w postaci metalowych oczek. Na elementach kolanowych nogawek przodu zaszyta
zaszewka dopasowujaca. Tylna nogawka spodni gtadka z odcinanym karczkiem na wysokosci
linii podkroju. Dot nogawek wykoficzony obrebkiem. W szwie bocznym nogawki od dotu do
potowy tydki wykonany rozporek z klinem zapinany na zamek bryzgoszczelny. Uchwyty zamkow
kieszeni przodu wydtuzone elementami wykonanymi z tkaniny zasadniczej o diugosci 5,0 cm.
Wszystkie szwy decydujgce o wodoszczelnosci sg podklejone. Na dole nogawki, od wewnetrznej
strony w odleglosci okoto 7,0cm od dolnej krawedzi umieszczona tasma zabezpieczajaca przed
podciekaniem. Wewnatrz spodni na obwodzie pasa wszyty zamek, stuzacy do dopiecia podpinki
ocieplajace]. Zamek przykryty pliska maskujgcg wykonang z tkaniny termoizolacyjnej. W dolnej
cze$ci nogawki, wewnatrz spodni, w szwie wewnegtrznym, umiejscowione zapinki z napa do
przewleczenia przez petelki w podpince. Do kazdych spodni nalezy dofgczy¢ komplet nap
zapasowych w torebce strunowej zatgczonej wraz z etykietg jednostkowg do spodni.

Podpinka ocieplajgca wykonana z dwustronnej pikéwki. Podpinka przypinana do spodni za
pomoca zamka spiralnego wszytego na obwodzie pasa. Na linii kolan po jednej zaktadce. W dole
spodni w szwie zewnetrznym wszyty klin z dzianiny, a w szwie wewngtrznym doszyte petelki z
tasiemki do mocowania zapinek w spodniach. Krawedz gérna spodni z rozporkiem oraz
krawedzie dolne nogawek wylamowane. Po dopigciu podpinki do spodni widoczna jest jej prawa

strona.
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Rysunek 4 Spodnie - przdd i tyl

Strona 45 z 92



SPODNIE StUZBOWE PRZECIWDESZCZOWE
#

Rysunek 3 Podpinka pod spodrife
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3. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow
Tabela 12
) Charakterystyka materiatu Wymagania
Lp. | Nazwa materiatu
wedtug :
Trojwarstwowy laminat z poliestrowg tkaning
wierzchnig w kolorze piaskowym z membrang
paroprzepuszczalng na bazie PU oraz
1. | Tkanina zasadnicza poliestrowg dzianin-eg spodnia Tabela 2
Tréjwarstwowy laminat z poliamidowa tkaning
wierzchnig w kolorze piaskowym z membrang
paroprzepuszczalng PTFE+PU oraz poliamidowg
dzianing spodnig
Poliester 100%, kolor czarny (stéjka wewnatrz) specyfikacji
Tkanina termoizolacyjna 350 =10 g/m2 o splocie | technicznej
5 Tkanina kombinowanym o duzej nasigkliwosci nie producenta
termoizolacyjna mniejszej niz 180 % wg PN-EN 29865 i sile dotgczone]
zrywajgcej nie mniejszej niz po osnowie 1400 N i do
po watku 270 N dokumentacji
Wykonana z tkaniny poliestrowej o wadze | specyfikacji
53g/m2 +3% z wtdkning ocieplajgca 100 g/m? | techniczne;j
3. | warstis seteplajass +10% o oporze cieplnym Rct nie mniejszym Droducentf_ﬂ
niz 0,43 (m2K/w) dotgczone;
Dwustronnie pikowana, pasy co 15+0,5 cm do
Podszewka+flizelina+wata+flizelina+podszewka dokumentacji
Sciggacz czarny (na klin w dole nogawki w
podpince) specyfikacji
4. | Dzianina $ciggaczowa | 93+ 3% poliamid + 7+ 3% elastic, gramatura technicznej
195g/m2 +3% producenta
Wioknina bez kleju, odporna na czyszczenie specyfikacji
5. | Wktad chemiczne i pranie wodne w 40°C, gramatura 60 technicznej
+ 5 g/m? producenta
Nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe No 80 i specyfikacji
6. Nici minimalnej sile zrywajgcej 17 N, w kolorze technicznej
tkaniny zasadniczej producenta
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Nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe No 80 i
minimalnej sile zrywajacej 17 N, w kolorze
czarnym (do podpinki)
Nici z poliestrowych wiokien cietych No 80 i
minimalnej sile zrywajacej 10 N, w kolorze
czarnym (do podpinki)
Dzianinowa z membrang paroprzepuszczalng z
. Tasma do naniesionym klejem spoinowym o szerokosci Tabela 16
) uszczelniania szwow | 22,0 = 2,0 mm w kolorze spodniej czesci / wzoru
materiatu zasadniczego
specyfikacji
) ) Hydrofobowa z membrang paroprzepuszczalng o | technicznej
8. | Tasma antyzaciekowa .
szerokosci 22,0 £ 2,0 mm producenta
/Wzoru
L ‘ ) punkt 11.2.1
Mosiezna, oksydowana bez niklu, typu S, gtéwka o
hiniejszej
0. Napa komplet matowa z tworzywa sztucznego, gtadka, w B
) . dokumentacji
kolorze czarnym o $rednicy 15,0 £ 2,0 mm
/ Wzoru
Szeroko$é 25 mm, haczyk, w kolorze tkaniny punkt 1.2.2
) zasadniczej niniejszej
10. | Tasma samosczepna — _ .
Szerokosé 25 mm, petelka, w kolorze tkaniny dokumentacji
zasadniczej / wzoru
Spiralny, nierozdzielny, jednosuwakowy, w
kolorze czarnym,
Spiralny, nierozdzielny, jednosuwakowy,
11. | Zamek wzoru
bryzgoszczelny, w kolorze czarnym,
Spiralny, jednosuwakowy rozdzielny, w kolorze
czarnym
) Guma tkana, o szerokosci 35 mm, w kolorze
12. | Tasma elastyczna wzoru
czarnym,
13. | Lamowka Poliamidowa szer. 38mm, kolor czarny Wzoru
. Wieszakowa, kolor czarny, szer. 6,0 = 1,0 mm
14. | Tasma . _ o Wzoru
(na petelki do mocowania podpinki)
15. | Oczko z podktadka Ciemna oksyda o srednicy @okoto 5,5 £ 0,1 mm Wzoru
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16. | Wszywka

Wszywka rozmiarowo informacyjna

punkt V.1
niniejszej

dokumentacji

17. | Etykiety

Papierowa -

jednostkowa

punkt V.2
niniejszej

dokumentacji

Naklejka zbiorcza na opakowanie zbiorcze

punkt V.3
niniejszej

dokumentacji

18. | Zawieszka do etykiety

Sztyft plastikowy

wzoru

19. | Torebka strunowa

Foliowa stru

nowa

wzoru

20. | Worek foliowy

Worek foliowy z zaktadka

specyfikacji
technicznej

producenta

21. | Karton zbiorczy

Karton wykonany z tektury (min 5 warstwowej)

specyfikacji
technicznej

producenta

Wymagania techniczne

1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej

Tabela 13a

Parametr

Jednostka miary

Wartos¢ wskaznika

Metoda badania wg.

Sktad surowcowy

Trzy-warstwowa:

Poliester 100% tkanina wierzchnia

Poliuretan 100% membrana

Poliester 100% warstwa spodnia

PN-P-01703: 1996
PN-P-04847-06: 1993

Splot tkaniny wierzchniej Skosny / Twill PN-P-01704:1992
0 h8 £ 3
Gestosé tkaniny wierzchniej Nitek/lem PN EN ISO 1049-2; 2000
w 36 + 3
Masa liniowa przedzy tkaniny i 0 83+ 2 PN-1SO 1139: 1998
ex
wierzchniej w 166 + 2 PN-P-04653: 1997
Masa liniowa przedzy warstwy
dtex 22 2 PN EN 1SO 3801: 1993
spodniej (tricot)
Masa powierzchniowa warstwy
g/m? 27 £.3 PN EN I1SO 12127-2000
spodniej (tricot):
Masa powierzchniowa tréjlaminatu g/m? 180 £ 10 PN EN I1SO 2286-2: 2016-11
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Rodzaj wykoriczenia: apreturowanie wodoodporne i membrana PU

Wytrzymato$é na rozcigganie, nie 0] 900
N PN-EN ISO 13934-1: 2013
mniej niz W 600
Wytrzymatos¢ na rozdzieranie, nie 0 25
N PN-EN IS0 13937-2: 2002
mniej niz: W 25
. L . PN-EN IS0 6330: 2002
Zmiana wymiardw po praniu w
. . % 3 (pranie domowe w 40°C)
40°C, nie wigcej niz
PN-EN SO 5077: 2011
Odpornoéc na Scieranie przy 9kPa Cykl Min 90000 PN EN ISO 12947-2: 2000
Opér przenikania pary wodnej Ret,
.p p - bary : m?Pa/W 12 PN-EN ISO 11092:2014-11
nie wiecej niz:
w stanie 15000
Wodoszczelnosé mm nowym PN EN 1SO 811: 2018-07
po 3 praniach 10000
Zwilzanie powierzchniowe (spray i
stopier w stanie Min 5 PN-EN 1SO 4920: 2013-02
test) nowym
Efekt oleofobowy, nie mniej niz stopien wEtans 4 PN EN IS0 14419: 2010
nowym
Swiatto stopien 5 PN-EN I1SO 105-B02: 2014
Pranie temp.
stopien 4 PN-EN 1SO 105-A03: 2020-03
40° C
©
= Pot alkaliczny i
5 stopieri 4 PN-EN ISO 105-E04: 2013
s kwasny
1+
'§. Tarcie suche stopien 4 PN-EN ISO 105-X12:2016
N
:§ ,;_, Tarcie mokre stopien 4 PN-EN ISO 105-X12:2016
5 E Wode stopien 4 PN-EN 1SO 105-E01: 2013-06
(=X
S e Rozpuszczalniki | stopien 4 PN-EN ISO 105-X05; 1999
Wartosé wspotrzednych barwy wg normy PN-EN ISO 105-J01: 2002;
Kolor PN-EN ISO 105-J03:2009;

Wartosé¢ CIELab: L=49,66; a=6,50; b=27,37;, AE<1b

Strona 50 z 92




Tabela nr 2b

SPODNIE StUZBOWE PRZECIWDESZCZOWE

W——ﬁ—_—_

Wyszczegdlnienie Jednostki Wartosci e
. ) Kontrola jakosci wg
miary liczhowe
i tolerancyjne
= — - "
Szeroko$¢ po obcieciu krajek cm 152 +3 PN-EN 1773:2000
Masa legalna, nie wiecej niz: |liniowa g/m 265 PN-I1SO 3801:1993
powierzchniowa g/m? 180
PN-EN 12127:2000
; : PN-EN ISO 5077:2011
Zmiana wymiaréw po praniu | 9Snowa 3
wtemp. 40 °C, nie wigcej % PN-EN ISO 6330: 2012
niz: watek 3 Procedura prania 4M
rzed PN-EN 1SO 811:2018-07
N P . 10 000
Wodoszczelnoéé, nie mniej uzytkowaniem PN-EN 1SO 6330: 2012
v : mmH,0
niz: po 5 praniach w
temp. 40 °C 8 000 Procedura prania 4M
Maksymalna sita zrywajgca, |oshowa N 650 PN-EN (SO 13934-1: 2013-07
nie mniej niz: watek 850
Sita rozdzierania, nie mniej | osnowa N 30 PN-EN ISO 4674-1:2017-02
niz: watek 35
Opor przeptywu pary wodnej Ret, nie wigcej niz: m2Pa/W 10 PN-EN 11092:2014-11
» - . . ; PN-EN IS0 4920:2013-02
Odpornos¢ na zwilzenie powierzchniowe, nie o
A stopien 4
mniej niz:
Odpornos¢ na Scieranie gbrna warstwa 300 000 PN-EN ISO 12947-2:2017-02
metodg Martindala, nie mniej | dolna warstwa liczba cykli — (obcigzenie 9 kPa)
niz:
Oleofobowo$é, nie mniej niz: stopien 5 BHEN 150 BRED:2010
Tarcie suche, nie mnigj
| zab. tk. baw. 4
niz. PN-EN SO 105-X12:2016-08
Tarcie mokre, nie mniej
" ‘ 1| zab. tk. baw. 3-4
niz:
\Z " _—
= Pot kwasny, nie mniej AHTiADE iy =
E niz: v . zab. tk. baw. = 4
é ' zab. tk. PA - PN-EN 1SO 105-E04:2013-06
= . . .. | zmiana barwy <
—Z | Pot alkaliczny, nie mnie >
& | s ¥ ) zab. tk. baw. 5 4
2 ' zah. tk. PA i
S zmiana barwy =5 PN-EN 1SO 105-C06:2010
& | Pranie w temp. 40°, nie zab. tk. baw. g 4 Metoda A1S
@ mniej niz:
zab. tk. PA
5 . zmiana barw : B _
Woda, nie mniej niz: y 4 PN-EN 1SO 105-E01:2013-06
zah. tk. baw.

" -
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zab. tk. PA

Rozpuszczalniki zmiana bharwy PN-EN SO 105-

organiczne, nie mniej zab. tk. baw. 4 X05:1999

niz: zab. tk. PA

Prasowanie na wilgotno, | zmiana barwy PN-EN 1SO 105-

: s i A _

il zab. tk. baw. X11:2000

Swiatto /Xenotest/ (po PN-1SO 105-B02:2014-

72h naswietlania), nie zmiana barwy 4-5 11

mniej niz:

Sktad surowcowy st.rona - PA 6.6 - 100 PN-72/P-04604:1972

wierzchnia % PN-EN 1SO 1833-
membrana PTFE+PU - 100 7:2017-12
strona spodnia PA 6.6 - 100

2. Wymagania techniczne dodatkow
2.1. Napy

Napa wykonana z mosiadzu, oksydowana bez niklu. Czteroelementowa skladajaca si¢ z

plastikowego wierzchu, metalowego gniazda, stupka, i lejka. Wymiar wierzchu @15,0 = 2 mm.
Wyréb spetnia wymagania normy EN 71-1 dotyczagce sily odrywania, jezeli mocowanie jest
zgodne ze specyfikacjg producenta oraz Oeko-Tex® Standard 100 klasa produktow Il i PN-ISO
1811-2:2001.

2.2. TaSma samosczepna
Tabela 14 Zestawienie wymagari dla tasmy samosczepnej (haczykowa i petelkowa)

Parametr Wartosé wskaznika Wymagania i oznaczenia wg.

Sktad:

- PN-P 01703: 1996

Materiat podstawowy: Poliamid 100% L )
- specyfikacja techniczna
Powtoka: Poliuretan 100%
producenta.
\fnstrukcja materiafu Tasma tkana - Wzoru
3. Zestawienie elementdw skfadowych
Tabela 15
Rodzaj tkaniny Wyszczegolnienie llos¢ czescli
Podtrzymywacz pasa tyt 7

Klin rozporka dotu nogawki

Odszycie rozporka lewy

Tkanina zasadnicza Listewka rozporka prawy spéd

Zawieszki zamka

Czes¢ kolanowa nogawki przodu

Godrna czesc nogawki przodu prawa

N = NN =N

Dolna czes¢ nogawki przodu
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Gorna czesc nogawki tytu

Dolna czes¢ nogawki tytu

Pasek przod prawy wierzch

Pasek przod lewy wierzch
Pasek tyt

Zapinka pasa

Pasek przod prawy spéd

Pasek przod lewy spod

Gorna czesc nogawki przodu lewa

Nl R R, RN R R NN

Worek kieszeni przodu

w
B~

Razem

Whktady

Pasek przod lewy wierzch

Pasek przod prawy wierzch

Razem

Tkanina termoizolacyjna

Ostona pod zamek

Razem

Pikéwka ocieplana 100g Podpinka przdd

Podpinka tyt

Razem

Sciggacz

Klin dotu nogawki

[T AT S I T B T i B e

Razem

4, Rodzaje szwow i Sciegow

Elementy spodni tgczone sg za pomoca szycia, zgodne z PN-P-84501:1983 Szwy — Klasyfikacja i

oznaczenia, oraz $ciegow wg PN-P-84502:1983 Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia przy czym:

Zalecane gesto$ci sciegdw maszynowych:

Stebnowych 35-40 $ciegdéw/1dm,
Overlockowych 40-50 sciegdw /1dm,
Ryglujgecych 100-120 $ciegdw/1dm,

Dziurek odziezowych 100-120 sciegdw/1dm.

Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegdw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezenia nitek

tworzagcych szew.

Szwy na

poczatku i koricu powinny by¢ zamocowane przeszyciem wstecznym w celu

zabezpieczenia przed pruciem.

Szwy decydujace o wodoszczelnosci powinny byé podklejane tasmga uszczelniajacag, przy czym

tasmy:
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e Nalezy rozmiescic¢ centralnie wzgledem szwa,
o Nalezy zastosowaé minimalnag ilo$¢ potgczen

o Nie mogg wystepowac potaczenia szyte

Tabela 16 Wymagania techniczno-uzytkowe szwow podklejanych

Lp. | Parametr Jednostka | Warto$éé | Metodyka badan

Wytrzymatosc szwow podklejanych,
1s . L N 225 PN-EN ISO 13935-2:2002
nie mniej niz:

Wodoszczelnosé, nie mniej niz:

PN-EN 20811
o Przed uzytkowaniem
2. hPa 200 PN-ISO 811:1997

e Po 10 praniach w temp. 40°C
PN-EN ISO 6330:2012

e Po 5 czyszczeniach chemicznych

Podklejane taéma uszczelniajgcg szwy po badaniach wodoszczelno$ci nie moga wykazywac
jakichkolwiek oznak odklejania sig. Badania szwow podklejanych przeprowadzi¢ na wyrobie

gotowym w akredytowanym laboratorium badawczym.

5. Miejsce wykonania i odlegtos¢ przeszy¢ stebnowych od krawedzi:
e Szwy tgczgce elementy spodni, pasek, kieszenie przodu, patki regulacji obwodu pasa,

krawedz rozporka, listewka rozporka, rozporek dotu nogawki — przeszycie pojedyncze —
odlegtosé stebnowki od krawedzi 1,5 £ 0,5 mm

e Dot spodni — szerokos$¢ stebnowki — 25,0 £ 1,0 mm

e Dot klina w szwie bocznym — szerokos¢ stebnowki — 10,0 £ 0,5 mm

e Tasmy samosczepne petelka i haczyk - odleglos¢ stebnéwki od brzegu 2,0 + 2,5 mm

e Szew wszycia klinu w dole nogawki w podpince - 6,0 = 1,0 mm

6. Miejsce wykonania, ilo§¢ oraz wymiary przeszyc ryglowych:
e Kieszenie przodu (dotyczy tgcznie obu kieszeni) 2 x 2 PR o dtugosci 20,0 + 1,0 mm
e Zamocowanie rozporka 1 PR o dtugosci 10,0 £ 1,0 mm
e Podtrzymywacze pasa (dotyczy tgcznie siedmiu podtrzymywaczy) 7 x 1 PR o dtugosci 25,0
+ 1,0 mm
o Zawieszki zamkow —2 x 1 PR o dtugosci 10,0 = 1,0 mm
7. Sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w wyrobie

8. Wymagania odnosnie oznaczenia wielko$ci i wymiarow ciafa
W celu dostosowania wyrobu do sylwetki ciata przyjmuje sie jako wymiary kontrolne wzrost,

obwdd pasa i bioder.
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Zakresy i interwaty dla wymiaréw kontrolnych

Tabela 17 Zakresy i interwaly dla wzrostow

SPODNIE StUZBOWE PRZECIWDESZCZOWE

Wymiary Wzrosty - interwat 6 cm
podstawowe
Wzrost w cm 158 164 170 176 182 188 194 200 206
T 155- | 161- | 167- | 173- | 179- | 185- | 191- | 197- | 203-
160 166 172 178 184 190 196 202 208
Tabela 18 Zakresy i interwaly dla obwodu pasa i bioder
Interwat obwodu pasa -4 cm
Obwid pasa 74 78 82 86 90 94
Przedziaty T72-75 76-79 80-83 84-87 88-91 92-95
Interwat obwodu bioder — 4 cm
Przedzialy 82-85 86-89 90-93 94-97 98-101 102-105
Interwat obwodu pasa -4 cm
Obwdd pasa 98 102 106 110 114 118
Przedziaty 96-99 100-103 104-107 108-111 112-115 116-119
Interwat obwodu bioder — 4 cm
Przedzialy 106-109 110-113 114-117 118-121 122-125 126-129
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9. Tabela klasyfikacji wielkoSci
Tabela 19 Klasyfikacja wielkosci rozmiaro-wzrostow
74 78 82 86 90 94 98 | 102 | 106 | 110 | 114 | 118
obwadd pasa B o @ pes - 0 o a 5 = b b
M~ ™~ [e0) [e0] (=2} (3] ()] — i [ — —
o © S < 00 o © S <+ o o~ ©
~ ~ o0 [o5] o0 (o2} ()] o o [aw) i —
— — — i —
158
X X X X X X
155-160
164
X X X X X X X X X
161-166
170
X X X X X X X X X X X X
wzrost 167-172
176
X X X X X X X X X X X X
173-178
182
X X X X X X X X X X X X
179-184
188
X X X X X X X X X X X X
185-190
194
X X X X X X X X X X X X
191-196
200
X X X X X X X X X X
197-202 X
206
X X X X X X X X X X X
203-208

Wykonanie wyrobu w rozmiarach wykraczajgcych poza ujete w powyzsze] tabeli oraz rozmiarach
nietypowych musi byé zgodne ze sztukg krawiecka, zasadami stopniowania, a takze zapewniac
funkcjonalnoé¢, wiasciwe dopasowanie do uzytkownika oraz estetyke. Zmiany te nie moga

negatywnie wplywaé na walory uzytkowe spodni.
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10.  Wymiarowanie spodni stuzbowych przeciwdeszczowych
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#

Podpinka ocieplajgca

i
i

i

{

i
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Tabela 21 wymiary stale | pomochicze

L.p. Wyszczegdlnienie Yiyinlagy Jolerancls
cm + cm
3a |Dlugosé otworu kieszeni przodu 19,0 0,5
3b [Dtugosé worka kieszeni przodu od wszycia pasa 31,0 1,0
Szeroko$¢ worka kieszeni przodu dla rozmiardw: 74 i mniejsze| 16,0
3 78 -86] 18,0 05
90 - 110, 20,0
114 - 118 22,0
- |0dlegtosé gérnej krawedzi otworu kieszeni przodu od wszycia pasa 2,0 0,5
4¢ |Odlegtosé zaszewki od gornej krawedzi elementu kolanowego 8,0 0,5
Diugosé rozporka dotu nogawki dla wzrostow: 158 26,0
e 164-176] 28,0 05
182-194f 30,0
200-206( 32,0
- |Dtugoséé patki regulacji obwodu pasa 6,0 0,3
- |Szerokosc patki regulacji obwodu pasa 35 0,2
- |Szerokosc¢ paska 5,5 0,3
- |Szerokos$é stebnowki rozporka 3,0 0,3
- |Wysoko$é szlufki($wiatto szlufki) 5,0 0,5
- [Szerokosé szlufki 2,5 0,2
- [Tasma samosczepna haczyk — patka regulacji obwodu pasa 2,5x5,0 0,2
- |Taéma samosczepna petelka — do przypiecia patki regulacji obwodu pasa | 2,5 x 10,0 0,2

I1l.  Wymagania uzytkowe

Spodnie stuzbowe przeciwdeszczowe powinny by¢ wykonane za pomocg technologii, ktora
bedzie gwarantowata ich wysokie parametry uzytkowe. W szczegélnosci wyrob nie
powinien powodowa¢ miejscowych uciskow, otaré podraznien skory uzytkownika.
Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania wyrobu nie powinny

zawieraé substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV. Wymagania jakosciowe

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposdb
odbioru, sposéb pobierania probek do badan oraz ocene wynikow badan realizowac wedtug
PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze. Bledy ustala sie metoda
organoleptyczng, na wyrobie swobodnie rozlozonym lub zawieszonym na wieszaku, w
Swietle odbitym. Btedy dostrzegalne z odleglosci jednego metra uznaje sig¢ za

niedopuszczalne.
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1. Niedopuszczalne btedy tkaninowe

e Zabrudzenia wielonitkowe

o Plamy nietluste i otoczki po spraniu plam

e Matlo widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie)
o Nieprawidtowy przeplot

e Zmechacenie

e Zaciagniecia nitki

2. Niedopuszczalne btedy konfekcyjne
° Skrzywienie stebnowek,
° Znieksztatcenia i skrzywienia poszczegdlnych elementow
o Niedoszycie, nieprawidtowe szwy lub Sciegi
® Zle rozmieszczone elementy taémy samosczepnej
B Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania

Konstrukcja wyrobu powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinny powodowac
uciskow i otar¢ ciata oraz nie powinny krepowac ruchéw. Elementy, ktére bezposrednio
dotykajg ciata powinny by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegéw i elementow
wystajgcych, ktore mogag powodowaé podraznienia.

Wyrdb powinien byé wykonany z materiatow i dodatkow spetniajgcych wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoler i stosownych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow,
zmieniajacego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgcego Rozporzadzenie Rady (EWG) nr
793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez Dyrektywe Rady
76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE
(Dz.Urz.UE z 2006r. Nr L396, s 1 z p6zniejszymi zmianami).

Tabela 22 Wymagania i metodyki dotyczace wybranych parametréw bezpieczeristwa uZythkowania

L.p. Parametr Jednostka | Wartosé Metodyka badan

Zawarto$é amin aromatycznych, PN-EN 14362-1:2012

1 mg/kg 30
nie wigcej niz PN-EN 14362-3:2012
Zawartos$é formaldehydu,

2 L mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiecej niz

3 Odczyn pH - 4,5-7,5 | PN-EN ISO 3071:2007

Uwaga: spetnianie wymagar wymienionych w tabeli musi byc udokumentowane raportami
z badari wykonanymi w akredytowanym laboratorium. Uznaje sig rowniez, ze wyrdb spefnia
wymagania dotyczagce bezpieczeristwa, jezeli posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do

e
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postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX Standard 100 (klasa
produktow I).

4. Wymagania uzytkowe dla wyrobow gotowych
Dla podpinki ocieplajacej czyszczenie wodne delikatne 40°C

7 kazdej nowej dostawy (partii) wyrobu gotowego nalezy pobra¢ wyroby, ktore podlegajg

ocenie i badaniom w akredytowanym laboratorium badawczym w zakresie:

Badania nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach bez podpinki w zakresie:
o wodoszczelnosé w stanie nowym oraz po 3 praniach (wg Tabela 2a lub Tabela 2b w
zaleznoéci od materiatu, ktory zostat uzyty do produkeji wyrobu)
o odpornosé na $cieranie przy 9kPa (wg Tabela 2a lub Tabela 2b w zaleznosci od

materiatu, ktory zostal uzyty do produkcji wyrobu)

oraz badaniach, ktore nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach bez podpinki ocieplajgcej
poddanych zabiegowi konserwaciji, tj. po:
e 10 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C i suszeniu przez rozwieszenie,
wykonanych zgodnie z norma PN-EN SO 6330:2012
e 5 czyszczen chemicznych (proces tagodny, $rodek typu P) wykonanych zgodnie z
norma PN-EN SO 3175-2:2010

Badania nalezy przeprowadzi¢ w zakresie:

o zmian réznicy barwy tkaniny (wg Tabela 2a lub Tabela 2b w zaleznosci od materiatu,
ktory zostat uzyty do produkcji wyrobu), pomiaru wartosci wspoétrzednych barwy
dokonaé zgodnie z norma PN-EN ISO 105-J01:2002. Dopuszczalna maksymalna
wielko$é réznicy barwy , obliczona wg normy PN-EN 1SO 105-J03:2009 w stosunku
do wartosci wspotrzednych barwy wzorca zawartych w dokumentacji powinna
wynosic, nie wiecej niz AE*ab = 2,5

o trwatodci naniesionego napisu PANSTWOWA STRAZ POZARNA punkt 0

o stabilnosci ksztattu (wymiary wg. Tabela 9, Tabela 10)

o szczelnosci szwow i wytrzymato$é szwéw podklejanych zgodnie z Tabela 5
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Dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan dokumentaci

Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy, przedstawi¢ wyniki badan
wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze, potwierdzajace spetnienie
wybranych parametréw bezpieczenstwa uzytkowania Tabela 11 dla tkaniny
zasadniczej i nici. Zgodno$é wymagan technicznych dla surowcow Tabela 12
(tkanina zasadnicza, nici, napy, tasme do uszczelniania SZWOW).

Zgodnosé wymagan technicznych dla surowcow potwierdzonych aktualng kartg
techniczng producenta (tkanina na ocieplacz, wioknina ocieplajagca, tkanina
temoizolacyjna ).

Dla kazdej nowej umowy na wyroby gotowe nalezy przedstawi¢ wyniki badan
zgodnie z pkt. IV.4. Terminy badan uznane za aktualne nie powinny przekraczac daty
granicznej 12 miesiecy od dnia wykonania badania.

Deklaracje wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i 100%
kontroli koricowej wyrobow.

Gwarancja wykonawcy pkt. Bfad! Nie mozna odnalez¢ zrodta odwotania.

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywotanych w Dokumentacji

Techniczno-Technologicznej, dopuszcza sie stosowanie dokumentow normatywnych je

zastepujacych.

V. Cechowanie, znakowanie, pakowanie, przechowywanie, zdjecia
pogladowe
1. Wszywka

Wszywka rozmiarowo-informacyjna zawierajgca:

nazwe i adres wykonawcy (producenta),
nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
jako$¢ wyrobu (stownie)

sposob konserwacji,

date produkcji,

znak kontroli jakosci (tylko w spodniach wierzchnich).

umieszczona:

- w spodniach wierzchnich doszyta do dolnej krawedzi pliski przykrywajgcej zamek do

dopiecia podpinki, umieszczona na lewej nogawce, wewngtrz wyrobu

Strona 78 z 92



— w podpince ocieplajacej w szwie lewego boku (wszywka ma by¢ widoczna po dopigciu

podpinki do spodni)

Oznaczenia sposobu konserwacji zgodne z PN-EN 1SO 3758:2012 wg ponizszego schematu

dla spodni wierzchnich

Maksymalna temperatura prania 40° C - proces normalny

% B

Nie stosowaé bielenia / bez bielenia

Nie suszy¢ w suszarce bebnowe;

I

X

Prasowanie w maksymalnej temperaturze dolnej piyty 110° C, stosowac ptdtno

ochronne lub stosowa¢ zelazko elektryczno — parowe z wyktadzing teflonowa.

Profesjonalne chemiczne czyszczenie w tetrachloroetylenie i wszystkich

@ [

rozpuszczalnikach - proces tagodny

dla podpinki ocieplajgcej

Maksymalna temperatura prania 40° C - proces tagodny

Nie stosowac bielenia / bez bielenia

X I8

X0

Nie suszy¢ w suszarce bebnowe;

]
o

[

Nie prasowac

Nie czyscic chemicznie

Rl

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ czytelne i wykonane niespieralnym
tuszem, w technologii zapewniajgcej ich czytelno$¢ przy codziennym uzytkowaniu i

okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lata.

2 Etykieta jednostkowa
Etykieta jednostkowa — zamocowana w przedniej szlufce za pomocg sztyftu plastikowego

zawierajgca nastepujgce informacje:

e nazwe i adres wykonawcy (producenta),
e  nhazwe wyrobu,

e wielkosc wyrobu,
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sklad surowcowy tkaniny zasadniczej i ocieplacza,

jakos¢ wyrobu (stownie)

sposob konserwacji

date produkeji (m-c i rok),

3. Etykieta zbiorcza
Etykieta zbiorcza — naklejka — naklejona na karton zawierajgca nastepujgce informacje:

« nazwa i adres wykonawcy (producenta),
» nazwe wyrobu,

« wielko$é wyrobu,

« skiad surowcowy tkaniny zasadniczej,

« jako$¢ wyrobu (stownie)

ilogé sztuk w opakowaniu zbiorczym,

date produkcji (m-c i rok),

4. Pakowanie

Do spodni dopigé¢ podpinke ocieplajgcg, nastepnie zapig¢ zamek i nape. Spodnie nalezy
ztozyé na potowe wzdiuz bokéw, nastgpnie ztozy¢ na 3 rowne czesci. Pojedynczy wyrob
zapakowaé w worek foliowy. Pakowaé po 10 szt. jednego rozmiaru do kartonu zbiorczego,
ktéry nalezy zakleié¢ tama i naklei¢ etykiete zbiorczg na wezszy bok kartonu. Dopuszcza
sie pakowanie mniejszej ilosci sztuk oraz roznych rozmiarow z odpowiednim opisem na
etykiecie zbiorczej.

Na wniosek wykonawcy zamawiajgcy moze zmieni¢ sposob pakowania.

5 Przechowywanie
Spodnie nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach  suchych,  przewiewnych,

nienasfonecznionych, pozbawionych obcych zapachéw, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi

i chemicznymi.

6. Zdjecia pogladowe
Zdjecia nie stanowig zrodta informacii dla wykonawcy o wymaganych parametrach

technicznych poszczegélnych czesci zamowienia, ktore zawarte sg w tresci wymagan

techniczno-technologicznych.
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Emblemat przynaleznosci panstwowej —
flaga

CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1. Opis
Emblemat przynaleznosci panstwowej — flaga, jest znakiem wykonanym na tkaninie
w kolorze czarnym, o wysokosci 38 mm i szerokosci 56 mm. Na czarnym tle, metodg haftu

maszynowego naniesiony wizerunek flagi Rzeczpospolitej Polskiej.
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Krawedz zewnetrzna emblematu obszyta metoda haftu maszynowego i wycieta za pomocg
lasera.

Emblemat przeznaczony jest do naszywania na elementy umundurowania stuzbowego
Panstwowe] Strazy Pozarnej (rekawy bluzy stuzbowej, koszul stuzbowych, bluzy stuzbowe;j

typu polar oraz kurtki stuzbowej przeciwdeszczowej).

2. Wykaz uzytych materiafow i dodatkow

o tkanina zasadnicza (kolor czarny) - sktad: 100% poliester, gramatura: 204g/m? =10
e nici 13bx2 dtex
e nici haftujagce:

5 kolor bialy - poliester, pantone 663 C

5 kolor czerwony — poliester, pantone 200 C
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» kolor czarny — poliester, pantone 426 C

ni¢ bgbenkowa kolor bialy - poliester, pantone 663 C

flizelina - czarna, gramatura 100g/m?

WYMAGANIA TECHNICZNE

Wymiarowanie emblematu

A

C

Wymiar | Nazwa

Wartos¢ w mm

Tolerancja +/-

mm
A Szeroko$é emblematu 56 s ol |
B Wysokos¢ emblematu 38 &
C Szerokosé wyhaftowanej flagi 48 H#e
D Wysokos¢ wyhaftowane;j flagi 30 =
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Wysokosc¢ biatego pola 15 0,5
Wysoko$¢ czerwonego pola 15 +0,5
Odlegtos¢ haftowanej flagi od 5 0,5
krawedzi

H Szerokosc haftowanego obrzeza it = |

2. Rodzaje sciegéw maszynowych

Lp. Rodzaje sciegdw maszynowych Miejsce uzycia Sciegow
1 | Scieg satyna - obrys flagi — bialy i czerwony
- obrys emblematu - czarny
2 | Scieg tatami - pokrycie biatego pola flagi - biaty
- pokrycie czerwonego pola flagi - czerwony

3. Wymagania tkaniny zasadniczej

) . . Jednostka Wartos¢
Lp. Wyszczeg6lnienie - wskaznik . . Norma
miary liczbowa
1| Skiad surowca % 100 poliester | PN- 72/P- 04604
2 | Splot - ptocienny lub | PN-P-01704:1992
skosny
3| Masa powierzchniowa g/m? 204+10 PN-1S0O 3801:1993

.  WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Niedopuszczalne jest sztukowanie.

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposob

odbioru, sposob pobierania probek oraz oceng wynikéw badan realizowa¢ wedtug PN-P
84506:1983, wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
& Dokumenty potwierdzajace spefnienie wymagari dokumentacji

Aby speini¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawi¢ oswiadczenie

potwierdzajgce spetnienie wymagan dla materiatéow uzytych do wykonania emblematow.

" /QW
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1. KONTROLA,
1. Kontrola
Ogledziny zewnetrzne gotowego emblematu nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym.

Sprawdzanie wymiaréw gotowego emblematu polega na dokonaniu pomiaréw za pomocg

liniatu, miary krawieckiej i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja.

Emblemat Panstwowej Strazy Pozarnej

I.CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1. Opis

Oznaka nalezy do grupy oznak rozpoznawczych Panstwowej Strazy Pozarnej.
Emblemat Panstwowe] Strazy Pozarnej jest znakiem w formie stylizowanej tarczy,
wykonanym na tkaninie w kolorze czarnym, o wysokosci 98 mm i szerokosci 86 mm. Na
czarnym tle stylizowanej tarczy herbowej, metoda haftu maszynowego naniesione logo
Panstwowe] Strazy Pozarnej. Logo to znak przedstawiajacy biatego orta umieszczonego na
polu centralnym w formie czerwonego kofa, na tle hetmu strazackiego z wyraznie
zarysowanym grzebieniem, opadajgcym ku tytowi i skrzyzowanych toporéw strazackich.
Hetm i topory otoczone sg wiericem, ktérego prawe ramie wykonane jest z lisci debowych,
a lewe z lisci laurowych. Pod hetmem znajduje sie ozdobna wstega z napisem
_PANSTWOWA STRAZ POZARNA". Catos¢ zwieticzona jest stylizowanymi czerwonymi
ptomieniami. Krawedz zewnetrzna emblematu obszyta metodg haftu maszynowego
i wycieta za pomoca lasera.

Emblemat, jako oznaka rozpoznawcza, przeznaczony jest do naszywania na elementy

ubioru stuzbowego Parnstwowej Strazy Pozarnej, w miejscach okreslonych w przepisach
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dotyczacych umundurowania strazakow Panstwowej Strazy Pozarnej, doprecyzowanych

przez osobne dokumentacje techniczno-technologiczne bluzy stuzbowej, bluzy stuzbowej

typu polar oraz kurtki stuzbowe;j przeciwdeszczowe].

2. Wykaz uzytych materiatow i dodatkow

o tkanina zasadnicza (kolor czarny) - sktad: 100% poliester, gramatura: 204g/m? =10
e nici 135x2 dtex
e nici haftujgce:

»

Y V V V¥

>

kolor czerwony - poliester, pantone 200 C
kolor biaty - poliester, pantone 000 C
kolor niebieski - poliester, pantone 2728 C
kolor czarny - poliester, pantone Black 6 C
kolor zotty - poliester, pantone 2007 C
kolor szary — poliester, pantone 422 C

o ni¢ bebenkowa kolor biaty No 200- poliester, pantone 000C

o wkiad usztywniajgcy — czarny lub grafitowa, gramatura 100g/m?
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Rys. 1. Emblemat Paristwowej Strazy Pozarnej — widok ogdlny

Il. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymiarowanie emblematu
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E
C
Dl
F
Wymiar | Nazwa Warto$¢ w mm | Tolerancja +/-
mm
A Szerokosc¢ emblematu 86 #1
B Rozstaw szczytow emblematu 57 <= |
G Wysokosc¢ catkowita emblematu 98 =1
D Odleglosc¢ od dotu do zatamania 76 +1
krawedzi
Wysokos¢ logo PSP 74 &l
Szerokosc logo PSP 61 +1
Szeroko$é obszycia emblematu 2 +0,b

Strona 90 z 92



2. Rodzaje éciegéw maszynowych

Lp. Rodzaje sciegdw maszynowych

Miejsce uzycia sciegow

1| Scieg tatami

- wypetnienie tta okregu pod ortem — czerwony
- wypetnienie pfomieni — czerwony

- wypetnienie hetmu i toporka - stalowy

- wypetnienie wstegi - niebieski

- wypetnienie lisci - zofty

2| Scieg satyna

!

orzet — biaty

- kontury wszystkie — czarny
- obszycie emblematu - czarny

kontury okregu z godtem — czerwony

wypelhnienie rgczki od toporka — zotty
wypetnienie zotedzi - zotty

napis Pafstwowa Straz Pozarna - bialy

3| Scieg stebnowka

- ramka we wstedze - biaty

- unerwienie lisci - czarny

3. Wymagania tkaniny zasadniczef

L o Jednostka Wartosé
Lp. Wyszczegdlnienie - wskaznik . . Norma
miary liczbowa
1| Sktad surowca % 100 poliester | PN- P-04613:1985
2| Splot - ptécienny lub | PN-P-01704:1992
skosny
3| Masa powierzchniowa g/m? 204+10 PN-1SO 3801:1993

.  WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Niedopuszczalne jest sztukowanie.

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposdb

odbioru, sposéb pobierania probek oraz ocene wynikow badan realizowac¢ wedtug PN-P

84506:1983, wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.

2. Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagari dokumentacji
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Aby spetnié wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawi¢ oswiadczenie

potwierdzajagce spetnienie wymagan dla materiatow uzytych do wykonania emblematow.

. KONTROLA, ZDJECIA POGLADOWE

1. Kontrola

Ogledziny zewnetrzne gotowej odznaki nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym.

Sprawdzanie wymiarow gotowego emblematu polega na dokonaniu pomiarow za pomocg

liniatu, miary krawieckiej i sprawdzeniu ich zgodno$ci z dokumentacja.

2. Zdjecia poglgdowe

Zdjecia nie stanowia zrodta informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach
technicznych poszczegélnych czesci zamowienia, ktore zawarte sg w tresci wymagan

techniczno-technologicznych.
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