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1. Chropowatosc powierzchni obrobionych. V/
2. lstre krawedzie stepic.
oy 3. 4 otwory ¢ 5,2 wiercic przy montazu.
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A\ ! 5 | Nit stalowy 5x16 4 PN-70/M-82952
/ 7 S~ | 4 | Blacha gruba 8 1 PN-69/M-92200  |St3S PN-72/HE84020
T , 3 | Blacha gruba 5 1 PN-69/M-92200 St3S PN-/72/H84020
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Mo teriat: & Serwis Techmczny
ET1
- 200 - wg hormy:
Formot Rysowat W.Kwia tkowski | 21072015 Zostepuje rysunek / z dnia
/49 Normalizac jo | W.Kwia tkowski |P1.07.2015
Masa kg |Sprawdzit |K.Rokuszewski|22,07,.2015 Nr rys. w ETI
Zotwierdzit | S.Galia 2e.07.2015
Podziatka | Nozwa Nr rysunku
Dznocz. | Karta | Podpis | i [ooo j wozka wagonu GT| G1824.003-00




