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1. FOTOGRAFIA WYROBU.
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2. OPIS OGÓLNY WYROBU.

Oznaka korpusu osobowego jest wyrobem wykonanym z blachy nowosrebrnej typu MZn-12, oksydowanej i polerowanej. Mocuje się ją do umundurowania za pomocą śruby z nakrętką.

Wymiary oznaki korpusu osobowego są następujące:

a) szerokość - 17 mm;
b) wysokość  - 22 mm.
3. WYMAGANIA TECHNICZNE.
3.1 WYKAZ MATERIAŁÓW ZASADNICZYCH I DODATKÓW.

Tabela nr 1.
	L.p.
	Wyszczególnienie
	Wymagania wg

	1
	2
	3

	1.
	Blacha nowosrebrna typu MZn–12 o grubości 0,8÷1,2 mm.
	Specyfikacja techniczna producenta

	2.
	Śruba z łbem płaskim typu M-3 z gwintem maszynowym, stalowo kadmowana lub mosiężna.
	Specyfikacja techniczna producenta

	3.
	Nakrętka z blach mosiężnej typu M-63 o grubości 1,5 mm.
	Specyfikacja techniczna producenta


4. OPIS WYKONANIA WYROBU.
Oznakę korpusu osobowego uzyskuje się przez jednostronne tłoczenie blachy typu MZn-12 na prasach hydraulicznych lub mechanicznych i wycinanie jej kształtów wykrojnikami. 
Do wykrojonych półwyrobów mocuje się śrubę za pomocą lutowania lub zgrzewania. Wyciętą oznakę korpusu osobowego wraz ze śrubą poddaje się kąpieli galwanicznej w celu oksydowania powierzchni. Następnie poleruje się na tarczy filcowej i oczyszcza się całą powierzchnię.

5. CECHOWANIE, PAKOWANIE I PRZECHOWYWANIE.

Oznaki korpusu osobowego Służby Ochrony Państwa  należy przechowywać 
w pomieszczeniach suchych. Przechowywanie gotowych wyrobów z blach typu MZn-12 zgodnie z PN-77/H-92815.

Gotowe oznaki umieszcza się na kartonikach tekturowych w ilościach uzgodnionych z odbiorcą.

Następnie kartoniki tekturowe z oznakami korpusu osobowego pakowane są w torebki foliowe 
w ilościach uzgodnionych z odbiorcą. Do opakowania zbiorczego dołącza się etykietę firmową, w której wyszczególnia się następujące dane :
a) nazwę producenta;

b) nazwę wyrobu;
c) numer wzoru,
d) ilość sztuk w opakowaniu zbiorczym;

e) datę produkcji (miesiąc i rok).

6. ŚREDNIE NORMY ZUŻYCIA MATERIAŁÓW ZASDANICZYCH I DODATKÓW.
Tabela nr 2.

	L.p.
	Nazwa materiału
	J.m.
	Zużycie

	1
	2
	3
	4

	1.
	Blacha typu MZn-12.
	g
	10

	2.
	Śruba typu M-3.
	g
	0,8

	3.
	Nakrętka typu M-63
	szt.
	1


7. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.

	L.p.
	Data
	Zmiana dotyczy 
(str. i ewent. treść zmiany)
	Akceptacja 
(data i podpis)
	Uwagi

	
	
	
	
	


1
str. 6

