Wykonanie nadproza stalowego Ns2

Etap I skala 1:10

Etap Il skala 1:10

Etap Il skala 1:10
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Etap I: Etap I: Etap III:
1. Na $cianie zaznaczy¢ poziom i miejsce wykonania nadproza 1. Wyznaczy¢ miejsce wykonania bruzdy po drugiej stronie 1. Po zwigzaniu i stwardnieniu zaprawy mozna
— wysokos¢, szeroko$ti gtebokosébruzdy to odpowiednie $ciany — wkorzystatdo teqo otwory wywiercone w elapie I. przystapi¢ do wykucia otworu pod nadprozem
wymiary ksztattownika zwigkszone o ~2cm. 2. Wykona¢ kolejne czynnosci jok w p. 2, 4, 5, 6 etapu |. (zaleca sie nacigcie pionowych krawedzi tarcza
2. Nastepnie wykona¢bruzde o wymagne] glebokosci. 3. W otwory wywiercone w etapie |, wprowadzi¢ prety diamentowa).
3. Wykonaé "poduszki” betonowe w miejscach opracia o gwintowane, natozy¢ podkladki i dokrecic nakretki. 2. Nastepnie wnetrze ksztattownika nalezy
wysokosci min. 5cm. 4. Po zwigzaniu i stwardnieniu zaprawy mozna przejsc wypeknic plytkami z betonu komurkowego na
4. Wyznaczy¢i wywiercié otwory na prety gwintowane do do etapu Il zaprawie cementowo—wapiennej.

skrecenia nadproza.

5. Bruzde oczysci¢ dokladnie szczotkgi przemyc woda.

6. W tak przygotowanej bruzdzie osadzic ksztattowniki na
zaprawie cementowej — do stabilizacji uzy¢ klindw
drewnianych lub stalowych.

7. Wolne przestrzenie miedzy ksztattownikiem a $ciang wypetnic
twardoplastyczng zaprawa cementowa doktadnie g ubijajac.

8. Aby niezwlocznie przesc¢ do etapu Ilksztattowniki nalezy
podklinowaé od gdry — na catej diugosci oraz od dotu
- na diugo$éi pdzniejszego oparcia. Zastosowat kliny
stalowe w rozstawie max. 15cm.

9. W przypadku pominiecia p. 7 nalezy odczeka¢d dni przed
przystapieniem do etapu II.
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Etap | skala 1:10

Etap Il skala 1:10

3. Nadproze obtozy¢ siatkg tynkarskai wykonac
tynk cementowo—wapienny.

Etap lll skala 1:10
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Etap I:

1. Na Scianie zaznaczyépoziom i miejsce wykonania belki
— wysokos¢, szeroko$¢i gteboko$t bruzdy to odpowiednie
wymiary dwuteownika zwiekszone o ~2cm.

2. Nastepnie wykona¢ bruzde o wymagne] glebokosci.

3. Wykona¢ bruzde w $cianach prostopadtuch do $ciany
wyburzne;j.

4. Bruzdy oczysci¢ doktadnie szczotka.

9. W tak przygotowanej bruzdzie osadzi¢ dwuteownik oraz
stupy RK80x4 i elementy pospawatze soba.

6. W gérnai dolng szczeling migdzy dwuteownikiem a $ciana
wbi¢ kliny stalowe w rozstawie max. 30cm. Gorng
szczeline wypelni¢ dodatkowo twardoplastyczng zaprawa
cementowa doktadnie ja ubijajac.

7. Nastepnie mozna przejs¢ do etapu |I.

UWAGA:

1. Nadproza stalowe Ns1 opiera¢ na $cianach no$nych min 10cm
2. Nadproza stalowe Ns2, opiera¢na $cianach nosnych min 20cm

rozstaw 30cm
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Etap Il Etap III:

1. Wyznaczy¢ miejsce wykonania bruzdy po drugiej 1. Po zwiazaniu i stwardnieniu zaprawy mozna
stronie $ciany. przystapi¢ do wykucia otworu pod wykonanym

2. Wykona¢ kolejne czynnosci jok w p. 2, 3, 4 etapu nadprozem stalowym (zaleca sie naciecie pionowych
l krawedzi tarcza diamentowa).

3. W otwory wywiercone dwuteowniku wprowadzi¢ prety 2. Nastepnie wnetrze ksztattownika nalezy
gwintowane, natozy¢ podktadki i dokrecié nakretki. wypehi¢ pytkami z betonu komdrkowego na

5. W qdrna szczeling miedzy dwuteownikiem a $ciana zaprawie cementowo wapiennej.

wbi¢ kliny stalowe w rozstawie max. 30cm. 3. Nadproze obtozy¢ siatkg tynkarskai wykona¢
Szczeling wypelni¢ dodatkowo twardoplastyczng zaprawa tynk cementowo—wapienny

cementowg doktadnie jg ubijajac.

7. Nastepnie mozna przejs¢ do etapu Ill.

Uwaga:

1. Obowigzkiem wykonawcy jest
weryfikacja wymiarow rzeczywistych na
budowie, wszelkie niezgodnosci nalezy
konsultowac z projektantem.

2. Wymiary na rys. podano w mm,

3. Rozpatrywac tgcznie z rysunkami
architektonicznymi projektu wykonawczego
oraz pozostatymi projektami branzowymi.
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STAL: S235
Sruby w styk.spr. kl.8.8
sruby w styk.zwyk.. kI.5.6

TEMAT:

Remont kottowni gazowo-olejowej w ramach przedsiewziecia pn.:

,Modernizacja kottowni gazowo — olejowej zlokalizowanej w SP ZOZ Paristwowym
Szpitalu dla Nerwowo i Psychicznie Chorych w Rybniku”

ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO:

SP ZOZ Panstwowy Szpitalu dla Nerwowo i Psychicznie Chorych w Rybniku
ul. Gliwicka 33, 44 - 201 Rybnik
Obreb ewidencyjny: 247301_1.0089 Rybnik

nr. dziatki: 432/15

INWESTOR:

SP ZOZ Panstwowy Szpitalu dla Nerwowo i Psychicznie Chorych w Rybniku
ul. Gliwicka 33, 44 - 201 Rybnik

GENERALNY WYKONAWCA: INERGIS S.A.
ul. Kisielewskiego 18/28 B
\I INERGIS 42-215 Czestochowa,
tel/fax: (34) 366 91 18, (34) 366 91 13,
e-mail: biuro@inergis.pl

BRANZA KONSTRUKCYINA

mgr inz. Bartosz Mrowka
PROJEKTOWAL: upr. nr MAP/0043/POOK/07

w specjalnosci konstrukcyjno-budowlanej
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