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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA NR 1.09

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH —

1.1.
1.2.

2.

SCIANY GIPSOWE G/K
45421152-4
WSTEP

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru scian i
zabuddw gipsowo-kartonowych zwigzanych z inwestycjg: INSTALACJA ZEWNETRZNEJ WINDY Z
FUNDAMENTEM WRAZ Z ZAGOSPODAROWANIEM TERENU W RAMACH ZADANIA ,,DOSTOSOWANIE
BUDYNKU OPS DO POTRZEB OSOB NIEPEENOSPRAWYCH RUCHOWOQ”

. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

. Zakres robét objetych ST

Specyfikacja techniczna obejmuj roboty budowlane zwigzane z wykonaniem $cianek dziatowych oraz
sufitu podwieszonego w zakresie:

- montazu szkieletu z profili z blachy stalowej ocynkowanej,

- obtozenia szkieletu ptytami g-k i ptytami HPL

- wykonania czynnosci wykoriczeniowych.

. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
ST - 00.00. ,Wymagania ogdlne”, warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano
montazowych a takze instrukcjg ITB.

. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami inspektora nadzoru.

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt g-k nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-72/B-10122
Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze. Ponadto przy montazu
konstrukcji i oktadzin z ptyt g-k nalezy przestrzegac instrukcji producenta.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48, poz.
401).Wymagania ogolne dot. robét podano w czesci — Specyfikacja ogdlna ST.00.00 ,Wymagania
ogdblne”. Szczegétowe wymagania dotyczgce robdt wynikajg z zapisdw dokumentacji projektowo
kosztorysowej oraz instrukcji technicznych ITB producentéw i dostawcodw materiatéw i urzadzen,
aprobat technicznych oraz niniejszej specyfikacji.

MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogodlne wymagania dot. materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci — ,,Wymagania
ogdlne”.

2.2. Szczeg6étowe wymagania dotyczace materiatow

Konstrukcja szkieletu — profile z blachy stalowej ocynkowanej, systemowe, dostosowane do grubosci
gotowej scianki wynoszacej 12,5 cm.

Izolacja wewnetrzna $cianek — ptyty z wetny mineralnej o gestosci 30,0 kg/m3 grubosci 50mm, zgodnej
z wykonang konstrukcjg szkieletowa, stanowigcg jej szczelne wypetnienie.

Oktfadzina z ptyt gipsowo-kartonowych - ptyta o grubosci 12,5 mm, wykonana z gipsu budowlanego
obtozona obustronnie specjalnym kartonem, oznaczona symbolem GKB. Ptyty podwdjne, akustyczne.
taczniki do mocowania szkieletow $cian — kotek rozporowy do betonu 6/40, 6/80 — mocowanie profili
stalowych do betonowych i ceramicznych elementéw budynku.
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taczniki do mocowania ptyt g-k — wkrety samogwintujgce otwar, z tbem kielichowym, o dtugosci 25,0

do 55,0 mm.

Stelaz systemowy do sufitu podwieszonego: niewidoczny system zawieszenia 15mm, materiat: stal

galwanizowana, wykoniczenie powierzchni: farba poliestrowa, z systemem zatrzaskéw.

Materiaty wykonczeniowe

- gips szpachlowy wg BN-80-6733-09,

- tasmy spoinowe — do wzmacniania pofgczen miedzy montowanymi ptytami i zabezpieczenie ich
przed pekaniem podczas eksploatacji,

- uszczelnienia narozy wewnetrznych — do potfgczen $ciana-Sciana, $ciana-sufit,

- narozniki ochronne — zabezpieczenie zewnetrznych narozy Scian obtozonych ptytami g-k,

- naroznik do ochrony krawedzi ptyt g-k.

SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci — ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonania szkieletu i oktadzin z ptyt g-k

4.

Do wykonania Scianek z oktadzinami ptytami g-k stosuje sie wiertarki, wiertarko-wkretarki, przecinarki,
szlifierki i wyrzynarki otwordw.

TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST - 00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport ptyt g-k

5.

Transport nalezy wykonac przy pomocy Srodka transportowego zabezpieczonego przed wptywami
atmosferycznymi (opady deszczu, $niegu itp). Roztadunek powinien odbywacé sie w sposdb reczny lub
zmechanizowany przy pomocy wdézka widtowego lub zurawia o odpowiednim udZwigu i wyposazonego
w odpowiednie zawiesie widtowe.

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadkach
dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu winna spetniac role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw winien
by¢ spiety tasmg stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek. Pakiety winny by¢
sktadowane w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rownym i o odpowiedniej nosnosci ptaskim
podtozu. Wysokos¢ sktadowania, do pieciu pakietow o jednakowe] dtugosci jeden na drugim.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST-00.

5.2. Warunki przystgpienia do robét

Montaz powinien sie odbywac po zakonczeniu wszystkich mokrych technologii w pomieszczeniu.
Nalezy zwrdci¢ uwage na utrzymanie wilgotnosci wzglednej nie przekraczajgcej 95% po montazu.

5.3. Sciany gipsowo-kartonowe

5.3.1. Budowanie szkieletu sciany

Elementami konstrukcyjnymi sg profile z blachy stalowej ocynkowanej o ksztattach ,U” oraz ,,C”. Profil
»U” mocuje sie do podtogi i sufitu tgcznikami w miejscach odlegtych od siebie o max 80,0 cm. Skrajne
profile ,,C” mocuje sie do $cian istniejgcych. Pod profile ,U” oraz skrajne profile ,,C” podkfada sie tasme
uszczelniajgcg ze spienionego tworzywa, ktérej zadaniem jest akustyczne uszczelnienie potgczenia.
Pozostate profile ,,C” rozstawia sie pionowo w ksztattowniku ,U” co 60,0 cm. Oscieznice drzwiowe
mocuje sie do specjalnie przy nich postawionych stupkéw (profil ,C”), ktére wymagajg mocowania do
sufitu i podtogi. Na nadprozu oscieznicy umiejscowiony jest rygiel wykonany z profilu ,U”, ktory jest
przymocowany do obu stupkow.

5.3.2. Mocowanie ptyt
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Oktadziny z ptyt g-k nalezy wykonywac¢ w temperaturze ni nizszej niz +5 0C i przy wilgotnosci wzglednej

powietrza w granicach od 60 do 80 %. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone. Piyty

g-k mocowane sg pionowo, a ich podtuzne krawedzie powinny stykac sie na profilach ,C”. Kolejnos¢, w

jakiej ptyty s3 mocowane, powinna by¢ uzalezniona od kierunku ustawienia stupkéw ,,C”. Przy montazu

ptyt nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

- tak rozmierzy¢ ustawienie ptyt, aby otwodr drzwiowy byt wciety w sgsiadujgcg z nim ptyte,

- pofaczenia ptyt w nadprozu muszg sie opierac¢ na specjalnie tam postawionych odcinkach profilu
#C”

- ptyty drugiej strony Sciany powinny by¢ mocowane mijankowo w stosunku do pierwsze;j.

5.3.3. Czynnosci wykoniczeniowe — spoinowanie i szpachlowanie

Zadaniem spoinowania jest zamaskowanie wszystkich stykéw ptyt w celu otrzymania jednolitych
ptaszczyzn. Przygotowanie masy szpachlowej odbywa sie zawsze poprzez wsypywanie gipsu do wody
wraz z powolnym mieszaniem. Wskazane jest mieszanie reczne lub mieszadtem mechanicznym
wolnoobrotowym. Przedtuzenie mieszania lub stosowanie mieszadta szybkoobrotowego spowoduje
uaktywnienie sie gipsu i w efekcie skrécenie czasu wigzania. Prawidtowo przygotowana masa
szpachlowa moze by¢ uzywana do okoto 60 minut od momentu zmieszania z wodg. Niedopuszczalne
jest ponowne rozmieszania gestniejgcej masy z réwnoczesnym dodawaniem wody. Naczynie uzywane
do mieszania zaczynu powinno by¢ czyste i pozbawione stwardniatych czgstek poprzednio rozrobionego
zaczynu. Obecno$¢ zwigzanych czastek zaczynu w wodzie zarobowej powoduje efekt negatywny w
postaci przy$pieszenia momentu rozpoczecia jego wigzania.

5.3.4. Szpachlowanie potaczen ptyt — potgczenia krawedzi sptaszczonych

Szczeliny na styku ptyt, o szerokosci wiekszej niz 1,0 mm, wymagajgq wstepnego wypetnienia
szpachlowka do Scian. Na styki miedzy ptytami, o szczelinie mniejszej niz 1,0 mm, mozna bezposrednio
naktadac warstwe szpachléwki, stanowigca podktad pod tasme spoinowa. Na styki, ze szczeling wiekszg,
podktad pod tasme naktada sie po stwardnieniu szpachléwki, ktérg nalezy najpierw wypetni¢ spoine.
Nastepng czynnoscig jest zatozenie tasmy. Tasme nalezy doktadnie wcisng¢ w Swiezo natozong mase
oraz pokry¢ wycisnietg spod niej masg. Tak zaszpachlowana powierzchnia spoiny winna licowaé z
powierzchnig sasiadujgcych ptyt. Ostateczne szpachlowanie, przy uzyciu pacy i rzadszej masy
szpachlowej, nalezy przeprowadzi¢ po stwardnieniu poprzedniej warstwy. Ostatecznym wykonczeniem
spoiny jest szlifowanie drobnoziarnistym papierem sciernym. Przy szlifowaniu potgczen nalezy zwracaé
uwage, aby nie uszkodzi¢ kartonu. Stosowanie tasmy spoinowej samoprzylepnej nie wymaga
wczesniejszego natozenia warstwy podktadowej na miejsce spoinowane. Kolejnos¢ wykonania
pozostatych czynnosci nie ulega zmianie.

5.3.5. Szpachlowanie potaczen ptyt — potaczenia krawedzi cietych

W przypadku, gdy do spoinowania jest przewidziana cieta krawedz ptyty, nalezy j3 odpowiednio
przygotowac przed zamontowaniem. Nalezy na stronie licowej ptyty, przy pomocy noza, rozwarstwic
karton wzdtuz krawedzi i oderwac na szerokosci ok. 30,0 mm. Czynnos$¢ te utatwia wczesniejsze
nawilzenie kartonu w tym miejscu. Rdzen gipsowy nie moze by¢ odstoniety. Nie wolno przecinac kartonu
nozem w celu ograniczenia odrywanej powierzchni. Ostre krawedzie ptyty winny by¢ lekko fazowane
strugiem. Po zamontowaniu ptyt, pierwszg czynnoscig przy spoinowaniu tego typu krawedzi jest
wypetnienie szpachléwka samego rowka pomiedzy ptytami, powstatego na skutek fazowania. Po
stwardnieniu gipsu w tym rowku, wszystkie pozostate czynnosci sg takie same, jak przy spoinowaniu
sptaszczonych krawedzi ptyt. Szerokosé tego ztgcza jest wieksza i wynosi ok. 30,0 mm.

5.3.6. Szpachlowanie innych miejsc na powierzchni ptyty i potaczeniach

tby gwozdzi, wkretow, ubytki i niewielkie uszkodzenia powierzchni ptyt — szpachluje sie uzywajac matej
szpachelki i ostatecznie szlifuje. Wieksze uszkodzenia powierzchni ptyt — tata sie kawatkami ptyty g-k.
Uszkodzonej powierzchni nalezy nadac ksztatt regularnej figury geometrycznej np. tréjkata. Krawedzie
winny by¢ lekko fazowane. W tak przygotowane miejsce nalezy ,wklei¢” przy pomocy szpachli gipsowej
kawatek ptyty g-k o takim samym ksztafcie.

Potaczenie z istniejgcymi elementami budynku ($ciany, sufity) — rozpoczyna sie od potozenia masy
szpachlowej na ptyty g-k. Nastepnie naktada sie tasme spoinowg, dostosowujgc jg do styku miedzy obu
spoinowanymi ptaszczyznami. Dobrze utozong i docisnietg tasme powtdrnie pokrywa sie szpachldwka,
a po wyschnieciu szlifuje. Naroza wewnetrzne $cian obtozonych ptytami g-k — szpachluje sie,
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wzmacniajgc je naroznikowg tasmg papierowa. Tasma osadzona jest na gipsie szpachlowym.
Szpachlowa¢ nalezy dwuwarstwowo, a po wyschnieciu szlifowaé. Naroza zewnetrzne Scian obtozonych
ptytami g-k — zabezpiecza sie przed uszkodzeniami uzywajac naroznikéw metalowych lub tasmy
naroznikowej papierowej z wklejonymi paskami metalowymi. Do wstepnego mocowania naroznikéw
blaszanych uzywa sie specjalnego przyrzadu badz niewielkich gwozdzi lub specjalnych spinek. Narozniki
papierowe z wklejonymi metalowymi paskami mocuje sie przy pomocy szpachlowki gipsowej. Po
wstepnym przymocowaniu elementéw zabezpieczajgcych krawedzie, pokrywa sie je dwukrotnie masg
szpachlowg i po wyschnieciu szlifuje.

5.4. Kontrola jakosci wykonania robét

Kontrola jakos$ci wykonania robot polega na zgodnosci wykonania robdt z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Roboty nalezy wykonywaé zgodnie z
warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych oraz warunkami okreslonymi w pkt.
5. Skontrolowac nalezy:

prawidtowos¢ wykonania rusztéw, jakos¢ i wytrzymatos¢ potgczen i umocowania do podtoza,
prawidtowos¢ utozenia i jakos$¢ warstwy ocieplajacej i akustycznej z wetny mineralne;j,

prawidtowosc¢ utozenia, jakosc¢ i estetyke wykonania okfadziny z ptyt g-k,

prawidtowosc i jakosé osadzenia oscieznic drzwiowych.

5.5. Kontrola jako$ci materiatow

6.

Wszystkie materiaty do wykonania robot muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i
Specyfikacji technicznej oraz muszg posiadaé¢ swiadectwo jakosci producentéw i uzyskac akceptacje
Inspektora nadzoru. Wszystkie materiaty muszg odpowiadac parametrom .Materiaty muszg odpowiadaé
takze warunkom okreslonym w pkt. 5. Skontrolowac nalezy:

jakos¢ ptyt g-k tj. rownos¢ powierzchni, narozniki i krawedzie (czy nie uszkodzone), wymiary ptyt,
zgodnos¢ co do rodzaju.

OBMIAR ROBOT

6.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci ST - 00.00. ,, Wymagania ogdlne”.

6.2. Jednostka obmiarowa

7.

Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowacd zgodnie z przedmiarem robot.

ODBIOR ROBOT

7.1. Ogélne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w czesci —,,Wymagania ogdlne” w ST-00.00. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne. Odbiér robdt polega na
sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z projektem budowlanym, projektem wykonawczym i
specyfikacjami technicznymi odbieranych elementéw. Zgodno$¢ wykonania robdt stwierdza sie na
podstawie zgodnosci wynikow badan kontrolnych wymienionych w specyfikacji technicznej z
wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach.

7.2. Wymagania szczegétowe przy odbiorze:

Powierzchnie $cian powinny stanowié ptaszczyzny pionowe lub o kacie pochylenia przewidzianym w
projekcie. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi przeprowadza sie za pomocg
ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwdch prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej
o dtugosci 2,0 mb w dowolnym miejscu powierzchni, w naroznikach i na krawedziach. Dopuszczalne
odchytki powierzchni i krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 1,5 mm na 1 mb i nie wiecej niz 3,0 mm
W pomieszczeniu na pfaszczyznach pionowych i poziomych oraz nie wieksze niz 2,0 mm odchylenie
przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w projekcie,

Powierzchnie muszg by¢ gtadkie, szczelne i suche. Potgczenia na krawedziach muszg by¢ szczelne,
gtadkie i prostoliniowe. Potgczenia ptyt muszg by¢ niewidoczne na wykonczonej sciance. Nie dopuszcza
sie ugiecia lub sfalowania powierzchni.
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Oscieznice drzwiowe muszg by¢ odpowiednio trwale zamontowane w konstrukcji szkieletowej rusztu,
w sposob uniemozliwiajgcy ich wypadniecie, odspojenie lub wyrwanie z konstrukgji,
Grubos¢ Scianek dziatowych po ich wykoriczeniu ma odpowiadaé grubosci projektowane;j.

PODSTAWA PtATNOSCI

8.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa robét za 1m2 Scianki dziatowe] z oktadzinami z ptyt g-k obejmuje:

8.1.1. Czynnosci przygotowawcze:

przygotowanie stanowiska roboczego,

obstuge sprzetu nie wymagajacego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbiérke rusztowan do 4,0 m,

przygotowanie podtoza,

oczyszczenie i uprzatniecie miejsca pracy z resztek materiatéw i odpaddow.

8.1.2. Czynnosci podstawowe:

wykonanie rusztéw stalowych
przymocowanie ptyt g-k wraz z przycieciem i dopasowaniem,
osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementédw wynikajgcych z projektu.

8.1.3. Czynnosci wykonczeniowe:

przygotowanie masy szpachlowej,

szpachlowanie potaczen i stykow ptyt,

zabezpieczenie spoin i krawedzi (tasmy, narozniki itp.)
szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

10. Przepisy zwigzane

Aprobaty Techniczne,

Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

Karty i instrukcje techniczne producentéw materiatow i urzadzen,

Przepisy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano-montazowych.
PN-72/B-10122 — Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13964:2014

ENV 1993 -1-1 lub ENV 1995-1-1.

PN-EN 520:2005(U) Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan



