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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA NR 1.06

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH -

POKRYWANIE PODtOG | SCIAN KOD CPV 45432000-0
OKtADZINY PODLOGOWE Z PLYTEK CERAMICZNYCH

WSTEP

1.1.

1.2

1.3.

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin
podfogowych zwigzanych z inwestycja: PRZEBUDOWA BUDYNKU W RAMACH ZADANIA:
,MODERNIZACJA BLOKU ZYWIENIOWEGO W ZESPOLE SZKOt NR 1 W PtOCKU”

Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w p. 1.1.

Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie okfadzin $ciennych i podtogowych w ramach inwestycji.

MATERIALY | WYROBY BUDOWLANE

2.1.

2.2,

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003),

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci: nie
zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek
drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002
2.4. Kleje do ptytek
o cementowe
WLASCIWOSCI PODSTAWOWE
Kleje normalnie wiazace
Wiasciwosci Wymagania
Przyczepnosc poczatkowa = 0,5 Ni/mm?
Przyczepnost po zanurzeniu w wodzie = 0,5 Nlmm?
Przyczepnost po starzeniu termicznym = 0,5 Nl/mm?
Przyczepnosé po cyklach zamarzania i rozmarzania = 0,5 Ni/mm?
-~ > — - —
Czas otwarty: przyczepnosé = 0,5 N/mm?, po;ganilii nie krotszym niz

Kleje szybkowigzace

Wiasciwosci | Wymagania
L = 0,5 N/mm?, po czasie nie krotszym niz 24
Przyczepnosé wezesna godz.
Czas otwarty: przyczepnosé =z 0,5 N'mm?, po czansjii\;e1 nie krotszym niz 10
Wiasciwosci fakultatywne
Wiasciwosci specjalne
Wiasciwosci Wymagania
Splyw =0,5mm
-~ > — - —
Wydiuzony czas otwarty z 0,5 N/'mm?, po géar‘?]lile'l nie krotszym niz
Kleje odksztalcalne: odksztalcenia poprzeczne 225 mmi<5mm
Kleje o wysokie] odksztatcalnosci =5 mm
Wiasciwosci dodatkowe
Wiasciwosci Wymagania
Wysoka przyczepnose poczatkowa z 1,0 Nl/mm?
Wysoka przyczepnos¢ po zanurzeniu w wodzie = 1,0 Nl/mm?
Wysoka przyczepnosé po starzeniu termicznym = 1,0 N/mm?2
Wysoka przyczepnosc po cyklach zamarzania i 1.0 N/mm?
rozmarzania
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WEASCIWOSCI PODSTAWOWE
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Wiasciwosci Wymagania
Poczatkowa wytrzymatosé na Scinanie = 1,0 Nimm?
Wytrzymatosé na $cinanie po starzeniu termicznym = 1,0 Nfmm?

Czas otwarty: przyczepnosc

= 0,5 N'mm?, po czasie nie krétszym niz 20 min

Wiasciwosci fakultatywne

Wiasciwosci specjalne

Wiasciwosci Wymagania
Sphyw = 0,5 mm
Wydluzony czas otwarty: przyczepnodté = 0,5 N'mm? po czasie nie krétszym niz 20 min

Wymagania dodatkowe

Wiasciwosci Wymagania
Przyczepnost po zanurzeniu w wodzie = 0,5 Nimm?*
Przyczepnost w podwyZszonej temperaturze = 1,0 Nfimm?*

WLASCIWOSCI PODSTAWOWE
Wiasciwosci Wymagania

Poczatkowa wytrzymatost na scinanie = 2,0 Nimm?
Whytrzymatost na Scinanie po zanurzeniu w wodzie 2 2,0 Nimm?

Czas otwarty: przyczepnost

= 0,5 N/mm? po czasie nie krotszym niz 20 min

Wiasciwosci fakultatywne

Wiasciwosci specialne

Whasciwosci Wymagania
Sphyw =05 mm
Wymagania dodatkowe
Wiasciwosci Wymagania
Whytrzymatost na Scinanie po szoku termicznym = 2,0 Nimm?

e dyspersyjne
e na bazie zywic

2.5. Plytki ceramiczne podtogowe

a) Wtasciwosci ptytek podtogowych o wym. 60x60 cm i 30x60 cm:

— barwa: wg wzorca producenta

— nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 0,5%

— wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 45,0 MPa

— mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20

— odporno$¢ na $cieranie wgtebne max. 175 mm?3, klasa Vi ll

— odpornos¢ na plamienie — odporne.

—  Przeciwposlizgowy R 10

b) Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dtugosci szerokosc: +1,5mm
—  grubos¢: +0,5mm
—  krzywizna: 1,0 mm

— twardos$¢ wg skali Mohra

— Scieralnos¢

V klasa scieralnosci

— naschodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Materiaty pomocnicze:

— Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo gotowe

zaprawy klejowe do ptytek ceramicznych.

— Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg.: PN-EN 13888, zaprawe z cementu portlandzkiego 35 —
biatego i maczki wapiennej, zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i mgczki wapiennej z dodatkiem
sproszkowanej kazeiny, lub gotowe zaprawy do fugowania.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

—  Ptytki mozna uktadac przy uzyciu dowolnego sprzetu.
4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
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4.1. Ptytki ceramiczne

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podtoge wytozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktadac Scisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobow tatwo ttukgcych.

Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢
sktadowania do 1,8 m.

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Oktadziny ceramiczne

Oktfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyrdéwnujgca lub bezposrednio do
rownego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowa¢ do dostatecznie
wytrzymatego podtoza.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robdt nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie nalezy natozyé dwuwarstwowy podktad wykonany z obrzutki i
narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5,
narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy, a
przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;j.
Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.
Dopuszczalna wilgotnos¢ podtoza 2-3%.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢
wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci
faty dwumetrowe;j.

KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1. Plytki ceramiczne

Podczas odbioru, na budowie przeprowadzane bedzie:

1) sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zamoéwieniem,

2) préba dorazna przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw i ksztattu ptytek

- liczby szczerb i peknieg,

- odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez probe doraing nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej).

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.

8.

Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét opisane zostaty w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWIORB.

Jednostka obmiarowg jest m2.

OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Odbidr bedzie obejmowat:

9.

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie przez ocene wzrokowg,
sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni; badanie przez ocene wzrokowsa,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw; prostoliniowosci i szerokosci spoin,

OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Sposdb  rozliczenia  robdt  tymczasowych i prac  towarzyszacych  opisany  zostat
w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.



10.
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DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

EN-13813: 2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty -- Wtasciwosci i
wymagania

PN-EN 14411:2009 Ptytki ceramiczne
PN-EN 12004:2008 Kleje do ptytek
PN-EN 13888:210 Zaprawy do spoinowania



