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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwiazanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujaca podstawe jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot drogowych dla inwestycji: ,,Przebudowa drogi
wewnetrznej o dtugosci o 233 mb / dziatka 211/18, ulica Stoneczna w Swigtej Katarzynie”

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialéw

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow do wykonania skropienia
Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa:
a) kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane wg Zatacznika Krajowego NA do PN-EN 13808,
b) kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami wg Zatacznika Krajowego NA do PN-EN 1308

Sposréd rodzajow emulsji wymienionych w Zalaczniku Krajowym NA do normy PN-EN 13808, nalezy
stosowa¢ emulsje oznaczone kodem ZM. Nalezy stosowaé emulsje wedlug aktualnego wydania Zatacznika
Krajowego.

2.3. Wymagania dla kationowych emulsji asfaltowych

Asfaltowe emulsje kationowe powinny spelnia¢ wymagania podane w Tablicy 1 i Tablicy 2
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Tabela nr | Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do potaczenia warstw nawierzchni

Metoda badan C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM C60 B5 ZzM
Wymagania techniczne ctoda badan wg |30 4nostka
normy Klasa Zakres wartosci Klasa Zakres wartoSci
50 ~ 100
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 5 120+180
70 +130
Zawarto$¢ lepiszcza PN-EN 1428 % (m/m) 5 58+62% 5 58+629
Czas wyplywu dla 02mmw|  pn g 12846 s 1 TBRY 1 TBRD
40°C
Pozostalos¢ na sicie 0,5 PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Trwalo$é po 7 dniach PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
PN-EN 13614 1 TBR 1 TBR
Adhezja % pokrycia
WT-3 zal. nr2 | powierzchni 2 >75 2 >75
pH emulsji PN-EN 12850 ) >359 ) >359

Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie

zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C

PN-EN 1426

0,1 mm

3

<1009

<1009

"8 Emulsje mozna rozcienczyé woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40 % (m/m)

P) Nie dotyczy emulsji rozcienczonych woda na budowie
9 Oznaczenie nie wymagane, gdy emulsja ma bezpo$redni kontakt z kruszywem
9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstw asfaltowych z podbudowg zawierajacg spoiwo hydrauliczne
® Do skropienia podbudow niezwigzanych, w szczegdlno$ci z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub ttucznia
kamiennego, dopuszcza si¢ stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o penetracji

Tabela nr 2 Wymagania dotyczace kationowych emulsji modyfikowanych polimerami, stosowanych do
polaczenia warstw nawierzchni

C60 BP3 ZM lub C60 BP4 C60 B5 ZM
Wymagania techniczne Metoizz):):]dan we Jednostka ZM
y Klasa Zakres Klasa Zakres
wartosci wartoSci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 50 +100 5 120+ 180
70 <130
Zawarto$¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 58+629 5 58 +629
Czas wyplywudla02mm | oy EN 12846 s TBR! 1 TBR®)
w 40°C
Pozostalo$¢ na sicie 0,5
mm PN-EN 1429 %(m/m) TBR 1 TBR
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Trwalos¢ po 7 dniach PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBR 1 TBR
powierzchni
Adhezja® WT-3 zal. nr 2 2 >75 2 >75
pH emulsji PN-EN 12850 - >3,59 - >3,59

Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie zgodnie z PN-EN

Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1 mm 3 <1009 3 <1009
Temperatura migknienia| PN-EN 1427 °C 4 >43 4 >43
Nawrot sprezysty w25 | PN-EN 13398 % 4 >50 4 >50
°C

? Emulsj¢ mozna rozciefnczyé woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40 % (m/m)

b) Nie dotyczy emulsji rozcienczonych woda na budowie

) Oznaczenie nie wymagane, gdy emulsja ma bezpo$redni kontakt z kruszywem

9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstw asfaltowych z podbudows zawierajaca spoiwo hydrauliczne

€ Do skropienia podbudéw niezwiazanych, w szczegélno$ci z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub thucznia
kamiennego, dopuszcza si¢ stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o penetracji

2.5. Skladowanie lepiszczy
Warunki przechowywania nie moga powodowacé utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakoSci.

Lepiszcze nalezy przechowywac¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza si¢ magazynowanie lepiszczy w
zbiornikach murowanych, betonowych lub Zelbetowych przy spelieniu tych samych warunkow, jakie podano
dla zbiornikow stalowych.

Emulsj¢ mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzegaé¢ zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 3.
3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazaé sie¢ mozliwoscig
korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

[ szczotek mechanicznych i rgcznych,

[ sprezarek,

[ zbiornikéw z woda,

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢
wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastgpujacych
parametrow:

[ temperatury rozktadanego lepiszcza,
[] ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

[] obrotow pompy dozujacej lepiszcze,
[l predkosci poruszania si¢ skrapiarki,
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[ wysokosci i dlugoéci kolektora do rozktadania lepiszcza,
[] dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe zachowanie
statej temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancja = 10% od ilo$ci zatozone;.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 4.
4.2. Transport lepiszczy

Asfalty moga by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samochodowych, posiadajacych
izolacj¢ termiczna, zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostgpem
wody.

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie bgdg korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedag powodowaly jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na
komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mieé¢ wykroje w dnie umozliwiajace
przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny
by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostepnych
nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed
skropieniem warstwa moze by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha. Skropienie mozna rozpocza¢ po
akceptacji jej oczyszczenia przez Inzyniera Kontraktu. Temperatura podtoza w czasie skrapiania powinna
wynosi¢ nie mniej niz +5°C. Nie dopuszcza si¢ wykonywania skrapiania podczas opadéw atmosferycznych lub
tuz przed spodziewanymi opadami. Czasookres skropienia nalezy tak zaplanowa¢, aby nie wystapity opady
atmosferyczne wczesniej niz po catkowitym rozpadzie emulsji. Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca
przeprowadzi probne skropienie w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki, wymagane;j ilosci
lepiszcza w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia oraz uzyska akceptacje Inzyniera
Kontraktu. Skropienie nalezy wykona¢ rownomiernie, w miejscach trudno dostepnych recznie przy uzyciu weza
z dysza rozpryskowa. Wykonane skropienie nawierzchni nalezy pozostawic¢ przez okres niezbedny do
catkowitego rozpadu emulsji. W tym czasie po skropionej powierzchni nie moze odbywa¢ si¢ ruch kotowy. Do
czasu uktadania warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej, Wykonawca zabezpiecza skropiong powierzchnig,
dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany. Podtoze powinno by¢ skropione z odpowiednim wyprzedzeniem
przed uktadaniem nastgpnej warstwy asfaltowej w celu rozpadu emuls;ji z wydzieleniem asfaltu
i odparowania wody. O rozpadzie emulsji §wiadczy zmiana koloru skropionej powierzchni z brgzowego na
czarny. Przed wykonaniem nastgpnego zabiegu technologicznego nalezy odczeka¢ minimum 30 minut od
momentu zmiany koloru pokrytej lepiszczem warstwy na czarny.

Temperatura emulsji asfaltowej podczas wykonywania skropienia podtoza musi miescic si¢ w granicach
podanych w tabeli 3.

Tabela nr 3 Temperatura uzycia emulsji asfaltowych

Rodzaj lepiszcza Temperatura uzycia [°C]
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Min. Maks.
Emulsja asfaltowa 50 85
Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerem 60 85

Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w tabeli 4. Kontrol¢ ilosci lepiszcza do
skropienia nalezy dokona¢ wedtug PN-EN 12272-1.

Tabela 4. Zalecane ilosci emulsji asfaltowej do skropienia podioza z mieszanki
mineralno-asfaltowej [kg/m?2] (uwaga - przyjeto dla emulsji kationowej o
zawartosci asfaltu 60% wg PN-EN 13808:2013 Zatacznik Krajowy NA, rodzaje: C60B3 ZM,
C60BP3 ZM)
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Podtoze pod uktadang warstwe

Uktadana warstwa

asfaltowq
_ podbudowa . $cieralna z SMA
rodzaj cecha asfaltowa wigzaca lub 2 AC
Dla drog o kategorii ruchu od KR3 do KR7 - rodzaj emulsji: C60BP3 ZM*
nowo - -
wvkonana 0,2+04 0,3+0,5 X
Warstwa
frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 X
podbudowy
asfaltowej porowata lub w 0,3+0,6 0,3+0,7 X
ztym stanie
nowo - -
wvkonana X 02+04
Warstwa frezowana - 0,3+0,5 0,3+0,5
wigzaca
porowata lub w - 03=07 03=05
ztym stanie o o
Stara frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 0,3+0,5
nawierzchnia
porowata lub w - ~ -
asfaltowa ztym stanie 0,3+0.6 0,3+ 0,7
Dla drég o kategorii ruchu od KR1 do KR2 - rodzaj emulsji: C60B3 ZM
nowo wykonana
podbudowa lub
Warstwa stara 0,2+0,4 0,3+ 0,5 0,2+0,4
podbudowy nawierzchnia
asfaltowej lub
stara "
nawierzchnia frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 0,3+0,5
asfaltowa
porowatalu_bw 03 =06 03=07 0,3+0,5
ztym stanie o ! ! ! !
nowo - ~
wvkonana X 0,2+04
Warstwa frezowana - 0,3+0,5 0,3+0,5
wigzaca
porowata lub w - 03=06 0,3+0,5

ztym stanie

* do ztqczenia dwdch warstw asfaltowych,
zastosowaniem asfaltow niemodyfikowanyc

ZM

dy obydwie te warstwy wykonane sg z
dopuszcza sie zastosowanie emulsji C60B3

Uwaga: w celu okreslenia ilosci pozostatego lepiszcza asfaltowego, nalezy ilos¢ emulsji
asfaltowej podang w tabeli pomnozyc¢ przez 0,6.

Objasnienia:

. X" - nie dotvczv

Tabela 5. Zalecane ilosci emulsji asfaltowej do skropienia podtoza z mieszanki
niezwiazanej i zwiazanej hydraulicznie [kg/m?2] (uwaga - przyjeto dla
emulsji kationowej o zawarto$ci asfaltu rownej 60% wg PN-EN 13808:2013 Zatacznik
Krajowy NA, rodzaj C60B10 ZM/R)
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Emulsja asfaltowa

Rodzaj podloza

Ilos¢ rodzaj
\Warstwa podbudowy z mieszanki 0.5 0.7 C60B10 ZM/R
niezwiazanej ’ ’
\Warstwa podbudowy z mieszanki C60B10 ZM/R
Zwigzanej spoiwem 0,3+0,7
hydraulicznym zalecane pH > 3,5

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robdt

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametréow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien
kontrolowa¢ dla kazdej dostawy wtasciwosci lepiszczy podane w tablicy 6.

Tablica 6. Wtasciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robot

Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane Badanie

wlasciwosci
wedtug normy

1 Emulsja asfaltowa kationowa lepkosé Ema-99

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej w opracowaniu
,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci rozktadanego lepiszcza i kruszywa” [4].

6.3.3 Potaczenie miedzy-warstwowe

Potaczenie miedzywarstwowe dla kazdej warstwy asfaltowej ma wynosi¢ min.1,3Mpa

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogblne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,

- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
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Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku stwierdzenia usterek Kierownik Projektu ustali zakres robdt poprawkowych, ktore
Wykonawca w ustalonym terminie wykona na koszt wlasny
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

[1 mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
polewaniem wodg lub uzyciem spr¢zonego powietrza,

[ reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.
Cena 1 m? skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
[] zakup i dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
[ podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
[] skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

[] przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN 1426:2009 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie penetracji igla .
2. PN-EN 12591:2009 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych.
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty

4., Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone przez GDDP
do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.

5. Warunki Techniczne. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.
6. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99, IBDiM - 1999

7. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - WT-2 2016 — czgé¢ 11 - Wykonanie warstw nawierzchni
asfaltowych. Wymagania Techniczne.



