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Zaswiadczenie
o mumerze wenyfilacyjrym:
TAP-RDO-652-WZY *

Pan Wiodzimierz BORNINSKI o numerze ewidencyjnym ZAP/IS/3868/02

adres zamieszkania ul. Nieduza 30/10, 71-531 SZCZECIN

jest crtonkiem Zachodniopomorskiej Okregowe] Izby Inzynierow Budownictwa i posiada
wymagane ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej.

Miniejsze zaswiadczenie jest wazne od 2021-01-01 do 2021-12-31.

Zaswiadczenie zostafo wygenerowane elektronicznie i opatrzone bezpiecznym podpisem elektroniczriym
weryfikowanym przy pomocy wainego kwalifikowanego certyfikatu w dniu 2021-01-12 roku przez:

Jan Bobkiewicz, Preewodniczgcy Rady Zachodniopomorskie] Okregowe] Izby Infynierce Budownictwa.

[Zzodnie art. 3 ust 2 ustawy z dnia 18 wrzednia 2004 r. o podpisie elaktromicenym (Dz. L. 2001 Mr 130 poz. 1430] dans w posteci
slektronicne] opatrzone berpiszrym podDisem slsktronicznym weryfikowsnym przy pomecy wainego kwalficowanego certyfikaty 5q
rownoenine pod wrglsdem skutkow prawnych dokumantom opstrzonym podpisami wissnoraconymi.)

* Wieryfikecjs POprEwnOSCi dENYCh W ninisjszym mwiacczeniu modne sprewdzic 2a pomony numery weryfiacyjnegs zaswisdozenia na
stronie Polskie] |20y Infyrisrdw Budownichwa wars_piiboorg.pl lub kontaktujsc sis 2 biurem wizstheej Olrazows] |20y Infyrisrow
Erudownicha.
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Zaswiadczenie
o mumerze wenyTilaojrym:
TAP-XZC-133-CYZ ™

Pan Wojciech SKOWRON o numerze ewidencyjnym ZAP/15/3356/02

adres zamieszkania ul. Swojska 42, 70-781 SZCZECIN

jest crtonkiem Zachodniopomaorskiej Okregowej Izby InZynierdw Budownictwa i posiada
wymagane ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej.

Minigjsze zaswiadczenie jest wazine od 2021-01-01 do 2021-12-31.

Zaswiadczenie zostalo wygenerowane elektronicznie i opatrzone bezpiecznym podpisem elektronicznym
weryfikowanym przy pomocy wainego kwalifikowanego certyfikatu w dniu 2020-12-08 roku przez:

Jan Bobkiewicz, Preewodniczaoy Rady Zachodniopomorskis] Okregows] lzby Inzyniercw Budownictwa.

[Zgodnie art. 3 ust 2 ustawy z dnia 18 wrzesnia 2004 r. o podpisie elektronicenym (D L. 2001 Mr 130 poz. 1430] dans w postaci
elektronicone] opatrzone bezpiscigm podpisem slsktronicznym wengdikowsnym przy pomocy wadnezo kwalifiiowanezo certyfikaby s
rownowaine pod wrghedem skutkow prawnych dokumentom costrzonym podpisami wissnorgoznymi.)

* wieryfikacje poprEwnosci danych w ninisjszym zafwiacczeniu modne sprawdzic z pomocy rumery weryfikacginego saswisdzenia na
stromie Poiskie] |zby Infynisrdw Budownichwa wers.piiboorg.pl lub kontakbujac sig 2 biurem whascisej Okrggowej Izby Indynisrow
Budownictas.
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Zaswiadczenie
o numerze weryfikaogjmym:

ZAP-UES-ZFU-PBA *

Pan Szymon WOYKE o numerze ewidencyjnym ZAP/SIE/3875/02

adres zamieszkania ul. Malinowa 6/2, 71-483 SZCZECIN

jest cztonkiem FZachodniopomaorskiej Okregowej lzby Inzynierow Budownictwa i posiada
wymagane ubezpieczenie od odpowiedzialnoscl cywilne].

MNinigjsze zaswiadczenie jest waine od 2021-01-01 do 2021-12-31.

Zaswiadczenie zostato wygenerowane elektronicznie i opatrzone bezpiecznym podpisem elektronicznym
weryfikowanym przy pomocy wainego kwalifikowanego certyfikatu w dniu 2020-12-16 roku przez:

Jan Bobkiewicz, Przewodniczacy Rady Zachodniopomaorskie] Okregoweaj zby Inynierdw Budownictwa.

|2gocnie art. 3 ust 2 ustawy 2 dnia 18 wrzesnia 2004 r. o podpisie slektronicanym (D2, U. 2004 Nr 130 poz. 1430] dans w pastac
elektronicane] opatrzone bezpiecznym podpisem eleitronicznym weryfikowanym priy pomocy wainego bwalificowanego certyfikaty sy
rawnowsine pod wzgledem skutkow prawnych dokumentom opatrzonym podpisami wihasnorgcznymi. |

* wWerglikacjs poprewnaosd danych w nindsjszym zaswisdczeniu maine sprawdsic 2a pomocy rumery wergfikacyjnego aswisdczenia na
stronie Polskiej lzby Indynierow Budownichws wew_pitborg pl lub kontaktujgc sig z biurem wihscwe] Dirggowe] lzby Infynieraw
Budownictas.
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Zaswiadczenie
o numerze weryfikacyjrym:

ZAP-9RY-BBJ-3B8 *

Pan Norbert WSZYTKD o numerze ewidencyjnym ZAP/IEf3765,/02

adres zamieszkania ul. Karfowicza 18/02, 71-102 Szczecin

jest cztonkiem Zachodniopomorskie] Okregowe] lzby Inzynierow Budownictwa i posiada
wymagane ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilne].

Miniejsze zaswiadczenie jest wazne od 2021-01-01 do 2021-12-31.

Zaswiadczenie zostato wygenerowane elektronicznie | opatrzone bezpiecznym podpisem elektronicznym
weryfikowanym przy pemocy wainego kwalifikowanego certyfikatu w dniu 2020-12-08 roku przez:

Jan Bobkiewicz, Przewodniczacy Rady Zachodniopomarskie] Okregowej izby inZyniercw Budownictwa.

|2godnie art. % ust 2 ustawy z dnia 12 wrzesnia 2004 r. o podpisie slektronicznym Dz, U. 2004 Wr 130 poz. 1430] dane w postaci
=lektroniczne] cpatrzone bezpiecnym podpisem elektronicznym werylikowanym przy pomeocy wainegs baalifikowanego cartyfikatu 5q
rownowaine pod wzgledem skutkdw prawnych dokumentom opatrzonym podpisami whasnorgcznymi.]

* wergfikacis poprawnasc danych w ninisjszym safwisdczeniu moing sprawdzic 2a pomocy numery wenfikacyjnezo éwisdczenia na
stronie Polskie] kzby Infynierow Budownictwa wanw_piboorg-pl lub kontaktujgc sie z biurem wiastwe] Dlregowe] Izby InSpnisrow
Budownictwa.



1. CZESC TECHNOLOGICZNA
INSTALACJE SANITARNE
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CZESC OPISOWA
OPIS TECHNICZNY

do projektu budowlanego przebudowy parowej kotlowni gazowo-olejowej na potrzeby
technologiczne kuchni i pralni w Areszcie Sledczym w Szczecinie przy ul. Kaszubskiej 28

1.

Podstawa opracowania

- Umowa o wykonanie prac projektowych Nr D/Kw.2233.06.2021, z dnia 21.05.2021 r.
pomiedzy Skarbem Panstwa Aresztem Sledczym w Szczecinie, a Fasada S. C.;

- Umowa kompleksowa dostarczania paliwa gazowego Nr 010/2019/404/PZP z dnia 15.10.2019,
pomigdzy Areszt Sledczy w Szczecinie, a PGNiIG Obrét Detaliczny Sp. z 0.0. w Warszawie;

- protoko6t kominiarski;

- PN-B-02431-1 Kotlownie wbudowane na paliwa gazowe o gestos$ci wzgledne;j
mniejszej niz 1;

- Projekt budowlany kotlowni parowej o mocy 400kW na potrzeby kuchni — dokumentacja
powykonawcza — opracowanie z 2001 r. — realizacja 2003r.

- Inwentaryzacja technologiczno-instalacyjna oraz budowlana istniejgcej kottowni parowej;

- Ustalenia pomigdzy projektantem, a przedstawicielem zamawiajacego;

- Wytyczne przedstawiciela zamawiajacego w zakresie rozwigzan technicznych
przebudowywanej kotlowni gazowe;.

- Warunki techniczne wykonania 1 odbioru kotlowni na paliwa gazowe i olejowe;

Cel i zakres opracowania

Przebudowa istniejgcej kottowni parowej, wytwarzajacej czynnik grzewczy na potrzeby

technologiczne kuchni oraz pralni konieczna jest ze wzglgdu na wysoki stopien

wyeksploatowania istniejacych urzadzen kotlowni jak: kociot, palnik, oraz pozostate urzadzenia

technologiczne. Wymiana urzadzen technologicznych Zrodta ciepta — pary grzewczej ma na celu

zagwarantowac¢ bezpieczenstwo funkcjonowania kuchni aresztu §ledczego 1 przygotowania

positkow osadzonym w areszcie. W zwiazku z tym, ze zrodto ciepta technologicznego

wyposazone jest tylko w jeden kociot, nalezy zatem zapewni¢ w najwyzszym stopniu

niezawodnos$¢ eksploatacyjng poprzez migdzy innymi wymiane¢ urzadzen, ktére wykazuja

znaczny stopien wyeksploatowania i nie dajg gwarancji niezawodnosci.

Projektowana przebudowa technologii kotlowni parowej musi spelnia¢ wymagania jakie

stawiane sg poszczegolnym urzadzeniom co wplywa bezposrednio na trwatos$¢ urzadzen

jak 1 ekonomiczng eksploatacje.

Projekt budowlany przebudowy technologii parowej kottowni gazowo-olejowej opracowano

w zakresie:

- wymiany istniejacego kotta parowego, gazowo-olejowego na kociot nowy o wymaganych
parametrach techniczno-eksploatacyjnych;

- wymiany istniejgcego palnika gazowo-olejowego na palnik nowy o wymaganych parametrach
techniczno-eksploatacyjnych;

- wymiany istniejgcego zbiornika kondensatu, do ktorego zbierane sg skropliny z urzadzen
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technologicznych kuchni. Zbiornik zlokalizowany w kanale — pomieszczeniu przy budynku
kuchni;

- montaz pomp kondensatu przetlaczajacych skropliny ze zbiornika kondensatu do zbiornika
wody zasilajacej w kottowni wraz z oprzyrzgdowaniem oraz armaturg zaporowo-odcinajaca
I kontrolno-pomiarowsg

- wymiany istniejacego zmigkczacza wody na nowa stacje uzdatniania wody wyposazong
w zmigkczacz wody, stacje dozowania inhibitorow oraz armaturg filtrujaca, odcinajaca oraz
kontrolno-pomiarowa;

- montazu nowego zbiornika wody zasilajacej wyposazonego w uktad podgrzewu wody
zasilajacej oraz oprzyrzagdowaniem i wyposazeniem;

- montaz pomp zasilajacych wraz z wyposazeniem oraz armaturg zaporowo-zasilajaca
I kontrolno-pomiarowa;

- montaz szafy zasilajgco-sterujacej kotta wraz z uktadem automatycznego odmulania kotla,
rozprgzaczem odmulin, automatyka regulacyjno-sterujaca, kontrolno-pomiarowsg, armaturg
zaporowo-odcinajaca i zabezpieczajaca;

- montaz uktadu pomiarowego wytwarzanej pary wodnej;

- adaptacja istniejacej instalacji gazowej zasilajacej palnik oraz przebudowa instalacji w obrebie
przytaczenia do palnika;

- adaptacja istniejacej instalacji olejowej zasilajacej palnik oraz przebudowa instalacji w obrebie
przytaczenia do palnika;

- adaptacja istniejacej instalacji odprowadzajacej spaliny od kotta oraz przebudowa instalacji
w obrgbie przyltaczenia do kotta;

3. Lokalizacja kotlowni

Istniejaca kotlownia parowa, niskoprezna, gazowo-olejowa, zlokalizowana jest w wydzielonym
pomieszczeniu przeznaczonym tylko na kottowni¢ w budynku o zréznicowanej ilo$ci
kondygnacji. W czesci, gdzie zlokalizowana Jest kottowni budynek jest parterowy,
niepodpiwniczony. Do pomieszczenia : »
kottowni tgcznie z kottownig dochodzi
kanat instalacyjny typu przetazowego,
ktorym prowadzone s3 przewody
instalacji sanitarnych.

Kotlownia dostgpna jest z zewnatrz
wejsciem bezposrednim.

Projektowana przebudowa kottowni nie
wprowadza zmian na istniejacej elewacji.
Projektowane drzwi zewnetrzne
odtworzone sg na wzor drzwi
istniejacych.
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Opis stanu istniejacego

Istniejaca kotlownia parowa, gazowo-olejowa wybudowana zostata w 2003 r. Kotlownia
zabezpiecza potrzeby grzewczo-technologiczne kuchni oraz pralni Aresztu Sledczego.
Kottownia wyposazona jest w kociot parowy, niskoprezny typ RPMS580, firmy FAKO Rumia,
o mocy cieplnej 400,0 kW i wydajnosci pary 590 kg/h.
Kociot wyposazony jest w palnik gazowo-olejowy typ
RLS50, firmy Riello.
Kociot wyposazony jest w niezbedng automatyke i
armature¢ zabezpieczajacg pozwalajacg na obstuge z
ograniczonym nadzorem tj.
- regulator ci$nienia dla zakresu 0,1 do 1,0 bar;
- wylacznik - czujnik ci$nienia z zakresem nastawy
0,55 do 0,70 bar;
- zintegrowany zestaw elektrod poziomu wody dla
sterowania praca pompy zasilajacej oraz
zabezpieczenia przed niskim i wysokim poziomem
wody w kotle;
- manometr tarczowy zakres pomiarowy 0 do 1,0bar;
- sprezynowy, petnoskokowy zawor bezpieczenstwa, kolnierzowy typ Si6301P,
d1 xd2 -50x80mm, do = 40mm, Potw = 0,55bar;
- wodowskaz
Wszystkie funkcje regulacyjne,
sterownicze 1 zabezpieczajace zwigzane

z pracg kotta realizowane sg z poziomu
sterownikoéw zainstalowanych w szafie
sterujacej kotla.

Odmulanie kotta odbywa si¢ rgcznie
za pomocg szybkodziatajacego zaworu
odmulania

z dzwignig rgczng, o $rednicy DN40,
ktéry zainstalowany jest na przewodzie
spustowymi.

Para wodna z kotla przesytana jest za pomoca przytacza do urzadzen technologicznych kuchni
oraz pralni. Kuchnia zlokalizowana jest w budynku sasiednim, natomiast pralnia znajduje si¢

w pomieszczeniu przylegtym do kottowni w poziomie piwnic. Przewod pary z kotlowni do
kuchni poprowadzony jest w kanale potprzetazowym.

Odbiornikami pary wodnej w kuchni sg kotlty warzelne w ilosci 7 szt. Obliczeniowe
zapotrzebowanie pary wodnej przez kotly warzelne wynosi 402 kg/h.

Odbiornikami pary wodnej w pralni sg pralnice w ilosci 2 szt oraz suszarki w ilosci 2 szt.
Obliczeniowe zapotrzebowanie pary wodnej przez urzadzenia pralni wynosi 250 kg/h.
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Skropliny z urzadzen technologicznych kuchni sptywaja do zbiornika kondensatu, ktory
zainstalowany jest w kanale instalacyjnym przesylowym tuz przy budynku, w ktorym
zlokalizowana jest kuchnia. Sptyw skroplin z urzadzen kuchni do zbiornika grawitacyjny.
Przy zbiorniku kondensatu zainstalowana jest pompa kondensatu petnigca funkcje pompy
zasilajacej kociol parowy. Skropliny z urzadzen technologicznych pralni odprowadzane sa
do kanalizacji. Uzupetnianie wody w obiegu kottowym woda zmi¢kczong. Zainstalowana
jest jonowymienna stacja zmigkczania wody typ GLOBALINE A16/E, firmy Global.

Przed zmickczaczem na przewodzie wodociggowym zainstalowany jest filtr z wkiadem
harmonijkowym typ CP5BB. Przewod wody uzupetniajgcej od stacji uzdatniania wody
doprowadzony jest do zbiornika kondensatu. Na przewodzie wody uzupetniajace;j
zainstalowany jest zawor dwudrogowy z sitownikiem elektrycznym sterowany sygnatem
on/off, ktory otwiera si¢, kiedy sonda pomiaru poziomu wody w zbiorniku zarejestruje niski
poziom wody.

Odprowadzenie spalin od kotla
Odprowadzenie spalin od kotta za pomoca
komina, wolnostojacego mocowanego do
$ciany budynku. Komin typu dwusciennego z

0 ot

izolacja termiczng przestrzeni
mig¢dzysciankowe;.

Srednica komina — przewéd wewnetrzny,
spalinowy DN300mm, przewdd zewngtrzny
DN360mm. Komin wykonany z typowych
elementoéw prefabrykowanych. Komin
wyposazony w regulator ciggu oraz
odskraplacz. Komin mocowany jest na calej

wysokosci do $ciany budynku za pomoca
systemowych obejm konstrukcyjnych.
Urzadzenia i instalacje paliwowe
Kottownia przystosowana jest do pracy na paliwie gazowym oraz oleju opatowym, przy czym
gaz ziemny jest paliwem podstawowym w eksploatacji natomiast olej opalowy jest paliwem
rezerwowym.

Zasilanie gazem ziemnym

Paliwem podstawowym w eksploatacji
kottowni jest gaz ziemny GZ-50 z sieci
gazowniczej niskiego ci$nienia. Kociot
wyposazony jest w palnik gazowo-olejowy,

w zwigzku z tym jest swobodny wybor rodzaju
paliwa jakim moze by¢ zasilany kociot.

Gaz ziemny do kotlowni doprowadzony jest

od szafki gazowej, zlokalizowanej na $cianie
zewngtrznej budynku, w ktorym zlokalizowana
jest kottownia.
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Szafka gazowa wyposazona jest w zawor gtowny, gazomierz oraz zawor
elektromagnetyczny wspotpracujacy z instalacjg wykrywcza metanu w kottowni.
Palnik gazowo - olejowy typ RLS50, firmy Riello wyposazony jest w $ciezke
gazowa o Srednicy DN 32, przystosowany do pracy z ograniczonym nadzorem.
Cisnienie gazu przed zaworem kulowym przed palnikiem 20 mbar.

Zasilanie olejem opalowy

Paliwem rezerwowym w przypadku braku dostaw gazu ziemnego jest olej opatowy
EKOTERM o temp. zaptonu powyzej 61°C.
Olej opalowy magazynowany jest

w zbiorniku o pojemnosci 1000 dm?,

ktéry ustawiony jest w pomieszczeniu \
kottowni przy $cianie zewnetrznej.

Zbiornik oleju opatowego o podwdjnych
$ciankach firmy Schutz, wyposazone

w kompletng instalacj¢ paliwowa \
tj.: krociec zalewowy oleju, krociec \

odpowietrzajacy oraz zestaw
przylaczeniowy zasilania olejem palnik
wraz z czujnikiem napetniania zbiornika oraz awaryjna blokada-wytacznikiem zasilania
palnika.

Przew6d napetniania zbiornikéw zakonczony jest zamknigciem i wyprowadzony

na $cian¢ zewnetrzng. Wlew oleju opalowego nalezy umiesci¢ w szafce metalowej

zamykanej na ktodke.

Przewod odpowietrzajacy wyprowadzony po $cianie zewnetrznej nad dach budynku

1 zakonczony kotpakiem odpowietrzajacym.

Instalacja paliwowa zasilajaca palnik w systemie jednorurowym od zbiornika oleju

do filtroodpowietrznika przy palniku, natomiast pomi¢dzy palnikiem, a filtroodpowietrznikiem
obieg oleju pierscieniowy.

Instalacja sygnalizacji stezenia metanu

W kotlowni zainstalowana jest instalacja sygnalizacji przekroczenia dopuszczalnego

stezenia metanu tj. detekcji gazu. @ > =
Zastosowano tzw. Aktywny System
Bezpieczenstwa Instalacji Gazowe;j i
typu GX, sktadajacy si¢ z detektora gazu 1 =
typ DEX-1, szt 1, glowicy "

samozamykajacej ZB, DN50, e

lampy ostrzegawczej i syreny typ SL-31 , Sh——
oraz modutu alarmowego MD-2.Z, o
sterujgcego pracg systemu.

Detektor gazu umieszczony jest w

kottowni pod stropem, okoto 0,1 m e — I I '

od stropu.
Sygnat o przekroczeniu maksymalnego dopuszczalnego poziomu st¢zenia metanu
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przekazywany jest do modutu alarmowego, ktory steruje praca zaworu samozamykajacego,
zainstalowanego na przewodzie gazowym w szafce gazowej na zewnatrz kottowni.

Stan awaryjny sygnalizowany jest poprzez lampke ostrzegawczg oraz syrene, gdzie

syrena umieszczona jest na Scianie zewngtrznej budynku, a lampka sygnalizacyjna

W pomieszczeniu dozoru.

Wentylacja kottowni

W kotlowni zainstalowana jest wentylacja grawitacyjna nawiewno - wywiewna.

Nawiew powietrza odbywa si¢ przez dwa otwory nawiewne o wymiarach 400x200
umieszczone w dolnej czesci drzwi wejsciowych do kottowni.

Otwoér wywiewny o srednicy @400mm umieszczony jest w stropie pomieszczenia kottowni.
Kanal wywiewny wyprowadzony jest nad pota¢ dachowa na wysoko$¢ okoto 3m. Kanat
wywiewny poprowadzony jest przy $cianie budynku sasiedniego.

Ocena stanu istniejacego

Istniejaca kotlownia przebudowana zostat w 2003 roku. Jest zatem eksploatowana od 18 lat.
W trakcie okresu eksploatacyjnego nie wykonywano znaczacych zmian i remontow istniejace;j
technologii lub poszczegdlnych urzadzen. Rozwigzania technologiczne kotlowni na $rednim
poziomie, a niektore ciaggi technologiczne wykonane sg btednie technologicznie co nie
zapewnia optymalnej pracy kotlowni. Zastrzezenia budzi cigg technologiczny obiegu
kondensatu i zasilania kotta parowego woda zasilajaca. Istniejacy ciag technologiczny nie
zapewnia wymaganych parametrow wody zasilajacej kociot parowy w zakresie jakosci wody
jak i temperatury wody zasilajacej. Kociot parowy jest wyeksploatowany w bardzo ztym stanie
technicznym, co wynika z dokumentow UDT. Zaawansowania korozja elementow
wewngtrznych kotla jak plomienica, plomienidwki, korpus kotla. Przyczyna zaawansowanej
korozji kotta jest migdzy innymi zla jako$¢ wody zasilajace;j.

Ze wzgledu na zly stan techniczny gtownych urzadzen technologicznych kotlowni jak kociot,
palnik, rurarz oraz niski poziom techniczny niektorych ciggdéw technologicznych, kottownia
wymaga przebudowy z wymiang wszystkich glownych urzadzen technologicznych oraz
przebudowe ciggow technologicznych po stronie dystrybucji pary wodnej do odbiornikow

jak i magazynowania kondensatu, instalacji przesytowej skroplin oraz uktadu zasilania
hydraulicznego kotta.

Opis rozwigzan projektowych

Zakres rzeczowy przebudowy kotlowni parowej na potrzeby technologiczne kuchni
i pralni
Na podstawie oceny technicznej stanu istniejgcego projektuje si¢ wymiang nastepujacych
urzadzen 1 ciggdw technologicznych kotlowni:
1. Kotla parowego wraz z oprzyrzadowaniem tj.:
- zawor bezpieczenstwa, sprezynowy DN65/40, PN 16, peine otwarcie 0,5bara,;
- zawor odcinajacy, kolnierzowy, grzybkowy na przewodzie parowym DN125, PN16;
- manometr tarczowy z kurkiem manometrycznym zakres pomiarowy 0 + 0,6 bar, R1/2”;
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- regulator ci$nienia zakres nastawy 0,1 =~ 1,1 bar;
- ogranicznik ci$nienia maksymalnego zakres nastawy 0,1 = 1,1 bar;
- zintegrowana elektroda czteropunktowa do pomiaru i sterowania poziomem wody
w Kotle:
- alarm wysokiego poziomu wody w Kotle
- 2 alarmy posrednie do sterowania praca pompy zasilajacej (zatacz/wylacz)
- alarm niskiego poziomu wody w kotle.
- automatyczny odpowietrznik przestrzeni parowej kotta;
- poziomowskaz;
- chtodniczka probek ze stali nierdzewnej gat. OH18N9, (1.4301);
- zestaw automatycznego odmulania kotla w zakresie:
- zawoOr odmulajacy, kotnierzowy DN40, PN40 z sitownikiem pneumatyczny;
- zawOr elektromagnetyczny 3-drogowy, gwintowany G1/4”;
Szafy sterowniczej kottowo-palnikowej z dotykowym wys$wietlaczem ciektokrystalicznym
o przekatnej 7 z funkcjami:
- regulacja poziomu wody w Kotle;
- sterowanie pracg palnika — praca modulowana na gazie
- sterowanie pracg pomp zasilajacych — 2 pompy zasilajace pracujace przemiennie;
- sterowanie pracg pompy kondensatu zainstalowanej przy zbiorniku kondensatu;
- sterowanie procesem odmulania kotla;
- wbudowana funkcja oszczednos$ci energii,
- obnizenie parametru ci$nienia pary w kotle oraz poziomu wody w kotle;
- system kontroli czasu pracy — informacja o przegladzie eksploatacyjnym;
- pomiar czasu pracy pomp zasilajacych, palnika oraz kotta z funkcjg liczenia ilosci
zalgczen;
- przeliczanie temperatury pary wg ci$nienia w programie sterownika kotlowego;
- zapamigtywanie alarmow historycznych;
- generowanie przebiegéw wartosci zmiennych;
- sygnalizacja stanéw alarmowych;
- zabezpieczenie przed suchobiegiem.
Palnika gazowo-olejowego z instalacjg gazowa w obrebie palnika;
Montaz rozdzielni pary;
Zbiornika kondensatu zlokalizowanego w kanale instalacyjnym w pomieszczeniu kottowni
wraz z oprzyrzadowaniem W zakresie;
- zbiornik kondensatu ze stali nierdzewnej gat. OH18N9 (1.4301) z rewizja,
- wodowskaz;
- rura oparowa DN8O — stal nierdzewna;
- spust DN32;
- sond¢ pomiarowg poziomu wody dla sterowania pracg pompy kondensatu;
- rurociagg uzupetiania ubytkdéw kondensatu z automatycznym uzupetnianiem —
uzupetnianie wodg uzdatniona
Montaz zbiornika wody zasilajacej wraz z oprzyrzadowaniem oraz systemem podgrzewu
wody w zbiorniku w zakresie:
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- zbiornik wody zasilajacej ze stali nierdzewnej gat. OH18N9 (1.4301) pojemosé 0,50m?,
wyposazony w inzektor pary, wraz z konstrukcja wsporcza, na ktorej posadowiony
zbiornik;

- instalacja zasilania parg dla podgrzewu wody zasilajacej 1 utrzymania wymaganej
temperatury wody w zbiorniku w zakresie:

- zawOr regulacyjny z sitownikiem elektrycznym sterowanym sygnatem 0..10V
zainstalowanym na przewodzie pary;

- filtr siatkowy;

- armatura zaporowo-odcinajaca;

Montaz pompowni wody zasilajacej kociot parowy;

Stacji uzdatniania wody na potrzeby uzupetniania ubytkéw kondensatu w obiegu pary

i skroplin;

Rozprezacza odmulin odprowadzanych z kotta parowego z instalacja wodna dla

schtadzania rozprezonych odmulin przed zrzutem do kanalizacji;

Wymiana z montazem nowych elementéw przylaczeniowych kotta do systemu

odprowadzenia spalin.

Wymiana przytacza pary od rozdzielni pary do kuchni. Przewdd parowy prowadzony w

istniejagcym kanale instalacyjnym, przetazowym;

Wymiana przytacza kondensatu od kuchni do zbiornika kondensatu zlokalizowanego w

kanale instalacyjnym w kottowni. Przewdd kondensatu prowadzony w istniejacym kanale

instalacyjnym, przetazowym;

Wymiana przylacza pary od rozdzielni pary do urzadzen technologicznych pralni tj.

istniejgcego rozdzielacza pary

Montaz instalacji skroplin od urzadzen technologicznych pralni do zbiornika kondensatu

zlokalizowanego w kanale instalacyjnym w kottowni.

Ze wzgledu na dobry stan techniczny oraz odpowiednie parametry techniczne dla nowych
warunkow technologicznych kottowni pozostawia si¢ nastgpujace urzadzenia i ciagi
technologiczne:

1.

Zbiornik magazynowy oleju opatowego wraz z instalacja paliwowa zasilajacg palnik,
instalacje zalewowg zbiornik — tankowania zbiornika, instalacj¢ odpowietrzajaca —
oddechowg zbiornika. Punkt zalewowy — tankowania znajdujacy si¢ na $cianie zewnetrznej
nalezy zabudowac szatka stalowg z taca ociekowa;

Instalacj¢ gazowa zasilajaca palnik. Nalezy jedynie odpowiednio przerobi¢ podtaczenie
instalacji do palnika ze wzglgdu na inne usytuowania kroéca przytaczeniowego;

Instalacjg detekcji gazu ziemnego — metanu.

Demontaz urzadzen i instalacji

Ze wzgledu na zty, wyeksploatowany stan techniczny urzadzen 1 instalacji technologicznych
oraz niski poziom rozwigzan technicznych istniejgcej technologii kottowni parowej, projektuje

si¢ wymiane¢ wszystkich urzadzen i instalacji z pozostawieniem w/w urzadzen i instalacji.
Zatem wszystkie urzadzenia i instalacje technologiczne nalezy zdemontowac i wyciac.
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Demontaz catkowity konieczny jest rowniez ze wzgledu na projektowang wymiane ptytek
ceramicznych na posadzce, ktore sg w ztym stanie technicznym, wizualnym. Demontaz
urzadzen pozwoli na wykonanie robot zwigzanych z odnowieniem struktury budowlane;
pomieszczenia tj. naprawa tynkow w miejscu spgkan, odspoin jak i rowniez wykonanie
malowania $cian i stropu. Pozostawia si¢ natomiast istniejace ptytki ceramiczne na $cianach
pomieszczenia kottowni. Stan ptytek pod wzgledem wizualnym dobry.

Opis technologii kotlowni parowej, gazowo-olejowej
Kociol parowy, gazowo-olejowy wraz z osprzetem
Na podstawie bilansu potrzeb cieplnych, technologicznych kuchni oraz pralni projektuje si¢
montaz kotta parowego, niskopreznego, trojciggowego 0 mocy cieplnej co najmniej 280 kW
1 wydajnosci pary wodnej nasyconej co najmniej 400 kg/h. Wymagania techniczno-
eksploatacyjne dla kotta parowego okreslone zostaly w zestawieniu materiatowym.
Kociot wytwarzat bedzie par¢ wodng o ci$nieniu maksymalnym okoto 0,45 bar. Kociot
zabezpieczony jest przed wzrostem cisnienia powyzej dopuszczalnego sprezynowym zaworem
bezpieczenstwa Przy ci$nieniu okoto 0,50 bar zawor bezpieczenstwa zainstalowany na kotle
powinien by¢ w stanie petnego otwarcia.
Kociot wyposazony zostal w armature zabezpieczajacg oraz kontrolno-pomiarowa pozwalajaca
na eksploatacje kottowni z ograniczong obstugg.
Kociot wyposazony jest w:
- zawOr bezpieczenstwa z poczatkiem otwarcia zaworu przy ci$nieniu 0,45 bar;
- aparaturg¢ kontrolno-pomiarowa do pomiaru i kontroli parametréw biezacych pracy kotta
oraz nastaw stanow granicznych, dopuszczalnych tj.
- regulator ci$nienia z nastawg w zakresie 0,1 + 1,1 bar
- ogranicznik ci$nienia maksymalnego w zakresie 0,1 = 1,1 bar
- elektrode czteropunktowa do kontroli 1 sterowania poziomem wody w kotle;
- armatur¢ do odmulania kotta z uktadem sterowania automatycznym procesem odmulania
kotta;
- wodowskaz;
- automatyczny odpowietrznik przestrzeni parowej kotla;
- palnik gazowo-olejowy, przystosowany do pracy z ograniczong obstuga
- szafe zasilajaco-sterujaca realizujaca funkcje zardwno zasilania elektrycznego urzadzen
wykonawczych jak i sterowania i kontroli poszczegdlnych procesow zwigzanych z pracg kotla
oraz urzadzen peryferyjnych.
Odmulanie kotta odbywa si¢ automatycznie, z mozliwosciag czasowego programowania cyklu
odmulania. Szybkodziatajacy zawdr odmulajacy wyposazony jest w sitownik pneumatyczny,
zasilany spre¢zonym powietrzem o ci$nieniu minimum 6 bar. Do wytwarzania spr¢zonego
powietrza dobrano sprezarke o wydajnosci okoto 50dm®/min.
Cykl odmulania zalezy od jakosci wody kottowej i nalezy ustali¢ go doswiadczalnie
podczas eksploatacji, na podstawie wykonanych kilkukrotnie analiz laboratoryjnych.
Parametry i wymagania dla kotla parowego oraz oprzyrzadowania okre§lone sa w zestawieniu
materialowym poz. 1.
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Palnik gazowo-olejowy wraz magazynem oleju opalowego

Ze wzgledu na wymagane bezpieczenstwo oraz pewnos¢ funkcjonowania zrodta pary do celow
technologicznych kuchni i pralni, kociot wyposazony jest w palnik dwu medialny, gazowo-
olejowy. Podstawowym paliwem w eksploatacji kottowni bedzie gaz ziemny, natomiast olej
opatowy bedzie stanowit rezerwe na wypadek braku zasilania paliwem gazowym.

Dobrano palnik gazowo-olejowy 0 mocy cieplnej co najmniej 310kW. Zasilanie gazem
ziemnym o niskim ci$nieniu do 2,0kPa oraz olejem opatowym typu lekkiego, o temperaturze
zaptony powyzej 61°C. Regulacja wydajnos$ci palnika przy zasilaniu gazem ziemnym —
modulowana, natomiast przy zasilaniu olejem opatowym — dwustopniowa. Palnik musi by¢
wyposazony w wymagang armatur¢ kontrolno-pomiarows, zabezpieczajacg pozwalajaca na
ograniczong obstuge. Parametry i wymagania dla palnika okreslone sg w zestawieniu
materialowym poz. 2.

W zwiazku z tym, ze olej opatowy stosowany bedzie jedynie w przypadku awarii zasilania
paliwem gazowym, zbiornik oleju przewidziany jest o pojemnosci zapewniajacej dobowa prace
kotla na potrzeby kuchni. Istniejacy zbiornik, ktory jest w dobrym stanie technicznym
pozostaje adaptowany w projektowanym rozwigzaniu techniczno-technologicznym wraz

z instalacjg napelniania zbiornika i instalacja napowietrzajaco-odpowietrzajaca. Projektuje sie
natomiast wymiang istniejgcego przewodu zasilajacego palnik. Instalacj¢ olejowa nalezy
wykona¢ z rur miedzianych o $rednicy @12x1, taczonych za pomoca ksztattek przez lutowanie
lutem twardym.

Istniejacy zbiornik oleju, dwusciankowy o pojemnosci 1000dm?. Ze wzgledu na pojemno$é
zbiornika, ktéra nie przekracza 1m? zbiornik ustawiony jest w pomieszczeniu kotlowni,
oddalony od kotta wigcej niz 1m. Projektowana jest natomiast $cianka gr 12cm z cegly
dziurawki posadowiona na wylewce zelbetowe;j, ktorej wysokos¢ jest wigksza o 30cm od
wysokosci zbiornika oraz szersza o 60cm od szerokosci zbiornika.

Szafa zasilajaco-sterujaca

Dla potrzeb sterowania i kontroli pracy kotta parowego oraz poszczegolnych procesow

1 ciagdéw technologicznych zaprojektowano szafe zasilajgco-sterujaca. Szafa zasilajaco-
sterujaca zlokalizowana bylaby w miejscu istniejgcej szafy tj. na $cianie kottowni.

Projektuje si¢ szafe stalowa, wiszaca, jednoskrzydtowa w wykonaniu IP55.

Dal potrzeb realizacji funkcji sterowniczych, regulacyjnych oraz kontrolno-zabezpieczajacych
projektuje si¢ sterownik swobodnie programowalny z wy$wietlaczem umieszczonym na
elewacji szafy. Wyswietlacz kolorowy, dotykowy o przekatnej co najmniej 7.

Wymagane funkcje dla sterownika wynikajg ze schematu technologicznego kottowni oraz
wymagan okreslonych w zestawieniu materiatowy poz 3.

Zbiornik wody zasilajacej z osprzetem i pompownig wody zasilajgcej kociol
Projektowany zbiornik wody zasilajacej posiada pojemnos¢ rdwng okoto 60 minutowej pracy
pompy zasilajacej kociot parowy. Zbiornik wody zasilajgcej wraz z osprzgtem i pompami
zasilajgcymi zaprojektowano jako modut na wspolnej ramie nosnej w formie kompaktu.
Zaprojektowano zbiornik wody zasilajacej jako hermetyczny, ci$nieniowy o maksymalnym
ci$nieniu roboczym do 0,15bar, zabezpieczony przed wzrostem cisnienia powyzej
dopuszczalnego cigzarkowym zaworem bezpieczenstwa. Poczatek otwarcia zaworu
bezpieczenstwa 0,15bar. Dla niezawodnosci pracy kotta parowego zaprojektowano dwie
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pompy zasilajace, ktore pracowaty bedg naprzemiennie. Zbiornik wody zasilajacej zasilany jest
wodg — kondensatem ze zbiornika kondensatu, do ktorego sptywaja skropliny z urzagdzen
technologicznych kuchni i pralni oraz punktéw odwodnieni instalacji parowej. Do zbiornika
kondensaty doprowadzona jest rowniez woda uzupetniajaca ubytki wody w obiegu
parowo-skroplinowym.

Dla uzyskania i utrzymania wymaganej, optymalnej temperatury wody zasilajacej, zbiornik
wody zasilajacej wyposazony jest w inzektor pary, ktorym wtryskiwana jest do wody para
celem jej podgrzania. W zbiorniku nalezy utrzymywac temperatur¢ wody zasilajacej na
poziomie okoto 95°C. Ilos¢ pary podawanej do wody w zbiorniku celem utrzymania statej
wymaganej temperatury, regulowana jest za pomoca zaworu regulacyjnego, ktory
zainstalowany jest na przewodzie zasilajagcym parg wodng. Zaprojektowano zawor regulacyjny,
grzybkowy, z napedem elektrycznym, sterowanym sygnalem ciggtom 0....10V.

Pomiar temperatury wody w zbiorniku za pomocg czujnika temperatury PT100.
Odpowietrzanie jak i napowietrzanie zbiornika w zaleznosci od poziomu wody w zbiorniku
automatyczne za pomoca odpowietrznika oraz tamacza prozni, ktore zainstalowane

sa na zbiorniku. Parametry 1 wymagania dla zbiornika wody zasilajacej z pompownia okreslone
sa w zestawieniu materiatowym poz. 4.

Modut schladzania i rozpre¢zania odmulin

Odmuliny z kotta przed odprowadzeniem do kanalizacji sg rozprezane oraz schtadzane.
Dobrano rozprezacz odmulin stalowy, ze stali nierdzewnej o pojemnosci okoto 100dm?®,
Rozprezacz pracowat bedzie jako zbiornik grawitacyjny z rurg oparowa wyprowadzong na
zewnatrz poza pomieszczenie kottowni. Dla obnizenia temperatury rozprezonych odmulin

do temperatury okoto 50°C, do rozprezacza doprowadzona jest woda zimna. Ilo§¢ doptywajgcej
wody do rozprezacza regulowana jest za pomocg zaworu regulacyjnego bezposredniego
dziatania z zespotem termostatycznym, regulowanym, ktoérego czujnik pomiarowy
wprowadzony jest do zbiornika. Rozprezone i schtodzone odmuliny przewodem przelewowym
odprowadzane sa do studzienki schtadzajace;j i do kanalizacji.

Parametry i wymagania dla modutu schtadzacza i rozpr¢zacza odmulin okreslone

sa w zestawieniu materiatowym poz. 5.

Zbiornik kondensatu z pompownia

Obecnie zbiornik kondensatu zlokalizowany jest w kanale instalacyjnym przy budynku
kotlowni, do ktorego odprowadzane sg skropliny z urzadzen technologicznych kuchni.
Skropliny z urzadzen technologicznych pralni odprowadzane sg do kanalizacji. Na zbiorniku
kondensatu zainstalowana jest pompa kondensatu petnigca funkcje pompy zasilajacej kociot
parowy. Do zbiornika kondensatu doprowadzony jest rowniez przewdd uzupelniania ubytkoéw
wody zasilajace;.

Projektowane rozwigzanie techniczno-technologiczne przewiduje zmiang technologii
gospodarki kondensatem oraz zmiane¢ rozwigzania w zakresie hydraulicznym. W zwigzku

z tym, ze istniejacy zbiornik kondensatu wraz z pompa sg wyeksploatowane caty ciag
technologiczny projektowany jest nowy. Rozwigzanie projektowe przewiduje zbiornik
kondensatu zlokalizowany w kanale instalacyjnym w kottowni o pojemnosci okoto 1m?.
Projektuje si¢ zbiornik w wykonaniu ze stali nierdzewnej. Wszystkie skropliny z urzadzen
technologicznych kuchni, pralni oraz odwodnien instalacji parowej odprowadzane sa do
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zbiornika kondensatu. Rozwigzanie techniczne przewiduje rowniez wymiang przylacza
kondensatu, odprowadzajacego skropliny z urzadzen technologicznych kuchni do zbiornika
kondensatu

w kottowni oraz budowe przytacza skroplin odprowadzajacych kondensat z urzadzen
technologicznych pralni.

Zbiornik pracowat begdzie jako grawitacyjny. Rura oparowa wyprowadzona jest na zewnatrz
pomieszczenia kottowni.

Skropliny ze zbiornika kondensatu przepompowywane sg za pomocg pompy kondensatu

do zbiornika wody zasilajacej. Poziom wody w zbiorniku kontrolowany jest za pomocg sondy
hydrostatycznej, a sygnat z pomiaru poziomu wody w zbiorniku przekazywany jest do uktadu
sterowania pracg pompy kondensatu oraz uktadu uzupeiniania wody do zbiornika kondensatu.
Parametry i wymagania dla zbiornika kondensatu oraz przepompowni okreslone

sa W zestawieniu materiatowym poz. 6.

Rozdzielnia pary z odwodnieniem instalacji parowej

Para z kotta doprowadzona jest przewodem do rozdzielni pary, z ktdrej wyprowadzone sg trzy
ciggi technologiczne zasilania parg wodng. Jeden obieg pary zasila poprzez przytacze pary
urzadzenia technologiczne kuchni, drugi obieg pary zasila urzadzenia technologiczne pralni,
ktéra zlokalizowana jest w pomieszczeniu sgsiednim, trzeci obieg pary zasila zbiornik wody
zasilajacej.

Rozdzielacz pary wyposazony jest w armature kontrolno-pomiarows tj. manometr i termometr.
Dla prawidlowej pracy instalacji parowej, z ktorej w sposob ciagly i bezobstlugowy
odprowadzane sg skropliny zaprojektowano zestaw odwodnieniowy rozdzielacza pary jak

I instalacji, gdzie mozliwe jest gromadzenie si¢ skroplin. Zestaw odwodnieniowy sktada si¢

z armatury odcinajacej, filtra oraz odwadniacza ptywakowego.

Parametry i wymagania dla rozdzielni pary z odwodnieniami instalacji parowej okre§lone

s3 w zestawieniu materiatowym poz. 7.

Przylacze wody ze stacja uzdatniania wody na cele kotlowe

Woda zimna w kotlowni przeznaczona jest przede wszystkim na potrzeby technologiczne
kottowni tj. uzupehianie ztadu wody zasilajacej, schtadzania odmulin oraz w niewielkich
ilo$ciach na potrzeby sanitarne.

Woda surowa wodociggowa po filtrowaniu bez uzdatniania podawana jest do schtadzania
odmulin oraz na cele sanitarne. Woda, ktora stuzy do napetniania i uzupetniania ubytkow

w obiegu parowo-skroplinowym jest uzdatniana poprzez zmigkczanie i dozowanie srodkow
chemicznej korekty, ktorego celem jest zwigzanie wolnego tlenu w wodzie.

Na przytaczu wodociggowym zaprojektowano ciagg technologiczny wstepnej obrobki wody

tj. filtr wody, uktad pomiarowy, zawor bezpieczenstwa oraz armatur¢ zaporowo-0dcinajaca.
Po ciggu wstepnej obrobki wody, zaprojektowano ciag technologiczny uzdatniania wody na
cele technologiczne kottowni. Cato$¢ wody w tym ciggu technologicznym podlega
zmigkczaniu.

Dla uzyskania wymaganych przez producentow urzadzen grzewczych, parametréw wody
kottowej, dobrano cigg technologiczny uzdatniania wody, oparty o proces zmi¢kczania

wody oraz dozowania §rodkéw chemicznej korekty.

Dla zmigkczania wody dobrano zmigkczacz jonowymienny, jednokolumnowy pracujacy
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w uktadzie czasowym, sterowany w sposob automatyczny za pomocg zaworu sterujacego

napedzanego silnikiem elektromechanicznym.

Regeneracja ztoza uruchamiana aparatem kontroli przeptywu (regeneracja objgtosciowa).

Maksymalny przeptyw wody przez zmigkczacz jonowymienny 1m3/h.

Wymagane parametry wody uzdatnionej-zmig¢kczane;:

-pH -7,5+9

- twardo$¢ ogolna — 0,03mval/l

- zelazo ogdlne — 0,6mg/I

Po stacji zmigkczania na ciggu technologicznym uzdatniania wody, przewidziano stacje

dozowania srodkéw chemicznej korekty. W czasie przeptywu wody dawkowany jest srodek

chemicznej korekty, za pomocg pompki dawkujacej ktora wchodzi w sktad stacji dozujace;.

Srodek przeznaczony jest do korekty chemicznej wody w uktadach kottowych, parowych.

Cechy i wymagania dla srodkéw korekty chemicznej:

- zmienia strukture krystaliczng weglanéw wapnia i magnezu i innych trudno
rozpuszczalnych soli, ktore tracg zdolnos$¢ przylegania do powierzchni metalowych.
Polimerowe $rodki rozpraszajace umozliwiajg tatwe usuwanie weglandéw 1 zelaza w
procesie filtrowania i odmulania;

- wprowadzony do wody nie powoduje wzrostu jej ogolnego zasolenia;

- dawkowany do starej instalacji stopniowo oczyszcza jg ze starych osadow;

- tworzy monomolekularny film mi¢dzy metalem i woda;

- powoduje powstanie dyfuzji wolnego tlenu z magnetytu, co obniza niebezpieczenstwo
korozji;

- zawiera aminy alkalizujace, regulujace wiasciwosci pH wody kotlowe;j

Napelnianie 1 uzupetianie ztadu kottowego odbywa si¢ automatycznie. Uzupehianie ztadu

wody zasilajacej odbywa si¢ do zbiornika kondensatu. Na przewodzie wody uzupelaniajacej

zaprojektowane zawor kulowy z napgdem elektrycznym, ktory sygnat sterujacy otrzymuje

z uktadu regulacji 1 kontroli poziomu wody w zbiorniku.

Parametry i wymagania dla przytacza wodociggowego ze stacja uzdatniania wody na cele

kottowe okreslone sg w zestawieniu materialowym poz. 8.

Odprowadzenie spalin

Obecnie spaliny od kotla odprowadzane sg za pomocg zewngtrznego komina wykonanego

z typowych elementéw prefabrykowanych. Komin wykonany jest w systemie dwusciennym,
z izolacja termiczng przestrzeni miedzysciankowej gr 30mm. Srednica komina: — wewnetrzna
300mm, zewngetrzna 360mm. Komin poprowadzony jest przy §cianie zewnetrznej budynku
przylegajacego do budynku kottowni i wychodzi nad dach budynku.

Istniejacy komin firmy MK Zary.

Ze wzgledu na inne usytuowanie czopucha na kotle istniejagcym i projektowanym (inne
wysokosci od posadzki), projektuje si¢ demontaz istniejacego elementu przytaczeniowego

do czopucha i montaz dwoch elementow taczacych: jedna ksztattka przytaczeniowo-redukcyjna
o $rednicach @200/@300, druga ksztattka w postaci tzw. ,,zetki” tgczgca elementy na dwoch
réznych wysokos$ciach tj. ksztaltke przylaczeniowa od strony kotta z czopuchem komina.
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Zaleca si¢ wykona¢ projektowane elementy przytaczeniowe czopucha w technologii
istniejgcego systemu kominowego. Elementy przytaczeniowe wykona¢ jako dwuscienne
z 1zolacja termiczng przestrzeni migdzysciankowe;.

Wentylacja kotlowni nawiewno — wywiewna

Obecnie kottownia posiada instalacje wentylacji grawitacyjnej, nawiewno-wywiewna.

W rozwigzaniu projektowym adaptuje si¢ istniejaca instalacje wywiewna, natomiast projektuje
si¢ nowg instalacje nawiewng. Projektowana instalacja wentylacyjna nawiewno-wywiewna
zapewnia dwu — krotng wymiane powietrza w pomieszczeniu kotlowni.

Istniejgca instalacja wywiewna wykonana jest jako kanat wywiewny o srednicy DN400mm
osadzony w stropie pomieszczenia, a kanalt wywiewny wyprowadzony jest przy $cianie
zewngtrznej budynku przylegajacego do budynku kottowni. Otwoér kanatu u wylotu
zakonczony jest daszkiem. Kanal w pomieszczeniu kotlowni nalezy doposazy¢ w ramke

z siatkq.

Nawiew powietrza zaprojektowano za pomocg kanatu wentylacyjnego w postaci tzw. ,,zetki”,
gdzie otwor czerpny umieszczony jest pod stropem pomieszczenia w §cianie zewngetrznej,
natomiast otwor nawiewny na podtoga na wysokosci okoto 20 cm.

Kanat wentylacji nawiewnej nalezy wykona¢ z przewodoéw wentylacyjnych w wykonaniu
niepalnym, gtadkim z blachy stalowej ocynkowanej o wysokiej odpornosci na korozje
(ocynkowana ogniowo) o przekroju prostokatnym typ Al.

Potaczenia elementdw instalacji kanatlowej o przekroju prostokatnym za pomocg kohierzy
poprzez skregcanie lub klamer. Polaczenia kotnierzowe kanatéw wentylacyjnych musza
posiadac uszczelki na catej szerokosci kolnierzy, nie wchodzace w §wiatto kanatu.
Mocowania przewodow nalezy wykona¢ za pomocg typowych podwieszen kanatow
wentylacyjnych wg BN/8865-26 lub ,,rownowaznych” lub systeméw oferowanych przez firmy
specjalizujace si¢ w produkcji podwieszen. Dla podparé wspornikowych stosowac systemowe
szyny i ksztalttowniki montazowe ocynkowane ogniowo.

Instalacja gazu ziemnego

Obecnie kottownia — kociot parowy zasilany jest gazem ziemnym niskiego ci$nienia

tj. o cisnieniu do 2kPa. Instalacja gazowa zasilajaca kociot parowy poprowadzona jest od szatki
gazowej, w ktorej zlokalizowany jest zawor gtowny gazu, gazomierz oraz gtowica
samozamykajaca, wlaczona w system detekcji gazu ziemnego — metanu w kotlowni.

Szatka gazowa zlokalizowana jest przy $cianie zewnetrznej od strony potudniowej budynku.
Istniejaca instalacja gazowa spelnia wymagania dla projektowanego rozwigzania technicznego
i w pelni jest adaptowana dla projektowanego rozwigzania technicznego. Konieczna jest
natomiast przerobka dostosowanie odcinka instalacji gazowej od zaworu odcinajacego i filtra
do palnika ze wzgledu na inne usytuowanie projektowanego palnika niz istniejgcego.
Instalacje gazowg podtaczenia palnika do istniejgcej instalacji w kotlowni nalezy wykonaé

z rur stalowych czarnych bez szwu wg PN-80/H-74200, tagczonych przez spawanie natomiast
z armaturg i palnikiem na gwint.
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Proba szczelnoSci

Po wykonaniu instalacji gazowej, taczacej palnik z istniejacg instalacjg gazowg przeprowadzié
probe szczelnosci. Probe nalezy wykonac dla catej instalacji od zawory gtownego gazu do
palnika. Probe wykona¢ powietrzem. Probe przeprowadzi¢ przed zabezpieczeniem
antykorozyjnym rur stalowych, po ich oczyszczeniu, zaslepieniu koncoéwek i po podtaczeniu
palnika. Cis$nienie probne dla wewngtrznej instalacji gazowej w budynku wynosi 0,05MPa.
Manometr uzyty do przeprowadzenia proby powinien by¢ klasy 0,6 i1 posiada¢ aktualne
swiadectwo legalizacji. Zakres pomiarowy manometru powinien wynosi¢ 0-0,06 MPa

(dla wewn. inst. gazowej) i 0-0,6 MPa (dla zewn. inst. gazowej). Wynik uznaje si¢ za
pozytywny, jezeli w czasie 30 minut po ustabilizowaniu si¢ ci$nienia nie nastapi jego
spadek. W przypadku zaobserwowania spadku ci$nienia instalacje uszczelni¢

i przeprowadzi¢ probe ponownie. Gdy trzykrotnie proba da wynik negatywny nalezy
zdemontowac instalacje i wykona¢ jg na nowo.

Z przeprowadzonych prob sporzadzi¢ protokot, ktory powinien by¢ podpisany przez
wykonawce instalacji gazowej i przedstawiciela inwestora — inspektora nadzoru.
Zabezpieczenia antykorozyjne

Po wykonaniu proby szczelnosci z wynikiem pozytywnym, nalezy nowy odcinek instalacji
gazowej zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

Zewnetrzne powierzchnie rur stalowych czarnych nalezy zabezpieczy¢ przed korozja za
pomoca powlok ochronnych. Do zabezpieczenia zewnetrznych powierzchni przewodow,
sposrod obecnie produkowanych farb, mozna stosowac przy temperaturze $cianek do 140°C,
farbe syntetyczng do gruntowania styrenowo-akrylowa, przeciwrdzewna, cynkowa,
wysokoprocentowa, szara jasng lub emali¢ syntetyczng kreodurowg tlenkowa czerwong.

Do rozcienczania nalezy uzywac rozpuszczalnika do wyrobdéw kreodurowych.

Warstwe wierzchnig malowania nalezy wykona¢ na calej instalacji gazowej w kottowni.
Przygotowanie powierzchni rur

Powierzchnia rury przeznaczona do malowania powinna by¢ dokladnie odttuszczona,
oczyszczona z rdzy, zgorzeliny 1 innych zanieczyszczen mechanicznych. Pod emalig
kreodurowg lub farbe¢ syntetyczng powierzchnia po oczyszczeniu powinna odpowiadac

co najmniej II stopniowi czystosci wg PN-H-97052.

Najskuteczniejsza 1 najwlasciwsza metoda czyszczenia jest czyszczenie mechaniczne przez
piaskowanie lub $rutowanie. Dopuszcza si¢ czyszczenie reczne. Powierzchnie przeznaczone do
piaskowania, o ile sg zatluszczone, powinny by¢ zmyte rozpuszczalnikiem organicznym, np.
benzyng ekstrakcyjna, ksylenem itp.

Warunki nanoszenia powlok

W czasie wykonywania prac malarskich temperatura powietrza powinna zawierac si¢

w granicach 10-15°C, a wilgotnos$¢ nie powinna by¢ wieksza niz 75%. Nie nalezy naktadaé
farb na powierzchnie zawilgocong lub oszroniong. Farb¢ nalezy naktada¢ mozliwie w cienkich
warstwach. Farba krzemianowo-cynkowa powinna by¢ naktadana w 2 warstwach, tak aby
taczna grubos$¢ wynosita 0.09-0.10 mm. Kazda warstwe nastepng mozna potozy¢ dopiero po
utwardzeniu poprzedniej.
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Instalacja detekcji gazu ziemnego — metanu

Obecnie kotlownia wyposazona jest w system detekcji gazu — metanu. Zainstalowany jest

system firmy Gazex.

System detekcji gazu sktada si¢ z:

- centralki alarmowej typ MD-2-Z,

- detektora metanu DEX1;

- zaworu odcinajacego, elektromagnetycznego typ ZB, DN50, zainstalowanego na przewodzie
gazowym w szafce gazowej;

- sygnalizatora - syreny umieszczonej na $cianie zewnetrznej kottowni

- sygnalizatora optycznego — lampki umieszczonej w pomieszczeniu dozoru aresztu.

Istniejgcy system detekcji gazu — metanu jest w dobrym stanie technicznym, sprawny,

w zwiazku z tym pozostawia si¢ w stanie istniejgcym.

Przylacze pary i kondensatu z kotlowni do kuchni

Przylacze pary

Na potrzeby zasilania parg wodng urzadzen technologicznych kuchni projektuje si¢ wymiane
istniejacego przylacza pary. Wymiana przytacza zwigzana jest ze ztym stanem technicznym
wynikajacy z okoto 20 letniego okresu eksploatacji. Przytacze pary z kottowni do kuchni
prowadzone jest w kanale instalacyjnym, podziemnym, przetazowym. Przed montazem
nowego przewodu parowego nalezy istniejacy przewod zdemontowac wraz z izolacja
termiczng oraz podporami pod rurocigg. Wymieniany rurociag pary nalezy poprowadzi¢ tg
samga trasg jaka biegnie obecny przewod. Nowy przewod parowy nalezy uktadaé ze spadkiem
w kierunku kuchni, aby skropliny sptywaty do urzadzen zasilanych parg, a nastepnie powracaty
do zbiornika kondensatu. Przewdd parowy nalezy mocowac¢ do podpor slizgowych uktadanych
na wspornikach mocowanych do $ciany kanatu instalacyjnego. Odleglo$¢ pomiedzy podporami
maksymalnie 3m. Przylacze pary o srednicy DN8O (088,9x3,0), z rur 1 ksztattek ze stali
nierdzewnej. Dtugos¢ przytacza pary od rozdzielni pary do kuchni okoto 28,0 mb.

Przylacze skroplin

Obecnie skropliny z urzadzen technologicznych kuchni odprowadzane sg do zbiornika
kondensatu, ktory zlokalizowany jest przy budynku kuchni w kanale instalacyjnym.
Rozwigzanie projektowe przewiduje zmiang lokalizacji zbiornika kondensatu z obecnej przy
budynku kuchni na lokalizacj¢ w kottowni w kanale instalacyjnym. W zwigzku z tym istniejacy
przewod kondensatu, ktory jest przewodem ttocznym, nalezy zastapi¢ przewodem
grawitacyjnym odprowadzajacym skropliny z urzadzen technologicznych kuchni do zbiornika
zlokalizowanego w kottowni. Istniejacy przewod kondensatu ze wzglgdu na zly stan techniczny
nalezy zdemontowa¢ wraz z izolacjg termiczna oraz podporami. Projektowany rurociag
grawitacyjny skroplin nalezy poprowadzi¢ po trasie zdemontowanego przewodu. Przewod
nalezy utozy¢ ze spadkiem w kierunku zbiornika. Przewdd skroplin nalezy mocowac do podpor
slizgowych uktadanych na wspornikach mocowanych do $ciany kanatu instalacyjnego.
Odlegtos¢ pomiedzy podporami maksymalnie 2,0m. Przytacze kondensatu o $rednicy DN50
(960,3x3,0), z rur i ksztattek ze stali nierdzewnej. Dtugos$¢ przytacza skroplin z kuchni do
zbiornika kondensatu okoto 24,0 mb.
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6.9 Przylacze pary i kondensatu z kotlowni do kuchni
Przylacze pary
Istniejgca przytacze pary zasilajace urzadzenia technologiczne pralni projektuje si¢ do
wymiany ze wzgledu na zly stan techniczny. Przewod istniejacego przylacza pary do
rozdzielacza w pralni wraz z izolacjg termiczng nalezy zdemontowac.
Nowy przewdd parowy nalezy uktada¢ ze spadkiem w kierunku rozdzielacza pary w pralni.
Przew6d parowy nalezy mocowac za pomocg obejm do $ciany kanatu instalacyjnego.
Odlegtos$¢ pomigdzy podporami maksymalnie 2,5m. Przytacze pary o srednicy DN65,
(@70x3,0), z rur i ksztaltek ze stali nierdzewnej. Dtugos¢ przytacza pary od rozdzielni pary do
rozdzielacza w pralni okoto 8,5 mb.
Przylacze skroplin
Obecnie skropliny z urzadzen technologicznych pralni odprowadzane sa do kanalizacji.
Projektuje si¢ nowa instalacje skroplin, ktéra odprowadzata bedzie kondensat od urzadzen
pralni do zbiornika kondensatu. Sptyw kondensatu do zbiornika grawitacyjny. Przewod
skroplin od urzadzen do zbiornika nalezy poprowadzi¢ jak najkrotsza trasg.
Przylacze kondensatu o srednicy DN40
(048,3x3,0), z rur 1 ksztattek ze stali nierdzewnej. Dhugo$¢ przytacza skroplin z pralni do
zbiornika kondensatu okoto 4,5 mb.

6.10 Technologia wykonania
6.10.1 Przewody i armatura

Instalacj¢ grzewczo-technologiczng w catosci tj. pary, skroplin, kondensatu grawitacyjnego

i thocznego, rury wyrzutowe od zawordéw bezpieczenstwa itd. zaprojektowano z rur i ksztattek
ze stali nierdzewnej wykonane wg EN10217-7, spawane wzdtuznie metoda TIG lub laserem,
o powierzchni gladkiej, matowej gatunek OH18N9 (1.4301), taczonych przez spawanie metoda
TIG (spawanie elektroda nietopliwg wolframowa w ostonie gazu oboj¢tnego - argonu.
Do zmiany kierunku prowadzenia rur nalezy uzy¢ kolanek ,,hamburskich”, o promieniu gigcia
1,5DN.
Wymagane $rednice jako wielko$ci minimalne:

018x2,0;

0D25x2,5;

038x2,5;

048,3x3,0;

060,3x3,0;

070x3,0;

088,9x3,0;

0108x4,0;

0133x4,0;

D159x4,0;

Instalacje wody zimnej nalezy wykonac z rur 1 ksztattek PP, SDR6, PN20 stabilizowanych
wktadkg aluminiowa w technologii polaczen zgrzewanych polifuzyjnie.

Wszelkie potaczenia skrgcane na instalacji wykonaé za pomoca facznikéw mosi¢znych

tj. mufki, nyple, ztaczki, Srubunki.



28

Na instalacjach wodnych o temperaturze czynnika roboczego >100°C, zastosowano armature
odcinajgca w polaczeniu kolnierzowym. Zastosowano armaturg kulowa lub grzybkows.
- zawory kohierzowe, kulowe;
- kula wykonana ze stali odpornej na Korozje;
- podwdjne uszczelnienie wrzeciona — O-ring (EPDM), VITON, z mozliwo$ciag wymiany
bez koniecznosci demontazu zaworu z instalacji;
- podwojne tozyskowanie trzpienia,
- zawory kohierzowe, grzybkowe:
- korpus — zeliwo szare EN-JL1040
- gniazdo — stal nierdzewna — 2H13 (1.4021)
- grzyb — stal nierdzewna — 2H13 (1.4021)
- trzpien — stal nierdzewna - 2H13 (1.4021)
- mieszek — stal kwasoodporna-austenityczna — 1H18NIT (1.4541);
- ptytka przeciwcierna - stal nierdzewna — 2H13 (1.4021)
- uszczelka — grafit + stal nierdzewna
- uszczelnienie dtawicy — grafit

6.10.2 Proby szczelnoSci
Instalacje grzewczo-technologiczne: pary, kondensatu grawitacyjnego, ttocznego, skroplin
i wody zimnej
Po wykonaniu instalacji grzewczo-technologicznych kottowni nalezy przeprowadzi¢ proby
ci$nieniowe. Przed wykonaniem prob szczelnos$ci instalacje nalezy wyptuka¢ woda
wodociggowa.
Parametry prob cisnieniowych:
- na zimno
- przy ci$nieniu 6 bar — instalacje parowe technologiczne, instalacje kondensatu i skroplin
- przy ci$nieniu 9 bar — instalacje wody zimnej
- na goraco — przy parametrach roboczych
Wyniki badania nalezy uzna¢ za pozytywne, jezeli w ciggu 20 minut manometr nie wykaze
spadku cisnienia oraz nie bedzie przeciekéw ani roszenia szczegdlnie na polgczeniach.
Badania szczelnosci i dzialania w stanie goracym
Badania szczelnosci 1 dziatania instalacji na gorgco nalezy przeprowadzi¢ po uzyskaniu
pozytywnego wyniku szczelno$ci na zimno. Podczas proby szczelno$ci na goraco nalezy
dokona¢ ogledzin wszystkich potaczen.

6.10.3 Zabezpieczenia antykorozyjne
Wszystkie elementy kottowni, ktore wykonane sg ze stali nierdzewnej nie wymagaja
zabezpieczenia antykorozyjnego.
Wszystkie elementy kottowni, ktore wykonane beda ze stali czarnej nalezy zabezpieczy¢
przeciw korozji.
Nalezy je oczysci¢ przez szczotkowanie, a nastgpnie pokry¢ dwukrotnie farba
podktadowa. Po wyschnigciu farby podktadowej, po ok. 40 godz., pokry¢ wszystkie
powierzchnie dwukrotnie farbg nawierzchniows.
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6.10.4 lzolacje termiczne i zimnochronne
Po wykonaniu préob szczelnosci 1 zabezpieczeniu antykorozyjnym wymaganych elementow
nalezy wykonac¢ izolacje¢ termiczng lub zimnochronng w zaleznos$ci od rodzaju przesytanego
medium.
- izolacja termiczna cze$ci cieplnej, technologicznej
Izolacje termiczng przewodow instalacji grzewczo-technologicznej tj. pary, skroplin,
kondensatu grawitacyjnego i tlocznego nalezy wykona¢ matami z welny mineralne;j
a z zewnatrz plaszcz z blachy aluminiowe;j. 1zolacj¢ termiczng nalezy wykona¢ rowniez na
armaturze zaporowo-odcinajacej kolierzowej o srednicy powyzej DN5O0. Izolacje nalezy
wykona¢ w formie rozbieralnych elementow.
Zbiorniki kondensatu, wody zasilajacej, rozprezacza odmulin, rozdzielacze nalezy zaizolowac
matami z wetny mineralnej a z zewnatrz plaszcz z blachy aluminiowe;.
Grubos¢ izolacji termicznej:
Instalacje pary, kondensatu, skroplin:
Srednica przewodu

Dn125 100mm
Dn80 80mm
Dn65 60mm
Dn50 50mm
Dn40 40mm
Dn32 30mm
Dn25 25mm
Dn20 20mm

- izolacja wody zimnej - zimnochronna

Izolacje instalacji wody zimnej wykona¢ jako zimnochronng, zapobiegajaca roszeniu
si¢ rurociagdw. Izolacje nalezy wykona¢ za pomocg otulin lub mat termoizolacyjnych
z syntetycznego kauczuku. Klasa reakcji na ogien min. By-si, do.

Grubos¢ izolacji zimnochronnej dla rurociaggdéw — 19mm.

6.10.5 Konstrukcje wsporcze i podpory
Konstrukcje wsporcze pod urzadzenia 1 rurociagi nalezy wykonac z ksztattownikow
walcowanych lub ksztattownikow zimno gigtych zamknietych, ze stali nierdzewnej gat.
OH18N09 (1.4301), taczonych przez spawanie lub za pomoca systemowych tacznikow.
W miejscach opierania urzadzen na konstrukcji nalezy zastosowac¢ przektadki z gumy
gr. 5 mm.

6.10.6 Odwodnienie urzadzen technologicznych kotlowni
Odwodnienie urzadzen technologicznych kotlowni wyposazonych w spusty, przelewy,
przewody zrzutowe oraz posadzki odbywato si¢ bedzie bezposrednio do studzienki
schladzajacej. Na potrzeby odwodnienia urzadzen technologicznych oraz odprowadzenia wod
z przewodow odpowietrzajacych, spustow oraz przewodow wyrzutowych zaworow
bezpieczenstwa nalezy wykona¢ instalacj¢ kanalizacyjng z rur i ksztaltek ze stali nierdzewnej,
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gat. OH18N9 (1.4301), @100 i B50, a przewdd odptywowy wprowadzi¢ do studzienki
schladzajace;.

Przewody instalacji odwadniajacej nalezy poprowadzi¢ nad posadzka, mocujac je do posadzki
na szpilki lub ram no$nych urzadzen. Spusty ze zbiornikéw nalezy wyposazy¢ w ztaczki do
weza. Spust wody ze zbiornikéw nalezy wykonywac przy pomocy weza elastycznego
przylaczanego do przewodu spustowego bezposrednio do studzienki schiadzajace;.

Kottowni¢ wyposazy¢ w waz elastyczny o dlugosci okoto Sm.

Odplyw wad ze studzienki schtadzajacej nalezy zasyfonowaé. W tym celu przewod
odptywowy w studzience nalezy sprowadzi¢ nad dno studzienki za pomocg kolanka oraz
prostki.

Zaleca sie rozwazenie wykonania nowej kanalizacji podposadzkowej z liniowymi
odwodnieniami posadzki, rozmieszczonymi w miejscach spustow, przelewow, odwodnien
instalacji, odwodnien z zaworéw bezpieczenstwa itp. \Wykonanie kanalizacji
podposadzkowej z odwodnieniami liniowymi wigzaloby si¢ praktycznie ze skuciem calej
posadzki w kotlowni i wykonaniem nowej posadzkKi.

Rozwigzanie takie byloby jednak znacznie korzystniejsze z punktu widzenia uzytkowego
i eksploatacyjnego.

6.11 Roboty dostosowawcze do wymogow projektowanej przebudowy technologii kotlowni
Obecne pomieszczenie, w ktorym znajduje si¢ kottownia wymaga wykonania okreslonych
robot adaptacyjnych, dostosowawczych oraz przerobek do nowej projektowanej technologii
kottowni parowej, gazowo-olejowej, aby Spetniata wymagania w zakresie sanitarnym, bhp
I p-poz oraz poprawy standardu pomieszczenia pod wzgledem budowlanym i estetycznym:
Zakres robot adaptacyjnych, dostosowawczych i przerobek:

1. Skucie istniejacych ptytek ceramicznych — terrakoty na posadzce;

2. Skucie czgsciowe istniejacego cokotu pod kociot (70 cm - przéd cokotu, 95¢cm - tyt

cokotu);

3. Skucie tynkéw w miejscach odparzen, odspoin i zarysowan;

4. Wykucie otworu w $cianie zewngtrznej o wymiarach: szeroko$¢ 26¢cm, wysokos¢ 41cm,
na wysokosci 30cm od stropu, montaz ramki stalowej z katownika 60X60x5 od zewnatrz
1 wewnatrz §ciany oraz obrobienie otworu dla montazu kanalu wentylacyjnego;
Wykonanie tynkow w miejscach skucia;

Wylanie wylewki samopoziomujacej;

Wymiana stolarki drzwiowej zewnetrznej i wewnetrznej Wg zestawienia stolarki;

© N o’

Wymurowanie $cianki oddzielajacej przy zbiorniku oleju opatowego z cegly dziurawki na
wylewce zelbetowej o szerokosci wiekszej co najmniej 60cm od szerokos$ci zbiornika oleju
opatowego oraz o wysokos$ci wigkszej co najmniej 30cm od wysokosci zbiornika;

9. Demontaz i montaz na istniejacych kanatach wentylacyjnych obstugujacych pralnig izolacji
termicznej i wykonanie nowej izolacji spetniajgcej wymagania odporno$ci ogniowej

w klasie EI160. Jako przyktadowy material spetniajgcy w/w wymagania: niepalna mata

z welny skalnej z jednostronng oktadzing ze stalowej siatki galwanizowanej, przeszytej
drutem galwanizowanym przez warstw¢ maty $ciegiem tancuchowym w odstgpach co
10cm oraz warstwa folii aluminiowej wzmocnionej witoknem szklanym pomig¢dzy siatkg



31

a matg. Grubos$¢ izolacji 100mm dla uzyskania EI60.

- wspoétczynnik przewodzenia ciepta — Ap = 0,038W/mK;

- klasa reakcji na ogien — Al

Na zewnatrz izolacji wykona¢ plaszcz ochronny z blachy aluminiowej gr. 0,7mm.

10. Remont istniejacej studzienki schladzajacej oraz wymiana istniejacego przykrycia
studzienki;

11. Remont i renowacja istniejagcego kanatu instalacyjnego w obszarze kottowni tj. naprawa
tynkow, wykonanie wylewki samopoziomujgcej na posadzce, naprawa istniejacego
przykrycia kanatu z blachy;

12. Zamurowanie kanatu instalacyjnego na wejsciu kanatu do kottowni i wyjsciu kanatu
z kotlowni do pomieszczenia wezta cieplnego;

13. Montaz w kottowni kanatu wentylacji nawiewnej w postaci tzw. ,,zetki” o wymiarach
250x400mm oraz montaz na istniejagcym kanale wywiewnym ramki z siatka, $rednica
kanalu DN400;

14. Utozenie na posadzce oraz cokole pod kociol ptytek ceramicznych — terakoty;

15. Wykonanie malowania $cian powyzej plytek ceramicznych oraz stropu

6.12 Zabezpieczenia p-poz

Przebudowywana kottownia i instalacje cechuje si¢ obcigzeniem ogniowym ponizej
500 MJ/m2.
Opornos¢ pozarowa
Budynek, w ktorym zlokalizowana jest kottownia jest niski, parterowy, niepodpiwniczony.
Budynek zaliczany jest do kategorii PM. Wymagana klasa odporno$ci pozarowej D jest
zapewniona.
Pomieszczenie kottowni zalicza si¢ do kategorii PM 1 stanowi odrgbng strefe pozarowa.
Wymagana klasa odpornos$ci pozarowej jest zapewniona.
Kottownia ma zapewnione:
1. Zamknigcie wejscia do kottowni od zewnatrz, drzwiami otwieranymi na zewnatrz pod
naciskiem, poprzez zastosowanie zamka kulkowego;
2. Sciany zewnetrznej kottowni z drzwiami przeszklonymi otwieranymi na zewnatrz
Zabezpieczenie instalacyjne
w przebudowywanym obiekcie stanowic¢ je beda:
- przejscia przewodow instalacji sanitarnych 1 elektrycznych w klasie odpornosci ogniowe;j
EI60;
- gléwny zawoér gazu na zewnatrz budynku w szafce gazowej;
- system detekcji gazu;
- glowny wylacznik zasilania elektrycznego na zewnatrz pomieszczenia;
- Instalacja elektryczna w stopniu ochrony IP4x i IP5x;
- gas$nica proszkowa GP-6ABC w ilosci 1 szt.
- koc gasniczy typu TS w ilosci 1 szt.
Zaopatrzenie w wode¢ do zewnetrznego gaszenia pozaru
- woda do celow gasniczych zapewniona w ilosci 15 1/s, istniejgcym hydrantem zewnetrznym.
Dojazd pozarowy
- do projektowanego obiektu jest zapewniony
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6.13 Rozruch kotlowni i regulacje
Rozruch w zakresie technologicznym kottowni moze rozpocza¢ si¢ po zakonczeniu wszystkich
robot instalacyjnych w zakresie technologii, instalacji sanitarnych oraz instalacji elektrycznych
1 AKPiA oraz budowlanych i porzadkowych, kiedy nie b¢dzie zagrozenia zabrudzenia urzadzen
pytem i kurzem zwtaszcza urzadzen wrazliwych na zapylone powietrze takich jak: pompy
obiegowe, kociot, palnik oraz inne urzadzenia i instalacje.
Zakonczenie w/w robot musi by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy przez
inspektorow nadzoru oraz kierownika budowy z jednoczesnym zezwoleniem na wykonanie
rozruchu.
Rozruch w zakresie technologii kottowni nalezy przeprowadzi¢ w dwodch etapach:
- rozruch wstepny
- rozruch 72 - godzinny
Rozruch wstepny odnosi si¢ do rozruchu okreslonych uktadéw technologicznych np. kotta
parowego, przepompowni kondensatu, zbiornika wody zasilajacej z pompownig itd. Rozruch
wstepny ma na celu przede wszystkim sprawdzenie prawidtowosci wykonania zasilen
elektrycznych, zadziatania urzadzen, poprawnosci kierunkéw przeptywu mediow w
rurociggach, wstepnego ustawienia nastaw itp. Rozruch wstgpny nalezy przeprowadzié poprzez
ustawienie krotkich obiegoéw hydraulicznych w obrebie kottowni, ustawiajac odpowiednio
zawory odcinajace. Rozruch wstepny prowadzi¢ przy ustawieniu pracy poszczegdlnych
urzadzen w trybie recznym. Zabrania si¢ ustawiania trybow automatycznej pracy.
W trakcie rozruchu wstepnego poszczegdlnych uktadow technologicznych kottowni
bezwzglednie musi by¢ obecny personel posiadajacy odpowiednie uprawnienia
do prowadzenia rozruchu okreslonych urzadzen i nie moze opuszczac stanowiska
pozostawiajac instalacj¢ bez nadzoru.
Rozruch 72 - godzinny nalezy wykona¢ po zakonczeniu rozruchéw wstgpnych. Dla
przeprowadzenia rozruchu 72-godzinnego nalezy zapewni¢ odbiér pary wodnej przez instalacje
technologiczne kuchni i pralni.
W ramach rozruchu 72-godzinnego, rozruchowi podlegaja wszystkie instalacje tj.: instalacja
pary, skroplin grawitacyjnych i ttocznych, instalacja zasilania kotta.
Dla rozruchu 72-godzinnego konieczne jest powotanie komisji odbiorowej z przewodniczacym,
kierujagcym pracami komisji.
Celem rozruchu 72-godzinnego jest sprawdzenie prawidtowosci funkcjonowania:
- urzadzen i1 zespolow urzadzen;
- procesow technologicznych w zakresie wytwarzania pary;
- obiegow hydraulicznych skroplin grawitacyjnych i ttocznych, ci$nieniowych;
Podczas rozruchu prowadzony musi by¢ dziennik, w ktorym rejestrowane bgda wszystkie
istotne parametry dla okre§lonego urzadzenia lub procesu technologicznego i odnoszone do
parametrow jakie sg wymagane lub zaktadane w dokumentacji projektowej. W trakcie
prowadzenia rozruchu wykonawca oraz zatrudnieni przez niego specjalisci prowadzili beda
regulacje urzadzen 1 instalacji, aby uzyska¢ optymalne parametry pracy kottowni.
Jezeli w okresie 72-godzinnego rozruchu nie uzyskane zostang zaktadane parametry pracy
kottowni rozruch nalezy wydtuzy¢ lub wyznaczy¢ ponownie wprowadzajac stosowne korekty
nastaw lub usuwajac przyczyny nieosiagnigcia zakladanych parametrow pracy.
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Rozruch 72-godzinny bedzie zakonczony, kiedy wszystkie procesy technologiczne osiggna
zaktadane parametry okreslone w dokumentacji projektowej oraz wynikajace z przepisow
technicznych.

6.14 Odbior robét

Odbior robot nastapi po zakonczeniu wszystkich prac oraz wykonaniu rozruchu kotlowni

w zakresie opisanym w pkt. 6.13.

Do odbioru rob6t wykonawca przedstawi odpowiednie dokumenty, ktore muszg by¢ sprawdzone

1 zaakceptowane przez nadzor inwestorski.

Do podstawowych dokumentéw odbiorowych naleza:

- dziennik budowy

- dokumentacja projektowa powykonawcza

- protokoty prob i badan;

- instrukcja (instrukcje) obstugi dla kottowni wraz ze schematami instalacji
rozmieszczonymi w wymaganych pomieszczeniach i stanowiskach obstugi i serwisu;

- karty katalogowe, DTR 1 karty gwarancyjne dla urzadzen;

- aprobaty techniczne, certyfikaty 1 deklaracje zgodnosci z o$wiadczeniem kierownika

budowy.

6.15 Wytyczne branzowe

Elektryczne
Wykona¢ wewnetrzne instalacje elektryczne 1 AKPiA wg PB instalacji elektrycznych
1 AKP1A migdzy innymi tj:
- wszystkie instalacje elektryczne zwigzane z istniejaca technologia kottowni nalezy
zdemontowac;
- wszystkie obwody elektryczne wyprowadzi¢ z tablicy — szafy elektrycznej w kottowni;
- zasilanie eklektyczne na potrzeby pomieszczenia kotlowni oraz urzadzen
technologicznych wykona¢ wraz z wymiang istniejacego zlacza kablowego, ktore
zlokalizowane na zewnatrz budynku kottowni;
- gtowny wylacznik zasilania elektrycznego kottowni zlokalizowa¢ na zewnatrz budynku
przy wejsciu do kotlowni;
- o$wietlenie sztuczne o natezeniu minimum 150lux;
- przewidzie¢ jedno gniazdo wtykowe 220V 1 jedno 24V na cele ogdlne, eksploatacyjne
Budowlano - instalacyjne
1. Istniejace urzadzenia i instalacje w pomieszczeniu obecnej pralni nalezy zdemontowac;
2. Wykona¢ roboty architektoniczno-budowlane tj:
- sku¢ istniejace ptytki ceramiczne na posadzce;
- sku¢ czegsciowo istniejacy cokot pod kociot (70 cm - przod cokotu, 95cm - tyt cokotu);
- sku¢ tynk w miejscach odparzen, odspoin i zarysowan;
- wyku¢ otwor w $cianie zewngtrznej o wymiarach: szeroko$¢ 26¢cm, wysokos¢ 41cm,
na wysokosci 30cm od stropu, zamontowac ramki stalowe z katownika 60x60x5 od
zewnatrz i wewnatrz $ciany oraz obrobi¢ otwor dla montazu kanalu wentylacyjnego;
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- wykona¢ tynki w miejscach skucia;

- wyla¢ wylewke samopoziomujacg na posadzce;

- wymieni¢ stolarke drzwiowa zewnetrzng 1 wewnetrzng wg zestawienia stolarki;

- zdemontowac na istniejacych kanatach wentylacyjnych obstugujacych pralnig, izolacje
termiczng i wykona¢ nowg izolacj¢ spetniajaca wymagania odpornosci ogniowej
w klasie EI160. Jako przyktadowy material spetniajacy w/w wymagania: niepalna mata
z welny skalnej z jednostronng oktadzing ze stalowej siatki galwanizowanej, przeszytej
drutem galwanizowanym przez warstwe maty $sciegiem tancuchowym w odstepach
co 10cm oraz warstwg folii aluminiowej wzmocnionej widknem szklanym pomiedzy
siatkg a matg. Grubo$¢ izolacji 100mm dla uzyskania EI60.

- wspoétczynnik przewodzenia ciepta — Ap = 0,038W/mK;
- klasa reakcji na ogien — Al
Na zewnatrz izolacji wykona¢ plaszcz ochronny z blachy aluminiowej gr. 0,7mm;

- wymurowa¢ Scianke oddzielajaca przy zbiorniku oleju opatlowego z cegly dziurawki na
wylewce zelbetowej o szeroko$ci wiekszej co najmniej 60cm od szerokosci zbiornika
oleju opatowego oraz o wysokos$ci wigkszej co najmniej 30cm od wysokosci zbiornika
oraz otynkowac;

- wykona¢ remont istniejacej studzienki schtadzajacej oraz wymieni¢ istniejace przykrycie
studzienki;

- wykona¢ remont i renowacje istniejacego kanatu instalacyjnego w obszarze kottowni
tj. naprawa tynkéw, wykonanie wylewki samopoziomujacej na posadzce, naprawa
istniejacego przykrycia kanatu z blachy;

- zamurowac kanat instalacyjny na wejsciu kanatu do kottowni 1 wyjsciu kanatlu
z kotlowni do pomieszczenia we¢zta cieplnego;
zamontowa¢ w kotlowni kanal wentylacji nawiewnej w postaci tzw. ,,zetki” o wymiarach
250x400mm oraz zamontowac na istniejacym kanale wywiewnym ramke z siatka,
srednica kanatu DN400;

- Utozy¢ na posadzce oraz cokole ptytki ceramiczne — terakote;

- wykona¢ malowanie $cian powyzej ptytek ceramicznych oraz stropu

Informacja o obszarze oddzialywania obiektu

Przepisy prawa w oparciu, o ktére dokonano okreslenia obszaru oddzialywania obiektu
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2013 r. poz. 1409 z p6Zn. zmianami)
(Dz.U.2016.290 t.j.)

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627

z p6zn. zmianami)

Rozporzadzenie Rady Ministrow z 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsigwzig¢ mogacych
znaczaco oddziatywa¢ na srodowisko (Dz. U. z 2010 r. Nr 213, poz. 1397 z p6Zn. zmianami)
Zatacznik do Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomoéw hatasu w §rodowisku (Dz. U. z 2007 r. Nr 120, poz. 826 z pdzn.
zmianami).

Ustawa z dnia 23 lipca 2003 r. o ochronie zabytkow 1 opiece nad zabytkami (Dz. U. z 2014 r.,
poz. 1446)
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Obszar oddzialywania projektowanego obiektu

Obszar oddziatywania projektowanego obiektu, o ktdrym mowa w art. 28 ust. 2 ustawy z dnia
7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (T.j. Dz.U. z 2016 r. poz. 290) zawiera si¢ w granicach terenu
objetego wnioskiem i mie$ci si¢ w catosci na dzialce, na ktorej zostat zaprojektowany.

Uwagi koncowe.

e Wszystkie prace wykonac nalezy zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonawstwa
1 Odbioru robdt budowlano-montazowych oraz przepisami BHP.

e Uruchomienia wszystkich urzadzen dokona¢ zgodnie z ich DTR oraz warunkami
gwarancyjnymi producentdéw poszczegolnych urzadzen.

e Roboty budowlane wykona¢ w zakresie zgodnym z wykazem

e Zastosowane materialy i urzadzenia musza spetnia¢ warunki Art.10 Prawa Budowlanego



II. ZESTAWIENIE MATERIALOWE
ZESTAWIENIE URZADZEN TECHNOLOGII KOTLOWNI PAROWEJ, GAZOWO-OLEJOWEJ

W ARESZCIE SLEDCZYM W SZCZECINIE
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NAZWA URZADZENIA
ELEMENTU

Kociol parowy z osprzetem

JEDN.
MIARY

ILOSC

NR NORMY
KATALOG

PRODUCENT
DYSTRYBUTOR

Kociot parowy niskoprezny gazowo-olejowy,
tréjciggowy stalowy o ci$nieniu roboczym
do 1 bar, max ci$nienie robocze do 0,5 bar
Parametry techniczno-eksploatacyjne

- wydajnos$¢ pary > 0,44 t/h

- znamionowa moc cieplna > 280 kW

- dop. nadci$nienie robocze > 1,0 bar

- sprawno$¢ przy obcigzeniu nom. >90%

- gabaryty max kotla:

- dtugo$¢ catkowita kotta do — 1850mm

- szeroko$¢ catkowita kotta do — 970mm

- wysoko$¢ catkowita kotta do — 2100mm
Przyktadowo ,,Jub rownowazne”

Kociot parowy niskoprezny gazowo-olejowy,
trojciggowy stalowy o ci$nieniu

roboczym do 1 bar, typ VITOPLEX 100-LS
firmy Viessmann

- wydajnos¢ pary - 0,44 t/h

- znamionowa moc cieplna - 285 kW

- dop. nadcisnienie robocze - 1,0 bar

- max ci$nienie robocze — 0,5 bar

- sprawno$¢ przy obcigzeniu nom. - 91%

- op6r przeptywu spalin — 180 mbar

- pojemnoéé wodna kotta — 0,735 m?

- gabaryty kotta:

- dtugos¢ catkowita kotta do — 1800mm

- szeroko$¢ catkowita kotta do — 950mm

- wysoko$¢ catkowita kotta do — 2020mm

kpl

Osprzet i oprzyrzadowanie kotla

1.2

Sprezynowy zawor bezpieczenstwa
DN40/65, PN 16, Potw= 0,5 bar

kpl

1.3

Zawor odcinajacy kohierzowy z dtawica
mieszkowa PN16, DN125, T> 130°C - para

szt

14

Regulator ci$nienia
- zakres regulacji 0,1 + 1,1 bar

szt

15

Ogranicznik cisnienia maksymalnego
- zakres regulacji 0,1 ~ 1,1 bar

szt

1.6

Manometr tarczowy @160 z kurkiem
manometrycznym, zakres pom. 0 + 16bar

kpl

1.7

Elektroda poziomu wody w Kotle,

- czteropunktowa do sterowania poziomem
wody w kotle i sterowania praca pomp
zasilajacych

Przykladowo ,,lub ré6wnowazne”
Elektroda poziomu NRG - czteropunktowa
typ NRGS 16-2, firmy Gestra

kpl

1.8

Poziomowskaz z zaworami odcinajacymi
DN20, PN16

Przyktadowo ,,Jub ré6wnowazne”
Poziomowskaz z zaworami odcinajagcymi

Diesse ME=360, DN20

kpl
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1.9

Automatyczny odpowietrznik przestrzeni
parowej kotta DN20, PN16

szt

1.10

Czujnik temperatury spalin PT1000

kpl

Uklad automatycznego odmulania kotla
skladajacy sie z:

kpl

1.11

Zawor odmulajacy, kolnierzowy DN40, PN40
z sitownikiem pneumatycznym zasilany
sprezonym powietrzem

Przykltadowo ,,Jub rownowazne”

Zawo6r odmulajacy, kotnierzowy typ MPA46,
DN40, PN40 z sitownikiem pneumatycznym
zasilany sprezonym powietrzem firmy Gestra

kpl

1.12

Zawor sterujgcy, elektromagnetyczny
3-drogowy, R 47, gwintowany, ~230V.
Przykltadowo ,,Jlub ro6wnowazne”
Zawor sterujacy elektromagnetyczny,
3-drogowy, typ 340C, R ¥4, ~ 230V,
firmy Gestra

kpl

1.13

Zawor odcinajacy kothierzowy z dtawica
mieszkowa PN16, DN40, T> 150°C - para

szt

1.14

Zawor zwrotny migdzykotierzowy ptytkowy
PN16, DN40, T> 1000C - woda

szt

1.15

Kurek odcinajacy kulowy ¢8mm

szt

1.16

Chtodniczka probek wody kottowe;j
ze stali nierdzewnej austenitycznej z osprzetem

kpl

1.17

Zawor odcinajacy iglicowy, mufowy
PN16, DN15, G1/2”, T> 100°C - woda

szt

1.18

Zawor kulowy mufowy DN15

szt

1.19

Sprezarka powietrza

- ci$nienie spr¢zonego powietrza 6+8 bar
- wydajno$¢ powietrza — 50dm?3/min

- zasilanie — 230V, 50Hz

kpl

Zasuwa mufowa DN10, PN16

szt

Zawor zwrotny mufowy DN10, PN16

Palnik gazowo-olejowy z osprzetem

Palnik gazowo-olejowy przystosowany

do pracy bezobstugowej dla kotta parowego

z regulacja: gaz- modulowany, olej - stopniowy
0 mocy cieplnej > 310 kW

z kompletng droga gazowa

- zasilanie gazem - GZ-50 - niskie ci$nienie

- ci$nienie gazu — do 20 mbar

- zasilanie olejem opatowym - Ekoterm
wyposazenie:

- automat palnikowy - zabudowany

- czujnik ci$nienia maksymalnego gazu

- armatura R 1.1/2”

Przykladowo ,,lub ré6wnowazne”

Palnik gazowo-olejowy typ WGL30/1-C ZM
firmy Weishaupt

- regulacja: gaz- modulowany, olej - stopniowy
- armatura R 1.1/2”

- automat palnikowy W-FM SE512

- czujnik ci$nienia maksymalnego gazu GWS50
- 2 dysze olejowe do pracy dwustopniowej

Szafa zasilajaco-sterujaca

Szafa zasilajaco-sterujaca kotlowni

stalowa, wiszaca, jednoskrzydtowa IP55

szt

kpl

kpl

kpl
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realizujaca funkcje zasilajace

urzadzen regulacyjnych, sterujacych

i kontrolnych wyposazona w sterownik

swobodnieprogramowalny zintegrowany

z wyswietlaczem, panelem kolorowym,

dotykowym o przekatnej wyswietlacza

co najmniej 77

Funkcje regulacyjno-sterujace szafy:

- regulacja poziomu wody w Kotle;

- sterowanie pracg pomp zasilajacych kociot;

- sterowanie praca pompy kondensatu

- sterowanie procesem odmulania kotta;

- sterowanie uktadem podgrzewu wody
zasilajacej w zbiorniku

- sterowanie pracg palnika

- kontrola czasu pracy urzadzen z informacjg
o przegladach eksploatacyjnych

- przeliczanie temperatury pary w funkcji
ci$nienia w programie-aplikacji sterownika

- pomiar czasu pracy pomp, palnika i kotta
z funkcjg liczenia ilo$ci zatgczen;

- wbudowana funkcja oszczednosci energii;

- obnizanie parametru ci$nienia pary w kotle
oraz poziomu wody w Kotle;

- zapamigtywanie alarmow historycznych;

- generowanie przebiegéw wartosci
zmiennych;

- sygnalizacja stanow awaryjnych;

- zabezpieczenie przed suchobiegiem

Przyktadowo ,,Jub rownowazne”

Szafa zasilajaco-sterujaca kottowo-palnikowa

z kolorowym wys$wietlaczem, panelem

dotykowym 7” zintegrowanym z PLC

tzg Vitocontrol, firm¥ Viessmann

4. | Zbiornik wody zasilajacej z osprzetem

i gomgownig wodz zasila!gce!‘ kociol

4.1 | Zbiornik wody zasilajacej z rewizja kpl 1

o pojemnoséci 0,5m® posadowiony na

konstrukeji wsporczej o wysokosci okoto 0,6m

zintegrowany z pompownig wody zasilajacej
kociot.

- cato$¢ w wykonaniu ze stali nierdzewne;j
gat. OH18N9 (1.4301)

- izolacja termiczna z welny mineralnej
gr. 100mm z ptaszczem z blachy alucynk

wyposazenie zbiornika:

- inzektor pary z kro¢cem przylaczeniowy pary
DN25, PN16

- krociec wody zasilajacej do pomp szt 2;

- krociec oddechowy DNG65, PN16;

- kréciec spustowy wody z klapa odcinajaca
miedzykotnierzowg zintegrowany z kré¢cem
przelewowym Dn40

- krdciec skroplin DN40, PN16

4.2 | Wodowskaz z zaworami odcinajacymi kpl 1
DN20, L=600mm, PN16

4.3 | Termometr zakres pom 0+120°C szt 1

4.4 [ Czujnik temperatury PT100 szt 1

4.5 [Przetwornik ci$nienia zakres pom 0+200mbar szt 1
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4.6

Manometr tarczowy @160 z kurkiem
manometrycznym, zakres pom. 0 + 6bar

kpl

4.7

Pompa wody zasilajacej, V=0,55m3/h,
AP=75kPa, PN10,

Przykltadowo ,,Jlub rownowazne”

Pompa wielostopniowa Grundfos typ CRN1s-2
PN10, P=0,37kW, ~230V, 50Hz

szt

4.8

Filtr siatkowy kolnierzowy DN40, PN16
wklad filtracyjny — stal nierdzewna

szt

4.9

Przepustnica odcinajaca z dzwignig r¢czng
migdzykohierzowa
DN40, PN16, T> 120°C - woda

szt

4.10

Zawor odcinajacy kohierzowy z dlawica
mieszkowg PN16, DN32, T> 120°C - woda

szt

411

Zawor zwrotny migdzykotnierzowy
DN32, PN16, T> 120°C - woda

szt

412

Zawor bezpieczenstwa cigzarkowy,
petoskokowy, kotierzowy D1xD2=32/50,
do=50mm, Potw=0,15bar

szt

4.13

Przerywacz prézni

szt

4.14

Odpowietrznik

szt

4.15

Zawor odcinajacy kohierzowy z dlawica
mieszkowa PN16, DN32, T> 130°C - para

szt

4.16

Zawor zwrotny migdzykotierzowy
DN32, PN16, T> 130°C

szt

4.17

Filtr siatkowy kotnierzowy z wkladem
filtracyjnym ze stali nierdzewnej o perforacji
0,8mm, DN32, PN16, T> 130°C - para

szt

4.18

Zawor regulacyjny, dwudrogowy
kotierzowy, DN20, PN16,

Kvs > 5m?h, para - do 130°C

z sitownikiem elektrycznym 0....10V
Przykladowo ,,lub ré6wnowazne”
Zawor regulacyjny dwudrogowy, kolierzowy
firmy Siemens, typ VVX42.20.6.3,
DN20, PN16, Kvs = 6,3m3/h

z sitownikiem elektrycznym typ SKD62,
~230V AC, sygnat sterujacy — 0...10V
czas przebiegu — 30/15s, sita — 1000 N

kpl

4.19

Zawor kulowy mufowy DN15

szt

4.20

Rozdzielacz z rury stalowej — stal nierdzewna
gat. OH18N9 (1.4301), DN65, L=470mm

kpl

421

Odwadniacz ptywakowy, kotnierzowy

z korpusem ze stali nierdzewnej do montazu
pionowego z automatycznym
odpowietrznikiem ze stali nierdzewnej
DN50, PN16.

Przykladowo ,,lub ré6wnowazne”
Odwadniacz ptywakowy, kolnierzowy

z korpusem ze stali nierdzewnej do montazu
pionowego typ FT43V-10, DN50, PN16
firmy Spirax Sarco

Modul schladzania i rozprezania odmulin

Zbiornik, rozpr¢zacz odmulin Dn=600mm
H=1080mm, Hc=1566mm, Vcz> 100dm3
z rewizjag DN200

- izolacja termiczna z welny mineralnej

gr. 50mm z ptaszczem z blachy alucynk

szt

kpl
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- wykonanie - stal nierdzewna gat. OH18N9
(1.4301)

- krociec odmulin DN40, PN16;

- kréciec wyrzutowy DN80O, PN16;

- kréciec przelewowy DN50, PN16;

- kréciec spustowy DN50, PN16;

Osprzet:

5.2 | Zawor regulacyjny temperatury wody

w zbiorniku, bezposredniego dzialania

DN25, PN16

- zespot termostatyczny regulowany
zakres 40+60°C, kapilara 2m

- kieszen montazowa wyk. ze stali nierdzewne;j
R1”

5.3 | Zawor kulowy mufowy DN25 na spuscie

5.4 | Termometr zakres pom. 0+100°C

6. Zbiornik kondensatu z pompownia

6.1 | Zbiornik kondensatu z rewizja kpl 1

o pojemnosci 1,2m?® ustawiony na

belkach stalowych typu ceownik

- cato$¢ w wykonaniu ze stali nierdzewnej
gat. OH18N09 (1.4301)

- izolacja termiczna z wetny mineralne;j
gr. 100mm z ptaszczem z blachy alucynk

wyposazenie zbiornika:

- kréciec ssawny do pompy DNS5O, szt 1

- kréciec oddechowy DN65, PN16, szt 1

- kréciec spustowy wody Dn40, szt 1

- kréciec skroplin DN50, PN16, szt 1

- kréciec skroplin DN40, PN16, szt 1

- krociec skroplin DN20, PN16, szt 2

Osprzet:

6.2 | Wodowskaz z zaworami odcinajacymi kpl 1
DN20, L=600mm, PN16

6.3 | Sonda hydrostatyczna z analogowym kpl 1

sygnalem sterujacym 0...20mA
- ciggly pomiar cieczy w zbiorniku z
rejestracjg trzech standow granicznych
cieczy w zbiorniku
e _poziom maksimum” — zalacz pompe
e _poziom minimum” — wylacz pompe
e __poziom minimum” — suchobieg pompy
6.4 | Pompa kondensatu, V=0,55m3/h, szt 1
AP=60kPa, PN10,
Przykladowo ,,lub ré6wnowazne”
Pompa wielostopniowa Grundfos typ CRN1s-2
PN10, P=0,37kW, ~230V, 50Hz

6.5 | Zawor kulowy mufowy DN32 na spuscie szt 1

6.6 | Zawor kulowy kohierzowy, pelnoprzelotowy
DNS50, PN16, T> 100°C, woda szt 1

6.7 | Zawor kulowy kohierzowy, pelnoprzelotowy szt 1
DN25, PN16, T> 100°C, woda

6.8 | Filtr siatkowy kotierzowy DN50, PN16 szt 1
wktad filtracyjny — stal nierdzewna

6.9 | Zawor zwrotny migdzykotierzowy szt 1
DN25, PN16, T> 100°C - woda

6.10 | Manometr tarczowy @160 z kurkiem kpl 1

manometrycznym, zakres pom. 0 + 6bar
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6.11 | Zawor kulowy mufowy DN15 szt 2
6.12 | Zawor kulowy dwudrogowy kpl 1
mufowy - gwint wewnetrzny, DN20, PN16,
Kvs > 5m3/h, woda uzdatniona - do 30°C

z sitownikiem elektrycznym, on/off, 230V
Przykltadowo ,,Jub rownowazne”

Zawor kulowy, dwudrogowy, mufowy - gwint
wewngtrzny, firmy Siemens, typ VAI61.20-6,3,
DN20, PN40, Kvs = 6,3m3/h

+ zestaw montazowy typ ASK77.2

z sitownikiem elektrycznym typ GMA321.9E,
~230V AC, sygnat sterujacy — 2-stawny

czas przebiegu — 90/15s, moment — 7 Nm

6.13 | Zawor kulowz mufowz DN20 szt 1

7. | Rozdzielnia pary z odwodnieniem

instalac'!i Barowe'!

7.1 | Zawor odcinajacy kolierzowy z dtawica szt 1
mieszkowa PN16, DN125, T> 130°C - para

7.2 | Zawor odcinajacy kohierzowy z dtawica szt 1
mieszkowa PN16, DN80, T> 130°C - para

7.3 | Zawor odcinajacy kothierzowy z dtawica szt 1
mieszkowa PN16, DN65, T> 130°C - para

7.4 | Zawor odcinajacy kothierzowy z dtawica szt 1
mieszkowa PN16, DN32, T> 1300C - para

7.5 | Zawor kulowy miedzykohierzowy szt 6
DN20, PN16, T> 130°C

7.6 | Zawor kulowy miedzykohierzowy szt 3
DNI15, PN16, T>130°C

7.7 | Odwadniacz ptywakowy, kotnierzowy szt 3

z korpusem ze stali nierdzewnej do montazu
poziomego z automatycznym
odpowietrznikiem ze stali nierdzewnej
DN20, PN16.

7.8 | Filtr siatkowy kolierzowy z wktadem szt 1
filtracyjnym ze stali nierdzewnej o perforacji
0,8mm, DN20, PN16, T> 130°C - para

7.9 | Przerywacz prézni szt 1
7.10 | Odpowietrznik szt 1
7.11 | Manometr tarczowy @100 z kurkiem kpl 1

manometrycznym, zakres pom. 0 + lbar
7.12 | Termometr techniczny zakres pom. 0 + 150°C szt 1
7.13 | Rozdzielacz z rury stalowej — stal nierdzewna kpl 1

gat. OH18N9 !1.4301!, DN150, L=1300mm

8. | Przylacze wody ze stacja uzdatniania

Wod; na cele kotlowe

8.1 |Zmigkczacz wody - jonitowy kpl 1

z pojedyncza kolumna na potrzeby

zmigkczania wody kottowe;j

- rodzaj regulacji — automatyczny,
objetosciowy

- max nat¢zenie przeptywu — 1,0 m3/h

- ci$nienie robocze — do 6 bar

8.2 | Stacja proporcjonalnego dozowania kpl 1

- rodzaj pracy - automatyczny

- przyptyw minimalny > 50 I/h

- przeptyw nominalny > 1,0 m3/h

- przeplyw max > 2,0 m3/h
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- poj. zbiornika na $rodek chemiczny > 60dm3
- zasilanie pompki dozujacej — 230V
Przykltadowo ,,Jlub rownowazne”

Stacja proporcjonalnego dozowania

typ ESPEDOS 60L Cplus, firmy EPURO

- rodzaj pracy - automatyczny

- przeptyw nominalny - 1,5 m3/h

- przeptyw max - 3,0 m3/h

- §rednica wodomierza DN15

- poj. zbiornika na $rodek chemiczny - 60dm3
- zasilanie pompki dozujacej — 230V

8.3

Filtr mechaniczny wody z wymiennym

wktadem filtracyjnym

- nat¢zenie przeptywu >1,0m3/h, przy

Ap =0,2 bar

- prog filtracji 300 mikronow

Przyktadowo ,,Jub rownowazne”

Filtr mechaniczny wody z wymiennym

wktadem filtracyjnym

typ Centrifuges NW20, firmy Epuro

- §rednica przytacza R3/4”

- natezenie przeptywu 5,5m3/h, przy
Ap =0,2bar

- prog filtracji 300 mikronow

kpl

8.4

Regulator ci$nienia wody ze wskaznikiem
nastawiania i filtrem wewnetrznym

- typ przylacza — gwint zewngtrzny

- Srednica przytacza — R3/4”, PN16

- zakres nastawiania ci$nienia 2+6bar
Przyktadowo ,,Jub rownowazne”
Regulator cisnienia typ D 06 F-1A

ze wskaznikiem nastawiania i filtrem
wewngetrznym firmy Honeywell

- typ przylacza — gwint zewngtrzny

- §rednica przytacza — R3/4”, PN16

- zakres nastawiania ci$nienia 1,5-+-6bar

kpl

8.5

Wodomierz skrzydetkowy do wody zimnej
Qp=2,5m3/h, DN20, Tmax-30°C, PN16
Przyktadowo ,,Jub ré6wnowazne”
Wodomierz skrzydetkowy do wody zimnej
firmy PoWoGaz S.A.,

typ JS2,5, Qp=2,5 m3/h, DN20, G1”
PN16, T=30°C

szt

8.6

Membranowy zawor bezpieczenstwa
AJAL1-3/4" /1", do =14 mm,

Potw. = 3 bar - woda zimna uzytkowa
Przykladowo ,,lub ré6wnowazne”
Membranowy zawor bezpieczenstwa SYR
typ 2115, A/AL1 - 3/4" [ 1"

do = 14 mm, Potw. = 3 bar

kpl

8.7

Zawor regulacyjno-pomiarowy, reczny z
kré¢cami pomiarowymi z przytaczami
gwint wewnetrzny DN20, PN16
medium — woda uzytkowa
Przykladowo ,,Jlub rownowazne”
Zawor regulacyjno-pomiarowy, reczny z
kré¢cami pomiarowymi z przytaczami
gwint wewnetrzny,,Hydrocontrol VTR”,
firmy Oventrop, DN20, PN16.

szt
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8.8

Zawor zwrotny antyskazeniowy

z przytaczami gwintowanymi z pétsrubunkami
G3/4”, PN16

wykonanie: korpus + potsrybunki —
mosigdz/braz

medium — woda uzytkowa

Przyktadowo:

Zawor zwrotny antyskazeniowy

z przytaczami gwintowanymi z pétsrubunkami
typ EA-RV281-1.1/4A firmy Honeywell

G3/4, PN16, Kvs = 8m3/h

szt

8.9

Zawor kulowy mufowy DN20

szt

8.10

Kurek kulowy mufowy DN15

szt

[EEN

8.11

Manometr tarczowy @100 z kurkiem
manometrycznym, zakres pom. 0 + 10bar

kpl
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III. CZESC OBLICZENIOWA

1. Wentylacja kotlowni
- nawiew powietrza do kotlowni
Strumien gazow okresla si¢ wedtug wzorow Rosina i Fehlinga
- wspotczynnik nadmiaru powietrza -1,2
- teoretyczna ilo$¢ powietrza
L., = 0,209 x Wo _ 0,209 x 31000 _ 6,479m°/m*
1000 1000
W, =31000kJ/kg
- rzeczywista 1lo$¢ powietrza
L=L,, xA=6479x12=78m°/m’

- teoretyczna ilo$¢ spalin

=0,173 x Wo fq- 0,173 x 31000, _ 6,363m°/m?
1000 1000

\Y

amin

- rzeczywista ilo$¢ spalin
V., =V,in +(/1 —1) x L. =6,363+ (1,2 —1) x 6,479 = 7,66m*/m°
- ilo$¢ spalin odprowadzana od kotta
Ve =V, xV, =0,010 x 7,66 = 0,0766 m*/s
- nawiew powietrza do kotlowni
strumien powietrza nawiewanego
V, =V, +V,
V, - strumien powietrza nawiewanego do procesu spalania w/g obliczen
V; =V, xL=0,010x78= 0,078m3/s ~ 280,8m>/h = 280,0 m*/h
V,=15xV,=2x87,07 =174,14m3/h = 175m3 /h
V, =280 + 175 = 455m3 /h

F, =2 =212° — 0,084 m?

v 1,5

Projektuje si¢ otwor wentylacyjny nawiewny umieszczony w §cianie zewnetrznej
kotlowni o wymiarach: 250 x 400 mm, szt 1

E, rpecy = 0,250 X 0,4 = 0,10 m?

- wywiew powietrza z kotlowni
Vy=11xV,=1,1x175=192,5 m3/h = 0,0535 m3/s
V, = 175,0m3/h
Ry == 0'3::’535 = 0,036 m?
Projektuje si¢ istniejacy otwor wentylacyjny o wymiarach 400, polaczony z kanatem
wywiewnym wyprowadzonym na wysoko$¢ okoto 3,0m nad dach budynku.

F, = 0,125 m?
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2. Obliczenie wymaganej kubatury kotlowni

_ 285000
T 4000 x 1,163 oeem

Maksymalne dopuszczalne obcigzenie ogniowe kottowni wynosi - 4000 kcal/m?

Kubatura projektowanej kottowni wynosi - 86,07 m®
Rzeczywiste obcigzenie ogniowe kottowni wynosi:

285000

_ _ 3
=~ 8607 x 1163 2847,17 kcal/m

3. Dobor pompy zasilajacej kociot

wydajnos¢ pompy zasilajacej kociot

1,15x 3600 x Q
G, = :
Al x¢
Al = 2226kJ/kg
Q = 285,0kW
¢ = 965,3kg/m’
_ 1,15% 3600 x 285

= 0,549m*/h

P 2226 x 965,3

wysoko$¢ podnoszenia
Ho =(pe — P, )+ Ah, — Az,

p, = 0,055MPa = 55kPa
p, = 0,01MPa =10kPa
Ah, =15,0kPa
Az, =2,0kPa

H, = (55,0 — 10,0) +15,0—2,0 =58kPa

Dobrano dla kotta dwie pompy zasilajace, w tym jedna pompa rezerwowa,
o wydajnosci Q>0,55 m®/h, Ah>75kPa, P < 0,37kW, PN16, ~1x230 V, 50Hz

4. Doboér zaworu bezpieczenstwa dla kotla parowego

przepustowos$¢ zaworu bezpieczenstwa dla kotta
m=10x K, x K, x a x Ax(p1+0,1)
mz=D
285 kg/h - wydajno$¢ pary wodnej kotta wg danych producenta
m

A=
10x K, x K, xax(pl +0,1)
p, =1,1x0,05= 0,055 MPa
K,=0,537 z wykresu
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K, =f(8x)
1
B p, +0, _ 0,0+0,1 _ 0,645
p, +01 0,055+01

K, =10
a=0,72
A= m _ 2850 _ 477,30mm?

10x K; x K, x a x ( p, + 0,1) 10x 0,537 x1,0x 0,72 x (0,055+ 0,1)

ITxd?

A= = d =24,65mm

Dobrano zawor bezpieczenstwa, sprezynowy, petnoskokowy do pary di x d2 =50 x 80,
do = 40 mm, Potw = 0,045 MPa. Zakres nastawiania sprezyny 0,035 - 0,060 MPa.

5. Zawor bezpieczenstwa na zbiorniku wody zasilajgcej

przepustowo$¢ zaworu bezpieczenstwa na zbiorniku
m=10x K, x K, x a x Ax(p1+0,1)

- ilo§¢ pary doprowadzana do zbiornika wody zasilajacej

e
r

Q =G, x Ai = 0,549 x 126,09 = 69,22kW
Ai =i, —i;, =419,06—292,97 =126,09kJ / kg
i, —entalpia wody w stanie nasycenia przy temperaturze 80°C
i, —entalpia wody w stanie nasycenia przy temperaturze 100°C i nadci$nieniu 0,013 bar

69,22 N
m= 5226 = 0,031kg/s = 111,95kg/h
zatozenia do doboru zaworu bezpieczenstwa
- ci$nienie poczatku otwarcia zaworu bezpieczenstwa - 0,015 MPa
- przepustowos$¢ zaworu bezpieczenstwa rowna ilosci
doprowadzanej pary do zbiornika wody zasilajacej
- przyjmuj¢ maksymalng ilo$¢ pary jaka moze by¢ doprowadzona do uktadu
m=115,0kg/h
p, = 0,015 MPa
K,=0,55 z wykresu
K, =108, %)
_p,+01 00+01
p= p,+01 0015+01
K, =0,84525
a=05

=0,869

m 115,0

A= = = 440,77mm’
10x K, x K, x a x (pl + 0,1) 10 x 0,55x 0,825 x 0,5 x (0,015+ 0,1)
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ITxd?

A= =d =23,69mm

Dobrano zawoér bezpieczenstwa pelnoskokowy cigzarkowy katowy do pary,
dix d2 =32 x 50, do = 25 mm, Potw = 0,015 MPa. Zakres nastawiania 0,01 - 0,051 MPa.



48

2. CZESC INSTALACJE
ELEKTRYCZNE | AKPIiA

I.  Cze$¢ opisowa
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Opis techniczny
Przedmiot opracowania
Podstawa opracowania
Stan istniejacy
Zakres opracowania
Bilans mocy
Wymiana ztacza kablowego
Prace demontazowe
Rozdzielnica kottowni RK

A N A A A o

Oswietlenie 1 gniazda wtykowe kottowni
Zasilanie szafy zasilajgco-sterujacej kottowni
Zasilanie systemu wykrywczego gazu — metanu
Uziom i polaczenia wyréwnawcze

Ochrona od porazen pradem elektrycznym
Uwagi koncowe

—_ e e R
N

1. Przedmiot opracowania
Projekt budowlany przebudowy parowej kottowni gazowo-olejowej na potrzeby urzadzen
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technologicznych kuchni i pralni w Areszcie Sledczym w Szczecinie

Podstawa opracowania

e Umowa pomiedzy Inwestorem a projektantem

o Wytyczne inwestora

« Inwentaryzacja stanu istniejagcego

e Projekt technologii kottowni parowej, gazowo-olejowe;j
e Obowigzujgce normy 1 przepisy

Stan istniejacy.
Przy istniejacym pomieszczeniu kottowni znajduje si¢ ztacze kablowe zasilane z ZK3
pawilon A. Ze zlacza zasilana jest rozdzielnica kottowni oraz rozdzielnica pomieszczenia

za kottownig (kabel przechodzi przez kottowni¢), wezet cieplny.

Zakres opracowania.
- wymiana ztacza kablowego przy kottowni

- montaz wylacznika pozarowego dla kotlowni

- montaz rozdzielni kottowni RK i zasilenie jej ze ztacza kablowego

- o$wietlenie i gniazda wtykowe kottowni

- zasilenie szafy zasilajgco-sterujacej kottowni, okablowanie urzadzen z szafy
zasilajaco -sterujacej kottowni

- zasilanie istniejgcego systemu detekcji gazu - metanu

- uziom i polaczenia wyréwnawcze

Bilans mocy
Moc obliczeniowa urzadzen kottowni 3kW, zawarta w mocy istniejacej kottowni.

Wymiana zlacza kotlowni

Istniejace zlacze kotlowni wymieni¢ na nowe, II klasy ochronnos$ci na wtasnym fundamencie,
wyposazone w zamek i zamknigcie na kiddke. Istniejace kable zasilajace ztacze z pawilonu A
1 zasilajgce warsztat przepia¢ do nowego zlacza. Ztacze wyposazy¢ w dwa wytaczniki z
wyzwalaczami uruchamianymi przyciskiem wylacznika p-poz. Przycisk wylacznika p-poz
typu ROP zamontowac przy wejsciu do kotlowni. Z jednego wytacznika zasili¢ projektowang
rozdzielnice kottowni, z drugiego istniejacy kabel przechodzacy przez kotlownie zasilajacy
pomieszczenie wezta cieplnego za kottownia.

Prace demontazowe

Zdemontowac istniejace instalacje elektryczne w kotlowni poza kablem zasilajacym
pomieszczenia za kottownig 1 systemem detekcji gazu.

Kabel zasilajacy pomieszczenia poza wezta cieplnego przepia¢ do nowego zlacza, w Scianie
pomiedzy kottownig a pomieszczeniem wykonac¢ przepust p-poz. zgodny z EI $ciany
Rozdzielnica kotlowni RK

W pomieszczeniu kottowni zamontowa¢ rozdzielni¢ RK. Rozdzielnia natynkowa, drugiej
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klasy ochronnosci, P44, podejscia kablowe od dotu. Rozdzielnice zasili¢ z nowego ztacza
kotlowni.

Oswietlenie i gniazda kotlowni.

Oswietlenie kotlowni - oprawy LED IP65 montowane nastropowo. Wylacznik 1P44 przy
drzwiach kotlowni. Dodatkowo jedna oprawa awaryjna z atestem CNBOP - czas pracy 1h.
Gniazda wtykowe, natynkowe P44, 230V/16-trzy gniazda do zasilania urzadzen (zmigkczacz
jonowymienny, stacja dozujaca i spr¢zarka), dwa gniazda ogdlne przy rozdzielni RK i za
kottem. Obwody gniazd zabezpieczone wytgcznikami réznicowopradowymi.

Zasilanie z rozdzielni RK przewodami typu YDY450/750V okraglymi. Przewody prowadzi¢
w korycie kablowym i w rurkach instalacyjnych, natynkowo.

Zasilanie szafy kotla.

Kociot parowy w dostawie z szafg zasilajaco-sterowniczg SK.

Szafe SK zasili¢ z rozdzielnicy RK przewodem typu YDY450/750 okraglym.

Przewdd prowadzi¢ w korycie kablowym.

Z szafy SK okablowac¢ urzadzenia kotlowni - typy przewodow wg schematu dostarczonej szafy
kotlowej, przewody prowadzi¢ w korycie kablowym i w rurkach instalacyjnych natynkowo.
Uruchomienie urzadzen kotlowni poza branza elektryczng. Rozruchu dokonuje autoryzowana
przez producenta firma dla zachowania gwarancji.

Zasilanie systemu detekcji gazu.
Istniejace zasilanie centralki przepig¢ do nowej rozdzielnicy kottowni.

Uziom i polaczenia wyréownawcze.

Wykona¢ nowy uziom pionowy pograzany Ru<10ohm. Uziom polaczy¢, jezeli istnieje taka
mozliwo$¢ z istniejacym uziomem budynku. Od uziomu wykona¢ wyprowadzenie do listwy
PEN zfacza i do zacisku kontrolnego (zacisk kontrolny skrecany) w kottowni. W kottowni od
zacisku ulozy¢ bednarke FeZn25x4 wzdtuz koryta kablowego. Potaczenia wyréwnawcze — do
bednarki podtaczac linkami typu LgY: listwe PE rozdzielnicy RK, zaciski uziemiajace kotta,
komina, szafy SK, zbiornika kondensatu, modutu wody zasilajacej, metalowe rurociagi,
konstrukcje.

Ochrona od porazen pradem elektrycznym
Z punktu widzenia ochrony przeciwporazeniowej sie¢ odbiorcza bgdzie pracowa¢ w uktadzie
TN-S. Ochrona przeciwporazeniowa samoczynne wytacza zasilanie.

Uwagi koncowe

® (atos¢ instalacji wykona¢ zgodnie z obowigzujagcymi normami i przepisami

® Sprawdzi¢ poprawnos¢ dodatkowej ochrony przeciwporazeniowej przez samoczynne
wylaczenie ,rezystancje izolacji , wykona¢ pomiary uziomu.
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1. INFORMACJA DOTYCZACA
BEZPIECZENSTWA I OCHRONY
ZDROWIA

Informacja dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

1. Zakres opracowania
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Przedmiotem niniejszego opracowania jest informacja dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia okreslajgca zagrozenia, jakie mogg powsta¢ w trakcie wykonywania robot
budowlanych podczas realizacji przebudowy kottowni parowej gazowo-olejowej na potrzeby
technologiczne kuch i pralni Aresztu Sledczego przy ul. Kaszubskiej 28 w Szczecinie.
Podstaweg niniejszego opracowania stanowia:
- Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (Dz. U. 2013 poz.1409 — tekst jednolity
Z p6zn. zm.),
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. 2003 nr 120 poz. 1126).

Zakres robot dla calego zamierzenia budowlanego oraz kolejnos¢ realizacji

poszczegolnych robot

Zakresem zamierzenia budowlanego jest przebudowa kotlowni parowej, gazowo-olejowej

na potrzeby technologiczne kuchni i pralni Aresztu Sledczego przy ul. Kaszubskiej 28

w Szczecinie.

W/w zamierzenie budowlane odnosi si¢ do prac zlokalizowanych w istniejagcym pomieszczeniu

kotlowni, w poziomie przyziemia oraz kanale instalacyjnym, przetazowym od budynku kuchni

do kottowni. Prace zwigzane z realizacjg przebudowy kottowni parowej, gazowo-olejowej
moga by¢ realizowane jednocze$nie z zachowaniem odpowiedniej kolejnosci wykonywania
prac wynikajacych z okreslonej technologii, zgodnie ze sztuka budowlana.

Przebieg prac zwigzanych z przebudowa kottowni parowej, gazowo-olejowe;j:

- Okreslenie lokalizacji prac z wyznaczeniem miejsc prac budowlano-montazowych;

- Przygotowanie i zagospodarowanie placu robot;

- Rozstawienie sprzg¢tu: montazowego, BHP i ochrony p-poz. oraz niezbednych materiatow;

- Wykonanie robdt demontazowych istniejacej technologii kottowni parowej tj. urzadzen
1 instalacji technologicznych, urzadzen 1 instalacji AKPiA oraz czg¢$ciowo instalacji
elektrycznej zasilajacej urzadzenia technologiczne kottowni i przygotowawcze dla wykonania
wiasciwych robot budowlanych, technologicznych, instalacji sanitarnych oraz instalacji
elektrycznych i AKPIA;

- Wykonanie robdt wyburzeniowych tj. czgsciowe wyburzenie istniejgcego
cokotu pod kociol, otworu pod montaz kanalu wentylacji nawiewnej, skucie ptytek
ceramicznych na posadzce, demontaz drzwi wejsciowych do kottowni oraz drzwi
wewngtrznych z pomieszczenia kottowni do wezta — rozdzielni ciepta, skucie tynkow
w miejscu spekan i odspoin;

- Wykonanie robot budowlanych tj. wymurowanie §cianki oddzielajacej przy zbiorniku oleju
opatowego, montaz drzwi wejSciowych oraz drzwi wewnetrznych, naprawa i renowacja
istniejgcego kanatu instalacyjnego w obrebie kottowni z wykonaniem $cian wydzielajacych
kanat instalacyjny w przestrzeni kottowni (wykonanie $ciany w linii $ciany zewnetrznej oraz
$ciany wewnetrznej), wykonanie tynkow w miejscach skucia oraz naprawa W miejscach
spekan i odspoin, obrobienie otworu z osadzeniem ramki stalowej w otworze dla kanatu
wentylacyjnego, naprawa i renowacja istniejgcej studzienki kanalizacyjnej — schiadzajacej
wraz z wymiang przykrycia studzienki, wykonanie wylewki samopoziomujacej, utozenie
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plytek ceramicznych na podtodze, wykonanie malowania $cian powyzej ptytek oraz stropu;

- Montaz technologii kottowni parowej, gazowo-olejowej tj.: kotla wraz z wyposazeniem
i oprzyrzadowaniem, podiaczenia do istnicjgcego komina, rozdzielni pary,
zbiornika kondensatu z pompownia, zbiornika wody zasilajacej z pompownia, stacji
uzdatniania wody, rozpr¢zacza odmulin;

- Wykonanie - wymiana przylaczy pary i kondensatu pomi¢dzy kuchnig a kottowni (przewody
prowadzone w istniejacym kanale instalacyjnym, przetazowym)

- Wykonanie — wymiana przylgczy pary i kondensaty z kottowni do pralni (pomieszczenie
pralni przylega do pomieszczenia kottowni w poziomie kanatu instalacyjnego — piwnica)

- Wykonanie podlgczenia istnicjgcej instalacji gazowej do palnika;

- Montaz kanatu instalacji wentylacji grawitacyjnej nawiewnej;

- Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych, prob szczelnosci

- Wykonanie instalacji elektrycznej i AKPIA;

- Wykonanie izolacji termicznych

- Wykonanie koncowych rob6t budowlanych wykonczeniowych

- Proby, rozruch, odbiory instalacji i przekazanie do eksploatacji

Wykaz istniejgcych obiektow budowlanych

Realizowana przebudowa kottowni parowej, gazowo-olejowej zlokalizowana jest w budynku
technicznym w poziomie przyziemia oraz kanale instalacyjnym taczacym kottowni¢ z kuchnia.
Teren Aresztu Sledczego, na ktorym znajduje sie przedmiotowy budynek i kottownia,
zabudowany jest obiektami Aresztu, drogami wewng¢trznymi, infrastrukturg naziemna

1 podziemna. Istniejace obiekty budowlane podlegajace ingerencji dla wykonania zamierzenia
budowlanego to przede wszystkim pomieszczenie kottowni oraz istniejacy kanat instalacyjny,
w ktorym prowadzone sg przyltacza pary i kondensatu z/do kottowni, do/z kuchni.

Wskazanie elementéw zagospodarowania dzialki lub terenu, ktére moga stwarza¢

zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi.
Zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi mogg stwarza¢ dziatania zwigzane z codziennym

funkcjonowaniem Aresztu Sledczego.

Realizacja prac wigze si¢ z wykonywaniem robot budowlanych, ktoére moga stwarzaé
zagrozenie bezpieczenstwa i1 zdrowia ludzi. Podstawowe zagrozenia moga by¢ zwigzane
Z nastgpujacymi elementami:

1. czynna instalacja gazowa;

2. transport urzadzen i materialdéw na teren budowy;

3. czynne instalacje elektryczne.

Wskazanie dotyczace przewidywanych zagrozen wystepujacych podczas realizacji
robot budowlanych, okreslajgce skale i rodzaje zagrozen oraz miejsce i czas ich
wystgapienia

Wykaz zagrozen mogacych wystapi¢ podczas realizacji robot:

- srodki transportu poziomego podczas dostaw urzadzen i materialow na teren budowy;
- roboty na wysokosciach przy montazu urzadzen, instalacji rurowych;

- narzedzia elektro-mechaniczne uzywane podczas montazu instalacji i urzadzen;
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- potknigcie sie, poslizgniecie, wypadek na plaszczyznie;

- transport poziomy i pionowy elementdéw i materiatow (uderzenia lub przygniecenia);

- zagrozenie wybuchem podczas wigczania si¢ do istniejacej instalacji gazowej oraz podczas
napetniania instalacji gazem ziemnym;

- zagrozenia porazenia pragdem podczas montazu instalacji elektrycznej i uruchamiania
zasilania kottowni;

Wskazanie sposobu prowadzenia instruktazu pracownikow przed przystapieniem do
realizacji robot szczegoélnie niebezpiecznych.

Pracownicy zatrudnieni przy robotach budowlanych, montazowych, elektrycznych, probach i
rozruchu technologicznym powinni by¢ zaznajomieni przez kierownika budowy

z zakresem prac do wykonania, jak réwniez otrzymac¢ dokumentacj¢ okreslajaca zakres prac
budowlanych i montazowych.

Ponadto wymagane jest przeprowadzenie instruktazu wykonywania robot stwarzajacych
szczegOlne zagrozenie dla bezpieczenstwa i1 zdrowia ludzi, ktérymi sa:

- montaz urzadzen ciezkich i duzych gabarytow, montaz kotta, zbiornikdw itp;

- wykonanie przerdbki istniejacej instalacji gazowej dla przytaczenia palnika;

- napetnianie gazem ziemnym i uruchomienie instalacji gazowej zasilajacej kociot;

Przy prowadzeniu prac budowlanych i montazowych, nalezy przestrzegac przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy, oraz bezwzglednie stosowac wszystkie przewidziane w tego
typu robotach urzadzenia zabezpieczajace i ochronne. Pracownicy maja by¢ wyposazeni

w odziez roboczg oraz kaski, okulary i rekawice ochronne, jak réwniez komplet potrzebnych
narzedzi i1 zabezpieczen wymaganych dla wykonywania poszczegolnych rodzajow robot.
Przy prowadzeniu prac montazowych na wysokosci, nalezy przestrzega¢ przepisoOw
bezpieczenstwa i higieny pracy dla robot wykonywanych na wysokosci, oraz bezwzglednie
stosowac wszystkie przewidziane w tego typu robotach urzadzenia zabezpieczajace 1 ochronne.
Pracownicy uczestniczacy w robotach na wysokosci powinni by¢ przeszkoleni

1 przeegzaminowani w zakresie prowadzenia prac monterskich, technik asekuracji 1 uzywania
sprzetu ewakuacyjnego. Pracownicy ci powinni posiada¢ zaswiadczenia potwierdzajace
uprawnienia do wykonywania prac na wysokosci oraz potwierdzenia przejs$cia okresowych
badan lekarskich. Stosowne wytyczne przedstawiono w uwagach koncowych niniejszej
informacji.

Wskazanie sSrodkow technicznych i organizacyjnych, zapobiegajacych
niebezpieczenstwom wynikajacym z wykonania robét budowlanych w strefach
szczegOlnego zagrozenia zdrowia lub w ich sgsiedztwie, w tym zapewniajgcych
bezpieczna komunikacje, umozliwiajacq szybka ewakuacje na wypadek pozaru,
awarii i innych zagrozen.

Organizacja budowy powinna przebiega¢ w sposob gwarantujacy bezpieczny i zgodny

z przepisami technicznymi przebieg budowy i robot. Nalezy stosowac¢ technologi¢ robdt oraz
narzedzia zgodne z zasadami wspolczesnej wiedzy technicznej i wymogami prawnymi, a w
szczegllnos$ci z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlano — montazowych
(Dz.U. Nr 47 poz. 401) 1 Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia
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20 wrzesnia 2001r. w sprawie bezpieczenstwa i1 higieny pracy podczas eksploatacji maszyn

1 innych urzadzen technicznych do robot ziemnych, budowlanych 1 drogowych (Dz.U.

Nr 118, poz. 1163).

Teren budowy nalezy ogrodzi¢ lub w inny sposdb uniemozliwi¢ wejscie osobom
nieupowaznionym. Jesli ogrodzenie okaze si¢ niemozliwe, granice terenu robot nalezy
oznakowa¢ tablicami ostrzegawczymi, a w razie potrzeby zapewni¢ staly dozor. Teren
budowy powinien by¢ utrzymany w porzadku i czystosci przez caty czas realizacji robot.

W szczegolnosci drogi dojazdu 1 potencjalne drogi ewakuacji powinny by¢ wolne od
przeszkod. Nalezy zapewni¢ szybki i tatwy dostep do srodkow udzielania pierwszej pomocy
medycznej 1 sprz¢tu przeciwpozarowego.

Sprzet mechaniczny, narzedzia nalezy utrzymywaé w sprawnosci technicznej i uzywac tylko
zgodnie z przeznaczeniem. Powinny one posiada¢ odpowiednie atesty i certyfikaty
bezpieczenstwa (o ile sg takie wymagane). Pracownicy obslugujacy specjalistyczne narzedzia
lub urzadzenia powinni zapozna¢ si¢ z instrukcjami bezpiecznej pracy na nich (wglad do takich
instrukcji powinien by¢ mozliwy na placu budowy). Podczas wszystkich prac nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ obowigzujacych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozarowe;.

Dobor zestawu maszyn i narzedzi musi wynika¢ z analizy procesu technologicznego,

w ktorego sktad wchodza wszystkie operacje technologiczne zwigzane z realizacja

przedmiotu opracowania. Dozér budowy moze by¢ prowadzony tylko przez osoby posiadajace
uprawnienia do pelnienia samodzielnych funkcji w budownictwie. W tym celu nalezy spetnié
wymagania przepisoéw Prawa Budowlanego (ustawa z dn. 7. lipca 1994 r.).

Drogi komunikacyjne 1 ewakuacyjne beda wskazane przed rozpoczeciem robodt, na projekcie
zagospodarowania terenu bedacym integralng czegscig projektu budowlanego, przez kierownika
budowy w ramach planu ,,BIOZ”.

Whioski koncowe.

1. Kierownik budowy przed przystapieniem do wykonania robot objetych projektem
budowlanym sporzadzi plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia ,,BIOZ” zgodnie
z rozporzadzeniem ministra infrastruktury z dnia 23. 06.2003 r. (Dz.U. Nr 120,
poz. 1126.),

2. Kierownik budowy zapozna pracownikow z planem ,,BIOZ”, przed przystapieniem
do realizacji robdt objetych projektem budowlanym,

3. Kierownik budowy przed przystapieniem do robot, dokona / zorganizuje szkolenie
pracownikow w zakresie przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy,

4. Kierownik budowy przed przystapieniem do robdt, zapozna pracownikow z zakresem
prac do wykonania, jak rowniez z dokumentacjg okreslajaca zakres prac
budowlanych i montazowych,

5. Kierownik budowy przed przystgpieniem do robot wskaze na projekcie
zagospodarowania terenu inwestycji i oznaczy w terenie i w obiektach drogi
komunikacyjne i ewakuacyjne na wypadek pozaru, awarii i innych zagrozen,

6. Wszelkie prace elektryczne nalezy prowadzi¢ zgodnie z PN oraz przeprowadzi¢ badania
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linii kablowej, pomiary rezystancji uziemien oraz sprawdzi¢ skuteczno$¢ ochrony
przeciwporazeniowe;j.

. Wszelkie prace zwigzane z robotami budowlano-montazowymi nalezy wykona¢ zgodnie
z obowigzujacymi przepisami, a w szczegolnosci z postanowieniami ustawy Prawo
Budowlane i Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06 lutego 2003 roku

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlano —
montazowych (Dz.U. Nr 47 poz. 401), tzn.:

. Warunki przygotowania i prowadzenia robot budowlanych,
o Zagospodarowanie terenu budowy,
o Warunki socjalne i higieniczne,
. Instalacje 1 urzadzenia elektroenergetyczne,
o Maszyny i inne urzadzenia techniczne,
o Roboty montazowe,
o Roboty spawalnicze,
o Roboty izolacyjne,
o Roboty rozbiorkowe.
Opis wykonat:

mgr inz. Wlodzimierz Borninski
upr. bud. nr 189/Sz/91, 137/Sz/94



