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1 WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej /ST/

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych /SSTWIORB lub ST/ sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét: przebudowy
kolidujacych z projektowanym uktadem drogowym sieci gazowych wysokiego cisnienia w ramach zadania

"Budowa obwodnicy Kartuz-etap II’.

1.2. Zakres zastosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna / SSTWIORB / jest stosowana jako Dokument Przetargowy i

Kontraktowy przy zleceniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB

Niniejsza Specyfikacja Techniczna dotyczy przebudowy sieci gazowych zwigzanych z

wykonaniem n/w Roboét:

Lp Wyszczegolnienie elementow

1 Przebudowa sieci gazowej w/c Dn 168,3x5,6 mm stal typu SMLS L360NE

Montaz rury by-passowej Dn 60,3x3,6 mm stal typu SMLS L360NE

Hermetyczne przetgczenie gazociggu wysokiego cisnienia dn150mm

Montaz obcigznika siodtowego S-150 wg. BN-70/8976-12

Utozenie kabla YKOXs 1x4mm?2

Montaz stupka pomiarowego ochrony katodowej PCV

Likwidacja sieci gazowej wysokiego cisnienia dn150mm

I N ||

Zabezpieczenie dna i skarp rowu ptytami Zelbetowymi wielootworowymi na powierzchni 40 m2

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimii Branzowymi Normami
i okresleniami podstawowymi zawartymi w ST D — M 00.00.00 "Wymagania ogéine".

Sie¢ gazowa - gazociagi wysokiego, Sredniego i niskiego ci$nienia utozone w ziemi i nad ziemia,
stuzgce do przesytania i rozdziatu paliw gazowych, wraz z przynaleznymi stacjami gazowymi wszystkich
cisnien i konstrukcji.

Gazociag wysokiego cisnienia - rurocigg prowadzacy gaz o nadci$nieniu nominalnym powyzej
0.5 MPa.
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Cisnienie nominalne - umowna warto$¢ cisnienia okreslajaca wytrzymatos¢ urzadzenia lub
instalacji technologicznej na jego dziatanie, rowng liczbowo najwyzszej warto$ci ciSnienia maksymalnego
jakg mozna dopusci¢ w urzadzeniu lub instalacji pracujacej w temperaturze 2930K.

Cisnienie robocze - nadcisnienie gazu lub cieczy wystepuje w urzadzeniach i instalacjach
technologicznych podczas eksploatacji w warunkach normalnych.

Cisnienie maksymalne - najwyzsze ustalone cisnienie robocze, ktore moze wystapi¢ trwale w
urzadzeniach i instalacjach technologicznych.

Cisnienie prébne - najwyzsze nadci$nienie gazu lub cieczy wystepujace w urzadzeniach i
instalacjach technologicznych podczas przeprowadzania proby cisnieniowe;.

Cisnienie proby szczelnosci - cisnienie prébne wystepujace podczas przeprowadzania proby
ci$nieniowej w celu sprawdzenia szczelnosci

Préba szczelnos$ci - badanie majace na celu sprawdzenie szczelno$ci rurociggu przed
oddaniem do eksploatacii.

Skrzyzowanie - miejsce przeciecia sie rzutu poziomego gazociagu i przeszkody terenowej, ktdra
moze szkodliwie oddziatywa¢ na gazocigg badz tez, na ktérg gazociag dziata szkodliwie.

Przekroczenie podziemne - uktad konstrukcyjny nie bedacy cze$cig gazociggu stuzacy do
zabezpieczenia gazociggu przed naciskami przenoszonymi z powierzchni terenu oraz stuzacy do
odprowadzania na bezpieczng odlegto$¢ ewentualnych przeciekow gazu spowodowanych drobnymi
nieszczelnosciami gazociggu lub jego uszkodzeniem.

Ksztattki - elementy gazociggu nie bedace prostymi odcinkami rur, stuzgce do zmiany kierunku
trasy gazociggu (tuki, kolana), lub zmiany $rednicy gazociggu (zwezki).

Luk gazociagu - odcinek gazociggu , na ktérym nastepuje tagodna zmiana kierunku jego osi w
dowolnej ptaszczyznie (poziomej, pionowej lub skosnej).

Bajpas - obejscie wykonane rurami o mniejszej $rednicy na czynnym gazociagi, umozliwiajace
wykonywanie prac montazowych bez wstrzymywania przeptywu gazu.

Punkt pomiardw elektrycznych — urzadzenie z wyprowadzonymi kablami od konstrukc;i
podziemnej, umozliwiajgce wykonanie pomiaréw wymagajacych kontaktu galwanicznego z konstrukcja,

bez koniecznosci odkopywania konstrukcj.

1.5. 0Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania iodbioru rob6t podano w ST D-M 00.00.00

"Wymagania ogélne".
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2 MATERIALY

Warunki ogolne stosowania materiatdw podano w ST D — M 00.00.00 "Wymagania ogélne".

Materiaty zastosowane do budowy sieci gazowej musza spetnia¢ warunki zawarte w zatgczniku
nr 1- Gazociagi przesytowe Operatora Gazociggdw Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A. i w zatgczniku nr
8 Procesy spawalnicze Operatora Gazociggéw Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A. - do Instrukcji w
zakresie wymagan do projektowania infrastruktury systemu przesytowego Operatora Gazociggéw
Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A.

2.1 Rury i elementy rurociggéw

Sie¢ gazowg nalezy wykonac z rur stalowych spetniajacych wymagania poziomu jakosci PSL 2
oraz zatacznika A zgodnei z PN-EN ISO 3183 "Przemyst naftowy i gazowniczy -- Rury stalowe do
rurociggowych systemow transportowych”. Sie¢ gazowg wykonac z rur Dn 168,3x5,6 mm typu SMLS
L360NE (Dn60,3x3,6mm L360NE dla rur by-passowych), zabezpieczonych fabrycznie przed korozjg
zewnetrznie powlokg wyttaczang z PE- 3LPE klasy B3 wg EN ISO 21809-1, na podktadzie FBE do
zastosowan typowych. Dopuszcza sie stosowanie powtok 3LPE w klasie N-v (wg DIN 30670).

Rury by-passowe muszg spetnia¢ te same warunki co ww. rury przewodowe.

Rury i inne elementy stalowe stosowane do budowy gazociggu i innych obiektow sieci gazowej
powinny by¢ poddane badaniu udarno$ci zgodnie z wymaganiami PN-EN ISO 3183. Badania nalezy
przeprowadzi¢ w temperaturze -29°.

Réwnowaznik wegla CEIIW (CEV) nie powinien przekracza¢ warto$ci 0,43.

Dla wszystkich stalowych elementow stosowanych do budowy, przebudowy, naprawy i
modernizacji stalowych sieci gazowych wykonywanych z wykorzystaniem procesow spajania ustala sie
minimalng normatywng granice plastycznosci Rto,5 = 355 N/mm2.

Minimalna grubo$¢ $cianki powinna by¢ zgodna z wymogami okre$lonymi w rozporzadzeniu
Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. w sprawie warunkdw technicznych, jakim powinny
odpowiadac sieci gazowe i ich usytuowanie (Dz.U. z 2013 r. poz. 640).

Rury stalowe stosowane do wigczen i przytaczen powinny by¢ w wykonaniu bez szwu (SMLS).

Rury nie mogg posiada¢ zanieczyszczen wewngtrznych.
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2.1.1  Ksztaltki

Kolana a takze odgatezienia i stalowe elementy ztgczy izolujacych nalezy wykonac z ksztattek
kutych lub ciggnionych bez szwu wg PN-EN 10253-2. Ksztattki powinny by¢ wykonane z materiatow
spawalnych, odpowiadajacych wtasciwosciami materiatowi rur, z ktorymi majg by¢ pospawane i spetnia¢
wymagania okreslone w pkt. 3.1.

Przeprowadzone badania i proby nie mogq by¢ wykonane w zakresie mniejszym niz zostat
okreslony w aktach prawnych i normach przedmiotowych wyrobu.

Dla stalowych elementow gazociggu (innych niz rury) maksymalny rownowaznik wegla CEVmax
obliczony ze wzoru:

CEVmax=C + Mn /6 + (Cr+tMo+V) / 5 + (Cu+Ni)% / 15 powinien by¢ nie wigkszy niz:

e 0,45 - dla gatunkow stali z minimalng granicg plastyczno$ci Rt0,5 nie wiekszg niz 355
N/mm2;

e 0,48 - dla gatunkdw stali z minimalng granicg plastycznosci Rt0,5 rowng lub wigksza niz
355 N/mm2.

Grubos¢ $cianki ksztattki w miejscu spawania powinna by¢ dostosowana do grubosci rury lub
innego elementu rurociggu, z ktdrym ma by¢ potaczona.

Nalezy stosowac ksztattki typu B wg. PN-EN 10253-2.

Dla ksztattek o srednicy nominalnej réwnej lub wiekszej niz DN 150 wymaga sie badan udarnosci
zgodnie z wymaganiami PN-EN 1594, przy czym temperatura weryfikacji powinna by¢ nie wyzsza niz -
29°C.

Ksztattki stalowe powinny by¢ oznaczone gatunkiem materiatu, z ktdrego zostaty wykonane oraz
gruboscig Scianki w miejscu spawania. Dodatkowo oznaczajgc poszczegolne rodzaje ksztattek zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 10253-2 nalezy korzysta¢ z opisu w ponizszych podpunktach:

o tukioznaczane sg przez podanie odmiany (2D, 3D lub 5D), kata i Srednicy zewnetrznej D;
o Trojniki rownoprzelotowe oznaczane sg przez podanie $rednicy zewnetrznej D;

o Trojniki redukcyjne oznaczane sg przez podanie duzej srednicy D i matej Srednicy D1;

2.1.2  tuki giete wykonywane z rur przewodowych

Wymagania dla tukéw gietych wykonywanych z rur:
— Minimalne promienie tukdw gietych na zimno na placu budowy - 20dz
— Dopuszcza sie wykonywanie tukow metodq grzania indukcyjnego przy zatozeniu, ze

promien giecia bedzie wynosit 5DN. Warunkiem zastosowania tukow gietych indukcyjnie

6
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jest brak mozliwo$ci zastosowania tukow gietych na zimno. Ewentualne stosowanie tukow
gietych indukcyjnie mozliwe po kazdorazowym uzgodnieniu pod katem technicznym.

—  Wszystkie tuki wobudowane w gazocigg powinny by¢ dopuszczone do pracy pod cisnieniem
roboczym MOP 5,5 MPa. Zastosowane tuki i rury powinny posiada¢ $wiadectwo odbioru
3.1 zgodnie z PN EN 10204 "Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli".

Dodatkowe wymagania dotyczace tukow:

— Luki giete na zimno wykona¢ zgodnie z normg PN-EN 1594,

— Luki giete na gorgco wykona¢ zgodnie z normg PN-EN 14870-1.

—  Wykonawca tukdw musi posiadac certyfikat systemu zarzadzania jakoscia.

— Stosowanie tukéw metodg grzania indukcyjnego nalezy ograniczy¢ do niezbednego
minimum wytgcznie w przypadku braku mozliwosci wykonania tuku zimnogietego.

— Do kazdej partii tukdw nalezy dotaczy¢ swiadectwo odbioru rodzaj 3.1

—  Wytworca wykonujacy tuki giete powinien posiada¢ dokumenty uprawniajgce go do ich
wytwarzania wystawione w oparciu o wykonane elementy probne. Dokumenty
uprawniajgce muszg by¢ wydane przez niezalezng jednostke.

— Pocieniona grubos¢ $cianki tuku na zewnetrznym promieniu giecia nie moze by¢ mniejsza
od obliczeniowej grubosci $cianki rury.

21.3  Zwezki

W miejscach wigczenia projektowanego gazociggu do istniejacego zastosowac nalezy zweZli
DN150-168,3x5,6/159,0x4,5.  Ksztattki powinny byé wykonane =z materiatbw spawalnych,
odpowiadajgcych wiasciwosciami materiatowi rur, z ktérymi majg by¢ pospawane i spetnia¢ wymagania

okre$lone w pkt. 3.1.

2.1.4 Koftnierze

Nalezy stosowaC kotnierze wykonane w oparciu o PN-EN 1759-1. W uzasadnionych
przypadkach, czyli wylacznie w zakresie przebudowy istniejgcych obiektdw, dopuszcza sie
pofaczenia kotnierzowe zgodne z PN-EN 1092-1 przy zastosowaniu kotnierzy tej samej klasy
wytrzymatosciowej, co rura, z ktoérg bedzie tgczony kotnierz. W uzasadnionych przypadkach po
wczesniejszym uzgodnieniu z Inwestorem mozna stosowac inne normy.

Kofnierze przeznaczone do spawania powinny by¢ wykonane z materiatbw spawalnych,
odpowiadajgcych wiasciwosciami materiatowi rur, z ktérymi majg by¢ pospawane i spetnia¢ wymagania

okre$lone w pkt. 3.1.
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Zaleca sie zastosowanie kotnierzy z przylgami ptaskimi B wg PN-EN 1759-1 lub przylgg B1 lub
B2 wg PN-EN 1092-1, w zaleznosci od klasy ciSnieniowe] kotnierza. Kotnierze nalezy dodatkowo

oznakowac rodzajem przylgi.

2.1.5  Inne elementy sieci gazowej

Fittingi stalowe (ich koricowki do spawania) oraz pozostate spawane elementy sieci gazowej
powinny by¢ wykonane z materiatow spawalnych, odpowiadajacych witasciwosciami materiatowi rur, z
ktorymi majg by¢ pospawane i spetniac wymagania okre$lone w pkt. 3.1 oraz posiada¢ maksymalny
rownowaznik wegla CEVmax obliczony ze wzoru

CEVmax=C + Mn /6 + (CrtMo+V) / 5 + (Cu+Ni)% / 15 nie wiekszy niz:

0,45 - dla gatunkow stali z minimalng granicg plastycznosci Rto,5 nie wigkszg niz 360 N/mm2;

0,48 - dla gatunkéw stali z minimalng granicg plastycznosci Rto,5 rowng lub wigkszg niz 360
N/mm2.

2.1.6  Elementy zigczne

Sruby i nakretki powinny by¢ zgodne z projektem oraz z normami przedmiotowymi.

Klasa wtasno$ci mechanicznej $rub i nakretek powinna spetnia¢ wymagania:

dla maksymalnego cisnienia roboczego MOP do 2,5 MPa - 5.6/5;

dla maksymalnego cisnienia roboczego MOP 2,5 do 10 MPa wigcznie - 8.8/8

Elementy zlaczne powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjng powtoka elektrolityczng (zgodnie z
PN-EN 12329).

2.2 Sktadowanie

Rury nalezy sktadowac¢ zgodnie z zaleceniem producenta rur.

Rury nalezy przechowywa¢ i magazynowa¢ w taki sposéb, aby zabezpieczy¢ je przed
uszkodzeniem i przesunieciem.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywac si¢ na terenie rownym i utwardzonym z mozliwo$cig,
odprowadzenia wod opadowych.

W okresie letnim rury z powtokg polietylenowg nalezy sktadowa¢ pod zadaszeniem w celu
zabezpieczenia przed wptywem promieni stonecznych. Nalezy unika¢ kontaktu rur z olejami, ttuszczami,

smarami i farbami oraz benzyna.
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Ksztattki i armature nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, ktore nalezy
zabezpieczy¢ na placu budowy przed dziataniem warunkéw atmosferycznych w pomieszczeniach

zamknietych, w temperaturze do 30°C.

3 SPRZET

Warunki ogolne stosowania sprzetu podano w ST D-M 00.00.00 "Wymagania ogdlne".
W zaleznosci od potrzeb Wykonawca zapewni nastepujacy sprzet do wykonania robot ziemnych,
montazowych i wykonczeniowych:

— ciggnik gasienicowy

— koparka gasienicowa z tyzkg o pojemnosci 1,0 m3

— spycharka gasienicowa

— pompa wirnikowa spalinowa

— agregat pompowy

— samochdd dtuzycowy

— samochdd skrzyniowy do 5 t

— samochdd samowytadowczy 10-15 t

— spawarka spalinowa 300 A

— sprezarka powietrza spalinowa 4-5 m3/min

— Zzuraw gasienicowy boczny do 15t

— zageszczarka

— urzadzenie przewiertowe typu WP 80/120 lub rébwnowazne

— zuraw samochodowy do 6t

4 TRANSPORT

Warunki ogolne transportu podano w ST D-M 00.00.00 "Wymagania ogoine".

Zatadunek i transport rur powinien odbywac sie w sposéb uniemozliwiajacy skrzywienie czy tez
innego rodzaju uszkodzenie rur. Rury nalezy utozy¢ rbwnomiernie na catej powierzchni tadunku, obok
siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwo$cig przesuwania sie podczas transportu. Powierzchnia tadunkowa
pojazdéw przewozacych rury powinna by¢ rdwna i pozbawiona ostrych lub wystajacych krawedzi.

Przy tadowaniu i przewozie rur na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisow

aktualnie obowigzujacych w publicznym transporcie drogowym i kolejowym. Wytadunek rur powinien
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odbywac sie z zachowaniem wszelkich srodkdw ostroznosci uniemozliwiajgcych uszkodzenie rur. Rur nie

wolno zrzucac ze srodkdw transportowych i ciggna¢ po podtozu.

5 WYKONANIE ROBOT

Warunki ogolne wykonania Robé6t podano w ST D-M 00.00.00 "Wymagania ogéine".
Przed przystapieniem do Robdt Wykonawca potwierdzi uzgodnienie warunkéw, w ktorych bedzie
wykonana przebudowa sieci gazowej z Operatorem:

Operator Gazociaggow Przesytowych
GAZ- SYSTEM S.A.
Oddziat w Gdansku
ul. Watowa 47
80-858 Gdansk

Gazociggi wysokiego cisnienia nalezy wykona¢ w kategorii wymagan jakosciowych D zgodnie z
normg PN-EN 12732- ,Infrastruktura gazowa; Spawanie stalowych uktadéw rurowych — Wymagania
funkcjonalne.”

Wykonawca przed przystapieniem do prac zobowigzany jest do przedstawienia i uzgodnienia z
operatorem sieci:

— najpozniej 10 dni przed planowanym przystapieniem do prac spawalniczych
zbiorczyego Planu Spawania i Kontroli Ztaczy Spawanych dla wykonawstwa wszystkich
pofaczen.

— Uzupetnienia Plani Spawania i Kontroli Ztaczy Spawanych o rysunek/rysunki wszystkich
elementow budowanego obiektu z oznaczonymi spoinami, ktdre podlegajg wykonawstwu w
zakresie realizacji zadania. Oznaczenia spoin na budowie muszg by¢ identyfikowalne z
opisanymi w Dziennikach Spawania. Wymdg ten dotyczy réwniez by- passéw.

— certyfikatu jako$ci dla zaktadu uprawniajacego do spawania konstrukcji zgodnie z PN-EN ISO
3834-2;

— uprawnien nadzoru spawalniczego zgodnie z PN-EN ISO 14731:2008;

— uprawnieniami inzyniera spawalnika (EWE lub IWE) lub uprawnieniami technologa spawalnika
(EWT lub IWT);

— uprawnien spawaczy zgodnie z PN-EN ISO 9606-1:2014;

— Instrukcje technologiczng spawania WPS zgodnie z PN-EN 15609-1;

— protokoty WPQR wraz z wynikami badan, ktére byty robione przy technologii spawania;
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— wymagan zwigzanych z dopuszczeniem do préb cisnieniowych (kontroli jako$ci ztaczy i odbiorze
prac spawalniczych);

— prowadzenia prac w obszarze robot gazoniebezpiecznych pod nadzorem operatora sieci;

— szczegotowej dokumentaciji na prace gazoniebezpieczne.

— sposobu zabezpieczenia przejazdu ciezkiego sprzetu budowlanego nad czynnym gazociggiem,
wykonanego z betonowych ptyt drogowych.

— Wykonawca powinien posiada¢ uprawnienia nadane w formie decyzji prze UDT w zakresie
wytwarzania, modernizacji illub naprawy rurociggéw przesytowych i technologicznych do
prowadzenia procesow spawalniczych.

Na etapie uzgodnien technologii i instrukcji spawania, przed przystgpieniem do budowy, nalezy
dostarczy¢ do wiasciwego Oddziatu GAZ-SYSTEM wzory dziennika spawania, monitoringu spoin
gwarantowanych, protokotdw badan nieniszczacych, uprawnienia personelu nadzoru spawalniczego,
uprawnienia spawaczy i operatorow, uprawnienia personelu wykonujacego przytacza ochrony katodowe;j,
uprawnienia laboratorium badan nieniszczacych/niszczacych oraz uprawnienia personelu badan
nieniszczacych/niszczacych celem akceptacii.

Dokumentacje nalezy uzgodni¢ z wiasciwym oddziatem UDT zgodnie z ,Warunkami
Technicznymi uzgodnionymi w dniu 28 listopada 2019 r. pomiedzy OGP GAZ SYSTEM a UDT".

Na 30 dni przed rozpoczeciem prac Wykonawca zobowigzany jest dokona¢ zgtoszenia w Gaz
System S.A. zamiaru rozpoczecia robdt oraz uzgodnienia polecenia prac gazoniebezpiecznych lub
niebezpiecznych.

Realizacja prac objetych przedmiotowym projektem, w zwigzku z tym, Ze bedg one wykonywane
przy czynnym gazociggu wysokiego cisnienia wymagajg oddzielnego uzgodnienia polecenia wykonania
prac gazoniebezpiecznych. O rozpoczeciu prac gazoniebezpiecznych wymagane jest powiadomienie
Oddziatowej Dyspozycji Gazu w Gdansku. Prace nie mogg powodowaé zaktocen w realizacji ustugi
przesytowej. Przedstawiciel GAZ-SYSTEM S. A. Oddziat W Gdansku dla poprawy bezpieczenstwa ma
prawo wprowadzi¢ zmiany w sposobie wykonywania robot na kazdym ich etapie.

Roboty budowlano-montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlang i polskimi
normami, przepisami w zakresie BHP oraz odpowiednich instrukcji ITB pod nadzorem uprawnionych
0s0b.

Wszystkie prace zwigzane z montazem i uktadaniem gazociggéw w wykopach powinny
byC przeprowadzone w taki sposéb, aby nie powodowaty zanieczyszczenia wnetrza, uszkodzen powtok

izolacyjnych oraz wystepowania nadmiernych naprezen na odcinkach przewodéw rurowych.
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Dla zapewnienia bezpieczenistwa 0sob prowadzacych prace montazowe oraz dla
ochrony istniejacego gazociggu zabrania sie uzytkowania powierzchni nad czynnym gazociggiem dla
prac ciezkiego sprzetu i maszyn budowlanych, przy zachowaniu odlegtosci min 5 m, liczac od najdalej
wysunietej czesci sprzetu od osi gazociggu.

Po utoZeniu gazociggu w wykopie nalezy sprawdzi¢ czy przylega on na catej dtugosci do
dna wykopu, gteboko$¢ utozenia i stan izolaciji.

Przed zasypaniem projektowanych odcinkéw gazociggow kierownik budowy powinien
zorganizowaC badanie powtoki izolacyjnej gazociggu poroskopem wysokonapieciowym, naprawi¢
ewentualne defekty powtoki izolacyjnej i nastepnie zgtosi¢ projektowany odcinek gazociagu do GAZ-
SYSTEM S.A. Oddziat w Gdansku w celu sprawdzenia stanu powtoki izolacyjnej.

Zabudowa zabezpieczenia gazociggu wymaga protokolarnego odbioru prac. Wykonawca
prac wystapi do GAZ-SYSTEM S.A. Oddziat w Gdansku z pisemng informacjq o zakonczeniu prac
i gotowosci przystapienia do odbioru. W odbiorze uczestniczy¢ beda przedstawiciele OGP GAZSYSTEM

W ramach czynnosci odbiorowych Wykonawca prac zobowigzany jest do przekazania do OGP
GAZ-SYSTEM Oddziat W Gdansku dokumentacji powykonawczej zgodnie z Procedurami GAZSYSTEM
zawierajacej miedzy innymi:

a. Protokét odbioru koncowego.

b. Polecenie prac gazoniebezpiecznych

c. Os$wiadczenie Kierownika Budowy/Rob6t o wykonaniu prac zgodnie z uzgodnionym w
GAZSYSTEM S.A. Oddziat w Gdansku projektem.

d. Kopie projektu wykonawczego z naniesionymi, uprzednio uzgodnionymi w GAZ SYSTEM S.A.
Oddziat w Gdansku zmianami wykonawczymi.

e. Protokdt z badania izolacji gazociggu — po wymianie /naprawie

f. Atesty na zastosowane materiaty/prefabrykaty.

g. Zdjecia prac zanikowych

h. Inwentaryzacje geodezyjng

Zabrania si¢ przejazdu pojazdow i sprzetu ciezkiego przez gazociag. W celu dojazdu do miejsca
realizacji prac nalezy wykorzystaC istniejace utwardzone drogi lub zabezpieczone przejazdy. W
przypadku koniecznosci przejazdu pojazddéw wykorzystywanych podczas realizacji zadania nalezy:

a. Uzgodnic¢ z operatorem gazociggu miejsce i sposob zabezpieczenia przejazdu.

b. Wyznaczy¢ i oznakowac przejazd nad gazociggiem.
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c. Wykona¢ zabezpieczenie z ptyt Zelbetowych utozonych réwnolegle do osi gazociggu.
Zastosowana konstrukcja odcigzajaca powinna przejmowac obcigzenie zewnetrzne nie powodujac
oddziatywan na istniejacy gazociag.

d. W miejscu przejazdu zachowac odlegto$¢ pionowg 1,2 m. W przypadku braku zachowania w/w
odlegtosci nalezy wykona¢ dodatkowo podbudowe ptyt z piasku na geowtokninie do wymaganej
wysokosci, a nastepnie utozy¢ ptyty zgodnie z powyzszym punktem.

e. Po zakonczeniu prac ptyty oraz podbudowe zdemontowa¢. Przywrocic¢ teren do stanu przed

realizacjg zadania

5.1 Warunki wykonania i odbioru prac

Przed przystapieniem do prac inwestor zawrze porozumienie z OGP GAZ-SYSTEM SA Oddziat
w Gdansku dotyczace przebudowy gazociggu. Przebudowa gazociggu zostanie wykonana kosztem i
staraniem Inwestora. Prace wykona¢ z zachowaniem warunkéw podanych w Rozporzadzeniu Ministra
Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac
sieci gazowe i ich usytuowanie (Dz.U.2013.640). Wymagane jest zarejestrowanie polecenia pracy
gazoniebezpiecznej/niebezpiecznej u Operatora Gazociggéw Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A. Oddziat
w Gdansku co najmniej na 45 dni roboczych przed planowanym terminem realizacji prac dla prac
majacych wptyw na ruch systemu. Uzgodni¢ prowadzenie prac w obszarze robét gazoniebezpiecznych
pod nadzorem odpowiednich stuzb GAZ-SYSTEM S.A. Oddziat w Gdansku. Przed rozpoczeciem prac
zwigzanych z budowg przebudowy Wykonawca zobowigzany jest do uzgodnienia w OGP GAZ-SYSTEM
SA Oddziat w Gdansku instrukcji prowadzenia prac przy czynnym gazociggu, oznakowania trasy
gazociggu oraz wyznaczenia miejsc przejazdu nad gazociggiem pojazddw ciezarowych oraz maszyn
budowlanych wykorzystywanych podczas realizacji zadania. Uzgodni¢ sposob zabezpieczenia przejazdu
nad gazociggiem w OGP GAZSYSTEM SA Oddziat w Gdanisku. Wykonawca przed przystgpieniem do
robot przekaze gestorowi sieci i uzgodni z nim projekt organizacji prac wraz z ich ramowym
harmonogramem z uwzglednieniem czasochtonnosci zadania. Dodatkowo Wykonawca uzgodni z Gaz
System S.A. wielobranzowy harmonogram wykonywania rob6t budowlanych w rejonie gazociggdw przed
ich rozpoczeciem. Podczas prac nalezy przestrzega¢ przepiséw zawartych w aktach normatywnych i
prawnych. Bezwzglednie nalezy przestrzega¢ zalecen zawartych w uzgodnieniach uzytkownikdéw
uzbrojenia nad i podziemnego oraz instytucji opiniujgcych projekt. Wykonawca zobowigzany jest do
zapoznania si¢ z procedurami GAZ-SYSTEM S.A. w zakresie niezbednym do prawidtowego wykonania
zakresu prac wynikajacych z zawartego porozumienia. Wykonawca prac powinien posiadac
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certyfikowany system zgodnie z normg PN-EN ISO 9001:2015-10 odpowiedni dla realizowanego zakresu
prac oraz w zwigzku z prowadzonymi pracami spawalniczymi zgodnie z normami PN-EN ISO 3834-
1:2007 i PN-EN ISO 3834-2:2007. Wykonawca zobowigzany jest:

a) przed przystapieniem do prac uzgodni¢ instrukcje technologiczne spawania (WPS-y),
personel nadzoru, spawaczy,

b) uzgodni¢ metody, zakresy badan, poziomy akceptacji ztaczy spawanych oraz uprawnienia
personelu badan nieniszczacych i laboratorium,

c) poinformowa¢ GAZ-SYSTEM S.A. Oddziat w Gdasku minimum z trzydniowym
wyprzedzeniem o terminie prowadzenia prac spawalniczych w zakresie wykonania spoin
gwarantowanych.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo wymagania od Wykonawcy dodatkowych badan w zakresie
wykonywanych prac spawalniczych gdy pojawi sie watpliwos¢ co do kwalifikacji spawaczy,
przestrzegania procesu spawania lub poprawnosci Instrukcji Technologicznej Spawania — WPS. Nie
pdzniej niz na 7 (siedem) dni przed zabudowaniem armatury, rur oraz ksztattek wykonawca zobowigzany
jest przedstawi¢ do akceptacji GAZ-SYSTEM S.A. Oddziat w Gdansku dokumenty jako$ciowe dotyczace
tych materiatéw. Proby wytrzymatosci i szczelno$ci oraz odbidr techniczny i koncowy beda sie odbywaty
po uzyskaniu zgody GAZ-SYSTEM S.A. Oddziat w Gdansku oraz przy udziale przedstawiciela
GAZSYSTEM S.A. Oddziat w Gdansku. Po zakonczeniu prac ziemnych obszar roboczy powinien by¢
przywrocony do stanu pierwotnego. Wykonawca zobowigzany jest po wykonaniu robét dostarczy¢ do
GAZ-SYSTEM S.A. dokumentacje powykonawcza. Kompletna, zgodnie z wymaganiami obowigzujacych
w GAZSYSTEM S.A. procedur SESP dokumentacje dostarczy¢ nalezy, co najmniej siedem dni przed
zgtoszeniem prac do odbioru w wersji papierowej min. 2 egzemplarze oraz w wersji elektronicznej dla
kazdego egzemplarza - pliki z rozszerzeniem *.pdf. Dokumentacja przekazana zostanie na nos$niku w
postaci ptyty CD lub DVD. Odbiory w Gaz System S.A. sg ptatne.

Oddzielne opracowanie w dokumentacji powykonawczej stanowi¢ ma dokumentacja
zabudowanych w trakcie prac materiatdw i urzadzen. Ma ona zawiera¢ tabelaryczne zestawienie
materiatdw i urzadzen posegregowanych ze wzgledu na realizowane w ramach zadania branze, schemat
lub schematy odzwierciedlajace wykonane prace z naniesionymi i oznaczonymi wedtug zestawienia
elementami oraz zbiér dokumentow jakosciowych rowniez oznaczonych i utozonych wedtug kolejnosci i
oznaczen przyjetych w zestawieniu. Zestawienie materiatow i urzadzen dla kazdego z elementow
zawiera¢ musi co najmniej nastepujgce dane: nazwa; okreslenie jego modelu, typu, normy wykonania;
cechy identyfikujace (numer seryjny, fabryczny, wytopu itp.); nazwa oraz numer i data wydania i jesli
dotyczy obowigzywania dokumentu jakosciowego (kontrolnego, $wiadectwa, certyfikatu itp.). W
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przypadku materiatow i urzadzen, ktdrych cechy identyfikujace w trakcie wykonywania prac ulegajg
zakryciu (np. rury, ksztattki, kurki itp.) do dokumentaciji dotaczy¢ nalezy zdjecie montowanego elementu
z widoczng cechg. Ponadto dokumentacja powykonawcza powinna zawierac:

a) dokumenty i protokoty odbiorowe urzadzen wymagajacych oddzielnych préb i sprawdzen,

b) dokumenty jakoSciowe (atesty, certyfikaty) opatrzone informacjgq o wbudowaniu na obiekcie,
podpisane przez kierownika budowy/robdt,

¢) dokumentacje fotograficzng wraz z opisem (w formie papierowej i cyfrowej), w szczegoinosci
dotyczacy prac zanikowych. Dokumentacja fotograficzna powinna zawiera¢ miedzy innymi zdjecia
zrealizowanych prac wykonane z odlegto$ci umozliwiajacej lokalizacje obiektow/instalacji w terenie.

Wykonawca zobowigzany jest po wykonaniu robot dostarczyé powykonawczg inwentaryzacje
geodezyjng wykonanych prac. Dokumentacje nalezy wykona¢ zgodnie z Wytycznymi Operatora
Gazociggow Przesytowych Gaz-System S.A. w zakresie danych przestrzennych PE-DY-102. Powinna
ona zawiera¢ m.in. plik mapy numerycznej w formacie .dgn V8 zgodnym z aplikacjg V-mapa (wersji
obowigzujacej w chwili realizacji zadania) w konfiguracji dla GAZ-SYSTEM S.A. Wszystkie materiaty
wykonane dla Zamawiajacego majq zostac przekazane w formie odrebnego opracowania stanowigcego
zatgcznik do dokumentacji technicznej. Dokumentacja geodezyjna powinna zawiera¢ o$wiadczenie
geodety o zgodno$ci usytuowania obiektu z projektem zagospodarowania dziatki lub terenu lub
odstepstwach od tego projektu. Wszelkie zmiany w stosunku do projektu formalnie uzgadnia¢ z
Projektantem oraz uzyska¢ akceptacje ze strony Inwestora. Wszelkie zmiany w stosunku do projektu

formalnie uzgadnia¢ z projektantem oraz uzyskac akceptacje ze strony Inwestora.

5.2 Metoda hermetyczna montazu gazociagu

Montaz gazociggu polega na obustronnym zamknigciu przeptywu gazociggu za pomocg gtowic
zamykajacych typu STOPPLE PLUGGING HEAD w miejscu rob6t oraz przetaczeniu nowego
gazociggu do istniejgcego gazociggu. Wigczenie nalezy wykonac zgodnie z ponizszg kolejnoscia;

— Po ustaleniu miejsc zabudowy kré¢cow nalezy dokona¢ odkrywek gazociggdw celem
potwierdzenia przykrycia gazociggu i potwierdzenia grubo$¢ Scianki grubo$ciomierzem
ultradzwigkowym. Nalezy sporzadzic protokoty z tych czynnosci.

— Spoiny elementow ksztattowych naspawanych na czynnych sieciach gazowych
oraz  odcinki rur, na  ktéorych bedq one  zabudowane, podlegajg
obowigzkowym badaniom zgodnie z pkt. 12.8 zalgcznika nr 8 do Instrukcji w zakresie
wymagan do projektowania infrastruktury systemu przesytowego Operatora Gazociggéw
Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A.
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—  Przed przystapieniem do prac hermetycznych nalezy sprawdzi¢, czy w rejonie miejsca
przeznaczonego do naprawy nie wystepujg inne wady powierzchni takie jak: zawalcowania,
rozwarstwienia, kolejne wzery korozyjne lub inne, wplywajace na utrate wiasciwosci
wytrzymatoSciowej rury.

— zamontowanie i przyspawanie do gazociggu dwoch petnoobejmujgcych dwudzielnych
ksztattek kotnierzowych typu STOPPLE FITTING . Ksztattki nalezy przyspawa¢ w dwoch
punktach odciecia doptywu gazu poza miejscami wigczenia ustalonych w szczegGtowym
harmonogramie wykonania prac gazoniebezpiecznych. Klase i rozmiar ksztattek nalezy
ustalic po potwierdzeniu $rednicy gazociggu, grubosci Scianki oraz ci$nienia gazu w
gazociggu w momencie wykonywania wigczenia,

— zamontowanie i przyspawanie pozostatych ksztattek i kré¢cdw : do technologicznego obiegu
tymczasowego, balonowania i wyréwnywania ciéniefi. Srednice, sposdb montazu i norme
kotnierza okreslono w czesci rysunkowej,

— wykonanie dwoch przewiertdbw poprzez wiw ksztattki w celu wprowadzenia gtowic
zamykajacych typu STOPPLE PLUGGING,

—  przewiercenie rurociggu pod krééce dla wprowadzenia balondw,

—  przewiercenie rurociggu pod krééce typu TOR dla wyréwnania cisnienia,

— montaz tymczasowego obiegu technologicznego (bypassu)- w przypadku przebudow PG-1 i
PG-2 jako rura by-passowa wykorzystany zostanie istniejacy gazociag, dla przebudowy PG-
3 zamontowany zostanie odrebny obieg tymczasowy.

—  zamkniecie przeptywu gazu w odcinku gazociggu pomiedzy gtowicami zamykajacymi oraz
wykonanie balonowania jako wtornej zapory zapewniajacej szczelno$¢ na odcinkach
odcietego gazociagu,

— Na czas prac wigczeniowych na koncach gazociggu zamontowaC nalezy dennice
DN150/159,0x4,5mm

— wyciecie odcinka gazociggu przeznaczonego do odigczenia i umartwienia, oraz
poditaczenie nowego odcinka gazociggu. Wigczenie nowego odcinka gazociggu nalezy
wykona¢ jako potaczenia doczotowe. Miejsca przetaczenia gazociggu Wwynikajg z
projektu gazociggu i mozna okresli¢ je na mapie sytuacyjnej. W trakcie
wykonywania robot przetgczeniowych nalezy prowadziC ciggta kontrole szczelno$ci
tymczasowego uktadu zaporowego (blokad),

— usuniecie balonéw, zabezpieczenie otwordw po balonowaniu, otwarcie blokad i

uruchomienie przeptywu gazu,
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— demontaz urzadzen blokujacych, montaz patentowych korkéw typu LOR w kotnierzach

ksztattek i kroccOw oraz montaz przeciwkotnierzy.

Po montazu armatury zwigzanej z hermetycznym przetaczeniem, teren bedacy w jej sasiedztwie

nalezy przywrdci¢ do stanu istniejacego, w celu zachowania odpowiedniego przykrycia kroccow.

8.3 Materialy do spawania

— Materialy podstawowe i dodatkowe do spawania muszg posiada¢ swiadectwo odbioru co
najmniej 3.1 zgodnie z PN-EN 10204 i by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i odpowiednich regulacjach.

—  Wszystkie materiaty podstawowe i dodatkowe muszg mie¢ potwierdzong udarno$é
Charpy’ego-V w temperaturze -29 °C lub nizszej zgodnie z wymaganiami zawartymi w
przedmiotowych normach, dokumentacji projektowej i odpowiednich regulacjach.

— Materialy uzyte do budowy sieci gazowej wraz ze stacjami gazowymi i punktami gazowymi
muszq posiada¢ minimum Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204.

—  Swiadectwa odbioru powinny by¢ przedstawione (wraz z wykazem materiatéw) stuzbom
spawalniczym operatora sieci w postaci oryginatu lub kopii, potwierdzonej imiennie przez
upowaznionego przedstawiciela wykonawcy, przed przystapieniem do wykonywania zadania.

— Sekcje podziemne i nadziemne sieci gazowej powinny by¢ zabezpieczone powtokami

antykorozyjnymi i spetnia¢c wymagania okreslone w warunkach technicznych.

5.4 Wykonywanie prac spawalniczych

W zakresie projektowania i wykonawstwa prac spawalniczych nalezy stosowac sie¢ do wymagan
okreslonych w ponizszych dokumentach:

a) ,Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiadac sieci gazowe i ich usytuowanie” (Dz.U. 2013 poz. 640)

b) Instrukcja PE-DY-102 — Zasady projektowania gazociggow przesytowych wysokiego cisnienia do
Instrukcji wymagan do projektowania infrastruktury systemu przesytowego Operatora Gazociggow
Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A. - Zatgcznik nr 8 — Wymagania spawalnicze Operatora Gazociggow
Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A.

c) Norma PN-EN 12732 z zapewnieniem wymagan jakosciowych D.
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d) Warunki Techniczne z 28 listopada 2019 r. pomiedzy OGP GAZ SYSTEM, a UDT w zakresie

projektowania, materiatow i elementow stosowanych do budowy oraz w zakresie budowy gazociggow

przesytowych;

Do spawania sieci gazowej dopuszcza sie nastepujace procesy spawania i ich kombinacje: 141,
111, 135, 136 i 138.

Wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem prac spawalniczych prowadzi¢ zgodnie z

zatgcznikiem nr 8- Procesy spawalnicze Operatora Gazociggdw Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A. - do

Instrukcji w zakresie wymagan do projektowania infrastruktury systemu przesytowego Operatora

Gazociggow Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A. (stanowi zatgcznik nr 3 do niniejszego opracowania).

8.5 Badanie spoin

Wtasciwa jakoSC potaczen spawanych powinna by¢ stwierdzona przez kontrole i nadzér
wykonawcy oraz nadzor inwestora na miejscu spawania w oparciu 0 badania nieniszczace.

Kontrola powinna obejmowaC sprawdzenie przed spawaniem, podczas spawania oraz
badania koncowe po spawaniu.

Wszystkie badania nieniszczace nalezy wykona¢ w oparciu 0 wymagania okreslone w
rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe i ich usytuowanie (Dz.U. z 2013 r. poz.
640) oraz w normie PN-EN 12732 i nalezy je przeprowadzi¢ przed probg ci$nieniowg z
wyjatkiem ztaczy spawanych gazociggow, ktore sg wykonywane jako ostatnie i nie sg
poddane probie cisnieniowej (tzw. ,ztote spoiny”).

Kontrole ztgczy spawananych prowadzi¢ zgodnie z zatgcznikiem nr 8- Procesy spawalnicze
Operatora Gazociggdw Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A. — do Instrukcji w zakresie wymagan
do projektowania infrastruktury systemu przesytowego Operatora Gazociggow Przesytowych
GAZ-SYSTEM S.A. (stanowi zatacznik nr 3 do niniejszego opracowania).

Badania nieniszczace NDT (VT, PT, MT, RT, UT) nalezy prowadzi¢ w oparciu o wytyczne
aktualnych na dzien zatwierdzenia projektu wykonawczego (wykonawstwa obiektu) norm
przedmiotowych oraz zgodnie z zatwierdzonymi przez GAZ-SYSTEM instrukcjami

wykonawczymi przedtozonymi przez laboratorium wykonujace badania.

5.6 Dokumentacja prac spawalniczych

Wyniki wszystkich przeprowadzonych badan powinny by¢ udokumentowane.
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Wynik badan nieniszczacych wykonawca wpisuje do dziennika spawania. Przed przystgpieniem
do budowy, nalezy dostarczy¢ do wtasciwego Oddziatu GAZ-SYSTEM wzory dziennika spawania.
Przed odbiorem technicznym sieci gazowej Wykonawca ma obowigzek przedtozy¢ min. 5 dni
roboczych wczesniej Zamawiajacemu petng dokumentacje spawalniczg powykonawczg w zakresie
obejmujacym:
—  Dzienniki Spawania wraz ze schematami 3D (rysunkami uktadow obiektu i/lub gazociagu), na
ktérych opisano wszystkie ztacza spawane (spoiny) oraz punkty przytaczenia PIN-BRAZING,
— uprawnienia wszystkich spawaczy, ktdrzy wykonali spoiny,
— dokumentacje z badan nieniszczacych i niszczacych, jesli takie miaty by¢ wykonane (dla
badan RT nalezy przedstawic¢ radiogramy dla badanych spoin),
— w przypadku wykonawstwa prac spawalniczych na sieciach gazowych zarzadzanych przez
innych operatoréw sieci, stosowng dokumentacje spawalniczg oraz dopuszczenie do tych
prac nalezy uzgadniaC wcze$niej z wiasciwym operatorem. Kopie zatwierdzonej dokumentacii

nalezy dotaczy¢ do dokumentacji powykonawczej.

5.7 Bierna ochrona gazociggow przed korozjq

Przed przystapieniem do robo6t w zakresie ochrony biernej Wykonawca robot jest zobowigzany do
uzgodnienia z Zamawiajacym materiatow izolacyjnych oraz technologii izolowania cz. podziemnej. W
opracowanej instrukcji technologicznej prac izolacyjnych oraz przy ich wykonywaniu Wykonawca winien
uwzgledni¢ zapisy w dokumentacji projektowej oraz postanowienia standardu ST-IGG-0601:2020,
podrozdziaty 5.2 (w kwestii wykonawstwa robot) oraz 5.3 (w kwestii badarn powtok)

System ochrony przeciwkorozyjnej zaprojektowac zgodnie z Instrukcjg PE-DY-102, zatgcznik nr 3.
Przywotang Instrukcje nalezy rozpatrywac tacznie ze standardami ST-IGG- 0601 i ST-IGG-0602.

Przygotowanie powierzchni:

Powierzchnie metalowe podziemnych elementéw zabezpieczanych na placu budowy (potaczen
spawanych, ewentualnie tukéw) powinny by¢ oczyszczone wytgcznie za pomocg obrébki strumieniowo-
Sciernej do stopnia czystosci co najmniej Sa 2% wg PN-EN 8501-1. W przypadku napraw matych
defektow dopuszcza sie czyszczenie czyszczarkg typu MBX lub rownowazna. Przed przystgpieniem do
prac nalezy roziozy¢ pod rurociggami geowtdkning, ktora umozliwi wodzie odptyw, zatrzymujac
jednoczesnie zdejmowany materiat i Scierniwo, ktére zebrane nalezy przekaza¢ do utylizacji. Obrébki
strumieniowo-Sciernej nie nalezy prowadzi¢, gdy réznica pomiedzy temperaturg stalowego podioza a
temperaturg punktu rosy otaczajacego powietrza jest mniejsza niz 3°C. Oceny stopnia przygotowania

powierzchni dokonywa¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 8501-1. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole wizualna,
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w celu wykrycia ewentualnych ostrych krawedzi, rozpryskéw spawalniczych oraz widocznych

rozwarstwien. Jesli zostanie uznane za potrzebne, nalezy zastosowa¢ czyszczenie mechaniczne,

elementy powinny zosta¢ wygtadzone, a nastepnie umyte i w razie koniecznosci poddane ponownej

obrdbce Sciernej. Powierzchnie po obrobce strumieniowo-Sciernej powinny zosta¢ oczyszczone z kurzu

przy zastosowaniu odkurzacza przemystowego lub przez nadmuch czystego powietrza albo przy pomocy

migkkiej, suchej szczotki. Szczegolng uwage nalezy poswiecic czyszczeniu spoin oraz miejsc

trudnodostepnych

Jesli w odkrywkach istniejacego gazociggu DN150 na odcinkach, ktore bedg nadal uzytkowane, w

powtoce polietylenowej wystepowac bedg defekty, to nalezy je naprawi¢, zgodnie z dalszymi zapisami

niniejszego rozdziatu.

Parametry stosowanych powtok izolacyjnych dla rur fabrycznych oraz ksztattek:

Nowe stalowe gazociagi dystrybucyjne powinny by¢ budowane z rur izolowanych fabrycznie
powtoka trojwarstwowa 3LPE klasy B3 wg EN ISO 21809-1, na podktadzie FBE.

Luki i kolana powinny by¢ izolowane fabrycznie powtokg trojwarstwowa 3 LPE (wytacznie w
przypadku tukdw gietych na zimno o odpowiednio duzym promieniu) lub izolacjq fabryczng
poliuretanowa typ 3 kl. B, lecz o grubo$ci nie mniejszej niz 2 mm, wg PN-EN 10290 (w

przypadku tukéw gietych na goraco — ,indukcyjnie” i w przypadku tukéw gietych ,na zimno”).

Parametry stosowanych powtok izolacyjnych dla fittingow:

Elementy technologii hermetycznej (fittingi) montowane pionowo- izolowaé
systemem izolacyjnym, sktadajgcym sie z masy wypetniajgcej na bazie
amorficznych poliolefin i z tasmy ostony mechanicznej, np.:

a) systemem Stopaq (masa plastyczna FN 4100, tasma STOPAQ CZ-H, tasma
zewnetrzna),

b) systemem Viscotaq (masa plastyczna Viscopaste HT, wiskoielastyczna tasma
Viscowrap ST, tasma zewnetrzna PE Outer Wrap),

c) lub réwnowaznym,lub innym systemem umozliwiajgcym w przysziosci tatwy
demontaz, np.: systemem Anticor Plast (masa plastyczna Anticor Plast 745, tasma
Anticor Plast 701-40, dwukrotnie z zaktadkg 50%, tasma Anticor 730-08,
jednokrotnie z zaktadkg 50 % ), lub rownowaznym.

lub innym systemem umozliwiajgcym w przysztosci tatwy demontaz, np.:

d) systemem Anticor Plast (masa plastyczna Anticor Plast 745, tasma Anticor Plast
701 40, dwukrotnie z zaktadkg 50%, tasma Anticor 730-08, jednokrotnie z zaktadkag
50 %),

e) lub rownowaznym.
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spoin:

Elementy technologii hermetycznej (fittingi) montowane poziomo — izolowa¢ masg
butylokauczukowg, i systemem nawojowym z wewnetrzng tasma
samowulkanizujgca, klasy C wg PN-EN 12068 lub typu 12 wg PN-EN I1SO 21809
3:2016, z tym, ze przyczepnos¢ do stali wewnetrznej tasmy nie powinna by¢
mniejsza niz 4 N/mm, np. systemem Vogelsang Testo: primer Testo S, masa
wypetniajgca Evo Kitt plus system nawojowy Testo C50 C (tasma Testo 1.2 H z
zakfadkg 50%, tasma Evolen PE 0,5 zaktadkg 50%), systemem Densolen: primer
Densolen HT, masa wypetniajgca Densolen W Kitt plus system nawojowy Densolen
C50 AS39P/-R20HT (tasma Densolen AS39P z zakladka 50%, tasma Densolen
R20HT z zaktadkg 50%), lub rownowaznym.

Dobdr materiatéw do izolacji potaczen spawanych wykonywanych na budowie i sposoby izolowania

W przypadku potaczeh spawanych rur (bez przeptywu gazu) w powtokach 3LPE-
3LPE (w wykopach otwartych) — opaski termokurczliwe na podktadzie
epoksydowym, typu 14B wg PN — EN ISO 21809-3:2016 lub kl. C wg PN-EN 12068
, lecz 0 wymaganej przyczepnos¢ opasek do stali- co najmniej 7 N/mm (np.
ANTICORRay WSS60 lub HTLP 60 Berry Plastics/Covalence lub réwnowazne).
Izolacja potgczen spawanych tuk w powtoce 3LPE — rura w powloce 3LPE/3LPP,
tuk/ kolano w powtoce poliuretanowej- rura w powtoce 3LPE/3LPP, tuk/kolano w
powtoce poliuretanowej- rura w powfoce poliuretanowej lub rura w powtoce PE
(istenijgca)- rura w powtoce 3LPE/3LPP: system nawojowy (tasmowy) z wewnetrzng
tasmg samowulkanizujgca, klasy C wg PN-EN 12068 lub typu 12 wg PN-EN ISO
21809-3:2016, z tym, ze przyczepnosc¢ do stali wewnetrznej tasmy nie powinna byé
mniejsza niz 4 N/mm, np.:
o system tasmowy Densolen N60/S20 (primer HT, tasma N60 z
zakfadkg 50%, tasma zewnetrzna S20 z zaktadkg 50%),
o system tasmowy C 50C firmy Vogelsang (primer Testo-S, tasma
Testo 1.2 H z zaktadkag 50%, tasma Evolen PE 0,5 z zaktadkg 50%),
o system tasmowy C 50 Densolen firmy Denso (primer HT, tasma AS
39P z zaktadkg 50%, tasma R 20 HT z zaktadkg 50 %),

o lubinny rownowazny.

Metody naprawy defektow w powtokach izolacyjnych:

Sposoby i materiaty stosowane do napraw powtok 3LPE (3LPP) powinny odtwarzaé

strukture tej powtoki.

21




Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
D.01.03.06a Sie¢ gazowa wysokiego cisnienia

— W przypadku uszkodzen powitoki o powierzchni = 250 cm2 powioke nalezy zdjgé na
catym obwodzie i natozy¢ nowg powtoke. W tym przypadku nalezy zukosowac
konce powtoki fabrycznej pod katem 15°, a powierzchnie stalowag nalezy oczyscic
obrébkg strumieniowo — $cierng do stopnia Sa 22 wg PN-EN ISO 8501-1. Patrz
ponizszy punkt b). W przypadku matych defektéw — usung¢ luzne fragmenty i
wyrownac krawedzie. Jesli warstwa epoksydu fabrycznego nie bedzie uszkodzona,
to te warstwe pozostawi¢ i po zszorstkowaniu, oczyszczeniu i odttuszczeniu —
naprawi¢ defekt z zastosowaniem wiasciwego sposobu i materiatow, w zaleznosci
od warunkow. Jesli mate uszkodzenie siegac bedzie metalowej powierzchni rury, to
po usunieciu luznych fragmentéw i wyréwnaniu krawedzi defektu powierzchnie
metalowa nalezy oczysci¢ do stopnia St3, a nastepnie po odpyleniu i odttuszczeniu
— naprawi¢ defekt z zastosowaniem wiasciwego sposobu i materiatow. Defekty w
powtokach fabrycznych 3LPE rur produktowych uktadanych w wykopach otwartych
naprawia¢, w zaleznosci od ich wielkosci:

a) przypadku defektow matych: kitami chemoutwardzalnymi, fatkami
stermokurczliwymi” z podktadem epoksydowym i wypetniaczem (w
zaleznosci od rodzaju powioki fabrycznej, np. dla 3 LPE: zestawami PRP
Canusa - zywica epoksydowa, wypetniacz Mastic Filler, tata CRPO lub
CRPN, pret topliwy Melt Stick, zestawami PERP Berry Plastics - zywica
epoksydowa S-1301 M, wypetniacz Termofit PERP - Filler, tata PERP, pret
topliwy PERP — Melt — Stick; dla 3LPP np. zestawami PERP-PP Berry
Plastics — zywica S1401, pret topliwy PP-Meltstick, tata PERP-PP, lub
réGwnowaznymi),

b) w przypadku defektéw duzych (= 250 cm2 )materiatami stosowanymi do
izolowania potgczen spawanych wg 2.6.1/2.6.3 (po uprzednim zdjeciu
pozostatosci izolacji fabrycznej na obwodzie rury).

Uszkodzenia  powlok  poliuretanowych naprawia¢é kompatybilnymi
materiatami, takimi jak np. zywice /kity poliuretanowe (np. Protegol, Densoild
FK 2C, Densolid HK3C lub rownowazne). Jesli powtoka rury przewodowe;j
istniejgcego gazociggu (PE) bedzie w stanie niewlasciwym na wiekszym
obszarze (odspojona, duze defekty/ubytki, porowata, woda pod powtok3) -
po zdjeciu starej powtoki na catym obwodzie rury, wyrdwnaniu i sfazowaniu
koncdéw oraz po oczyszczeniu powierzchni stalowej, nalezy odtworzy¢
powtoke z uzyciem systeméw tasmowych polimerowych o przyczepnosci do
stali nie mniejszej niz4 N/mm wg 2.6.2. [system tasmowy Densolen N60/S20

(primer HT, tasma N60 z zaktadkg 50%, tasma zewnetrzna S20 z zaktadka
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50%), system tasmowy C 50C firmy Vogelsang (primer Testo-S, tasma Testo
1.2 H z zaktadkg 50%, tadma Evolen PE 0,5 z zaktadkg 50%); system
tasmowy C 50 Densolen firmy Denso (primer HT, tasma AS 39P z zaktadkag
50%, tadma R 20 HT z zaktadkg 50 %), lub rbwnowazne].

— lzolacja potgczen spawanych rur oraz naprawa defektow w powtokach w warunkach

Z przeptywem gazu

Metody naprawy defektéw w powtokach izolacyjnych w warunkach przeptywajacego gazu:

W przypadku koniecznosci (gdy zajdzie taka potrzeba) izolowania potaczen rur w warunkach
przeptywajacego gazu stosowac systemy uzyskujace przyczepnos¢ w warunkach wystepowania na
powierzchni rury wilgoci kondensacyjnej, odtwarzajace trojwarstwowg strukture powtoki, np.: na
przygotowang powierzchnie natozy¢ warstwe zywicy epoksydowej, ktdrg mozna naktadac na wilgotne
powierzchnie, np. SplashBond, o grubosci co najmniej 400 um. Po zwigzaniu zszorstkowa¢ powierzchnie.
Nastepnie, po odpyleniu powierzchni i pokryciu 11 primerem - natozy¢ zestawy taSmowe polimerowe
uzyskujace przyczepnos¢ w warunkach wystepowania na powierzchni rury wilgoci kondensacyjnej, np.
Densolen N60/S20 firmy Denso, Testo C50 C Vogelsang, lub rownowazny. W przypadku napraw matych
uszkodzen izolacji 3LPE/3LPP nalezy zastosowa¢ ktéryS z podanych nizej zestawow
materiatow/sposobow:

a) System sktadajgcy sie z masy (zywicy), ktéra mozna aplikowaé na wilgotne
powierzchnie, np.SplashBond, i zestawu naprawczego naktadanego ,ha gorgco”.
(Wypetni¢ oczyszczony iwyrownany ubytek zywicg SplashBohd, po zwigzaniu
wypetni¢ pozostatg czesé ubytkuwypetniaczem zestawu naprawczego i natozyc tate
naprawczg ,na gorgco” (,termokurczliwg”)

b) System sktadajgcy sie z masy (zywicy), ktérg mozna nakfada¢ na wilgotne
powierzchnie, np. SplashBond, oraz systemu nawojowego Densolen N60/S20 z
butylokauczukiem. (Po oczyszczeniu powierzchni stalowej i wyréwnaniu defektu -
wypei¢ ubytek zywicg SplashBohd, po zwigzaniu zagruntowaé ubytek i powtoke
na obwodzie primerem Densolen HT, wypeini¢ pozostatg czes¢ defektu
butylokauczukiem Densolen W Kitt, owing¢ rure tasmag Densolen N60, nastepnie
tasmg Densolen S20.)

c) System skfadajgcy sie z masy (zywicy), ktérg mozna naktada¢ na wilgotne
powierzchnie, np. SplashBond, oraz systemu nawojowego Vogelsang C50 C z
butylokauczukiem (lub innym réwnowaznym). (Po oczyszczeniu powierzchni
stalowej i wyrownaniu defektu - wypetni¢ ubytek zywicg SplashBohd, po zwigzaniu

zagruntowac ubytek i powtoke na obwodzie primerem Testo S, wypetni¢ pozostatg
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czes¢ ubytku butylokauczukiem Evo Kitt, owing¢ rure tasmg Testo 1,2 H, a
nastepnie Evolen PE 0,5.)

W przypadku wystepowania w powioce 3LPE/3LPP duzych defektéw, to w
warunkach przeptywajgcego gazociggiem gazu - po zdjeciu uszkodzonej powtoki na
catym obwodzie, po wyréwnaniu i zukosowaniu koncoéw powitoki oraz po
przygotowaniu (oczyszczeniu) powierzchni, powtoke nalezy naprawi¢ sposobem i
materiatami wymienionymi we wczesniejszych akapitach. Naprawy matych
defektow w powtokach poliuretanowych stosowaé system skfadajgcym sie z masy
(zywicy), ktérg mozna aplikowa¢ na wilgotne powierzchnie, np. SplashBond, i
poliuretanu naprawczego, (Wypetni¢é oczyszczony i wyréwnany ubytek zywicg
SplashBohd, po zwigzaniu wypeni¢é pozostatg czes¢ ubytku poliuretanem

naprawczym np. Densolid FK2C lub Densolid HK3C lub inny réwnowazny.

Technologie izolowania i rodzaj materiatow izolacyjnych nalezy zatwierdzi¢ w GAZ-SYSTEM S.A.
Oddziat w Gdansku.

Badania szczelnosci powtok izolacyjnych przed zasypaniem:

Badanie nalezy wykonywac przy uzyciu wysokonapieciowego poroskopu iskrowego
zgodnie z zapisami normy PN-EN 10329.

Do badania odcinkéw gazociggéow zabezpieczonych powtokg 3LPE/3LPP nalezy
stosowac napiecie 10 kV/mm grubosci, lecz nie wieksze niz 25 kV;

Do badania powilok nawojowych polimerowych lub z opasek termokurczliwych
nalezy stosowac napiecie 5 kV + 5 kV/mm grubosci, lecz nie wiecej niz 25 kV;

Do badania powtok poliuretanowych nalezy stosowac napiecie 8 kV/mm grubosci,
lecz nie wiecej niz 20 kV.

W przypadku stwierdzenia nieszczelnosci izolacji nalezy ja naprawic€ i powtorzy¢

badanie szczelnosci.

Kryteria odbioru powtoki izolacyjnej:

Wymagana powierzchniowa rezystancja przejscia powifoki izolacyjnej kazdego
odcinka gazociggu - nie mniej niz 1 x 108 Qm2.

Pomiar nalezy przeprowadzi¢ przed potgczeniem ,nowego” odcinka z odcinkami
istniejgcymi.

Jesli kryterium nie bedzie spetnione, Wykonawca zobowigzany jest zlokalizowag i

naprawi¢ defekty izolacji.
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Wykonawca przygotuje i udostepni (przed zasypaniem, po zakonczeniu prac izolacyjnych, po
wykonaniu badan szczelnosci powlok i po naprawie ewentualnych defektow) budowany odcinek
gazociggu stuzbie ochrony antykorozyjnej Oddziatu w celu sprawdzenia szczelnosci powtok i
przeprowadzenia szczegdtowych badan powiok wytworzonych na placu budowy, wg punktu 5.3.5
standardu ST-IGG-0601:2020. Planowa ilo$¢ powtok do badan — nie wigcej niz 1 sposrod wytworzonych
na odcinku. llo§¢ badanych powtok moze by¢ przez Gaz — System Oddziat w Gdansku zwiekszona w
przypadku negatywnych wynikow badan. Wykryte wady powtok Wykonawca winien usung¢. Badania
szczelnosci powlok ,przed zasypaniem” poroskopem wysokonapieciowym przeprowadza witasnym
kosztem i staraniem Wykonawca (Kierownik budowy) gazociggu.

Badaniu poddac nalezy réwniez stopien przyczepnos$ci opasek/ tasm (odpowiednio 7N/mm oraz
4N/mm). Badania takie wykonujg stuzby antykorozyjne OGP Gaz-System o. Gdarisk. Planowana liczba
powtok do badan - nie wiecej niz 1 dla kazdej z kolizji/odcinku. llo$¢ badan moze by¢ zwigkszona w
przypadku negatywnych wynikdw przyczepnosci. Wykonawca jest zobowigzany zgtosi¢ odbioru
wykonywanych powtok stuzbom Gaz- System.

Po zasypaniu lub czeSciowym zasypaniu catego nowego odcinka gazociggu, ale przed
pofaczeniem go z odcinkami sgsiednimi istniejacego gazociggu DN150, Wykonawca przygotuje odcinek
gazociggu do badan i zgtosi (stuzbie ochrony przeciwkorozyjnej Oddziat w Gdarsku) w celu wykonania
pomiarow jednostkowej rezystanciji przejécia catego nowego odcinka/ow.

W przypadku niespetnienia kryterium odbiorowego izolacji nowego odcinka ,po zasypaniu®,
Wykonawca zobowigzany jest zlokalizowac i naprawi¢ defekty izolacji wlasnym kosztem i staraniem.

Za wykonania i udokumentowanie badan izolacji odpowiada Wykonawca (Kierownik budowy).

Dokumentacja odbiorowa, oprécz dokumentéw wymaganych w procedurze P.02.0.03, powinna
takze zawiera¢ m.in. Swiadectwo powlokowych zabezpieczen przeciwkorozyjnych, dziennik prac
izolacyjnych, protokoty z badan izolacji odcinkdw ,po zasypaniu®, protokoty z naprawy nieszczelnosci
izolacji (dla napraw powtok istniejacego gazociggu), dokumenty jako$ciowe dotyczace zastosowanych
materiatdw izolacyjnych i uzytego $cierniwa oraz dokumenty jakosciowe dotyczace fabrycznych
izolacji/powtok rur i ksztattek. Dokumentacja powinna zawiera¢ takze protokdt z pomiaréw izolacji ,po
zasypaniu”.

W przypadku stwierdzenia wzerdw w $ciance rury przewodowej, ktdra bedzie nadal
wykorzystywana, nalezy powiadomi¢ Dziat Eksploatacji Sieci Gaz — System Oddziat w Gdansku (w
przypadku wzerdw o gtebokosci powyzej 0,5 mm roboty nalezy przerwac - prace moga by¢ kontynuowane
po otrzymaniu zgody Dziatu Eksploatacji Sieci Gaz — System Oddziat w Gdansku). Informacje o
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wystepowaniu ewentualnych wzeréw w Sciance gazociggu nalezy zamiesci¢ w ,Protokole z naprawy

nieszczelnosci izolacji”.

5.8 Czynna ochrona gazociqgow przed korozjq

Na przebudowanym odcinku gazociggu PG-1, w poblizu wezta PZ-8, ok. km 65+610 projektowanej
obwodnicy Kartuz zaprojektowano punkt pomiarow elektrycznych (PPE) typu Pls, zgodnie z zatgcznikiem
A do standardu S-1GG-0602:2013.

Technologia taczenia kabli ze Scianka gazociaqu.

Kable nalezy faczy¢ ze Sciankg gazociggu technikg ,pin- brazing”. Osoby wykonujace potaczenia
powinny by¢ wykwalifikowane. Pofgczenia kabli ni emogq ostabiaC wytrzymatoSci mechanicznej
konstrukcji i powinny charakteryzowa¢ sie odpowiednimi wtasnosciami elektrycznymi i mechanicznymi.
Linia wtopienia spoiny lub lutowiny powinna znajdowac si¢ nie gtebiej niz 1 mm ponizej powierzchni rury.
Whikniecie miedzi po granicach ziaren w materiale rury- nie powinno by¢ weksze niz 0,5 mm ponizej linii
wtopienia.

Twardo$¢ w obrebie ztacza nie powinna by¢ wigksza niz 32HV10.

Rezystancja ztacza nie wigksza niz 0,1 W

Ztgcze powinno wytrzymac probe mechaniczng polegajaca na uderzeniu ostrym koricem mtotka o
masie 1 kg.

Punkty przytaczen kabli do $cianki rury powinny by¢ oddalone o co najmniej 150 mm od szwéw
rury i spoin obwodowych. Potaczen nie wolno wykonywa¢ na tukach. Powierzchnia rury w obrebie
przyszedtego potaczenia powimma by¢ sucha, wolna od oleju, smaru, zgorzeliny walcowniczej i innych
zanieczyszczen. Kable potencjatowe powinny by¢ przytaczone do gazociggu oddzielnie od przytaczen
kabli drenazowych.

Przy wykonywaniu potaczen kabli ze Sciankg czynnego gazociggu nalezy przestrzega¢ wymagan
operatora dotyczacych prac na czynnych gazociggach. Nalezy potwierdzi¢ brak metanu w atmosferze
wykopu. Prze dwykonaniem potaczenia nalezy wykona¢ pomiar grubosci Scianki. W przypadku zbyt matej
grubosci Scianki, potaczenie w tym miejscu nei moze zosta¢ wykonane. Po wykonaniu potaczen, nalezy
dokona¢ pomiaru rezystancji ztacza i probe wytrzymato$ci mechanicznej. Je$li stwierdzona zostanie
wada potaczenia, ztacze nalezy ostroznie usungé, a grubos¢ Scianki nie moze zosta¢ zmniejszona ponizej
minimalnej dopuszczlanej wartosci. W takim wypadku nowe potgczenie wykonac nalezy w innym miejscu.

Miejsce potaczenia kabla ze Sciankg rury nalezy starannie zaizolowac. Powtoki izolacyjne powinny
uniemoziwia¢ penetracje wilogci pod powtoke. Nalezy stosowac zestaw do izolacji przytaczy kablowych
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Kettner Care 1 typ 10 lub rownawzny. Kabel nie moze by¢ potozony bezposrednio na metalowej
powierzchni rury i musi by¢ otoczony kablem izolacyjnym (kit, zywica, butylokauczuk). Bezposrednio po
przetaczeniu kabli do konstrukciji nalezy prowadzi¢ badania szczelnosci izolacji.

Kabel uktada¢ w gruncie, a przy samym stupku pomiarowym z okoto metrowym zapasem

(zwinietym w 6semke lub petle).

Oznaczenie kabli, linii kablowych i zaciskow.

Kable, linie kablowe, kable, Zyty kabli oraz zaciski nalezy oznaczac przy pomocy symboli literowych
i numerycznych. Pod ziemig stosowa¢ oznaczniki numeryczne, oznaczniki numeryczne na kablach i
liniach kablowych w cze$ci podziemnej nalezy stosowac co ok. 2 m, w tym w ziemi przy fundamencie
szafki/stupka i przy rurociggu. Na/przy zacisku stosowac petne oznaczenie literowo-numeryczne.

Nalezy stosowa¢ ponizsze rodzaje stosowanych kabli:

- drenazowy w Pls - YKOXs 1 x 4

- potencjatowe — YKOXs 1 x 4

Dilugos$¢ stanowiska pradowego — 10 m. Odlegtos¢ pomiedzy punktami przytaczen kabla
potencjatowego (GP) oraz najblizszego kabla drenazowego (GD) winna wynosi¢ ok. 0,5 m. Na tym etapie
przyjmuje sie, ze odcinek stanowiska pradowego nie powinien zawiera¢ elementdéw technologii
hermetycznej. Numeracja kabli stanowisk Pls w punktach monoblokowych — narastajaco od Grzybna w
kierunku Garcza: GD 1 -> GP 2 -> GP10 3 -> GD10 4.

Stupek pomiarowy.

Punkt Pls nalezy zaprojektowac z zastosowaniem stupka z tworzywa sztucznego. Stupek powinien
by¢ wykonany z modyfikowanego PVC w powtoce PMMA o grubosci min. 1 mm, odporny na UV,
dwudzielny, w kolorze zottym (np. Kettner z oryginalng tabliczkg montazowa lub rownowazny). Catkowita
dtugos¢ stupka powinna wynosi¢ pomigdzy 2000, a 2500 mm. Gteboko$¢ zakotwiczenia w gruncie przyja¢
w taki sposéb, aby fabryczna tabliczka zaciskowa znajdowata sie na wysokosci piersi (ij. takiej, ktora
umozliwi swobodny dostep, odczytanie, itp.).

Kable w stupku taczy¢ od géry. Stupek powinien by wyposazony w oryginalne fabryczne tabliczki
montazowe z zaciskami laboratoryjnymi — typu ZL40 lub réwnowaznymi. Stupek wyposazy¢ w tabliczke
,Nie dotyka¢ urzadzenie elektryczne”. Przed podtaczeniem zyty do zacisku laboratoryjnego (w stupku
PVC), na zyte kabla nalezy natozy¢ koncowke kablowa; po natozeniu koricowki, zyte kabla przylutowac
do tej koricowki. Kable z zaciskami taczy¢ ,0d gory”. Do lutowanie i pobielenia kabli nie nalezy stosowac

zracych topnikow, najlepiej stosowac cyne z kalafonia.
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Wymagane badania i pomiary.

Przed/w trakcie/po montazu elementéw ochrony katodowej nalezy wykona¢ badania wg rozdziatu
11.9 standardu ST-IGG-0602:2013, a w tym m.in..

grubosci Scianek gazociggbw w miejscach wykonywania potgczen (z
wykorzystaniem przyrzgdu ultradzwiekowego),

rezystancji potgczen kabli ze sciankg gazociggu (pomiar omomierzem),

préby mechaniczne potaczehn kabli ze s$ciankg gazociggu przez uderzenie
potagczenia ostrym koncem mtotka o masie 1 kg (wg PN-EN 12732),

szczelnosci izolacji potgczen kabli z gazociggiem (metodg wizualng, poprzez
wykonanie dokumentac;ji fotofraficznej przed zaizolowaniem i po zaizolowaniu),
szczelnosci (ciggtosci) izolacji kabli przytgczonych do gazociggu, przed zasypaniem
(metodg wizualng, poprzez wykonanie dokumentacji fotofraficznej przed
zaizolowaniem i po zaizolowaniu),

sprawdzenie poprawnosci oznaczen kabli w urzgdzeniach, w tym w punktach
pomiarowych, w tym po zasypaniu — w tym poprzez pomiary, a w tym — w punktach
ze stanowiskami Pls (wizualnie przed zasypaniem, pdzniej poprzez pomiary),
sprawdzenie poprawnosci wykonania/funkcjonalnosci stanowisk Pls po zasypaniu —
czy izolacje poszczegolnych kabli i punktow przytgczeh do gazociggu nie zostaty
uszkodzone (sprawdzenie wizualne, wykonanie dokumentac;ji fotograficznej),
,Skalowanie” stanowisk pomiaru spadku napiecia w punktach prgdowych -
wyznaczenie przewodnosci w mA/pVvV

sprawdzenie lokalizacji urzadzen i poprawnoséci posadowienia,

domiary (na potrzeby szkicu sytuacyjnego),

inwentaryzacje geodezyjna,

inne niezbedne.

Dokumentacja odbiorowa.

Dokumentacja odbiorowa powinna zawiera¢ co najmniej:

dokumentacje projektowg powykonawcza,

inwentaryzacie  geodezyjng  (punktdw  pomiaréw  elektrycznych, i  pozostatych
elementdw systemu),

protokoty z montazu punktéw pomiaréw elektrycznych z wynikami badan wykonanych w trakcie

i po montazu, ze szkicami sytuacyjnymi; szkic sytuacyjny punktu pomiarowego, winien ukazywac
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szczegoty terenowe, kierunki odniesienia, domiary wzgledem szczegdtow terenowych, miejsc
zamontowania stupka/szafki, miejsc przytaczen kabli do gazociggu i rury ostonowej, tras kabli; w
protokole powinny byé podane m.in. typ punktu, kilometraz, wspotrzedne GPS stupka/szafki;
protokoty z montazu powinny uwzgledniaC co najmniej nastepujace badania:

— pomiary grubosci $cianek rurociggow w miejscach przytaczania kabli,

— pomiary rezystancji potaczen kabli ze sciankq gazociagu,

— proby mechaniczne potaczen kabli ze $ciankg rurociggu przez uderzenie potaczenia
ostrym koicem miotka 0 masie 1 kg (wg PN-EN 12732),

— badania szczelno$ci izolacji potaczen kabli z rurociggiem,

dokumentacje fotograficzna, wydrukowang i w postaci plikow jpeg na ptycie; dokumentacja
fotograficzna winna ukazywac: widoki miejsc przytaczen kabli do przewodu gazowego przed
zaizolowaniem, po zaizolowaniu, widoki stupkow/szafek w terenie oraz widoki ich wnetrz z
pokazaniem przytaczen kabli i przewodéw do zaciskdw i oznaczen; zdjecia widokow
szafek/stupkow w terenie wykonywa¢ w ten sposéb, aby byto pokazane ich usytuowanie
wzgledem innych elementdw, np. zdjecie stupka przy drodze, rowie — z boku, z ukosa; (zdjecia
,nocne” sg nieakceptowalne),

protokoty ze sprawdzen, pomiaréw i badan, jesli nie beda zawarte z protokole z montazu punktow
pomiarow elektrycznych:

— sprawdzenie poprawnosci oznaczen kabli i zaciskdw w urzadzeniach (przed i po
zasypaniu), w tym w punktach pomiarowych,— w tym poprzez pomiary po zasypaniu, a
w tym — w punktach ze stanowiskami Pls,

— sprawdzenie poprawno$ci wykonania/funkcjonalno$ci punktéw Pls po zasypaniu — czy
izolacje poszczegoinych kabli i punktéw przytaczen do gazociggu nie zostaty
uszkodzone,

— skalowania pradowych punktow pomiarow elektrycznych,

— sprawdzenie lokalizacji urzadzen i poprawno$ci posadowienia,

inne niezbedne.

3.9 Roboty ziemne

Trase wykopow nalezy wyznaczy¢ w oparciu czeS¢ rysunkowg i lokalizacie punktéw

charakterystycznych w uktadzie wspotrzednych N i E.

Zabrania sie w trakcie realizacji prac objetych uzgodnieniem sktadowania urobku z wykopow,

organizowania placéw sktadowych materiatdw, placow manewrowych i postojowych dla pojazdéw itp. w

29




Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
D.01.03.06a Sie¢ gazowa wysokiego cisnienia

odlegtosci mniejszej niz 6 m od osi istniejacego gazociggu. Dopuszcza sie zmniejszenie wskazanej
odlegtosci pod warunkiem przeprowadzenia badan geotechnicznych w miejscach planowanej lokalizacji
wspomnianych obiektow i wykazania w oparciu 0 obowigzujgce normy i inne przepisy braku
oddziatywania tych obiektdw na gazociag. Zmniejszenie odlegtosci nalezy uzgodni¢ u Operatora
Gazociggow Przesytowych Gaz System S.A. Oddziat w Gdarisku.

Roboty ziemne wykona¢ zgodnie z PN-B-06050 i BN-67/8836-02 ( lub inng réwnowazng norma,
europejska) oraz z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U.2003.47.401). W
miejscu wiaczen do istniejgcej sieci gazowej i w miejscach kolizji z istniejgcym uzbrojeniem nalezy
wykona¢ przekopy prdobne recznie w celu doktadnej lokalizacji przewodéw. Przekopy prébne nalezy
wykonywac tylko pod nadzorem wyznaczonego pracownika GAZ-SYSTEM S.A.

Wykonawca przygotuje projekt dotyczacy odwodnienia wykopow w przypadku zaistnienie takiej
koniecznosci oraz okre$li metody zabezpieczenia prac ziemnych w tym zabezpieczen skarp wykopow
przed obsunigciem - na catej dtugosci wykopu liniowego oraz szerokoprzestrzennego.

Przygotowanie wykopu do utozenia gazociggu wigze sie z wyprofilowaniem dna wykopu
do rzednych okreslonych na profilu podtuznym.

Gazocigg nalezy utozy¢ na gruncie rodzimym. W przypadku wystgpienia gruntu kamienistego dno
wykopu nalezy wyréwna¢ warstwg piasku W przypadku wystapienia wod gruntowych na dnie wykopu
nalezy utozy¢ warstwe filtracyjng zwirowo-piaskowa. Grubo$¢ warstwy wyréwnawczej nie powinna by¢
mniejsza niz 15 cm.

Utozone w wykopie gazociagi nalezy zasypac gruntem nieskalistym, bez grud i kamieni, minerainy,
sypki, drobno lub $rednioziarnisty. ponad gorng krawedz rury do wysokosci 0.2 m.

Dalsza zasypka wykopu powinna by¢ przeprowadzona warstwami 0.1-0.2 m z réwnoczesnym
zageszczeniem gruntu o wspotczynniku - zageszczenia pod korpusem drogowym  zgodnie
z wymaganiami normy PN-S-02205. Poza korpusem drogowym wskaznik zageszczenia gruntu powinien
by¢ nie mniejszy niz 0.85.

W trakcie wykonywania wykopdw zachodzi¢ bedzie konieczno$¢ odwodnienia wykopow.

Na podstawie rzeczywistych warunkdw gruntowo — wodnych Wykonawca przedstawi do akceptacji
Inspektorowi nadzoru szczegotowy opis proponowanych metod odwodnienia wykopow na czas budowy
gazociggu, zapewniajacy bezpieczenstwo pracy i ochrone wykonywanych robét.

Podczas prowadzenia robdt ziemnych nalezy bezwzglednie korzysta¢ z planszy zbiorczej

uzbrojenia.
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Wszystkie napotkane przewody podziemne na trasie wykonywanego wykopu, krzyzujace sie lub
biegnace réwnolegle z wykopem powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie potrzeby
podwieszone w sposob zapewniajacy ich eksploatacie.

Niedopuszczalne jest wyrbwnywanie podioza poprzez podktadanie pod rury kawatkdéw drewna,
kamieni lub gruzu.

Zasypanie rurociggow prowadzi¢ etapowo:

— wykonac¢ warstwe ochronng rury z wytgczeniem odcinkdw na ztgczach

— po prébach cisnieniowych wykonac obsypke ztgcz i przestrzeni nad rurociggiem

— na koniec zasypywa¢ wykop gruntem rodzimym, warstwami z zageszczeniem recznym |
mechanicznym.

5.10 Oznaczenia trasy gazociqgow

Oznakowanie trasy gazociggdéw powinno by¢ zgodne z :
— Standard techniczny ST-IGG-1001 ,Gazociagi. Oznakowanie trasy gazociggow. Wymagania
ogdine”.
— Standard techniczny ST-IGG-1002 ,Gazociggi. Oznakowanie ostrzegajace i lokalizacyjne.
Wymagania i badania”.
— Standard techniczny ST-IGG-1003 ,Gazociggi. Stupki oznaczeniowe i 0znaczeniowo-pomiarowe.
Wymagania i badania”.
— Standard techniczny ST-IGG-1004 ,Gazociggi. Tablice orientacyjne. Wymagania i badania”.
Ustawienie stupkow przewidziano w punktach charakterystycznych tj. zmianach kierunku
przebiegu gazociagu. Zaprojektowano stupki znacznikowe wykonane z PVC w powtoce PMMA odporne
na promienie UV, o wysokosci 3m z krzyzakiem w dolnej czg$ci.
Nad gazociggiem na warstwie obsypki nalezy utozy¢ tasme ostrzegawczg z tworzywa koloru
Z6ttego.

5.11 Czyszczenie gazociqgéw przed oddaniem do eksploatacji

Przed rozpoczeciem préb wytrzymato$ci odcinki gazociggdbw winny byC oczyszczone
od wewnatrz z wszelkich zanieczyszczen nagromadzonym w czasie budowy zgodnie z norma
PN-EN 12327 "Systemy dostawy gazu. Procedury préby ci$nieniowej, uruchamiania i unieruchamiania.
Wymagania funkcjonalne”.
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5.12 Préby gazociagéw przed oddaniem do eksploatacji

Technologia prob cisnieniowych sktada sie z nastepujacych proceséw jednostkowych (operacii):
— napetnienie wodg badanego odcinka rurociagu;
— badanie wytrzymatosci;
— badanie szczelnosci;

— odwadnianie i osuszanie gazociggu.

5.12.1 Wymagania ogdlne

Do przeprowadzenia proby szczelno$ci nalezy przystapi¢ po uzyskaniu pozytywnych wynikow
kontroli jakosci ztaczy i odbiorze prac spawalniczych.

Przebudowywane odcinki gazociggu nalezy poddac¢ hydrostatycznej probie wytrzymatosci zgodnie
znormg PN-EN 12327. Dodatkowo nalezy uwzgledni¢ wymagania Rozporzadzenia Ministra Gospodarki
z dnia 26 kwietnia 2013 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac sieci gazowe i
ich usytuowanie - Dz.U. 2013 nr 0 poz. 640. Przed przystgpieniem do wykonania proby nalezy opracowac
szczegotowg instrukcje wykonania badania i uzgodnic jg z gestorem sieci.

Instrukcja powinna okreslac:

— podziat na odcinki uwzgledniajacy konfiguracje gazociagu,

— usytuowanie zrodta wody,

— miejsce poboru wody i zrzutu,

— rodzaj, typy i liczbe agregatéw napetniajacych i sprezajacych,

— sposob ich potgczenia ze zrodtem wody oraz weztem przytaczeniowym badanego odcinka
gazociagu,

— rodzaj, klasy doktadnosci oraz usytuowanie przyrzadow do pomiaru i rejestracji cisnienia i
temperatury,

— sposob odprowadzenia wody po skoficzonych prébach.

Prébe nalezy przeprowadzi¢ pod nadzorem gestora sieci.

Z uwagi na dtugo$¢ odcinka proby oraz objeto$¢ odcinka proby nalezy zastosowaé metode
pomiarowg podstawowg uwzgledniajaca pomiar cisnienia czynnika proby (Préba standardowa).

Przed i po probie nalezy sprawdzi¢ drozno$¢ rurociggu, np. odpowiednim tlokiem kalibrujgcym.
Tarcze kalibrujgce nie mogg by¢ wykonane z hartowanego materiatu, jezeli stosuje sie stal i nie mogg
by¢ grubsze niz 5 mm. W miare mozliwosci srednice tarcz kalibrujgcych powinny wynosi¢ 0,98 Dw- 10mm.

Ponadto $rednica tarczy kalibrujacej musi by¢ rowniez dostosowana do wymiaréw elementow

32



http://isap.sejm.gov.pl/DetailsServlet?id=WDU20130000640

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
D.01.03.06a Sie¢ gazowa wysokiego cisnienia

konstrukcyjnych gazociggu- jak kolanka i urzadzenia odcinajgce. W trakcie badan uktad nie moze by¢
zapowietrzony. Rurocigg powinien by¢ prawidtowo utozony. Miedzy $luzami, a najblizszymi tukami musi
wystepowa¢ odpowiednia odlegtos¢, by zapewni¢ dostateczne opory tarcia dla wzdtuznych
przemieszczen rurociggu. Podczas préby korice odcinka rury, armatura i potgczenia Srubowe musza by¢
odkryte i dostepne dla kontroli wizualnej. Przed i w czasie proby nalezy zapewni¢, aby przewdd

manometru byt drozny. Przewdd pomiarowy musi mie¢ Srednice co najmniej 5 mm w Swietle.

5.12.2 Parametry czynnika proby

Jako czynnik do prob nalezy przyja¢ wode o nastepujacych wiasciwosciach fizykochemicznych:
— Odczyn w zakresie 6,5 < pH < 7,5,
— Zawarto$¢ soli < 500 mgl/l,
— Zawarto$¢ zawiesin < 100 mgl/l,
— Temperatura wody w zrédle powinna by¢ réwna lub wyzsza od 4°C,
— Brak substanciji dziatajacych w roztworach wodnych na materiat rur i armatury.

Odczyn pH wykona¢ w terenie metodg potencjometryczng z uzyciem terenowego pH metru.

Zawarto$¢ rozpuszczonych w wodzie soli dokonaC za pomocg miernika przewodnosci
charakteryzujacego zawarto$¢ rozpuszczonych w wodzie soli.

Temperature nalezy okre$li¢ 'insitu" bezpo$rednio przed rozpoczeciem napetniania gazociggu
czynnikiem proby.

Oznaczenie zawiesin wykona¢ zgodnie z normg PN-EN 872:2002 ,Jakos¢ wody. Oznaczanie
zawiesin. Metoda z zastosowaniem filtracji przez saczki z widkna szklanego”. Oznaczenie tg metodg
polega na filtracji okreslonej objetosci probki przez saczek z widkna szklanego z zastosowaniem
aparatury do filtracji ci$nieniowej lub prozniowej. Saczek nastepnie suszy sie w temperaturze 105°C, a

mase zatrzymanej na nim pozostato$ci oznacza sie wagowo.

5.12.3 Wymagania dla urzadzen pomiarowych

— do pomiaru cisnienia:

» -1 barograf,

» -1 manometr kontrolny klasy 0,6,

» -1 manometr kontrolny klasy 1,0,

» -1 manometr precyzyjny klasy 0,1% i czuto$ci 0,0025%.
— do pomiaru temperatury:

» - termometry z dziatkq elementarng 0,1°C do pomiaru temperatury wody
napetniajacej siecC,
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» -termometry z dziatkg elementarng 0,05°C do pomiaru temperatury gruntu. Zakres
pomiarowy od 0°C do +20°C,
» -termometry z dziatkq elementarng 0,5°C do pomiaru temperatury zewnetrznej.
— do pomiaru objetosci tloczonej wody:

» - przeptywomierz obrotowy klasy 0,5 lub rownorzedny przyrzad do pomiaru
objetosci.

5.12.4 Sposob przeprowadzenia préby wytrzymatosci

— Napetnienie odcinka rurociggu czynnikiem proby powinno odbywac sie réwnomiernie i bez
przerwy z réwnoczesnym odpowietrzaniem gazociggu za pomocg ttokdw rozdzielajacych.
Przestrzen przed tlokiem powinna by¢ zalana czynnikiem proby w ilosci 15% objeto$ci odcinka
proby, a predko$¢ posuwu ttoka nie powinna przekraczaé 5 km/h.

— Pomiar objetosci czynnika prébnego powinien by¢ prowadzony przy stopniowym wzroscie
ci$nienia:

» Co 0,5MPa do osiggniecia ok 50% ci$nienia probnego,
» Co 0,1MPa do osiggniecia okoto 85% cisnienia prébnego,

» Co 0,02 MPa do osiggniecia ci$nienia prébnego.
— Po osiggnieciu kolejnego stopnia ci$nienia okresla sie zarowno catg wttoczong ilos¢ wody, jak i

wode dopompowang miedzy stopniami cisnienia. Jednoczesnie sg rejestrowane osiggniete
ci$nienia w zalezno$ci od wttaczanej objetosci wody lub wartoSci AV/IAp w zaleznosSci od
ci$nienia. Dla cisnien i objetoSci w zakresie stopni ciSnienia 0,2 bar zaleca sie rozszerzy¢ skale
pieciokrotnie. Przy tym 1 bar powinien odpowiada¢ 5 cm i powinna by¢ jeszcze jedna widoczna
wtloczona objetos¢ rowna 1 do 2 x 10-6 objetoSci odcinka.

W trakcie podnoszenia ci$nienia nalezy zanotowa¢ wazne parametry i dane, jak np. predko$c¢
ttoczenia w bar/min, czas postoju oraz linie zadang przebiegu tloczenia, itd.

W przypadku, gdy badanie wytrzymato$ci nastepuje bezposrednio po napetnieniu, temperature
niezbedng do wyznaczania wartosci wspdtczynnika scisliwosci wody mozna okreslic przez pomiar
temperatury wody na wlocie i wylocie badanego odcinka. Jezeli miedzy napetnieniem, a badaniem minie
12 godzin, zaleca sie posrednie okreslenie temperatury wody poprzez pomiar temperatury gruntu

— Po osiggnieciu ci$nienia probnego w czasie postoju (ok. 60 do 90 min) mierzy sie cisnienie,
Cidnienie nanosi sie co 0,1 bar spadku. Po czasie postoju nastepuje odcigzenie badanego
odcinka do mozliwie niskiego ci$nienia (0 do 2 bar w najwyzszym punkcie), ktore nalezy utrzymaé
30 do 60 minut. Drugie obcigzenie cisnieniem przeprowadza sie odpowiednio do pierwszego.
Maksymalne ci$nienie prébne powinno by¢ przy tym nieco nizsze (ok. 0,1 bar), niz przy

pierwszym obcigzeniu. W miare mozliwoSci w czasie obcigzenia cisnieniem nalezy unika¢

34




Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
D.01.03.06a Sie¢ gazowa wysokiego cisnienia

zatrzymania sie ok. 70% uprzednio osiggnigtego cisnienia probnego. Predko$¢ wzrostu ciSnienia
na minute powinna wynosi¢ od 1 do 2% cisnienia préoby. Predko$¢ wzrostu cisnienia przy drugim
obcigzeniu nie powinna by¢ wyzsza niz przy pierwszym. Po drugim obcigzeniu nalezy zachowa¢
czas postoju ok. 90 min i mierzy¢ ci$nienia jak w trakcie pierwszego postoju.

— Kolejne cykle podnoszenia i obnizania ciSnienia przeprowadza sie tylko w przypadku
koniecznosci odnalezienia nieszczelnosci.

5.12.5 Sposob przeprowadzenia proby szczelnosci:

— Prébe szczelno$ci nalezy rozpocza¢ po czasie stabilizacji wynoszacym 24 h.
— Czas wykonywania proby szczelnosci powinien wynosic t = 24h.
— Cisnienie proby szczelnosci powinno wynosi¢ p,s = 1,1 p, = 6,05 [MPa]
— Podczas pomiaréw nalezy protokolarnie zapisywa¢ wartosci cisnienia i temperatury. Pomiar
temperatury powinien odbywac sie co 6h a pozostatych parametréw co 1h.
Préba jest zadowalajgca, jezeli po 24 godzinach poddania odcinka gazociggu cisnieniu proby
szczelnosci, rzeczywisty spadek cisnienia Ap nie jest wiekszy od dopuszczalnego spadku cisnienia [Ap].
Jezeli ten warunek nie jest spetniony, przediuza sie probe o 24 godziny. Jezeli wyniki tak
przeprowadzonej proby nie sg zadawalajgce, nalezy usung¢ nieszczelnosci i powtorzy¢ probe

szczelnosci.

5.13 Odwadnianie i osuszanie gazociqgu

Odwadnianie i osuszanie gazociggu przeprowadza sie po zainstalowaniu na jego kofcach $luz do
nadawania i odbierania tlokéw czyszczacych i odwadniajacych (gabkowe z pianki poliuretanowe;).

Osuszanie nalezy przeprowadzi¢ metodg nadmuchu suchego powietrza.

Przed oddaniem rurociggu do eksploatacji musi on by¢ osuszony. Pozostate na $ciankach
rurociggu resztki wody mogtyby stworzy¢ problemy w pozniejszej jego eksploatacii. Niektore weglowodory
znajdujace si¢ w gazie tworzg w potaczeniu z woda nieprzepuszczalne hydraty, ktérych nagromadzenie
prowadzi do zmniejszenia przekroju rurociggu. Dodatkowo suszenie zapobiega mozliwo$ci tworzenia sie
korozji na ciankach wewnetrznych i na ztgczach rur. Po scaleniu catego rurociggu nalezy przepuszczac
ttoki czyszczace, napedzajac je sprezonym powietrzem, w celu usunigcia resztek wody pozostawionej po
probie. Predko$¢ przesuwu tloka wynosi 3-10 km/h ( =1-3 m/s). Ttoki przepuszcza sig przez rurocigg do
chwili gdy przestang pcha¢ przed sobg wode. Nastepnie nalezy przepuszczac ttoki ggbkowe z mata
predkoscig ok. 3 km/h. Taki tlok ma na obu kohcach gabki uszczelniajace i wiele gabek posrednich.

Zebrana przez gabki woda pozostaje w obrebie ttoka, gdyz zatrzymuijg ja umieszczone na koricach ttoka
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gabki ograniczajace. Przebiegi tlokow gabkowych nalezy powtarzac, az osiggnie si¢ warstwe wody na
sciance rury nie grubsza niz okoto 0,1 mm. Nastepnie nalezy przedmuchac gazociag suchy, powietrzem.

Suszenie nalezy przeprowadzi¢ po scaleniu catego gazociggu. Osuszanie przeprowadzi¢ metodq
prézniowa w potgczeniu z nadmuchem suchego powietrza (punkt rosy okoto -60° C). Powietrze wttaczane
jest do rurociggu poprzez sluze nadania ttoka. Drugi koniec gazociggu powinien by¢ catkowicie otwarty.
Osuszanie rurociggu nalezy przeprowadzi¢ az do momentu, w ktorym powietrze w nim zawarte osiggnie

temperature punktu rosy na poziomie (-25°C) przy nadci$nieniu 1 bar.

5.14 Demontaz wyfqczonego z eksploatacji odcinka gazociagu

Istniejacy gazociag nalezy odkopac¢, przedmuchac azotem, pocig¢ na odcinki, wydoby¢ z wykopu
po czym przekazac do firmy uprawnionej do odbioru odpadu.

Ztom stanowi wlasno$¢ GAZ-SYSTEM. Wykonawca przeprowadzi i przedtozy do akceptacji GAZ-
SYSTEM inwentaryzacje elementdw stanowigcych Ztom. Ztom zostanie dostarczony przez Wykonawce,
przy udziale przedstawiciela GAZ-SYSTEM do punktu skupu ztomu. Wykonawca jako przekazujacy
odpad, wystawi karte przekazania odpadu (KPO). Wykonawca dostarczy GAZ-SYSTEM kopie karty
przekazania odpadu oraz wystawiony przez odbiorce odpadu dokument potwierdzajacy zewnetrzne
przyjecie towaru (PZ), zawierajacy dane o ilosci, rodzaju i wartosci przyjetego zlomu. Po przekazaniu
przez Wykonawce dokumentéw Strony podpiszg protokdt z odzysku materiatéw — ztomu. Podpisany
protokdt bez uwag stanowi podstawe do wystawienia przez GAZ-SYSTEM na rzecz Wykonawcy faktury

VAT za sprzedaz ztomu.

5.15 Docigzenie gazociagu

Na odcinkach posadowienia gazociggu gdzie wystepuje wysoki poziom wod gruntowych bedg
zastosowane obcigzniki betonowe rownowazace site wyporu.

Nalezy zastosowac obcigzniki betonowe S150 wg BN-70/8976-12. Obcigzniki nalezy zastosowac
na prostych odcinkach rury. Nie nalezy umieszcza¢ obcigznikdw na odcinkach wykonanych z tukdw
gietych. W celu zabezpieczenia izolacji przed uszkodzeniem od obcigznika nalezy powierzchnie styku
zabezpieczyC poprzez przyklejenie do obcigznika mat syntetycznych o grubo$ci 20mm i Scisliwosci 40-
50%.
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6 KONTROLA JAKOSCIROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST D-M 00.00.00 "Wymagania ogolne”.

Kontrola jako$ci wykonania robot budowy sieci gazowej powinna by¢ przeprowadzona w czasie
wszystkich faz robdt. Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie jezeli wszystkie
wymagania dla danej fazy robot zostaty spetnione. Jesli ktdrekolwiek z wymagan nie zostato spetnione,
nalezy dang faze robét uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy ipo wykonaniu poprawek
przeprowadzi¢ badania ponownie.

Kontrola jakosci rob6t powinna obejmowac nastepujace badania:

al Zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa;

b/ Wykonanie wykopow pod wzgledem badania materiatow i elementéw obudowy,

zabezpieczenia wykopow przez zalaniem wodq z opadow atmosferycznych, zachowanie

warunkow bezpieczenstwa pracy, zabezpieczenie przewodow i kabli napotkanych w obrebie
wykopu, sprawdzenie metod wykonania wykopu;

c/ Podtoza naturalnego przeprowadza si¢ dla stwierdzenia czy grunt podfoza stanowi

nienaruszalny rodzimy grunt sypki, ma naturalng wilgotno$¢, nie zostat podebrany, jest zgodny z

okre$lonym warunkami w Dokumentacji Projektowej i odpowiada wymaganiom normy PN-B-

02480.

W przypadku niezgodno$ci z okre$lonymi warunkami w Dokumentacji Projektowej nalezy

przeprowadzi¢ dodatkowe badania wg PN-B-03020 rodzaju i stopnia agresywnosci Srodowiska

i wprowadzi¢ korekte Dokumentacji Projektowej oraz przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera;

d/ Badanie materiatéw uzytych do budowy i zabezpieczenia gazociggu nastepuje przez

porownanie ich cech z wymaganiami okre$lonymi w Dokumentacji Projektowej i ST, w tym: na

podstawie dokumentow okreslajacych jakos¢ wbudowanych materiatdw i poréwnanie ich cech z

normami przedmiotowymi, atestami producentéw lub warunkami okreslonymi w ST oraz

bezposrednio na budowie przez ogledziny zewnetrzne lub przez odpowiednie badania

specjalistyczne;

el Sprawdzenie trasy i gtebokosci utozenia gazociggu zgodnie z Dokumentacjg Projektowg;
fl Wykonania izolacji potaczer;
al Sprawdzenie szczelnoSci gazociggu zgodnie z wymaganiami okreslonymi  w

Dokumentaciji Projektowej i ST;
h/ Montazu armatury;

i/ Czyszczenia gazociagu;
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il Oznakowania trasy gazociagu;

k/ Demontazu istniejgcego gazociggu poprzez ogledziny zewnetrzne.

Wykonawca powinien przedtozy¢ Inzynierowi wszystkie proby oraz atesty gwarancji producenta
dla stosowanych materiatow, ze zastosowane materiaty spetniajg wymagane normami warunki

techniczne.

7 OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru podano w ST D-M- 00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 7.
Jednostkq obmiarowa jest:
— 1 metr (m) przebudowy sieci gazowej danej $rednicy,
— 1 metr (m) demontazu sieci gazowej danej Srednicy (tacznie z obiektami na sieci),

— Komplet (kpl.) montazu armatury gazowej lub obiektu na sieci.

8 ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”
.punkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjq Projektowa, SSTWIORB i wymaganiami Inzyniera,

jezeli wszystkie pomiary i badania podane w punkcie 6 daty pozytywne wyniki.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
Warunki ogolne dotyczace ptatnosci podano w ST D-M 00.00.00 "Wymagania ogoine".

9.1 Ogolne ustalenia dotyczace pfatnosci

Kontrakt ryczattowy. OgoIne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w WWIORB D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Zgodnie z Dokumentacjg Projektowa nalezy wykona¢ Roboty wymienione w punkcie 1.3.

Ponizszy rozdziat stanowi odniesienie do wszystkich jednostek obmiarowych wymienionych w
rozdziale 7: Obmiar robdt.

Wszystkie roboty powinny by¢é wykonane wedtug wymagan dokumentacji projektowej, ST i

niniejszej specyfikacji techniczne;.
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9.2 Cena 1 metra przebudowy sieci gazowej danej srednicy obejmuje:

— Roboty pomiarowe, przygotowawcze, wytyczenie trasy sieci gazowe;;

— Wykonanie i zasypanie wykopdw kontrolnych potwierdzajacych rzedng posadowienia
istniejgcego rurociagu i jego Srednice oraz lokalizacje kolidujacego uzbrojenia podziemnego,

— Wykonanie wykopu wraz z wzmocnieniem przez rozparcie $cian wykopu;

— Zabezpieczenie urzadzen podziemnych w wykopie;

— Dostarczenie materiatow;

— Koszt materiatow;

— Zabezpieczenie przed przemarzaniem,;

— Odwodnienie wykopu;

— Przygotowanie podtoza;

— Ulozenie rur wraz z blokami oporowymi;

— Utozenie rur przewodowych w rurach ostonowych;

— Wigczenie do istniejacych sieci gazowych wraz ze spustem gazu z istniejacej sieci gazowey;

— Przeprowadzenie préby cisnieniowej gazociagu;

— Transport gruntu na wymiane i podsypke;

— Zasypanie wykopu warstwami z zageszczeniem zgodnie z st;

— Transport nadmiaru urobku;

— Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego;

— Oznakowanie uzbrojenia i przewodow;

— Koszt nadzoru uzytkownikéw (wtascicieli) istniejacego uzbrojenia;

— Wykonanie dokumentacji powykonawczej;

— Wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej przebiegu przewoddow gazowych
z aktualizacjg mapy zasadniczej;

— Pomiary i badania wraz z kosztem odprowadzenia uzytego do nich czynnika do naturalnych
odbiornikdw lub istniejacej kanalizacii.

— wykonanie badan i sprawdzen wskazanych w niniejszej specyfikacji,

— uporzadkowanie miejsca prowadzonych robdt,

— inne roboty i czynno$ci sktadajace sie na kompletne wykonanie zakresu robdt przewidzianych w

niniejszej specyfikacji.

39




Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
D.01.03.06a Sie¢ gazowa wysokiego cisnienia

9.3 Cena 1 metra demontazu sieci gazowej danej Srednicy (facznie z obiektami na sieci)

obejmuje:

— Roboty pomiarowe, przygotowawcze;

— Wykonanie wykopu wraz z wzmocnieniem przez rozparcie scian wykopu;

— Zabezpieczenie urzadzen podziemnych w wykopie;

— Demontaz studni, przewodow wraz z uzbrojeniem (wytaczonych z eksploataci);

— Transport zdemontowanych materiatow na wysypisko wskazane przez ich wtasciciela;

— Zasypanie wykopu warstwami z zageszczeniem zgodnie z st;

— Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego;

— Oznakowanie uzbrojenia i przewodow;

— Koszt nadzoru uzytkownikéw (wtascicieli) istniejacego uzbrojenia;

— Wykonanie dokumentacji powykonawczej;

— Wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej przebiegu przewoddéw gazowych z
aktualizacjg mapy zasadniczej;

— wykonanie badan i sprawdzen wskazanych w niniejszej specyfikacji,

— uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét,

— inne roboty i czynno$ci sktadajace sie na kompletne wykonanie zakresu robot przewidzianych w

niniejszej specyfikaciji.
9.4 Cena 1 kompletu (kpl.) montazu armatury gazowej lub obiektu na sieci obejmuje:

— Opracowanie projektu organizacyjno — technicznego prob i czyszczenia;

— Roboty pomiarowe, przygotowawcze, wytyczenie trasy gazociggu, wykonanie przekopow
kontrolnych;

— Dostarczenie materiatow;

— Koszt materiatow;

— Wykonanie wykopu wraz z wzmocnieniem;

— Odwodnienie wykopu;

— Przygotowanie podtoza;

— Utozenie przewodow;

— Montaz armatury;

— Sprawdzenie dziatania armatury, oraz izolacji na armaturze;
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— Utozenie rur ostonowych;

— Utozenie rur przewodowych w rurach ostonowych;

— Badanie szczelno$ci gazociagu;

— Wiaczenie do istniejacej sieci gazowej bez upuszczania gazu do atmosfery, z zastosowaniem
metody hermetycznego wtaczania metodg balonowania;

— Upuszczenie gazu z wylaczonego odcinka gazociagu;

— Demontaz gazociggu przeznaczonego do likwidacii;

— Regulacje istniejacych skrzynek ulicznych obiektébw na sieci gazowej do rzednych
projektowanych;

— Transport zdemontowanych rur;

— Oznakowanie gazociagu;

— Zasypanie wykopu warstwami z zageszczeniem, zgodnie z st;

—  Wywoz nadmiaru gruntu;

— Przywdz gruntu na zasypke;

— Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego;

— Koszt nadzoru uzytkownikéw (wtascicieli) istniejacego uzbrojenia;

— Transport zdemontowanych materiatow na wysypisko lub miejsce wskazane przez wiasciciela
sieci;

— Wykonanie dokumentacji powykonawczej;

— Wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej przebiegu sieci gazowej wraz z
aktualizacjg mapy zasadniczej;

— Wykonanie badan i pomiarow.

9.5 Sposab rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg ST obejmuije:

— roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajacemu i Sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do

robot tymczasowych.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
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10.1

1.

B wn

© ° N o o

10.

1.
12.

13.
14.

15.

16.

17.

18.

19.
20.

21.

22.

Polskie normy

PN-EN 473 Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszczacych — zasady ogoine.
PN-B-02481 Grunty budowlane. Okre$lenia, symbole, podziaty i opis gruntu.

PN-B-02481 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe, jednostki miar.
PN-B-02481 PN-B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

PN-B-02481 PN-B-06050 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

PN-H-97051 Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i Zeliwa do malowania. Ogoine wytyczne.
PN-EN 12327 Gazociagi i instalacje gazownicze. Préby rurociggdw gazu.

PN-EN-13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

PN-EN ISO/IEC 17025 "Ogélne wymagania dotyczace kompetencii laboratoriéw badawczych i
wzorcujacych

PN-EN 10208-2 Rury stalowe przewodowe dla mediow palnych. Rury o klasie wymagan B.
PN-EN 12732+A1 Systemy zaopatrzenia w gaz. Spawanie stalowych uktadéw rurowych.
Wymagania funkcjonalne.

PN-EN ISO 3452:2013-08 Badanie nieniszczace -- Badania penetracyjne.

PN-EN ISO 3834-1 Spawalnictwo. Spawanie metali. Wytyczne doboru wymagan dotyczacych
jakosci i stosowania.

PN-EN ISO 3834-2 Spawalnictwo. Spawanie metali. Petne wymagania dotyczace jakosci w
spawalnictwie.

PN-EN ISO 14731 Spawalnictwo. Nadzo6r spawalniczy. Zadania odpowiedzialno$¢.

PN-EN ISO 9606 Spawalnictwo. Egzaminowanie spawaczy. Stale.

PN-EN 473 Badania nieniszczace — Kwalifikacja i certyfikacja personelu badar nieniszczacych.
Zasady ogodlne.

PN-EN 17637 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania wizualne.
PN-EN ISO 17636-1 Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania radiograficzne ztaczy
spawanych.

PN-EN ISO 17636-2 Badania nieniszczace spoin -- Badanie radiograficzne -- Cze$¢ 2: Techniki
promieniowania X i gamma z detektorami cyfrowymi.

PN-EN 17637 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania wizualne,
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23.
24.

10.2

10.3

PN-EN ISO 5579 Badania nieniszczace. Badania penetracyjne. Zasady ogolne.
PN-EN 15609 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Instrukcja

technologiczna spawania

Standardy techniczne

. ST-IGG-1001 Gazociggi. Oznakowanie trasy gazociggdéw. Wymagania ogoine.

ST-IGG-1002 Gazociagi. Oznakowanie ostrzegajace i lokalizacyjne. Wymagania i badania.
ST-IGG-1003 Gazociagi. Stupki oznaczeniowe i oznaczeniowo-pomiarowe. Wymagania i
badania.

ST-IGG-1004 Gazociagi. Tablice orientacyjne. Wymagania i badania.

Inne dokumenty

PN-EN 12068 Ochrona katodowa. Zewnetrzne powtoki organiczne stosowane tacznie z ochrong,
katodowg do ochrony rur przed korozjg podziemnych lub podwodnych rurociggéw stalowych.
Tasmy i materiaty kurczliwe.

PN-EN 10301 Rury stalowe i ztaczki na rurociggi morskie i przybrzezne -- Powtoki wewnetrzne
obnizajgce tarcie przy transporcie gazu nie powodujacego koroziji.

DIN 30670 Powlekanie stalowych rur i ksztattek polietylenem.

Dziennik Ustaw nr 2013 poz.640 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia
2013 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe i ich

usytuowanie
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