Zalacznik nr 1B do SWZ

SZCZEGOLOWY OPIS ELEMENTOW WYPOSAZENIA
1. MEBLE
1.1. OPIS MEBLI typ A
Meble systemowe z nadanymi symbolami poszczegdlnych pozycji, umozliwiajace zmiane konfiguracji mebili
oraz rozbudowe w przysziosci o kolejne elementy. Meble wykonane z plyt wiérowych laminowanych
dwustronnie ze struktura zsynchronizowana z rysunkiem dekoru. Krawedzie plyt zabezpieczone poprzez
listwy ochronne z tworzywa sziucznego mocowane maszynowo. Wykonczenie listew z zatamaniem i
polerowaniem krawedzi, zapewniajacym dokiadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci plyty oraz
brakiem jakichkolwiek nierownosci obrzeza lub ubytkow warstwy dekoracyjnej na krawedzi plyty. Wymagane
atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu A wydane przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze, dopuszczajace wyroby do uzytkowania w
pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publicznej. Wszystkie uchwytly w jednakowej stylistyce,
metalowe w kolorze czarnym, rozstaw min. 120mm.

BIURKA - typ A (BP1, BN1, BN2):

Blaty biurek wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A w dekorze dab. Blaty grubosci
28-32mm, oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego grubosci min. 2 mm zgodna z dekorem laminatu
piyt. Podstawe blatow stanowi stelaz metalowy zto2zony z dwdéch pionowych kolumn malowanych proszkowo
w kolorze czarnym, potaczonych dwoma belkami konstrukcyjnymi, wspartych na poziomych stopach. Stopy
poziome wykonane ze stali nierdzewnej polerowanej lub aluminium polerowanego bez powtoki lakierniczej
co zapobiega mozliwosci powstania uszkodzen powtoki lakierniczej podczas eksploatacji. Stopy zakorczone
krazkami regulacyjnymi umozliwiajacymi poziomowanie w zakresie min. 10mm, mocowane sa w s$rodku
swojej dtugosci do kolumn pionowych stelaza. Kolumny pionowe stelaza o przekroju kwadratowym o
wymiarze boku min. 60mm, potaczone sa ze soba dwoma belkami metalowymi o przekroju min. 30x30mm,
umieszczonymi pod blatem, stanowiacymi elementy konstrukcyjne zapewniajace sztywnosé stelaza bez
zastosowania dodatkowych elementow. Blaty posiadaja od spodu wklejone metalowe gniazda montazowe
umozliwiajace przykrecenie stelaza oraz taczenie ich z innymi blatami za pomoca srub. Biurka musza
posiada¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami zawartymi w normie
PN-EN 527-2. Elementy malowane stelaza musza posiadaé atest lub s$wiadectwo z badan
przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajacy wytrzymatosé powierzchni na uderzenia: stopien zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci
uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4. Blaty musza posiadaé atest lub $wiadectwo z
badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajacy odpornosé krawedzi plyt na wode na ocene min. 5 wg normy I0S-TM—0002/5.

STOLY - typ A (SL1, SL2):

Blaty stotéw wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu A w dekorze dab. Blaty o calkowitej
grubosci 28-32mm oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego grubosci min. 2 mm zgodna z dekorem
laminatu plyt. Podstawe stotdw stanowi stelaz metalowy malowany proszkowo w kolorze czarnym z
drewnianymi nogami. Nogi montowane pod katem rozwartym w stosunku do blatu, rozszerzajac sie ku
dotowi. Nogi stotu wykonane z drewna jesionu, kolor naturalny. Wymiar przekroju nogi w zakresie 35-45x35-
45 mm ze stopkami umozliwiajacymi poziomowanie min. 10 mm. Nogi w gdrnej czesci zagtebione w
stalowym profilu o przkroju w zkaresie 40-50x40-50 mm oraz potaczone parami pod krotszymi bokami blatu
poziomym profilem stalowym o przekroju prostokatnym w zakresie 60-70 x 20-30 mm. Pary nég taczone
pod blatem wzdiuzna belka konstrukcyjna wykonana z profilu stalowego o przekroju prostokatnym w
zakresie 60-70 x 20-30 mm. Miedzy blatem stotu, a podstawa znajduja sie dystanse z tworzywa sztucznego
tworzace dylatacie 10-15 mm. Blaty posiadaja od spodu wklejone gniazda montazowe umozliwiajace
przykrecenie stelaza oraz taczenie ich ze soba w ciagi za pomoca s$rub. Stoly musza posiada¢ atest lub
swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczehstwa oraz trwalosci
mebli zawartymi w normach: PN-EN 527-2. Elementy malowane stelaza musza posiada¢ atest lub
swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy, potwierdzajacy wytrzymalosé powierzchni na uderzenia: stopien zmian nie mniej niz 5 dla
wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4. Blaty musza posiada¢ atest lub
swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy, potwierdzajacy odpornosé krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy 10S-TM—0002/5.
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STOLY —typ A (ST1, ST2, ST3):

Blaty stotow wykonane z plyt meblowych wg opisu dla mebli typu A w dekorze dab. Blaty o catkowitej
grubosci 28-32mm oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego grubosci min. 2 mm zgodna z dekorem
laminatu ptyt. Podstawe blatéw stanowi stelaz metalowy w postaci kolumny pionowej o srednicy 90-110 mm
oraz podstawy talerzowej metalowej srednicy 500-650 mm. Kolumna oraz talerz malowany proszkowo w
kolorze czarnym. Stoty musza posiadaé atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny
od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z
wymaganiami bezpieczenfistwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normach: PN-EN 527-2. Elementy
malowane stelaza musza posiadac¢ atest lub $wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy wytrzymatos¢ powierzchni na
uderzenia: stopieft zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO
4211-4. Blaty musza posiada¢ atest lub swiadeciwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy odpornosé krawedzi ptyt na wode na
ocene min. 5 wg normy I0S-TM—0002/5.

PRZYSTAWKI - typ A (PT1, PT2, PT3):

Blaty przystawek wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A w dekorze dab. Blaty
grubosci 28-32mm, oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego grubosci min. 2mm zgodna z dekorem
laminatu ptyt. Podstawe stanowi noga metalowa o przekroju kwadratowym malowana proszkowo w kolorze
czarnym. Elementy malowane musza posiada¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy wytrzymatosc
powierzchni na uderzenia: stopiern zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg
normy PN-ISO 4211-4. Blaty musza posiada¢ atest lub $wiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezale2ny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy odpornosé krawedzi
ptyt na wode na oceng min. 5 wg normy 10S-TM—0002/5.

KONTENERY - typ A (KM1, KM2, KS1):
Wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A: meble w catosci w dekorze dab.
1) fronty i korpus z plyty gr. min. 18mm wykonczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego gr. min. 2 mm
zgodna z dekorem laminatu plyt,
2) kontenery stacjonarne: blaty grubosci 28-32mm oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego gr. min.
2mm zgodna z dekorem laminatu plyt wysuniete do tylu 50mm poza korpus, korpus szerokosci 400mm i
glebokosci 600mm, laczenie konteneréw stacjonarnych z blatem biurka za pomoca katownikéw lub
plaskownikow grubosci min. 2mm, kontenery posadowienie na 4 plastikowych nézkach wysokosci 50-70mm
Z mozliwoscia poziomowania,
3) kontenery mobilne: blaty z ptyty gr. min. 18mm wykonczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego gr.
min. 2 mm zgodna z dekorem laminatu ptyt, posadowione na 4 skretnych kétkach plastikowych z kétkami
minimum fi 50 mm w tym 2 kotka z blokada przesuwu,
4) szuflady z wkltadami wykonanymi z plyt laminowanych dwustronnie gr.10-12mm, mocowane na
prowadnicach rolkowych,
5) zamkniecie na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu, klucz z
zabezpieczeniem przed wytamaniem (uchylny),
6) Kontenery musza posiada¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normie: PN-EN 14073-2, PN-EN 14074.

SZAFY —typ A (SN1, SN1U, SN2, SN3, SN3U, SN4, SN5, SN6, SN7, SN8, SN9, SN9a, SN10):

Meble wykonane z plyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A - meble w catosci w dekorze dab.

* wience gorne szaf wykonane z ptyty laminowanej gr. 28-32mm,

« korpusy i p6tki wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm,

* plecy wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm

« wszystkie widoczne krawedzie plyt (takze z tylu mebli) wykonczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego
gr. min. 2mm z dekorem zgodnym z laminatem ptyty.

Szafy i regaly wyposazone w stopki wysokosci 25-30mm z mozliwoscia poziomowania od wewnatrz mebla
w zakresie min.10mm.

Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociagiem i cichym samodomykiem. W
uktadach dwudrzwiowych wykonanych z piyt meblowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wyposazone w
listwe przymykowa plastikowa z gumowa uszczelka, utrudniajaca wnikanie kurzu do wewnatrz. Drzwiczki
szaf biurowych wykonanych z ptyt meblowych zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym. System
zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych.



Zalacznik nr 1B do SWZ

Korpus taczony na zlacza mimosrodowe metalowe z niklowana czescia zaciskowa oraz metalowo-
tworzywowa czescia rozprezna. Poki na akia wsparte na systemie podpérek samozaciskowych. Podpdrki
zlozone z tworzywowej czesci osadzanej w poéice oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale
mocowanego w korpusie szafy. Sposéb mocowania pdtek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sie, a
takze zwieksza sztywnosé korpusu.

Szafy musza posiada¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normach: PN-EN 14073-2, PN-EN14074.

1.2. OPIS MEBLI typ B

Meble systemowe, umozliwiajace zmiane konfiguracji mebli oraz rozbudowe w przysziosci o kolejne
elementy. Meble wykonane z plyt widrowych laminowanych dwustronnie o strukiurze perlistej,
antyrefleksyjnej — nie dopuszcza sie plyty z potyskiem lub strukiura drewna. Krawedzie ptyt zabezpieczone
poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego, mocowane maszynowo. Wykonczenie listew z zatamaniem
i polerowaniem krawedzi, zapewniajacym dokladne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz
brakiem jakichkolwiek nierdwnosci obrzeza lub ubytkow warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Wymagane
atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu B wydane przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze, dopuszczajace wyroby do uzytkowania w
pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publiczne;.

LADY -typ B (LR1):
Lada skladajaca sie z trzech elementéw prostych o wym. 120x82x110 cm z dwiema przelotkami, jednego
elementu prostego o wymiarach 100x110x75 (blat roboczy wysuniety do przodu 30 cm) oraz elementu
naroznego o wymiarach 82x82x110 cm, wykonanych z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu B w dekorze
dab. Blaty robocze grubosci 28-32 mm oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego grubosci min. 2 mm
zgodnie z dekorem laminatu plyty. Blaty klienta glebokosci 18 cm
umieszczone na wysokosci 110 cm, wykonane z ptyly laminowanej
gr. 18 mm. Elementy narozne dodatkowo w samym ich rogu ,
posiadaja ozdobna kostke o bokach 18x18 cm i wysockosci 110 cm T
pokryta HPL w dekorze dab. Sciany boczne wykonane z ptyty gr. 28-
32 mm oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego o grubosci
min. 2 mm zgodnie z kolorem i dekorem laminatu ptyty. Sciana
frontowa z ptyty gr. min 18 mm w dekorze dab. Lada posiada dwie
nakltadane nadstawki szerokosci 100 cm i wysokosci 65 cm z blatem gornym gtebokosci 28 cm
umieszczonym na wysokosci 115 cm, grubosci 28-32 mm ze szktem LACOBEL w kolorze czarnym grubosci
4-6 mm i frontem grubosci 18 mm wykonane z ptyty laminowanej w catosci pokrytej HPL w kolorze czarnym.
Nadstawka na stelazu stalowym malowanym proszkowo posiada od spodu podswietlenie LED w kolorze

biatym.

1.3. OPIS MEBLItyp C

Meble systemowe, umozliwiajace zmiane wzajemne] konfiguracji poszczegolnych elementow. Meble
wykonane z ptyt wiorowych laminowanych dwustronnie o strukiurze perlistej, antyrefleksyjnej — nie
dopuszcza sie plyty z polyskiem lub struktura drewna. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy
ochronne z tworzywa sztucznego, klejone na goraco maszynowo wraz z zalamaniem i polerowaniem
krawedzi, zapewniajacym dokladne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci plyty oraz brakiem
jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Wymagane atesty
higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu C wydane przez niezalezne od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodki badawcze, dopuszczajace wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach
biurowych lub uzytecznosci publicznej.

STOLY - typ C (SK1, SK2):

Blaty stotow wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu C grubosci 25-28mm w dekorze
dab, oklejone listwa z tworzywa sztucznego o grubosci min. 2 mm z dekorem ptyty. Blaty wyposazone na
krotszych krawedziach w taczniki, umozliwiajace szybkie i wielokrotne taczenie stotlow w ciagi bez uzycia
narzedzi. Stelaz metalowy malowany proszkowo na kolor czarny, wykonany z rur o s$rednicy 30-50mm,
osadzony na koétkach srednicy min. 60 mm z mozliwoscia zablokowania przesuwu. Stelaz umozliwia zlozenie
blatu do pozycji pionowej bez skladania stelaza i przy zachowaniu mobilnosci ztozonego stotu na kélkach w
celu magazynowania.

Wymagany atest wytrzymatosci stoléw w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania zgodny z normami PN-EN
15372, wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli o$rodek badawczy.
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1.4. OPIS MEBLI typ D

Meble systemowe z nadanymi symbolami poszczegdlinych pozycji, umozliwiajace zmiane konfiguracji mebli
oraz rozbudowe w przysztosci o kolejne elementy. Meble wykonane z ptyt MDF fornirowanych dwustronnie
ze struktura zsynchronizowana z rysunkiem dekoru. Krawedzie ptyt zabezpieczone doklejka o identycznym
dekorze. Wykonczenie listew z zalamaniem i polerowaniem krawedzi, zapewniajacym doktadne
dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci plyty oraz brakiem jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub
ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Wymagane atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby
dla wszystkich mebli typu D wydane przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze, dopuszczajace wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci
publicznej.

BIURKA - typ D (BG1, BG2):

Blaty biurek wykonane z ptyt zgodnie z opisem dla mebli typu D w dekorze dab. Blaty grubosci 28-32mm,
dwustronnie fornirowane, oklejone listwa ochronna o identycznym dekorze. Blat wparty z jednej strony na
parze nog, a z drugiej strony na szafce managerskiej. Nogi wykonane z drewna naturalnego o przekroju
prostokatnym w zakresie 70-80x30-40 mm umieszczone pod katem rozwartym do blatu. Nogi tacza sie pod
krétszym bokiem blatu tworzac w wodoku bocznym odwrocona litere V. Biurko posiada belke konstrukcyjna
wykonang z czarnego aluminium anodowanego, umieszczonej pod blatem z dystansem 30-50 mm,
potaczona z jedej strony z para nog, a z drugiej strony z szafka managerska.

Szafka managerska posiada wieniec gorny oraz korpus zewnelrzny wykonany z plyty grubosci 14-16 mm,
plyta ma by¢ fornirowana/pokryta HPL niepalcujacy dekor, wieniec dolny i korpus wewnetrzny z piyty o
grubosci 18-20 mm, plyta ma by¢ fornirowana. Szafka posiada drzwi przesuwne z systemem samodomyku.
W szafce umieszczona jedna szuflada ptytowa na prowadnicach kulkowych z petnym wysuwem zamykana
na klucz i rowniez doposazona w system samodomyku.

SZAFY -typ D (SG1, SG2):

Wience gérne szaf wykonane z plyty grubosci 20-22 mm pokrytej HPL niepalcujacym w kolorze czarnym.
Wience dolne szaf wykonane z ptyty grubosci 18-20 mm fornirowanej w dekorze dab. Korpus zewnetrzny
wykonany z ptyty grubosci 14-16 mm pokrytej HPL niepalcujacym w kolorze czarnym. Fronty szafy
wykonane z ptyty grubosci 18-20 mm fornirowanej w dekorze dab. Fronty bez uchwytow, otwierane za
pomoca systemu Push to Open. Fronty szaf zamykanych drzwiami uchylnymi mocowane do korpusu szafy
za pomoca zawiasoéw o mozliwym kacie otwarcia 110°. Szafy wyposazone w zamek patentowy. Potki w
szafie grubosci 18-20 mm fornirowane w dekorze dab. Pélki wsparte na systemie podporek
samozaciskowych. Podporki ztozone z tworzywowe] czesci osadzanej w pélce oraz metalowo-
tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w korpusie szafy. Sposdb mocowania potek zapobiega ich
przypadkowemu wysunieciu sie, a takze zwieksza sztywnosé Korpusu. Szafy wyposazone w stopki
wysokosci 25-30mm z mozliwoscia poziomowania od wewnatrz mebla w zakresie min.10mm.

1.5. OPIS MEBLI typ E

Meble systemowe z nadanymi symbolami poszczegélnych pozycji, umozliwiajace zmiane konfiguracji mebli
oraz rozbudowe w przysziosci o kolejne elementy. Meble wykonane z piyt wiérowych laminowanych
dwustronnie ze struktura zsynchronizowana z rysunkiem dekoru. Krawedzie plyt zabezpieczone poprzez
listwy ochronne z tworzywa sztucznego mocowane maszynowo. Wykorczenie listew z zatamaniem i
polerowaniem krawedzi, zapewniajacym dokiadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci plyty oraz
brakiem jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkow warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Wymagane
atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu E wydane przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze, dopuszczajace wyroby do uzytkowania w
pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publicznej.

BIURKA - typ E (BG3):

Blaty wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu E w dekorze dab. Blaty o grubosci 38-42mm,
oklejone listwa PCV o grubosci 2mm. Podstawe biurek stanowia stojaki wykonane z plyty grubosci 38-
42mm, oklejone listwa PCV o grubosci 2mm. Stojaki biurek mocowane do spodu blatu za posrednictwem
srub oraz aluminiowych dystanséw wysokosci 10mm. Stojaki potaczone ze soba blenda grubosci 18mm o
wysokosci 400-450mm, mocowana 50mm ponizej blatu. Blaty taczone ze stojakami za pomoca srub
mocowanych do wklejonych gniazd montazowych w celu zapewnienia mozliwosci wielokrotnego montazu i
demontazu. Wyklucza sie stosowanie wkretéw samo nawiercajacych, niszczacych strukture plyty. Blaty
musza posiadaé atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy odpornosé krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg
normy 10S-TM—0002/5.
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DOSTAWKI - typ E (DG3):
Dostawki wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu E w dekorze dab. Blat o catkowitej grubosci
38-42mm, oklejone listwa PCV o grubosci 2mm. Podstawe stanowi stojak ptytowy o grubosci 38-42mm,
oklejone listwa PCV o grubosci 2mm. Stojak posiada stopki poziomujace o regulacji min.10mm. Blaty
musza posiadaé atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz
producenta mebli o$rodek badawczy, potwierdzajacy odpornosé krawedzi piyt na wode na ocene min. 5 wg
normy I0S-TM—0002/5.

1.6. OPIS MEBLItyp F

Meble wykonane z ptyt wiérowych laminowanych dwusironnie. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy
ochronne z tworzywa sztucznego, klejone na goraco maszynowo wraz z zalamaniem i polerowaniem
krawedzi, zapewniajacym dokiadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci plyty oraz brakiem
jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi plyty.

ZABUDOWY KUCHENNE — typ F (ZK1, ZK2)
- szafki dolne wysokosci 82 cm i gtebokosci 53 cm, na stopkach plastikowych wys. 10 cm z regulacja
wysokosci, przykryte blatami postforming gr. min. 36 mm w dekorze do wyboru na etapie realizacji, krawedz
z wyobleniem o promieniu 9 mm,
- szatki gorne wysokosci 72 cm, gtebokosci 30-35 cm, mocowane do $ciany na zawieszkach regulowanych
- korpusy szafek oraz fronty szafek dolnych w dekorze Dab Lancelot, fronty szafek gérnych z plyty meblowej
gr.18mm w kolorze biatym, plecy wykonane z ptyt HDF gr. min. 3 mm.
- szuflady z bokami metalowymi na prowadnicach kulkowych z cichym samodomykiem oraz dnem i tylem
wykonanym z ptyty meblowej gr. 12-18 mm,
- zawiasy puszkowe z samodociagiem, uchwyty metalowe o rozstawie min. 90mm w kolorze czarnym do
ciagow szafek dolnych, szafki gorne bez uchwytow z wypuszczonym frontem ponizej korpusu szafki.
Ciag szafek gornych z drzwiczkami uchylnymi na boki. Ciag szafek dolnych powinien zawiera¢ jedna szatke
pod zlewozmywak oraz przynajmniej jedna szatke 3-szufladowa, pozostale szafki z drzwiczkami uchylnymi
wykonane w ilosci i rozmiarze stanowiacym uzupetnienie wymaganej dtugosci ciagow.
Wykonawca zobowigzany jest dopasowac ciagi kuchenne funkcjonalnie i wymiarowo do dedykowanych
pomieszczen. W zakresie prac nalezy uwzgledni¢ montaz zlewozmywakow oraz sprzetu AGD.

Rysunki pogladowe zabudowy kuchennej
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2. FOTELE | KRZESLA
FOTELE - typ FE1

Fotel obrotowy na kétkach z regulowanym tapicerowanym zagtéwkiem, umozliwiajacym komfortowe
podparcie gltowy. Siedzisko, oparcie i zagtowek, tapicerowane tkanina tapicerska o jednolitym drobnym
wiosku, wykonana z min. 50% poliestru, posiadajacej odpornosé na scieranie nie mniej niz 200 000 cykli
Martindale oraz posiadajaca trudnopalnos¢ wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte
odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze. Szkielet oparcia wykonany z polipropylenu. Siedzisko pokryte pianka wylewana o gestosci min.
60 kg/m3. Oparcie krzesta stanowi element z tworzywa sztucznego wzmocniony witdknem szklanym,
obustronnie wyscietany pianka poliuretanowa wykonana w technologii pianek wylewanych w formach.
Oparcie wyprofilowane do naturalnego ksztaltu kregostupa w czesci podirzymujacej odcinek krzyzowo-
ledzwiowy. Tyt oparcia tapicerowany w catosci ta sama tkanina co front. Oparcie posiada zapadkowa
regulacje wysokosci — min. 5 pozycji. Zagtowek tapicerowany od frontu, regulowany w zakresie wysokosci
(min.50 mm) oraz kata pochylenia. Siedzisko wyscietane pianka poliuretanowa wykonana w technologii
pianek wylewanych w formach, gestosé pianki siedziska min. 60 kg/m® Oparcie z siedziskiem polaczone
dwoma stabilnymi elementami stalowymi, wyposazone w ptynna regulacje gtebokosci podparcia
ledzwiowego kregostupa. Fotel musi posiadaé piecioramienna podstawe jezdna wykonana z aluminium
polerowanego, samohamowne kdtka do powierzchni twardych oraz podiokietniki z regulacja wysokosci i
miekkimi naktadkami. Dostepne funkcje regulacji: mozliwosé odchylania i blokady oparcia w min. 4
pozycjach, ptynnie regulowana wysckos¢ siedziska, regulowana glebokosé siedziska, regulowana wysokosé
oparcia, dodatkowa funkcja pochylenia do przodu (kat ujemny) siedziska i oparcia.

Wymagane wymiary i zakresy reqgulacji (+/- 25mm):

- wysokos$¢ siedziska w zakresie minimum 400 — 550 mm

- wysokos$é catkowita od podtoza od 1130 mm do 1380 mm

- regulacja glebokosci siedziska minimum w zakresie 420 — 470 mm

- szerokos¢ siedziska 480 mm

- regulacja wysokosci podtokietnikow w zakresie 160 — 220 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolorow.
Fotel musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335-
1, PN-EN 1335-2 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
o$rodek badawczy.

FOTELE - typ FE2

Fotel obrotowy na koétkach z regulowanym zagtowkiem, umozliwiajacym komfortowe podparcie glowy.
Siedzisko i oparcie tapicerowane skora licowa niekorygowana o jakosci potwierdzonej raportem z badan
zgodnym z norma BS EN 13336 oraz posiadajacej atest na trudnopalnosé wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-
EN 1021-2 — dokumenty wydane przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.
Siedzisko wykonane z tworzywa sztucznego, wyscietane pianka poliuretanowa wykonana w technologii
pianek wylewanych w formach, pokryte skéra licowa. Gesto$é pianki siedziska min. 60 kg/m?®. Oparcie
wykonane jako rama z poliamidu w kolorze czarnym, na ktére naciagnieta jest elastyczna siatka z naktadka
tapicerowana skora licowa. Oparcie mocowane do dwuramiennego sielaza wykonanego z polerowanego
aluminium, ktéry przebiega z tylu oparcia na catej jego wysokosci i jest mocowany do mechanizmu
taczacego siedzisko z oparciem. Oparcie wyposazone w regulacje wysokosci podparcia ledZzwiowego
kregosiupa z ustawieniem w co najmniej siedmiu pozycjach. Fotel posiada zagtowek wykonany jako rama z
poliamidu w kolorze czarnym, na kiorej naciagnieta jest elastyczna siatka w kolorze czarnym. Zagtéwek
posiada regulacje na wysokos¢ oraz mozliwosé regulacji katowej w stosunku do ptaszczyzny oparcia z
blokada ustawienia. Fotel musi posiada¢ piecioramienna podstawe jezdna wykonana z aluminium
polerowanego, samohamowne miekkie kotka fi 65mm do powierzchni twardych Fotel wyposazony w
podiokietniki z nakltadkami z miekkiego poliuretanu z mozliwoscia regulacji w zakresie wysokosci,
szerokosci wzgledem siedziska oraz zmiane kata i glebokosci naktadki. Fotel musi posiada¢ synchronicznie
odchylanie oparcia i siedziska z regulacja sily oporu za pomoca korbki umieszczonej z boku siedziska, przy
czym mechanizm posiada dwa zakresy pochylenia oparcia i siedziska (standardowy oraz ujemny — zmiana
zakresu o min. 3 stopnie). Mechanizm synchroniczny posiada blokade ruchu w obu zakresach w min.5
pozycjach oraz system zapobiegajacy uderzeniu oparcia w plecy siedzacego po zwolnieniu blokady
mechanizmu. Fotel posiada ptynnie regulowana wysokos¢ siedziska oraz regulowana gtebokos¢ siedziska.

Wymagane wymiary i zakresy requlacji (+/- 25mm):
- wysokos¢ siedziska w zakresie minimum 450 — 570 mm
- wysokos¢ catkowita od podtoza od 1400 mm do 1750 mm
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- regulacja gtebokosci siedziska minimum w zakresie 450 — 500 mm

- szerokos¢ catkowita 700 mm

- szerokos¢ siedziska 500 mm

- regulacja wysokosci podtokietnikdw w zakresie 150 — 250 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolorow.
Fotel musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczerfistwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335-
1, PN-EN 1335-2 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
o$rodek badawczy.

FOTELE - typ FE3

Fotel obrotowy na koétkach z mechanizmem synchronicznym na podnosniku pneumatycznym. Siedzisko,
oparcie i zagtdwek tapicerowane skora licowa niekorygowana o jakosci potwierdzonej raportem z badan
zgodnym z norma BS EN 13336 oraz posiadajacej atest na trudnopalnos¢ wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-
EN 1021-2 — dokumenty wydane przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.
Wewnairz siedziska znajduje sie pianka poliuretanowa wylewana, maskownica z tworzywa w kolorze
czarnym. Oparcie w calosci tapicerowane skéra naturalna, wewnatrz plastik zalany pianka poliuretanowa.
Fotel wyposazony w =zagtéwek tapicerowany skora licowa. Zewnetrzna rama oparcia oraz stelaz
podtokietnikéw wykonane z aluminium polerowanego. Podtokietniki z miekkimi naktadkami poliuretanowymi
z regulacjg na wysokosé¢ goéra-dot w zakresie min. 80 mm, regulacja przod-tyt w zakresie +/- 50 mm oraz
regulacjg na boki w zakresie min. +/- 25 mm. Podstawa piecioramienna z aluminium polerowanego, kdtka do
powierzchni twardych.

Wymagane funkcje mechanizmow:
- mechanizm synchroniczny - synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska
- oparcie z regulacja sity odchylania siedziska.
- oparcie z regulacja odchylania z min. 5-cioma pozycjami blokowania oraz zabezpieczeniem
zapobiegajacym uderzeniu oparcia w plecy po zwolnieniu blokady.
- funkcja wysuwu siedziska
- mechanizm pochylania siedziska i oparcia
- oparcie wyposazone mechanizm podparcia ledzwi regulowane za wysokosé i na gtebokosé.

Wymagane wymiary i parametry requlacji fotela (+/- 25mm):

- regulacja wysokosci siedziska od podtoza: 450 mm do 570 mm

- wysokosé catkowita od podioza od 1150 mm do 1350 mm,

- szerokos¢ siedziska 490 mm,

- regulacja wysokosci podtokietnikow w zakresie 160 — 240 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 5 kolorow.
Fotel musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335-
1 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy.

KRZESLA —typ KL1

Krzesto stacjonarne na stelazu stalowym w ksztalcie dwdch ptoéz. Plozy o przekroju fi 12-16 mm,
chromowane, wyposazone w stopki. Siedzisko wyprofilowane ergonomicznie, wyscietane trudnopalna pianka
poliuretanowa wykonana w technologii pianek wylewanych w formach. Oparcie posiada wyciecie od spodu,
dolnej krawedzi utatwiajace jego przemieszczanie — dolna krawedz wyciecia umieszczona nie nizej niz 50
cm od ziemi (+/- 25mm). Konstrukcja oparcia wyscielana obustronnie trudnopalna pianka poliuretanowa
wykonang w technologii pianek wylewanych w formach o gestosci min. 60 kg/m?® wyprofilowane
ergonomicznie. Krzesto tapicerowane tkanina tapicerska o jednolitym drobnym wiosku, wykonana z min.50%
poliestru, posiadajacej odpornosé na scieranie nie mniej niz 200 000 cykli Martindale oraz posiadajaca
trudnopalnosé wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi
przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.

Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):
- szerokosé catkowita 500 mm
- szerokos¢ siedziska 470 mm
- gtebokosé catkowita 550 mm
- gtebokosé siedziska 440 mm
- wysokosé catkowita (liczona do kranca oparcia) 900 mm
- wysokosé siedziska 470 mm
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Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolordw.

Krzesto musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy zgodnie z PN-EN 13761 lub PN-EN 16139, PN-EN 1728 oraz
PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek
badawczy.

KRZESLO - typ KL2

Krzesto stacjonarne na ramie z 4 nogami. Siedzisko i oparcie jednoczesciowe z wycieciem zmniejszajacym
szerokosc krzesta pomiedzy siedziskiem i oparciem, wykonane ze sklejki bukowej gieto-klejonej o grubosci
nie mniejszej niz 10mm. Stelaz wykonany z rury stalowej malowanej proszkowo na kolor czarny, srednicy
min 20mm. Nogi mocowane pod siedziskiem pod katem, rozszerzajac sie ku dotowi, tworza w widoku
bocznym zarys odwroconej litery V. Stelaz wyposazony w plastikowe odbojniki mocowane do rury, ktore
zabezpieczaja powierzchnie siedziska i oparcia przed zniszczeniem podczas sktadowania w stos, a konce
nog wyposazone w stopki tworzywowe. Miska siedziska potaczona z rama za posrednictwem krazkéw
montazowych. Siedzisko i oparcie posiadaja tapicerowane naktadki, kidore mozna zdemontowac i wymienié.
Naktadki tapicerowane tkanina tapicerska wykonana z poliestru o gramaturze nie mniej niz 350 g/m2,
posiadajaca odpornosé na scieranie nie mniej niz 150 000 cykli Martindale oraz trudnopalnosé wg norm EN
1021-1 oraz EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodki badawcze. Sztaplowanie krzeset w ilosci co najmniej 10 szt..

Wymagane wymiary krzesta (+/-25mm):

- catkowita wysoko$é 860mm,

- szerokos¢ siedziska rowna szerokosci oparcia 400mm

- najwyzszy poziom siedziska na wysokosci 450mm od ziemi,

- glebokos¢ siedziska 420mm

- catkowita szerokosc krzesta — 500mm

- catkowita glebokosc¢ krzesta — 500 mm
Wybarwienie wykonczen drewnianych do wyboru z palety min. 5 koloréw.
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolorow.
Krzesto musi posiadaé¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
13761 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta osrodek badawczy.

KRZESLO - typ KL3

Krzeslo stacjonarne na ramie z 4 nogami. Siedzisko i oparcie jednoczesciowe z wycieciem zmniejszajacym
szerokos¢ krzesta pomiedzy siedziskiem i oparciem, wykonane ze sklejki bukowej gieto-klejonej o grubosci
nie mniejszej niz 10mm. Stelaz wykonany z rury stalowej malowanej proszkowo na Kkolor czarny, srednicy
min 20mm. Nogi mocowane pod siedziskiem pod katem, rozszerzajac sie ku dotowi, tworza w widoku
bocznym zarys odwroconej litery V. Stelaz wyposazony w plastikowe odbojniki mocowane do rury, kiore
zabezpieczaja powierzchnie siedziska i oparcia przed zniszczeniem podczas sktadowania w stos, a korce
nog wyposazone w stopki tworzywowe. Miska siedziska potaczona z rama za posrednictwem krazkéw
montazowych. Siedzisko i oparcie posiadaja tapicerowane naktadki, kiore mozna zdemontowac i wymienié.
Naktadki tapicerowane tkanina tapicerska wykonana z poliestru o gramaturze nie mniej niz 350 g/m2,
posiadajaca odpornosc na scieranie nie mniej niz 150 000 cykli Martindale oraz trudnopainosé wg norm EN
1021-1 oraz EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodki badawcze. Sztaplowanie krzeset w ilosci co najmniej 10 szt.. Krzesto posiada
po bokach podiokietniki z naktadkami drewnianymi.

Wymagane wymiary krzesta (+/-25mm):

- catkowita wysokosé 860mm,

- szerokos¢ siedziska rowna szerokosci oparcia 400mm

- najwyzszy poziom siedziska na wysokosci 450mm od ziemi,

- glebokosé siedziska 420mm

- catkowita szerokos¢ krzesta — 500mm

- catkowita glebokos¢ krzesta — 500 mm
Wybarwienie wykoriczer drewnianych do wyboru z palety min. 5 kolorow.
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.
Krzesto musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenhstwa uzytkowania wg norm PN-EN
13761 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta osrodek badawczy.
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KRZESLO - typ KL4

Krzesto na czterech nogach drewnianych wykonanych z drewna bukowego, nogi zakonczone stopkami.
Oparcie i siedzisko krzesta o kubistycznym ksztalcie w postaci jednolitego kubetka bez podtokietnikow.
Kubetek posiada konsirukcje sklejkowa, wylozona pianka poliuretanowa wykonana w technologii pianek
wylewanych w formach. Cato$¢ tapicerowana tkanina tapicerska tatwozmywalng imitujaca skore o
gramaturze nie mnigj niz 600 g/m2, posiadajaca odpornosé na scieranie nie mniej niz 250 000 cykli
Martindale oraz atest na trudnopalno$é¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte odpowiednimi
dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.

Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):

-szerokos¢ catkowita 500 mm

-glebokosé catkowita 600 mm

-glebokosé siedziska 420 mm

-wysokos¢ catkowita 820 mm

-wysokosc siedziska 460 mm
Wybarwienie wykonczen drewnianych do wyboru z palety min. 5 koloréw.
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.
Krzesto musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
13761 lub PN-EN 16139 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
osrodek badawczy.

KRZESLO - typ KL5

Krzesto na czterech nogach drewnianych wykonanych z drewna bukowego, nogi zakonczone stopkami.
Oparcie i siedzisko fotela o kubistycznym ksztatcie w postaci jednolitego kubetka z podiokietnikami. Kubetek
posiada konstrukcje sklejkowa, wytoZzona pianka poliuretanowa wykonana w technologii pianek wylewanych
w formach. Catosé tapicerowana tkaning tapicerska tatwozmywalna imitujaca skére o gramaturze nie mniej
niz 600 g/m2, posiadajaca odpornosé na scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz atest na
trudnopalnosé wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez
niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.

Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):

-szerokos¢ catkowita 700 mm

-glebokosé catkowita 700 mm

-glebokosé siedziska 500 mm

-wysokos¢ catkowita 1100 mm

-wysokos¢ siedziska 400 mm
Wybarwienie wykoriczers drewnianych do wyboru z palety min. 5 kolorow.
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.

KRZESLO - typ KL6

Krzesto goscinne na stelazu wykonanym z 4 ramiennej podstawy ze stopu metali lekkich, polerowanej,
wyposazonej w stopki z tworzywa oraz wspornikowej rury stalowej o srednicy min. 50mm, chromowane;j.
Krzesto wyposazone w amortyzator z pamiecia powrotu. Oparcie i siedzisko krzesta w ksztalcie jednolitego
kubetka z podiokietnikami. Kubelek posiada konstrukcje metalowa, oblana pianka poliuretanowa wylewana w
formie. Catos¢ tapicerowana tkanina tapicerska tatwozmywalna imitujaca skére o gramaturze nie mniej niz
600 g/m2, posiadajaca odpornosé na scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz atest na
trudnopalnosé wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez
niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.

Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):

-szeroko$¢ catkowita 700 mm

-szeroko$¢ siedziska 420 mm

-glebokosé catkowita 700 mm

-wysokosé catkowita 850 mm

-wysokos¢ siedziska 450 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.
Krzesto musi posiadaé atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
13761 lub PN-EN 16139 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
osrodek badawczy.




Zalacznik nr 1B do SWZ

KRZESLO - typ KL7

Krzesto obrotowe wykonane na czieroramiennej bazie drewnianej, wyposazonej w stopki. Krzesto
wyposazone w mechanizm synchroniczny samowazacy z mozliwoscia blokowania w pozycji pionowej oraz
odchylonej, oraz system zapobiegajacy uderzeniu oparcia w plecy siedzacego po zwolnieniu blokady
mechanizmu.. Krzesio bez regulacji wysokosci. Oparcie stanowi sklejka oblana pianka poliuretanowa.
Siedzisko zintegrowane z podiokietnikami, wykonane ze skleki oblanej pianka poliuretanowa. Catosé
tapicerowana tkanina tapicerska tatwozmywalna imitujaca skére o gramaturze nie mniej niz 600 g/m2,
posiadajaca odpornosé na scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz atest na frudnopalnosé wg
norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.

W ne wymiary krzesta (+/- 25mmj:

-szerokosé catkowita 800 mm

-szeroko$¢ siedziska 400 mm

-glebokosé catkowita 800 mm

-glebokos$é siedziska 450 mm

-wysokos¢ catkowita 1050 mm

-wysokosé siedziska 470 mm

-wysokosé podtokietnikdw 20 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.
Krzesto musi posiadac¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg nomm PN-EN
13761 lub PN-EN 16139 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
osrodek badawczy.

SOFY - typ SO1

Sofa na stelazu stalowym typu V (na czterech nogach potaczonych ze soba poprzeczka biegnaca po
podtozu celem wzmocnienia konstrukcji w ramach jednej strony sofy oraz poprzeczka taczaca obie sirony
stelaza celem poprawy jego stabilnosci, wyposazone w stopki zabezpieczajace podioze przed rysowaniem),
gietym bez zmiany przekroju profilu w miejscach giecia. Stelaz malowany proszkowo na kolor czarny.
Oparcie i siedzisko sofy w ksztaicie jednolitego kubetka z podtokietnikami. Kubetek posiada konstrukcje
metalowa, oblang trudnopalna piankg poliuretanowa, wykonana w technologii pianek wylewanych w
formach. Calosé tapicerowana tkanina tapicerska fatwozmywalna imitujaca skére o gramaturze nie mniej niz
600 g/m2, posiadajaca odpornos¢ na scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz atest na
trudnopalnosé wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez
niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.

Wymagane minimalne wymiary i parametry sofy (+/- 25mm):
- wysokos¢ catkowita: 850 mm,
- wysokos¢ siedziska : 430 mm,
- gtebokosé calkowita: 600 mm,
- gtebokosé siedziska: 450 mm,
- szerokosé calkowita: 1150 mm,
- szerokosc siedziska: 920 mm,
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.




