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ST-01 — ROBOTY ROZBIORKOWE | DEMONTAZOWE.

1. WSTEP
1.1.Przedmiot Specyfikaciji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczgace wykonania i odbioru robdt
rozbiérkowych i demontazowych w ramach inwestycji pn. REMONT BUDYNKU GOSPODARCZEGO ZLOKALIZOWANEGO
NA TERENIE LESNICTWA CZEREMCHA, GM. CZEREMCHA, UL. FABRYCZNA 24, CZEREMCHA.
1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana joko Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w
p.1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacji Technicznej
Zakres rozbidrek w branzy budowlane;j:
- rozbidrka istniejgcego dachu nad garazem — pokrycia oraz elementdw konstrukcji (wiezba dachowa drewnianal)
-rozbiérka istniejgcej belki nadprozowej drzwi garazowych
-demontaz istniejgcej zewnetrznej stolarki okiennej i drzwiowej
-rozbidrka istniejgcego komina z cegty ceramicznej petnej
1.4. Okredlenia podstawowe
Stosowane okredlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w ST, Wymagania ogdlne”.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw
Nie dotyczy.
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robdt zwigzanych z wyburzeniem obiektdw
Do wykonania robét zwigzanych z wyburzeniem obiektéw budowlanych nalezy stosowac:
- mtoty wyburzeniowe
- nozyce tngco -kruszgce
—  rusztowania, rynny zsypowe do gruzu, elekironarzedzia, kontenery na gruz,zwyzka,
— hydrauliczne agregaty, pity, mtoty,
— samochody dostawcze i fransportowe,
- wywrofki,
4, TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczqce transportu
Ogdlne wymagania dotyczqce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne™ pkt 4.
4.2. Transport materiatéw z rozbidrki
Materiat z rozbidrki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robdt :
ePrzebieg robdét
Rozbidrke nalezy rozpoczgé od wygrodzenia strefy terenu rozbidrki wokdt budynku, umieszczenia tablic informacyjnych BHP i
postawienia rusztowania stalowego ramowego.
Roboty wykonywac przy pomocy sprzetu mechanicznego oraz recznie.
Zagospodarowanie odpaddw porozbidrkowych nastqpi w sposdb przewidziany w przepisach ustawy z dnia 27 kwietnia 2001
r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628 z pdzn. zm.). Powierzchnia terenu w po rozbiérce obiektéw zostanie uporzadkowana i
wyréwnana.
Procedura rozbidrki i usuwania elementéw dachu wykonanych z falistych ptyt eternitowych zawierajgcych azbest bedzie
prowadzona zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 kwietnia 2004 r. w sprawie
sposobdw i warunkdw bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobdw zawierajgcych azbest (Dz. U. z 2004 r. nr 71 poz. 649).
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Sposéb zapewnienia bezpieczenstwa ludzi i mienia podczas robdt rozbidrkowych zgodnie z przepisami Rozporzgdzenia

Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot

budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401) oraz Rozporzgdzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w

sprawie ogdlnych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (Tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 169, poz. 1650).

Przed rozpoczeciem rozbidrki nalezy sie zastosowac do punktu o przebiegu robdt, a nastepnie wykonac

prace wg podanej ponizej kolejnosci oraz wyszczegdlnionego sprzetu technicznego
Jedli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbidrkowej obiektéw
przewidzianych do rozbidrki, Zamawiajgcy moze poleci¢ Wykonawcy sporzgdzenie takiej dokumentacji, w ktdrej
bedzie okreslony przewidziany odzysk materiatéw.
Wszystkie obiekty przewidziane do rozbidrki, wykonane z elementéw mozliwych do powtdrnego wykorzystania powinny
by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzeh. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnoscig Wykonawcy,
powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w SST lub wskazane przez Zamawiajgcego.
Jezeli jest mozliwe oraz dopuszczone przez Zamawiajgcego spalenie nieprzydatnych elementdéw uzyskanych w wyniku
prac rozbidrkowych, niezbedne czynnosci nalezy przeprowadzac z zachowaniem ustalen okreslonych w SST D-1.02.01
p. 5.4.
Elementy i materiaty, ktére zgodnie z SST stajq sie wtasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.
Doty (wykopy) po usunietych obiektach budowlanych lub ich elementach, znajdujgce sie w miejscach, gdzie zgodnie
z dokumentacjq projektowqg bedg wykonywane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone.
W szczegdlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowej.
Doty, w miejscach gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopdw drogowych, nalezy wypetni¢ warstwami,
odpowiednim gruntem do poziomu otaczajgcego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w SST D-
02.00.00 ,,Roboty ziemne™.
Jezeli obiekty budowlane przeznaczone do usuniecia stanowig elementy uzytkowanego uktadu. Wykonawca moze
przystqpi¢ do robdt rozbidrkowych dopiero po zapewnieniu odpowiedniego objazdu.
5.2. Czynnosci wstepne
Obiekty znajdujgce sie na terenie prowadzonych robdt, nie przeznaczone do usuniecia, powinny by przez
Wykonawce zabezpieczone przed uszkodzeniem. Jezeli obiekty zostang uszkodzone lub zniszczone przez Wykonawce,
to powinny one by¢ odtworzone na koszt Wykonawcy, w sposdb zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady konftroli jakosci robdt podano w ST ,Wymagania ogdine™ pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci robét wyburzeniowych
Sprawdzenie jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia resztek budynkdéw i budowli, gruzu,
kamieni i blokéw skalnych oraz sprawdzeniu uszkodzenh elementdw przewidzianych do powtdérnego wykorzystania.
Zageszczenie gruntu wypetniajgcego doty po usunietych kamieniach, blokach skalnych lub obiektach budowlanych
powinno spetniac odpowiednie wymagania okreslone w ST ,Roboty ziemne".

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdline”  pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowq jest m2, m3 wyburzonych obiektéw budowlanych

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt 8.

9. PODSTAWA P+ATNOSCI

Cena 1 m3, m2 robdét obejmuje:

roboty przygotowawcze,

zabezpieczenie terenu robdt,

rozebranie i wyburzenie obiektéw budowlanych,

odwiezienie materiatu z rozbidrki na wysypisko,

uporzgdkowanie miejsca prowadzonych robét

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepujq.

przez CNBOP.



ST-02 — ROBOTY ZBROJARSKIE

1.  WSTEP.
1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji fechnicznej sg wymagania dotyczqgce zbrojenia betonu w konstrukcjach
zelbetowych i elementach zbrojonych wykonywanych na mokro w ramach inwestyciji jakg jest REMONT BUDYNKU
GOSPODARCZEGO ZLOKALIZOWANEGO NA TERENIE LESNICTWA CIZIEREMCHA, GM. CIEREMCHA, UL.
FABRYCINA 24, CZEREMCHA.
1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana joko dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST.
Roboty obejmujg wszystkie czynnosci umozliwidjgce i majgce na celu wykonanie zbrojenia betonu, podczas
wykonywania zbrojenia:
-wienca $cian zewnetrznych oraz nadproza bramy garazowej w czesci garazowej budyku
2. MATERIALY.

Rodzqj i ilos¢ stali dia poszczegdinych elementdéw — wg rysunkdw i zestawienh dokumentacii projektowej branzy

konstrukcyjnej:
stal zbrojeniowa klasy Alll- 34GS wg. PN-B-03-264:2002 ;A0 -StOS-b, ofulina 2,5cm.
3. SPRZET.
Roboty mogg by¢é wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu
sprzetu.

4. TRANSPORT.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby unikng¢ trwatych odksztatcen,
oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5.  WYKONYWANIE ROBOT.
5.1. Wykonywanie zbrojenia.
a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.
* Prety i walcodwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkdw rdzy, kurzu i
btota,
* Prety zbrojenia zanieczyszczone tuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az
do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
* Czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wtasciwosciach technicznych
stali ani pdzniejszej ich korozji.
b) Przygotowanie zbrojenia.
* Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
* Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z rbwnoczesnym zachowaniem postanowieh
normy PN-B-03264:2002.
* kqczenie pretdw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
* Skrzyzowania pretéw nalezy wigzac¢ drutem miekkim, spawad lub tgczy¢ specjalnymi zaciskami.
c) Montaz zbrojenia.
* Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
* Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzgdzeh wytwérczych i
montazowych.
* Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdw powinien by< dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
* Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego.
* Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w projekcie.
* Dla zachowania wtaéciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac podktadkami betonowymi lub
z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
6. KONTROLA JAKOSCIROBOT.
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej
wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
7.  OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiarowq jest 1 tona.
Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. tgczng dtugosc pretdw
poszczegdlnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.
Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tqczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej iloSci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretdw o $rednicach
wiekszych od wymaganych w projekcie.
8. ODBIOR ROBOT.
Wszystkie roboty objete ST podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioru
koncowego - wg opisu jak nizej:
8.1. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu — wg. Ogdlnej Specyfikacji Technicznei.
8.2. Odbiér zbrojenia.




*  Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do
dziennika budowy.
Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i
postanowieniami niniejszej specyfikaciji, zgodnosci z rysunkami liczby pretdw w poszczegdlinych przekrojach, rozstawu
strzemion, wykonania hakdw ztqcz i dtugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawe ptatnodci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie i
wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tqgczenie oraz montaz zbrojenia za pomocqg drutu wigzatkowego w deskowaniu,
zgodnie z projektem i niniejszg specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robdt z odpaddw zbrojenia i usuniecie ich poza
teren robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.



ST-03 — ROBOTY BETONIARSKIE.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sqg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
betoniarskich, ktére zostang wykonane w zwigzku z wykonaniem inwestycji, jakg jest REMONT BUDYNKU
GOSPODARCZEGO ZLOKALIZOWANEGO NA TERENIE LESNICTWA CZEREMCHA, GM. CZEREMCHA, UL. FABRYCINA
24, CZEREMCHA.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana joko dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umotzliwiajgce i
majgce na celu wykonanie wszystkich robdt betoniarskich przewidzianych w projekcie budowy. Obejmujq prace
zwigzane z dostawqg materiatéw, wykonawstwem i wykonhczeniem robdt betonowych, wykonywanych na miejscu.
1.3. Zakres robét objetych ST
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robdt z uzyciem betonu:
-wienca $cian zewnetrznych oraz nadproza bramy garazowej w czesci garazowej budynku
Wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty betonowe jakie wystepujg przy readlizacji umowy. Rozwigzania
techniczne stanowiqce podstawe do wykonania tych robét sq przewidziane w projektach wykonawczych
branzy architektonicznej i konstrukcyjne;.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej ST sq zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami.
1.5. Ogdline wymagania dotyczqce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjq Projektowaq, ST i
poleceniami Inzyniera. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentdéw, wymaga akceptaci
Zarzqdzajgcego realizacjg u mowy. Ogdlne wymagania dotyczgce jakosci robdt podano w ST ,Wymagania Ogdine".
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz zgodnos$¢ z dokumentacjq projektowq, ST oraz
poleceniami Inzyniera

2. MATERIALY

Szczegdtowa specyfikacja wg projektu konstrukcii.

2.1. Ogdéine wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST ,Wymagania ogdlne"
2.2. Szalowanie

Drewno do wyrobu szalunkdw: deski i sklejki uzywane przy deskowaniu oraz pozostate materiaty do budowy szalunkdw
ezgodne z WTWO
» 2.3. Ptyty deskowania:
Sklejka - patrz WTWO, rozdziat 5,
W miejscach gdzie jest to potrzebne - metalowe formy ksztattowe,
tgczenie deskowan; ztgcza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o statej lub zmiennej dtugosci, nie posiadajace
elementdw pozostawiajacych w powierzchni betonu otwordw o srednicy wiekszej niz 25 mm.
Srodek anty-przyczepny: aktywne chemicznie §rodki zawierajgce sktadniki wehodzgce w reakcje z wolnym wapnem
znajdujgcym sie w betonie, powodujgce wytwarzanie sie nierozpuszczalnych w wodzie substancji, zapobiegajgcych
przywieraniu betonu do deskowania.
Srodek uzywany do demontazu deskowah: bezbarwny olej mineralny, nie zawierajgcy kerosenu, o lepkosci od 100 do
110 s (w uniwersalnej skali Saybolta), w temp. 40°C oraz temperaturze zaptonu wyzszej od 150°C, w otwartych
pojemnikach.
2.4. Sktadniki mieszanki betonowej
(1) Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, 1j. bez dodatkd4w mineralnych wg normy PN-B-
30000:1990 o nastepujgcych markach: marki ,,25" - do betonu klasy B7,5-B20 marki ,,35" - do betonu klasy wyzszej niz B20
b) Wymagania dotyczgce sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem Ministra Komunikacji wymaga sie, aby
cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym sktadem:



- Zawartos¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- Zawartos¢ glinianu trojwapniowego olitu (C3A) <7%

- Zawartos¢ alkaliéw do 0,6%

- Zawartos¢ alkalidbw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

- Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej frzywarstwowe wg PN-
76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis
zawierajgcy nastepujgce dane:

* oznaczenie

* nazwa wytwérni i miejscowosci

* masa worka z cementem

* data wysytki

* termin trwatosci cementu

Dla cementu luzem nalezy stosowac cementowagony i cementosomochody wyposazone we wsypy umozliwiajgce
grawitacyjne napetnianie zbiornikdw i urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do
plombowania i wsypdéw i wysypow.

d) $wiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci zgodnie z PN-EN
147-2.

c) Akceptowanie poszczegdinych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

f) Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu.

* Cement pochodzqcy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i
PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy dla ktérej jest atest z wynikami badah cementowni mozna wykonac
tylko badania podstawowe.

*  Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli
obejmujqgce;:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie.

W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

g) Magazynowanie i okres sktadowania

* Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujgce:

* dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokdw przed opadami) lub
magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

* dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego zatadowania i
wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzenia kontroli objeto$ci cementu znajdujgcego
sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiardw poziomu cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na
zewnetrznych $cianach).

* Podtoza sktaddw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement przed
$ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

*  Podtogi magazyndw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem.

* Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze byc¢ uzyty do betonu po okresie:

* 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

* po uptywie okresu tfrwatosci podanego przez wytwdrce w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.

*  Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w sposéb
umotzliwiajgcy jej tatwe rozrdznienie.

(2) Kruszywo, a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-00712/A1:1997, z tym ze
marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu. Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,



- 3/4 odlegtoéci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadte] do kierunku
betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000

- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001

- zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12

Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.

- nasigkliwo$¢ nie wieksza jak 4%

- mrozoodporno$¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach
zamrazania i rozmrazania.

Ponadto beton i jego sktadniki powinny spetnia¢ wymagania IBDM w Warszawie

2.3. Materiaty do wykonania podbetonu.

Beton kl. B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na $ciskanie. Orientacyjny sktad
podbetonu:

- pospodtka kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25. llo$¢ cementu 6%, gd max - 2,09 gr/cm® wilgotnos¢ optymalna 8% Kruszywo réwnomiernie
stopniowane o frakcjach: 20/40 - 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne". Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt
betonowych i zbrojarskich oraz szalowan pozostawia sie do uznania Wykonawcy, po uzgodnieniu z Inspektorem

nadzoru.
4. TRANSPORT

4.1. Ogdine warunki dotyczqce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne".
4.2, Transport materiatdw

Mieszanke betonowq i wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementédw wchodzgcych w sktad robdt
betonowych mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora nadzoru. Do
transportu mieszanki betonowej i cementu luzem nalezy stosowaé specjalistyczne pojazdy do tego przystosowane.
Zatadunek, fransport i roztadunek materiatdw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu

drogowym.
4.3. Czas transportu gotowej mieszanki betonowej

Beton powinien by¢ dostarczony i wbudowany w ciggu 1 godziny po wyprodukowaniu, przetransportowany przy uzyciu
samochodéw - betoniarek. Uzycie domieszek redukujgcych ilos¢ wody oraz opdzniajgcych wigzanie moze zmienic

wymieniony powyzej czas. Wymaga ono akceptaciji wytwérey betonu i Inspektora nadzoru.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdine warunki wykonania robét

Ogdlne warunki wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdine".
5.2. Betonowanie

Produkcja betonu i ustalenie sktadu mieszanki betonowej

Beton musi by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytwdmi betonu znajdujgcych sie w poblizu budowy. Ze
wzgleddw na szczegdlne warunki wykonania robdt nie dopuszcza sie przygotowywania mieszanki na miejscu budowy.

Wymagany sktad mieszanki (dane ogdlne):

1) Producent betonu powinien dostarczy¢ atest stwierdzajac, ze stosowane przez niego z aktualnej dostawy materiaty:
cement, domieszki, kruszywa i woda spetniajg wszystkie wyzej wymienione wymagania oraz, ze stosowany przez niego
projekt mieszanki, wykorzystujgcy te sktadniki, spetnia wszystkie warunki specyfikacji co do wytrzymatosci, gestosci,
urabialnodci i trwatosci. Taki atest musi by¢ przedstawiony do wiadomosci Inspektora nadzoru. Dokumentacija
przedstawiona przez Wykonawce powinna by¢ kompletna i zawieraé wystarczajgcy dowdd, ze dotyczy biezgcej

produkcji wytworni.

Sktad mieszanki do betonowania fundamentdw:

Mieszanke betonowq wykona¢ wg danych z PT ( Projektu Technicznego ) .
Homologacja (atest)

Do kazdej partii betonu przed jej roztadowaniem na miejscu wbudowania, nalezy dostarczyé metryke dostawy
zawierajgcg informacje zgodne z wymaganiami okreslonymi w WTWO, rozdz. 6 oraz wymaganiami stawianymi przez
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Inspektora nadzoru.

Badanie materiatéw i mieszanki powinno by¢ zgodne z WIWO, rozdz. é i pozostatymi wymaganiami stawianymi przez
Inspektora nadzoru.

Uktadanie mieszanki betonowej

Na co najmniej 2 dni przed przystgpieniem do uktadania mieszanki betonowej nalezy powiadomié o tym Inspektora
nadzoru, w celu sprawdzenia deskowan, zbrojen, otwordw innych elementédw majgcych sie znajdowaé w betonie.
Uktadanie mieszanki betonowej powinno przebiegac zgodnie z zaleceniami przedstawionymi w WIWO, rozdz. 6, a takze
zaleceniami przedstawionymi w niniejszym opracowaniu.

Mieszanke betonowq nalezy uktada¢ bezzwtocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczajgc do jej segregacii lub
utraty sktadnikéw oraz rozpryskiwania sie mieszanki o deskowania i stal zbrojeniowg w warstwach o grubosci nie wiekszej
niz 450 mm.

Podczas uktadania mieszanki betonowej nie dopuszcza sie stosowania rur i innych urzgdzeh wykonanych z

aluminium.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usung¢ z podtoza gruz i inne zanieczyszczenia.

Kruszywo lub piasek bedqgcy podktadem pod mieszanke betonowq nalezy nawilzy¢. Przed utozeniem betonu nalezy
posmarowac wszystkie drewniane deskowania. Rozmieszczenie zbrojenia powinno by¢ sprawdzone i zatwierdzone
przez Inspektora nadzoru przed utozeniem betonu.

Zageszczenie betonu

Beton bedzie zageszczony przy uzyciu wibratoréw wgtebnych i powierzchniowych pracujgcych z minimalng
czestotliwoscig 8000 o/min, i odpowiedniq do zageszczenia betonowej sekcji amplitudg. Przed rozpoczeciem
betonowania na miejscu budowy powinny znajdowac sie co najmniej 3 gotowe do pracy wibratory. Sposoby
wibrowania oraz potrzebny sprzet powinny spetnia¢ zatozenia przedstawione w WIWO, rozdz. 6. W celu zapewnienia
odpowiedniej jakosci zageszczenia, pracownik obstugujgcy wibrator musi mie¢ mozliwos$¢ obserwaciji wibrowanego
betonu lub Wykonawca powinien wyznaczy¢ dodatkowqg osobe odpowiedzialng za obserwacje betonu podczas

wibrowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST, Wymagania ogdine"

Kontrola jako$ci wykonania robét polega na zgodnosci wykonania robdt z Dokumentacjg Projektowaq, Specyfikacja
Techniczng i poleceniami Nadzoru Budowy. Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu:

zbrojenia, cementu i kruszyw do betonu, receptury betonu, sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed
wbudowaniem, sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania, doktadnosci prac wykonczeniowych, pielegnacii
betonu.

6.2. Kontrola jako$ci betonu

Inspektor nadzoru powinien mie¢ dostep i prawo do kontroli wszystkich wytwdrni betonu, cementowni oraz urzgdzen,
dostawcow, producentdw, podwykonawcdw i wykonawcdw dostarczajgcych materiaty wykorzystywane do robdt
objetych niniejszym dziataniem. Wytwdrnie betonu muszg prowadzi¢ biezgcg dokumentacje badan wszystkich frakcji
kruszywa w granicach tolerancji podanych w WIWC), rozdziat 6.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru robét jest 1 m3 (metr szeScienny) wykonanej nawierzchni z betonu. Ogdine zasady obmiaru robot
podano w ST D.00 ,, Wymagania ogdine".

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady dotyczqce odbioru robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne". Odbidr robdt polega na sprawdzeniu
wymiardw konstrukcii.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne".

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7. Cena jednostkowa obejmuje:

- dostarczenie niezbednych czynnikdw produkciji

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem
zakotwien i marek, zageszczeniem i wyrbwnaniem powierzchni

- pielegnacje betonu

- rozbiérkg deskowania i rusztowan

- oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatdw rozbidrkowych poza granice obiektu.



10. PRZEPISY ZWIAZANE | STANDARDY

WTWO Robdt budowlano-montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogdine Rozdziat 1 - Warunki Ogdine Wykonania
Rozdziat 5 - Deskowania Rozdziat 6 - Roboty Betonowe Rozdziat 7 - Zbrojenia Rozdziat 8 - Konstrukcje drewniane.
Rozdziat 12 - Betonowe elementy prefabrykowane.

PN-827B-02001 Obcigzenia budowli. Obcigzenia state.

PN-82/B-02003  Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne technologiczne.

PN-77/B-02011 Obcigzenia wiatrem

PN-90/B-03200  Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie PN-B-03264;2002

Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowe PN-83/B-02482
Fundamenty budowlane. No$noé¢ palii fundamentédw palowych. PrPN-EN-12063  Scianki szczelne.
Wykonawstwo. PN-EN-1536  Pale wiercone. Wykonawstwo.
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ST-04 — KONSTRUKCJE DREWNIANE.

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce montazu i odbioru
konstrukcji i elementéw drewnianych wraz z wykonaniem powtok impregnacyjnych w trakcie realizacji inwestycji, jakg jest
REMONT BUDYNKU GOSPODARCZEGO ZLOKALIZOWANEGO NA TERENIE LESNICTWA CZEREMCHA, GM. CZEREMCHA, UL.

FABRYCIZINA 24, CZEREMCHA.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest sfosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét wymienionych w ST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwicjgce i majgce na celu montaz
konstrukcji i elementéw drewnianych:

-elementdw konstrukcyjnych dachu nad garazem

-elementdéw poszycia dachu nad garazem

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdine wymagania dotyczqce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakose wykonania robét, ich zgodno$e
z dokumentacjq projektowq, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
2.1. Stal
Wg danych zawartych w Dokumentacii Projektowe;.
2.1.1. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy
element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
- znak wytworcy
- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrébki cieplnej

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokdtu ostatecznego odbioru konstrukciji w
wytwérni wraz z oswiadczeniem wytwdrni, ze usterki w czasie odbiordw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.2, tgczniki
Wg danych zawartych w Dokumentaciji Projektowej oraz wytycznych Producenta.

2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukciji

Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéw
mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikdw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocq zawiesi i usztywni¢ dla
zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do
scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne materiatéw
Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie
systemowych zestawdw malarskich.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu stupdw
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikdw, pod-nosnikdw i innych urzgdzen.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

* Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiac wykonanie ztqgczy zgodnie z technologig spawania

* Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

* Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjq.

* Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wptywdw atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacjqg; Stanowisko robocze powinno by¢é odebrane przez
Inzyniera.

3.2. Zabezpieczenie antykorozyjne elementdw stalowych

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczeh antykorozyjnych konstrukcji stalowych mogq by¢ wykonane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét.
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4, TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukciji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznoici. Sposéb sktadowania wg punktu
2.3.

Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb aby zabezpieczye

opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuZla, naciekdw i rozpryskdw metalu po cieciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowad.

5.2. Potgczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczeh oraz nie powinny wykazywad rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kgt ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug
wiasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami nieukosowanych brzegach stosowaé nie wiekszq od 1,5
mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubo$é mniejszg: o
5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jedli wady te mieszczq sie w granicach grubosci spoiny.
Niedopuszczalne sq pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

5.4. Montaz konstrukcii

5.4.1. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnosc

5.4.2. Montaz
Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementdw powstate podczas transportu i sktadowania.
Montaz stupow w tqczniku, wejsciu gtéwnym, windzie. Konstrukcje wykonac

z ksztattownikdw kwadratowych zamknietych o przekroju 100x100x4mm, wzmocniona stezeniami z ksztattownikdw
kwadratowych zamknietych o przekroju 100x100x4mm, mocowane za pomocq blach podstawy do elementéw
zelbetowych. Dodatkowo mocowac do Scian za pomocq kgtownikdw 60x60x4.

5.5. Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy powierzchnie przedmuchacd sprezonym
powietrzem.

Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny by¢é gruntowane za pomocqg srodkdw gruntujgcych, bedgcych elementem danego
zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.

Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢é wykonywana za pomocg materiatéw bedqgcych elementem danego zestawu
malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.

Metody nanoszenia materiatéw malarskich:

- malowanie pedzlem,

- nhanoszenie watkiem,

- natryskiwanie.

5. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosdci wykonania robdt z projektem oraz wymaganiami podanymi w
punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.
Kontrola robét obejmuje:
- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),
- kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci
wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),
- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podang w dokumentacii
projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ te okresla sie jako Sredniq arytmetyczng z kilkku pomiaréw w
miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubo$¢ okredla sie metodami nieniszczgcymi; sprawdzenie grubosci powtoki
malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001.
- oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskie;j.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce o podano w ST ,,Wymagania ogdine”
Do odbioru kohcowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie dokumenty techniczne,
Swiadectwa jakosci materiatdw, jak réwniez dziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty odbioru
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czesciowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczqce podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdine” (ST-00).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcije stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukeyjnych. Warunki fechniczne dostawy.

PN-21/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdine badaniaiwymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogdine.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktdéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes$¢ 2: Obrdbka strumieniowo-scierna.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukciji stalowych za pomocq ochronnych systemow
malarskich. Czes¢ 1: Ogdine wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukciji stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich. Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.
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ST-05 — TYNKI Z ZAMUROWANIAMI.

1. PRZEDMIOT ST.

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczqace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem
tynkéw (wewnetrznych i zewnetrznych) wraz z elementami zamurowanw ramach inwestycji, jakg jest REMONT BUDYNKU
GOSPODARCZEGO ZLOKALIZOWANEGO NA TERENIE LESNICTWA CZEREMCHA, GM. CZEREMCHA, UL. FABRYCINA 24,
CZEREMCHA.

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. ZAKRES ROBOT.

ewykonanie uzupetnieh tynkéw zewnetrznych

ewykonanie tynkéw wewnetrznych w garazu

ewykonanie tynkdw cienkowarstwowych (silikonowych) zewnetrznych na $cianach zewnetrznych budynku

3. MATERIALY.

Tynk cementowo — wapienny, piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - §rednioziamisty; do gtadzi piasek powinien

by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze$wicie 0,5 mm.

Woda zarobowa powinna spetniaé wymagania podane w normie panstwowej na wode do celdéw budowlanych PN-
88/B-32250.

Gotowy tynk silikonowy barwiony w masie.

4, SPRZET.

Skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, taty kierujgca i murarska, warstwomierz narozny, pion

i sznur murarski, betoniarka elekiryczna, wiadra.

5. TRANSPORT.

Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny lub mechaniczny, wdzek widtowy, taczki, dzwig pionowy lub wciggarka
reczna.

6. WYKONANIE ROBOT.

Dane ogdlne- tynki

- Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakohczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oicieznice drzwiowe i okienne oraz
wbudowane meble o ile sg wstawiane w nieotynkowane wneki. W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie
osadzanie mebli wbudowanych po wykonaniu tynkdw.

- Ldleca sie przystepowanie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczu murdw lub skurczu $cian
betonowych, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakohnczeniu robdt stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy  zastosowaniu odpowiednich $rodkdw
zabezpieczajgcych zgodnie z ITB.

- Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciqgu pierwszych 2 dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz
2 godziny dziennie. Nalezy je ostania¢ matami, daszkami lub w inny odpowiedni sposéb.

- W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki cementowe, cementowo - wapienne i wapienne powinny by
w czasie wigzania i twardnienia, 1j. w ciggu jednego tygodnia, zwilzane wodg.

- W murze ceglanym spoiny powinny by¢ niezapetnione zaprawqg na gteboko$¢ 10-15mm od lica muru. Jezeli mur jest
wykonany na spoiny petne, nalezy je wyskrobac na gtebokos¢ jw. lub zastosowaé specjalne Srodki zapewniajgce
przyczepnosc¢ tynku do podtoza.

- Przed rozpoczeciem tynkowania stropédw ceglanych nalezy usung¢ zaprawe wystajgcq ze spoin. Dolne potki
belek stalowych powinny by¢ osiatkowane.

- Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancii
ttustych. Plamy z substancii ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie
lampg benzynowq. Nadmiernie suchqg powierzchnie muru nalezy zwilzy¢ wodaq.

- Elementy metalowe (ksztattowniki, blachy) powinny by na catej powierzchni owiniete siatkq stalowq lub druciano-
ceramiczng przewigzang drutem lub w inny sposéb zamocowang trwale do podtoza.

- Elementy i siatke nalezy uprzednio oczyscic¢ z tuszczqcej sie rdzy i innych zanieczyszczeh (zwtaszcza ttustych), a w
przypadku tynkdw cementowych i cementowo-wapiennych - dwukrotnie powlec zaczynem cementowym). Przy
wykonywaniu tynkdw gipsowych lub gipsowo-wapiennych podtoze metalowe powinno by¢ zabezpieczone przed
korozjq.

- Siatka stanowigca samodzielne podtoze powinna by¢ dostatecznie sztywna o oczkach nie wiekszych niz 100 x 100
mm i wzmocniona drutami lub pretami stalowymi.

- Piasek uzywany do zapraw tynkarskich powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w
szczegdlnosci:
a) nie zawiera¢ domieszek organicznych,
b) mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0 - 2,0 mm
c) przy zastosowaniu cementu biatego lub kolorowego zawartos¢ pytdw mineralnych o srednicy ponizej 0,05 mm
nie powinna by¢ wieksza niz 1% masy cementu.

- Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - srednioziarnisty.
- Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
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- Woda zarobowa powinna spetnia¢ wymagania podane w normie panstwowej na wode do celdéw budowlanych PN-
88/B-32250.
- Tynki tréjwarstwowe sktadajgce sie z obrzutki, narzutu i gtadzi stosowane sq na dobrze wykohnczonych elewacjach i
wnetrzach, przy czym na narzut i gtadz tynkdw zewnetrznych  nalezy stosowaé zaprawe cementowo-wapienng.
Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy wykonywaé wg paséw lub listew kierunkowych. W odrdznieniu od tynkdw
pospolitych tréjwarstwowych tynki o szczegdlnie starannym pionowaniu, poziomowaniu i zacieraniu sq tynkami
doborowymi  (kat. IV), a jezeli ponadto gtad? jest zacierana packg obtozong filcem - tynkami  doborowymi
filcowanymi (kat. IV). Tynki tréjwarstwowe z zaprawy z zaprawy cementowej o specjainym wykonaniu gtadzi, tzw. tynki
wypalane mogg by¢ wykonywane w pomieszczeniach mokrych.
- Obrzutke na podtozach ceramicznych, kamiennych, z betondw kruszynowych lub z betondw  komdrkowych nalezy
wykonywaé¢ z  zaprawy  cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajgcej 10-12 cm zagtebienia stozka
pomiarowego.
- Narzut tynkdw tréjwarstwowych powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas wyrdwnywania nalezy warstwe narzutu dociskaé pacg przesuwang stale w jednym kierunku, przy czym przy
wykonywaniu tynkéw doborowych kat. IV i IV nalezy stosowaé dodatkowo wyrdwnujgce pasy i listwy.
- Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢é mocno dociskana do warstwy narzutu. Zaprawa stosowana do wykonania gtadzi powinna miec
konsystencje odpowiadajgcg 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Nalezy stosowac zaprawy:

a) wapienne (1:3, 1:2,5 lub 1:2)

b) cementowo-wapienne w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, w tynkach narazonych na

zawilgocenie 1:1:2.
Gtadz tynkdw zewnetrznych nalezy wykonywac z zaprawy cementowo-wapiennej o stosunku 1:1:2.
- Do wykonywania gtadzi tynkéw tréjwarstwowych pospolitych  (kat. 1ll) nalezy stosowac do zaprawy drobny piasek
przesiany o uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gtadz nalezy zaciera¢ jednolicie gtadkg packg drewniang.
- Do wykonywania gtadzi tynkéw tréjwarstwowych doborowych (kat. IV i IVf) nalezy do zaprawy stosowac bardzo
drobny piasek, przechodzgcy przez sito o przeswicie 0,25 mm.
- Gtadz tynkéw doborowych powinna by¢ starannie wygtadzong packqg drewniang, metalowq lub styropianowa.
- Odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢ wieksze
niz:

a) dla tynkéw kategorii llilll - 7 mm,

b) dlatynkéw kat. IViV-5mm.
Dopuszczalne odchylenia dla tynkéd4w wewnetrznych:

Kategori Odchylenie [Odchylenie krawedzi od [Odchylenie
ol lpowierzchni Pionowego Poziomego lorzecinajgcych
fynku tynku od kie ptaszczyzn od
ptaszczyzny i kata
lodchylenie lorzewidzianego
krawedzi od linii dokumentacii
prostej
0.1, la Nie podlegajqg sprawdzeniu
Il Nie wieksze niz 4 Nie wieksze niz 3 mm Nie wieksze niz Nie wigksze niz 4
mm na dtugosci ha 1 m 4 mm na 1 m i mmna 1 m
taty kontrolnej 2m logétem nie wiecej
hiz 10 mm na catej
lpowierzchni miedzy
orzegrodami
pionowymi  (Sciany,
oelki, itp.)
11 Nie wieksze niz 3 Nie wieksze niz 2 mm na Nie wieksze niz 3
m i w liczbie nie 1 miogdtem nie wiecej mmnalmi
iekszej niz 3 niz 4 mm w logdtem nie wiecej ) . .
ha catej diugosci  ppomieszczeniach  do iz 6 mm na catej  [Nie wieksze niz 3
taty kontrolnej 2m B.5 m wysokosci oraz powierzchni miedzy mmna 1m
hie wiecej niz 6 mm w przegrodami
pomieszczeniach pionowymi (sciany,
powyzej 3,5 m belki, itp.)
wysokosci
v Nie wieksze niz Nie wieksze niz 1,5 mm Nie wieksze niz
IVf 2 mmiw liczbie na 1 miogdtem nie 2mmnal mi
IVw nie wiekszej niz 2 wiecej niz3 mmw ogdétem nie wiecej Nie wieksze niz
na dtugosci laty pomieszczeniach do niz 3 mm na catej 2mmnalm
3.5
kontrolnej m wysokosci oraz nie powierzchni miedzy
2m wiecej niz4 mmw przegrodami
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pomieszczeniach pionowymi (Sciany,

powyzej 3,5 m belki, itp
wysokosci
- Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkdw kat. Il - IV nie powinny by¢ wieksze

niz:
a) na catej wysokosci kondygnaciji - 10 mm,
b) na catej wysokosci budynku - 30 mm
- Dopuszczalne sg miejscowe nierdbwnosci tynkéw pospolitych o szerokosci i gtebokosci T mm i dtugosci do 50
mm w liczbie 3 nieréwnosci na 10 m2.
- Tynki nie przewidziane do malowania powinny mie¢ na catej powierzchni barwe o jednakowym natezeniu , bez smug i
plam. Wymagania te nie dotyczqg tynkdw surowych - rapowanych, wyrdwnywanych kielnig, $cigganych pacq i
pedzlowanych.
- Dla wszystkich odmian tynkéw sg niedopuszczalne nastepujace wady:
a) wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli, przenikajgcych z podtoza,
pledni, itp.
b) trwate slady zaciekdéw na powierzchni,
c) odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci pytku do podtoza.
- Minimalna przyczepno$¢ tynku do podtoza z cegty, pustakdw i blokdw betonowych powinna wynosic:
a) dla tynkéw wapiennych - 0,01 MPa,
b) dla tynkdw cementowo-wapiennych, gipsowo-wapiennych i cementowo-glinianych - 0,025 MPa,
c) dlatynkéw gipsowych - 0,04 MPa,
d) dlatynkéw cementowych - 0,05 MPa
6. KONTROLA JAKOSCI.
Sprawdzenie zgodnosci z wyzej wymienionymi wytycznymi. Sprawdzenie jako$ci materiatéw stosowanych do tynkéw,
betonu.
Sprawdzenie efektu ostatecznego - kontrola najwiekszych odchytek wymiardw.
Sprawdzenie wykonania nadprozy, sprawdzenie wykonania nowych tynkéw.
Oktadzina gipsowo - kartonowa
- Badanie gotowej oktadziny polega na sprawdzeniu:
a) nalezytego przylegania do podtoza lub podktadu,
b) zachowania dopuszczalnych odchylen oktadziny od ptaszczyzny, odchyleh krawedzi od linii proste;.
- Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
powinny by¢ wieksze niz 1 mm/m.
- Przy odbiorze cze$ciowym podktadu z plackdw nalezy sprawdzi¢ ich rozmieszczenie oraz jako$¢ mocowania ich do
podtoza.
7. JEDNOSTKA OBMIARU.
(m? muru - nowego i uzupetnianego, wysokosc.
8. ODBIOR.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiordw czesciowych, oglgdu, wpiséw do dziennika budowy i
sprawdzeniu z dokumentacjg projektowq

9. PODSTAWA PYATNOSCI.
Zgodnie z obmiarem (m?), po odbiorach poszczegdlnych robdt.
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ST-06 — ROBOTY MALARSKIE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sqg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
malarskich w ramach inwestycji jakqg jest REMONT BUDYNKU GOSPODARCZEGO ZLOKALIZOWANEGO NA TERENIE
LESNICTWA CZEREMCHA, GM. CZEREMCHA, UL. FABRYCZNA 24, CZEREMCHA.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejsze specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem powtok malarskich
wewnetrznych — malowanie $cian w garazu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sq zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi normami i definicjami podanymi w ST
~Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczqce robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacijqg Projektowq, ST
poleceniami Inzyniera. Ogdline wymagania dotyczgce robdt podano w ST "Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY.

2.1. Ogdine wymagania dotyczgce materiatéw.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST ,,Wymagania ogdine".
2.2. Materiaty:

Wg dokumentaciji projektowej.

3. SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdine".

Pomosty robocze, mieszadta do farb, pojemniki i wiadra, pedzle.
4. TRANSPORT.

Dostawa - samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, transport reczny.
5. WYKONYWANIE ROBOT.
5.1. Ogdine zasady wykonywania robét.

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST D.00 "Wymagania ogdlne” pkt. 5.
5.2. Roboty impregnacyjne:

Gruntowanie

Podtoze musi by¢ czyste i suche. Wyblakte, szare drewno wyszlifowac przed rozpoczeciem gruntowania. Usung¢ luzne czqgstki
drewna. Powierzchnie zaatakowane przez grzyby zmy¢. Jezeli wystepujq duze zabrudzenia powstate od zywicy lub ttuszczu,
powierzchnie nalezy przemy¢ benzyng lakierniczg i odczekac¢ do jej catkowitego odparowania.

Sposdb uzycia

Aplikacje prowadzi¢ w temperaturze 17°C-25°C (dla otoczenia i podtoza), pedzlem, watkiem lub poprzez natrysk. Przed
uzyciem nalezy kilkukrotnie wstrzgsngé puszkg z produktem. Stosowaé mokre na mokre, nastepng warstwe naktadaé po
wchtonieciu oleju przez drewno. Uwaga: Nie stosowac wiecej, niz drewno moze przyjgé, ogdlnie 3-4 warstwy w zaleznosci od
ssania drewna. Nadmiar oleju wytrze¢ suchq szmatkq.

5.2. Roboty malarskie:

- Powierzchnia  konstrukcji ~ stalowych powinna by¢ przed malowaniem oczyszczone ze zgorzeliny, masy
formierskiej i rdzy (do czystej Isnigcej powierzchni). Elementy metalowe powinny by¢ réwniez oczyszczone z pozostatosci
zaprawy, kurzu i plam ttuszczu, w takim samym stopniu jak powierzchnia stalowa.

- Roboty malarskie na zewngtrz budynkdw nie powinny by¢é wykonywane w okresie zimowym, a w okresie letnim
podczas opaddédw atmosferycznych, podczas intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie
wietrznej pogody. Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych w dniach deszczowych.

- Przy malowaniu powtoki powinny by¢:

a) niezmywalne przy zastosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych (z wyjatkiem spirytusu), odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie przy myciu roztworem srodka myjgcego oraz na reemulgacie,

b) dawac aksamitno - matowy wyglgd pomalowanej powierzchni,

c) barwa powtok jednolita i rGwnomierna, bez smug, plam, zgodna z wzorcem producenta,

d) powierzchnie powtok bez uszkodzen, smug, przeswitdw, plam i sladdw pedzla.

Nie dopuszcza sie spekan, tuszczenia sie powtok, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczeh lub poprawek.
Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajgcqg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Powtoki nie powinny
wykazywac rozcierajgcych sie grudek pigmentdw i wypetniaczy.
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6. KONTROLA JAKOSCI.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST "Wymagania ogdlne". Sprawdzenie zgodnosci z dokumenatcjg techniczng
i atestéw jakosci materiatéw. Sprawdzenie kolorystyki i jakosci robdt malarskich.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne zasady obmiaru robdét podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt.7.

Jednostkg obmiaru jest 1 m? (metr kwadratowy) pomalowanej/zaimpregnowanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST ,Wymagania ogdine". Roboty uznagije sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjq
Projektowq, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranciji wg punktu é daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

Za m2 zgodnie z obmiarem oraz zapisami w dzienniku budowy.

Cena wykonania 1 m2 robdt malarskich/impregnacyjnych obejmuije:
-roboty przygotowawcze

-zakup i dostawe materiatéw

-wykonanie malowania

-testy i pomiary

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-75/C Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-69/B-10280 Ap.1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodnorozcieczalnymi farbami emulsyjnym
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowe;.
PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogdlne
wytyczne.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjq. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne.

INNE DOKUMENTY

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do stosowania w budownictwie. Instrukcja producenta .
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ST-07 — STOLARKA BUDOWLANA.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej — Roboty w zakresie stolarki budowlanej, sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z montazem stolarki budowlanej w ramach inwestycji, jokg jest REMONT BUDYNKU
GOSPODARCZEGO ZLOKALIZOWANEGO NA  TERENIE LESNICTWA CZEREMCHA, GM. CZEREMCHA, UL. FABRYCINA 24,
CZEREMCHA.

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robdt.

1.2. Zakres robét objetych ST.
w ramach robot zwigzanych z montazem przewiduije sie:
-montaz drzwi zewnetrznych wejsciowych
-montaz stolarki okiennej przeznaczonej do wymiany
-montaz drzwi garazowych
Uwagi:
1. Przed przystgpieniem do wykonania okien i drzwi producent zobowigzany jest do wykonania pomiaréw otwordw celem
wprowadzenia ewentualnych korekt wymiaréw okien i drzwi.
2. Przed rozpoczeciem produkciji okien i drzwi wykonanie podziatdw skonsultowaé z projektantem

2. MATERIALY.
Stolarka okienna i drzwiowa wg zestawienia rysunkdw stolarki.

— okna PCV kolor biaty
— drzwi zewnetrzne — PCV, kolor biaty, izolowane termicznie
- drzwi garazowe -z blachy stalowej, z izolacjg termiczng

3. SPRZET.

Zgodnie z technologiq zatozong w dokumentacji projektowej, do wykonania prac nalezy uzy¢ narzedzi i sprzetu
zapewniajgcego wtasciwy montaz stolarki drzwiowej i okuc. e poziomica, é e pion, przymiar, poziomica, e mtotki reczne, o
wiertarki, e wkretaki, e kliny, e sciqgi

4, TRANSPORT.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkdw fransportu, ktéry pozwoli unikng¢ uszkodzenia i odksztatcen
przewozonych materiatéw. Do transportu stolarki nalezy stosowac samochody skrzyniowe wyposazone w stojaki z
pasami mocujgcymi i listwami dystansujgcymi. Kazde drzwi z kompletami o$cieznic przed transportem powinny by¢
szczelnie okryte folig oraz powleczone folig ochronng na czas montazu. Dla unikniecia zwichrowan nalezy stosowac
ramiaki usztywniajgce na czas transportu. Stolarke nalezy zgromadzi¢ w pomieszczeniach suchych, ustawiajgc jg na
prowizorycznie wykonanych stojakach. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowaé w
odrebnych opakowaniach. Rodzaj i liczba srodkdw transportu, musi gwarantowad ciggto$¢ montazu stolarki drzwiowe;.
Wyroby wchodzgce w sktad zestawu stolarki powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw.
Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajgca, co najmniej nastepujgce dane:

e nazwe i adres producenta,

e 0znaczenie ( nazwe handlowq),

e wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie, znak budowlany.

5. WYKONYWANIE ROBOT.

Sposéb mocowania wg wytycznych producenta - szczegdtowe zestawienie drzwi i okien zewnetrznych, wg oddzielnego
opracowania.

ZASADY WBUDOWYWANIA STOLARKI DRZWIOWEJ | WROT

- Doktadno$¢ wykonania oscieza powinna by¢ zgodna z wymogami wykonywania robdét murowych . Odlegtosci
miedzy punktami mocowania oscieznicy, zgodnie z zaleceniami producenta, jednoczesnie nie powinny by¢ wieksze niz
75 cm, a maksymalne odlegtosci od narozy oécieznicy nie wieksze niz 30 cm .

- Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy zamocowaé za pomocq tqcznikdw zalecanych przez
producenta stolarki drzwiowe;j.

- Szczeliny powstate pomiedzy o$ciezem i o$cieznicg nalezy wypetni¢ na obwodzie piankg poliuretanowq

- W Scianach dziatowych przy osadzaniu stolarki drzwiowej nalezy $cisle stosowac sie do zaleceh producenta, w
szczegodlnosci stosowac zalecane kotwy i srodki uszczelniajgce.

Stolarke drzwiowq zamontowacé zgodnie z Dokumentacjq projektowq, zgodnie z wymaganiami podanymi w instrukciji
montazu producenta stolarki. Drzwi nalezy osadzi¢ w osciezach sciany i przymocowacé za pomocq kotew, ktére powinny
przenie$¢ wymagane obcigzenia. Po obsadzeniu oscieznicy drzwiowe]j wypetni¢ wolng przestrzeh pomiedzy murami, a
oscieznicg materiatem izolacyjnym. Ustawi¢ ostatecznie stolarke, kontrolujgc osie, pion, poziom. Wtasciwg pozycje
zabezpieczy¢ klinami, na czas montazu. Po zakohczeniu montazu stolarki gotowej nalezy przeprowadzi¢ jej regulacie.
Zamontowana stolarka nie moze posiadac jakikolwiek ubytkéw, uszkodzenh, odrapan, pekniec oszklenia, musi byc¢
sprawna technicznie. Drzwi powinny sie lekko otwiera¢ i zamykaé¢. Rozwierane skrzydta nie mogqg ocierac sie w zadnym
miejscu. Zamkniete skrzydta drzwiowe powinny dobrze przylega¢ do oicieznicy. Skrzydta drzwiowe powinny byc¢
odporne na zwichrowanie.

19



Fasada oraz drzwi ppoz. - montaz systemu fasadowego oraz drzwi ppoz. powinien by¢ pzreprowadzony zgodnie z
wytycznymi i wymaganiami Producenta materiatdw, przez wykwalifikowane ekipy posiadajgce do tego odpowiednie
uprawnienia.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanego montazu.

Kontrola miedzyoperacyjna.

Kontrola miedzy operacyjna powinna obejmowaé prawidtowos¢ wykonania:

e montazu oécieznic,

e montazu skrzydet drzwiowych,

e montazu oku¢ i osprzetu.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci drzwi, nie wiecej niz 3 mm. Rdznice
wymiardw po przekgtnych nie powinny by¢ wieksze od:

e 2 mm przy dtugosci przekgtnej do 1 m,

e 3 mm przy dtugosci przekgtnej do 2 m,

e 4 mm przy dtugosci przekgtnej powyzej 2 m

Badania w czasie redlizacji i odbioru robét.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawdw wyrobdw oraz wyrobdw budowlanych polega na sprawdzeniu zgodnosci
dokumentdw dopuszczajgcych poszczegdlne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu
winna podlega¢ prawidtowos¢ oznakowania poszczegdlnych wyrobdw (o znakowanie znakiem B i znakiem CE).
Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami komplet dokumentdw stanowiq tgcznie:

1.aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodnosci z tg aprobatq oraz deklaracja zgodnosci

2.europejska aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci z tq aprobatg oraz deklaracja zgodnosci.

Aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci oraz deklaracja zgodnosci winny byé kompletne i uwzgledniac wszystkie
elementy zestawu stolarki. Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobdw nalezy dokonaé sprawdzenia zgodnosci
asortymentowej, ilosciowej i posrednio jakosciowe] w oparciu o zaswiadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wyniki
kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. JEDNOSTKA OBIARU.

Dla drzwi i okien - sztuka

8. ODBIOR ROBOT.

Inspektor na podstawie zapisdw w dzienniku budowy.

Przy odbiorze wbudowanych elementdw stolarki drzwiowej powinna by¢ sprawdzona:

o prawidtowo$¢ osadzenia elementu w konstrukciji budowlanej, ze szczegdinym uwzglednieniem ilosci kotew,

e doktadnoi¢ uszczelniania oscieznic elementu z osciezami otwordw lub $cianami,

e prawidtowos¢ dziatania elementéw ruchomych i urzqgdzen zamykajgcych,

e zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem. Skrzydta drzwiowe powinny przy zamknieciu szczelnie przylegac do
wrebdw i oscieznicy. Przy zamykaniu skrzydta nie mogq sprezynowad.

Odbiér materiatow.

Odbidr materiatdw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbidr materiatdw powinien obejmowad
sprawdzenie ich witasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych Ilub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze robodt
zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisdw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestéw) z kontroli
producenta, stwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatédw z dokumentacjq techniczng oraz wtasciwymi normami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Zapisane w dzienniku budowy — ilo$¢ sztuk po odbiorze robdt

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuije:

¢ przygotowanie stanowiska roboczego,

e dostarczenie materiatu, narzedzi i sprzetu,

e ustawienie i rozbidrke rusztowan,

e przygotowanie osciezy,

¢ osadzenie kompletnej stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem,

e montaz urzgdzen sterujgcych (przy drzwiach p.poz i automatycznie otwieranych),

e montaz oku¢ i zamkdow,

e dopasowanie i wyregulowanie,

e Usuniecie resztek i odpaddw materiatéw z miejsca pracy,

e likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzgdkowaniem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

e PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

e PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.

e PN-B-05000:1996. Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.

e PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja

e PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

e PN-EN 12219:20002 Drzwi. Wptyw klimatu. Wymagania i klasyfikacja.

e PN-EN 45014:2000 Ogdlne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce.

e PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i metody badan.

e PN-EN 20140-3 1999 Akustyka. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnos¢ akustyczna elementéw
budowlanych.

e PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.
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ST-08— ROBOTY BLACHARSKIE | DEKARSKIE.

1. WSTEP
1.1. Przedmiof specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania robdt zwigzanych z wykonywaniem pokryé
dachowych w ramach inwestycji pn. REMONT BUDYNKU GOSPODARCZEGO ZLOKALIZOWANEGO NA TERENIE LESNICTWA
CZEREMCHA, GM. CZEREMCHA, UL. FABRYCZNA 24, CZEREMCHA.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zZlecaniu i realizaciji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjq

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem pokrycia
dachowego przedmiotowego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Pokrycie dachowe - zewnetrzna warstwa dachu, narazona na dziatanie czynnikdw atmosferycznych.
1.5. Ogdline wymagania dotyczqce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robdt oraz za ich zgodnosé z
Rysunkami, Specyfikacjqg oraz zaleceniami Inspektora.

Pokrycie dachu powinno zapobiegac przedostawaniu sie wody opadowej do konstrukcii,

2. MATERIALY

Szczegodtowa specyfikacja —wg dok. Projektowej:
-blacha trapezowa w kolorze brgzowym
-orynnowanie z blachy stalowej powlekanej

3. SPRZET

Specijalistyczny sprzet dekarski

4. TRANSPORT

Zatadunek, fransport, roztadunek i sktadowanie materiatdéw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowad ich dobry
stan techniczny.

sktadowac w pomieszczeniach suchych i przewiewnych

oddfzieli¢ materiat od podtoza minimum 20 cm.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0gdIne warunki dotyczqce podktadu .

Do robét pokrywczych mozna przystgpic po spetnieniu wymagan ogdinych podanych w p. 5.2 wykonania podtoza.

6. KONTROLA JAKOSCI
é.1. Odbiory miedzyoperacyjne

Odbidr podktadu :

Badanie podktaddw nalezy przeprowadzac w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystgpieniem do krycia potaci dachowej

Sprawdzenie rownosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzi¢ za pomocg taty kontrolnej o dtugosci 3 m. Przeswit
miedzy sprawdzang powierzchniq a tatg przytozong do tej powierzchni nie powinien by< wiekszy niz 5 mm w kierunku
prostopadtym do pochylenia potaci i nie wiekszy niz 10 cm w kierunku réwnolegtym do pochylenia potaci
Sprawdzenie przekroju tat lub ptatwi stanowiqcych podktad pod pokrycie nalezy przeprowadzi¢ przez pomiar za
pomocq miarki z doktadnoscig di 1 mm.

Sprawdzenie rozstawu tat lub ptatwi nalezy przeprowadzi¢ przez pomiar za pomocg miarki kontrolnej albo tasmy z
doktadnoscig do 2 mm.

Sprawdzenie poziomego potozenia tat lub ptatwi nalezy przeprowadzi¢ za pomocg poziomicy oraz taty kontrolnej o
dtugosci 3 m.

Sprawdzenie przybicia tat do krokwi nalezy przeprowadzi¢ za pomocq ogledzin, a nastepnie w przypadkach watpliwych
przez probe oderwania taty od krokwi.

Sprawdzenie wielkosci otwordw po sekach nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny i pomiar srednicy otwordw z
doktadnosciq do 2 mm.

Jezeli w czasie odbiordw czesciowych przeprowadzone badania dadzg wynik dodatni, to wykonane podtoze lub
podktady nalezy uznac za zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi i dopusci¢ do wykonania na nich przykry&
dachowych

W przypadku gdy cho¢ jedno z badan da wynik ujemny, woéwczas odbierany podktad nalezy uznac za niezgodny z
niniejszymi warunkami technicznymi.

W razie uznania podktadu w catosci lub czes¢ za wykonane niezgodne z wymogami niniejszych warunkdw technicznych
nalezy ustali¢ czy niezbedne jest catkowite lub cze$ciowe odrzucenie robdt i nakazac ponowne ich wykonanie lub
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wykonac¢ poprawki, ktére doprowadzg do zgodnosci robdt z wymaganiami warunkdw technicznych. Decyzje w tej
sprawie podejmuje Inspektor.

Podjete decyzje o dopuszczeniu lub niedopuszczeniu podktadu do wykonania robdt poprawkowych powinny by¢
wpisane do dziennika budowy, a wyniki badan odbioréw czes$ciowych powinny by¢ umieszczone w protokdle odbioru
Odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inspektor na
podstawie zgtoszenia kierownika budowy.

Odbidr robdt pokrywczych

Wymagania ogdine:

Roboty pokrywcze jako roboty zanikajgce wymagajqg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru cze$ciowego
nalezy przeprowadzaé dla tych robdt, do ktérych dostep pdzniej jest utrudniony. Dokonanie odbioru czesciowego
powinno by¢ potwierdzone w dzienniku budowy.

Badania kohcowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu robdt po deszczu.

Do odbioru technicznego robdt pokrywczych wykonawca jest obowigzany przedstawic:

a/ dokumentacje techniczng

b/ zapisy stanowigce dokonanie odbioréw czesciowych podktadu oraz poszczegdinych warstw lub fragmentdw
pokrycia

c/ zapisy dotyczgce wykonania robdt pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw

Przed przystgpieniem do badan nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokdtdw i zapisdw w dzienniku budowy:

a/ czy przygotowane podktady nadawaty sie do rozpoczecia robdt pokrywczych

b/ czy zastosowane materiaty pokrywcze byty odpowiedniej jakosci

c/ czy zostaty spetnione warunki wykonania robét — zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi — oraz inne
wymagania zapisane w dzienniku budowy

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) dla pokrycia

- z papy termozgrzewalnej

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST-B-03.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjqg projektowq, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem toleranciji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 pokrycia dachowego obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie pokrycia

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych".
PN-76/0642-34 Blacha trapezowa ocynkowana

10.2.Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do whbudowania
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ST-09 — UTWARDZENIA TERENU, ROBOTY POZOSTALE.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczqgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni utwardzonych oraz pozostatych robdt remontowych w ramach inwestycji pn. REMONT BUDYNKU
GOSPODARCZEGO ZLOKALIZOWANEGO NA TERENIE LESNICTWA CZEREMCHA, GM. CZEREMCHA, UL. FABRYCINA 24,
CZEREMCHA.
1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana joko dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte z niniejszej specyfikacji dotyczqg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem:
-opaski wokdt budynku z ptyt chodnikowych

-montazu komina systemowego z blachy stalowej

2. MATERIALY.

Do wykonania nalezy uzyc:
- ptyty chodnikowe 40x40cm, obrzeze chodnikowe gr. 6cm
Szczegdtowa specyfikacja materiatdw- wg dokumentaciji projektowe].

3. SPRZET
Roboty mogg by¢é wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu
sprzetu.

4, TRANSPORT.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT.

Podtoze pod podbudowe ttuczniowqg powinno spetniaé wymagania okreslone w ST D-03.01.01 ,Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podtoza". Podbudowa ttuczniowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajgcym nie
przenikanie drobnych czgstek gruntu do warstwy podbudowy. Na gruncie spoistym, pod podbudowqg ttuczniowg
powinna by¢ utozona warstwa odcinajgca lub wykonane ulepszenie podtoza. Podbudowa powinna by¢ wytyczona w
sposdb umozliwiajgey jej wykonanie zgodnie z dokumentacjq projektowy lub wedtug zalecen Inspektora nadzoru, z
tolerancjami okre$lonymi w niniejszych specyfikacjach. Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania podbudowy
powinny by¢ wczesniej przygotowane. Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach rownolegtych do
osi drogi lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno
umozliwia¢ naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robdt w odstepach nie wiekszych niz co 10 m. Minimaln.i
grubos¢ warstwy podbudowy z ttucznia nie moze by¢é po zageszczeniu mniejsza od 1,5-krothego wymiaru
najwiekszych ziarn ttucznia. Maksymalna grubos$é warstwy podbudowy po zageszczeniu nie moze przekraczaé 20
cm. Podbudowe o grubosci powyzej 20 cm nalezy wykonywaé w dwdch \\.ustwiich. Kruszywo grube powinno byé
roztozone w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu uk;idarki albo rowniarki. Grubo$¢ roztozonej warstwy luznego
kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu i zaklinowaniu osiggneta grubo$¢ projektowanq. Kruszywo grube
po roztozeniu powinno by¢ przy watowane dwoma przejsciami walca statycznego, gtadkiego o nacisku jednostkowym
nie mniej -Ayni niz 30 kN/m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykonac¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania
robdt i przedstawié wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru w celu akceptacji. Badania te powinny obejmowacd
wszystkie wtasciwosci kruszywa okreslone w pkt 2,3 i tablicach |'i 2 niniejszych ST.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z ttucznia kamiennego.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ,Wymagania ogdlne" pkt 8.
Roboty uznaje sie. za zgodne z dokumentacjg projektowq, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt é daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Cena wykonania | m? podbudowy ttuczniowej obejmuije:
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prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robdt, przygotowanie podtoza, dostarczenie
materiatdw na miejsce wbudowania,

roztozenie kruszywa, zageszczenie warstw oz
zaklinowaniem

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej, utrzymanie
podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-B-06714-12 - Kruszywa  mineralne. Badania. Oznaczanie  zawartosci

zanieczyszczen obcych
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