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ST-01 – ROBOTY ROZBIÓRKOWE I  DEMONTAŻOWE. 

1. WSTĘP
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem  niniejszej  specyfikacji  technicznej  (ST)  są  wymagania  ogólne dotyczące  wykonania  i  odbioru  robót
rozbiórkowych i demontażowych w ramach inwestycji pn. REMONT BUDYNKU GOSPODARCZEGO ZLOKALIZOWANEGO
NA TERENIE LEŚNICTWA CZEREMCHA,  GM. CZEREMCHA, UL. FABRYCZNA 24, CZEREMCHA.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robót wymienionych w
p.1.1.
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacji Technicznej

Zakres rozbiórek w branży budowlanej:
- rozbiórka istniejącego dachu  nad garażem – pokrycia oraz elementów konstrukcji (więźba dachowa drewniana)
-rozbiórka istniejącej belki nadprożowej drzwi garażowych
-demontaż istniejącej zewnętrznej stolarki okiennej i drzwiowej
-rozbiórka istniejącego komina z cegły ceramicznej pełnej

1.4. Określenia podstawowe
Stosowane określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w ST „Wymagania ogólne”.
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST „Wymagania ogólne”.

2. MATERIAŁY
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów

Nie dotyczy.
3. SPRZĘT

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 3.
3.2. Sprzęt do wykonania robót związanych z wyburzeniem obiektów
Do wykonania robót związanych z wyburzeniem obiektów budowlanych należy stosować:

 młoty wyburzeniowe
 nożyce tnąco -kruszące
 rusztowania, rynny zsypowe do gruzu, elektronarzędzia, kontenery na gruz,zwyżka,
 hydrauliczne agregaty, piły, młoty,
 samochody dostawcze i transportowe,
 wywrotki,

4. TRANSPORT
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 4.
4.2. Transport materiałów z rozbiórki
Materiał z rozbiórki można przewozić dowolnym środkiem transportu. 

5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Ogólne zasady wykonania robót
Ogólne zasady wykonania robót :

Przebieg robót
Rozbiórkę należy rozpocząć od wygrodzenia strefy terenu rozbiórki wokół budynku, umieszczenia tablic informacyjnych BHP i
postawienia rusztowania stalowego ramowego.
Roboty wykonywać przy pomocy sprzętu mechanicznego oraz ręcznie. 
Zagospodarowanie odpadów porozbiórkowych nastąpi w sposób przewidziany w przepisach ustawy z dnia 27 kwietnia 2001
r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628 z późn. zm.). Powierzchnia terenu w po rozbiórce obiektów zostanie uporządkowana i
wyrównana.
Procedura rozbiórki i usuwania elementów dachu wykonanych z falistych płyt eternitowych zawierających azbest będzie
prowadzona zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Społecznej z dnia 2 kwietnia 2004 r. w sprawie
sposobów i warunków bezpiecznego użytkowania i usuwania wyrobów zawierających azbest (Dz. U. z 2004 r. nr 71 poz. 649).
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Sposób  zapewnienia bezpieczeństwa ludzi  i  mienia podczas  robót  rozbiórkowych zgodnie  z  przepisami  Rozporządzenia
Ministra  Infrastruktury  z  dnia  6  lutego  2003  r.  w  sprawie  bezpieczeństwa  i  higieny  pracy  podczas  wykonywania  robót
budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401) oraz Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki  Socjalnej z dnia 26 września 1997 r. w
sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (Tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 169, poz. 1650).

Przed rozpoczęciem rozbiórki  należy się  zastosować do punktu o przebiegu robót,  a następnie wykonać
prace wg podanej poniżej kolejności oraz wyszczególnionego sprzętu technicznego
Jeśli  dokumentacja  projektowa  nie  zawiera  dokumentacji  inwentaryzacyjnej  lub/i  rozbiórkowej  obiektów
przewidzianych  do  rozbiórki,  Zamawiający  może  polecić  Wykonawcy  sporządzenie  takiej  dokumentacji,  w  której
będzie określony przewidziany odzysk materiałów.
Wszystkie obiekty przewidziane do rozbiórki, wykonane z elementów możliwych do powtórnego wykorzystania powinny
być usuwane bez powodowania zbędnych uszkodzeń. O ile uzyskane elementy nie stają się własnością Wykonawcy,
powinien on przewieźć je na miejsce określone w SST lub wskazane przez Zamawiającego.
Jeżeli jest możliwe oraz dopuszczone przez Zamawiającego spalenie nieprzydatnych elementów uzyskanych w wyniku
prac rozbiórkowych, niezbędne czynności należy przeprowadzać z zachowaniem ustaleń określonych w SST D-1.02.01
p. 5.4.
Elementy i materiały, które zgodnie z SST stają się własnością Wykonawcy, powinny być usunięte z terenu budowy.
Doły (wykopy) po usuniętych obiektach budowlanych lub ich elementach, znajdujące się w miejscach, gdzie zgodnie
z dokumentacją projektową będą wykonywane wykopy drogowe, powinny być tymczasowo zabezpieczone.
 W szczególności należy zapobiec gromadzeniu się w nich wody opadowej.
Doły,  w  miejscach  gdzie  nie  przewiduje  się  wykonania  wykopów  drogowych,  należy  wypełnić  warstwami,
odpowiednim gruntem do poziomu otaczającego terenu i zagęścić zgodnie z wymaganiami określonymi w SST D-
02.00.00 „Roboty ziemne”.
Jeżeli obiekty budowlane przeznaczone do usunięcia stanowią elementy użytkowanego układu. Wykonawca może
przystąpić do robót rozbiórkowych dopiero po zapewnieniu odpowiedniego objazdu.
5.2. Czynności wstępne
Obiekty  znajdujące  się  na  terenie  prowadzonych  robót,  nie  przeznaczone  do  usunięcia,  powinny  być  przez
Wykonawcę zabezpieczone przed uszkodzeniem. Jeżeli obiekty zostaną uszkodzone lub zniszczone przez Wykonawcę,
to powinny one być odtworzone na koszt Wykonawcy, w sposób zaakceptowany przez Zamawiającego.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 6.
6.2. Kontrola jakości robót wyburzeniowych
Sprawdzenie jakości  robót polega na wizualnej ocenie kompletności  usunięcia resztek budynków i budowli, gruzu,
kamieni i bloków skalnych oraz sprawdzeniu uszkodzeń elementów przewidzianych do powtórnego wykorzystania.
Zagęszczenie gruntu wypełniającego doły po usuniętych kamieniach, blokach skalnych lub obiektach budowlanych
powinno spełniać odpowiednie wymagania określone w ST „Roboty ziemne”.

7. OBMIAR ROBÓT
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST „Wymagania ogólne”     pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostką obmiarową jest m2, m3 wyburzonych obiektów budowlanych
8. ODBIÓR ROBÓT
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 8.
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Cena 1 m3, m2 robót obejmuje:
roboty przygotowawcze,
zabezpieczenie terenu robót,
rozebranie i wyburzenie obiektów budowlanych,
odwiezienie materiału z rozbiórki na wysypisko,
uporządkowanie miejsca prowadzonych robót
10. PRZEPISY ZWIĄZANE
Nie występują.
przez  CNBOP.
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ST-02 – ROBOTY ZBROJARSKIE

1.    WSTĘP.
1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem  niniejszej  specyfikacji  technicznej  są  wymagania  dotyczące  zbrojenia  betonu  w  konstrukcjach
żelbetowych i elementach zbrojonych wykonywanych na mokro w ramach inwestycji jaką jest  REMONT BUDYNKU
GOSPODARCZEGO ZLOKALIZOWANEGO NA TERENIE  LEŚNICTWA  CZEREMCHA,   GM.  CZEREMCHA,  UL.
FABRYCZNA 24, CZEREMCHA.
1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest  stosowana jako dokument przetargowy i  kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robót objętych ST.
Roboty  obejmują  wszystkie  czynności  umożliwiające  i  mające  na  celu  wykonanie  zbrojenia  betonu,  podczas
wykonywania zbrojenia:
-wieńca ścian zewnętrznych oraz nadproża bramy garażowej w części garażowej budyku
2. MATERIAŁY.

        Rodzaj i ilość stali dla poszczególnych elementów – wg rysunków i zestawień dokumentacji projektowej branży
konstrukcyjnej:

stal zbrojeniowa klasy AIII- 34GS wg. PN-B-03-264:2002 ;A0 -StOS-b, otulina 2,5cm.

3. SPRZĘT.
Roboty  mogą być wykonane ręcznie  lub mechanicznie.  Roboty  można wykonać przy użyciu  dowolnego typu
sprzętu.
4. TRANSPORT.
Stal zbrojeniowa powinna być przewożona odpowiednimi środkami transportu żeby uniknąć trwałych odkształceń,
oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONYWANIE ROBÓT.
5.1. Wykonywanie zbrojenia.

a)  Czystość powierzchni zbrojenia.
*  Pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji  należy oczyścić z zendry, luźnych płatków rdzy, kurzu i
błota,
*  Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejną należy opalać np. lampami lutowniczymi aż
do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń.
*  Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian we właściwościach technicznych
stali ani późniejszej ich korozji.
b)  Przygotowanie zbrojenia.
*  Pręty stalowe użyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny być wyprostowane.
*  Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonywać wg projektu z równoczesnym zachowaniem postanowień
normy PN-B-03264:2002.
*  Łączenie prętów należy wykonywać zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
*  Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem miękkim, spawać lub łączyć specjalnymi zaciskami.
c)  Montaż zbrojenia.
*  Zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań.
*   Nie  należy  podwieszać i  mocować do zbrojenia deskowań,  pomostów transportowych,  urządzeń wytwórczych i
montażowych.
*  Montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w deskowaniu.
*  Montaż zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed ustawieniem szalowania bocznego.
*  Zbrojenie płyt prętami pojedynczymi powinno być układane według rozstawienia prętów oznaczonego w projekcie.
*  Dla zachowania właściwej otuliny należy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać podkładkami betonowymi lub
z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości otulenia.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT.
Kontrola  jakości  wykonania  zbrojenia  polega  na  sprawdzeniu  zgodności  z  projektem  oraz  z  podanymi  wyżej
wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. OBMIAR ROBÓT.
Jednostką obmiarową jest 1 tona.
Do  obliczania  należności  przyjmuje  się  teoretyczną  ilość  (t)  zmontowanego  zbrojenia,  tj.  łączną  długość  prętów
poszczególnych średnic pomnożoną przez ich ciężar jednostkowy t/mb.
Nie dolicza się stali użytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montażowych ani drutu wiązałkowego.
Nie  uwzględnia  się  też  zwiększonej  ilości  materiału  w  wyniku  stosowania  przez  Wykonawcę  prętów  o  średnicach
większych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIÓR ROBÓT.
Wszystkie  roboty  objęte  ST  podlegają  zasadom  odbioru  robót  zanikających  i  ulegających  zakryciu  oraz  odbioru
końcowego - wg opisu jak niżej:
8.1.  Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu – wg. Ogólnej Specyfikacji Technicznej.
8.2.  Odbiór zbrojenia.
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*  Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez Inżyniera oraz wpisany do
dziennika budowy.
Odbiór  powinien  polegać  na  sprawdzeniu  zgodności  zbrojenia  z  rysunkami  roboczymi  konstrukcji  żelbetowej  i
postanowieniami niniejszej specyfikacji,  zgodności z rysunkami liczby prętów w poszczególnych przekrojach, rozstawu
strzemion, wykonania haków złącz i długości zakotwień prętów oraz możliwości dobrego otulenia prętów betonem.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI.
Podstawę  płatności  stanowi  cena  jednostkowa  za  1  tonę.  Cena  obejmuje  dostarczenie  materiału,  oczyszczenie  i
wyprostowanie, wygięcie, przycinanie, łączenie oraz montaż zbrojenia za pomocą drutu wiązałkowego w deskowaniu,
zgodnie z projektem i niniejszą specyfikacją, a także oczyszczenie terenu robót z odpadów zbrojenia i usunięcie ich poza
teren robót.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE.
PN-89/H-84023/06     Stal do zbrojenia betonu.
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ST-03 – ROBOTY BETONIARSKIE.

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej  szczegółowej  specyfikacji  technicznej  są  wymagania dotyczące wykonania  i  odbioru  robót

betoniarskich,  które  zostaną  wykonane  w  związku  z  wykonaniem  inwestycji,  jaką  jest  REMONT  BUDYNKU

GOSPODARCZEGO ZLOKALIZOWANEGO NA TERENIE LEŚNICTWA CZEREMCHA,  GM. CZEREMCHA, UL. FABRYCZNA

24, CZEREMCHA.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja  Techniczna  jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy  i  kontraktowy  przy  zlecaniu  i  realizacji  robót

wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wszystkie czynności umożliwiające i

mające  na  celu  wykonanie  wszystkich  robót  betoniarskich  przewidzianych  w  projekcie  budowy.  Obejmują  prace

związane z dostawą materiałów, wykonawstwem i wykończeniem robót betonowych, wykonywanych na miejscu. 

1.3. Zakres robót objętych ST

W ramach prac budowlanych przewiduje się wykonanie następujących robót z użyciem betonu:

-wieńca ścian zewnętrznych oraz nadproża bramy garażowej w części garażowej budynku
Wszystkie  inne nie wymienione wyżej  roboty  betonowe jakie występują przy realizacji  umowy.  Rozwiązania
techniczne stanowiące podstawę do wykonania tych robót są przewidziane w projektach wykonawczych
branży architektonicznej i konstrukcyjnej. 

1.4. Określenia podstawowe

Określenia podstawowe użyte w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi Polskimi Normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

Wykonawca robót jest  odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją Projektową, ST i

poleceniami  Inżyniera.  Wprowadzanie  jakichkolwiek  odstępstw  od  tych  dokumentów,  wymaga  akceptacji

Zarządzającego realizacją u mowy. Ogólne wymagania dotyczące jakości robót podano w ST  „Wymagania Ogólne".

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót oraz zgodność z dokumentacją projektową, ST oraz

poleceniami Inżyniera

2. MATERIAŁY

Szczegółowa specyfikacja wg projektu konstrukcji.

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w ST „Wymagania ogólne"

2.2. Szalowanie

Drewno do wyrobu szalunków: deski i sklejki używane przy deskowaniu oraz pozostałe materiały do budowy szalunków

zgodne z WTWO

 2.3. Płyty deskowania:

Sklejka - patrz WTWO, rozdział 5,

W miejscach gdzie jest to potrzebne - metalowe formy kształtowe,

 Łączenie deskowań; złącza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o stałej lub zmiennej długości, nie posiadające

elementów pozostawiających w powierzchni betonu otworów o średnicy większej niż 25 mm.

Środek anty-przyczepny: aktywne chemicznie środki zawierające składniki wchodzące w reakcję z wolnym wapnem

znajdującym się w betonie, powodujące wytwarzanie się nierozpuszczalnych w wodzie substancji, zapobiegających

przywieraniu betonu do deskowania.

Środek używany do demontażu deskowań: bezbarwny olej mineralny, nie zawierający kerosenu, o lepkości od 100 do

110  s  (w  uniwersalnej  skali  Saybolta),  w  temp.  40°C  oraz  temperaturze  zapłonu  wyższej  od  150°C,  w  otwartych

pojemnikach.

2.4. Składniki mieszanki betonowej
(1) Cement
a)  Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatków mineralnych wg normy PN-B-
30000:1990 o następujących markach: marki „25" - do betonu klasy B7,5-B20 marki „35" - do betonu klasy wyższej niż B20
b)  Wymagania dotyczące składu cementu
Wg  ustaleń  normy  PN-B-30000:1990  oraz  ponadto  zgodnie  z  zarządzeniem  Ministra  Komunikacji  wymaga  się,  aby
cementy te charakteryzowały się następującym składem:
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- Zawartość krzemianu trójwapniowego olitu (C3S) 50-60%
- Zawartość glinianu trójwapniowego olitu (C3A) <7%
- Zawartość alkaliów do 0,6%
- Zawartość alkaliów pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
- Zawartość C4AF+2C3A (zalecane) <20%
c)  Opakowanie
Cement wysyłany w opakowaniu powinien być pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe wg PN-
76/P-79005.
Masa worka z  cementem powinna wynosić  50,2  kg.  Na workach powinien być umieszczony  trwały,  wyraźny  napis
zawierający następujące dane:
*  oznaczenie
*  nazwa wytwórni i miejscowości
*  masa worka z cementem
*  data wysyłki
*  termin trwałości cementu
Dla cementu luzem należy stosować cementowagony i  cementosomochody wyposażone we wsypy umożliwiające
grawitacyjne  napełnianie  zbiorników  i  urządzenie  do  wyładowania  cementu  oraz  powinny  być  przystosowane do
plombowania i wsypów i wysypów.
d) Świadectwo jakości cementu
Każda partia wysyłanego cementu powinna być zaopatrzona w sygnaturę odbiorczą kontroli jakości zgodnie z PN-EN
147-2.
c) Akceptowanie poszczególnych partii cementu
Każda partia cementu przed jej użyciem do betonu musi uzyskać akceptację Inżyniera.
f)  Bieżąca kontrola podstawowych parametrów cementu.
*  Cement pochodzący z każdej dostawy musi być poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i
PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.
Zakres badań cementu pochodzącego z dostawy dla której jest atest z wynikami badań cementowni można wykonać
tylko badania podstawowe.
*   Ponadto  przed  użyciem  cementu  do  wykonania  mieszanki  betonowej  zaleca  się  przeprowadzenie  kontroli
obejmującej:
-  oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
-  oznaczenie zmiany objętości wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
-  sprawdzenie zawartości grudek (zbryleń) nie dających się rozgnieść w palcach i nie rozpadających się w wodzie.
W przypadku gdy w/w kontrola wykaże niezgodność z normami cement nie może być użyty do betonu.
g)  Magazynowanie i okres składowania
*  Miejsca przechowywania cementu mogą być następujące:
*  dla cementu pakowanego (workowanego):
składy  otwarte  (wydzielone  miejsca  zadaszone  na  otwartym  terenie  zabezpieczone  z  boków  przed  opadami)  lub
magazyny zamknięte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i ścianach)
*  dla cementu luzem:
- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, żelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego załadowania i
wyładowania cementu luzem, zaopatrzone w urządzenia do przeprowadzenia kontroli objętości cementu znajdującego
się w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiarów poziomu cementu,  włazy do czyszczenia oraz klamry na
zewnętrznych ścianach).
*  Podłoża składów otwartych powinny być twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczające cement przed
ściekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
*   Podłogi  magazynów  zamkniętych powinny być  suche i  czyste,  zabezpieczające cement  przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem.
*  Dopuszczalny okres przechowywania cementu zależny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie może być użyty do betonu po okresie:
*   10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych składach otwartych,
*  po upływie okresu trwałości podanego przez wytwórcę w przypadku przechowywania w składach zamkniętych.
*   Każda  partia  cementu  posiadająca  oddzielne  świadectwo  jakości  powinno  być  przechowywana  w  sposób
umożliwiający jej łatwe rozróżnienie.
(2) Kruszywo, a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu należy stosować kruszywo mineralne odpowiadające wymaganiom normy PN-B-0Ó712/A1:1997,  z  tym że
marka kruszywa nie powinna być niższa niż klasa betonu. Ziarna kruszywa nie powinny być większe niż:
-  1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
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-   3/4  odległości  w  świetle  między  prętami  zbrojenia  leżącymi  w  jednej  płaszczyźnie  prostopadłej  do  kierunku
betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed użyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:
-  składu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000
-  kształtu ziarn wg PN-EN 933-4:2001
-  zawartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
-  zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-76/B-06714/12
Wymagania co do szczelności i mrozoodporności wg PN-EN 206-1:2003, tj.
-  nasiąkliwość nie większa jak 4%
-  mrozoodporność przy ubytku masy nie większym niż 5%, spadek wytrzymałości nie większy od 20% po 150 cyklach
zamrażania i rozmrażania.
Ponadto beton i jego składniki powinny spełniać wymagania IBDM w Warszawie
2.3.  Materiały do wykonania podbetonu.
Beton kl.  B10 z utrzymaniem wymagań i badań tylko w zakresie wytrzymałości betonu na ściskanie. Orientacyjny skład
podbetonu:
-  pospółka kruszona 0/40,
-   cement  hutniczy  25.  Ilość  cementu  6%,  gd max -  2,09  gr/cm 3 wilgotność  optymalna 8%  Kruszywo równomiernie
stopniowane o frakcjach:  20/40 - 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. SPRZĘT

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST   „Wymagania ogólne".  Rodzaje sprzętu używanego do robót

betonowych  i  zbrojarskich  oraz  szalowań  pozostawia  się  do  uznania  Wykonawcy,  po  uzgodnieniu  z  Inspektorem

nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogólne warunki dotyczące transportu

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST „Wymagania ogólne".

4.2. Transport materiałów

Mieszankę  betonową  i  wszystkie  materiały  niezbędne  do  wykonania  elementów  wchodzących  w  skład  robót

betonowych  można  przewozić  dowolnymi  środkami  transportu  zaakceptowanymi  przez  Inspektora  nadzoru.  Do

transportu  mieszanki  betonowej  i  cementu luzem należy stosować specjalistyczne pojazdy do tego przystosowane.

Załadunek, transport i  rozładunek materiałów należy przeprowadzić zgodnie z przepisami BIOZ i  przepisami o ruchu

drogowym.

4.3. Czas transportu gotowej mieszanki betonowej

Beton powinien być dostarczony i wbudowany w ciągu 1 godziny po wyprodukowaniu, przetransportowany przy użyciu

samochodów -  betoniarek.  Użycie domieszek redukujących ilość wody oraz opóźniających wiązanie może zmienić

wymieniony powyżej czas. Wymaga ono akceptacji wytwórcy betonu i Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Ogólne warunki wykonania robót

Ogólne warunki wykonania robót podano w ST „Wymagania ogólne".

5.2. Betonowanie

Produkcja betonu i ustalenie składu mieszanki betonowej

Beton  musi  być  dostarczany  z  jednej  z  profesjonalnych  wytwórni  betonu  znajdujących  się  w  pobliżu  budowy.  Ze

względów na szczególne warunki wykonania robót nie dopuszcza się przygotowywania mieszanki na miejscu budowy.

Wymagany skład mieszanki (dane ogólne):

1) Producent betonu powinien dostarczyć atest stwierdzając, że stosowane przez niego z aktualnej dostawy materiały:

cement, domieszki, kruszywa i woda spełniają wszystkie wyżej wymienione wymagania oraz, że stosowany przez niego

projekt  mieszanki,  wykorzystujący  te  składniki,  spełnia wszystkie  warunki  specyfikacji  co do  wytrzymałości,  gęstości,

urabialności  i  trwałości.  Taki  atest  musi  być  przedstawiony  do  wiadomości  Inspektora  nadzoru.  Dokumentacja

przedstawiona przez  Wykonawcę powinna być  kompletna  i  zawierać  wystarczający  dowód,  że  dotyczy  bieżącej

produkcji wytwórni.

Skład mieszanki do betonowania fundamentów:

Mieszankę betonową wykonać wg danych z PT ( Projektu Technicznego ) .

Homologacja (atest)

Do  każdej  partii  betonu  przed  jej  rozładowaniem  na  miejscu  wbudowania,  należy  dostarczyć  metrykę  dostawy

zawierającą informacje zgodne z wymaganiami określonymi w WTWO, rozdz. 6 oraz wymaganiami stawianymi przez
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Inspektora nadzoru.

Badanie materiałów i mieszanki powinno być zgodne z WTWO, rozdz. 6 i pozostałymi wymaganiami stawianymi przez

Inspektora nadzoru.

Układanie mieszanki betonowej

Na co najmniej 2 dni przed przystąpieniem do układania mieszanki betonowej należy powiadomić o tym Inspektora

nadzoru, w celu sprawdzenia deskowań, zbrojeń, otworów innych elementów mających się znajdować w betonie.

Układanie mieszanki betonowej powinno przebiegać zgodnie z zaleceniami przedstawionymi w WTWO, rozdz. 6, a także

zaleceniami przedstawionymi w niniejszym opracowaniu.

Mieszankę betonową należy układać bezzwłocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczając do jej segregacji lub

utraty składników oraz rozpryskiwania się mieszanki o deskowania i stal zbrojeniową w warstwach o grubości nie większej

niż 450 mm.

Podczas układania mieszanki betonowej nie dopuszcza się stosowania rur i innych urządzeń wykonanych z

aluminium.

Przed przystąpieniem do betonowania należy usunąć z podłoża gruz i inne zanieczyszczenia.

Kruszywo lub piasek będący podkładem pod mieszankę betonową należy nawilżyć. Przed ułożeniem betonu należy

posmarować wszystkie  drewniane deskowania.  Rozmieszczenie  zbrojenia  powinno być  sprawdzone i  zatwierdzone

przez Inspektora nadzoru przed ułożeniem betonu.

Zagęszczenie betonu

Beton  będzie  zagęszczony  przy  użyciu  wibratorów  wgłębnych  i  powierzchniowych  pracujących  z  minimalną

częstotliwością  8000  o/min,  i  odpowiednią  do  zagęszczenia  betonowej  sekcji  amplitudą.  Przed  rozpoczęciem

betonowania  na  miejscu  budowy  powinny  znajdować  się  co  najmniej  3  gotowe  do  pracy  wibratory.  Sposoby

wibrowania oraz potrzebny sprzęt powinny spełniać założenia przedstawione w WTWO, rozdz. 6. W celu zapewnienia

odpowiedniej jakości  zagęszczenia, pracownik obsługujący wibrator musi  mieć możliwość obserwacji  wibrowanego

betonu  lub  Wykonawca  powinien  wyznaczyć  dodatkową osobę  odpowiedzialną  za  obserwację  betonu  podczas

wibrowania.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST„Wymagania ogólne"

Kontrola jakości  wykonania robót polega na zgodności  wykonania robót z Dokumentacją Projektową, Specyfikacją

Techniczną i poleceniami Nadzoru Budowy. Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu:

zbrojenia, cementu i kruszyw do betonu, receptury betonu, sposobu przygotowania i jakości mieszanki betonowej przed

wbudowaniem,  sposobu  ułożenia  betonu  i  jego  zawibrowania,  dokładności  prac  wykończeniowych,  pielęgnacji

betonu.

6.2. Kontrola jakości betonu

Inspektor nadzoru powinien mieć dostęp i prawo do kontroli wszystkich wytwórni betonu, cementowni oraz urządzeń,

dostawców,  producentów,  podwykonawców  i  wykonawców  dostarczających  materiały  wykorzystywane  do  robót

objętych niniejszym działaniem. Wytwórnie betonu muszą prowadzić bieżącą dokumentację badań wszystkich frakcji

kruszywa w granicach tolerancji podanych w WTWC), rozdział 6.

7. OBMIAR ROBÓT

Jednostką obmiaru robót jest 1 m3 (metr sześcienny) wykonanej nawierzchni z betonu. Ogólne zasady obmiaru robót

podano w ST D.00 „ Wymagania ogólne".

8. ODBIÓR ROBÓT

Ogólne zasady dotyczące odbioru robót podano w ST  „Wymagania ogólne". Odbiór robót polega na sprawdzeniu

wymiarów konstrukcji.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST „Wymagania ogólne".
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7. Cena jednostkowa obejmuje:

-  dostarczenie niezbędnych czynników produkcji
-  oczyszczenie podłoża
-  wykonanie deskowania z rusztowaniem
-  ułożenie mieszanki betonowej w nawilżonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworów, zabetonowaniem
zakotwień i marek, zagęszczeniem i wyrównaniem powierzchni
-  pielęgnację betonu
-  rozbiórką deskowania i rusztowań
-  oczyszczenia stanowiska pracy i usunięcie materiałów rozbiórkowych poza granice obiektu.
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE I STANDARDY

WTWO Robót budowlano-montażowych - Tom 1 - Budownictwo ogólne Rozdział 1 - Warunki Ogólne Wykonania

Rozdział 5 - Deskowania Rozdział 6 - Roboty Betonowe Rozdział 7 - Zbrojenia Rozdział 8 - Konstrukcje drewniane.

Rozdział 12 - Betonowe elementy prefabrykowane.

PN-827B-02001       Obciążenia budowli. Obciążenia stałe.

PN-82/B-02003      Obciążenia budowli. Obciążenia zmienne technologiczne.

PN-77/B-0201I        Obciążenia wiatrem

PN-90/B-03200      Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie PN-B-03264;2002   

Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Obliczenia statyczne i projektowe PN-83/B-02482    

Fundamenty budowlane. Nośność pali i fundamentów palowych. PrPN-EN-12063   Ścianki szczelne. 

Wykonawstwo. PN-EN-1536     Pale wiercone. Wykonawstwo.
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ST-04 – KONSTRUKCJE  DREWNIANE.

1.WSTĘP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem  niniejszej  szczegółowej  specyfikacji  technicznej  są  wymagania  dotyczące  montażu  i  odbioru

konstrukcji i elementów drewnianych wraz z wykonaniem powłok impregnacyjnych w trakcie realizacji inwestycji,   jaką jest
REMONT BUDYNKU GOSPODARCZEGO ZLOKALIZOWANEGO NA TERENIE  LEŚNICTWA  CZEREMCHA,   GM.  CZEREMCHA,  UL.
FABRYCZNA 24, CZEREMCHA.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegółowa  specyfikacja  techniczna  jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy  

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót wymienionych w ST
Roboty  których  dotyczy  specyfikacja  obejmują  wszystkie  czynności  umożliwiające  i  mające  na  celu  montaż

konstrukcji i elementów drewnianych:
-elementów konstrukcyjnych dachu nad garażem
-elementów poszycia dachu nad garażem

1.4. Określenia podstawowe
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  wykonania  robót,  ich  zgodność  

z dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.    MATERIAŁY

2.1. Stal
Wg danych zawartych w Dokumentacji Projektowej.
2.1.1. Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien być zaopatrzony każdy
element lub partia materiału. Atest powinien zawierać:
- znak wytwórcy
- profil
- gatunek stali
- numer wyrobu lub partii
- znak obróbki cieplnej
Cechowanie materiałów wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.1.5. Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokółu ostatecznego odbioru konstrukcji w
wytwórni  wraz  z  oświadczeniem  wytwórni,  że  usterki  w  czasie  odbiorów  międzyoperacyjnych  zostały  usunięte.
Cechowanie elementów farbą na elemencie.

2.2. Łączniki
Wg danych zawartych w Dokumentacji Projektowej oraz wytycznych Producenta.

2.3. Składowanie materiałów i konstrukcji
Materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane żurawiami. Do wyładunku mniejszych elementów

można użyć wciągarek lub wciągników. Elementy ciężkie, długie i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić dla
zabezpieczenia przed odkształceniem. Elementy układać w sposób umożliwiający odczytanie znakowania. Elementy do
scalania powinny być w miarę możliwości składowane  w sąsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne materiałów
Do  wykonywania  powłok  malarskich  na  powierzchniach  stalowych  dopuszczalne  jest  stosowanie  wyłącznie

systemowych zestawów malarskich. 

3. SPRZĘT

3.1. Sprzęt do transportu i montażu słupów
Do transportu i montażu konstrukcji należy używać żurawi, wciągarek, dźwigników, pod-nośników i innych urządzeń.

3.2. Sprzęt do robót spawalniczych
* Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy zgodnie  z technologią spawania 
* Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być większe jak 10%.
* Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją.
* Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone:
- spawarki powinny stać na izolującym podwyższeniu i być zabezpieczone od wpływów atmosferycznych
- sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
-  stanowisko  robocze  powinno  być  urządzone  zgodnie  z  przepisami  bhp  i  przeciwpożarowymi,  zabezpieczone  od
wpływów atmosferycznych, oświetlone z dostateczną wentylacją; Stanowisko robocze powinno być odebrane przez
Inżyniera.

3.2. Zabezpieczenie antykorozyjne elementów stalowych

Roboty związane z wykonaniem zabezpieczeń antykorozyjnych konstrukcji stalowych mogą być wykonane
ręcznie lub mechanicznie przy użyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robót.
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4.    TRANSPORT
Elementy konstrukcyjne mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Podczas transportu materiały i elementy
konstrukcji  powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratą stateczności. Sposób składowania wg punktu
2.3.
Materiały malarskie  należy  przewozić  w oryginalnych opakowaniach producenta,  w taki  sposób aby zabezpieczyć
opakowania przed uszkodzeniem, a materiał przed wylaniem.

5.    WYKONANIE ROBÓT
5.1. Ciecie
Brzegi po cięciu powinny być czyste, bez naderwań, gradu i zadziorów, żużla, nacieków i rozprysków metalu po cięciu.
Miejscowe nierówności zaleca się wyszlifować.
5.2. Połączenia spawane
(1)  Brzegi  do  spawania  wraz  z  przyległymi  pasami  szerokości  15  mm  powinny  być  oczyszczone  z  rdzy,  farby  i
zanieczyszczeń oraz nie powinny wykazywać rozwarstwień  i rzadzizn widocznych gołym okiem.
Kąt  ukosowania,  położenie  i  wielkość  progu,  wymiary  rowka  oraz  dopuszczalne  odchyłki  przyjmuje  się  według
właściwych norm spawalniczych. Szczelinę między elementami  nieukosowanych brzegach stosować nie większą od 1,5
mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubość spoin może być większa od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza się grubość mniejszą: o
5% - dla spoin czołowych o 10% - dla pozostałych
Dopuszcza się miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jeśli  wady te mieszczą się w granicach grubości spoiny.
Niedopuszczalne są pęknięcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obróbka spoin
- przetopienie grani
- wymaganą technologię spawania może zalecić Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.
5.4. Montaż konstrukcji
5.4.1. Przed przystąpieniem do prac montażowych należy:
- sprawdzić stan fundamentów, kompletność 
5.4.2. Montaż
Przed przystąpieniem do montażu należy naprawić uszkodzenia elementów powstałe podczas transportu i składowania.
Montaż  słupów  w  łączniku,  wejściu  głównym,  windzie.  Konstrukcję  wykonać  
z  kształtowników  kwadratowych  zamkniętych  o  przekroju  100x100x4mm,  wzmocniona  stężeniami  z  kształtowników
kwadratowych  zamkniętych  o  przekroju  100x100x4mm,  mocowane  za  pomocą  blach  podstawy  do  elementów
żelbetowych. Dodatkowo mocować do ścian za pomocą kątowników 60x60x4.
5.5. Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania
Powierzchnie stalowe powinny być oczyszczone, odtłuszczone zgodnie z wymaganiami norm.
Bezpośrednio przed pokryciem powierzchni materiałami do gruntowania, należy powierzchnię przedmuchać sprężonym
powietrzem.
Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny być gruntowane za pomocą środków gruntujących,  będących elementem danego
zestawu malarskiego zgodnie z kartą techniczną Producenta.
Wykonanie warstwy nawierzchniowej
Warstwa nawierzchniowa powinna być wykonywana za pomocą materiałów będących elementem danego zestawu
malarskiego zgodnie z kartą techniczną Producenta.
Metody nanoszenia materiałów malarskich:
-   malowanie pędzlem,
-   nanoszenie wałkiem,
-   natryskiwanie.

5. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
Kontrola  jakości  polega na sprawdzeniu zgodności  wykonania robót  z  projektem oraz wymaganiami podanymi  w

punkcie 5. Roboty podlegają odbiorowi.
Kontrola robót obejmuje:
-    sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
-   kontrolę prawidłowości przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),
-   kontrolę  prawidłowości  wykonania  zabezpieczenia  (wizualna ocena wykonania pokrycia  z  oceną jednorodności
wykonania powłok, stwierdzeniem braku pęcherzy, złuszczeń itp.),
- oznaczenie rzeczywistej grubości powłoki (grubość powłoki winna być zgodna z wartością podaną w dokumentacji
projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubość tę określa się jako średnią arytmetyczną z kilku pomiarów w
miejscach wskazanych przez Inżyniera;  grubość określa się  metodami nieniszczącymi;  sprawdzenie grubości  powłoki
malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001.
-    oznaczenie przyczepności powłoki malarskiej.

7.    OBMIAR ROBÓT
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w ST „Wymagania ogólne”

8.  ODBIÓR ROBÓT

Ogólne wymagania dotyczące o podano w ST „Wymagania ogólne”
Do odbioru  końcowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedkłada wszystkie dokumenty  techniczne,
świadectwa jakości materiałów, jak również dziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoły odbioru
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częściowego.

9.    PODSTAWA PŁATNOŚCI
Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w ST „Wymagania ogólne”(ST-00).

10.    PRZEPISY ZWIĄZANE
PN-B-06200:2002          Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru
PN-EN 10025:2002   Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430         Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogólne badania i wymagania.
PN-75/M-69703         Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia
PN-EN  ISO  8504-1:2002   Przygotowanie  podłoży  stalowych  przed  nakładaniem  farb  
i podobnych produktów. Metody przygotowania powierzchni. Część 1: Zasady ogólne.
PN-EN  ISO  8504-2:2002  Przygotowanie  podłoży  stalowych  przed  nakładaniem  farb  
i podobnych produktów. Metody przygotowania  powierzchni.  Część 2: Obróbka strumieniowo-ścierna.
PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych systemów
malarskich. Część 1: Ogólne wprowadzenie.
PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych systemów
malarskich. Część 5: Ochronne systemy malarskie.
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ST-05 – TYNKI  Z ZAMUROWANIAMI .

1. PRZEDMIOT  ST.

Przedmiotem Specyfikacji  Technicznej  są  wymagania  dotyczące  wykonania  i  odbioru  robót  związanych z  wykonaniem
tynków (wewnętrznych i zewnętrznych) wraz z elementami zamurowańw  ramach inwestycji,  jaką jest  REMONT BUDYNKU
GOSPODARCZEGO ZLOKALIZOWANEGO NA TERENIE  LEŚNICTWA  CZEREMCHA,   GM.  CZEREMCHA,  UL.  FABRYCZNA  24,
CZEREMCHA.
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robót.
2. ZAKRES ROBÓT.
wykonanie uzupełnień  tynków zewnętrznych
wykonanie tynków wewnętrznych w garażu
wykonanie tynków cienkowarstwowych (silikonowych) zewnętrznych na ścianach zewnętrznych budynku 
3. MATERIAŁY.
Tynk cementowo – wapienny,  piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich – średnioziarnisty; do gładzi piasek powinien
być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez sito o prześwicie 0,5 mm.
Woda zarobowa powinna spełniać wymagania podane w normie państwowej na wodę do celów budowlanych PN-
88/B-32250.
Gotowy tynk silikonowy barwiony w masie. 
4. SPRZĘT.
Skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, łaty kierująca i murarska, warstwomierz narożny, pion
i sznur murarski, betoniarka elektryczna, wiadra.
5. TRANSPORT.
Samochód  ciężarowy,  rozładunek  ręczny  lub  mechaniczny,  wózek  widłowy,  taczki,  dźwig  pionowy  lub  wciągarka
ręczna.

6. WYKONANIE ROBÓT.
Dane ogólne- tynki
- Przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny być zakończone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty  instalacyjne  podtynkowe,  zamurowane  przebicia  i  bruzdy,  osadzone  ościeżnice  drzwiowe  i  okienne  oraz
wbudowane  meble  o  ile  są  wstawiane  w  nieotynkowane  wnęki.  W  uzasadnionych  przypadkach  dopuszcza  się
osadzanie mebli wbudowanych po wykonaniu tynków.
-    Zaleca  się  przystępowanie  do  wykonywania  tynków  po  okresie  osiadania  i  skurczu  murów  lub  skurczu  ścian
betonowych, tj. po upływie 4-6 miesięcy po zakończeniu robót stanu surowego.
-   Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5C i pod warunkiem, ze w ciągu doby nie nastąpi spadek
poniżej 0°C. W niższych temperaturach można wykonywać  tynki jedynie przy     zastosowaniu odpowiednich środków
zabezpieczających zgodnie z ITB.
- Zaleca się chronić świeżo wykonane tynki zewnętrzne w ciągu pierwszych 2 dni przed  nasłonecznieniem  dłuższym  niż
2  godziny dziennie.   Należy je  osłaniać matami, daszkami lub w inny odpowiedni sposób.
-  W okresie wysokich temperatur świeżo wykonane tynki cementowe, cementowo - wapienne i wapienne powinny być
w czasie wiązania i twardnienia, tj. w ciągu jednego tygodnia, zwilżane wodą.
-   W murze ceglanym spoiny powinny być niezapełnione zaprawą na głębokość 10-15mm od lica muru. Jeżeli mur jest
wykonany na spoiny  pełne,  należy  je  wyskrobać na głębokość  jw.  lub zastosować specjalne środki  zapewniające
przyczepność tynku do podłoża.
-  Przed   rozpoczęciem   tynkowania   stropów   ceglanych   należy   usunąć   zaprawę wystającą ze spoin. Dolne półki
belek stalowych powinny być osiatkowane.
-  Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami oraz usunąć plamy z rdzy i substancji
tłustych. Plamy z substancji  tłustych można usunąć przez zmycie 10% roztworem szarego mydła lub przez wypalenie
lampą benzynową. Nadmiernie suchą powierzchnię muru należy zwilżyć wodą.
-   Elementy metalowe (kształtowniki, blachy) powinny być na całej powierzchni owinięte siatką stalową lub druciano-
ceramiczną przewiązaną drutem lub w inny sposób zamocowaną trwale do podłoża.
-   Elementy i siatkę należy uprzednio oczyścić z łuszczącej się rdzy i innych zanieczyszczeń (zwłaszcza tłustych), a w
przypadku  tynków  cementowych  i  cementowo-wapiennych  -  dwukrotnie  powlec  zaczynem  cementowym).  Przy
wykonywaniu  tynków  gipsowych  lub  gipsowo-wapiennych  podłoże  metalowe  powinno  być  zabezpieczone  przed
korozją.
-   Siatka stanowiąca samodzielne podłoże powinna być dostatecznie sztywna o oczkach nie większych niż 100 x 100
mm i wzmocniona drutami lub prętami stalowymi.

-  Piasek  używany  do  zapraw  tynkarskich  powinien  spełniać wymagania  obowiązującej  normy  przedmiotowej,  a  w
szczególności:

a) nie zawierać domieszek organicznych,
b) mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie:  piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek średnioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0 - 2,0 mm
c) przy zastosowaniu cementu białego lub kolorowego zawartość pyłów mineralnych o średnicy poniżej 0,05 mm
nie powinna być większa niż 1% masy cementu.

- Do spodnich warstw tynku należy stosować piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - średnioziarnisty.
-   Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez sito o prześwicie 0,5 mm.

14



-   Woda zarobowa powinna spełniać wymagania podane w normie państwowej na wodę do celów budowlanych PN-
88/B-32250.
- Tynki trójwarstwowe składające się z obrzutki, narzutu i gładzi stosowane są na dobrze wykończonych elewacjach i
wnętrzach, przy czym na narzut i  gładź tynków zewnętrznych   należy  stosować  zaprawę  cementowo-wapienną.
Narzut tynków wewnętrznych   należy   wykonywać   wg   pasów   lub   listew   kierunkowych.   W odróżnieniu od tynków
pospolitych  trójwarstwowych  tynki  o  szczególnie  starannym  pionowaniu,  poziomowaniu  i  zacieraniu  są  tynkami
doborowymi   (kat.  IV), a jeżeli  ponadto  gładź jest   zacierana   packą obłożoną filcem  - tynkami   doborowymi
filcowanymi (kat. IV). Tynki trójwarstwowe z zaprawy z zaprawy cementowej o specjalnym wykonaniu gładzi, tzw.  tynki
wypalane mogą być wykonywane w pomieszczeniach mokrych.
- Obrzutkę na podłożach ceramicznych, kamiennych, z betonów kruszynowych lub z betonów   komórkowych   należy
wykonywać    z    zaprawy    cementowej     1:1    o  konsystencji  odpowiadającej  10-12  cm  zagłębienia  stożka
pomiarowego.
-   Narzut tynków trójwarstwowych powinien być nanoszony po związaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas wyrównywania należy warstwę narzutu  dociskać  pacą przesuwaną stale w jednym  kierunku,  przy czym  przy
wykonywaniu   tynków  doborowych   kat.   IV  i   IV należy  stosować  dodatkowo wyrównujące pasy i listwy.
- Gładź należy nanosić po związaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gładzi
powinna  być  mocno  dociskana  do  warstwy  narzutu.  Zaprawa  stosowana  do  wykonania  gładzi  powinna  mieć
konsystencję odpowiadającą 7-10 cm zanurzenia stożka pomiarowego. Należy stosować zaprawy:

a)   wapienne (1:3,   1:2,5  lub  1:2)
b)   cementowo-wapienne w tynkach narażonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,  w tynkach narażonych na
zawilgocenie 1:1:2.

Gładź tynków zewnętrznych należy wykonywać z zaprawy cementowo-wapiennej o stosunku 1:1:2.
-   Do wykonywania  gładzi tynków trójwarstwowych  pospolitych  (kat.  III)  należy stosować do zaprawy drobny piasek
przesiany o uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gładź należy zacierać jednolicie gładką packą drewnianą.
-   Do wykonywania gładzi tynków trójwarstwowych doborowych (kat.  IV i  IVf) należy do zaprawy stosować bardzo
drobny piasek, przechodzący przez sito o prześwicie 0,25 mm.
-  Gładź tynków doborowych powinna być starannie wygładzoną packą drewnianą, metalową lub styropianową.
-  Odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnęk itp. od projektowanego promienia nie powinny być większe
niż:

a)   dla tynków kategorii II i III - 7 mm,
b)   dla tynków kat. IV i V - 5 mm.

Dopuszczalne odchylenia dla tynków wewnętrznych:

Kategori
a
tynku

Odchylenie
powierzchni
tynku  od
płaszczyzny    i
odchylenie
krawędzi   od   linii
prostej

Odchylenie
powierzchni

krawędzi  od
kierunku

Odchylenie
przecinających
się  płaszczyzn  od
kąta
przewidzianego
w dokumentacji

Pionowego Poziomego

0, I, la Nie podlegają sprawdzeniu

II Nie  większe  niż  4
mm na długości
łaty kontrolnej 2m

Nie większe niż 3 mm
na 1 m

Nie większe niż
4  mm  na  1  m  i
ogółem  nie  więcej
niż  10  mm na całej
powierzchni  między
przegrodami
pionowymi  (ściany,
belki, itp.)

Nie  większe  niż  4
mm na 1 m

III Nie  większe  niż  3
mm i w liczbie nie
większej niż 3
na całej  długości
łaty kontrolnej 2m

Nie większe niż 2 mm na
1 m i ogółem nie więcej
niż  4  mm  w
pomieszczeniach  do
3,5  m  wysokości  oraz
nie więcej niż 6 mm w

Nie  większe  niż  3
mm na 1 m i
ogółem  nie  więcej
niż  6  mm  na  całej
powierzchni  między
przegrodami

Nie  większe  niż  3
mm na 1 m

pomieszczeniach pionowymi (ściany,

powyżej 3,5 m belki, itp.)
wysokości

IV Nie większe niż Nie większe niż 1,5 mm Nie większe niż

IVf 2 mm i w liczbie na 1 m i ogółem nie 2 mm na 1 m i
IVw nie większej niż 2 więcej niż 3 mm w ogółem nie więcej Nie większe niż

na długości laty pomieszczeniach  do
3,5

niż 3 mm na całej 2 mm na 1 m

kontrolnej m wysokości oraz nie powierzchni między

2m więcej niż 4 mm w przegrodami
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pomieszczeniach pionowymi (ściany,

powyżej 3,5 m belki, itp
wysokości

-   Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawędzi zewnętrznych tynków kat. II - IV nie powinny być większe
niż:

a)   na całej wysokości kondygnacji - 10 mm,
b)   na całej wysokości budynku - 30 mm

-   Dopuszczalne   są   miejscowe   nierówności   tynków   pospolitych   o   szerokości   i głębokości 1 mm i długości do 50
mm w liczbie 3 nierówności na 10 m2.
-  Tynki nie przewidziane do malowania powinny mieć na całej powierzchni barwę o jednakowym natężeniu , bez smug i
plam. Wymagania te nie dotyczą tynków surowych   -   rapowanych,  wyrównywanych   kielnią,   ściąganych   pacą  i
pędzlowanych.
-   Dla wszystkich odmian tynków są niedopuszczalne następujące wady:

a) wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynków roztworów soli, przenikających z podłoża,
pleśni, itp.
b)  trwałe ślady zacieków na powierzchni,
c) odstawanie, odparzenia i pęcherze wskutek niedostatecznej przyczepności pyłku do podłoża.

-   Minimalna przyczepność tynku do podłoża z cegły, pustaków i bloków betonowych powinna wynosić:
a)   dla tynków wapiennych - 0,01 MPa,
b)  dla tynków cementowo-wapiennych, gipsowo-wapiennych i cementowo-glinianych - 0,025 MPa,
c)   dla tynków gipsowych - 0,04 MPa,
d)   dla tynków cementowych - 0,05 MPa

6.  KONTROLA JAKOŚCI.
Sprawdzenie zgodności z wyżej wymienionymi wytycznymi. Sprawdzenie jakości  materiałów stosowanych do tynków,
betonu. 
Sprawdzenie efektu ostatecznego – kontrola największych odchyłek wymiarów.
Sprawdzenie wykonania nadproży, sprawdzenie wykonania nowych tynków.
Okładzina gipsowo - kartonowa
- Badanie gotowej okładziny polega na sprawdzeniu:

a)   należytego przylegania do podłoża lub podkładu,
b)   zachowania dopuszczalnych odchyleń okładziny od płaszczyzny, odchyleń krawędzi od linii prostej.

-   Odchylenie powierzchni okładziny z płyt gipsowo-kartonowych od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od linii prostej nie
powinny być większe niż 1 mm/m.
-   Przy odbiorze częściowym podkładu z placków należy sprawdzić ich rozmieszczenie oraz jakość mocowania ich do
podłoża.
7.  JEDNOSTKA OBMIARU.
(m2) muru - nowego i uzupełnianego, wysokość.
8.  ODBIÓR.
Odbioru dokonuje Inspektor  Nadzoru na podstawie odbiorów częściowych,  oglądu, wpisów do dziennika budowy i
sprawdzeniu z dokumentacją projektową

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI.
Zgodnie z obmiarem (m2), po odbiorach poszczególnych robót.
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ST-06 – ROBOTY MALARSKIE.

1. WSTĘP.
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem  niniejszej  szczegółowej  specyfikacji  technicznej są  wymagania  dotyczące  wykonania  i  odbioru  robót

malarskich w ramach inwestycji jaką jest REMONT BUDYNKU GOSPODARCZEGO ZLOKALIZOWANEGO NA TERENIE

LEŚNICTWA CZEREMCHA,  GM. CZEREMCHA, UL. FABRYCZNA 24, CZEREMCHA.

Specyfikacja  Techniczna  jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy  i  kontraktowy  przy  zlecaniu  i  realizacji  robót

wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robót objętych ST
Ustalenia zawarte w niniejsze specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem powłok malarskich
wewnętrznych – malowanie ścian w garażu.

1.4. Określenia podstawowe.
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi normami i definicjami podanymi w ST  
„Wymagania ogólne".
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją Projektową, ST i 
poleceniami Inżyniera. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST  "Wymagania ogólne".
2. MATERIAŁY.
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów.

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w ST „Wymagania ogólne".
2.2. Materiały:
Wg dokumentacji projektowej. 
3. SPRZĘT.

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST - 00 „Wymagania ogólne". 

Pomosty robocze, mieszadła do farb, pojemniki i wiadra, pędzle.
4. TRANSPORT.

Dostawa – samochód ciężarowy, rozładunek ręczny, transport ręczny.
5. WYKONYWANIE ROBÓT.
5.1. Ogólne zasady wykonywania robót.

Ogólne zasady wykonania robót podano w ST D.00 "Wymagania ogólne" pkt. 5.
5.2. Roboty impregnacyjne:

Gruntowanie
Podłoże musi być czyste i suche. Wyblakłe, szare drewno wyszlifować przed rozpoczęciem gruntowania. Usunąć luźne cząstki
drewna. Powierzchnie zaatakowane przez grzyby zmyć. Jeżeli występują duże zabrudzenia powstałe od żywicy lub tłuszczu,
powierzchnię należy przemyć benzyną lakierniczą i odczekać do jej całkowitego odparowania.

Sposób użycia

Aplikację prowadzić w temperaturze 17°C-25°C (dla otoczenia i  podłoża),  pędzlem, wałkiem lub poprzez natrysk.  Przed
użyciem należy kilkukrotnie wstrząsnąć puszką z produktem.  Stosować mokre na mokre, następną warstwę nakładać po
wchłonięciu oleju przez drewno. Uwaga: Nie stosować więcej, niż drewno może przyjąć, ogólnie 3-4 warstwy w zależności od
ssania drewna. Nadmiar oleju wytrzeć suchą szmatką.

5.2. Roboty malarskie:

-          Powierzchnia   konstrukcji    stalowych   powinna   być   przed   malowaniem oczyszczone ze zgorzeliny, masy

formierskiej  i  rdzy (do czystej  lśniącej powierzchni).  Elementy metalowe powinny być również oczyszczone z pozostałości

zaprawy, kurzu i plam tłuszczu, w takim samym stopniu jak powierzchnia stalowa.

 Roboty malarskie na zewnątrz budynków nie powinny być wykonywane w okresie zimowym,   a   w   okresie   letnim

podczas   opadów   atmosferycznych,   podczas intensywnego nasłonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie

wietrznej pogody. Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych w dniach deszczowych.

   Przy malowaniu powłoki powinny być:
a)   niezmywalne przy zastosowaniu środków myjących i dezynfekujących (z wyjątkiem spirytusu), odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie przy myciu roztworem środka myjącego oraz na reemulgację,
b)   dawać aksamitno - matowy wygląd pomalowanej powierzchni,
c)   barwa  powłok jednolita  i  równomierna,  bez smug,  plam,  zgodna  z wzorcem producenta,
d)   powierzchnie powłok bez uszkodzeń, smug, prześwitów, plam i śladów pędzla.
Nie  dopuszcza się  spękań,  łuszczenia  się  powłok,  odstawania od podłoża oraz  widocznych  łączeń lub poprawek.
Dopuszcza się chropowatość powłoki odpowiadającą rodzajowi faktury pokrywanego podłoża. Powłoki nie powinny
wykazywać rozcierających się grudek pigmentów i wypełniaczy.

17



6. KONTROLA JAKOŚCI.
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST "Wymagania ogólne". Sprawdzenie zgodności z dokumenatcją techniczną
i atestów jakości materiałów. Sprawdzenie kolorystyki i jakości robót malarskich.
7. OBMIAR ROBÓT.
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST „Wymagania ogólne" pkt.7. 
Jednostką obmiaru  jest 1 m2 (metr kwadratowy) pomalowanej/zaimpregnowanej powierzchni.
8. ODBIÓR ROBÓT.
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST „Wymagania ogólne". Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z Dokumentacją
Projektową, ST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 dały wyniki
pozytywne.
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI.

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST  „Wymagania ogólne". 

Za m2 zgodnie z obmiarem oraz zapisami w dzienniku budowy.
Cena wykonania 1 m2 robót malarskich/impregnacyjnych  obejmuje:
-roboty przygotowawcze
-zakup i dostawę materiałów
-wykonanie malowania 

-testy i pomiary 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE.
PN-75/C Woda do celów budowlanych. Wymagania i badania.
PN-69/B-10280 Ap.1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i  wodnorozcięczalnymi farbami emulsyjnym
PN-80/C-81531  Wyroby lakierowe. Określenie  przyczepności powłok do podłoża oraz przyczepności międzywarstwowej.
PN-70/H-97051  Ochrona  przed  korozją.  Przygotowanie  powierzchni  stali,  staliwa  i  żeliwa  do  malowania.  Ogólne
wytyczne.
PN-71/H-97053  Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogólne wytyczne.
INNE DOKUMENTY
Świadectwa dopuszczenia produktów do stosowania w budownictwie. Instrukcja producenta .

18



ST-07 – STOLARKA BUDOWLANA.

1. WSTĘP. 

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej – Roboty w zakresie stolarki budowlanej, są wymagania dotyczące wykonania i
odbioru  robót  związanych  z  montażem  stolarki  budowlanej   w   ramach  inwestycji,  jaką  jest REMONT  BUDYNKU
GOSPODARCZEGO ZLOKALIZOWANEGO NA TERENIE LEŚNICTWA CZEREMCHA,  GM. CZEREMCHA, UL. FABRYCZNA 24,
CZEREMCHA.

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robót.

1.2. Zakres robót objętych ST.
w ramach robot związanych z montażem przewiduje się:
-montaż drzwi zewnętrznych wejściowych
-montaż stolarki okiennej przeznaczonej do wymiany
-montaż drzwi garażowych

      Uwagi:
1. Przed przystąpieniem do wykonania okien i drzwi producent zobowiązany jest do wykonania pomiarów otworów celem

wprowadzenia ewentualnych korekt wymiarów okien i drzwi.
2. Przed rozpoczęciem produkcji okien i drzwi wykonanie podziałów skonsultować z projektantem

2. MATERIAŁY.
Stolarka okienna i drzwiowa wg zestawienia rysunków stolarki.

 okna PCV kolor biały

 drzwi zewnętrzne – PCV, kolor biały, izolowane termicznie

 drzwi garażowe – z blachy stalowej, z izolacją termiczną

3. SPRZĘT.
Zgodnie  z  technologią  założoną  w  dokumentacji  projektowej,  do  wykonania  prac  należy  użyć  narzędzi  i  sprzętu
zapewniającego właściwy montaż stolarki drzwiowej i okuć.  poziomica, 6  pion, przymiar, poziomica,  młotki ręczne,    
wiertarki,  wkrętaki,  kliny,  ściągi   
4. TRANSPORT.
Wykonawca zobowiązany jest do stosowania takich środków transportu, który pozwoli uniknąć uszkodzenia i odkształceń
przewożonych  materiałów.  Do  transportu  stolarki  należy  stosować  samochody  skrzyniowe  wyposażone  w  stojaki  z
pasami mocującymi i  listwami dystansującymi.  Każde drzwi z  kompletami ościeżnic przed transportem powinny być
szczelnie okryte folią oraz powleczone folią ochronną na czas montażu. Dla uniknięcia zwichrowań należy stosować
ramiaki  usztywniające na czas transportu. Stolarkę należy zgromadzić w pomieszczeniach suchych, ustawiając ją na
prowizorycznie  wykonanych  stojakach.  Okucia  nie  zamontowane  do  wyrobu  przechowywać  i  transportować  w
odrębnych opakowaniach. Rodzaj i liczba środków transportu, musi gwarantować ciągłość montażu stolarki drzwiowej.
Wyroby wchodzące w skład zestawu stolarki powinny być dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentów.
Na każdym opakowaniu powinna być umieszczona etykieta podająca, co najmniej następujące dane: 
 nazwę i adres producenta, 
 oznaczenie ( nazwę handlową), 
 wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczającego do obrotu i powszechnego stosowania w

budownictwie, znak budowlany. 
5. WYKONYWANIE ROBÓT.
Sposób mocowania wg wytycznych producenta - szczegółowe zestawienie drzwi i okien zewnętrznych, wg oddzielnego
opracowania.
ZASADY WBUDOWYWANIA STOLARKI DRZWIOWEJ I WRÓT
-   Dokładność wykonania ościeża powinna być zgodna z  wymogami wykonywania robót murowych .  Odległości
między punktami mocowania ościeżnicy, zgodnie z zaleceniami producenta, jednocześnie nie powinny być większe niż
75 cm, a maksymalne odległości od naroży ościeżnicy nie większe niż 30 cm .
-    Ościeżnicę  po  ustawieniu  do  poziomu  i  pionu  należy  zamocować  za  pomocą  łączników  zalecanych  przez
producenta  stolarki drzwiowej.
-   Szczeliny powstałe pomiędzy ościeżem i ościeżnicą  należy wypełnić na obwodzie pianką poliuretanową
-   W ścianach działowych przy osadzaniu stolarki  drzwiowej  należy ściśle stosować się do zaleceń producenta, w
szczególności stosować zalecane kotwy i środki uszczelniające.
Stolarkę drzwiową zamontować zgodnie z Dokumentacją projektową, zgodnie z wymaganiami podanymi w instrukcji
montażu producenta stolarki. Drzwi należy osadzić w ościeżach ściany i przymocować za pomocą kotew, które powinny
przenieść wymagane obciążenia. Po obsadzeniu ościeżnicy drzwiowej wypełnić wolną przestrzeń pomiędzy murami, a
ościeżnicą  materiałem izolacyjnym.  Ustawić  ostatecznie  stolarkę,  kontrolując  osie,  pion,  poziom.  Właściwą  pozycję
zabezpieczyć klinami, na czas montażu. Po zakończeniu montażu stolarki gotowej należy przeprowadzić jej regulację.
Zamontowana  stolarka  nie  może  posiadać  jakikolwiek  ubytków,  uszkodzeń,  odrapań,  pęknięć  oszklenia,  musi  być
sprawna technicznie. Drzwi powinny się lekko otwierać i zamykać. Rozwierane skrzydła nie mogą ocierać się w żadnym
miejscu.  Zamknięte  skrzydła  drzwiowe  powinny  dobrze  przylegać  do  ościeżnicy.  Skrzydła  drzwiowe  powinny  być
odporne na zwichrowanie. 
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Fasada oraz drzwi ppoż.  -  montaż systemu fasadowego oraz drzwi ppoż.  powinien być pzreprowadzony zgodnie z
wytycznymi i wymaganiami Producenta materiałów, przez wykwalifikowane ekipy posiadające do tego odpowiednie
uprawnienia.
6. KONTROLA JAKOŚCI.
Polega na sprawdzeniu kompletności dokonanego montażu.
Kontrola międzyoperacyjna.
Kontrola między operacyjna powinna obejmować prawidłowość wykonania: 
 montażu ościeżnic, 
 montażu skrzydeł drzwiowych, 
 montażu okuć i osprzętu. 

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno być mniejsze od 1 mm na 1 m wysokości drzwi, nie więcej niż 3 mm. Różnice
wymiarów po przekątnych nie powinny być większe od: 
 2 mm przy długości przekątnej do 1 m, 
 3 mm przy długości przekątnej do 2 m, 
 4 mm przy długości przekątnej powyżej 2 m 

Badania w czasie realizacji i odbioru robót.
Kontrola dostarczonych na budowę zestawów wyrobów oraz wyrobów budowlanych polega na sprawdzeniu zgodności
dokumentów dopuszczających poszczególne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu
winna podlegać prawidłowość oznakowania poszczególnych wyrobów (o znakowanie znakiem B i znakiem CE). 
Zgodnie z obowiązującymi przepisami komplet dokumentów stanowią łącznie: 
1.aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodności z tą aprobatą oraz deklaracja zgodności 
2.europejska aprobata techniczna, certyfikat zgodności z tą aprobatą oraz deklaracja zgodności. 
Aprobata techniczna, certyfikat zgodności  oraz deklaracja zgodności  winny być kompletne i  uwzględniać wszystkie
elementy zestawu stolarki.  Po stwierdzeniu  formalnej  przydatności  wyrobów należy dokonać sprawdzenia zgodności
asortymentowej,  ilościowej i  pośrednio jakościowej w oparciu o zaświadczenia (atesty)  z kontroli  producenta. Wyniki
kontroli powinny być wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru. 
7. JEDNOSTKA OBIARU.
Dla drzwi i okien - sztuka
8. ODBIÓR ROBÓT.
Inspektor na podstawie zapisów w dzienniku budowy.
Przy odbiorze wbudowanych elementów stolarki drzwiowej powinna być sprawdzona: 
 prawidłowość osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej, ze szczególnym uwzględnieniem ilości kotew, 
 dokładność uszczelniania ościeżnic elementu z ościeżami otworów lub ścianami, 
 prawidłowość działania elementów ruchomych i urządzeń zamykających, 
 zgodność wbudowanego elementu z projektem. Skrzydła drzwiowe powinny przy zamknięciu szczelnie przylegać do

wrębów i ościeżnicy. Przy zamykaniu skrzydła nie mogą sprężynować. 
Odbiór materiałów.
Odbiór  materiałów  powinien  być  dokonany  przed  ich  wbudowaniem.  Odbiór  materiałów  powinien  obejmować
sprawdzenie  ich  właściwości  technicznych  zgodnie  z  wymaganiami  odpowiednich  norm  przedmiotowych  lub
świadectw  dopuszczenia  do  stosowania  w  budownictwie.  Sprawdzenie  materiałów  należy  przy  odbiorze  robót
zakończonych przeprowadzić pośrednio na podstawie zapisów w dzienniku budowy i zaświadczeń (atestów) z kontroli
producenta, stwierdzających zgodność użytych materiałów z dokumentacją techniczną oraz właściwymi normami. 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI.
Zapisane w dzienniku budowy – ilość sztuk po odbiorze robót
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
 przygotowanie stanowiska roboczego, 
 dostarczenie materiału, narzędzi i sprzętu, 
 ustawienie i rozbiórkę rusztowań, 
 przygotowanie ościeży, 
 osadzenie kompletnej stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem, 
 montaż urządzeń sterujących (przy drzwiach p.poż i automatycznie otwieranych), 
 montaż okuć i zamków, 
 dopasowanie i wyregulowanie, 
 usunięcie resztek i odpadów materiałów z miejsca pracy, 
 likwidację stanowiska roboczego wraz z uporządkowaniem. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE.
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 
 PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 
 PN/B-02100 Skrzydła i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Określenia. 
 PN-B-05000:1996. Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport. 
 PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwałość mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja 
 PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport. 
 PN-EN 12219:20002 Drzwi. Wpływ klimatu. Wymagania i klasyfikacja. 
 PN-EN 45014:2000 Ogólne kryteria deklaracji zgodności składanej przez dostawcę. 
 PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gałki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i metody badań. 
 PN-EN 20140-3 1999 Akustyka. Pomiary izolacyjności  akustycznej w budynkach i izolacyjność akustyczna elementów

budowlanych. 
 PN-B-13079:1997 Szkło budowlane. Szyby zespolone. 
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ST-08– ROBOTY BLACHARSKIE I  DEKARSKIE.

1.   WSTĘP

1.1.  Przedmiot specyfikacji 

Przedmiotem niniejszej  Specyfikacji  są wymagania dotyczące wykonania robót związanych z wykonywaniem pokryć
dachowych w ramach inwestycji pn. REMONT BUDYNKU GOSPODARCZEGO ZLOKALIZOWANEGO NA TERENIE LEŚNICTWA
CZEREMCHA,  GM. CZEREMCHA, UL. FABRYCZNA 24, CZEREMCHA.

1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji 

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robót wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robót objętych Specyfikacją 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem pokrycia 
dachowego przedmiotowego obiektu.

1.4.  Określenia podstawowe

Pokrycie dachowe – zewnętrzna warstwa dachu, narażona na działanie czynników atmosferycznych.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz za ich zgodność z 
Rysunkami, Specyfikacją oraz zaleceniami Inspektora.
Pokrycie dachu powinno zapobiegać przedostawaniu się wody opadowej do konstrukcji,
2. MATERIAŁY

Szczegółowa specyfikacja  – wg dok. Projektowej:

-blacha trapezowa w kolorze brązowym

-orynnowanie z blachy stalowej powlekanej

3. SPRZĘT
Specjalistyczny sprzęt dekarski 
4. TRANSPORT
Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów pokrycia powinny odbywać się tak aby zachować ich dobry
stan techniczny.
składować w pomieszczeniach suchych i przewiewnych
oddzielić materiał od podłoża minimum 20 cm.
5. WYKONANIE ROBÓT

5.1.Ogólne warunki dotyczące podkładu .

Do robót pokrywczych można przystąpić po spełnieniu wymagań ogólnych podanych w p. 5.2 wykonania podłoża.

6.   KONTROLA JAKOŚCI

6.1.  Odbiory międzyoperacyjne

Odbiór podkładu :
Badanie podkładów należy przeprowadzać w trakcie odbioru częściowego, podczas suchej pogody, przed 
przystąpieniem do krycia połaci dachowej
Sprawdzenie równości powierzchni podkładu należy przeprowadzić za pomocą łaty kontrolnej o długości 3 m. Prześwit 
między sprawdzaną powierzchnią a łatą przyłożoną do tej powierzchni  nie powinien być większy niż 5 mm w kierunku 
prostopadłym do pochylenia połaci i nie większy niż 10 cm w kierunku równoległym do pochylenia połaci
Sprawdzenie przekroju łat lub płatwi  stanowiących podkład pod pokrycie należy przeprowadzić przez pomiar za 
pomocą miarki z dokładnością di 1 mm.
Sprawdzenie rozstawu łat lub płatwi należy przeprowadzić przez pomiar za pomocą miarki kontrolnej albo taśmy z 
dokładnością do 2 mm.
Sprawdzenie poziomego położenia łat lub płatwi należy przeprowadzić za pomocą poziomicy oraz łaty kontrolnej o 
długości 3 m.
Sprawdzenie przybicia łat do krokwi należy przeprowadzić za pomocą oględzin, a następnie w przypadkach wątpliwych
przez próbę oderwania łaty od krokwi.
Sprawdzenie wielkości otworów po sękach należy przeprowadzić przez oględziny i pomiar średnicy otworów z 
dokładnością do 2 mm.
Jeżeli w czasie odbiorów częściowych przeprowadzone badania dadzą wynik dodatni, to wykonane podłoże lub 
podkłady należy uznać za zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi i dopuścić do wykonania na nich przykryć 
dachowych
W przypadku gdy choć jedno z badań da wynik ujemny, wówczas odbierany podkład należy uznać za niezgodny z 
niniejszymi warunkami technicznymi.
W razie uznania podkładu w całości lub część za wykonane niezgodne z wymogami niniejszych warunków technicznych
należy ustalić czy niezbędne jest całkowite lub częściowe odrzucenie robót i nakazać ponowne ich wykonanie  lub 
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wykonać poprawki, które doprowadzą do zgodności robót z wymaganiami warunków technicznych. Decyzje w tej 
sprawie podejmuje Inspektor.
Podjęte decyzje o dopuszczeniu lub niedopuszczeniu podkładu do wykonania robót poprawkowych powinny być 
wpisane do dziennika budowy, a wyniki badań odbiorów częściowych powinny być umieszczone w protokóle odbioru
Odbiór każdego etapu powinien być potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inspektor na 
podstawie zgłoszenia kierownika budowy.
Odbiór robót pokrywczych
Wymagania ogólne:
Roboty pokrywcze jako roboty zanikające wymagają odbiorów częściowych. Badania w czasie odbioru częściowego 
należy przeprowadzać  dla tych robót, do których dostęp później jest utrudniony. Dokonanie odbioru częściowego 
powinno być potwierdzone w dzienniku budowy.
Badania końcowe pokrycia należy przeprowadzić po zakończeniu robót po deszczu.
Do odbioru technicznego robót pokrywczych wykonawca jest obowiązany przedstawić:
a/   dokumentację techniczną
b/  zapisy stanowiące dokonanie odbiorów częściowych podkładu oraz poszczególnych warstw lub fragmentów 
pokrycia
c/   zapisy dotyczące wykonania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiałów
Przed przystąpieniem do badań należy sprawdzić na podstawie protokółów i zapisów w dzienniku budowy:
a/   czy przygotowane podkłady nadawały się do rozpoczęcia robót pokrywczych
b/   czy zastosowane materiały pokrywcze były odpowiedniej jakości
c/  czy zostały spełnione warunki wykonania robót – zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi – oraz inne 
wymagania zapisane w dzienniku budowy
7. OBMIAR ROBÓT
Jednostką obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) dla pokrycia 
- z papy termozgrzewalnej
8. ODBIÓR ROBÓT
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST-B-03.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8.
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora, jeżeli wszystkie 
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Cena wykonania 1 m2 pokrycia dachowego obejmuje:
roboty przygotowawcze
zakup i dostawę materiałów
wykonanie pokrycia 
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
10. PRZEPISY ZWIĄZANE

10.1.Normy

PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powłok asfaltowych".
PN-76/0642-34  Blacha trapezowa ocynkowana

10.2.Inne dokumenty

Świadectwa dopuszczenia produktów do wbudowania
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ST-09 – UTWARDZENIA TERENU, ROBOTY POZOSTAŁE. 

1. WSTĘP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej  specyfikacji  technicznej  (ST)  są  wymagania  dotyczące wykonania  i  odbioru  robót  związanych  z
wykonaniem nawierzchni utwardzonych oraz pozostałych robót remontowych w ramach inwestycji pn. REMONT BUDYNKU
GOSPODARCZEGO ZLOKALIZOWANEGO NA TERENIE  LEŚNICTWA  CZEREMCHA,   GM.  CZEREMCHA,  UL.  FABRYCZNA  24,
CZEREMCHA.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest  stosowana jako dokument przetargowy i  kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objętych ST.
Ustalenia zawarte z niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonywaniem:
-opaski wokół budynku z płyt chodnikowych
-montażu komina systemowego z blachy stalowej

2. MATERIAŁY.
        Do wykonania należy użyć:
- płyty chodnikowe 40x40cm, obrzeże chodnikowe gr. 6cm
Szczegółowa specyfikacja materiałów- wg dokumentacji projektowej.

3. SPRZĘT
Roboty  mogą być wykonane ręcznie  lub mechanicznie.  Roboty  można wykonać przy użyciu  dowolnego typu
sprzętu.

4. TRANSPORT.
Kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiałami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONYWANIE ROBÓT.
Podłoże  pod  podbudowę  tłuczniową  powinno  spełniać  wymagania  określone  w  ST  D-03.01.01  „Koryto  wraz  z

profilowaniem i zagęszczeniem podłoża". Podbudowa tłuczniowa powinna być ułożona na podłożu zapewniającym nie

przenikanie  drobnych  cząstek  gruntu  do  warstwy  podbudowy.  Na  gruncie  spoistym,  pod  podbudową  tłuczniową

powinna być ułożona warstwa odcinająca lub wykonane ulepszenie podłoża. Podbudowa powinna być wytyczona w

sposób umożliwiający jej wykonanie zgodnie z dokumentacją  projektowy lub według zaleceń Inspektora nadzoru,  z

tolerancjami  określonymi  w niniejszych  specyfikacjach. Paliki  lub szpilki  do prawidłowego ukształtowania podbudowy

powinny być wcześniej przygotowane. Paliki lub szpilki powinny być ustawione w osi drogi i w rzędach równoległych do

osi  drogi  lub  w  inny  sposób  zaakceptowany  przez  Inspektora  nadzoru.  Rozmieszczenie  palików  lub  szpilek  powinno

umożliwiać naciągnięcie  sznurków lub linek  do wytyczenia  robót  w odstępach nie  większych  niż  co 10  m.  Minimaln.i

grubość  warstwy  podbudowy  z  tłucznia  nie  może  być  po  zagęszczeniu  mniejsza  od  1,5-krotnego  wymiaru

największych  ziarn  tłucznia.  Maksymalna  grubość  warstwy podbudowy  po  zagęszczeniu nie może przekraczać 20

cm. Podbudowę o grubości  powyżej  20  cm należy  wykonywać w  dwóch  \\.ustwiich.  Kruszywo  grube  powinno być

rozłożone w warstwie o jednakowej grubości, przy użyciu uk;;idarki albo równiarki. Grubość rozłożonej warstwy luźnego

kruszywa powinna być taka, aby po jej zagęszczeniu i zaklinowaniu osiągnęła grubość projektowaną. Kruszywo grube

po rozłożeniu powinno być przy wałowane dwoma przejściami walca statycznego, gładkiego o nacisku jednostkowym

nie mniej -^yni niż 30 kN/m.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT.
Przed  przystąpieniem  do robót  Wykonawca  powinien  wykonać  badania  kruszyw  przeznaczonych  do  wykonania

robót  i  przedstawić  wyniki  tych  badań  Inspektorowi  nadzoru  w  celu  akceptacji.  Badania  te  powinny  obejmować

wszystkie właściwości kruszywa określone w pkt 2,3 i tablicach l i 2 niniejszych ST.

7. OBMIAR ROBÓT.
Jednostką obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z tłucznia kamiennego.

8. ODBIÓR ROBÓT.

Ogólne zasady odbioru robót podano w „Wymagania ogólne" pkt 8.

Roboty uznaje się. za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jeżeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI.
Cena  wykonania  l  m2 podbudowy  tłuczniowej  obejmuje:
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prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie  robót,  przygotowanie  podłoża,  dostarczenie

materiałów na miejsce wbudowania,

rozłożenie  kruszywa,  zagęszczenie  warstw  z

zaklinowaniem

przeprowadzenie  pomiarów  i  badań  laboratoryjnych  określonych  w  specyfikacji  technicznej,  utrzymanie

podbudowy w czasie robót.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE.
PN-B-06714-12 - Kruszywa     mineralne.     Badania.     Oznaczanie     zawartości

zanieczyszczeń obcych
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