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OGLOSZENIE O ZAMOWIENIU

Wjt Gminy Zebrzydowice, 43 - 410 Zebrzydowice ul. ks. A Janusza 6 tel. 0-32 4755107 zaprasza
do wziecia udziatu w postepowaniu o zamdwienie publiczne o wartosci szacunkowej ponizej 130 000
zt na realizacje zadania p.n.:

»Zakup i montaz zestawu hydroforowego na SUW Mysliwska

w Konczycach Matych”

1. Przedmiotem zamdwienia jest zakup i montaz zestawu hydroforowego na SUW Mysliwska w
Koniczycach Matych.

Dane:

- wymagana wydajno$¢ zestawu Q = 50,0 m3/h;

- wymagana wysokos¢ podnoszenia pomp H = 45 m st. wody;

- zasilanie z sieci wodociggowej pmin = 0,20 MPa;

- tloczona ciecz: woda czysta, bez zanieczyszczen (bez czastek statych i dtugowtdknistych),
nieagresywna chemicznie

POMPY

Przyjeto, ze w hydroforni zamontowany bedzie zestaw hydroforowy zbudowany z pomp o
konstrukcji pionowej, wielostopniowej, wysokosprawnej. Czesci pomp, takie jak: ptaszcz, wirniki,
wat wykonane ze stali kwasoodpornej co wptywa na jej trwatosé. W skfad zestawu wchodzi¢ maja:
pompy gtéwne w liczbie 3+1 (w tym jedna pompa stanowi czynng rezerwe uktadu pompowego).
Pompy wyposazone w standardowy (znormalizowany) silnik elektryczny 4,0 kW / 2900 obr/min.,
Catkowita moc zainstalowana zestawu 16,0 kW. W zestawie hydroforowym nie dopuszcza sie
stosowania pomp elektronicznych ani pomp ze zintegrowanymi przetwornicami czestotliwosci.

I MECHANIKA | ZASTOSOWANA ARMATURA

Pompy wraz z silnikiem zamontowane bedg na wspdlnej ramie wykonanej ze stali kwasoodpornej
typu OH 18 N9 jest to stal o zawartosci 18% chromu i 9% niklu (zwykta stal nierdzewna nie zawiera
niklu). Masa catego uktadu za pomocg wibroizolatorow przenosi¢ sie bedzie na posadzke
hydroforni.

Uktad mechaniczny zestawu hydroforowego wyposazony w:

- armatura na ssaniu pomp — zawory lub przepustnice odcinajace,

- armatura na ttoczeniu pomp — zawory lub przepustnice odcinajgce, zawory zwrotne,
- kolektor ssawny i ttoczny DN125, PN10 wykonane ze stali kwasoodpornej,



membranowy zbiornik cisnieniowy ttumigcy uderzenia hydrauliczne w sieci
konstrukcja wsporcza ze stali kwasoodpornej,

kotnierze i Sruby ze stali nierdzewnej,

manometry kontrolne z czujnikami cisnienia.

11l STEROWANIE
Sterowanie zestawem hydroforowym realizowane za pomocg kompaktowego sterownika

swobodnie programowalnego typu All-in-one, ktory wspoétpracuje za posrednictwem protokotu

komunikacyjnego MODBUS z wieloma przetwornicami czestotliwosci. Sterowanie tego rodzaju

pozwala na utrzymanie statego cisnienia w rurociggu ttocznym przez ciggta regulacje predkosci
kazdej pompy.
Zestaw pompowy posiada komplet zabezpieczen zwarciowych, termicznych i przed suchobiegiem.

Obudowa wykonana z metalu, malowana proszkowo w kolorze RAL7040, posiada stopien ochrony

nie mniejszy niz IP 54, wyposazona w:

swobodnie programowalny sterownik PLC integrujgcy w sobie funkcje sterownika, dotykowego
panelu operatorskiego, rozbudowanych opcji komunikacyjnych oraz wbudowang obstuge
sygnatéw wejsciowych i wyjsciowych,

przetwornice czestotliwosci — 4 szt.

aparature zabezpieczajgco-faczeniowa: wytgcznik silnikowy (zabezpieczenie zwarciowe i
przecigzeniowe),

roztgcznik gtéwny,

kontrole faz zasilania: spadek napiecia, asymetria, kolejnos¢ faz,

kontrole ci$nienia: przetwornik ci$nienia,

kontrole suchobiegu: przetwornik cisnienia,

sygnalizacje zasilania, pracy pomp,

reczne zatgczanie pomp — przyciski podswietlane.

STEROWNIK PLC
Sterownik wyposazony jest w:

dotykowy panel operatorski, 5 klawiszy
wejscia cyfrowe DI,

wyjscia cyfrowe DO,

wejscia analogowe Al,

dwa porty szeregowe RS232/422/485,
port MicroSD,

port CAN.

UWAGA!
Ze sterownika PLC, po protokole MODBUS RTU udostepnione bedg nastepujace rejestry:

praca/awaria pomp

ci$nienie na ssaniu (zbyt niskie cisnienie suchobieg)
cisnienie na ttoczeniu

czestotliwos¢ przetwornic

zasilanie/brak zasilania.

Wykonanie wizualizacji i wpiecie do systemu monitoringu udostepnionych rejestrow po stronie

Inwestora.



PODSTAWOWE FUNKCJE STEROWNIKA:

sterownik, posiada mozliwos$¢ pracy z przetwornicami czestotliwosci,

sterownik, posiada mozliwos¢ komunikacji z systemami nadrzednymi przy wykorzystaniu portu
komunikacji szeregowej RS232/422/485 i protokotu modbus RTU (slave).

sterownik umozliwia sterowanie pracg pomp z zachowaniem odpowiedniej kolejnosci
zataczania i wytaczania pomp (przetaczanie pomp po kazdym cyklu pracy),

sterownik uniemozliwia jednoczesne zatgczanie wiecej niz jednej pompy, przesuwajgc w czasie
rozruchy poszczegélnych pomp,

sterownik blokuje mozliwo$é natychmiastowego wtgczenia / wytgczenia pompy po wytgczeniu
/ wtaczeniu poprzedniej, poprzez co uniemozliwia pulsacyjng prace w przypadku gwattownych
zmian poboru wody,

sterownik pozwala na ograniczanie maksymalnej liczby pomp pracujgcych jednoczesnie,
sterownik zabezpiecza zestaw przed suchobiegiem, wytgczajgc kolejno poszczegdlne pompy
zestawu przy spadku ciSnienia na ssaniu ponizej wartosci zadanej (dla zestawow z
bezposrednim

podtgczeniem do wodociggu) lub w przypadku, gdy poziom wody w zbiorniku obnizy sie ponizej
wartosci zadanej,

sterownik niezwtocznie wytgcza pompy w przypadku przekroczenia dopuszczalnego cisnienia w
kolektorze ttocznym,

sterownik umozliwia przetaczanie pomp, w czasie matych poboréw wody zapewniajgc ich
optymalne wykorzystanie,

sterownik umozliwia wspodtprace z komputerem za pomoca potaczenia kablowego poprzez
tacze szeregowe w standardzie RS232 lub ethernet (tylko rozbudowana wersja o modut
komunikacyjny),

sterownik umozliwia automatyczng zmiane parametréw pracy zestawu w zadanych
przedziatach czasowych,

sterownik posiada mozliwo$¢ odczytu podstawowych parametréw (wyswietlacz na drzwiach
szafy): ciSnienia ssania, ttoczenia, obroty/ czestotliwosé silnika z przetwornicg,

montaz sterownika zapewnia stopien ochrony IP 54 od strony zewnetrznej rozdzielni
sterownik jest oznakowany znakiem CE.

IV CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA WYKONANIA ZESTAWOW HYDROFOROWYCH ,KOLEKTORY |
ORUROWANIE POMPOWNI
Rozwigzania konstrukcyjne:

wszystkie spoiny sg wykonane w technologii wtasciwej dla stali kwasoodpornej (metoda TIG,
przy uzyciu gtowicy zamknietej do spawania orbitalnego w ostonie argonowej lub automatu
CNC), przy czym wykonane spoiny winny byé na zyczenie udokumentowane wydrukiem
parametréw spawania,

kolektory z kréécami przytgczeniowymi, kotnierze wywijane, — s wykonane ze stali
kwasoodpornej 1.4301 wg PN-EN 10088-1,

w celu zmniejszenia oporéw przeptywu odgatezienia kolektoréw sg wykonane metoda
ksztattowania szyjek,

armatura zwrotna — zastosowano zawory zwrotne,

armatura odcinajgca- zawory/przepustnice,

na kolektorach sg zamontowane kotnierze luzne w wykonaniu na ci$nienie nominalne PN10,
PN16 (ttoczenie zestawu) umozliwiajgce tatwy montaz instalacji przytgczeniowej z obu stron
kolektora,



- na kolektorze ttocznym wykonanym ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg PE-EN 10088-1,
zamontowane sg zbiorniki przeponowe,

- kolektor ttoczny wykonany ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg PE-EN 10088-1, zamontowany
jestpowyzej kolektora ssawnego,

- konstrukcja wsporcza zestawu hydroforowego jest wykonana ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg
PE-EN 10088-1,

- zestaw hydroforowy nalezy zamontowac na podktadkach wibroizolacyjnych w celu ograniczenia
przenoszenia drgan na posadzke.

Technologia wykonania zestawu pompowego:

Prefabrykacja zestawu pompowego powinna by¢ realizowana w warunkach stabilnej produkcji na
hali produkcyjnej. Na obiekt dostarczane powinno by¢é kompletne urzgdzenie po pomysinym
przejsciu prob.

Dla zapewnienia odpowiednich warunkéw higienicznych (eliminacja osadzania sie zanieczyszczen
W miejscu rozgatezienia) i stabilnego przeptywu medium przy wykonywaniu rozgatezien rur nalezy
zastosowac technologie wyciggania szyjek metodg obrébki plastycznej.

Potaczenia rur w zestawie pompowym realizowaé za pomocg zamknietych gtowic do spawania
orbitalnego, powszechnie stosowanych w budowie instalacji ze stali odpornych na korozje dla
przemystu spozywczego, farmaceutycznego, chemicznego itp., zapewniajgcych: dobrg ochrone lica
i grani spoiny ze wzgledu na zamknietg budowe gtowicy spawalniczej, powtarzalno$é parametréw
spawania, minimalng ilo$¢ niezgodnosci spawalniczych, potwierdzenie odpowiedniej jakosci spoin
przez wydruk parametréw spawania.

Wymagania w zakresie prac spawalniczych:

Ze wzgledu na bezpieczenistwo zaopatrzenia ludnosci w wode pitng i bezpieczenstwo pozarowe

obiektow oraz straty materialne jakie moga wyniknaé¢ w wyniku wadliwego wykonania pofaczen

spawanych na rurociggach lub na konstrukcji wsporczej, wprowadza sie nastepujgce wymogi w

stosunku do prowadzonych prac spawalniczych przy wykonywaniu Zestawéw Hydroforowych i

Pompowni Wody:

- Wykonawca prac spawalniczych musi posiadaé certyfikowany system zarzadzania jakoscig w
spawalnictwie w zakresie petnych wymagan wg normy PN-EN-ISO 3834-2;

- Wykonawca musi zatrudnia¢ spawaczy i operatorow urzadzen spawalniczych spetniajgcych
wymagania normy PN-EN 287-1/PN-EN-ISO 9606-1 oraz normy PN-EN-ISO 14732
posiadajgcych aktualne uprawnienia;

- Wykonawca prac spawalniczych powinien posiada¢ uznang technologie spawania WPQR
zgodng z PN-EN ISO 15614;

- Wymagany poziom jakosci spoin dla konstrukcji spawanych minimum poziom "C" wg PN-EN ISO
5817;

- Minimalny zakres badan nieniszczacych - 100% ztgczy poddac kontroli wizualnej (VT) wg PN-EN
ISO 17637,

- Personel wykonujacy badania powinien posiada¢ aktualny certyfikat kompetencji w zakresie
badan wizualnych VT wg normy PN-EN I1SO 9712;

- Wykonawca prac spawalniczych zobowigzany jest do dostarczenia nastepujgcych dokumentdow:
e kopia certyfikatu PN-EN-ISO 3834-2;

e atesty hutnicze 3.1 oraz deklaracje zgodnosci na materiaty podstawowe i dodatkowe;
e protokdt/protokoty z badan wizualnych (VT);
e instrukcje technologiczne spawania (WPS);



e dzienniki spawania;

e lista spawaczy wraz z kopig uprawnien;

e lista personelu nadzoru spawalniczego wraz z kopig uprawnien;
e protokédt z kontroli wymiarowej konstrukcji spawanych;

Zestaw Hydroforowy winien posiada¢ wszelkie niezbedne dopuszczenia wymagane prawem

budowlanym i podkreslajgce wysoka jakos¢ oraz niezawodnos$é proponowanych rozwigzan:

- Atest higieniczny na caty zestaw hydroforowy wydany przez Panstwowy Zaktad Higieny w
Warszawie

- Deklaracja zgodnosci — Prawo budowlane Dz. U. Nr 89, poz. 414 z 1994 r. z pdzniejszymi
zmianami —art. 10, ust. 4, pkt. 2, Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji
Dz. U. Nr 113, poz. 728 21998 r.

- System zarzadzania jakoscig i Srodowiskiem ISO 9001 : 2000; ISO 14001 : 1996 — projektowanie
i produkcja systemow pompowych.

Zamoéwienie obejmuje:

- dostawe zestawu hydroforowego wraz z rozdzielnig sterujaca,

- rozruch po podtgczeniu zestawu hydroforowego na obiekcie przez Zamawiajgcego,

- jednodniowe szkolenie obstugi w dniu rozruchu,

- wykonanie DTR - 1kpl.,

- wykonanie kontroli wizualnej potaczed spawanych oraz proby szczelnosci na stanowisku
badawczym , potwierdzone raportem z badan,

Zamowienie nie obejmuje:

Przygotowania pomieszczenia hydroforni oraz wszelkich prac na obiekcie.

- Roztadunku i montazu zestawu na obiekcie.

- Doprowadzenia przewoddw zasilajgcych do rozdzielni sterujacej.

- Medidw na czas rozruchu i eksploatacji.

- Whpiecia udostepnionych rejestréw ze sterownika do systemu monitoringu.

GWARANCIA:
2 lata od daty rozruchu, gwarancjg nie sg objete czesci podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

KODY CPV:
51510000-0 Ustugi instalowania maszyn i urzagdzen ogélnego zastosowania.

Termin zwigzania z ofertg - 30 dni kalendarzowych.
Termin realizacji umowy: Do 30.06.2022 r.

Specyfikacja warunkéow zamdwienia zamieszczona bedzie na platformie zakupowej pod adresem:
https://platformazakupowa.pl/pn/zebrzydowice

Osobami uprawnionymi do kontaktu z Wykonawcami sga:

— informacje dotyczace przedmiotu zamdwienia — Kierownik Referatu IR - mgr inz. Krzysztof
Mucha —tel. 32 / 4755106

- informacje dotyczace postepowania - mgr inz. Natalia Frogowska — tel. 32/ 4755107


https://platformazakupowa.pl/pn/zebrzydowice

Termin sktadania ofert - do dnia 25.05.2022 r. do godz. 09:30;00 na platformie zakupowej pod
adresem: https://platformazakupowa.pl/pn/zebrzydowice.
Otwarcie ztozonych ofert nastgpi w dniu 25.05.2022 r. o godz. 09:35;00.

z up. WOJTA

mgr inz. Karol Sitek
Zastepca Wojta


https://platformazakupowa.pl/pn/zebrzydowice

