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Ogolna specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych

STS - 01 — Wymagania w zakresie branz technologicznej i sanitarnej

1. Czes$¢ ogdblna

1.1 Przedmiot i zakres robé6t budowlanych

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru roboét instalacyjnych zwigzanych z zadaniem inwestycyjnym pn.: ,Przebudowa i

rozbudowa oczyszczalni Sciekow w Koninie gm. Lwowek”.

Inwestor: Zaklad Gospodarki Komunalnej w Lwéwku Sp. z o.0.

ul. Powstancow Wikp. 40 64-310 Lwoéwek

Zakres opracowania w branzy technologicznej — przebudowa istniejgcych obiektow:

montaz przeptywomierza elektromagnetycznego Sciekéw na doptywie do reaktora
biologicznego PS I,

montaz zasuw regulacyjnych na rurociggach doptywowych do reaktoréw
biologicznych PS | i PS Il, zasuwy z napedem elektrycznym,

powiekszenie pojemnosci reaktorow biologicznych przez likwidacje zabudowanych
w ich konstrukcji osadnikéw wtérnych (w PS 1'i PS 1), komory stabilizacji osadu (w PS
Il) oraz zageszczacza grawitacyjnego (w PS |),

demontaz istniejgcych dmuchaw powietrza w stacji dmuchaw oraz montaz w ich
miejsce nowych dmuchaw na potrzeby napowietrzania Sciekdbw w komorach
nitryfikacji reaktoréw biologicznych PS |'i PS I,

wymiana urzadzen w istniejgcych reaktorach biologicznych PS i i PS Il w zakresie
pomp, mieszadet, sond pomiarowych oraz instalacji napowietrzania Sciekow wraz
z dyfuzorami napowietrzajgcymi,

doposazenie instalacji technologicznych w przeptywomierze elektromagnetyczne
Sciekow

i osadoéw sciekowych,

wymiana rurociggéw sprezonego powietrza do napowietrzania sciekdw w obrebie
reaktoréw biologicznych,

wymiana instalacji do odwadniania osadu wraz z montazem instalacji do higienizacji

osadu wapnem.
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Zakres opracowania branzy technologicznej — rozbudowa oczyszczalni Sciekow:

e budowa przepompowni wewnetrznej na terenie oczyszczalni,

o budowa przepompowni sciekéw odptywajgcych z reaktora biologicznego PS |,

e budowa komory rozdziatu kierujgcg mieszanine sciekéw i osadu czynnego do dwdch
osadnikow wtérnych,

e budowa dwdch radialnych osadnikéw wtornych srednicy 10,0m,

e budowa zbiornika komory stabilizacji tlenowej osadu (KTSO),

e montaz nowych dmuchaw powietrza na potrzeby napowietrzania osadu w komorze
KTSO,

e budowa wiaty do magazynowania osadu zhigienizowanego,

e budowa budynku przepompowni osadu.

1.2 Nazwy i kody WSZ dla przewidzianych robét budowlanych

Przedmiot zamoéwienia objety niniejszg Specyfikacjg odpowiada nastepujgcym robotom
budowlanym opisanym kodem Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV) wg Rozporzadzenia
Komisji Wspolnoty Europejskiej Nr 213/2008 z dnia 28 listopada 2007 r.:

Kod CPV: 45232130-3 Rurociggi do odprowadzania wody burzowej

Kod CPV: 45232410-9 Roboty w zakresie kanalizacji $ciekowe;j

Kod CPV: 45332000-3 Roboty instalacyjne wodne i kanalizacyjne

Kod CPV: 45330000-8 Instalowanie urzgdzen wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i definicje w niniejszej ST sg zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.4 Odpowiedzialnos¢ Wykonawcy robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania roboét, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg oraz Specyfikacja Techniczng wykonania i odbioru robét
budowlanych (ST).

2. Materialy, wymagania i standardy

2.1 Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Dobrane urzadzenia oraz aparatura spetniajg warunki do zabudowy na obiekcie,
jakim jest oczyszczalnia $ciekdéw. Materiaty uzyte oraz wykonania urzgdzeh zapewniajg

mozliwie najwiekszg ochrone przed agresywnym srodowiskiem. Urzgdzenia bedg pochodzié¢
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od producenta zapewniajgcego serwis fabryczny gwarancyjny oraz pogwarancyjny na

terenie Polski oraz bedg objete polskg gwarancjg. Oprzyrzgdowanie: kompresory, uchwyty,

ostony pogodowe, stojaki, wysiegniki sg oryginalne tzn. wykonane przez producenta

urzadzen tak by zapewni¢ trwatg i wygodng eksploatacje. System nadrzedny bedzie tgczyt

sie z przetwornikami pomiarowymi komunikacjg cyfrowg Profinet (urzgdzenia 2-przewodowe

po 4...20 mA). Nie dopuszcza sie stosowania prototypéw. Zakresy pomiarowe sond bedag

odpowiada¢ warunkom panujgcym w miejscu pomiarowym. Przetworniki pomiarowe do sond

analitycznych ze wzgledow bezpieczenstwa prowadzenia procesu bedg posiadaty

maksymalnie 6 wej$¢ na sondy cyfrowe oraz indywidualny wyswietlacz ciektokrystaliczny, a

takze daszek przeciwstoneczny.

2.2 Szczegotowe wymagania dotyczace materiatéw i urzadzen

2.2.1 Obiekt nr 4 — reaktor biologiczny PS |

l.p. | Element llos¢ | Materiat
Mieszadlo zatapialne szybkoobrotowe ze $migtem $rednicy 200mm,

n n=14000br./min., P2=1,25kW, 400V, 50Hz, IP68, wyposazenie: zestaw Tkpl, stal nierdz.
montazowy do prowadnicy, czujnik temperatury uzwojen silnika, czujnik
wilgoci, kabel zasilajgcy
Mieszadlo zatapialne szybkoobrotowe ze $migtem $rednicy 200mm,
n=9200br./min., P2=1,25kW, 400V, 50Hz, IP68, wyposazenie: zestaw

2. 1kpl. stal nierdz.
montazowy do prowadnicy, czujnik temperatury uzwojen silnika, czujnik
wilgoci, kabel zasilajgcy
Przepustnica powietrza centryczna DN50 PN16 miedzykotn. z dzwignig zel. guma, stal

> reczng, dysk nierdzewny 1oszt nierdz
Pompa zatapialna DN100, z wirnikiem o swobodnym przeptwywie typu

4 Vortex Srednicy 180mm, V=63m3/h, H=3,6m, n=1404 Tkpl, sel.
1/min,P2=1,67kW,400V,50Hz, na wyposazeniu w czujnik wilgoci, kabel
zasilajgcy, tancuch

5. | sonda tlenu rozpuszczonego wraz z armaturg mocujgca 2kpl.

6. | sonda potencjatu redox wraz z armaturg mocujgcg 1kpl.

7. | Sonda gestosci osadu wraz z armaturg mocujaca 1kpl.

8. | Przetwornik pomiarowy 4-kanatowy

9. | Zawor odcinajgcy kulowy 1" 2szt. stal nierdz.

10. | Zasuwa odcinajgca nozowa z koétkiem recznym DN100 PN16 1szt. zel.
Zasuwa nozowa doziemna DN100 PN16 kotn. z napedem elektrycznym

11. 1kpl. zel. stal nierdz.
regulacyjnym na kolumnie
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12. | Zawor zwrotny kulowy kotn. DN100 PN16 1szt. zel.
13. | Prowadnica rurowa 60x60x3,6mm wraz z uchwytem gérnym i dolnym 3kpl. stal nierdz.
14. | Zuraw stupowy z wciggarkg reczng, udzwig min. 150kg 3kpl. stal nierdz.
Zeliwo
15. 1szt.
Kolano stopowe DN100 sferoidalne
16. | Rura stalowa nierdzewna @60,3x2,0 1kpl. stal gat. 1.4301
17. | Rura stalowa nierdzewna @114,3x2,0 1kpl. stal gat. 1.4301.
18. | Rura stalowa nierdzewna @ 139,7x2,0 1kpl. stal gat. 1.4301
19. | Rura stalowa nierdzewna @168,3x2,0 1kpl. stal gat. 1.4301
20. | Rura stalowa nierdzewna DN250 1kpl. | stal gat. 1.4301
21. | R Rura stalowa nierdzewna DN300 1kpl. | stal gat. 1.4301
22. | Redukcja DN100/DN125 1szt. |stal gat. 1.4301
23. | kolano DN50 90° R=2D 15szt. | stal gat. 1.4301
24. | kolano DN100 90° R=2D 1szt. | stal gat. 1.4301
25. | kolano DN125 90° R=2D 6szt. | stal gat. 1.4301
26. | kolano DN150 90° R=2D 6szt. | stal gat. 1.4301
27. | kolano DN250 90° R=2D 1szt. | stal gat. 1.4301
28. | kolano DN300 90° R=2D 1szt. | stal gat. 1.4301
Ruszt napowietrzajgcy z dyfuzorami dyskowymi, profil 60x60x2mm, )
29. 10kpl. | guma, stal nierdz.
18dyfuzoréw/ruszt
Ruszt napowietrzajgcy z dyfuzorami dyskowymi, profil 60x60x2mm,
30. 5kpl. guma, stal nierdz.
22dyfuzoréw/ruszt
Koryto odptywowe z dwustronnym przelewem pilastym wym.
31. 1kpl. stal nierdz.
35x40x200cm, wykonanie warsztatowe

Charakterystyka urzadzen obiektu nr 4

a) Mieszadio zatapialne szybkoobrotowe

— mieszadto wyposazone w czujnik wilgoci w komorze silnika

— mieszadto wyposazone w prowadnice rurowg ze stali 1.4301, uchwyt do mocowania

mieszadta w pozycji poziomej wykonany z JL 1040, uchwyt katowy ze stali 1.4301, uchwyt

goérny prowadnicy rurowej stal 1.4301, uchwyt dolny prowadnicy rurowej dla zbiornikéw z

ptaskim dnem ze stali 1.4301

— montaz na dnie ptaskim

b) Przepustnica centryczna, do zabudowy miedzykotnierzowej

— przepustnice powinny spetnia¢ wymagania odnosnie bezpieczenstwa

zawarte

w Europejskiej Dyrektywie Cisnieniowej 97/23/EG(PED) Aneks | dla ptynéw grupy 1 2.

— wymagana szczelnos¢ 100 % dla obydwu kierunkéw przeptywu
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— korpus przepustnic winien by¢ wykonany z Zeliwa sferoidalnego GGG40 z pokryciem
antykorozyjnym (grubosé min. 200um),

— dysk wykonany ze stali nierdzewnej 1.4408, lub 1.4301; bez poprzecznych uzebrowan

— wat wykonany ze stali nierdzewnej 1.4028 lub 1.4021, wat jednoczesciowy petny
tozyskowanie z poliamidu.

— podwojne tozyskowanie wytgcznie metalowe (brgz badz inny metal stosowany na -
tozyska). Nie dopuszcza sie stosowania potrojnego tozyskowania

— mocowanie watka w tarczy wytgcznie ksztattowe. Nie dopuszcza sie potaczen na koiki,
sworznie itp.

— do montazu nalezy stosowac (tam gdzie to mozliwe) ztgcza bezkotnierzowe, pozwalajgce
na optymalny montaz kro¢cow kotnierzowych, utatwiajgc dostep do przepustnicy oraz
odcigzajgc korpus od naprezeh montazowych. Nalezy zwréci¢ uwage na charakter pracy
ztgcza (przenoszgce sity osiowe, lub nie przenoszgce sit osiowych) i zapewni¢
odpowiednie zakotwienie rurociggdw. Nie dopuszcza sie stosowania do montazu
przepustnic wydtuzek montazowych

— wszystkie przepustnice muszg pochodzi¢ od jednego producenta

c) Pompa zatapialna

— czynnikiem ttoczonym przez pompe mogg byé: woda brudna, $cieki, materiaty chemiczne
i mechanicznie nieagresywne

— korpus i wirnik wykonane z zeliwa szarego EN-GJL-250/A48CL35B, wat wykonany ze stali
chromowej 1.4021 + QT800

— pompe nalezy ustawi¢ w pozycji pionowej, stacjonarnie, na prowadnicy dwururowej,
kolano dla stopy podstawy DN100 owiercone wedtlug EN, umocowanie przez kotwy
wklejane

— klasa izolacji pompy: H zgodnie z IEC 43-1, podwodjne uszczelnienie mechaniczne watu

d) Naped elektryczny wieloobrotowy regulacyjny

— naped elektryczny wedlug normy PN-EN 60034-1:2011 / klasa C wg normy PN-EN
15714-2

— ochrona antykorozyjna KS przeznaczona do montazu napedéw w srodowiskach stale lub
okresowo narazonych na dziatanie agresywnych substancji chemicznej, o catkowitej
gruboséci powtoki 140 ym

— klasa izolacji silnika F wg normy IEC 85

— stopien ochrony IP68 wg EN 60 529, czas zanurzenia do 96h, maksymalna wysokosc¢

stupa wody: 8,0m, do 10 uruchomieh
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— przylgcze elektryczne SD z powiekszong komorg przylgczeniowg, ze zdejmowang
pokrywa, wejscie przewodow: gwint metryczny dla dtawnic kablowych 4 x M20 x 1,5; 2 x
M25 x 1,5

— wykonac lakierowanie w kolorze standardowym dla ochrony antykorozyjnej

— koto do awaryjnej pracy recznej z przyciskiem zasprzeglajgcym, nie dopuszcza sie
rozwigzania z wystajagcg poza korpus dzwignig przetaczajgcg, nie dopuszcza sie
wykonania kota z tworzywa.

— Silnik asynchroniczny 3x400V/50Hz, podtagczony elektrycznie poprzez ztgcze typu gniazdo
-wiyk

— napedy wyposazone W integralny ukifad sterowania stycznikowego (dla regulacji
tyrystorowego) zabudowany na napedzie. automatyczna korekta faz w gtowicy,
zapewnienie samohamownos$ci w petnym zakresie pracy (tryb pracy elektrycznej, recznej,
przetgczenie pomiedzy trybami),

— magnetyczny uktad odwzorowania drogi i momentu, pomiar drogi i momentu obrotowego
musi odbywac sie na catej drodze pracy armatury zaréwno w trybie elektrycznym jak
i recznym

— przylgcze elektr. typu gniazdo/wtyk (jedno ztgcze wielopinowe, gniazdo integralng czescig
napedu), gniazdo podwojnie uszczelnione zapewni szczelnosc przy zdjetej wtyczce.

— regulacja i parametryzacja napedu bez uzycia dodatkowych narzedzi/urzadzen/pilotow,

— pulpit sterowania lokalnego w klasie IP68 wyposazony w min.5 diod opisanych symbolami
sygnalizujgcych  stany napedu, przyciski sterujgce osobne dla rozkazéw
otworz/stop/zamknij, preselektor wyboru sterowania zdalne/lokalne blokowany ktédkag ora
z wyswietlacz z menu w jezyku polskim zmieniajgcy kolor na czerwony w przypadku
awarii (komunikacja NAMUR), mozliwos¢ blokowania dostepu do parametryzacji hastem.

— mechaniczny wskaznik potozenia, komunikacja bluetooth z gtowicg napedu

— napedy wyposazone bedg w funkcje diagnostyczne tj.: rejestr btedow, rejestracja liczby
cykli pracy, wykres momentu obrotowego do diagnostyki armatury oraz funkcje bypass
momentu obrotowego

— sterowanie oraz sygnaty zwrotne - Profinet,

— Napedy wyposazone w trwate i czytelne tabliczki znamionowe ze stali nierdzewnej lub
aluminium,

e) Ruszt napowietrzajacy z dyfuzorami

— wykonanie na bazie rur i ksztattek ze stali OH18N9 — profil 60x60x2
— mocowanie do dna
— lgczna ilo$é wprowadzanego powietrza 1227 m®h

— dyfuzory wykonac z polipropylenu z 30% wtdknem szklanym; membrana dyfuzora EPDM
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— zakres pracy dyfuzoréw 1-10 Nm?/h (krétkotrwale 11 Nm?/h)

f) Przeptywomierz elektromagnetyczny

Przetwornik:

— 4-liniowy, podswietlany wyswietlacz LCD, z menu w jezyku polskim, ze zmiang koloru w
razie btedu lub awarii

— zasilanie: uniwersalne, umozliwiajgce podtgczenie napiecia 100-240VAC lub 24VAC/DC

— temperatura otoczenia -20°C...+50°C

— obstuga za pomocg przyciskow optycznych

— wbudowane narzedzie do diagnostyki czujnika oraz przetwornika

— wbudowany serwer www do konfiguracji poprzez ztgcze RJ-45

— komunikacja: Profinet

— obudowa przetwornika wykonana z AISi10Mg

— stopien ochrony przetwornika IP66/67

— 3 liczniki (w przdd, w tyt, bilans)

— wersja kompaktowa lub rozdzielna z kablem producenta (zgodnie z projektem)

Czujnik:

— biad pomiarowy 0,5%* 1 mm/s

— temperatura medium 0°C...+50°C

— detekcja niepetnego przeptywu elektrodg inng niz pomiarowa

— brak wewnetrznego przewezenia rury pomiarowej

— stopien ochrony czujnika min. IP66/67

— wersja kompaktowa lub rozdzielna z kablem producenta (zgodnie z projektem)

— tam, gdzie moze nastepowac permanentne zalanie czujnika przeptywomierza z zewnatrz:
wersja rozdzielna, oryginalny kabel producenta, obudowa czujnika ze stopniem ochrony
IP68 (potwierdzone na tabliczce znamionowej), zgodnie z EN ISO 12944 C5-M/Im1

— przylgcze procesowe: kotnierze luzne (IP68 state), ze stali weglowej (cynkowane) lub z
k.o., zgodne z EN1092-1

— odporna na dlugotrwate oddziatywanie Sciekow oraz osadow wyktadzina z poliuretanu lub
PTFE

— odporne na zabrudzanie tluszczami elektrody stozkowe wykonane z 1.4435

g) Sonda potencjatu redox

— kombinowana elektroda szklana z wbudowanym czujnikiem temperatury

— odporna na zabrudzenia diafragma z PTFE

— wszystkie charakterystyki oraz parametry kalibracyjne sg przechowywane w wewnetrznej
pamieci czujnika

— odporne na wilgo¢ (IP68) bezstykowe zigcze indukcyjne
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— kabel odtgczany przy sondzie o dt. min. 15 m

— klasa ochrony IP 68

— zakres pomiarowy: -1500 mV...+1500 mV

— temperatura medium: -15°C do + 135 °C

— zakres ci$nienia: 16 bar

— kompletny zestaw montazowy producenta sondy

h) Sonda tlenu rozpuszczonego

— metoda pomiaru: optyczna

— wszystkie charakterystyki oraz parametry kalibracyjne sg przechowywane w wewnetrzne;j
pamieci czujnika

— zintegrowany kabel o dtugosci 15 m z mozliwoscig przedtuzenia do 100 m

— zakres pomiarowy: 0...20 mg/I

— czas odpowiedzi: t90= 60 s

— doktadnosé: +2% wartosci mierzonej

— powtarzalnosc: = 0,5%

— temperatura medium: -5°C do + 60 °C

— zakres cisnienia: maks. 10 bar abs

— materiaty: nakretka pomiarowa: POM, silikon; korpus sondy: 1.4571

— klasa ochrony IP 68

— kompletny zestaw montazowy producenta sondy

i) Sonda gestosci osadu

— pomiar metodg swiatlta rozproszonego pod katem 90°oraz czterowigzkowego swiatta
pulsacyjnego pod kgtem 135°

— okno pomiarowe wykonane ze szkfa szafirowego odpornego na zarysowania

— korpus wykonany ze stali 1.4404 i /lub 1.4571

— wszystkie charakterystyki oraz parametry kalibracyjne sg przechowywane w wewnetrzne;j
pamieci czujnika

— zintegrowany kabel o dtugosci 15 m, z mozliwoscig przedtuzenia nawet do 100 m

— zakres pomiarowy 0...150 g/I; 0...4000 FNU

— maksymalny btad: < 2 % warto$ci mierzonej

— temperatura medium: -5°C do + 50 °C

— zakres cisnienia: maks. 10 bar abs

— klasa ochrony IP 68

— mozliwos¢ montazu zanurzeniowego oraz do rurociggu tej samej sondy

— brak wycieraczki mechanicznej oraz innych ruchomych elementéw podlegajgcych

wymianie podczas normalnej eksploatacji
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w przypadku montazu w rurociggu armatura z zaworem kulowym z 316L
kompletny zestaw montazowy producenta

Zasuwy nozowe

stosowaé na rurociggach sciekow, osadow $ciekowych, odciekéw

zakres Srednic: DN50 - DN600

cisnienie nominalne PN10 lub PN6

gtadki réwny przelot bez gniazda

korpus z zeliwa EN- GJL- 250 zgodnie z EN1561

wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej 1.4021 (lub réwnowaznej) z walcowanym i
polerowanym gwintem

utozyskowanie wrzeciona za pomocga podkfadek z tworzywa sztucznego POM

wysokich wiasciwosciach $lizgowych

wrzeciono odizolowane na catej dtugosci od kontaktu z zeliwem pokrywy, wyposazone
w pierscieh oporowy

uszczelka gtéwna typu U w korpusie zasuwy, wykonana z elastomeru

uszczelka poprzeczna ptyty odcinajgcej wykonana z elastomeru

nakretka wrzeciona wykonana z metalu kolorowego o podwyzszonej wytrzymatosci,
z mozliwoscig jej wymiany w catym zakresie $rednic

zasuwy przystosowane do potgczen z kotnierzami - zwymiarowane i owiercone zgodnie
z PN-EN 1092-2 PN10

zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg
epoksydowg w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng grubos¢ warstwy 250
Mm, przyczepnos¢ min 12N/mm2, odpornos¢ na przebicie metodg iskrowg 3000V,
odporno$¢ na uderzenie pracg 5 Nm — poswiadczone badaniami potwierdzonymi przez
niezalezng jednostke GSK — RAL 5012

k) Zawory zwrotne

przytacza do montazu kotnierzowego zgodnie z PN-EN 1092-2:1999 PN10 lub PN16
dtugos¢ zabudowy wg PN-EN 558

zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywica
epoksydowg w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng grubos¢ warstwy 250
um, przyczepnos¢ min 12N/mm2, odpornos¢ na przebicie metodg iskrowg 3000V,
odpornos¢ na uderzenie pracg 5 Nm — poswiadczone badaniami potwierdzonymi przez
niezalezng jednostke GSK — RAL 5012

korpus i pokrywa z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15, epoksydowany

pokrywa zintegrowana z uszczelka typu O-ring
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— pokrywa z funkcjg uchylania - upraszcza i skraca czas przeprowadzenia prac
serwisowych

— kula rdzen metalowy pokryty NBR

— uszczelka pokrywy z NBR

— zamkniecie pokrywy przy pomocy tylko jednej sruby mocowanej przegubowo do korpusu

— sruby i podktadki ze stali nierdzewnej

— zawory wyposazone sg w korki spustowe umozliwiajgce wyptukanie zgromadzonych w
korpusie osadow i wytrgcen czesci statych

— jeden ruchomy kotnierz zapewniajgcy tatwg wymiane istniejgcych zaworow oraz

— idealnie nadajgcy sie do budowy nowych przewodow cisnieniowych

2.2.3 Obiekt nr 5 — reaktor biologiczny PS Il

I.p. | Element llos¢ | Materiat
Mieszadlo zatapialne szybkoobrotowe ze $migtem $rednicy 225mm,
n=14000br./min., P2=1,25kW, 400V, 50Hz, IP68, wyposazenie: .

1. . . - . | 1kpl. stal nierdz.
zestaw montazowy do prowadnicy, czujnik temperatury uzwojen
silnika, czujnik wilgoci, kabel zasilajgcy
Mieszadto zatapialne szybkoobrotowe ze $migtem $rednicy 325mm,
n=9200br./min., P2=1,8kW, 400V, 50Hz, IP68, wyposazenie: zestaw .

2. . . . Lo 1kpl. stal nierdz.
montazowy do prowadnicy, czujnik temperatury uzwojen silnika,
czujnik wilgoci, kabel zasilajgcy

3. | Sonda tlenu rozpuszczanego wraz z armaturg mocujgcg 3kpl.
Sonda potencjatu redox wraz z armaturg mocujgcg 1kpl.

5. | Sonda gestosci osadu wraz z armaturg mocujaca 1kpl.
Przetwornik pomiarowy wielokanatowy - do 8 kanatéw 1kpl.
Pompa zatapialna DN100, z wirnikiem o swobodnym przeptywie typu

6 Vortex $rednicy 180mm, V=78,8m3/h, H=3,4m, 1Kol sel

* | n=13581/min,P2=2,3kW,400V,50Hz, na wyposazeniu w czujnik Pl :

wilgoci, kabel zasilajgcy, fancuch

7. Przepustnica centryczna DN50 PN16 miedzykotnierzowa z dzwignia 2457t zel. guma
recznag

8. Przepustnica centryczna DN100 PN16 miedzykotnierzowa z dzwignig 157t sel. guma
reczng

9. | Przeptywomierz elektromagnetyczny $ciekow DN100 PN16 kotn. W
zabudowie rozdzielnej, IP68
Przeptywomierz elektromagnetyczny sciekow DN150 PN16 kotn. W | qgt.
wykonaniu rozdzielnym, IP68

10. | Zawodr odcinajgcy kulowy 1" 2szt. stal nierdz.
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11. | Zasuwa odcinajgca nozowa z kotkiem recznym DN125 PN16 1szt. zel.
12 Zasuwa nozowa doziemna DN100 PN16 koin. z napedem 1Kol zel. stal
" | elektrycznym regulacyjnym, montaz na kolumnie Pl nierdz.
13. | Zawér zwrotny kulowy kotn. DN125 PN16 1szt. zel.
14. | Prowadnica rurowa 60x60x3,6mm wraz z uchwytem gérnym i dolnym 3kpl. stal nierdz.
15. Zuraw stupowy z wciggarkg reczng, udzwig min. 150kg 3kpl stal nierdz.
16. Kolano stopowe DN100 Iszt. zel.
17. | Rurociag instalacji sprezonego powietrza DN50 1kpl. stal nierdz.
18. | Rurociag instalacji sprezonego powietrza DN125 1kpl. stal nierdz.
19. | Rurociag instalacji sprezonego powietrza DN150 1kpl. stal nierdz.
20. | Rurociag instalacji sprezonego powietrza DN200 1kpl. stal nierdz.
. stal nierdz.
21. | Redukcja DN200/DN150, 1szt. 1.430101
29 Ruszt napowietrzajgcy z dyfuzorami dyskowymi w komorze KN1 i 10kpl guma, stal
" | KN2, profil 60x60x2mm Pl nierdz.
Ruszt napowietrzajgcy z dyfuzorami dyskowymi w komorze KN3, profil guma, stal
23. 5kpl. .
60x60x2mm nierdz.
Ruszt napowietrzajgcy z dyfuzorami dyskowymi w komorze KN4, profil guma, stal
24. 9kpl. .
60x60x2mm nierdz.
25. | Rurocigg recyrkulacji wewnetrznej osadu dn125 1kpl. stal nierdz.
26. | Redukcja DN125/DN100 2szt. stal nierdz.
27. | Waz elastyczny 1/2" z zaworem kulowym 1/2" 24kpl. Pr\1/i(e;r’ dsztal
28. | Rurociag odptywowy DN250 1kpl. stal nierdz.
29. | Rurocigg przelewowy miedzy KN2 a KN3 DN300 1kpl. stal nierdz.
30. | Rurociag przelewowy miedzy KN3 a KN4 DN300 1kpl. stal nierdz.
31 Koryto odptywowe 2z dwustronnym przelewem pilastym wym. 157t stal nierdz.
35x40x200cm
32. | Kolano DN250 rurocigg odptywowy 90° R=2D 4 szt. stal nierdz.
33. | Kolano DN50 sprezone powietrze 90° R=2D 26 szt. | stal nierdz.
34. | Kotnierz stalowy ptaski typ 01 DN50 PN16 48 szt. | stal nierdz.
35. | Kolano DN125 sprezone powietrze 90° R=2D 4 szt. stal nierdz.
36. | Kotnierz stalowy ptaski typ 01 DN125 PN16 2 szt. stal nierdz.
37. | Kolano DN150 sprezone powietrze 90° R=2D 2 szt. stal nierdz.
38. | Kotnierz stalowy ptaski typ 01 DN150 PN16 2 szt. stal nierdz.
39. | Kolano DN200 sprezone powietrze 90° R=2D 7 szt. stal nierdz.
40. | Kotnierz stalowy ptaski typ 01 DN150 PN16 10 szt. | stal nierdz.
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41. | Kolano DN200 sprezone powietrze 90° R=3D 1 szt. stal nierdz.
42. | Kolano DN125 rurocigg recyrkulacji wewnetrznej osadu 90° R=2D 3 szt. stal nierdz.
43. | Kotnierz stalowy ptaski typ 01 DN125 PN16 3 szt. stal nierdz.
44. | Kotnierz stalowy ptaski typ 01 DN100 PN16 2 szt. stal nierdz.
45. | Kolano DN100 sprezone powietrze do dmuchaw 90° R=2D 8 szt. stal ocynk.
46. | Kolano DN65 osad rzadki z KTSO 90° R=2D 4 szt. stal nierdz.
47. | Kotnierz stalowy ptaski typ 01 DN80 PN16 1 szt. stal nierdz.
48. | Kotnierz stalowy ptaski typ 01 DN65 PN16 12 szt. | stal nierdz.
49. | Kolano DN32 woda na prase 90° R=2D 5 szt. PE

50. | Kolano DN25 polielektrolit 90° R=2D 8 szt. | PVC klejone
51. | Kolano DN25 woda do stacji polielektrolitu 90° R= 2D 5 szt. PE

52. | Rurociag recyrkulacji zewnetrznej osadu DN125 1 kpl stal nierdz.
53. | Kolano DN125 recyrkulacja zewnetrzna osadu 90° R=2D 3 szt. stal nierdz.
54. | Rurocigg doptywu $ciekéw DN150 1 kpl stal nierdz.
55. | Kolano DN150 doptyw $ciekéw 90° R=2D 3 szt. stal nierdz.

2.2.4 Charakterystyka urzadzen obiektu nr 5

Charakterystyka urzgdzen i armatury dla obiektu nr 5 zgodna z punktem 2.2.2.
2.2.5 Obiekt nr 7 — stacja dmuchaw

l.p. | Element llos¢ | Materiat

Demontaz istniejgcych dmuchaw powietrza w stacji dmuchaw
1. wraz z armaturg na przylgczu - 6szt. (dmuchawy do | 6kpl
przekazania zamawiajgcemu)

Dmuchawa walcowa o parametrach 16,68m3/min,400mbar,
30000br/min, przytagcze DN100, moc znamionowa 18,5kW,

2. 400V, 50Hz, przystosowana do wspotpracy z przetwornicg dszt
czestotliwosci, obudowa dzwiekochtonna
3 Przepustnica centryczna DN100 PN16 miedzykotnierzowa z 4szt dysk: stal
' dzwignig reczng ) nierdz.
4. Eusr%mag sprezonego powietrza DN100 - przytacze dmuchaw 4kpl. | stal ocynk.
5. Kotnierz stalowy ptaski typ 01 DN100 PN16 Oszt. | stal ocynk.
6. Kotnierz stalowy ptaski typ 01 DN200 PN16 1szt. | stal nierdz.

2.2.6 Charakterystyka urzadzen obiektu nr 7
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a) Dmuchawa walcowa

— agregat dmuchawy wyposazony w stopien sprezajgcy z rotorami wykonanymi z
jednego odlewu oraz tozyskowany wytgcznie na tozyskach wateczkowych

— przektadnia pasowa i silnik elektryczny klasy minimum IE3

— rama nos$na sprzezong z wahadtowg potkg utrzymujgca silnik i napinaczem celem
zapewnienia prawidtowego naciggu pasow w czasie pracy i thumikiem wylotowym
absorpcyjnym

— filtr powietrza wyposazony w ttumik hatasu na ssaniu

— na ttoczeniu i ssaniu przytgcze elastyczne

— agregat wyposazony w zawor bezpieczenstwa i zawor zwrotny

— przewody spustowe oleju zakohczone zaworami

— agregat wyposazony w obudowe wyciszajgcg ograniczajgcg hatas do poziomu
nieprzekraczajacego 71 db(A) mierzonego zgodnie z DIN EN I1SO 2151

b) Pozostate urzadzenia i armatura

Charakterystyka pozostatych urzgdzen i armatury dla obiektu nr 7 zgodna z punktem
2.2.2.

2.2.7 Obiekt nr 8 — stacja odwadniania i higienizacji osadéw

l.p. | Element llos¢ | Materiat

Prasa filtracyjna tasmowa z zageszczaczem $rubowo-bebnowym,
przepustowos¢ 7m3/h, 100kg s.m./h, szerokos¢ tasmy 0,8m, moc
1. | zestawu3,85kW 400V, 50Hz, na wyposazeniu przedtuzkipodpér | 1kpl.
prasy, pompa ptuczagca o wyd. 5m3/h, 5bar, sprezarka ttokowa
bezolejowa 24l, szafa sterownicza

stal nierdz.
AISI 304

pompa $rubowa nadawy osadu, wydajnos¢ 1-7m3/h 1,5kW, 400V,

2. | 50Hz, IP55 1szt.
Pompa $rubowa polielektrolitu 0,2 - 1,0m3/h 0,37kW 400V 50Hz

3. 1szt.
IP55

4. Przeptywomierz elektromagnetyczny osadu DN65 PN40 1szt.

5. Przeptywomierz elektromagnetyczny polielektrolitu DN25 PN40 1szt.

Mieszacz statyczny DN65 PN16 koin. z przytgczem komn.

6 | polielektrolitu dn25 Iszt. | stal nierdz.
Urzadzenie do higienizacji osadéw wapnem o wydajnosci 12-70kg
7 wapna/h, wyposazony w zasobnik wapna z komorg oprézniania, 1kpl. | stal nierdz.

dozownik wapna, elektrowibrator, wentylator z filtrem powietrza,
tablice kontrolng, moc 0,75kW, zasilanie: 400V, 50Hz
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Przenosnik slimakowy bezwatowy osadu odwodnionego i wapna,
8. szer. 20cm, dt. 600cm, ogrzewany na dt. do 3,0m, 1,5kW, | 1kpl. | stal nierdz.
zasilanie: 400V, 50Hz
Zespot ciggtego przygotowania polielektrolitu z proszku i emulsji,
przeptyw 500-2000l/h, na wyposazeniu: dwa mieszadia
1800br./min  0,18kW, rozdrabniacz 0,18kW, zbiornik ze stali
9. . . o . 1kpl.
nierdzewnej 7501, pompa emulsji 16 I/h z regulacjg przeptywu,
pojemnik zasypowy, czujniki poziomu polielektrolitu, tablica
sterownicza
10. Sonda pomiarowa gestosci osadu rzadkiego wraz z armaturg 1kpl. | stal nierdz.
mocujaca
1. Zawor kulowy ze ztgczkg do weza dn25 (do poboru probek osadu 1szt. | stal nierdz.
podawanego na prase )
Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa DN80 PN16 z kotkiem .
12. 1szt. zel.
recznym
Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa DN65 PN16 z kotkiem .
13. 1szt. zel.
recznym
14. | Rurocigg osadu rzadkiego z KTSO dn65 1kpl. | stal nierdz.
15. Rurocigg wody technologicznej zasilajgcej prase odwadniajgcg Tkpl. PE
32mm
16. | Instalacja polielektrolitu dn25 1kpl. | PVC klejone
17. | Instalacja wody wodociggowej 32mm 1kpl. PE

2.2.8 Charakterystyka urzadzen obiektu nr 8

a) Pompa srubowa osadu

wydajnos¢é minimalna Q=1 m3/h, cisnienie robocze 2 bary przy predkosci obrotowej 45
rem

wydajnos¢ maksymalna Q=7 m3/h, ci$nienie robocze 2 bary przy predkosci obrotowej
299 rpm

naptyw w zakresie -0.2 bar do +0.2bar

wykonanie monoblokowe, bez tozysk slizgowych w korpusie pompy, z motoreduktorem o
mocy 1,5 kW, montaz kotnierzowy

stator dwuczesciowy do szybkiego montazu/demontazu bez koniecznosci demontazu
rurociggu, mozliwosc¢ regulacji docisku statora

wykonanie rotora ze stali 1.0503, utwardzenie powtokg chromowg, mechaniczne
uszczelnienie watu

przytgcza ssace i ttoczne wg DIN EN 1092 (DIN2501)

regulacja wydajnosci poprzez falownik

powtoka malarska RAL5013
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zabezpieczenie przed suchobiegiem ze zintegrowanym czujnikiem temperatury i

urzgdzeniem sterujgcym 24 V DC

b) Prasa do odwadniania osadow

stacjia odwadniania osadéw wyposazona w prase tasmowg, zespdt ciggtego
przygotowania polielektrolitu z proszku i emulsji, pompe polielektrolitu, pompe osadu,
sprezarke, przedtuzki podpor prasy oraz mieszacz statyczny

prasa tasmowa wyposazona w sterownik programowalny, wykonanie tasmy — poliester
szer. 0,8 m, tozyska SKF, wyposazenie w system pneumatycznej kontroli i automatyczne;j
korekty potozenia tasmy filtracyjnej, pneumatyczny nacigg tasmy ze stali nierdzewnej AlSI
304

zespot ciggtego przygotowania polielektrolitu wyposazony w dwa mieszadta 180 obr/min,
0,18kW, 380V, 50Hz, IP55, rozdrabniacz 0,18 kW, 400V, 50 Hz, IP 55, tablice kontrolng
do zabezpieczenia pracy zespotu przygotowania i dozowania polielektrolitu

zespot ciggtego przygotowania polielektrolitu wyposazony w zbiornik ze stali nierdzewnej
AISI304-750 |, pojemnik zasypowy o0 pojemnosci 75 | ,podajnik srubowy sproszkowanego
polielektrolitu z rozdrabniaczem ze stali nierdzewnej AiSI 304, zespdt kontroli wody —
przeptyw 500-2000 I/h, czyjniki poziomu elektrolitu zainstalowane w komorach zbiornika i
podtgczone do panelu kontrolnego

pompa $rubowa polielektrolitu z bezstopniowg regulacjg przeptywu 0,2 — 1,0 m3/hm
obudowa zeliwna

pojemnos¢ zbiornika sprezarki ttokowej bezolejowej — 24 |

przedtuzki podpér pras ze stali nierdzewnej AlSI 304

urzadzenie do higienizacji osadoéw wyposazone w elektrowibrator 0,32 kW, IP54, 400V,
50Hz, 2750 obr./min, wentylator z filtrem powietrza 0,06 kW, zasilanie 230 V, 1P44,
dozownik 0,37 kW, 400V o wydajnosci 12-70 kg wapna/h, wykonanie: stal nierdzewna
AlSI304

konstrukcja przenosnika slimakowego osadu i wapnia zabezpieczona antykorozyjnie,
wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304, dlugos¢ 6000 mm

c) Pozostate urzgdzenia

Charakterystyka pozostatych urzadzen i armatury obiektu nr 8 wg punktu 2.2.2.

2.2.9 Obiekt nr 15 — przepompownia wewnetrzna sciekow

| l.p. ‘Element llosé Materiat
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Pompa zatapialna z wirnikiem typu Vortex o parametrach
Q=84,6m3/h, H=3,77m, n=1471obr/min, P2=6,5kW 400V,
50Hz, przytagcze DN150, IP68; na wyposazeniu kolano
stopowe, dolny i gérny uchwyt prowadnicy, kabel zasilajacy

2kpl zel.

Zasuwa odcinajgca nozowa z niewznoszgcym sie wrzecionem .
2. | DN150 PN10 miedzykotn., trzpien przedtuzony, zakonczony 2szt. korpus: zel.
kétkiem recznym

Zawér zwrotny kulowy DN150 PN 16 kotn., kula stal nierdz.

Sokryta NBR 25zt korpus: zel.

Studnia Zelbetowa szczelna $rednicy 2000mm z kregdw
4 taczonych na uszczelke, ze stopniami ztazowymi w wykonaniu Tkpl zelbet

" | antykorozyjnym, studnia od gory przykryta ptytg gr.200mm, ‘
Wysokos$¢ studni H= 4,16m; klasa betonu C35/45

5. | Podwojna rura prowadnica pomp, wym. 60,3x3,6mm, H=3,5m 2kpl. stal 1.4301
6. | Zuraw stupowy obrotowy z wciggarka reczna, udzwig 200kg 2szt. stal 1.4301
7. | Deflektor na wlocie rury 200mm 1szt. stal 1.4301
8. | Rurociagg ©168,3x3,0mm 1kpl. stal 1.4301
9. | Kolano 90° R=2D @168,3x3,0mm 2szt. stal 1.4301
10. | Trojnik rownoprzelotowy @168,3x3,0mm 1szt. stal 1.4301
Wiaz kopertowy bezcisnieniowy, niewentylowany, wym. stal

11. | 60x80cm, z wuszczelka NBR, kratg zabezpieczajgca, 2szt.

zamykany na ktddke nierdzewna
12. | Przewdd wentylacyjny PVC-U 160mm zakonczony wywiewka, 2kpl. PVC-U
13. | Przejécie szczelne tancuchowe rury 168,3mm, otwér 220mm 1kpl. guma,
14. Przejscie szczelne fancuchowe rury 160mm, otwoér 220mm 2kpl. stal A2

15. | Przejscie szczelne tancuchowe rury 200mm, otwor 250mm 1kpl.

2.2.10 Charakterystyka urzadzen obiektu nr 15

a) Zuraw stacjonarny

— montaz zurawia na podtozu betonowym lub stalowym, na powierzchniach poziomych

— wykonanie zurawia w wersji kwasoodpornej wg AISI 304, AISI 316 lub w wersji
cynkowanej ogniowo

— sruby lub kotwy montazowe typu M12

— wysieg zurawia 600-1200 mm, udzwig 200 kg

b) tancuch uszczelniajgcy

— materiat stali: stal ocynkowana 1.4307, 1.4404
— materiat ptytki: poliamid, stal ocynkowana 1.4307
— materiat elastomeru: EPDM, NBR, SILIKON

str. 19
@ ENVIROTECH



PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W KONINIE GM. LWOWEK
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
STS - 01 -WYMAGANIA W ZAKRESIE BRANZ TECHNOLOGICZNEJ | SANITARNEJ

— montaz tancucha uszczelniajgcego powinie by¢ wykonany w taki sposob, aby odchylenie
katowe osi rurociggu do osi otworu nie przekroczyto 1,25°

— stosowac wiecej niz 6 ogniw przy kazdym fancuchu

— wykonanie tancucha odporne na korozje

c) Pozostate urzgdzenia

Charakterystyka pozostatych urzgdzen i armatury obiektu nr 15 wg punktu 2.2.2.

2.2.11 Obiekt nr 16 — pompownia sciekéw

ZESTAWIENIE ELEMENTOW — POMPOWNIA SCIEKOW

l.p. | Element llos¢ Materiat

Pompa zatapialna $ciekéw, V=61,18m3/h, H=6,4m

1 ,n=1382 1/min, przytacze DN100 PN16, wirnik typu 257t sel.
| Vortex $rednicy @180, moc P2=2,3kW 400V 50Hz,
IP68
2. | Uchwyt sprzegajgcy DN100 PN16 2szt. zel.
3. | Prowadnica dwururowa @60,3x3,6 2szt. stal nierdz.
Zasuwa nozowa odcinajgca miedzykoin. z kétkiem
4. 2szt. zel.
recznym DN100 PN16
5. | Zawor zwrotny kulowy DN100 PN16 kotn. 2szt. zel.
6. | Rura DN100 stal gat. 1.4301 1kpl. stal nierdz.
7. | Rura DN125 stal gat. 1.4301 1kpl. stal nierdz.
8. | Rura DN200 stal gat. 1.4301 1kpl. stal nierdz.
9. | Rura DN250 stal gat. 1.4301 1kpl. stal nierdz.
10. | Redukcja DN100/DN125 1szt. stal nierdz.
11. | Tréjnik réwnoboczny DN125 1szt. stal nierdz.
12. | Kolano 90° R=2D DN100 3szt. stal nierdz.
13. | Kolano 90° R=2D DN200 1szt. stal nierdz.
14. | Konierz typ 01 DN100 PN16 10szt. stal nierdz.
15. | Konierz typ 01 DN125 PN16 1szt. stal nierdz.
blacha stal.
16. | Deflektor trapezowy wys. min. 45cm 1szt. .
nierdz.
17. | Rura PVC 110mm ze Scianka litg, SN8 1kpl. PVC-U
18. | Kratka wentylacyjna 100mm 1szt. stal nierdz.

Witaz  dostepowy kopertowy bezcisnieniowy,
19. | niewentylowany, wym. 70x110cm, z uszczelka 1szt. stal nierdz.

NBR, kratg zabezpieczajagca, zamykany na ktdédke

20. | Wiaz dostepowy wym. 600mm lekki 1szt. zeliwo

Zuraw stupowy z wciggarkg reczng, udzwig 150kg, )
21. . o 1kpl. stal nierdz.
zasieg ramienia min. 130cm
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2.2.12 Charakterystyka urzadzen z obiektu nr 16

Charakterystyka pozostatych urzadzen i armatury obiektu nr 15 wg punktéw 2.2.2. i 2.2.10.

2.2.13 Obiekt nr 17 — pompownia sciekéw z reaktora PS |

I.p. | Element llos¢ Materiat

Zastawka przelewowa nascienna z napedem recznym o stal AISI
1. parametrach: otwér w $cianie BxH=700x800mm, 2kpl. 304
zawieradto zastawki opuszczane w dét

Zastawka nascienna na otwér w $cianie 340mm (rura stal AISI
2. DN250), naped reczny powyzej zawieradto zastawki 2kpl. 304
podnoszone do goéry

Przejscie szczelne tancuchowe rury @125mm, otwor
3. 1kpl.
170mm
PrzejScie szczelne tahncuchowe rury 250mm, otwor guma
4. ) y ' 1kpl. EPDM, stal
340mm -
nierdz.
Przejscie szczelne fancuchowe rury 273mm, otwor
5. 2kpl.
340mm

2.2.14 Charakterystyka urzadzen obiektu nr 17

a) Zastawka do komory rozdziatu

— zastawka wyposazona w naped reczny wyprowadzony nad komore zbiornika
— materiat wykonania konstrukcji — stal AISI 304 (1.4301)
— montaz zastawek na elementach opréznionych ze sciekdw i oczyszczonych ze szlamu

b) Pozostate urzgdzenia

Charakterystyka pozostatych urzadzen i armatury obiektu nr 17 wg punktéw 2.2.2. i 2.2.10.

2.2.15 Obiekt nr 18 — Osadniki wtérne

I.p. | Element llos¢ | Materiat

Zgarniacz radialny na zbiornik srednicy 10m wyposazony
w: pomost jezdny z barierkg i drabinkg wejsciowg na
pomost, uktad napedowy, obrotnice centralng, zespét
1. | zgarniania osadu, zespét zgarniania flotatu, obrotowe | 2kpl | stal 1.4301
szczotki czyszczgce koryto oraz bieznie zgarniacza,
deflektor centralny, uktad doptywu $ciekow, szafe
sterowniczg
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Uktad odptywu $ciekéw oczyszczonych : koryto odptywowe
350x350mm z odptywem DN250 zakoriczonym kotnierzem
PN10, obustronny przelew pilasty regulowany HP=220mm,
blacha gr. 2mm, deske szumowg; materiat wykonania: stal
nierdz. gat. 1.4301

2kpl | stal 1.4301

2.2.16 Charakterystyka urzadzen obiektu nr 18

a) Zgarniacz radialny

— konstrukcja pomostu ramowa, spawana, belki nosne z ceownikdow zimno gietych ze
wzmocnieniami kratownicowymi

— pomost pokryty kratami antyposlizgowymi

— materiat wykonania konstrukcji pomostu: AlSI 304 (1.4301)

— elementy ze stali kwasoodpornej poddane pasywac;ji

— wykonanie zgodnie z normg PN-EN ISO 14122-2:2016-08

— pomost wyposazony w barierki, drabinke, wspornik skrzynki elektrycznej — materiat
konstrukgciji: AISI 304 (1.4301)

— ukfad napedowy wyposazony w woézek jezdny wraz z motoreduktorem napedowym,
naped pojedynczy obwodowy, zamontowany na osi kota

— bieznik kota wykonany z poliuretanu

— felgi, kofa, o$ wykonane z AISI 304 (1.4301), osie kot tozyskowane w oprawach
tozyskowych, konstrukcja wozka jezdnego z AlSI 304 (1.4301)

— wezet tozyskowo — energetyczny z przegubowym potgczeniem tozyska z pomostem
wyposazony w odbierak prgcu 11+PE — minimum IP65 z ogrzewaniem; elementy
konstrukcyjne zespotu wykonaé z AISI 304 (1.4301)

— listwa zgarniania flotatu podwieszona pod pomostem, listwa deski szumowej umieszona
przed korytami do deflektora centralnego, catkowita wysoko$¢ listew — 250mm,
zakonczenie listwy wykonane z gumy kwasoodpornej KO, materiat konstrukcji: AlSI 304
(1.4301)

— lej zrzutowy czesci ptywajgcych o pojemnosci co najmniej 130 litrow, wyprzedzenie
otwarcia leja — 1,5 m, zakohczenie odptywu kréécem kotnierzowym owierconym wg PN10,
konstrukcja AISI 304 (1.4301)

— zespot zgarniania osadu dennego zakonczony zgrzebtem osadu z gumy kwasoodporne;j
KO, zgrzebto samonos$ne, podwieszone pod rame obrotowg bez két podporowych,
wykonanie konstrukcji: AlISI 304 (1.4301)

— obrotowa szczotka biezni z ptugiem P = 0,37 kW IP66, materiat wiosia szczotki:
polipropylen, konstrukcja AlSI 304 (1.4301)
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— obrotowa szczotka czyszczgca koryto z jednostkg napedowg P=0,37 kW IP66, materiat
szczotki: PA + PP, materiat konstrukcji: AISI 304 (1.4301)

— szafka sterownicza zamontowana na pomoscie mieszadta na wsporniku powyzej gérnej
krawedzie barierki ochronnej w obudowie z tworzywa o IP65, szafa wyposazona w
gniazdo remontowe 230V, zabezpieczenie przeciwpozarowe, przetgcznik ,praca reczna-
automatyczna”, wytgcznik gtéwny na boku szafki sterowniczej

— doptyw $ciekdéw do osadnika rurg doptywowg DN250, zakonczong kotnierzem owierconym
wg PN10, materiat konstrukcji: AlISI 304 (1.4301)

— uktad rozprowadzania sciekow wyposazony w deflektor centralny 2000 x 1500 mm,
podwieszany bezposrednio pod pomostem zgarniacza, materiat konstrukcji AISI 304
(1.4301)

b) Uktad odptywu $ciekdw

— ukfad odptywu $ciekdw oczyszczonych z osadnika DN250, zakohczony kotnierzem
owierconym wg PN10 wyposazony w obustronny regulowany przelew pilasty o wysokosci
220mm i zakresie regulacji +/- 25 mm

— montaz koryt na stalowych wspornikach montowanych na scianie zbiornika

— uszczelnienie pomiedzy sciankg koryta a przelewem pilastym z gumy EPDM miekkiej
porowatej #3 mm

— materiat wykonania konstrukcji AISI 304 (1.4301)

c¢) Szafa sterownicza zgarniacza

— wyposazona w gtdwny wytgcznik zasilania, przyciski umozliwiajgce lokalne wiaczenie i
wytgczenie odbiornikdw, lampki kontrolne sygnalizujgce prace i awarie napeddéw oraz
obecnos¢ zasilania, grzatke z termostatem, oswietlenie wewnetrzne, sygnalizator
optyczno-akustyczny pracy zgarniacza, wytgcznik awaryjny

— szafka minimum [P65 dostosowana do zastosowania na zewngtrz w warunkach

oczyszczalni sciekéw

2.2.17 Obiekt nr 19 — Przepompownia osadu

| l.p. ‘Element ‘ llos¢ |Material
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Pompa recyrkulacji zewnetrznej osadu suchostojgca w  zabudowie
monoblokowej,parametry pracy: Q=53m3/h, H=3,2m,n=9830br/min, s$rednica krdc¢ca KOIDUS:
1. | ssawnego i ttocznego DN100 PN16, wirnik 195mm, P2=2,2kW, zasilanie 3x400V, | 3szt. 2e|ri)wo.
50Hz; pompa przystosowana do wspotpracy z przetwornicg czestotliwosci; na
wyposazeniu szyna montazowa, kabel zasilajgcy
Pompa osadu nadmiernego, suchostojgca w zabudowie monoblokowej,parametry
5 | Pracy: Q=60m3/h, H=3,0m,n=9830br/min, s$rednica kré¢ca ssawnego i ttocznego szt korpus:
" | DN100 PN16, wirnik 195mm, P2=2,2kW, zasilanie 3x400V, 50Hz; praca pompy ze ’ zeliwo
statg wydajnoscia; na wyposazeniu szyna montazowa, kabel zasilajgcy
3 Pompa odwadniajgca z koszem ssawnym i ptywakiem, kréciec gwint. 50mm, IP68, moc 157t korpus: stal
* 10,75kW, zasilanie 230V, 50Hz, rozruch bezposredni ’ nierdz.
4 Przeptywomierz elektromagnetyczny osadu recyrkulowanego DN100 PN16 w 2Kkl
" | wykonaniu rozdzielnej Pl
5 Przeptywomierz elektromagnetyczny osadu recyrkulowanego DN125 PN16 kotn. w 1Kol
" | wykonaniu rozdzielnym Pl
. - . . obudowa:
6. | Sonda pomiarowa gestosci osadu wraz z armaturg do montazu na rurociggu 2kpl. stal nierdz.
7. | Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa DN200 PN16 z koétkiem recznym 4kpl. zeliwo
8 Zasuwa odcinajgca nozowa miekkouszczalniajgca z niezwnoszgcym sie wrzecionem 3s7t seliwo
* | DN100 PN10 miedzykoin., z kétkiem recznym, waga 14kg )
9 Zasuwa odcinajgca nozowa miekkouszczalniajgca z niezwnoszgacym sie wrzecionem 75zt seliwo
" | DN125 PN10 miedzykotn. z kétkiem recznym, waga 17kg ’
10 Zasuwa odcinajgca nozowa miekkouszczalniajgca z niezwnoszgacym sie wrzecionem 267t seliwo
" | DN100 PN10 miedzykotn., z kétkiem recznym, waga 14kg ’
11 Zasuwa odcinajgca nozowa miekkouszczalniajgca z niezwnoszgacym sie wrzecionem 3s7t seliwo
" | DN125 PN10 miedzykotn. z kétkiem recznym, waga 17kg ’
12 Zasuwa odcinajgca nozowa miekkouszczalniajaca z niezwnoszacym sie wrzecionem 5szt seliwo
" | DN100 PN10 miedzykotn., z kétkiem recznym, waga 14kg )
13 Zasuwa odcinajgca nozowa miekkouszczalniajgca z niezwnoszgacym sie wrzecionem 267t seliwo
" | DN80 PN10 miedzykotn., z kétkiem recznym, waga 14kg ’
14. | Zawor zwrotny kulowy DN100 PN 16 koin., waga: 21kg 3szt. zeliwo
15. | Zawor zwrotny kulowy DN100 PN 16 koin., waga: 21kg 2szt. zeliwo
16. | Filtr siatkowy do wody DN100 PN16, oczka 0,5mm 1szt. ‘;‘Zﬁ)\;‘/z
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17. Automatyczny filtr samoczyszczgcy, doktadnos¢ filtracji 0,2mm, $rednica, przytaczy Tkpl. S?Z;J g;%az'_
DN100 PN10 kotn., wydajnos¢ maks. 100m3/h, uszczelnienie NBR; na wyposazeniu
zawor elektromagnetyczny i szafka zasilajgco-sterujaca
18. | Zestaw hydroforowy 3-pompowy o wydajnosci nom. 36m3/h, H=45m, 3x3,0kW 400V, | 1kpl. | stal nierdz.
50Hz, przytagcze DN80 PN16
17. | Rurocigg osadu z OW | i OW || DN200 1kpl.
18. | Rurocigg osadu z OW | i OW || DN100 1kpl.
19. | Rurociag osadu recyrkulowanego DN100 1kpl.
20. | Rurocigg osadu recyrkulowanego DN125 1kpl. ste;l:;zr?z.
21. | Rurociag ttoczny od pompy odwadniajgcej DN50 1kpl. .
20. | Rurocigg osadu nadmiernego DN125 1kpl.
21. | Rurocigg wody technologicznej $rednicy DN100 1kpl.
21. | Rurocigg wody technologicznej srednicy DN80 1kpl.
kotn. stal
22. | Kompensator gumowy kotnierzowy DN100 PN16, guma NBR 10szt. nierdz.
AISI304
23. | Kolano DN125 osad osad recyrkulowany 90° R=3D 9 szt.
24. | Kolano DN50 ttoczenie z pompy odwadniajgcej 90° R=2D 4 szt.
25. | Kolano DN125 osad nadmierny 90° R=3D 7 szt.
26. | Kolano DN80 woda technologiczna 90° R=2D 4 szt.
27. | Kolano DN100 woda technologiczna 90° R=2D 4 szt.
28. | Kotnierz stalowy ptaski DN200 8 szt.
29. | Kotnierz stalowy ptaski DN100 29 szt. .
30. | Kotnierz stalowy ptaski DN125 21 szt. sta1I2:|3€(-)r$z.
31. | Kotnierz stalowy ptaski DN50 3 szt.
33. | Kotnierz stalowy ptaski DN80 woda techn. 6 szt.
34. | Kotnierz stalowy ptaski DN100 woda tech. 14 szt.
35. | Trojnik redukcyjny 200/200/100 5 szt.
36. | Trojnik rownoprzelotowy 125/125/125 3 szt.
37. | Trojnik réwnoprzelotowy 125/125/125 1 szt.
38. | Tréjnik réwnoprzelotowy 100/100/100 2 szt.
39. | Przejscie szczelne tancuchowe rury dn125, otwér 180mm £U-3/13o0gniw 3kpl
40. | Przejscie szczelne tancuchowe rury dn200, otwor 280mm tU-4/160gniw 2kpl.
41. | Przejscie szczelne tancuchowe rury dn50, otwér 90mm tU-1/8ogniw 1kpl.

2.2.18 Charakterystyka urzadzen obiektu nr 19

a) Filtr automatyczny do wody

— filtr wyposazony w zawor spustowy z napedem elektrycznym

— sito szczelinowe wykonane ze stali AISI316L (1.4404), korpus ze stali AlISI 304 (1.4301)

— obudowa filtra wykonana zgodnie z Dyrektywg Cisnieniowg PED97/23/EC
(Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 Dz. U. nr 263, poz. 2200)
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— uszczelnienie NBR w wykonaniu przemystowym, przytgcza kotnierzowe

b) Zestaw hydroforowy

— konstrukcje wsporczg, kolektory ssawny i ttoczny oraz orurowanie wykonac¢ ze stali
1.4301

— wykonanie elementéw zgodne z normg EN ISO 3834 2

— wszystkie spoiny wykona¢ w technologii wlasciwej dla stali kwasoodpornej metoda TIG

— uszczelnienie zestawu mechaniczne, kasetowe

— zestaw hydroforowy wykonany zgodnie z dyrektywami 2006/42/WE, 2006/95/WE,
2004/108/WE

c) Filtr siatkowy z podwoéjnym sitem

— korpus i pokrywa filtra z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400/500

— Sruby, nakretki i sito wykonac ze stali nierdzewnej

— uszczelnienie filtra z EPDM lub gambitu

— kotnierze owiercone wg EN 1092-2-2 PN10, standard EN 1092-2-PN16

d) Pozostate urzgdzenia

Charakterystyka pozostatych urzadzen i armatury obiektu nr 19 wg punktu 2.2.2.

2.2.19 Obiekt nr 20 — Przepompownia osadu

I.p. | Element llos¢ Materiat
1 Dekanter ptywajgcy z rurg odptywowg DN125 i podwojnym 2Kpl. stal nierdz.
kolanem przegubowym
2 Przepustnica powietrza DN50 PN10 miedzykotn. z dzwignig 2 sel
" | reczng )
3 Przepustnica powietrza DN65 PN10 miedzykotn. z dzwignig 1 sel
" |reczng ’
4 Przepustnica powietrza DN40 PN10 miedzykotn. z dzwignig 6 sel
" |reczng ’

Dmuchawa walcowa w obudowie dzwiekochionnej, P2=5,5kW,
5. |400V, 50Hz, $rednica przylacza DN50; dmuchawa 2szt.
przystosowana do pracy w warunkach zewnetrznych

Sonda pomiarowa tlenu rozpuszczonego wraz z armuaturg

6. montazowg 2kpl.
7. | Sonda pomiarowa gestosci osadu wraz z armaturg montazowg 2kpl.
Zasuwa nozowa doziemna DN150 PN16 z przedtuzeniem .
8. R . - 2szt. zel.
trzpienia i skrzynka do armatury podziemnej
Zasuwa nozowa doziemna miedzykotnierzowa DN125 PN16 z
9 przedtuzeniem trzpienia i napedem elektrycznym 4Kl sel
" | wieloobrotowym on/off; zasilanie napedu 3x400V/50Hz; 60Nm, Pl ’
16min-1
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10. | Zawor kulowy 1" 2szt. stal nierdz.
11. | Rurocigg sprezonego powietrza DN40 1kpl. stal nierdz.
12. | Rurocigg sprezonego powietrza DN50 1kpl. stal nierdz.
13. | Rurociag sprezonego powietrza DN65 1kpl. stal nierdz.
14. | Rurocigg osadu nadmiernego z KTSO do SOO DN80 2kpl. stal nierdz.
15, S;r;)zcisag osadu nadmiernego-doptyw z osadnikéw wténych 2kpl. stal nierdz.
16. | Rurociag odprowadzenia wod nadosadowych DN125 2kpl. stal nierdz.
17. | Rurocigg spustowy DN150 2kpl. stal nierdz.
18. | Redukcja koncentryczna DN80/125 2szt. stal nierdz.
19. | Ruszt napowietrzajgcy z dyfuzorami dyskowymi 6kpl. stal, guma
20. | Kolano sprezone pow. DN40 90° R=2D 18 szt. stal nierdz.
21. | Kolano sprezone pow. DN50 90° R=2D 2 szt. stal nierdz.

22. | Kolano sprezone pow. DN65 90° R=2D 2 szt. stal nierdz.
23. | Kolano DN80 osad z KTSO do SOO 90° R=2D 2 szt. stal nierdz.
24. | Kolano DN125 doptyw z osadnikéw wt. 90° R=2D 6 szt. stal nierdz.
25. | Kolano DN125 odprowadzenia wod nadosadowch 90° R=2D 4 szt. stal nierdz.
26. | Kolano DN125 odprowadzenia wéd nadosadowch 90° R=3D 2 szt. stal nierdz.
27. | Kolano DN150 spust 45° R=2D 2 szt. stal nierdz.
28. | Kotnierz stalowy, ptaski DN40 sprezone powietrze 12 szt. stal nierdz.
29. | Kotnierz stalowy, ptaski DN50 sprezone powietrze 4 szt. stal nierdz.
30. | Kotnierz stalowy, ptaski DN65 sprezone powietrze 2 szt. stal nierdz.
31. | Kotnierz stalowy, ptaski DN80 osad nadmierny z KTSO 4 szt. stal nierdz.
32, Kotnierz stalowy ptaski DN125 doptyw z osadnikéw 4 szt. stal nierdz.
. s;)g:)i:;zdowiar:owy ptaski DN125 odprowadzenie wdd 4 szt stal nierdz.
34. | Kotnierz stalowy ptaski DN150 spust 4 szt. stal nierdz.

@ ENVIROTECH
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2.2.20 Charakterystyka urzadzen obiektu nr 20

Charakterystyka urzadzen i armatury obiektu nr 20 zgodna z punktem 2.2.2.

3. Szczego6towe zasady wykonania robét

3.1 Montaz rurociggow

Potaczenia spawane

Przed rozpoczeciem montazu lub uktadania rury powinny by¢é od wewnatrz i na stykach
starannie oczyszczone; rur peknietych, zowalizowanych lub w inny sposéb uszkodzonych nie
wolno montowac. Rury stalowe nalezy taczy¢ spawaniem elektrycznym doczotowym. Do
spawania nalezy stosowa¢ materialy spawalnicze o wiasciwosciach nie gorszych niz
wiasciwosci materiatu rury. Rury stalowe powinny odpowiada¢ gatunkowi okreslonemu w
Dokumentacji Projektowej i mieC trwale wybite oznakowania Ilub w inny sposob
jednoznacznie okreslony gatunek. Miejsca spawania nie powinny posiada¢ rozwarstwien,
wzerow, ubytkéw powierzchniowych nie wiekszych niz 5% grubosci materiatu i wiekszych niz
10% powierzchni. Ponadto nie powinny posiadac rys, peknie¢ i tym podobnych wad.
Spawacze wykonujgcy ztgcze spawane powinni mie¢ aktualne uprawnienia specjalistyczne,
odpowiednie do zakresu robét, udokumentowane wpisem do ksigzeczki spawacza.
Potagczenia na rurach stalowych nalezy zaizolowaC. Przed natozeniem powioki ochronnej
powierzchnia izolowana powinna by¢ oczyszczona do 3-ego stopnia czystosci wg PN-
70/H97051.

Spawanie stali nierdzewnej

Zaréwno dla spawania w warsztacie, jak i na budowie powinno stosowac sie spawanie
elektrodg wolframowg w ostonie gazu obojetnego (TIG) oraz elektrodg topliwg w ostonie
gazu obojetnego (MIG). Dla spawania w warsztacie spawanie plazmowe roéwniez jest
dopuszczalne. Aby zagwarantowa¢ wysokg jakos¢ spawow, zigcza, rurociggi i innych sprzet
wykonany

z wysokojakosciowej stali nierdzewnej powinien by¢é w jak najszerszym zakresie
prefabrykowany w warsztacie. Podczas prac montazowych dopuszczalne jest wytagcznie
spawanie czotowe rur. Przy stosowaniu spoin czotowych penetracja powinna by¢ catkowita.
Gaz ostonowy bedzie stosowany w najszerszym mozliwym zakresie przy wszelkich pracach

spawalniczych

str. 28
@ ENVIROTECH



PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W KONINIE GM. LWOWEK
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
STS - 01 -WYMAGANIA W ZAKRESIE BRANZ TECHNOLOGICZNEJ | SANITARNEJ

i zawsze kiedy nie jest mozliwe prowadzenie obrobki pospawalniczej tylnej strony spawu.

Gazem ostonowym powinien by¢ argon lub gaz wytwarzany (90% azotu i 10% wodoru).

Kontrola spawow

Wykonawca na zyczenie Inspektora nadzoru przedstawi spawy do testow pod nadzorem
przedstawiciela Inspektora. Wszystkie spawy powinny by¢ testowane wizualnie- po stronie
spawu i grani. 10% spawow nalezy poddaé kontroli radiograficznej. Inspektor nadzoru ma
prawo zarzgdaC rozszerzenia kontroli spawow, jesli jakoS¢ ich wykonania nie bedzie
odpowiadata normom.
A. Kontrola
B. Spawy, ktére nie mogg by¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny podlegac
kontroli radiograficznej obejmujgcej przynajmniej 10 % catkowitej dtugosci takich spawdw
pod nadzorem Inspektora nadzoru. Szorstkie konce spawow, przeznaczone do kontroli
powinny by¢ oczyszczone.
C. Inspektor moze réwnie z zazgdac radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru do 10 %
wszystkich spawow pod jego nadzorem. Szorstkie konce spawodw, przeznaczone do kontroli
powinny by ¢ oczyszczone.
Jezeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru wykryje niedopuszczalne btedy kontrola
bedzie rozszerzona. Z reguty wykrycie wadliwego spawu pociggnie za sobg kontrole dwéch
sgsiednich spawow tego samego typu. Jezeli te spawy bedg akceptowane, kontrola nie
bedzie dalej rozszerzana.
Jezeli jeden lub obydwa spawy bedg wadliwe, kontrola bedzie dalej rozszerzana zgodnie
z zaleceniami Inspektora nadzoru. Jezeli ,B” i’ C” nie s g wymagane ,D” nie bedzie
stosowane.
Kryteria dopuszczenia sg nastepujgce:

— Na spawach stali nierdzewnej obydwie strony spawow muszg by¢ metalicznie czyste

lub posiadac biate wykonczenie bez sladow oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia
— Wizualna i kapilarna kontrola koloru , szwy spawalnicze muszg uzyskac 3 klase bez
wad grani.

W przypadku kontroli radiograficznej szwy spawalnicze muszg by¢ zdolne do uzyskania
najwyzszej klasy okreslonej Polskimi Normami dla kontroli spawow.
Wykonawca dostarczy niezbedny sprzet do testéw.

Testy beda powtdérzone do chwili otrzymania satysfakcjonujgcych wynikow.

Potaczenia kotnierzowe
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Kotnierze do rur stalowych powinny by¢ dostarczone na budowe jako walcowane z szyjkg lub
z przyspawanym kro¢cem z rury stalowej. Os rury powinna by¢ prostopadta do ptaszczyzny
kotnierza. Kotnierz nalezy przyspawac do kré¢ca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym
powierzchnia spoiny powinna byé czysta i w razie potrzeby oszlifowana w ptaszczyznie
kotnierza tak, aby nieréwnosci spoiny nie wystawaly ponad stykowg powierzchnie kotnierza.
Srednice wewnetrzne uszczelek powinny byé wieksze o 3-5 mm od wewnetrznej $rednicy
przewodu lub armatury, a ich zewnetrzna srednica powinna zapewnia¢ dotyk obwodu

uszczelki do srub.

Przy potgczeniach kotnierzowych sruby przeciwlegte nalezy dokreca¢ parami rownomiernie
na catym obwodzie. Gwintowany rdzen $ruby powinien wystawa¢ ponad nakretke na
wysokos¢ réwng sSrednicy $rub, nie wiecej jednak niz 25 mm. W czasie wykonywania
potgczen kotnierzowych nie wolno:

— Docigga¢ srubami potgczen majgcych po zatozeniu uszczelki luz poczatkowy
przekraczajgcy
2 mm, z wyjatkiem przypadkow, gdy wymagajg tego wzgledy kompensacji wydtuzen,
pozostawia¢ sruby niedokrecone, pozostawia¢ w kotnierzach sruby montazowe.

— Potaczen kotnierzowych nie wolno stosowac¢ na tukach. Prosty odcinek przewodu
miedzy kotnierzem i poczatkiem tuku powinien wynosi¢ dla przewodéw: przy $rednicy
do 100 mm 150 mm od 125 do 200 mm 250 mm od 250 do 300 mm 350 mm powyzej
30 mm 400 mm. Powyzsze ustalenie nie dotyczy potgczen przewoddéw z rur
zeliwnych kotnierzowych z ksztattkami zeliwnymi kotnierzowymi.

— Do tgczenia rur stalowych z armaturg i urzadzeniami nalezy stosowac kotnierze
stalowe, z uwzglednieniem cisnienia wystepujgcego w przewodzie lub urzadzeniu; do
przewoddéw o cisnieniu roboczym czynnika do 1,6 MPa kotnierze przyspawane,
okragte, do przewoddéw o cisnieniu roboczym czynnika 1,6 - 10,0 MPa kotnierze
przyspawane okragte. Niedopuszczalne jest stosowanie luznych Kkotnierzy na
wywijanych obrzezach rur. Do potgczen kotnierzowych nalezy stosowac¢ uszczelki
gumowe nie zbrojone przy wodzie i cieczach nie agresywnych oraz przy gazach

odoliwionych o temperaturze nie przekraczajgcej 60° C i o cisnieniu do 0,6 MPa;

Potaczenia kielichowe z uszczelkg

Potaczenia realizowane przez wsunigcie bosego konca rury w kielich stanowigcy fragment
przytgczonej rury, ksztattki lub innego elementu instalacji. W kielichu znajduje sie rowek o

ksztatcie odpowiednim do zastosowanej uszczelki. Ten rodzaj potgczeh moze by¢ stosowany
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zardbwno

w instalacjach pracujgcych pod cisnieniem, jak tez do instalacji bezcisnieniowej.

Oczywiscie konstrukcja elementéw (ksztatt i wymiary Kkielicha, uszczelka), w obu
przypadkach bedg rézne. Ten rodzaj potgczenia pozwala réwniez na fgczenie elementow
wykonanych z réznych materiatdw. W potgczeniach tych igczone elementy mogg
przemieszczaé sie wzgledem siebie, az do wysuniecia. Potgczenia takie nie mogg przenosic¢
obcigzen wzdtuznych, wynikajgcych z cisnienia wewnetrznego. Obcigzenia takie muszg by¢
przenoszone przez zewnetrzne elementy ustalajgce. Warunkiem poprawnosci wykonania
pofgczenia jest dobor elementéw o odpowiadajgcych sobie wymiarach. Montaz potgczen
kielichowych polega na wsunigeciu (wcisnieciu) konca rury w kielich, z osadzong uszczelka,
do okreslonej gtebokosci. Do montazu, szczegodlnie wigkszych srednic konieczne jest
zastosowanie specjalnego oprzyrzagdowania pozwalajgcego na wywotanie niezbednej do
wcisniecia sity. Jest to typowe urzadzenie, oferowane w réznych rozwigzaniach, przez wielu
producentow. Dopuszczalne jest stosowanie Srodka smarujgcego, utatwiajgcego wsuwanie,
w postaci wody mydlanej lub innego S$rodka przewidzianego przez producenta.
Niedopuszczalne jest stosowanie réznego rodzaju dzwigni, urzadzen mechanicznych,

powodujgcych nie osiowe wprowadzanie bosego konca rury w kielich, a takze wbijanie.

Potaczenia zgrzewane

Rury z PE, podobnie jak rury z PVC, mogg by¢ taczone, réwniez z elementami wykonanymi
z innych materiatéw. Mozliwe jest tgczenie rur z PE z elementami wykonanymi z takich
materiatéw jak np.: zeliwo, stal, PVC. Podstawowe stosowane sposoby potgczen rur PE i PP
wymieniono ponizej:

— Zgrzewanie doczotowe

— Zgrzewanie z zastosowaniem ztgcz elektrooporowych

— Na ztgczki zaciskowe

— Kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych)

— Zgrzewanie mufowe

— Spawane
Wszystkie potgczenia powinny by¢ tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczelno$¢ przy
cidnieniu roboczym oraz prébnym.
Szczegotowe warunki montazu réznych rodzajow ztgcz sg podawane przez producentow
wyrobow
z tworzyw sztucznych. Przy wykonywaniu potgczen, nalezy przestrzegaé zalecanych przez

nich wymagan i wskazowek. Ponadto, nalezy uwzgledni¢ uwagi i wymagania podane nizej.
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W praktyce najczesciej stosuje sie potaczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach
réwniez zgrzewane z zastosowaniem zigcz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesem, w
trakcie ktérego materiat dwoch tgczonych powierzchni rur powinien przenika¢ sie pod
wptywem wysoKkiej temperatury i docisku, tworzgc jednolitg strukture w miejscu potgczenia.
Ten sposob jest stosowany do tgczenia prostych odcinkéw rur i odcinkéw rur z ksztattkami
umozliwiajgcymi potgczenia kotnierzowe. Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spetnienia
szeregu warunkow i zachowania wtasciwych parametrow procesu zalecanych przez danego
producenta rur. Przy zgrzewaniu doczotowym wymaga sie przede wszystkim, aby:

— zgrzewane rury miaty te samg srednice i te same grubosci Scianek - rury byty
ustawione wspotosiowo,

— koncowki tgczonych rur byty doktadnie wyréwnane tuz przed zgrzewaniem,

— temperatura w czasie zgrzewania koncow rur zawierata sie w granicach 210-220°C
(PE),

— czas usuniecia ptyty grzejnej przed dociskiem koncowek rury byt mozliwie krotki ze
wzgledu na duzg wrazliwos¢ na utlenianie (PE),

— sita docisku w czasie dogrzewania bytfa bliska zeru,

— sita docisku w czasie chtodzenia ztgcza po jego zgrzaniu byta utrzymywane na statym
poziomie a w szczegolnosci w temperaturze powyzej 100°C kiedy zachodzi
krystalizacja materiatu, w zwigzku z tym, chiodzenie ztgcza powinno odbywac sie w
sposob naturalny bez przy$pieszania.

Inne parametry zgrzewania tj.: sita docisku przy rozgrzewaniu i wtasciwym zgrzewaniu
powierzchni, czas rozgrzewania, czas dogrzewania, czas chtodzenia powinny by¢ scisle
przestrzegane wg instrukcji producenta.

Po zakonhczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniu urzgdzenia zgrzewajgcego nalezy
skontrolowa¢ miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeniu wymiaréw nadlewu
(szerokosci

i grubosci) i oszacowaniu wartosci tych odchylen. Wartosci te nie powinny przekraczac
dopuszczalnych odchyleh podanych przez danego producenta. Przy zgrzewaniu przy uzyciu
ztgcz elektrooporowych nalezy przestrzegacd, aby powierzchnie tgczone byty gtadkie i czyste
(zeskrobana warstwa tlenku), a ksztattki z przewodem grzejnym byty zapakowane az do

chwili ich uzycia.

3.2. Montaz armatury
Armature w instalacjach technologicznych nalezy montowa¢ w miejscach dostepnych,
umozliwiajgcych personelowi eksploatacyjnemu obstuge i konserwacje (powinien by¢

zapewniony swobodny dostep do pokretet i dzwigni). Przed montazem nalezy z armatury
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usung¢ zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnych (urzadzenia sprezonego powietrza,
tlenu itp.) réwnie z tluszcz, zastosowany jako przejsciowa ochrona antykorozyjna. Nalezy
usung¢ z armatury zaslepienia. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzié, czy wrzeciono jest
proste, korpus nieuszkodzony,
a pokretto daje sie lekko obracaé. Armature o masie przekraczajgcej 30 kg, niezaleznie od
srednicy przewodu, nalezy wustawia¢é na odpowiednich trwatych podparciach,
niepozwalajgcych na przecigzenie przewodow.

Na przewodach poziomych armature nalezy w miare mozliwosci ustawi¢ w takim potozeniu,
by wrzeciono byto skierowane do gory i lezato w ptaszczyznie pionowej, przechodzgcej przez
0$ przewodu. Armature zaporowg nalezy ustawiac tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt

zgodny z kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie.

3.3. Montaz urzadzen

Urzadzenia montowa¢ zgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami techniczno-ruchowymi.
Pompy, sprezarki, zbiorniki cisnieniowe i bezcisnieniowe oraz silniki elektryczne powinny
mie¢ trwale przymocowang tabliczke znamionowg z blachy, podajgca: nazwe producenta,
charakterystyke techniczng urzadzenia, date produkcji i numer kolejny wyrobu, brak kontroli
techniczne;.

Dostarczona na budowe aparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowiada¢ wymaganiom
odpowiednich norm, a w przypadku ich braku warunkom technicznym. Aparatura pomiarowa

powinna mie¢ wazne cechy legalizacyjne.

4.4. Montaz pomp

Pompy z silnikiem o mocy do 0,4 kW mogg by¢ montowane bezposrednio na rurociggu.

Pompy z silnikiem o mocy od 0,4 do 2,2 kW mogg by¢ montowane bezposrednio na

rurociggu, ale rurociag przed i za pompg nalezy trwale umocowa¢ wzdtuz catego obwodu

rury do podpory osadzonej w scianie, stropie albo posadzce.

Pompy z silnikami o wiekszej mocy nalezy montowaé¢ na fundamentach lub wspornikach

z przektadkg tlumigcg drgania, zgodnie z dokumentacjg techniczng i wymaganiami

producenta. Montujgc w instalacji pompe na fundamencie nalezy zwréci¢ uwage na to, ze

armature i rurociggi tgczy sie z pompg nigdy odwrotnie. Przy potgczeniach gwintowanych

nalezy uzy¢ srubunku umozliwiajgcego wymiane pompy. Przy montazu pomp nalezy

przestrzegac nastepujgcych zasad:

— pompy bezdtawicowe montowaé w takt sposob, aby o$ wirnika byta w potozeniu

poziomym - pompy obiegowe nie powinny by¢ zlokalizowane w najnizszych punktach
instalaciji;

— silniki pomp nie mogg sie znajdowac ponizej pomp;
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— skrzynki zaciskowe silnikbw nalezy zlokalizowaé tak, aby ograniczyé mozliwosé
przenikania do nich wody z nieszczelnych potgczen instalacji znajdujgcych sie nad
pompami przewody elektryczne dochodzgce do skrzynek zaciskowych nalezy
prowadzi¢ tak, aby woda ewentualnie wykraplajgca sie na
przewodzie nie mogta wptywaé przez nieszczelne dtawiki do skrzynek zaciskowych.

— przed uruchomieniem pomp instalacje nalezy napetni¢ woda i odpowietrzyc.

— uruchomienie pompy musi odbywac sie przy catkowicie otwartym zaworze na kroccu
ssgcym.

Dla zmniejszenia prgdu rozruchowego zaleca sie dokonywaé rozruchu przy zamknietym
zaworze tlocznym. Silniki pomp muszg by¢ zabezpieczone wytgcznikami ochronnymi lub
wyzwalaczami termicznymi.

Wszystkie elementy regulacyjne (dtawigce natezenie przeptywu) wbudowane na instalacje,
w ktdrych pracujg pompy, powinny znajdowac sie na rurociggu ttocznym pompy.

Po zamontowaniu nalezy pompy sprawdzi¢, zwracajgc szczegolng uwage na szczelnosé
potagczen pompy z armaturg, sprawnos$¢ armatury pomiarowej i regulacyjnej, gtoSnosc¢ i

drgania towarzyszgce pracy pompy, temperature pracy silnika pompy.
4.5. Préby szczelnosci
4.5.1 Préba szczelnosci instalacji

Prébie szczelnosci nalezy podda¢ zamontowane rurociggi wraz z armatura.
Czynnosci przy wykonywaniu proby szczelnosci:
— napetnienie instalacji wodg zimna,
— podtaczenie pompy w celu wytworzenia cisnienia i utrzymania go przez 15 minut

— sprawdzenie szczelnosci wszystkich potgczen i dtawic, uszczelnianie armatury.

4.5.2. Proba szczelnosci zbiornikow

Szczelno$¢ zbiornika nalezy zbada¢ z normg PN-B-10702:1999 Wodociagi i kanalizacja.

Zbiorniki. Wymagania i badania przy odbiorze.

4.6. Rozruch mechaniczny, hydrauliczny i technologiczny

Rozruch oczyszczalni Sciekéw jest jednoczesnie ostatnim etapem jej modernizacji i
poczatkiem eksploatacji. Musi on by¢ poprzedzony nastepujgcymi pracami:

— zakonczenie robot budowlano-montazowych,

— sprawdzenie zgodnosci wykonania obiektéw i urzadzen z projektem i jego pbzniejszej

aktualizacji,
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— sprawdzenie gotowosci urzadzen do uruchomienia i ujawnienie wszystkich usterek
i brakéw przez komisje odbioru,
— usuniecie stwierdzonych usterek i ostatecznie przygotowanie urzadzen do rozruchu,
— sprawdzenie warunkéw BHP, jakie powinny spetnia¢ obiekty i urzgdzenia,
— przygotowanie laboratorium do badan kontrolnych,
— powotanie grupy rozruchowej,
Celem rozruchu jest uruchomienie budowanych i zmodernizowanych oczyszczalni $ciekow.
W czasie rozruchu bedg sprawdzane obiekty, maszyny urzgdzenia i instalacje
technologiczne oczyszczalni Sciekow.
Celem rozruchu jest:
— sprawdzenie dziatania wybudowanych urzgadzen,
— doprowadzenie oczyszczalni do stabilnego i prawidlowego przebiegu procesow
technologicznych,
— ustalenie optymalnych parametrow technologicznych pracy oczyszczalni,
zapewniajgcych  osiggniecie wymaganego stopnia oczyszczania  Sciekow
i unieszkodliwienia osadéw, osiggniecie dobrych technicznych i ekonomicznych
parametrow pracy oczyszczalni.
Kompleksowy rozruch oczyszczalni sciekow w zakresie technologicznym winien sktada¢ sie
z nastepujacych faz:
| — rozruch mechaniczny
Il — rozruch hydrauliczny
Il — rozruch technologiczny
Kazdg z faz rozruchu przeprowadza sie kolejno poszczegdlnymi weztami technologicznymi.
Dopiero po zakohczeniu kazdej fazy we wszystkich weztach mozna przystgpi¢ do nastepne;j

fazy rozruchu. Charakterystyke poszczegolnych faz rozruchu podano ponizej.

4.6.1. Rozruch mechaniczny
Rozruch mechaniczny jest 1 fazg kompleksowego rozruchu oczyszczalni sciekéw. Rozruch
mechaniczny obiektdw i urzgdzehn przeprowadza sie "na sucho", to jest bez napetniania
komor
i zbiornikéw wodg lub sciekami.
Ta faza rozruchu ma na celu doktadne sprawdzenie wszystkich obiektdw, maszyn i urzadzen
oczyszczalni sciekow podlegajacych rozruchowi. Powinna by¢ ona poprzedzona rozruchem

urzgdzen energetycznych i zasilajgcych. Czynnosci rozruchu mechanicznego obejmuja:

str. 35
@ ENVIROTECH



PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W KONINIE GM. LWOWEK
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
STS - 01 -WYMAGANIA W ZAKRESIE BRANZ TECHNOLOGICZNEJ | SANITARNEJ

— sprawdzenie wszystkich potgczen przewodow technologicznych w obiektach i miedzy
obiektami,

— sprawdzenie dziatania armatury,

— sprawdzenie prawidtowosci montazu maszyn i urzadzen, a szczegodlnie ustawienia
ich na fundamentach,

— Zzamocowania, wypoziomowania oraz wspoétosiowania maszyny (np. pompy poziomej)
i napedu,

— dziatanie pracy maszyn i urzagdzen,

— sprawdzenie czystosci zbiornikéw (obiektéw technologicznych), komoér, studzienek
rewizyjnych, przewodow, kanatéw itp. - skompletowanie DTR od producentéw
poszczegolnych maszyn i urzgdzen oraz zapoznanie sie z nimi, - sprawdzenie
uktadow sterowania i sygnalizaciji.

Po uzyskaniu pozytywnych rezultatdw ze sprawdzenia wizualnego mozna przystgpi¢ do
rozruchu mechanicznego maszyn i urzadzen wyposazonych w napedy, tzw. praca na
"sucho".

Uwaga! Nie wszystkie maszyny moga pracowac "na sucho".

Aby nie uszkodzi¢ uruchamianej maszyny nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ w DTR danej
maszyny lub urzgdzenia sposob ich uruchomienia i postepowaé zgodnie z podanymi tam
wytycznymi. Kazde probne uruchomienie powinno odbywacé sie w obecnosci elektryka, ktéry
uprzednio powinien sprawdzi¢ instalacje elektryczng. Zakonczenie rozruchu mechanicznego
z wynikiem pozytywnym winno by¢ potwierdzone protokotem przekazujgcym dany obiekt lub

caty wezet technologiczny do rozruchu hydraulicznego.

4.6.2. Rozruch hydrauliczny

Rozruch hydrauliczny jest Il fazg kompleksowego rozruchu oczyszczalni sciekéw. W tej fazie
rozruchu wiekszos¢ komér i zbiornikdw oczyszczalni napetnia sie wodag. Rozruch
hydrauliczny dotyczy obiektow technologicznych oczyszczalni. W czasie tej fazy istotng role
odgrywajg zagadnienia hydrauliczne. Rozruch hydrauliczny musi byé prowadzony w
bezpiecznych warunkach sanitarnych, dlatego jako medium stosuje sie wode. Zaleca sie
pobdér wody z wodociggu miejskiego. Pobrang wode mozna dla oszczednosci uzywac
wielokrotnie przepompowujac jg z jednego zbiornika do drugiego. Celem rozruchu
hydraulicznego jest sprawdzenie szczelnosci i prawidtowosci hydraulicznego funkcjonowania
obiektow i urzgdzeh oczyszczalni oraz sieci technologicznych, a takze przeprowadzenie préb
pracy wyposazenia (pompy, mieszadta, przelewy, zgarniacze itp.).

Kontrola szczelnosci zbiornikbw winna by¢ przeprowadzona na poczatku rozruchu

hydraulicznego, niezaleznie od prob wodnych, ktére zostaty przeprowadzone przez
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wykonawcow obiektéw budowlanych. Badania szczelnosci zbiornikdbw o swobodnej
powierzchni cieczy przeprowadza sie przy dokonaniu technicznych odbioréw czesciowych
i robot zanikajgcych i przy odbiorze koncowym danego obiektu. Obejmujg one préby
szczelnosci samego zbiornika jak i odcinki przewodéw wbudowanych w dno i Sciany.
Szczelnos¢ zbiornikéow przy takich odbiorach bada sie na eksfiltracje. Przy badaniach na
eksfiltracje uwzglednia sie ubytek wody z napetnionego obiektu na skutek parowania
umieszczonego w naczyniu otwartym o powierzchni 1m? utrzymujgcym sie na powierzchni
zbiornika. Przy rozruchu hydraulicznym bada sie szczelnos¢ obiektu na eksfiltracje
napetniajgc go wodg do projektowanego poziomu, a nastepnie zamyka sie i plombuje
wszystkie zasuwy i inne zamknigcia na odptywach. W przypadkach koniecznych wstawia sie
dodatkowe zaslepki pomiedzy kotnierze. Badania rozpoczyna sie po 5 -dniowym napetnianiu
wodg. Trwa ono 3 dni, w czasie, ktérych uzupetnia sie stale poziom wody, mierzgc doktadnie
jej ilos¢ odpowiadajgcej ubytkowi wody w ciggu tych 5 dni, uwzgledniajgc jak przy odbiorze
technicznym ubytek wody na parowanie. Szczelno$¢ obiektu moze by¢ uwazana praktycznie
za wystarczajaca, jezeli ucieczka wody w ciggu jednej doby nie jest wieksza niz 3dm® na 1m?
zwilzonej powierzchni scian i dna do zewnetrznych powierzchni. Sprawdzenie szczelnosci
wody na infiltracje nalezy przeprowadzi¢ analogicznie jak w czasie odbiorow kohncowych.
Zbiornik nalezy catkowicie oprézni¢ i sprawdzi¢ komisyjnie przecieki w ciggu 72 godzin.
Zbiorniki nie powinny wykazywaé przecieku wod gruntowych do wnetrza. Kontrola
szczelnosci przewoddw powinna by¢ juz przeprowadzona przy odbiorze technicznym
poszczegdblnych instalacji. Mimo to nalezy jg powtérzy¢ przy rozruchu hydraulicznym
stosujgc kryteria zgodne z normami.

Uwaga! Przed rozpoczeciem napetniania obiektow woda sprawdzi¢ czy zamkniete sa
zasuwy ha rurociggach spustowych, odptywowych itp.

Zakonczenie rozruchu hydraulicznego z wynikiem pozytywnym winno by¢ potwierdzone
protokotem przekazujgcym caty wezet do rozruchu technologicznego. Nie jest konieczne
opréznianie obiektow, weztéw z wody, chyba Zze nastgpito to w czasie préb rurociggdw i

zasuw spustowych w tych obiektach, ktore takie spusty maja.

4.6.3 Rozruch technologiczny
Rozruch technologiczny jest ostatnig, Il fazg kompleksowego rozruchu oczyszczalni
Sciekow. Musi on by¢ prowadzony przy statej wspétpracy grupy energetycznej i AKP, ktore
wczesdniej
w czasie rozruchu hydraulicznego dokonaty sprawdzenia regulacji i wstepnego rozruchu tej
grupy instalacji. Rozruch technologiczny oczyszczalni stanowi faze wypracowania uktadu

oczyszczania sciekdw i przerébki osadow z doborem optymalnych parametrow
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jednostkowych proceséw w celu uzyskania wymaganej efektywnosci zatozonej w

dokumentacji techniczno - ekonomicznej inwestycji. Osiggniecie zatozonej efektywnosci i

parametrow pracy urzgdzen stanowiC¢ bedzie podstawe do przekazania oczyszczalni do

eksploatacji.

Zadaniem rozruchu technologicznego mechaniczno-biologicznych oczyszczalni Sciekéw

bedzie przede wszystkim:

sprawdzenie dziatania mechanizmoéw i urzadzen w warunkach ich rzeczywistego
obcigzenia hydraulicznego sciekami i tadunkiem zanieczyszczen,

sprawdzenie efektéw dziatania urzadzen do mechanicznego oczyszczania $ciekéw,
doprowadzenie do wytworzenia sie prawidtowego przebiegu procesow biologicznych
w komorach nitryfikacji,

doprowadzenie do przerobki osadéw w komorach stabilizacji oraz ich mechanicznego
odwadniania,

dobdr optymalnych dawek koagulantéw i flokulantéw (polielektrolitu) w procesie
symultanicznego strgcania fosforu i mechanicznego odwadniania osadéw,

okreslenie optymalnego stopnia recyrkulacji zewnetrznej i wewnetrznej w reaktorach
biologicznych,

ocena efektywnosci oczyszczania sciekow i przerébki osadéw w poszczegodlnych
procesach oczyszczalni przy optymalnych parametrach technologicznych,

uzyskanie koncowych efektdow oczyszczania sciekdw wymaganych przez wiadze
ochrony s$rodowiska,

przeszkolenie zatogi oczyszczaini.

Decydujgce znaczenie dla rozruchu catej oczyszczalni, wymagajace dtuzszego czasu na

wypracowanie i wytworzenie odpowiednich warunkéw prawidiowego przebiegu proceséw

biochemicznych, ma rozruch komér z osadem czynnym i komory stabilizacji osadoéw. Z tego

wzgledu rozruch oczyszczalni powinien odby¢ sie w cieptej porze roku.

Podstawowe warunki rozpoczecia rozruchu technologicznego to:

zakonhczenie rozruchu mechanicznego i hydraulicznego ( pod obcigzeniem wodg),
zakonczenie wstepnego rozruchu energetycznego i AKP zapewnienie doptywu do
oczyszczalni Sciekéw o odpowiedniej ilosci i sktadzie nieodbiegajgcym zbytnio od
przyjetego w dokumentacji techniczne;j

zaopatrzenie oczyszczalni w petny zestaw srodkow chemicznych

zorganizowanie laboratorium i jego obstugi do podjecia petnego programu badan
oraz zabezpieczenie odczynnikédw na okres rozruchu, przeszkolenie uczestnikow

rozruchu
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w zakresie stosowanej technologii oraz BHP i p. poz. oraz organizacji prowadzenia
oczyszczalni,

zabezpieczenie dostawy czynnikéw energetycznych ( energia elektryczna) oraz
wody

przygotowanie niezbednych czesci zamiennych

wyposazenie w odpowiedni sprzet eksploatacyjny, narzedzia, sprzet BHP i p. poz.
oraz odpowiednie instrukcje, w tym BHP i ppoz.

przygotowanie sprzetu do wywozu skratek, piasku i osadu odwodnionego (pojemniki,
kontenery, $rodki transportu) oraz zawarcie umowy z przedsiebiorstwem

komunalnym.

Do podstawowych czynnosci rozruchu technologicznego naleza:

napetnienie obiektow i urzadzen oczyszczalni $ciekami,

uruchomienie pompowni sciekéw i osadow,

uruchomienie obiektow oczyszczania Sciekdw i przerébki osaddéw wraz z obiektami
i urzadzeniami wspomagajgcymi i pomocniczymi,

wypracowanie i doprowadzenie uktadow biologicznego oczyszczania $ciekéw
i przerobki osadow do parametrow optymalnych,

okreslenie ilosci powstajgcych skratek, piasku i osaddw oraz opracowanie
harmonogramu ich usuwania i wywozu na przygotowane do tego celu miejsce,
uruchomienie procesu mechanicznego odwadniania osadow z higienizacjg z
doborem optymalnych parametrow, dawki polielektrolitu, wapna oraz okres$lenie ilosci
i jakosci osaddéw odwodnionych,

prowadzenie biezgcej kontroli analitycznej sktadu sciekéw surowych i oczyszczonych
oraz osadow na poszczegolnych stopniach oczyszczalni,

biezaca kontrola parametréw pracy oczyszczalni: obcigzenie hydrauliczne i
tadunkiem zanieczyszczen, wiek i charakter osadu, wydajnos¢ i efektywnosé
procesow, stopien recyrkulacji zewnetrznej i wewnetrznej, przyrost osadu czynnego,
mechanicznego odwadniania itp.

opracowanie sprawozdania z rozruchu z wytycznymi technologicznymi eksploatacii

oczyszczalni.

W $ciekach surowych i oczyszczonych biologicznie nalezy bada¢: odczyn, BZTs, ChZT, azot

amonowy, azot azotanowy, azot organiczny, azot ogolny, fosforany, fosfor ogélny, zawiesiny

ogolne.

Wykonawca bedzie wtgczony do prac rozruchowych i jest odpowiedzialny za kohcowy efekt

tj. uzyskanie wymaganych projektem parametréw $ciekdw oczyszczonych. Koszt rozruchu

oczyszczalni obejmuje wszystkie koszty tj. robocizny, materiatéw i sprzetu, potrzebne do
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jego przeprowadzenia. Rozruch nalezy prowadzi¢ etapowo zgodnie z opisem projektu
technologicznego. Wykonawca zapewni Uzytkownikowi - po dokonaniu odbioru oczyszczalni

- zapas chemikalidow wystarczajgcy na okres jednego miesigca pracy oczyszczalni.
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