POBUDOWY D-04.03.01
SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
D-04.03.01.
OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE
WARSTW KONSTRUKCYJNYCH (wg PN-EN)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegbétowej Specyfikaeghihicznej (SST)aswymagania doty-
czace wykonania i odbioru robét zgdanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw kokstiju
nych nawierzchni przy

Budowa drogi gminnej (niepublicznej wewrtrznej )
ul. Ks. Konstantyna Kreffta (odcinek od 0+000 d883,50 km, 4cznik
B-K 0+000 do 0+101,78 kma¢znik L-G 0+000 do 0+201,08 km)
ul. Akacjowej (odcinek od 0+264,06 do 0+635,22 km),
i remont drogi gminnej (niepublicznej wewnretrznej )
ul. Akacjowej (odcinek od 0+000 do 0+264,06 km),
ul. Stonecznej (odcinek od 0+000 do 0+310,30 kgygasiz S1
0+000 do 0+107,71 km,egacz S2 0+000 do 0+087,04 km),
ul. R&anej (odcinek od 0+000 do 0+209,19 kmgsicz R1
0+000 do 0+085,05),
ul. Modrzewiowej (odcinek od 0+000 do 0+217,12km),
w Zblewie gm. Zblewa

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosoviahk@m dokument w pogbowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na roboty zazane z wykonaniem zadania wymienionego w punkdie 1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia rob6t awanych z oczyszczeniem
i skropieniem warstw konstrukcyjnych przedgdaiem nasipnej warstwy nawierzchni.

Przewidziane do wykonania skropienia emulsje tsfs powinny spelniawarunki podane w ,Wymaga-
niach Technicznych. Kationowe emulsje asfaltowelmmgach publicznych. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009".

Zakres rob6t okidony w dokumentacji projektowej obejmuje:

- wykonanie skropienia warstwy w#iacej i wyréwnawczej emulgjniemodyfikowarn (C60BP ZM),

— wykonanie skropienia warstwy podbudowy z kruszywabiizowanego mechanicznie emulsjiemodyfiko-
wamg (C60B5 ZM),

— wykonanie oczyszczenia warstw przed skropieniemigmu

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérepfadyspergowamjest asfalt, a fagciagta jest woda lub roztwor wodny,
o ile nie ustalono inaczej.

1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, wéjtémulgator nadaje dodatnie tadunkistkom zdyspergowanego
asfaltu.

1.4.3. Asfalt drogowy — asfalt stosowany do ota@&ruszyw mineralnych,aywanych do nawierzchni drogowych.
1.4.4. Asfalt modyfikowany — asfalt, ktérego wdavosci reologiczne zostaty zmodyfikowane w procesiedpiaiji w
wyniku wzycia srodkéw modyfikupcych.

1.4.5. Zaktadowa kontrola produkcji — stata wetwmna kontrola produkcji prowadzona przez produgentelu wyka-
zania,ze produkcja jest zgodna ze wstym badaniem typu.

1.4.6. Pozostale okfienia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogolne” puhkt

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotysze robo6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogojnetkt 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pada SST D-00.00.00 ,Wy-
magania ogolne” punkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw &wakcyjnych nawierzchnias
a) do skropienia podbudowy z kruszywa:

- kationowe emulsje asfaltowe C60B4 ZM lub C60B5 ZM,
b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw 2smanek mineralno-asfaltowych:

- kationowe emulsje asfaltowe C60B3 ZM,

Inzynier zaakceptuje do skropienia tylko emalsjwytworni posiadajcej wdrazony system Zaktadowej Kon-
troli Produkcji zgodny z PN-EN 14733. System tensiapetnigé wymagania dotycce zakresu kontroli i minimalnej
czestotliwosci bada okreslone w WT-3.

Badania Typu emulsji natg przeprowad# dla wszystkich cech wyszczegd6lnionych w tablicy 1.

2.3. Wymagania dla materiatow

Wymagania dla kationowych emulsji asfaltowych pagantablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla kationowej emulsji asfattpniemodyfikowanej stosowanej daatania warstw

C60 B3 ZM lub
Wymagania tech-| Metoda badawe- Jednostka C60 B4 ZM C60 B5 ZM
niczne dtug normy Klasa Zakres Klasa Zakres
wartcsci wartcsci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3 50+ 100
lub lub 5 120+ 180
4 70+ 130
z tG¢ lepisz- PN-EN 1428
zawarac lepisz %(m/m) 5 | 58:62 | 6 | 58:62
Czas wypiywu dla
@ 2 mm w 40°C PN-EN 12846 s 1 TBR” 1 TBR”
Pozostaté¢ na PN-EN 1429
sicie 0,5 mm %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Trwatos¢ po 7
dniach magazyno- PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
wania
Sedymentacja PN-EN 12847 9%(m/m) 1 TBR 1 TBR
PN-EN 13614 % pokrycia
Adhezj& W3 powierzchni 1 TBR 1 TBR
zalacznik 2 2 >75 2 >75
pH emulsji PN-EN 12850 _ >3 5d) _ >3 gj)
Wymagania dotycce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilesfigych przez odparowanie,
zgodnie z PN-EN 13074
Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0.1 mm 3 <100 3 < 100
¥ Emulsg mozna rozciécza: woda, do stzenia asfaltu nie aszego ni 40% (m/m).
P Nie dotyczy emulsji rozciezanych wod na budowie.
9 Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma lezgoi kontakt z kruszywem.
9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zmania warstwy asfaltowej z podbudpmawierajca spoiwo hy-
drauliczne.
® Do skropi@é podbudéw niezwizanych, w szczegéléoi z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub
tlucznia kamiennego; dopuszcza sfosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu dveggo o pene-
tracji 160/220.

Dodatkowo nalgy sprawdzé wiasciwosci lepiszcza odzyskanego z emulsji, ktére powinmetrsat parametry
podane w tablicy 2. Wkgiwosci te naley okresli¢ po procesie stabilizacji wedtug PN-EN 14895 lubspabilizacii i
starzeniu wedtug PN-EN 14769.

Tablica 2. Wymagania dla lepiszcza odzyskanegowgim
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Lp. Wiasciwosci Klasa Wymagania
1 | Penetracja dla asfaltu odzyskanego z emulsjiERNE426; 0,1 mm 1 TBR
2 | Temperatura ngknienia, PN-EN 1427C 1 TBR

2.4. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech emulsji i obaénia jej jakdci.

Emulsg mozna magazynowa opakowaniach transportowych lub stacjonarnych rmikach pionowych
z nalewaniem od dna. Emulsja w zbiorniku musi bgbezpieczona przed dgstm wody i zanieczyszczeniem.

Nie naley stosowad zbiornika walcowego lacego, ze wzgdu na tworzenie gina duej powierzchni cieczy
.Kozucha” asfaltowego zatykajego péniej przewody.
Zaleca si przechowywa emulsg w zbiornikach stalowych wyposanych w pérednie uradzenia grzewcze.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nale przestrzega zasad ustalonych przez producenta.
W szczegélnéci dotyczy to czasu przechowywania i temperatury

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

0Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” puhkt
3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przygpujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien azg sie mozliwoscia korzysta-

nia z nas{pujacego spratu:

- szczotek mechanicznych, zalecagiycie uradzer dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinria by
wykonana z twardych elementéw czysmorch i sheyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczysicze
przylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powposiada migkkie elementy czyszare i
stuzy¢ do zamiatania. Zalecagsizywanie szczotek wyposanych w uradzenia odpylajce,

— sprzarek z lang do spezonego powietrza,

— zbiornikéw z wod,

— szczotek¢cznych,

— innego spretu zaakceptowanego przezymiera.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nafaizywa¢ skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinnadyyposaona
w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwale¢ na sprawdzanie i regulowanie rpsfacych parametrow:

— temperatury rozkltadanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozuagej lepiszcze,

— predkosci poruszania siskrapiarki,

— wysokdaici i diugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,

— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendagolowany termicznie tak, aby bylo rdawve zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewmiozktadanie lepiszcza z toleranedj 10% od iléci zatazonej.

System sterowania dozowaniem lepiszcza powinipepwaia jednorodny wydatek lepiszcza przy zmianie
predkasci slrapiarki.

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotysee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagané@nej punkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, skkaeh, beczkach i innych opakowa-
niach pod warunkienze nie lgda korodowaly pod wptywem emulsji i niectla powodowaty jej rozpadu. Cysterny
przeznaczone do przewozu emulsji powinny pyzedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemioi nie
wickszej niz 1 n?, a kada przegroda powinna ndievykroje w dnie umaliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojem-
niki i zbiorniki przeznaczone do transportu lubagldwania emulsji powinny ldyczyste i nie powinny zawietaesztek
innych lepiszczy.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-0000(Wymagania ogélne” punkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na wsimiluznego materiatu, brudu, btota i kurzu przyyaiu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody @édeniem. W miejscach trudno deghych naley uzywaé
szczotek gcznych. Zanieczyszczenia stwardniate, nigtiajse usura¢ mechanicznie, naky usuraé recznie za pomac
dostosowanego spitzl.

W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych,d$ezginio przed skropieniem, warstwa nawierzchni po-
winna by oczyszczona z kurzu przgyciu spezonego powietrza.

Podbudowa z kruszywa niezwanego powinna ltyszczegodlnie doktadnie oczyszczona za pamuigkkich
szczotek mechanicznych w celu uswi z powierzchni kruszywa frakcji pylastej. Zalesigprzy tym wycie szczotek
z systemem odpylania.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Przed skropieniem warstwa powinn& lmgzyszczona.

Skropienie warstwy mi@ rozpoca¢ si¢ po akceptacji przez Kierownika Projektu jej ocoymamia.

Jereli do czyszczenia warstwy bylaywana woda, to skropienie lepiszczemzmmasipi¢c dopiero po wy-
schniciu warstwy, gdy nawierzchnigtizie lekko wilgotna.

Warstwa nawierzchni powinna dgkrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno dpst
nych rcznie (za pomagcweza z dysz rozpryskow).

Skropienie lepiszczem powinnodwykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze.

W przypadku stosowania emulsji ozgjiilosci pozostajcego lepiszcza, np. powsj 0,5 kg/mi, oraz zastoso-
wania emulsji asfaltowe] ni@ by konieczne wykonanie skropienia w kilku warstwaaly zapobiec sptyaciu
i powstaniu kata lepiszcza.

Orientacyjne ziycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyawierzchni podano w tablicy 3.

Tablica 3. Zalecane ifoi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowgyokiczeniu m¢dzywarstwowym

Lp. Podiaze do wykonania warstwy asfaltowe] Auie asfaltu (kg/m)
1 | Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie 0,5+0,7
2 | Istniepca nawierzchnia asfaltowa 0,3+0,5
3 | Istniepca nawierzchnia asfaltowa po frezowaniu 0,2+0,5
4 | Podbudowa asfaltowa 0,3+0,5
5 | Warstwa wizaca 0,1+0,3

Dokfadne zuycie lepiszczy powinno ldyustalone w zalaosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i
zaakceptowane przezzyniera.

Temperatury emulsji w czasie skrapiania powinngsoi si¢ w przedziale od 260 60°C.

Skrapianie podiza naley wykonywa réwnomiernie stosag rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepisz-
czy asfaltowych.

Dopuszcza siskrapianie ¢czne lang w miejscach trudnodaginych oraz przy uggdzeniach usytuowanych
w nawierzchni lubg ograniczajicych. W razie potrzeby uadzenia te naley zabezpieczy przed zabrudzeniem.

Po skropieniu podi@ emulsj asfaltows, warstwa powinna kiypozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na
czas niezbdny dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warsfwodparowania wody z emulsiji.

W zaleznoéci od rodzaju gytej emulsji czas ten wynosi od 30 minut do 24 godz

W przypadku skrapiania podbudowy z kruszywa mihip&zas wynosi 2 godziny.

Ograniczenia te nie dotygskrapiania za pomgeampy zamontowanej na Kuzetaczu.
Przed utaeniem warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej Whdwca powinien zabezpiegzgkropion

warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzgjlko nieztedny ruch budowlany.
6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogéimaikt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét
Przed przysipieniem do robét Wykonawca przedjolnzynierowi certyfikat ZKP emulsiji.
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Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadgmidbne skropienie warstwy w celu okre-
Slenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki ieslenia wymaganej iléci lepiszcza w zaleosci od rodzaju
i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.
Okrelenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze rglevykona wedtug PN-EN 12272-1.
6.3. Badania w ramach ZKP

W wytworni emulsji asfaltowej kontrelprodukcji naley prowadzé systematycznie w ramach ZKP, zgodnie z
tablica 11 WT-3. Badania surowcéw do produkcji emulsjiaozi zgodnie z tablig 12. Badania gotowej emuls;ji
nalezy prowadzé zgodnie z tablig 13.

Dopuszczalne odchylenia od wymaganych parametrévirmy by¢ podane w ZKP producenta.

6.4. Badania w czasie robot
6.4.1.Badania oczyszczenia
Ocena doktadnii oczyszczenia podia odbywa si wizualnie.
6.3.2.Badania ilgci skropienia
W czasie prowadzenia rob6t najgprzeprowadzi kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza.

Zalecany sposob wykonania badeontrolnych ildgci skropienia wedtug PN-EN 12272-1; 2005 ,Powierzch
niowe utrwalanie. Metody badaCzs$¢.1 Dozowanie i poprzeczny rozkiad lepiszcza i kywsz'.

Wymagana doktadrio klasy 1 czyli+10% oznaczona wedtug PN-EN 12271-3; 2005 ,Powigrishe utrwa-
lanie. Wymagania techniczne. €¢.3. Dozowanie i doktadrié dozowania lepiszcza i kruszywa”.

Kontroli podlega rownie jednorodné¢ przykrycia skrapianej powierzchni. Jednorogfnskropienia naley
ocent wizualnie, nie powinno kiymiejsc nieskropionych lub wytaie pokrytych wiksz iloscia asfaltu

W przypadku stwierdzenia nadmiernego skropieniaipaehni Wykonawca usunie nadmiar lepiszcza na wia-
sny koszt.
6.3.3.Sprawdzenie jednorodéa skropienia i zaycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza. Jednorognskropienia naley ocent wizual-
nie, nie powinno by miejsc nieskropionych lub wyfaie pokrytych wgksz, iloscia asfaltu.
6.3.3.Sprawdzenie powrania mgdzywarstwowego

Badanie wykonuje gina polecenie kyniera w miejscach sgpliwych.

W tym celu naley po ut@eniu warstwy wyej lezacej wycké problke srednicy 150 mm na gruléé obu
warstw,zadna z warstw nie powinna nieniej niz 25 mm grubéci.

Warstwy powinny b¥ migdzy sol zwiazane, nie powinno wygbowa rozwarstwienie. Wyegta prébka nie
powinna wykazywé cech stabego pgtzenia mgdzywarstwowego takich jak drobnegkpnia, brak sklejenia.

W przypadkach budzych watpliwosci zaleca s wykonanie badania w aparacie Leutnera w odpowedni
przystosowanym aparacie szkawym umaliwiajacym bezpéredniescinanie probki. Sposéb mocowania powinien
zapewnié ustawienie strefy patzenia warstw w ptaszczyie $cinania. Przygotowane prébki najetermostatowa
przez 12 godzin w temperaturze 20°C i podawa $cinaniu przy pedkosci przesuwu 50 mm/min. Dla pmizen mie-
dzywarstwowych wymagana wastoszczepnéci wynosi nie mniej i 0,8 MPa.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-0000W0/magania ogoélne” punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest:

-1 n? (metr kwadratowy) wykonanego oczyszczenia powlanizc

-1 n? (metr kwadratowy) wykonanego skropienia powierz@mulsi niemodyfikowas.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-0000Mymagania ogoélne” punkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, SST i wymaganiami kiyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt. 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy platrigi podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” puhkt
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 rhoczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— mechaniczne oczyszczeniezBaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyairpo-
lewaniem wod lub wzyciem spgzonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczys#cze

Cena 1 riskropienia emulgjniemodyfikowar warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieiz

9.3. Sposob rozliczenia robot tymeczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania rob6t okilenych niniejsz SST obejmuije:

- roboty tymczasowe, ktore potrzebne do wykonania robot podstawowych, alen@zekazywane Za-
mawiapcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- prace towarzyse, ktore g niezledne do wykonania robot podstawowych, niezaliczameothdt tymcza-
sowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 12272-1; 2005 Powierzchniowe utrwalanietddy bada. Cz.1 Dozowanie i poprzeczny
rozkiad lepiszcza i kruszywa

2. PN-EN 12271-3; 2005 Powierzchniowe utrwalanignvdlgania techniczne. Cz.3 Dozowanie i do-
ktadnai¢ dozowania lepiszcza i kruszywa.

3.  PN-EN 13808; 2009 Asfalty i lepiszcza asfaltoiasady klasyfikacji kationowych emulsji asfal-
towych

4. PN-EN 14733; 2005 Asfalty i lepiszcza asfaltomulsje asfaltowe, asfalty fluksowane i asfalty

uptynnione. Kontrola Produkcji Przemystowej
10.2. Inne dokumenty

5. Wymagania Techniczne. Kationowe emulsje asfaltoavdnogach publicznych. WT-3 Emulsje asfaltowe
2009, Wydawca IBDIM.
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