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Zatacznik nr4.9

Zadanie 9. Maszyny precyzyjne. Parametry techniczne.

Zasilanie sieciowe: 230V
Rozstaw ktéw: 230-260mm
Posuw poprzeczny: 60-70mm
Wysokos¢ osi toczenia ponad sanie: 40-45mm
Ostona wrzeciona prowadzacego
Wrzeciono prowadzace i o$ konika tozyskowane.
Posuw automatyczny z mozliwoscia regulacji.
predkosci do 0,1mm na obroét
Prawy i lewy bieg

. Podwdijna regulacja predkosci tréjstopniowa -
mechaniczna: minimum 3 przetozenia w zakresie co
najmniej 300-3000 obr/min oraz elektroniczna
bezstopniowa w zaleznosci od przetozenia w
zakresie minimum 100-900 obr/min.,

11. Mozliwos¢ doposazenia w gtowice frezarskg
montowang do toza tokarki

12. Imak pozwalajgcy na montaz nozy tokarskich
standardu 8x8mm

13. Uchwyt tokarski - trojszczekowy, samocentrujacy, z
mozliwoscig odwrotnego montazu szczek, zgodny z
norma DIN 8386 Klasa 1,

14. Regulacja potozenia skrzynki supportowej i
potozenia noza za pomocg pokretet - z precyzjg
ruchu 1 obrét = 1mm. Na pokrettach zaznaczona
podziatka wyskalowana do setnej czesci mm.

15. Mozliwosc¢ obrabiania przedmiotéw w rozmiarze co
najmniej 2 do 70mm

16. Wyposazona w wytacznik bezpieczenstwa

17. toze wykonane z zeliwa lub stali;

18. Sanie poprzeczne i gérne wykonane ze stali;

19. Wrzeciennik, konik wykonane z aluminium lub

stopu metali lekkich;

I Tokarka stotowa wraz z
akcesoriami
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Akcesoria:
20. Ostona przeciwbryzgowa

a) wykonana ze stali o grubosci 1-1,5mm, lakierowana
proszkowo

b) Zintegrowana z tacq na wiéry

c) kompatybilna z zaproponowang tokarka

21. Gtowica frezarska
a. kompatybilna z zaproponowang tokarka

b. prosty montaz do toza tokarki w fabrycznie
przygotowanym miejscu, za pomoca $rub;
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c. Gtowica wyposazona w stot koordynacyjny z szynami
montazowymi przystosowanymi do stosowania $rub
teowych;

. Zasilanie sieciowe: 230V-50Hz;

e. Moc: z przedziatu 130-150W;

f. Posuw poziomy i wzdtuzny regulowany pokrettami w

zakresie 1 obrot maksymalnie 1mm;

Mozliwos¢ doposazenia w posuw precyzyjny;

Regulacja predkosci obrotowej: minimum od 250-300

obr do 2000-2200 obr., w co najmniej 5 krokach;

Posuw w pionie: minimum 25-30mm

Posuw w poziomie w osi X: minimum 160-170mm

Posuw w poziomie w osi Y: minimum 60-65mm

i. Minimalna zawartos¢ zestawu: Frezarka, sruby
montazowe, dodatkowe zaciski narzedziowe minimum
3 o srednicy 6, 8, 10mm

J M

22. Posuw precyzyjny do gtowicy frezarskiej

a. Kompatybilny z zaproponowang gtowica frezarska do
zaproponowanej tokarki

b. Prosty montaz, wymagajacy uzycia podstawowych
narzedzi — klucz, srubokret itp..

c. Sterowanie posuwem za pomocg pokretta

d. Predkos$¢ posuwu: w przedziale 1,5-2mm — 1 obrét

e. Pokretto wyposazone w podziatke, wyskalowang w
setnych czesciach mm.

f. Elementy konstrukcyjne i mechaniczne wykonane w
catosci z metalu: aluminium, lekki stop, stal, itp..

23. Wspornik staty

a. kompatybilna z zaproponowang tokarka

b. Konstrukcja wykonana z metalu: aluminium, lekki stop,
stal

c. Minimum 3 wykonane z brgzu lub mosigdzu
regulowane wsporniki dla toczonego elementu
Woysuniecie wsporniku regulowane indywidualnie, za
pomocg Srub dociskowych

d. Maksymalna srednica toczonego elementu: 35-40mm

e. Mozliwosc¢ stosowania w miejscu konika tokarki

f. Prosty montaz wymagajacy uzycia najprostszych
narzedzi: srubokret, klucz itp..

24. Uchwyt czteroszczekowy

kompatybilna z zaproponowang tokarka

Uchwyt samocentrujacy

Zgodnosc z norma DIN 8386 Klasa 1

Mozliwos¢ osadzania przedmiotow o srednicy od
minimum 2 do co najmniej 70mm
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Fundusze X
jski Rzeczpospolita

Europejskie

Program Regionalny - Polska

Unia Europejska
N maropoLska i

e. Mozliwo$¢ odwrotnego montazu szczek
25. Uchwyt wiertarski
a. Wyposazony w futerko kluczykowe (zebatkowe)
umozliwiajgce montaz wiertet o srednicy w przedziale
od co najmniej 1,5 do maksymalnie 10mm
b. kompatybilna z zaproponowang tokarka
c. Wykonany w catosci z metalu
d. W zestawie kluczyk do zaciskania
Il.  Mikrotokarka do 1. Wykonanie: podstawa, wspornik narzedzi, konik —
drewna metal: aluminium, lekki stop lub stal.
2. Zasilanie: sieciowe, 230V
3. Moc: nie mniej niz 100-150W
4. Regulacja predkosci obrotowej: bezstopniowa,
5. Minimalna predkos¢ obrotowa: w przedziale 900-
1100 obr./min
6. Maskymalna predkosc obrotowa: w przedziale
4500-5000 obr./min
7. Maksymalny rozstaw ktéw: w przedziale 250-
300mm
8. Srednica toczonego przedmiotu: 40-50mm
9. Wysokos¢ osi ktéw nad podstawa: nie mniej niz
20mm
10. srednica watka wrzeciennika: 10-15mm
11. Wspornik pod narzedzia z mozliwoscig obrotu
Konik z minimum 20mm posuwem
12. Watki wrzeciennika i konika tozyskowane (tozyska
igietkowe/kulkowe)
13. Maszyna przenosna, przystosowana do ustawienia
na blacie stotu
14. Minimalna zawartosc¢ zestawu:
- urzadzenie
- kiet napedowy
- kiet obrotowy
- tarcza tokarska
- co najmniej 5 zaciskdw w rozmiarze od 2 do 10mm
1. Wiertarka stupowa 1. Zasilanie: Sieciowe, 230V
2. Moc: nie mniej niz 300W
3. Wpykonane:

- podstawa (blat roboczy), obudowa napedu: odlewy
cisnieniowe wykonane z aluminium lub lekkiego stopu.
Powierzchnie nierobocze zabezpieczone powtoka
lakiernicza.

- kolumna: stal, wykoriczona powtokg galwaniczng
(chrom techniczny)

- dzwignie i elementy sterujgce do regulacji wysokosci:
stal wykonczona powtokga galwaniczng, lub
aluminium/stop lekki. Sruby mechanizméw zaciskowych
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zakonczone pokrettami wykonanymi z tworzywa
sztucznego.

4. Masa urzadzenia: minimum 10kg

5. Naped wrzeciona: Przektadnia pasowa, z paskiem

wielorowkowym lub klinowym, z mozliwoscig regulacji
predkosci obrotowej i wartosci momentu obrotowego

6. Regulacja predkosci obrotowej wrzeciona: reczna,
poprzez zmiane potozenia paska napedowego na
rolkach. Minimum 3 mozliwe pozycje umozliwiajgce
prace z predkosciami obrotowymi w zakresie: 1000-
1100, 2300-2500, 4400-4600 obr/min.

7. Przektadnia napedowa z ostong, dodatkowo
zabezpieczona przed przypadkowym otwarciem za
pomocg $ruby

8. Worzeciono tozyskowane, zakoriczone standardowym
gwintem o rozmiarze % cala, drazone, umozliwiajgce

stosowanie uchwytow wiertarskich lub tulei
zaciskowych.

9. W zestawie uchwyt wiertarski, zaciskowy, kluczykowy —

klucz do zaciskania/luzowania wiertta. Maksymalna

Srednica trzpienia osadzanego wiertta minimum 10mm.
10. Mozliwos¢ wykonywania otworéw w stali o Srednicy do

minimum 10mm.
11. Wymiary przestrzeni robocze;j:
- stét roboczy o wymiarach minimum 200x200mm,

- maksymalna odlegtos¢ uchwytu wiertarskiego od stotu

roboczego: minimum 220mm

- Odlegtos¢ osi wrzeciona (uchwytu wiertarskiego) od

kolumny w zakresie 130-150mm

12. Regulacja gtebokosci wiercenia: dwustopniowa, reczna.

- posuw pionowy wrzeciona regulowany dZwignig w
zakresie minimum 60mm, ze sprezynowym
mechanizmem powrotnym. Wyposazony w

wyskalowanym w milimetrach wskaznik gtebokosci oraz

regulowany ogranicznik gtebokosci wiercenia.
- wysokos$¢ mechanizmu napedowego na kolumnie

regulowana za pomocg przekfadni zebatej, w zakresie
minimum 70mm, z mozliwoscig blokady potozenia za

pomoca Srubowego mechanizmu zaciskowego.
13. Stét roboczy — staty, stanowiacy jeden element z

podstawg urzgdzenia. Wyposazony w minimum 2

prowadnice o przekroju , T”, do montazu imadta i

akcesoriéw za pomocg Srub teowych. Na powierzchni

blatu oznaczony punkt wiercenia.
14. Mozliwos¢ przymocowania urzgdzenia do podtoza —
minimum 2 otwory montazowe w podstawie.

Wyposazenie i akcesoria dodatkowe:
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2 sztuki: Imadto maszynowe.

Konstrukcja odlewana, wykonana z zeliwa, zabezpieczona
powtoka lakierniczg, powierzchnia slizgéw
polerowana/szczotkowana,

Szczeki wykonane ze stali hartowanej, wymienne. Powierzchnia
szczek rowkowana, czerniona

Wrzeciono z gwintem trapezowym

Szerokos$¢ szczek: minimum 100mm

Maksymalny rozstaw szczek: minimum 70mm

Masa wtasna: minimum 5kg

Przystosowany do montazu na stotach roboczych urzadzen
wyposazonych w prowadnice o przekroju ,, T” za pomocg $rub
teowych

Rozstaw rowkéw mocujacych: 130-140mm

2 zestawy montazowe do imadta

Stét krzyzowy (koordynacyjny):

Konstrukcja wykonana jako odlew cisnieniowy z
aluminium lub lekkiego stopu, zabezpieczona powtoka
lakiernicza. Powierzchnie robocze szczotkowane lub
polerowane.

Blat roboczy kwadratowy, o dtugosci boku 190-200mm
Regulacja potozenia blatu roboczego reczna, za pomoca
pokretet.

Zakres regulacji potozenia blatu roboczego: minimum
150 mm w kazdg strone (prawo-lewo, przdd-tyt).
Minimalna precyzja regulacji potozenia blatu roboczego
w obu osiach: 1 obrét pokretta nie wiecej niz 2mm, 1
podziatka — nie wiecej niz 0,05mm

Blat roboczy z minimum dwiema prowadnicami do
montazu akcesoriow za pomoca srub teowych
Wysokos¢: nie wiecej niz 75mm

Masa wtasna: do 5kg

Sruby teowe do montazu osprzetu i akcesoriéw na blatach
roboczych:

Komplet sktadajgcy sie z:

2 $rub M6 z tbem pod klucz szesciokatny (imbus)

2 nakretek kotnierzowych na gwint M6, na klucz ptaski

2 nakretek teowych z gwintem M6, dostosowanych do montazu
w prowadnicach stotéw roboczych O szerokosci 8mm (zgodnos¢
z normg DIN 508).

Wykonane ze stali, czernione lub pokryte powtoka galwaniczna

Iv.

Pita tarczowa stotowa

1. Pilarka do precyzyjnego docinania drobnych elementéw
z drewna, tworzyw sztucznych i metali niezelaznych,
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bez koniecznosci pézniejszego obrabiania ich krawedzi.
Urzadzenie do zastosowan stolarskich, warsztatowych i
modelarskich.

Wymagania:

1. Zasilenie sieciowe 230V

2. Mozliwos¢ stosowania tarcz tngcych w standardowym
rozmiarze: Srednica od 50 do 80mm, z otworem
montazowym 10mm

3. Grubos¢ ciecia: co najmniej 20mm

4. Szeroko$¢ cietego materiatu: co najmniej 40cm

5. Regulacja predkosci obrotowej tarczy, w zaleznosci od
cietego materiatu — do co najmniej 6500 obr./min

6. Mozliwos¢ nachylania tarczy pod katem — do 45°, z
ptynna regulacjg

7. Mozliwos¢ regulacji wynurzenia tarczy nad blatem
roboczym

8. Tarcza wyposazona w ruchoma, przezroczystg ostone

9. Blat roboczy o wymiarach co najmniej 300 x 300mm,
wyposazony w ogranicznik ciecia, z regulacjg potozenia i
mozliwoscig ustalenia pozycji z doktadnoscig do
maksymalnie 0,1mm

10. Prowadnica ogranicznika z podziatkg wyskalowang w
[mm]

11. Konstrukcja wykonana z metalu: stal, odlew aluminiowy
itp.

V. Frezarka stotowa mini 1. Frezarka gérnowrzecionowa, stuzaca do frezowania,
rowkowania, ztobienia, fazowania, okrawania i
rozcinania drobnych elementéw z drewna,
odznaczajace sie duzg precyzjg dziatania. Znajduje
zastosowanie przede wszystkim w pracach stolarskich i
modelarskich.

Wymagania:

2. Mozliwo$¢ stosowania frezéw o Srednicy trzepienia od
co najmniej 2,5 do 3,2mm

3. Frezy montowane w troéjdzielnych tulejach zaciskowych

4. Regulacja wysokosci frezu, za pomocg pokretta, z
doktadnoscig 0,1mm lub wyzszg

5. Mozliwo$¢ podtaczenia odkurzacza w celu usuwania
powstajgcych w czasie pracy odpadow

6. Wymiary stotu roboczego: nie mniej niz 300 x 150mm

7. Stot roboczy wyposazony w 2 prowadnice,

umozliwiajgce precyzyjne ustawienie obrabianego
przedmiotu wzgledem frezu tak pod wzgledem
szerokosci jak i kata obrabiania
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Zasilanie: sieciowe 230V

VI.  Wyrzynarka wiosowa 1. Elektronarzedzie stacjonarne, w ktérym do ciecia
wykorzystywany jest cienki brzeszczot. Stosowane do
precyzyjnego wycinania skomplikowanych ksztattow w
drewnie, tworzywach sztucznych, metalach kolorowych
itp. Uzywane przede wszystkim do prac stolarskich,
modelarskich i slusarskich.

Wymagania:
2. Moc silnika: co najmniej 150W
3. Prostokatny stét roboczy wykonany z metalu — stal lub
aluminium, z mozliwoscia regulacji nachylenia w
zakresie 0-45° wzgledem ptaszczyzny ciecia.
4. Nadmuch powietrza na pfaszczyzne robocza z
mozliwoscig regulacji potozenia dyszy
5. Mozliwos¢ stosowania standardowych brzeszczotéw do
wyrzynarek witosowych o dtugosciach 127-130mm,
montowanych na zacisk i z trzpieniami montazowymi
6. Wymienny element mocujgcy brzeszczot
7. Ptynna regulacja napiecia brzeszczotu za pomocg
pokretta
8. Skok brzeszczotu: w przedziale 15-20mm
9. llos¢ skokéw na minute od co najmniej 900 do co
najmniej 1400, z mozliwoscig regulacji
10. Grubos¢ cietego materiatu: minimum 50mm oraz co
najmniej 25mm przy nachyleniu stotu pod katem 45°
11. Gtebokos¢ ciecia po linii prostej: minimum 380mm
12. Podstawa wyposazona w podkfadki antywibracyjne,
13. Mozliwos$¢ montazu do powierzchni blatu
warsztatowego
14. Mozliwos¢é podpiecia odkurzacza, w celu odsysania pytu
i trocin
VII.  Wycinarka do 1. Urzadzenie do ciecia tworzyw sztucznych, przede
styropianu wszystkim elastycznych i miekkich, takich jak styropian,
styrodur, polistyren, z wykorzystaniem rozgrzanego
drutu oporowego o matej Srednicy.
Wymagania:
1. Czas nagrzewania drutu do temperatury roboczej: <1s
2. Srednica drutu oporowego: do 0,2mm
3. Temperatura robocza drutu oporowego: od 100 do
200°C z mozliwoscia regulacji
4. Wskaznik swietlny osiggniecia temperatury roboczej
5. Drut oporowy zasilany pragdem o bezpiecznych

parametrach: maksymalnie 12V/1A
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6. Wymiary blatu roboczego: minimum 350 x 250mm,
maksymalnie 400 x 300mm

7. Blat roboczy z naniesiong siatkg wspoétrzednych (oczko
o wymiarach 10 x 10mm) i kagtomierzem

8. Mozliwos¢ ciecia pod katem — regulowane ramie z
gérnym uchwytem drutu oporowego

9. Blat roboczy z regulowang prowadnicg, utatwiajgca
ciecie linii prostych

10. Regulacja napiecia drutu, potozenia prowadnicy,
potozenia ramienia za pomocg pokretet

VIIL. Frezarka precyzyjna 1. Zasilanie: sieciowe, 230V

2. Moc silnika: nie mniej niz 400W

3. Zakres predkosci obrotowych wrzeciona: nie mniejszy
niz 200-400 obr/min, z mozliwoscig ptynnej regulacji

4. Wyskaznik predkosci obrotowej

5. Masa: do 50kg

6. Zasiegroboczy: 0$ Z— nie mniej niz 200mm, o$ X — nie
mniej niz 300mm, o$ Y nie mniej niz 100mm

7. Mozliwos¢ obrotu gtowicy o0 90° w prawo i lewo

8. Mozliwo$¢ montazu posuwu precyzyjnego

9. Suw: w przedziale 120-130mm

10. Skok tulei: nie mniej niz 30mm, sterowany pokrettem
lub dZzwignig o precyzji 1 obrdt nie mniej niz 2mm

11. Wysokos¢ wrzeciennika regulowana pokrettem lub
dzwignig o precyzji 1 obrdt nie mniej niz 2mm

12. Doktadnos¢ obrdbki: nie gorsza niz 0,05mm

13. Uchwyt narzedziowy zgodny z norma DIN ISO 15488 —

14. mozliwos¢ stosowania wymiennych tulei montazowych
typu ER20.

15. Zainstalowana tuleja w rozmiarze 10mm,

16. w zestawie co najmniej 3 dodatkowe tuleje w
rozmiarach z przedziatu od 6 do 12mm.

17. Wyposazona w stét koordynacyjny, z szynami do
montazu akcesoridow za pomoca srub teowych,

18. potozenie blatu stotu sterowane pokrettami o precyzji 1
obrot nie mniej niz 2mm

19. Pokretta i dZzwignie regulacyjne wyposazone w czytelne
skale z podziatka do setnej czesci mm.

Osprzet:

20. Posuw precyzyjny |

a. Kompatybilny z zaproponowang frezarka

b. Prosty montaz z uzyciem podstawowych narzedzi:

Srubokret, klucz itp..
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21.

22.

23.

Sterowanie posuwem za pomocg pokretta, z naniesiong
podziatkg wyskalowang do setnych czesci mm — jedna
dziatka = nie wiecej niz 0,05mm

Doktadnos¢: nie gorsza niz 0,025mm

Wyposazony w sprzegto umozliwiajgce odtgczenie i
obstuge posuwu za pomocg manipulatoréw frezarki
elementy konstrukcyjne i mechaniczne wykonane w
catosci z metalu

Taca na widry

a. Kompatybilny z zaproponowang ze

zintegrowang podstawg pod urzadzenie
b. Wykonana ze stali o grubosci 1-1,5mm
C. Lakierowana proszkowo

Zaciski stopniowe

Montaz do stotu koordynacyjnego, blatéw roboczych
maszyn za pomocg $rub z koncéwkami teowymi
Wykonanie w catosci z metalu: stal

Mozliwos¢ mocowania elementdéw obrabianych o
grubosci nie mniejszej niz 20mm

W zestawie minimum: 2 bloki stopniowe, 2 $ciski
stopniowe, komplet srub, nakretek i podktadek
montazowych Etui, skrzynka, pokrowiec do
przechowywania

Podktadki réwnolegte

a. Zestaw sktadajac sie z minimum 14 elementéw - po

2 podktadki z kazdego rozmiaru,

Szerokos$¢ podktadek: w przedziale 8-10mm

Dtugosé podktadek: w przedziale 90-110mm

d. Grubos¢ podktadek - od 10 do 40 mm stopniowana
co 5mm

e. Doktadnosé wykonania: w przedziale 0,001 —
002mm

f.  Wykonanie: stal stopowa o wysokiej twardosci, nie
mniej niz 58 HRC

g. Etui, skrzynka lub futerat do przechowywania

o T




