SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. ST 00.00 — WYMAGANIA OGOLNE STR 2-12
2. ST 01.01 — ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWEGPV 45110000-1 STR13-16

3. ST 01.02 — ROBOTY ZIEMNECPV 45111200-0 STR 17 - 20
4. ST 01.03 - ROBOTY ZBROJARSKIE — CPV 45262310-7 STR21-24
5. ST 01.04 — ROBOTY BETONOWEZAELBETOWE — CPV 45262311-4 STR 25-30
6. ST 01.05 - KONSTRUKCJE STALOWE — CPV 45223100-7 STR31-36
7. STS 01.01 — SIECI ZEWAYRZNE WOD-KAN — CPV 45231300-8 STR 37 -45

8. STS 01.02 — TECHNOLOGIA OCZCZALNI SCIEKOW — CPV 45252200-0 STR 46 — 55
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1. Wstep.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

Przedmiot Specyfikacji Techniczne;.

Specyfikacja techniczna ST 00.00 — Wymagania @gddnosi sido wymaga wspolnych dla wszystkich wymafja
technicznych dotyegzych wykonania i odbioru robét, ktére zostamykonane podczas realizacji zadania: ,Remont
oczyszczalnéciekéw w Cizeniu”.

Inwestor: Gmina &dek; ul. Rynek 26; 62-406adek.

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Niniejsza specyfikacja stanowi podstaapracowania szczegotowej specyfikacji techniczi@jrob6t budowlanych,
technologicznych, sanitarnych oraz elektrycznych.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako doktimezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reaigaobét w obiekcie

wymienionym w pkt 1.1.
Ponadto zgodnie z Rozpadzeniem w sprawie okfkenia metod i sposglzania kosztorysu inwestorskiego niniejsza

Specyfikacja Techniczna stanowi podstasporadzania kosztorysu inwestorskiego.

Zakres rob6t objetych Specyfikacja Techniczn.
Wymagania ogélne natg rozumie i stosowé w powigzaniu z nkej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:
ST 00.00 - WYMAGANIA OGOLNE
ST 01.01 — ROBOTY PRZYGOTOWAWCZRDZBIORKOWE — CPV 45110000-1
ST 01.02 — ROBOTY ZIEMNE — CPV 43200-0
ST 01.03 — ROBOTY ZBROJARSKIE — CPV 45262310-7
ST 01.04 — ROBOTY BETONOWEZELBETOWE — CPV 45262311-4
ST 01.05 — KONSTRUKCJE STALOWE — CPV 45223100-7
STS 01.01 — SIECI ZEWBTRZNE WOD-KAN — CPV 45231300-8
STS 01.02 — TECHNOLOGIA OCZYSZCZALRCIEKOW — CPV 45252200-0

Okreslenia podstawowe.
Uzyte w ST i wymienione pownej okrelenia naley rozumie€ w kazdym przypadku nagpujaco:

Dziennik Budowy — okreila Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26-06-2002(1Dz. U. nr 108, poz.953).
Inzynier — Inspektor Nadzoru —osoba lub osoby wymienione w danych kontraktowyelyznaczone przez
Zamawiagcego, o ktérych wyznaczeniu poinformowany jest Whydwca), odpowiedzialne za nadzorowanie robot i

administrowanie kontraktem.

Kierownik Budowy — uprawniona osoba wyznaczona przez Wykogawgowaniona do kierowania i do
wyskpowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.

Ksiega Obmiaru — akceptowany przezipniera zeszyt z ponumerowanymi stronamisty do wpisywania przez
Wykonawe obmiaru dokonywanych robét w formie wyliggeszkicéw i ew. dodatkowych zgdznikéw. Wpisy w
ksigdze Obmiaréw podlegapotwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Materialy — wszelkie tworzywa niezidne do wykonania robét, zgodnie z Dokument&gpjektovs i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora.

Polecenie Inspektora Nadzoru- wszelkie plecenia przekazywane Wykonawcy praspéktora, w formie pisemnej,
dotyczce sposobu realizacji robat lub innych sprawszanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawiona osoba prawna lub fizyczradra autorem Dokumentacji Projektowej.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa —projekt budowlany i wykonawczy, ktéry wskazuje ddikacg i
charakterysty& obiektu na podstawie ktérego obiektlie realizowany.

Przedmiar robét — kosztoryslepy — wykaz rob6t podstawowych przewidzianych ddkewnania z podaniem ich doi.
Teren budowy — teren udogpniony przez Zamawiggego dla wykonania na nim robét.

Odpowiednia (bliska) zgodnéé¢ — zgodné¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjanjesh przedziat
tolerancji nie zostat okékony — z przegitnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla égo rodzaju robot
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1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

budowlanych.

Rysunki — cz$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacharakterystyki wymiary obiektu lbdacego
przedmiotem robot.

Przeszkoda naturalna— elementrodowiska naturalnego, stanawy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna dzieto ludzkie, stanowge utrudnienie w realizacji zadania budowlanegqynagtktad droga,
kolej, rurocyg itp.

Plan bezpieczéstwa i ochrony zdrowia— okr&la Rozporzdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23-06-2003Dz.
U. nr 120, poz. 1126).

Instrukcja bezpiecznego wykonywania robét budowlangh — sposéb zapobiegania zaggniom zwizanym z
wykonywaniem rob6t budowlanych oraz sposéb gasivania w przypadku wygtienia tych zagrien.

Drogi czasowe- przygotowywane w celu zapewnienia aépst na plac budowy i po jej zakozeniu \ demontowane.

Przepustowaé oczyszczalnikciekow - srednia dobowa il sciekdw, jaka mee zostéd oczyszczona w zaprojektowanym
uktadzie w [m3/d].

Koncentracja sciekdw surowych- wyrazona jako warté& w [mg/1 ] dla odpowiednich wskaikow.
tadunek zanieczyszcze - wyraza ilos¢ zanieczyszczew [kg/d ] dla odpowiednich parametrow.

Rownowaina liczba mieszkacow (RLM) - iloé¢ zanieczyszczewytwarzana przez jednego mieszka w ciagu
doby, przyktadowo [BZT5 = 60 g/M d].

Odbiornik sciekéw - wody powierzchniowe lub gleba, do ktérych zrauea oczyszczonécieki.
Drogi czasowe- przygotowywane w celu zapewnienia @pst na plac budowy i po jej zakezeniu demontowane.
Kanat - obiekt liniowy zwhzany z odprowadzanieieiekdw.

Ogolne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jgkavykonywania robét, bezpieczstwo wszelkich czynriei na terenie budowy,
metody uyte przy budowie oraz za ich zgodt@ dokumentagjprojektows, Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru
robot budowlanych (ST).

Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajcy w terminie okrédonym w warunkach Umowy przeka Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracynyDziennik Budowy, dwa egzemplarze Dokumentaojij&ktowe]
oraz dwa komplety Specyfikacji Technicznych. Na eyawcy spoczywa odpowiedziakiaza ochror przekazanych mu
punktéw pomiarowych do chwili kmowego odbioru robét, a uszkodzone lub zniszczoakizyeodezyjne Wykonawca
odtworzy lub utrwali na wlasny koszt.

Dokumentacja projektowa.
Dokumentacja Projektowa, ktéra zostanie przeka¥dylkonawcy po przyznaniu Kontraktu:
- 2 egzemplarze projektu budowlanego i wykonawczeg&oboty olgite Kontraktem

Wykonawca we wlasnym zakresie opracuje projektyobi@nzowe powykonawcze oraz geodezyjna dokumeatacj
powykonawcz obiektu w ilégci uzgodnionej z laynierem.

Zgodnosé robét z Dokumentacy Projektowsg i ST.

Dokumentacja projektowa, ST i wszystkie dodatkowkuinenty przekazane Wykonawcy przezyimera stanove czes¢
umowy, a wymagania ok§lne chaéby w jednym z nichgobowizujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w calej
dokumentacji i naley je wycenéi uja¢ w cenie kontraktu.

W przypadku rozbienosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obpwe nasgpujaca kolejnd¢ ich waznosci:

- Dokumentacja Projektowa.

- Specyfikacje Techniczne,
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Wykonawca nie mee wykorzystywa bledow lub uproszczew Dokumentach Kontraktowych i Umowy, a ich wy&ity
winien natychmiast powiadoihinzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub peygl. W przypadku rozbimosci opis
wymiaréw waniejszy jest od odczytow ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materighjalzgodne z DokumentacProjektows i ST.

Dane okrélone w Dokumentacji Projektowej i w SEdy uwazane za wartii docelowe, od ktorych dopuszczalne s
odchylenia w ramach ok§lenego przedziatu toleranciji.

Cechy materiatow i elementéw budowli mud®/¢ jednorodne | wykazywabliska zgodndé z okrélonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie magrzekraczadopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadily, materiat lub roboty niechla
w pehni zgodne z Dokumentacja Projektplb ST i wptynie to na niezadowadaj; jakos¢ elementu budowli, to takie
materialy lgda niezwtocznie zagpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane pon@wra koszt Wykonawcy.

Zawarte w projekcie nazwy materiatow, gnizeh podano jako przyktadowegtlace podstaw do wykonania oblicze
technicznych i okrédajace ich standard techniczny i estetyczny.

W realizacji mana stosowéamateriaty i urgdzenia innych firm, ktére odpowiadsgtandardowi okigonemu w projekcie lub
tez standard ten podwgzaj. Zastosowanie ugdzer | materiatdw innych @iopisane w projekcie wymaga od wykonawcow
dokonania obliczgétechnicznych, sprawdzgych w zakresie brag, w ktérej zmiany te zostaty dokonane. Zmiany
projektowe i realizacyjne winny Byuzgodnione z Inwestorem i Gtéwnym Projektantenszyétkie zastosowane materiaty
musz posiadéa atesty bezpiechstwa, higieniczne i aprohatechniczi oraz dopuszczenie do stosowania na terenie Polski.

1.9. Zabezpieczenie terenu budowy.
Przed przysipieniem do Rob6t Wykonawca przedstawiyinierowi do zatwierdzenia projekt zabezpieczent@tav okresie
trwania budowy z uwzgtinieniem gsiednich posesiji.
Fakt przysipienia do Rob6t Wykonawca obwe publicznie przed ich rozpoeziem przez umieszczenie tablic
informacyjnych w miejscach i ikziach oraz tré&ci okreslonych przepisami.
Tablice informacyjne &g utrzymywane przez Wykonawev dobrym stanie przez caly okres realizacji ro@iszt
zabezpieczenia terenu budowy nie podlegalotj zaptacie i przyjmuje gize jest whczony w Cen Kontraktows.
Wykonawca jest zobowtany do zabezpieczenia terenu budowy w okresienienalizacji Kontraktu,ado jego
zakaczenia i odbioru kicowego.
Wykonawca dostarczy, zainstalujecdzie utrzymywad tymczasowe ugglzenia zabezpieczgje w tym: ogrodzenia, perze,
oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze oraz wsestknesrodki niezlzdne do ochrony robét w sposéb uzgodniony z
Inzynierem.
Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone djazddw i maszyn pracgych przy realizacji rob6t, wykonawca
odpowiednio oznakuje w sposéb uzgodnionyzyiierem.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlegebadj zaptacie i przyjmuje size wlczony jest w cen
kontraktovy.

1.10. Ochronasrodowiska w czasie wykonywania robot.
Wykonawca ma obowzek zn& i stosowé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy datye ochronyrodowiska
naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykazania robot Wykonawceagtizie podejmowéawszelkie uzasadnione kroki maeg na celu
stosowanie gido przepiséw i norm dotygeych ochronyrodowiska na terenie budowy i wokét terenu budowazdedzie
unika¢ uszkodzé lub uchzliwosci dla oséb lub débr publicznych i innych a wynid@jch z nadmiernego hatasu, wibracji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstalychastpstwie jego sposobu dziatania.

1.11. Ochrona przeciwpgarowa.
Wykonawca bdzie przestrzegaprzepiséw ochrony przeciwparowej. Wykonawcadulzie utrzymywd sprawny sprg
przeciwpaarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w psadeeniach biurowych oraz w maszynach i pojazdach.
Materialy tatwopalne ¢ sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przemisaabezpieczone przed dgstm osob
trzecich. Wykonawcadulzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowaarem wywotanym jako rezultat realizacji
robot albo przez personel Wykonawcy.

1.12. Materialy szkodliwe dla otoczenia.
Materialy, ktére w sposéb trwaty szkodliwe dla otoczenia, nieds dopuszczone dozycia.
Nie dopuszcza doaycia materiatdw wywotujcych szkodliwe promieniowanie aegéniu wickszym od dopuszczalnego.
Wszelkie materialy odpadoweyte do robét bdag mialy swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniona
jednostk, jednoczénie okrelajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiat@énodowisko. Materiatow, ktére
s3 szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, &pkamczeniu robot ich szkodlivéé zanika (np. materiaty pylaste)
mog by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagschnologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaj tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrayzgod: na wycie tych materiatéw od
wiasciwych organéw administracji patwowe;.
Jezeli Wykonawca ayt materiatéw szkodliwych dla otoczenia, zgodnieSpecyfikacjami, a ichaycie spowodowato
jakiekolwiek zagraeniesrodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawyaj
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1.13. Ochrona wiasnfxi publicznej i prywatne;.
Wykonawca odpowiada za ochgolbudowli, za ochrogiinstalaciji na powierzchni ziemi i za ydzenia podziemne,
takie jak rurocigi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtaddaoych wiagcicielami tych urzdzex potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiggo w ramach planu ich lokalizaciji.
Wykonawca zapewni wigiwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzetyigminstalacji i urgdzer w czasie
trwania budowy.
Wykonawca zobowjzany jest umigci¢ w swoim harmonogramie rezegwzasow dla wszelkiego rodzaju rob6t, ktére maj
by¢ wykonane w zakresie przeéfenia instalacji i urgdzer podziemnych na terenie budowy i powiadérnmzyniera i wiadze
lokalne o zamiarze rozpogza robét.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instaMgjkonawca bezzwtocznie powiadomizdmiera i zainteresowane
wladze oraz &dzie z nimi wspétpracowat dostarcgajpwszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu aapr
Wykonawca bdzie odpowiadéza wszelkie spowodowane przez jego dziatania uzaka instalacji na
powierzchni ziemi i urgdzer podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonyelprzez Zamawiagego.
Wykonawca bdzie realizowé roboty w spos6b powodigy minimalne niedogodroi dla mieszkacéw
okolicznych budynkéw. Wszelkie koszty uszkodzenidymkow w trakcie prowadzonych robét budowlanychqs
Wykonawca.

1.14. Ograniczenie obaizen osi pojazddow.
Wykonawca stosowasic bedzie do ustawowych ograniazebchzenia na 6 przy transporcie materiatéw i wypasaia na i z
terenu rob6t. Uzyska on wszelkie niedhe zezwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowyafowo tadunkéw i w sposéb
ciggly bedzie o kadym takim przewozie powiadamiatdyniera.
Pojazdy i fadunki powoduge nadmierne obgienie osiowe niedula dopuszczone naviezo ukaczony fragment
budowy w obgbie terenu budowy i Wykonawcagdzie odpowiadat za naprgwszelkich robét w ten sposob uszkodzonych,
zgodnie z poleceniami igniera.

1.15. Bezpiecazestwo i higiena pracy.
Podczas realizacji robot Wykonawcedhie przestrzegaprzepisow dotycrych bezpieczestwa i higieny pracy.
W szczegdlnéci Wykonawca ma obowzek zadbé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach ergliecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetai@jch odpowiednich wymagasanitarnych.
Wykonawca zapewni idolzie utrzymywat wszelkie uggzenia zabezpieczaie, socjalne oraz spitz odpowiedni
odziez dla ochrony zdrowiaycia 0os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapemaibezpieczestwa publicznego.
Wykonawca przed przygtieniem do wykonywania rob6t budowlanych jest ob@any opracowainstrukcje
bezpiecznego ich wykonywania (IBWRB) i zaznajéminig pracownikéw w zakresie wykonywanych przez nichdtob
Dla rob6t budowlanych stwarzalych zagraenie bezpieczsstwa i zdrowia ludzi, liaynier budowy jest zobowkany
sporadzi¢ lub zapewni sporadzenie planu bezpieczstwa i ochrony zdrowia (Plan BIOZ). Uznaje,sie wszelkie
koszty zwjzane z wypelnieniem wymagdezpieczastwa okrélonych powyej s3 uwzgkdnione w Cenie Umowy.

1.16. Ochrona robét.
Wykonawca bdzie odpowiedzialny za ochremobét i za wszelkie materialy i wdzenia uywane do robét od daty
rozpoczcia do daty wydania potwierdzenia zékaenia robot przez iyniera oraz bdzie utrzymywa roboty do czasu
koncowego odbioru.
Utrzymywanie powinno byprowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elety byly w zadowalgrym stanie
przez caly czas, do momentu odbioruimwvego.
Inzynier maze wstrzyma roboty, j&li Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzyrieaw tym przypadku na
polecenie Iayniera powinien rozpo@z roboty utrzymaniowe nie gaiej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

1.17. Stosowanie eido prawa i innych przepisow.
Wykonawca jest zobowzany zné wszelkie przepisy wydane przez wiadze centralregsmowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktore gw jakikolwiek zwigzane z robotami idalzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie fyaw,
przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.
Wykonawca bdzie przestrzegapraw patentowych idalzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszetkic
wymaga prawnych odnénie wykorzystania opatentowanych goizen lub metod i w sposéb gty bedzie informowa
Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawidkopie zezwolg i inne odnéne dokumenty.

1.18. ROwnowanosé norm i przepiséw prawnych.
Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotapn&onkretne normy i przepisy ktére spethiaag materiaty,
sprzt i inne towary oraz wykonywane i zbadane robotgatobowhzywat postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania powotanych norm i przepiséie v warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej

1.19. Czasowe zafie terenu poza liniami rozgraniczajpcymi.

Wykonawca jest zobowrany do poniesienia kosztéw czasowegedajterenu dla celéw wykonania rob6t poza
liniami rozgraniczajcymi wraz z kosztami prawnymi i optatami za zajmowsaterenu, dokonaniem niezinych
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uzgodnié z wiacicielami terenu oraz do przywrdcenia go do staeuyptnego

2. Materialy.
Wszystkie zastosowane materiaty mubg¢ zgodne z wymogami Ustawy o wyrobach budowlanyah kidrej
materialy nadaje sido stosowania przy wykonywaniu robét budowlanyereli jest oznakowany znakiem CE albo
umieszczony jest przez Komgdguropejsk w wykazie wyrobéw magych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
Bezpieczéstwa, dla ktérych producent wydat deklakarnjjodndci z uznanymi regutami sztuki budowlanej albo jest
oznakowany znakiem budowlanym (B). Oznakowanieolwirbudowlanego znakiem budowlanym jest dopuszezaln
jezeli producent, magy siedzile na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, dokonegimy zgodnéci i wydat, na swaj
wytaczrg odpowiedzialnét, krajowy deklaracs zgodndci z Polslg Normg wyrobu budowlanego albo aprobat
techniczi. Ocena zgodrigi obejmuje whasngi uzytkowe wyrobu budowlanego, odpowiednio do jego pnaezenia,
majce wplyw na spetnienie przez obiekt budowlany wyahggodstawowych.

2.1.Zr6dka uzyskania materiatow.
Co najmniej na tydzfeprzed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek miatéw przeznaczonych do robét
Wykonawca przedstawi kgnierowi szczegétowe informacje dotyce proponowanegiarddia wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materiatléw i odpedimie certyfikaty lub deklaracji zgod§e oraz probki do
zatwierdzenia przez hyniera.
Zatwierdzenie przez ftyniera pewnych materiatéw zdanegrédta nie oznacza automatycznie,wszelkie materiaty z
danegazrodia uzyskaj zatwierdzenie. Wykonawca zobawany jest do prowadzenia badaaterialéw w celu
udokumentowaniae materiaty uzyskane z dopuszczonegmita w sposdb gty spetniaj wymagania Specyfikaciji
Technicznych w czasie pepui robét.

2.2. Materialy nieodpowiadapce wymaganiom Specyfikacji Technicznych.

Materialy nieodpowiadae wymaganiom Specyfikacji Technicznych i P.T. aosprzez Wykonawg wywiezione z
terenu budowy, 411z zlozone w miejscu wskazanym przezyniera. Jeeli Inzynier zezwoli Wykonawcy nazycie tych
materiatldw do innych robdt, .nte do ktdrych zostaly zakupione, to koszt tycheriatow zostanie przewadtiowany
(skorygowany) przez hyniera. Kady rodzaj robot, w ktérym znajdyie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczsk z jego nie przyjciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane magtedo czasu, gdydula one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przez zanieczyszczeniem, zachowafy @kos¢ i wkasciwosé do robét i byly dospne do kontroli
przez Irkyniera. Miejsca czasowego sktadowan¢dgozlokalizowane w olabie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z liynierem poza terenem budowy w miejscach zorganingelaprzez Wykonawc

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.
Jeili Dokumentacja Projektowa lub ST przewiglmozliwosé wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadondylmiera o swoim zamiarze, co najmniej 2 tygodnieedrayciem
materiatu, albo w okresie diszym, jgli b¢dzie to wymagane dla balarowadzonych przez igniera. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu niezady zmieniany bez zgody yniera.

3. Sprzt.
Wykonawca jest zobawany do aywania jedynie takiego spgt, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robét. Spez uzywany do robét powinien liyzgodny z ofert Wykonawcy i powinien
odpowiadé pod wzgtdem typow i iléci wskazaniom zawartym w ST lub w projekcie organjzrobét,
zaakceptowanym przezAyniera.
W przypadku braku ustalav wyzej wymienionych dokumentach sptpowinien by uzgodniony i zaakceptowany
przez Ireyniera.
Liczba i wydajnd¢ sprzitu bedzie gwarantowaprzeprowadzenie rob6t zgodnie z zasadamistngmi w Dokumentacii
Projektowej, ST i wskazaniachZyniera w terminie przewidzianym Umaw
Sprzt bedacy wlasndciag Wykonawcy lub wynajty do wykonania rob6t ma byutrzymywany w dobrym stanie i gotowed
do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrofipdowiska i przepisami dotygeymi jego uytkowania.
Wykonawca dostarczy hynierowi kopie dokumentéw potwierdzaych dopuszczenie sgita do wytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami.
Wykonawca bdzie konserwowasprzt jak réwniez naprawia lub wymienia sprzt niesprawny.
Jeli Dokumentacji Projektowa lub ST przewidunozliwo$¢ wariantowego gycia sprztu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi btyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska akceptpced wyciem sprztu.
Wybrany sprzt, po akceptacji liayniera, nie mge by pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzt, maszyny, urmdzenia i nargdzia niegwarantgrce zachowania jakoi i warunkéw wyszczegdélnionych w
Umowie, zostag przez Irryniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot
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4. Transport.
Wykonawca jest zobowrany do stosowania jedynie takigodkow transportu, ktére nie wplymiekorzystnie na jakdé
wykonywanych robét i wiciwosci przewaonych materiatow.
Liczbasrodkow transportu ¢tizie zapewniéprowadzenie rob6t zgodnie z zasadami dkreymi w dokumentacji projektowe,
ST i wskazaniach ltyniera, w terminie przewidzianym umaw
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdgdospetni@ wymagania dotyece przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych okgzien na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca bdzie utrzymywa w czystdci drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowymesny koszt. Wykonawca
zobowizany jest do czyszczenia két pojazdéw budowy przddem na drogi publiczne. W przypadku stwierdaeni
zanieczyszczenawierzchni drég publicznych Wykonawca ponosi Wseekoszty czyszczenia jezdni.

5. Wykonanie robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie raigdidnie z warunkami Umowy, za jal¢ostosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgoditoz Dokumentacja Projektaywwymaganiami ST, projektem organizacji rob6t oraz
poleceniami layniera.
Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metogigomywania robot.
Wykonawca ponosi odpowiedziakioza doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wtdgh elementéw robét zgodnie z
Dokumentacja Projektaydub przekazanymi na gmie instrukcjami layniera. Bedy popetnione przez Wykonawaev
wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostamsunéte przez Wykonawgena wiasny koszt, z wytkiem, kiedy dany lald okaze sk
skutkiem bédu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy §raipiprzez layniera.
Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysokarzez Irtyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedziaitiza
ich doktadné¢.
Decyzje Irtyniera dotyczce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementdwdt kzda oparte na wymaganiach
sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektow®],, normach i wytycznych.
Przy podejmowaniu decyzji #gnier uwzgtdni wyniki bad& materiatow i rob6t, rozrzuty normalnie wygtijace przy
produkcji i przy badaniach materiatow,sldadczenia z przeszioi, wyniki bada naukowych oraz inne czynniki wptyvaage
na rozwana decyzje.
Polecenia layniera lgdg wykonywane nie pfniej niz w czasie przez niego wyznaczonym po ich otrzymanzez
Wykonawe, pod gradbg zatrzymania rob4t. Wszelkie dodatkowe koszty o tigtutu ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Program zapewnienia jakéci.
Wykonaweca jest zobowzany opracow@i przedstawd do akceptacji liyniera program zapewnienia jaiod W programie
zapewnienia jakizi Wykonawca powinien okéé¢ zamierzony sposob wykonywania rob6t,zin@osci techniczne, kadrowe i
plan organizacji rob6t zgodnie z dokumenjgmjojektows, ST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakt powinien zawieré

- cz$¢ 0gOlmg opisovy

- organizag} wykonania rob6t w tym terminy i sposéb prowadzeniaot,

- sposo6b zapewnienia bhp,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jaka terminowad¢ wykonania poszczegoélnych elementéw robat,

- system (sposGb i proce@dliproponowanej kontroli i sterowania jaloly wykonywanych robét,

- wyposaenie w sprzt i urzagdzenia do pomiaréw i kontroli (adres laboratoriutasmego lub laboratorium ktéremu
Wykonawca zamierza zlécprowadzenie bada

- spos6b oraz forengromadzenia wynikow badadaboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizrsigrugcych a
takze wychganych wnioskow i zastosowanych korekt w procestariologicznym, proponowany sposoéb i ferm
przekazywania tych informacji Bgnierowi.

- cZ$¢ szczegOtow opisupca dla kadego asortymentu robot

- wykaz maszyn i ugdzen stosowanych na budowie z ich parametrami techgimzoraz wyposzeniem w mechanizmy do
sterowania i urgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilgci srodkéw transportu oraz wdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoipisteczy, kruszyw itp.
- sposO6b zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przexhuth wiasciwosci w czasie transportu,

- sposOb i proceddmpomiaréw i bada (rodzaj i czstotliwos¢, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanigdee itp.)
prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzanégzanek i wykonywania poszczegoélnych elementdvt;

- spos6b pogpowania z materiatami i robotami nieodpowiaggmi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakdci robot.
Celem kontroli robo6t édzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby osigna¢ zatazong jakos¢. Wykonawca
jest odpowiedzialny za petna kontrebbdt i jakdci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Wy&ena lgdzie przeprowadZgpomiary i badania materiatéw oraz
robét z czstotliwoscia zapewniajca stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartyndiokumentacji
projektowej i ST.
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Minimalne wymagania, co do zakresu badach czstotliwos¢ s okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy
nie zostaly one tam okdlene, Irzynier ustali jaki zakres kontroli jest koniecznipyazapewni wykonanie rob6t zgodnie z
umowy. Wykonawca dostarczy tgnierowi

swiadectwaze wszystkie stosowane ydzenia i sprgt badawczy posiadajegalizacg, zostaly prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadaj wymaganiom norm okg&jacych procedury bada

Wszystkie koszty zwizane z organizowaniem i prowadzeniem lagateriatébw ponosi Wykonawca.

6.3. Badania i pomiary.
Wszystkie badania i pomianetty przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W madip, gdy normy nie obejmylj
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosomazna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakcepte przez
Inzyniera. Przed przygpieniem do pomiaréw lub batlawykonawca powiadomi ltyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badaftykonawca przedstawi naspiie ich wyniki do akceptaciji
Inzyniera.

6.4. Pobieranie probek.
Probki keda pobierane losowo. Zaleca sitosowanie statystycznych metod pobierania prétyedatych na zasadziee
wszystkie jednostkowe elementy produkcji may¢ z jednakowym prawdopodolistwem wytypowane do badlalnzynier
bedzie mi€ zapewniona mdiwo$¢ udziatu w testach. Na zleceniezymiera Wykonawca ¢ulzie przeprowadzadodatkowe
badania tych materiatéw, ktére budaatpliwosci co do jakdci, o ile kwestionowane materiaty nie zostamzez Wykonawg
wymienione lub naprawione z wiasnej woli.
Koszty tych dodatkowych bafigpokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzensteuek: w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawigy. Pojemniki do pobierania prébekda dostarczone przez Wykonagiczatwierdzone przez
Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawo bada wykonywanych przez ltyniera kzda odpowiednio opisane i
oznakowane w sposob zaakceptowany przamiera.

6.5. Raporty z badan.
Wykonawca powinien przekazywé&opie raportow z wynikami badgak najszybciej, nie piiej jednak ni w terminach
okreslonych w Systemie Zapewnienia Jako
Wyniki bada beda przechowywane w postaci zaproponowanej przegniera.

6.6. Badania prowadzone przez layniera.
Dla celéw kontroli jakéci i zatwierdzenia, lzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, peainia prébek i badania
materiatdow wrodta ich wytwarzania i zapewniona medzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony \Wgkey i
producenta materiatow. dginier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontralbidt prowadzonego przez Wykonawbedzie
oceni@& zgodnag¢ materiatdw i robdt z wymaganiami ST na podstawymikow bada dostarczonych przez Wykonagvc
Inzynier maze pobieré probki materiatow i prowadgibadania niezaimie od Wykonawcy, na swoj kosztzaé
wyniki tych bada wykazg, ze raporty Wykonawcyasniewiarygodne, to lzynier poleci Wykonawcy lub \ zleci niezateemu
laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkah bada, albo oprze siwytacznie na wiasnych badaniach przy
ocenie zgodnii materiatow i robdt z dokumentagprojektows i ST.

6.7. Certyfikaty i deklaracje.

Inzynier maze dopyci¢ do wycia tylko te materiaty, ktére posiadaj

a) Certyfikat na znak bezpiearstwa wykazujcy, ze zapewniono zgodié z kryteriami technicznymi

okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmych oraz wiéciwych przepiséw i dokumentéw technicznych.

b) Deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodngzi z:
- Polslg Normg,
- lub aprobata techniczw przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowioratsRiej Normy, jeeli nie g objete
certyfikacp okreslona w pkt ,a” i ktére spetniaj wymogi Specyfikacji.

W przypadku materiatow, dla ktérych w/iw dokumendyasymagane przez ST, kda partia dostarczona do robétlnie
posiadé te dokumenty, okéajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty pratome musz posiadé w/w dokumenty
wydane przez producenta. Jakiekolwiek material§rekhie spetniajtych wymaga bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy.
Dziennik budowy.
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawimjrowigzujgcym Zamawiajcego i Wykonawe w okresie od
przekazania Wykonawcy placu budowy do czasuze#enia budowy.
Odpowiedzialné¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z olhawjacymi przepisami spoczywa na Kierowniku
Budowy.

Ksiega obmiaru.

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwafaj na zapisanie ikziowe faktycznego pogbu kazdego z  elementéw
wykonywania robo6t. Szczegdtowe obmiary wykonansaihtt przeprowadzaesiv sposéb ggly w jednostkach
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przyjetych w wycenionym Kosztorysie i wpisujeesio Ksikgi Obmiardw.

Pozostale dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy, oprécz wymienionych w pKt i66.2. zalicza sinastpujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Wykonawcy placu budowy,

c) umowy cywilno — prawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robét,

e) protokoly z narad i poleceniadyniera,

f) korespondencje na budowie.

Dokumenty budowy dda przechowywane na placu budowy w miejscu odpoweedabezpieczonym. Zagicie
ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jegbyohmiastowe odtworzenie w formie przewidzianejypem.
Wszelkie dokumenty budowyta zawsze dogpne dla Iyniera i przedstawiane do wglu nazyczenie Zamawiarego.

7. Obmiar robot.
Obmiar rob6t bdzie okrdla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z Dukatacja Projektowi ST, w jednostkach
ustalonych w wycenionym Kosztorysie.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym pouwiiagigniu Inzyniera o zakresie obmierzonych robét i terminie
obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru ledg wpisywane do Ksigi Obmiaru.
Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wédimch podanych w Przedmiarze Robd6t lub gdzie indzi8T nie
zwalnia Wykonawcy od obowgzku ukaiczenia wszystkich roboét. 8ine dane zostarpoprawione wg instrukcji kryniera na
pismie. Obmiar gotowych robothzie przeprowadzony z ezgtotliwoscia wymagana do celu miesznej ptatnéci na rzecz
Wykonawcy lub innym czasie olkilenym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawdnzyniera.

Obmiary kedg przeprowadzone przedgéziowym lub kaicowym odbiorem robét, a tag& w przypadku wyspowania
dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Podwykonawcy robét

Wszystkie obmiary robét zanikgjych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.

Wszystkie obmiary robét podlegajych zakryciu przeprowadzasgirzed ich zakryciem.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub ebjsci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymkaiie
Ksiegi Obmiardw.

8. Odbior robot.
W zaleénaosci od ustalé odpowiednich ST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru, dokonywanym przezyimera
przy udziale Wykonawcy:

Odbidr robdt zanikaj acych lub ulegapcych zakryciu —polega na finalnej ocenie fa i jakosci wykonywanych robét, ktére
w dalszym procesie realizacji ulegrzakryciu. Odbiér robét takich praedzie dokonany w czasie urdiwiajagcym

wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hammaeagolnego pospu rob6t. Odbioru dokonuje dginier.

Gotowai¢ danej czsci robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem dceebaika Budowy z jednoczesnym
powiadomieniem layniera.

Odbiér powinien by wykonany nie péniej niz 3 dni od daty powiadomieniadgniera o gotowéci do odbioru. Decyz;
odbioru, ocea jakaosci oraz zgod na kontynuowanie robét zgnier dokumentuje wpisem do Dziennika Budowy.

Odbiér czsciowy —polega na ocenie ifoi i jakosci wykonywanych cgsci rob6t, ktéry mae by wezeniej oddany do
eksploatacji. Odbioru g#ciowego robét dokonujesivg zasad jak przy odbiorze ikapwym robot.

Odbiér koncowy robot —polega na finalnej ocenie rzeczywistegaymia materiatdw i robocizny robét

w odniesieniu do ich ikei, jakadsci i kosztow.

Catkowite zak@éczenie robot oraz gotowd do odbioru kdcowego kdzie stwierdzona przez Wykonagvc

wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiademi@m na gimie o tym fakcie Iayniera.

Odbidr kaicowy nasipi w terminie ustalonym w dokumentach Umowy, dicod dnia potwierdzenia przezzimiera
zakaiczenia robo6t i przgcia dokumentéw, o ktérych mowa paej.

Odbioru kaicowego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zaajawgigo w obecrizi Inzyniera i Wykonawcy.
Komisja odbierajca roboty wskazana przez Zamawiggo dokona ich oceny jas@owej na podstawie przedionych
dokumentow, wynikow bada pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodaoiowykonania robét z Dokumentadprojektovy i
ST.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robét pop@wch lub robot uzupetniagych lub rob6t wykaczeniowych,
komisja przerwie swoje czynid i ustali nowy termin odbioru Kaowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje jaka¢ wykonywanych robot nieznacznie odbiega od wymagBokumentacja
Projektows i ST z uwzgédnieniem tolerancji i nie ma wkszego wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu plEzéstwo
ruchu, komisja dokona patren, oceniagc pomniejszon wartas¢ wykonywanych robét w stosunku do wymaga
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dokumentach Umowy.

Dokumenty do odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbionc&wego robot jest protokédt odbiorutkammwego sporadzony wg wzoru

ustalonego przez Zamawjaggo.

Do odbioru kacowego Wykonawca jest zobayzany przygotowanastpujace dokumenty:

a) Dokumentacje projektoyypodstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkpyesli zostata sporgdzona w trakcie
realizacji umowy oraz dokumentagowykonawc3,

b) Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentéwvyri ewentualne uzupetnigje lub zamienne),

c) Recepty i ustalenia technologiczne,

d) Dzienniki budowy i ksizki obmiaréw (oryginaty),

e) Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz batla oznaczé laboratoryjnych, zgodnie z ST,

f) Deklaracje zgodnii lub certyfikaty zgodnéri wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST,

g) Geodezyjg inwentaryzacje powykonawgzobét i sieci uzbrojenia terenu,

h) Oryginaly mapy zasadniczej powstatej w wyniku gexyjieej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy roboty pod wzglem wyzej wymienionego przygotowania dokumentacyjnegobaa gotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawweyznaczy ponowny termin odbioru ikcowego robot.

Wszystkie zargdzone przez komisjroboty poprawkowe lub uzupetrige kedg zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiagcego. Termin wykonania rob6t poprawkowych i robzatpetniajcych wyznaczy komisja.

Odbiér pogwarancyjny.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanytidtrawgzanych z usugctiem wad stwierdzonych przy odbiorze
koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjnyduzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiekiwzgkdnieniem zasad zapisanych wega
dotyczcej ,Odbioru kaicowego robot”.

9. Podstawa pfatnéci.
Podstaw ptatnaci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykamgaa jednosti przedmiarow ustalon dla danej
pozycji kosztorysu ofertowego.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowejlbie uwzgédniat wszystkie materiaty, czyndoi, wymagania i badania sktadeg
sie na jej wykonanie ok&one dla danej roboty w specyfikacji technicznépkumentacji projektowe;j.
Ceny jednostkowe obejmowaeda robocizre wraz z towarzysgymi kosztami, wart@& zuzytych materiatow wraz z
kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéansportu na teren budowy, wastgrac spreztu z kosztami
towarzysacymi, koszty péredni i zysk.
Do cen jednostkowych nie naijewlicza¢ podatku VAT.

Cena umowa me by zwigkszona w nagpujacych przypadkach:

- Warunki terenoweaszdecydowanie bardziej skomplikowane mozna byto przypuszczaz informaciji przekazanych
oferentom oraz przeprowadzonego przez oferentdéezrania,

- Inzynier zleca wykonanie rob6t dodatkowych,

- Inzynier zleca wykonanie dodatkowych badaateriatéw lub robét a ich wynik nie potwierdzaskpowania wad,

- Btgd w wykonanych przez Wykonaw@omiarach wynika z btinych danych przekazanych przezyiniera,

- Inni wykonawcy, wladze publiczne, przeglsibrstwa uyteczndci publicznej nie dziatgjzgodnie z wyznaczonymi
terminami powodujc op&nienia lub dodatkowe koszty.

Wszystkie dodatkowe koszty przedéme przez Wykonawgemusza by zatwierdzone przez igniera.
Koszt robot tymczasowych i towarzysgch zawarty bdzie w cenie kontraktowe;.

Roboty te nie bda rozliczane osobno.

Ptatngci miestczne, — zgodnie z umepmzawarg z Zamawiagcym.

Ptatng¢ zostanie wstrzymana na mocy ustatewartych w Umowie.

10. Przepisy zwazane.
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 sprawie okréenia metod i podstaw spadzania kosztorysu
inwestorskiego, (...) ( Dz. U. nr. 130; poz.1389),
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wénéa 2004 r. w sprawie szczeg6towego Zakresu i fodogumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonaniadbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonatrytkowego.
(Dz. U. nr. 202; poz. 2072),
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2008/ sprawie bezpiecastwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych. (Dz.U. nr. 47; pé@1),
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpn@02 r. w sprawie sposob6w deklarowania zgédinayrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakienowlashym (Dz. U. nr 198; poz. 2041).

Remont oczyszczalniciekéw w Cigzeniu.
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Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 wiré 2004 r. w sprawie systemdéw oceny zgaghavymaga jakie
powinny speié notyfikowane jednostki uczestniczenia w oceniedrgéci oraz sposobow oznaczania wyrobéw
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. nr 195; poA4.120

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni@Q2 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim pawin
odpowiadé budynki i ich usytuowanie. (Dz. U. nr 75 z 200Rz p&niejszymi zmianami,

Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r ( DniU207; poz. 2016 z 2003 r.) zzodejszymi zmianami oraz przepisy
wykonawcze do Ustawy,

Ustawa Prawo ZaméwiePublicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. ( Dz. U189y poz.177) z piejszymi zmianami,

Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia£0,

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdéddavlanych. Wymagania og6ine. OWEOB Promocja Spoz
Warszawa 2003 r.,

Instrukcja ITB nr 282. Wytyczne wykonywania i odhiadobét budowlano — montawych w okresie obaonych temperatur,
ITB 1988,

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budawd — montzowych. Tom I, budownictwo ogoine. MGPIB, ITB,
Arkady 1989.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniakbigawcy od obowiizku

stosowania wymogow ok§lenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabamelizowany obliguje wykonaweodo stosowania jego aktualnejdre

Remont oczyszczalniciekéw w Cigzeniu.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikaefilinicznej s wymagania dotycce wykonania i odbioru rob6t przygotowawczych i
rozbidrkowych dla zadania ,Remont oczyszczatmekow w Cizeniu”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczpe

Szczego6towa Specyfikacja Techniczna jest stosoyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy zleice realizaciji
robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét ob¢tych Specyfikacja Technicza.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie robét
przygotowawczych i rozbiérkowych.

2. Materialy.

2.1

Dla rob6t wg. 01.01 materiaty nie wyspuj a.

3. Sprzt.

3.1.

Ogdlne wymagania dotyaze spratu
Ogo6Ine wymagania sptz zawarte $w ST ,Wymagania Ogdlne”.

3.2. Szczegblowe wymagania dotygze sprztu

Do rozbiérek nie by uzyty dowolny sprzt.

4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotygze transportu.

Ogoblne zasady transportu podano w\V8f§magania ogolne”.

4.2. Szczegbtowe wymagania dotyce transportu.

Transport materiatéw z rozbiéskbdkami transportu. Przewony tadunek zabezpieczyrzed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogdle zasady wykonania robot.

5.2

Ogole zasady wykonania robét podarfaiTw,Wymagania ogoéine”.
Szczegolne zasady wykonania robét.

Zakres robot aftych Specyfikag Techniczig obejmuje catkowit rozbidrke wszystkich obiektéw budowlanych wykazanych
w dokumentacji projektowej wraz ztalacjami oraz fundamentami, zabezpieczenie obiekidiednich jéli jest wymagane,
uporgdkowanie terenu po rozhbiérce obiektéw i wywieziemiateriatéw pochodgych z rozbiorki.

Roboty przygotowawcze:

Przed przygtieniem do rob6t rozbiorkowych nalezgtost zamiar prowadzenia rob6t w pasie drogowym w odpdiim
urgdzie celem uzyskania zgody na ich prowadzeniglHgst wymagane.

Przed przygtieniem do robdt rozbiorkowych naleteren ogrod#ii oznakowé zgodnie z wymogami BHP, przepisami
ustawy Prawo budowlane , wszelkieipostanowienia, ktdre Wykonawca uzna za przydatug, podejmowane w
uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.

Dokonaodckcia wszystkich przyiczy i instalacji w spos6b okdleny w projekcie rozbiérki.

Miejsce prac oznakotvagodnie z wymogami BHP.

Zapozriapracownikow z programem rozhiérki i poinstru@nmbezpiecznym sposobie jej wykonania.

Odpady sktadowav konteneréw dostosowanych do rodzaju przechowggamateriatu.

Roboty rozbiérkowe:

Roboty prowadzi zgodnie z rozpogglzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2008rsprawie bezpiecastwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Elementy konstrukcji stalowych nalerozbiera przez cgcie aparatami acetylenowymi i przy zastosowaniacetpr
mechanicznego @vig, podnaniki samojezdne)

Segregowanie, sortowanie i uktadanie materiatdwdreh uzyskanych z rozbiorki elementéw obiektu itp. wetdie strefy
obiektu rozbieranego jest zabronione.

Remont oczyszczalniciekéw w Cigzeniu.
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Robotnicy wykonujcy prace rozbiérkowe na wysadam powyzej 2,00 m powinni b§ zabezpieczeni pasami, przy czym
tancuch lub lina od pasa mushy¢ przymocowane do ggci trwatych budowli nie rozbieranych w tym momencie
Przy rozleglych rozbidrkach konstrukcyjnych rigidbezwzgtdnie przestrzegaprzepiséw BHP i wykonastosowne
zabezpieczenia.

Doprowadzenie placu budowy do porgdku.

Po zakaczeniu rob6t rozbiérkowych, Wykonawca winien o&zy cah stret objetg robotami oraz tereny okoliczne, teren
splantowa i oczysci¢ z resztek materiatéw

Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstadgya viny w budynkach i na okolicznych terenacheg@ottytutu,
Wykonawca ma obowzek dokona natychmiastowej naprawy na whasny koszt wszystkigttd znanych w momencie
odbioru robot.

Drogi dojazdowe dla pojazdéw samochodowych w cefwiezienia ze strefy wokot obiektu gruzu materiatdzyskanych z
rozbiorki, rusztowa, stemplowa itp., naley utrzyma w stanie przejezdnym.

Utrzymywa w porzdku stanowiska robocze oraz wdavie wykona& czynndaci zwigzane z likwidacj stanowiska roboczego.
Wykona niezlgdne zabezpieczenia bhp na stanowisku roboczymveokat bezpéredniej strefy przy obiektowej, upitnaé
strefy rozbiorki.

Wywdéz gruzu i innych elementéw pochodgcych z rozbiérki.
Gruz i inne elementy pochogtz z rozbiérek ¢da wywozone w mia¢ postpowania robot rozbidrkowych.

Rozbidrka urgdzen i instalacji

Do rozbhiérki uegze i instalacji, mana przysipi¢ dopiero po stwierdzeniug wszystkie te instalacje zostaly gaitone od
sieci miejskich przez pracownikow wtawych instytucji orazze dokonano wkxiwego wpisu do dziennika rozbidrki.
Demonta instalacji powinni wykonywéarobotnicy odpowiednich specjalfwm.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakexi.
Ogdlne zasady kontroli jgkopodano w ST ,Wymagania ogoélne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakai.
Kontroli podlega zgodéoz dokumentagjtechniczi, wyglad zewretrzny i doktadné¢ wykonania.

Polega na sprawdzeniu kompletoiodokonanej rozbiorki i sprawdzeniu braku zagfona miejscu.

Kontrola (w zaleénoici od potrzeb) &dzie obejmowé

- zgodndci wykonania rob6t rozbiérkowych z dokumentggjojektows,

- zgodndci wykonania rob6t rozbiérkowych z obayzujacymi przepisami i normami,

- zgodndci wykonania rob6t z przedmiarem robét i specyfjkdechnicza wykonania i obmiaru rob6t budowlanych,
- zachowanie warunkow bhp i ochrony ppo

7. Obmiar robat.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podar®TwWymagania ogdélne”.

Obmiar rob6t okréa ilos¢ wykonanych rob6t zgodnie z postanowieniami umoywszedmiarem robét z uwzginieniem
wymaga technicznych zawartych w niniejszej szczegotowejcyfikacji technicznej i projekcie wykonawczym.

8. Odbidr rob6t.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podar®iw,Wymagania ogoélne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznajeesta zgodne z dokumentagyrojektows, ST i wymaganiami nadzoru,zeli wszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

Odbidr kaicowy nasgpuje po zakaczeniu catéci przedmiotu zamdwienia, po uzyskaniu celu ékneego dokumentagj
projektowg i zawart z wykonawg umowy. Gotowa¢ do odbioru kacowego wykonawca zgtasza namie.

Dla skutecznéci zgtoszenia konieczne jest najpéej wraz z nim dostarczenie zamaw@gmu kompletu dokumentacji
odbiorczej. Zamawiagy po potwierdzeniu gotowoi przedmiotu umowy do odbioru koowego zwotuje komigjodbiorcza.
Czynndci odbioru kaicowego rozpoczynajsic w terminie zgodnym z umaw
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Do odbioru kacowego wykonawca upagdkuje plac budowy i usunie zawinione przez sielgigatywne skutki realizaciji
zamierzenia w olgbie terenu.

Dokumenty wymagane przy odbiorze:

- Zgloszenie wykonawcy o zakozeniu robot,

- Inwentaryzacja geodezyjna po wykonawcza,

- Dziennik budowy (dotyczy pozwalena rozbidri),

- Potwierdzenie utylizacji wytworzonego odpadu, digie ustaw,

- Karty przekazania odpadu na sktadowiska, zgodsiaw,

- 1 inne wymagane umayy dokumentagj projektowy i przepisami prawa.

9. Podstawa ptatnéci.

9.1. Ogdlne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptaficoss zawarte w ST ,Wymagania ogodlne”.

10. Przepisy zwazane.
Rozporgzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwc®20w sprawie warunkéw trybu pepbwania dotycgcego
rozbiérek oraz zmiany sposolimytilfowania obiektu budowlanego.
Rozporgzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dBgawrzenia 1997r — w sprawie ogolnych przepiséw bezpigstzea
i higieny pracy.
Rozporgzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003w sprawie bezpiecastwa higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych.
Rozporgzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 dnia 2021 r. w sprawie szczegétowego zakresu iyorm
dokumentacji projektowej, specyfikaechnicznych wykonania i odbioru rob6t budowlangcaz programu
funkcjonalno-tytkowego.
Rozporgizenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwc®20 w sprawie dziennika budowy, mo#ta rozbidrki, tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawigtago dane dotygze bezpieczestwa pracy i ochrony zdrowia.
Rozporgzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2008 sprawie bezpiecastwa i higieny pracy podczas wykonywania
rob6t budowlanych.
Ustawy:
Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. - Prawa®ulane z péniejszymi zmianami.
Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r - Praamowier Publicznych.
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r - O @bach budowlanych.
Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. - @Gronie przeciwpgarowej 13.
Ustawa z dnia 21 grudnia 2004r. - Oadpa technicznym.
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. - Rva@chronySrodowiska.
Ustawa o odpadach na dzi£5.03.2020 Dz.U.2019.0.701 t.j. - Ustawa z driayfiudnia 2012 r. o odpadach.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek @zlziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wyikevcy od obowgzku

stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat zetimowany obliguje wykonawcdo stosowania jego aktualnejdce
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngywmagania dotyeze wykonania i odbioru robot ziemnych dla zadania:

.,Remont oczyszczalrdciekow w Chzeniu”.

1.2.Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako d@nimrzetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniuali@cji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datyzasad prowadzenia robét zzanych z:
- wykonaniem i zasypaniem wykopéw.

2. Materialy.

2.10go6lne wymagania dotycgce materiatow.
Og6lne wymagania dotyze materiatow, ich pozyskania i sktadowania podar®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycyce materiatow.
Materiatami stosowanymi przy wykaraniu robot kdacych przedmiotem niniejszej S grunt do zasypania wykopéw
fundamentowych, naglaj sk do zagszczenia oraz piasékedni do zasypania wykopéw fundamentowych, podsypek
piaskowych i podktadéw posadzki.

Przydatné¢ gruntéw z wykopdéw do wykonania zasypki oraz dovaeego piasku do wykonania wymiany gruntu i
podktadu pod posadzki okfidlaboratorium Wykonawcy. Grunty z wykopu muyszzyska akceptacje liyniera.

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotygee spratu.
OgdIlne wymagania dotyce sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4. Transport.

4.1. Ogoélne wymagania dotygze transportu.
Ogolne zasady transportu podar®@TwWymagania ogolne”.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogole zasady wykonania robot.
Ogodle zasady wykonania rob6t podar®®Tl ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegdbtowe zasady wykonania robét.
Przed przygiieniem do wykonywania wykopow i nasypow rgte
- zapozna sie z planem sytuacyjno wysokmowym i naniesionymi na nim konturami i wymiaransitniegcych i
projektowanych budynkéw i budowli,
- wynikami badé geotechnicznych gruntu,
- rozmieszczeniem projektowanych nasypow i skaemaiych.

Wyznaczy zarysy robot ziemnych na gruncie poprzez trwateaozenie w terenie patenia wszystkich charakterystycznych

punktéw przekroju poditnego i przekrojéw poprzecznych, zaréwno wykopowijasypow, poteenia ich osi
geometrycznych, szeroém korony, wysokéci nasypow i gibokasci wykopow, zarysy skarp, punktéw ich przgza z
powierzchng terenu. Do wyznaczania zarysOw rob6t, ziemnydiygiwa® sie instrumentami geodezyjnymi takimi jak:
teodolit, niwelator, jak i prostymi przygdami -poziomica, tatmiernicza, téma itp.

Przygotowa i oczysci¢ teren poprzez: usuie gruzu i kamieni, wycinkdrzew i krzewéw, wykonanie roboét

rozbiérkowych, istnigjcych obiektéw lub ich resztek, useaie ogrodzé itp., osuszenie i odwodnienie pasa terenu, ng/Rtor
roboty ziemne &da wykonywane, urgdzenie przejazdéw i drog dojazdowych. Przygotomachyte powierzchnie terenu pod

podstaw nasypow.
Wykopy pod obiekty kubaturowe wykonywanetod, warstwows (podiuzna) warstwami o niewielkiej grulsei i duzej

powierzchni. Profilowania skarp i nadawania im pidtawych ksztattéw dokonywaod razu po przégiach maszyn. Po
wykonaniu wykopu szerokoprzestrzennego, jakoscale jego dnie wykonawykopy pod stopy i tawy fundamentowe, a
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wydobyt z nich ziemg rozplantowa i zagzscic.

Wymagania przy wykonaniu obudowy pionowylian wykopéw zostaty opisane w polskiej normie 8;M-47850.
Wykonawca robét przedstawi do akceptacjyimiera projekt proponowanych metod zabezpieczegkopow na czas
budowy zapewniagfy bezpieczéstwo pracy i ochrapwykonywanych robét.

Nie mazna usuwa umocnig pionowychscian wykopdéw po zagszczeniu podsypki, nadsypki i zasypki, bowiem digdz
wtedy do naruszenia uzyskanej struktury gruntwegacgonego (obpy sie stopiéh zag:szczenia gruntu). Natg, zatem
sukcesywnie usuwéeszalunki, idc od dotu wykopu, w migrwykonywania zasypu wykopu wraz z zagczaniem gruntu.

Przy budowie w zalaosci od gkbokasci wykopu, rodzaju gruntu i wysoko wymaganej depresji, maggwystpowa trzy
metody odwodnienia:

- powierzchniowa,

- drenau poziomego,

- depres;ji statycznego poziomu zwierciadta wodyngowej.

Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa zsuay filtracyjnej zastanie odprowadzona grawita@yjdo
studzienek zbiorczych umieszczonych na dnie wyl@paa’ 50 m, skd zostanie odpompowana poza zgsbbo6t wzgédnie
splynie grawitacyjnie do odbiornika.

Przy odwodnieniu poprzez depresje statycznego paziowierciadta wody gruntowe] nalezastosowatypowe zestawy
igtofiltrow o gtebokasci 5-6 m montowane za pompwptukiwanej rury obsadowej@ednicy 0,14 m. Igtofiltry wptukiwa w
grunt po obu stronach co 1,5 m naprzemianlegleditstalowaniu pierwszego igtofiltru naleprzeprowadai préobe
pompowania w czasie 6 godzin za pompompy przeponowej celem ustalenia statlego wydatky i prawidtowdci
obsypki filtracyjne;j.

Zakresy robot odwadnigych naléy dostosowédo rzeczywistych warunkéw gruntowo-wodnych w tiakeykonywania
rob6t (czas pompowania okleny maze by wytacznie kosztorysem powykonawczym po uprzednim patizieniu lreyniera
Kontraktu) lub w przypadku rozliczania budowy spmsm ryczaltowym — cena pompowania winna taiczona w cen
oferenta.

Wszystkie napotkane przewody podziemne na trask@magwanego wykopu i krzujace sé lub biegrce réwnolegle z
wykopem powinny b§ zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie pytppedwieszone w sposib zapewsigjich
eksploatagj.

Odchylenie odlegkxi krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykape powinno przekraczat/-5 cm.

Po wykonaniu wykopu lub w czasie jego wykonywanigzy (przy udziale layniera) sprawdzi czy charakter gruntu
odpowiada wykonaniu posadowienia obiektu, wg. pazekego Wykonawcy projektu.

Odspojenie gruntu w wykopie, mechaniczne lgdzne, paiczone z zastosowaniem adzer do mechanicznego wydobycia
urobku. Dno wykopu powinno Byréwne i wyprofilowane zgodnie ze spadkiem przewadtalonym w Dokumentacji
Projektowej. Oktad urobku powinien bgokonywany tylko po jednej stronie wykopu, w odtggi, co najmniej 1,0 m od
krawedzi klina odtamu.

Podtaze naturalne powinno stanaimienaruszony rodzimy grunt sypki, naturalnej witgsgci o wytrzymatdci powyzej
0,05MPa wg PN-86/B-02480, day sk wyprofilowat wg ksztattu spodu przewodu (w celu zapewnienia f@garcia na dnie
wzdtuz dtugasci na 74 obwodu). GruBoi warstwy zabezpieczgjej naturalne podi® przed naruszeniem struktury gruntu
powinna wynosi u,2m.

Odchylenie grubgi warstwy nie powinno przekraaza/-3cm. Zdgcie tej warstwy powinno kywykonane bezpoednio
przed utgeniem przewodu.

Do zasypania fundamentdwdian fundamentowych obiektéw kubaturowych oraz forrania, nasypow natg wykorzystaé
gruntyzwirowe i piaszczyste oraz grunty gliniasto piasateypochodze z wykopow na odkfad lub dowiezione spoza strefy
robét z wyhczeniem gruntéw pylastych, gliniasto- piaszczystymHowych, lessowych. Zasypkalezy wykona warstwami
metody podtuzng, boczn lub czotowy z jednoczesnym zagzczaniem. Gruldé usypywanych warstw jest zalea od
zastosowanych maszydrodkow transportowych i winna wyn@s25-35cm przy zastosowaniu spycharek i zgarniarek.

Do zagszczenia gruntéw natg uzy¢ maszyn takich jak: walce wibracyjne, wibratoryeoanym prowadzeniu, ptyty

ubijajace w zalénosci od dosgpu do miejsca warstwy zesgczanej. Stopfezag:szczenia winien wynosio,95 -1,0.

6. Kontrola jako $ci robot.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakexi.
Ogodlne zasady kontroli jgkopodano w ST ,Wymagania ogodlne”.

Remont oczyszczalniciekéw w Cigzeniu.
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6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakai.
Kontroli podlega zgodéioz dokumentagji doktadnd¢ wykonania. Sprawdzeniu podlega:
- wykonanie wykopu i podia,
- zabezpieczenie ewentualnych przewodow i kalgbtieanych w ohgbie wykopu,
- stan umocnienia wykopoéw lub nachylenia skarp epdw pod ktem bezpieczestwa pracy robotnikow,
- wykonanie niez&dnych zej¢ do wykopow w postaci drabin,
- wykonanie zasypu (rodzaj materiatu),
- zag:szczenie,
- sprawdzenie oczyszczenia ziemi.

7. Obmiar robat.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot podar&TwWymagania ogoélne”.

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru.
lla¢ mas ziemnych obliczagsmetrach szgiennych odspojonego gruntu. W przypadku operowgniatem spulchnionym
pobieranym ze skladowisk ngleiwzgkdni¢c odpowiednie wspotczynniki
korygujce. Wielka@¢ obmiaru okréla si na podstawie dokumentacji projektowej z uwggieniem zmian zaakceptowanych
przez lryniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Ogollne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podar®Tw,Wymagania ogoine”.

8.2. Szczegdtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje¢sta zgodne z dokumentagyrojektows, ST i wymaganiami nadzoru zeli wszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatndgci.

9.1. Ogolne zasady dotyece podstawy ptatndci.
Ogollne zasady ptatobsy zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwizane.

PN-B-06050:1999- Geotechnika. Rolmégmne. Wymagania ogdine.

PN-B 02480:1998 zat. A Grunty budowlane. Gleaia, symbole, podziat i opis gruntow.
BN-77/8931-12 — Oznaczenie wgkika zagszczenia gruntu.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badanie probekg.

PN-B-04452:2002 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemyejagania, badania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniglkthawcy od obowizku

stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabwelizowany obliguje wykonawalo stosowania jego aktualnejdre

Remont oczyszczalniciekéw w Cigzeniu.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjwymagania dotycgce wykonania i odbioru rob6t zbrojarskich dla
zadania: ,Remont oczyszczaficiekéw w Cizeniu”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako d@nimrzetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniuali@cji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynniei umazliwiajace i majce na celu wykonanie zbrojenia
elementow.

2. Materialy.

2.1.0g6lne wymagania dotycgce materiatow.
Og6lne wymagania dotygz materiatéw, ich pozyskania i skladowania podar&®T ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu roboét Zarskich wg zasad niniejszej ST miedzy innymi:
- prety zbrojenzebrowane 34GS @ 8-14 mm.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.
Stal zbrojeniowa powinna bynagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljgkath z podziatem wg wymiardw i
gatunkow.

Odbior stali na budowie.

Odbiér stali na budowie powinien bgokonany na podstawie &@iadczenia, w ktéry powinien Byzaopatrzony kaly krag
lub wigzka stali. Zawiadczenie to powinno zawigra

- znak wytwaércy,

- srednie nominalry,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrdbki cieplnej.

Cechowanie wizek i kegdw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztiakkakdej wigzki czy te
preta. Dostarczomna budow stal, ktéra:

- nie ma zéwiadczenia (atestu),

- ogkdziny zewrtrzne nasuwajwatpliwosci, co do jej wlasngi,

- peka przy wykonywaniu hakéw, nalezbadé laboratoryjnie zgodnie z PN-91/H-04310.

Wady powierzchniowe.

Powierzchnia walcéwki i ptow powinna by bez gknigé, pccherzy i naderwia Na powierzchni czotowej prow
niedopuszczalne pozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia¢kmiecia widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady
powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski wadcowania, wigcenia niemetaliczne, 2@ry, wypukiaci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatei 53 dopuszczalne:

- jesli mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchyfe&dnicy dla walcowki i pitoéw gladkich,

- j&sli nie przekraczaj 0,5mm dla walcowki i pitdw zebrowanych drednicy nominalnej do 25mm, ga

0,7mm dla pgtéw o wigkszychsrednicach.

Wiasnasci mechaniczne i technologiczne stali.
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaeghnicznej i wg PN-89/H-84023/6.

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyaze sprztu.
Og6lne wymagania dotyce sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

3.2. Szczegoblne wymagania dotygze spratu.
Roboty zbrojarskie magby¢ wykonywane ¢cznie i mechanicznie i przyzyciu dowolnego typu spetu.
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4. Transport.

4.1. Ogdélne wymagania dotyegre transportu.
Ogolne zasady transportu podano w\Bymagania ogoélne”.

4.2. Szczeg6lne wymagania dotygze transportu.
Stal zbrojeniowa powinnadgrzewaona odpowiednimérodkami transportaeby unikryé¢ trwatych odksztatag oraz z

przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdle zasady wykonania robot.
Ogole zasady wykonania robét podarfaTw,Wymagania ogoélne”.

5.2. Szczegdlowe zasady wykonania robét.
Czyst& powierzchni zbrojenia; pty przed ich ayciem do zbrojenia nalg oczyéci¢ z zendry, lanych ptatkéw rdzy, kurzu i
blota oraz np. opalt farby.

Przygotowanie zbrojenia; ¢y stalowe ayte do zbrojenia powinny léyproste, haki, odgcia i rozmieszczenie zbrojenia
nalegy wykona wg. projektu i z PN-B-03264:2002czenie petéw nalery wykona zgodnie z PN-B-03264:2002.
Skrzyowania petdw nalery wigzat drutem mgkkim, spawa lub faczy¢ specjalnymi zaciskami.

Montaz zbrojenia; zbrojenie natg uktada po sprawdzeniu i odbiorze deskawadla zachowania wigiwej otuliny naley
uktadane zbrojenie podpiepdktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznycrab. réwnej otulinie.

Stal zbrojeniowa dostarczana na bydmaze by w postaci prefabrykatow zbrojarskich lub w posgaetéw, kregdw.
Powinna liysktadowana na budowie na stojakach lub podktadasivnianych (nie mae by ztozona bezpérednio na
gruncie). Stoly warsztatowe ustapbd wiatami z umocowanymi ostonami, stanowiskazoelid siatl.

Niedopuszczalne jest wbudowywaniejia pokrytego tuszaes sie rdza, zattuszczonej, zabrudzonej farbami lub innymi
srodkami chemicznymi, zabtoconej lub oblodzone;j.

6. Kontrola jako §ci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogoblne zasady kontroli jgkopodano w ST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakai.
Kontroli podlega zgodéioz dokumentagji doktadngé wykonania.
Kada partia zbrojenia musi nii@test hutniczy.
Kontroli podlega:
- jakéc zbrojenia,
- wymiary pitow,
- zgodnig utozenia z DokumentagijProjektovs,
- wielké¢ otuliny,
- SposOb wzania i hczenia petow
Wszystkie pomiary poréwha dopuszczalnymi odchytkami.

7. Obmiar robat.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot podar&Tw,Wymagania ogélne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru.
Do obliczenia natenosci przyjmuje s¢ ilosé(t) zmontowanego zbrojenia, nie dolicza siali wytej na zaktady przyatzeniu
pretéw, przektadek ani drutu wzatkowego, nie uwzgtinia st tez zwickszonej ilgci wyniku stosowania przez Wykonagvc
pretéw o srednicach wikszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbiodr robot.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podar®Tw,Wymagania ogoine”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budmalezy przeprowadzi nas¢pujace badania:
- sprawdzenie zgodtoi przywieszek z zamowieniem,
- sprawdzenie stanu powierzchni,
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- sprawdzenie wymiarow,
- proke rozcgania
- proke zginania na zimno,
- usytuowanie wbudowanycltpmw.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogolne zasady dotyare podstawy ptatndci.
Ogoblne zasady ptateosy zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwizane.

PN-EN 10020:2002 Stal. Definicja i klasyfikacja gakow stali.

PN-EN 10021:1997 Ogodlne techniczne warunki doststalj i wyrobow stalowych.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Zstli, symbole g36wne.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systdnowy.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojdretonu. Pgty gtadkie.

PN-1SO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betongtyPgtadkie. Dodatkowe Wymagania stosowane w kraju.
PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betongtyPrebrowane.

PN-1SO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betongtyPtebrowane. Dodatkowe Wymagania stosowane w Kraju.
PN-89/H-84023.06 Stal okilenego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.r&af{poprawki: PN-1ISO-6935-
2/AK:1998/Apl:1999).

PN-82/H-93215 Walcowki i gty stalowe do zbrojenia betonu (zmiana Bl 4/84,rpayki: BI4/91 i Bl 8/92).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiekziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniakbigawcy od obowiizku

stosowania wymogow oklanych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawcdo stosowania jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjwymagania dotycge wykonania i odbioru robot betonowych i
zelbetowych dla zadania: ,Remont oczyszczétiekow w Cizeniu”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako d@nimrzetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniuali@acji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnixi umazliwiajace i majce na celu wykonanie rob6t
betonowych ielbetowych.

2. Materialy.

2.10go6lne wymagania dotycgce materiatow.
Og6lne wymagania dotygze materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,Wymagania ogéine”.

2.2. Szczegdbtowe dotygze materiatdw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t betarych izelbetowych wg zasad niniejszej Sqmeiedzy innymi:
- mikrozaprawa uszczelnigia worek 25 kg, szary,
- beton zwykly C8/10 (B-10),
- beton szczelny C30/37 (B-37,
- przejcia szczelne w wykonaniu odpornym na kogozj

Beton musi spetnéa wymagania wodoszczelfoi i mrozoodpornéci o parametrach wskazanych w projekcie.

Do wykonania elementéw betonowycreibetowych mog by¢ stosowane wyroby producentdéw krajowych i zagramich.
Wszystkie materiaty ayte do wykonania betonu musposiada aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowadad
Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881).

Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu aiicgpnzyniera.

Beton powinien spetndanastpujace wymagania: przygotowany naike betoniarskim i dostarczonyswiadectwem
zgodndci z zatwierdzona przez igniera nadzoru recepturKazda partia betonu winna posiagdatest producenta oraz
Swiadectwo zgodniei z receptus.. Wymagania, co do szczekwdi mrozoodpornéci wg PN-EN 206-1:2003. Wymagania
ogo6lne wg PN-EN 206-1:2003.

3. Sprzt.

3.1. Ogd6lne wymagania doty@azre spratu.
Ogolne wymagania dotygee sprztu g zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotyegce transportu.
Ogoélne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogdélne”.

4.2. Szczegotowe wymagania dotye transportu.
Transport powinien zapewrdia
- stabilnd¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatdw przed ich uszkodzeniem,
- kontrok zatadunku i wytadunku.
Transport betonu samochodami samowytadowczymi étbriowozami z wzta betoniarskiego.
Mas: betonowy nalezy transportowéa srodkami niepowoducymi: naruszenia jednorodém masy, zmian w skladzie masy w
stosunku do stanu pagkowego (bezpg&rednio po wymieszaniu).
Czas trwania transportu i jego organizacja powinagyewnié dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowaim
stopniu ciektdci, jaki zostat ustalony dla danego sposobwegacgenia i rodzaju konstrukciji.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndtuzszy ni:
- 90 minut przy temperaturze otoczenia %15
- 70 minut przy temperaturze otoczenia %20
- 30 minut przy temperaturze otoczenia %30
Stosowanigrodkdw transportu bez mieszalnika jest niedopudreza
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5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét.
Ogolne warunki wykonania rob6t zawastw ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonywania robét.
Ogdélne wymagania wykonania rob6t betonowych.
Roboty betoniarskie mugby¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 2060032
PN-63/B-06251. Betonowanie mua rozpocg¢ po uzyskaniu zezwoleniadyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

Wykonanie deskowania.

Deskowanie powinno zostavykonane zgodnie ze specyfikagracy deskowania dostarczoprzez dostawgcdeskowania
oraz zapewniasztywna¢ i niezmienné¢ uktadu oraz bezpieciastwo konstrukcji. Deskowanie powinnodgkonstruowane
w spos6b umdiwiajacy tatwy jego montai demonta. Przed wypetnieniem mabetonow sprawdzt szczelné¢
deskowania, aby wyklucgywyciek zaprawy i maiwosé znieksztatce lub odchylé w wymiarach betonowej konstrukcji.
Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem iakyrhetonovd powinny by obficie polane wosl

Wytwarzanie mieszanki betonowe;j.
Mieszank betonowy nalezy wytwarza w profesjonalnych wztach betoniarskich gwaranggych otrzymanie betonu z
atestem.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j.

Do podawania mieszanek betonowych aaletosowé pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej tatwe ich oprénianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plasygh. Przy stosowaniu pomp obawija odrgbne wymagania
technologiczne, przy czym wymaga sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki lmatef przy wylocie.

Przed przysipieniem do uktadania betonu nafesprawdz: potozenie zbrojenia, zgod¥é rzgdnych z projektem, czysié
deskowania oraz obecftowkitadek dystansowych zapewnieych wymagaa wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie natg zrzuca& z wysokdci wickszej nz 0,75 m od powierzchni, na ktpspada. W przypadku, gdy
wysokai¢ ta jest weksza naley mieszank podawé za pomog rynny zsypowej (do wysokoi 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysoka 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych najeprzestrzegadokumentacii technologicznej, ktéra powinna
uwzgkdniat nastpujgce zalecenia: w fundamentach i korpusach podpészaide betonowy nalezy uktada bezpdrednio z
pojemnika lub rurogigu pompy, hdz tez za pgrednictwem rynny, warstwami o grudmd do 40 cm zagpzczagc wibratorami
wgtebnymi, przy wykonywaniu ptyt mieszaglketonow nalezy uktada& bezpdrednio z pojemnika lub ruragju pompy. W
ptytach o grubéci wigkszej od 12 cm zbrojonych gordotem naley stosowé belki wibracyjne.

Zageszczanie betonu.

Przy zagszczaniu mieszanki betonowej ngl@rzestrzeganastpujacych zasad:

Wibratory wgtbne naley stosowd o czstotliwosci min. 6000 drga na minug, z butawami grednicy nie wgkszej niz 0,65
odlegtaici miedzy prtami zbrojenia legcymi w ptaszczynie poziome;.

Podczas zagzczania wibratorami wegbnymi nie wolno dotyké&zbrojenia butaw wibratora.

Podczas zagzczania wibratorami weghnymi naley zagkbi¢ butawe na gebokas¢ 5—8 cm w warstw poprzedny i
przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund, po czyimewa powoli w stanie wibrujcym.

Kolejne miejsca zagbienia butawy powinny hyod siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promrarikutecznego dziatania
wibratora. Odlegi&t ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny b§ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu péjtarakteryzowasic jednakowymi
drganiami na catej ditugoi.

Czas zagszczania wibratorem powierzchniowym, lub lelkibracyjra w jednym miejscu powinien wyndsod 30 do 60
sekund.

Zaskg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykée20 do 50 cm w kierunku gdokaéci i od 1,0 do 1,5 m w
kierunku dtugéci elementu. Rozstaw wibratoréw najaustalt doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.
Mocowanie wibratoréw powinno Bytrwate i sztywne.

Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalg sytuowa w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnidnggrojektantem.
Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie rolqm winno by uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mmna s¢ kierowa zasad, ze powinna ona lyprostopadta do kierunku nagen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonoavpoivinna by starannie przygotowana do pctenia betonu
stwardniatego zéwiezym przez: usugcie z powierzchni betonu stwardniategag;iuch okruchdw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego, obfite zailie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cemowej 0
stosunku zbfionym do zaprawy w betonie wykonywanym albsi@rzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi naly wykona bezpdrednio przed rozpogziem betonowania.
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W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gserzonego przez wibrowanie, wznowienie betonowaigigpowinno sj odby
pézniej niz w ciaggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest waza nk 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przeked@ godzin. Po wznowieniu
betonowania naly unikat dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i pedréo utonego betonu.

Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywgast take w nocy konieczne jest wageejsze przygotowanie
odpowiedniego swietlenia zapewniarego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczneunwkirbezpieczistwa pracy.

Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa oboyziek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych przewidzianych nognPN-EN 206-
1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazyevhminierowi wszystkich wynikéw badadotyczcych jakdci betonu

i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyickoym, naley opracowa plan kontroli, jakéci betonu dostosowany
do wymaga technologii produkcji. W planie kontroli powinnyduwzgkdnione badania przewidziane aktugirormy i
niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczneawierdzenia prawidtow&ei zastosowanych zabieg6éw technologicznych.
Badania powinny obejmowa

-badanie sktadnikéw betonu

-badanie mieszanki betonowej

-badanie betonu.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betmowej i wigzaniu betonu.

Temperatura otoczenia.

Betonowanie naley wykonywa: wytacznie w temperaturach niezszych nk +5°C, zachowujc warunki umaliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymédd, co najmniej 15 MPa przed pierwszym magzigm.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wyntaggody Irtyniera oraz
zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturzeG20thwili ukladania i zabezpieczenia uformowanetgmentu przed
utraty ciepta w czasie, co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przysipieniem do betonowania naleprzygotowa sposéb pogpowania na wypadek wygtienia ulewnego deszczu.
Konieczne jest przygotowanie odpowiedniegdiooston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkhypamwvierzchniwiezego
betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otzenia.

Przy niskich temperaturach otoczeniazgioy beton powinien iychroniony przed zamarzigiem przez okres pozwalay na
uzyskanie wytrzymalkei, co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymalai 15 MPa powinno h§zbadane na prébkach przechowywanych w takich samgeunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury penf0°C w okresie twardnienia betonu rnglevczeniej podp¢ dziatania
organizacyjne pozwalgje na odpowiednie ostamie i podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

Pielegnacja betonu.

Materialy i sposoby piekgnacji betonu.

Bezpdrednio po zakaczeniu betonowania zalecg girzykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami vesdczelnymi
zapobiegajcymi odparowaniu wody z betonu i chrecymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia#gyej nz +5°C naley nie p&niej niz po 12 godzinach od zakezenia betonowania rozpagz
pielegnacg wilgotnosciows betonu i prowadzija co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co nagndirazy na do).
Nanoszenie blon nieprzepuszeggich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy betenbedzie s¢ taczyt z naspng
warstwy konstrukcji monolitycznej, a tak, gdy nie g stawiane specjalne wymagania ofirie jakdci pielegnowanej
powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgeiwienagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinng dtyronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnacii.
Utozony beton naliey utrzymywa w statej wilgotndci przez okres, co najmniej 7 dni. Polewanie betoowmalnie
twardniejcego naley rozpoca¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Usuwanie deskowa i stemplowan.

Rozformowanie konstrukcji ne nasipi¢ po osignieciu przez beton wytrzymasoi rozformowania dla konstrukciji
monolitycznych (zgodnie z nogPN-63/B-06251) lub wytrzymasoi manipulacyjnej dla prefabrykatéw. Polecenie
catkowitej rozbidrki deskowania i stemplowania pono by dokonane na podstawie wynikéw badania wytrzygato
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betonu, okrélonej na prébkach przechowywanych w warunkach mejej zblizony do warunkéw dojrzewania betonu w
konstrukcji.

Wykanczanie powierzchni betonu.

Rownosé¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji §iej obowizujg nastpujace wymagania:

-wszystkie betonowe powierzchnie muy$g/ gtadkie i rowne, bez zaglien miedzy ziarnami kruszywa, przetomoéw i
wybrzuszé ponad powierzchgj pekniecia g niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczoyvdopuszczalne pod
warunkiemze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu matn2,

-pustki, raki i wykruszynygdopuszczalne pod warunkieng otulenie zbrojenia betongdrzie nie mniejsze ni2,5cm, a
powierzchnia na ktérej wygtuja nie wieksza nk 0,5% powierzchni odpowiedniégiany, rowndé¢ gorszej powierzchni
ustroju n@nego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiaganaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypusdoi
wgtebienia nie powinny b§wigksze nk 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodza.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wylkaenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowéoistrukcji naley:
-wszystkie wystajce nieréwnéci wyréwna za pomog tarcz karborundowych i czystej wody beg@alnio po rozebraniu
szalunkow,

-braki i ubytki na eksponowanych powierzchniachpetoic betonem i nagpnie wygtadzt i uklepa, aby otrzyma réwng i
jednorodn powierzchng bez dotkéw i poréw,

wyréwnary wg powyzszych zaleag powierzchng nalezy obrzucté zapravy i lekko wyszczotkowawilgotng szczotlg aby
usury¢ powierzchnie szkliste.

Wykonanie podbetonu.

Przed przysipieniem do uktadania podbetonu rgisprawdzé podtaze pod wzgidem nénosci zatlazonej w projekcie
technicznym. Podle winne by réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by rozkladany w miar mazliwosci w sposéb aigly z zachowaniem kontroli gruba oraz rzdnych wg
projektu technicznego.

Zabezpieczenie i naprawa elementéwelbetowych.

Zaprojektowane obiekty mpkazdorazowo wyszczegodlniarklas: betonu i wymaganklas ekspozycji zaleng od
projektowanych warunkéwrodowiska. Na etapie realizacji budowy rigiella danej klasgrodowiska odpowiednio dobta
sktad mieszanki betonowej i rodzaj cementu, abyska@ywymagane parametry projektowe.

W czasie realizacji na budowie prace betonowegmig zosté jednak prawidtowo wykonane i konieczngdhie naprawa
powierzchni betonowych pde wykonanych pracach.

W tym wypadku nalgy stosowé odpowiednie materiaty naprawczeyavic typu PCC i materialy penetago-uszczelniajce
(krystalizacja kapilarna) dziatgje na struktur betonu. Zalenie, czy jest to nowa konstrukcialbetowa, czy istnigfa
poddawana naprawie najestosowd materialy i cate ,systemy” dedykowane do charakfmowadzonych prac naprawczych.
Wszystkie konstrukcjeelbetowe obiektow modernizowanych oraz obiekty noegektowane muszby¢ zabezpieczone przy
zastosowaniu odpowiednich materiatow z grupy proalvkPENETRON (lub réwnowaych).

Wykonawca zobowjzany jest skontaktowasic z Doradg Technicznym celem doboru najétavszego materiatu,
technologii przygotowania powierzchni i sposobuasa@nia preparatow.

ZABEZPIECZENIE BETONU NA AGRESYWNE DZIALANIE SIARKO WODORU.

W dostarczanych do oczyszczaloiekach pojawia sisiarkowodér.

Siarkowododr wytica st zesciekdw i po odgazowaniu staje siiebezpieczny dla betonu (pomimo jego i zabezpieiez
materiatami penetragymi i uszczelniagjcymi) i dlatego wymagane jest wykonanie dodatkoweglmezpieczenia powierzchni
betonu.

System obejmuje:

1. sprawdzenie i przygotowanie powierzchni padio

2. wykonanie dwoch warstw mikro zaprawy uszczeloigjj z dodatkiem emulsji do wody zarobowej;

3. utwardzanie mikro zaprawy uszczelgiaj preparatem

Szczegoly wg SST dla w/w systemu naprawy.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogodlne zasady kontroli jakci zawarte sw ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegodtowe zasady kontroli jaka.
Kontroli podlegaj:
- zgodnda¢ rzednych z projektem,
- przygotowanie powierzchni betonu uprzedniozoltego w miejscu przerwy roboczej,
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- prawidtowa¢ wykonania wszelkich robét zanikalch takich jak przerw dylatacyjnych, warstw izglpych itp.,
- prawidtowa¢ utozenia elementéw wbudowywanych takich jak kanaly, stpusiczki, kotwy, rury, listwy itp.,

- gotowa¢ sprztu i urzdzer do prowadzenia betonowania,

- spos6b zatarcia powierzchni wylewanych betonéw,

- sposo6b pielgnacji betonu.

Wykonawca zobowjzany jest do wykonywania probek betonu zgodnie FdeiNak w ilgciach uzgodnionych z #iynierem,
jak réwniez do dostarczania odpowiedniéiiadectw. Wykonawca zobogdany jest do przygotowania i przechowywania
prébek, poszczegdblnych partii betonu i zbrojeri@@a momentu poddania ich prébom wytrzyndatowym. Kazda z prébek
musi byt przygotowana protokolarnie i oznaczona zgodnierng w sposéb trwaty. Prébki mugby¢ przechowywane w
miejscu o ograniczonym degie 0os6b postronnych. ignier lub inny przedstawiciel Zamawiaggo ma prawo, w dowolnym
momencie, do przeprowadzenia préb wytrzyréetbetonu w dowolnym miejscu konstrukcji. borowniez zazadat wydania
probek i poddania ich prglwytrzymatagciowym. Takie badanie betonu zadzone przez lzyniera lub innego
przedstawiciela Zamawigjego odbywa gina koszt Wykonawcy, jeli wynik badania potwierdza wead

7. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru rob6t zawarensST ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uvgdglieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr rob6t.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawarte ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Wykonawca robdt powinien zig¢ komplet dokumentaciji odbiorowe;j.
Odbiorowi podlegaj roboty zanikajce i podlegajce zakryciu oraz odbiorowi koowemu caté lub cz$¢ konstrukcji.
Odbiér polega na sprawdzeniu jakbwykonanych robét w tym:
- prawidtowdici potazenia obiektu,
- prawidtowa¢ wbudowania zbrojenia,
- prawidtowa¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lutejementow,
- wykonanie przerw roboczych, prgéjnstalacyjnych, poréwnanie z dopuszczalnymi odicayt,
- jakas¢ betonu pod wzgblem jego marki, zagzczenia, jednoroddo struktury, widocznych wad i uszkodeap. raki, rysy.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogolne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogollne zasady platitosy zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

10. Przepisy zwazane.

PN-EN 206-1:2003 Beton. Wymagania,seisosci, prod. i zgodn£e.

PN-63/B- 06251 Roboty betonoxegbetowe. Wymagania techniczne.

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonprawy i zaczynu. Definicje i wymagania.

PN-74/B-06261 Nieniszgz badanie konstrukcji z betonu. Metoda ultreigkowa badania wytrzymadoi betonu na
sciskanie.

PN-EN 12504-2:2002 Badanie betonu wskakcjach. Cz.2- Badania nienisgce. Oznaczenie liczby odbicia.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowadbetowe i spyzone.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek @zlziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wygkavcy od obowgzku

stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat zetimowany obliguje wykonawcdo stosowania jego aktualnejsce
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngywmagania dotycce wykonania i odbior konstrukcji stalowych dla
zadania ,Remont oczyszczalriciekow w Cazeniu”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie konstrukcji
stalowych.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogoélne dotygze materiatow i urzadzen.
Ogdblne wymagania dotygeze materiatdw ich pozyskiwania i skladowania podam&T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét kounktji stalowych wg zasad niniejszej S miedzy innymi:
- piasek filtracyjny 0,8-2,0 mm,
- benzyna ekstrakcyjna
- farby epoksyd do grunt na paliwa ptynne,
- utwardzacz do wyr epoksyd poliamidowy,
- powtoka ochronna epoksydowo-smotowa o wysokigiavddici na dziatanigrodowisk agresywnych i podvzgzonej
odporngci na promieniowanie, opak. 25 kg,
- elementy stalowe — blacha czarna.

Ksztattowniki stalowe.

Ksztaltowniki stalowe posiadgje atest. Nie wolno stosowhsztattownikow o zmienionej geometrii.

Nie wolno stosowéaelementdw, ktére mialy zmieniggeometr. Ksztattowniki przed zamontowaniem naleczysci¢ z
luszczcej sk rdzy, zabrudze z zaprawy, zattuszcae innych zanieczyszche mogicych powodowé brak przyczepnii
lub korozg elementéw stalowych. W przypadku stwierdzeniagaeingci materiatu z wymaganiami normowymi
Wykonawca ma obowzek wymiené materiat na petnowartoiowy.

Blachy.

-Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza sv grubdciach 6-40 mm.
- szerokdciach 160-700 mm i diugoiach:

- dla grubdci do 6 mm — 6,0 m

- dla grubdci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytklo 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

- Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarczagsiv grubgciach 5-140 mm.

Zakre: grubgci [mm] Zalecare formaty [mm
5-12 1000%200( 1250%2500 1500%3000
1000x4000 12505000 1500x6000
1000x600!
powyzej 12 1000%200 1250%2500 1750%x3500
T 1500x600! 1500x300

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementdéw z blach a szczegditdeh weztowych zaleca gistosowanie blach grubych.
- Blachazebrowana wg PN-73/H-92127

Blache zebrowan dostarcza giw grubaciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 13008 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
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Wiasnaci mechaniczne i technologiczne powinny odpowtagigmaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki ¢tgw powinna by bez gknieé, pecherzy i naderwa

Na powierzchniach czotowych niedopuszczakppazostatéci jamy wsadowej, rozwarstwienia ¢lnigcia widoczne gotym
okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne luskaivalcowania, wiicenia niemetaliczne, 2ery, wypukiaci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowétdsy dopuszczalne jeli:

- mieszcg sie w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczagj0.5 mm dla walcéwki o gruBoi od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o griisowicksze;.

Nie wolno stosowaksztattownikéw o zmienionej geometrii. Nie wolnosowa elementéw, ktére miaty zmienign
geometr¢. Ksztaltowniki przed zamontowaniem naleoczysci¢ z tuszcacej st rdzy, zabrudzez zaprawy, zattuszcae
i innych zanieczyszchemogicych powodowé brak przyczepriei lub korozg elementéw stalowych. W przypadku
stwierdzenia niezgodioi materiatu z wymaganiami normowymi Wykonawca rbawigzek wymiené materiat na
petnowartgciowy.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcéwki i gtow powinna by bez gknie¢, pecherzy i naderwa

Na powierzchni czotowej ptdw niedopuszczalne pozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia¢kmiecia widoczne gotym
okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskaialcowania, wcenia niemetaliczne, 2@ry, wypukidgci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatei s3 dopuszczalne:

- jesli mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowkeiéw gtadkich,

- jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i gitow zebrowanych grednicy nominalnej do 25 mm, £8,7 mm dla pgtow o
wiekszychsrednicach.

Odbidr stali na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien bglokonany na podstawie atestu, w ktory powinieé zaopatrzony kaly krag lub
wigzka stali. Atest ten powinien zawiéra

- znak wytworcy,

- srednie nominalny,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrébki cieplnej.

Cechowanie wizek i kiegdw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztiakkakdej wigzki czy krgu.
Wyglad zewrtrzny prtéw zbrojeniowych dostarczonej partii powiniercmastpujacy:

na powierzchni gitéw nie powinno b§ zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczow, farb lub innych zanieczyszcze
odchytki wymiardw przekroju poprzecznegeidw i azebrowania powinny simiesci¢ w granicach okrdonych dla danej
klasy stali w normach patwowych,

prety dostarczone w wikach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej wkszego ni 5 mm na 1 m diugei preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.
Stal zbrojeniowa powinna bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lj#katt z podziatem wg wymiarow i
gatunkow.

Badanie stali na budowie.

Dostarczon na budow parti stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nglg@rzed wbudowaniem zbaglboratoryjnie w
przypadku, gdy:

- nie ma zé&wiadczenia jakéci (atestu),

- nasuwaj sie watpliwosci co do jej widciwosci technicznych na podstawie edkin zewrtrznych,

- stal gka przy géciu.

Decyzg o przekazaniu probek do badaboratoryjnych podejmuje ignier.

3. Sprzt.

3.1. Og6lne wymagania dotycgce spratu.
Og6lne wymagania dotyce sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

4. Transport.

4.1. Ogoélne wymagania dotycxce transportu.
Ogolne zasady transportg zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.
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4.2. Szczegbtowe wymagania dotygze transportu.
Transport powinien zapewrdia
- stabilng¢ pozycji zatadowywanych materiatéw,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku.

5. Wykonanie robot.

5.1. Og6lne zasady wykonania robét.
Ogélne warunki wykonania robét zawarteve ST "Wymagania ogélne”.

5.2. Szczegoétowe zasady wykonania robét.
Sktadowanie konstrukciji.
Konstrukcje dowiezione do sktadowiska powinny lwytadowywanezurawiami.
Do wytadunku elementéveéjszych mana wy¢ wciggarek, dwignikow, podnénikéw i przycagarek szcgkowych.
Przeciaganie niezabezpieczonych elementéw bémmnio po podtau jest niedopuszczalne.
Elementy o¢zkie, diugie i wiotkie, nalgy przy podnoszeniu i przemieszczaniuzmdka transportowego na sktadowisko
chwytat w dwoch miejscach za pompzawiesia i usztywipas gérny w celu ochrony przed odksztatceniem.
Elementy nalgy uklada na sktadowisku w kolejrgi odwrotnej w stosunku do kolejfm podawania ich do monta.
Elementy nalgy ukltada w sposéb umdiwiajacy odczytanie znakowania.
Elementy przewidziane do scalania powinny faymiare maznosci sktadane wasiedztwie miejsca przeznaczonego na
scalanie.
Na sktadowisku naley elementy najeizsze uktadanajblizej drogi komunikacyjnej, po ktérej me poruszéa sie zuraw
transportowy,4ejsze mana przemieszczaw ghb placu skiadowego.
Na miejscu sktadowania nalerejestrowa konstrukcje niezwtocznie po ich naflgjl, segregow@i uktadat na wyznaczonym
miejscu, oczyszcZa naprawigd powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzamej konstrukcji i jej powtoki
antykorozyjne;.
Konstrukcg nalery uktada& w pozycji poziomej na podkiadkach drewnianych b todo desek.
Przed utgeniem pierwszego elementu nglaimiesci¢ podktadki drewniane na wyréwnanej do poziomu zientidlegtGci
2,0 m do 3,0 m jedna od drugiej. Teren na sktadkovimlezy utwardza przez utagenie i uwatlowanieuzla w warstwie, co
najmniej o grubéci 15 cm.
Elementy, ktére po wbudowaniu w obiekcie zajmpptazenie pionowe, naiy rowniez skladowa w tym samym potzeniu.
Przy uktadaniu konstrukcji w stosie najedobra liczbe elementéw ze wzgtlu na stabilng stosu, wytrzymal& gruntu i
wytrzymatasi¢ podktadek drewnianych.
Wykonywanie napraw na placu budowy.
Miejscowe odksztatcenia konstrukgji, jak zgga ksztattownikdw, wypukkei blach naley usuwé przez podgrzewanie i
stosowanie nacisku prasy lub uderretotka. Odksztatcony element najgpodgrzewa od strony wypuklej na powierzchni 2
razy wickszej od odksztatlconego obszaru.
Minimalna temperatura materiatu przygju i prostowaniu na gaco powinna wynosiokoto 597°C.
Niedopuszczalne jest przyspieszanie stygaistali 18G2A i 18G2 przez zanurzanie w cieczigjeiu lub prostowaniu na
goragco. Po dokonaniu prostowania nglesprawdzé stan konstrukcji; w przypadku wysglienia usterek nalg je usund.
SposO6b przeprowadzenia naprawy malezgodnt z Inzynierem.

Transport wewnetrzny, zatadunek, wytadunek.

Predkos¢ poziomego przemieszczania tadunkéw powinnalbyiarkowana (ok. 5 km/h).

Elementy konstrukcji powinny léynalezycie utazone i przymocowane doodka transportowego, aby nie dépid do ich
zsungcia sk lub zmiany potaenia.

Elementy wiotkie naley usztywnig, aby nie dopfci¢ do odksztalcei uszkodzeé.

Za pomog, zurawia naley przenosi konstrukcg, co najmniej 1,0 m nad przedmiotami znajdyjni sk na drodze
przemieszczania.

Podnoszenie elementéw przy ykgm ulazeniu liny, zawiesia jest niedopuszczalne.

Od powyszej zasady mima odsipi¢ pod warunkiem przeprowadzenia oblitaprawdzajcych wytrzymaitsc i statecznéc
zurawia. W celu zachowania bezpiesgiva podnoszankonstrukcg nalezy kierowa linami zaczepionymi do niej i
obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego miejsca.

Dojscia.

Do sktadowanej konstrukcji i do miejsca montgpowinny by wyznaczone dégia w miejscach zapewnigiych
bezpieczastwo.

Miedzy sktadowanymi materiatami nalezachowad przefcia o szerokgci, co najmniej 1,0m.

Dojscia i dojazdy powinny byw czasie wykonywania robét wystarczay cwietlone.
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Operacje i czynngci montazowe.

Segregacja elementéw, ktore kolejrlbpobierane do monta, powinna by prowadzona od razu po na&y pierwszych
transportéw konstrukcji.

Elementy jednego rodzaju najesktad& w jednym miejscu, dbag o wyeksponowanie ich numeraciji.

Dostp zurawi transportowych do poszczeg6lnych stoséw efedve jednego rodzaju musi bglostatecznie wygodny.
Przemieszczanie elementéw na stét maotgy lub na miejsce monta naley wykonywa zurawiami transportowymi
ciggnikami na platformach lub przyczepachgriionych, ewentualnigurawiem montaowym, jeli konstrukcja jest
skladowana wssiedztwie montowanego obiektu.

Scalanie elementéw w podzespodt lub w blok konsiiukeykonywanie stykéw montaowych przy scalaniu powinno
odbywa& sie na podstawie projektu technologii maniaa pojczenie elementéw w podzespét i blok na podstawnagegtu
konstrukcji.

Elementy stanowce czséci podzespotu blok natg sprawdzé pod wzgbdem istnienia uszkodae&onstrukcji i powtoki
antykorozyjnej. Wykryte uszkodzenia nafausuryé, styki oczycic.

Przy scalaniu cgci do pokczen nitowanych liczb&rub montaowych, tznsrub zakladanych do czasu zanitowania, powinna
wynosk 20 do 30% og6tu otworéw pgdzenia.

Odstp srub nie powinien by wickszy niz 500 mm.

Trzpienie uywane do scalania (opréémub) powinny mié srednic; o 0,3mm mniejszod nominalnegrednicy otworu. Liczba
trzpieni powinna wynosi30% liczbysrub montaowych.

Sprawdzenie szczelinomierzem ngl@rzeprowadzaw kilku miejscach réwnomiernie roztonych na obwodzie pgtzenia.
W polgczeniach przenoseych docisk szczelinomierz 0,2 mm nie powinien wthdglebiej niz 20 mm me¢dzy przylegaice
powierzchnie.

Rozwiercanie otworéw na nity do projektowategdnicy jest dopuszczalne po zékpeniu scalania, po sprawdzeniu
wymiaréw podzespotéw lub bloku, po wykonaniu stkzahontazowej oraz po odbiorze e&iowym powyzszych czynngci.
Przy scalaniu g&ci do pohczen spawanych naly pole spawania elementéw oéei¢ z rdzy, farby, zgorzeliny i innych
zanieczyszczena szerokeri, co najmniej 20 mm od osi spoiny w obie strony.

Poszczegolne elementy konstrukcji do spawaniazpalépowiednio przygotowa Przygotowanie to polega na nadaniu
ksztattu lub zukosowaniu kragzi blach oraz na ustawieniu ich w oimmej odlegitdci od siebie. Sposéb uksztattowania,
zukosowania i odlegkei krawedzi blach ze stali niskoyglowych i niskostopowych do spawania gazowego oWwgo
elektrodami otulonymi oki&ajag normy PN65/M69013 i PN75/M69014.

Montaz konstrukcji stalowych.
Montaz konstrukcji zgodny z dokumentagjrojektovs. Zapewné stateczn& montowanej konstrukciji.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych.

W ramach prac remontowych w komorze defosfatackpmorze denitryfikacji, w komorze nitryfikacji, somorze
odgazowania, w osadnikach wtérnych, w komorze Eraloji osadu naley :

- oczysci¢ cah konstrukcg stalows nosna, belki podestoéw przez piaskowanie,

- uzupeint i wymieni¢ blachy o daym stopniu skorodowania (zadono ok. 5% catkowitej powierzchni),

- istniepca konstrukcg stalowy nalezy zabezpieczy antykorozyjnie poprzez pomalowanie fadntykorozyja. Proponuje si
zastosowé system 2-warstwowy ziony z:

- warstwa |- podkiad dwusktadnikowy poliamidowo at@zany na bazie fosforanu cynku SIGMACOVER CM PER/
grubas¢ powtoki 90um;

- warstwa Il - farba powierzchniowa poliuretanowausktadnikowa, utwardzana izocyjanianem alifatyearSIGMADUR
HB FINISH w kolorze szarym grul§é powtoki 50um;

tgczna grubé&¢ warstw min. 14Qum. Przed pomalowaniem najeelementy stalowe ocggi¢, zalecane przygotowanie
powierzchni SA2.5 wg ISO 8501-02 (nie dotyczy isjgtych konstrukcji, gdzie dogt jest utrudniony)!

Po zmontowaniu konstrukcji nale pomalowa elementy stalowe w miejscach ubytkéw i rys sposweainych montzem.
Dopuszcza si zastosowanie innych alternatywnych rozvazan zabezpieczenia antykorozyjnego i malowania
posiadajacych stosowne atesty i dopuszczenia do stosowania.

Nalezy przeprowaddi wszystkie prace wskazane przez producenta fartyynwvykonaniu odpowiednich podktadéw
malarskich.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jaksci.
Ogoélne zasady kontroli jakbzawarte g w ST ,Wymagania ogélne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jaka.
Wszystkie elementy konstrukcji stalowych podlaggjrawdzeniu w zakresie:
- zgodndci z dokumentagji przepisami;
- poprawnécia montau, kotwienia, scalania konstrukcji;
- nalezytego stanu izolacji;
- sprawdzenia prawidtowoi natazenia powtok ochronnych;
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- sprawdzenia poprawsad i prawidtowdci wykonania pajczenia urgdzenia technicznego z otoczeniem oraz wykonania
proby tego pakczenia wraz z pomiarem wymaganych parametrow, breze polaczeh migdzy elementami;

- wykonanie uszczelniew miejscu wbudowania elementu stalowego przy pgndomdkéw nie reagagych z elementem
wbudowanym;

- prace porgdkowe;

- wykonanie niez&dnych bada i pomiarow.

Sprawdzenie jaksei wykonanych robét obejmuje ocgn

- prawidtowdaci potazenia budowli w planie;

- prawidtowaci wykonania podpér konstrukcyjnych;

- odchyiki geometryczne uktadu konstrukcyjnego;

- prawidtowdci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji kejogjementéw np. szczelin dylatacyjnych;
- jakas¢ materiatow i spoin;

- szczelné¢ dla elementow, ktérych szczekdgest wymagana;

- stan elementow konstrukcji i powtok ochronnych;

- stan i kompletn& polaczen.

7. Obmiar robat.

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru rob6t zawarensST ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegodtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okrda sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwggieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbidr robot.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogoblne zasady odbioru robét zawagter ST ,Wymagania ogoélne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Celem odbioru jest protokolarne dakmie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robddmiesieniu do ich ikei i
jakéci.

9.Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotyaze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptaficoss zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

10.Przepisy zwazane.

PN-65/M-69013 Spawanie gazowe.

PN-85/M-69775 Kontrola spawow.

PN-77/B-06200 Kontrola spawéw.

PN-87/M-69008 Klasa konstrukcji stajeh.

PN-70/H-97051 Ochrona przed kosppjzygotowanie powierzchni stali, staliwaegliwa do malowania. Ogoélne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ocena przygotowania ipoxehni stali, staliwa teliwa do malowania.

PN-71/1-1-97053 Malowanie konstrulstglowych, ogoine wytyczne.

PN-77/B-0620 Konstrukcje stalowe bwtbme, wymagania i badania.

PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowden&adsciennych ksztattownikow profilowanych na zimno. Wagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-1SO 4464:1994 Tolerancja w budaiwmie - Zwigzki pomiedzy r&znymi rodzajami odchytek i tolerancji stosowanych w
wymaganiach.

PN-1SO 3443-8:1994 Tolerancja w budmtwie - Kontrola wymiarowania rob6t budowlanyclamnki techniczne
Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano-Mowntavych.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiekziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniakbigawcy od obowiizku

stosowania wymogow okdlenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawcdo stosowania jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjwymagania dotycgce rob6t zwgzanych z wykonaniem sieci
zewretrznych wod-kan dla zadania: ,Remont i przebudowsayezczalniciekow w Dusznikach”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimezetargowy i umowny przy zlecaniu i realizagbdt wymienionych
w punkcie 1.1

1.3. Zakres robo6t objetych ST.
- Siet wodochgowa,
- Siet kanalizacji sanitarne;.

2. Materiaty.

2.1.0go6lne wymagania dotycgce materiatow.
Ogolne wymagania dotygze materiatow ich pozyskiwania i skladowania podan®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatdw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu sieci zetkznych wod-kan wg. zasad niniejszej $Thsedzy
innymi:
- rury énieniowe z PE100, SDR11scednicy 32x3,0 mm,
- rury ciénieniowe z PE100, SDR11scednicy 50x4,6 mm,
- ksztaltki PE,
- rury kanalizacyjne PVC-U kielich kl Sspednicy 110x3,2 mm, z uszczelk
- rury kanalizacyjne PVC-U kielich kl Sspednicy 160x4,7 mm, z uszczelk
- zasuwa do zgrzewania z kodmi PE, do przyczy domowych dgrednicy 32 z obudogvteleskopow i skrzynlg uliczmg
- studzienki z tworzywa sztuczneggérednicy 425 mm z pokryyvzeliwng typu cezkiego,
- studzienki z tworzywa sztucznegérednicy 425 mm z osadnikiem i syfonem i wpustengdwym kl. D400 - wpust
uliczny w plycie szczelnej.

3. Sprzet.

3.1.0goblne wymagania dotycgce sprztu.
Ogolne wymagania dotygee sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

3.2.Szczegotowe wymagania dotygze sprztu.
Roboty montaowe zwizane z wykonaniem sieci zegtrenych wod-kan. &da przy wyciu nasgpujacego sprztu
mechanicznego:
- samochaod dostawczy,
- koparki, spycharki,
- zageszczarki,
- samochod skrzyniowy,
- samocho6d samowytadowczy,
- zgrzewarki do rur PE.

4. Transport.

4.1.0golne wymagania dotycgce transportu.
Ogolne zasady transportg zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.2.Szczegbtowe wymagania dotygze transportu.

Transport powinien zapewrdia

- stabiln@¢ pozycji zatadowywanych materiatéw,

- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem,

- kontrok zatadunku i wytadunku,
Rury naley przewozt w pozycji poziomej i zabezpieczprzed przesuwaniem i przetaczaniem w czasie rpofazdow.
Przy przewozie naly przestrzegaprzepiséw obowizujacych w publicznym transporcie drogowym i kotowym.
Rury PE, PVC zar6éwno w odcinkach prostych, jakivomch nie mog by¢ rzucane i przeggane po podiau, lecz musz byé¢
przenoszone.
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5. Wykonanie robét

5.1.0golne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robét zawarteve ST ,Wymagania ogoine”.

5.2.Szczeg6towe zasady wykonania robot.
Roboty przygotowawcze.
Projektowana os przewodu powinnalmznaczona w terenie przez geedetiprawnieniami. ©@przewodu wyznaczyw
spos6b trwaty | widoczny, z zateniem cigéw reperéw roboczych. Punkty na osi trasy haleyznaczy za pomog
drewnianych palikow tzw. Kotkéw osiowych z gidziami. Kotki osiowe natey wbi¢ na kadym zatamaniu trasy i na
odcinkach prostych. Na kdym prostym odcinku natg co utrwalé co najmniej 3 punkty. Kotkéwiadki wbija sk
po dwu stronach wykopu, tak aby istniataaiieos¢ odtworzenia jego osi podczas prowadzenia robot.
W terenie zbudowanym repery robocze mplesadzt w scianach budynkéw w postaci hakéw lub bolcowagieperow
roboczych naley nawihza do reperdw sieci gstwowej.
Przed przysipieniem do robdt ziemnych nalewykona urzadzenie odwadniage (ile zachodzi taka koniecz),
zabezpieczape wykopy przed wodami opadowymi, powierzchniowygiiuntowymi.
Urzadzenie odprowadzage naley kontrolowa i konserwowd przez caly czas trwania robét.

Roboty ziemne.

Wykopy pod rury, studzienki natg wykon& o $cianach pionowych obudowanych lub ze skarpagoimie lub spretem
mechanicznym zgodnie z normami PN-B-10736:1999 Bi68/B-06050.

Wykopy pod rury naley rozpoca¢ od najniszego punktu i prowadziv gore w kierunku przeciwnym do spadku kanaiu.
Zapewnia to maiwo$¢ grawitacyjnego odptywu wod z wykopu w czasie opaddaz odwodnienia wykopow nawodnionych.

Krawedzie boczne wykopu oznaczag prrzez odmierzenie od kotkdw osiowych, prostopaldigrasy kanatu potowy
szerokdci wykopu. Wydobywasn ziemi na odktad naley skiadowd wzdhuwz krawedzi wykopu, w odlegtéci 1,0 m od jego
krawedzi, aby utworzy przefcie wzdtw wykopu.

Przegcie powinno by stale oczyszczane z wyrzucanej ziemi.

Spoéd wykopu naley pozostawd na poziomie wyszym od rzdnej projektowanej o 20 cm.

Wykopy naley wykon& bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. &tmghie wykopu do projektowanejganej naley
wykona bezpdrednio przez utzeniem podsypki.

W trakcie realizacji robét ziemnych najenad wykopami ustawitawy celowniczej umdiwiajgce odtworzenie
projektowanej osi wykopu i przewodu oraz kontraegdnych dna.

tawy naley montowa nad wykopem na wysokoi ca’ 1,0 m nad powierzchnterenu.

tawy powinny mi€ wyrazne i trwate oznakowanie projektowanej osi przewodu.

Wszystkie napotkane przewody podziemne na trask®mgwanego wykopu krzyjace sé lub biegrace rownolegle z
wykopem, powinny b§ zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie pytpedwieszone w sposéb zabezpiegzajch
eksploatagj.

Wyjscie (zefcie) po drabinie z wykopu powinno dyykonane z chwila osgnigcia gkbokasci wigkszej nz 1 m od poziomu
terenu, w odlegkxi nieprzekraczagej co 20 cm.

Dno wykopu powinno byréwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w Dokungginexojektowe;.

Tolerancja dla radnych dna wykopu nie powinna przekragza3 cm dla gruntéw zwetych, + 5 cm dla gruntéw
wymagajcych wzmocnienia. Natomiast tolerancja szesokarykopu wynosi + 5 cm.

Odspojenie i transport urobku.

Rozlwnienie gruntu odbywa srecznie za pomagtopat i oskardéw lub mechanicznie koparkami. Raziony grunt
wydobywa st na powierzchriterenu przez przerzucanie nad kgdwia wykopu.

Transport nadmiaru urobku najeztozy¢ w miejsca wybrane przez Wykonagiczaakceptowane przezzyniera.

Obudowa $cian i rozbidrka obudowy.

Wymagania przy wykonaniu obudowy pionowy&dan wykopOw zostaty opisane w polskiej normie FMMNS-47850.
Wykonawca rob6t przedstawi do akceptacjyimiera projekt proponowanych metod zabezpieczeglkopdw na czas
budowy sieci zapewniajy bezpieczistwo pracy i ochrogiwykonywanych robét.

Nie mazna usuwa umocnig pionowychscian wykopdw po zagszczeniu podsypki, nadsypki i zasypki, bowiem digdz
wtedy do naruszenia uzyskanej struktury gruntiegaczonego (obiy sie stopigi zag:szczenia gruntu).

Nalezy, zatem sukcesywnie usugvezalunki, idc od dotu wykopu, w migrwykonywania zasypu wykopu wraz z
zagszczaniem gruntu.

Odwodnienie wykopu na czas budowy.

Przy budowie sieci w zataosci od gkbokasci wykopu, rodzaju gruntu i wysoko wymaganej depresji, magvystpowat
trzy metody odwodnienia:

- powierzchniowa,
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- drenau poziomego,

- depresiji statycznego poziomu zwierciadta wodyngpwe;.

Dla kanatéw w gruntach nawodnionych na dnie wykoplezy utozyé warstwe filtracyjna z tlucznia lubzwiru grubdci 15
cm.

Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa zsway filtracyjnej zastanie odprowadzona grawita@yjdo
studzienek zbiorczych umieszczonych na dnie wylapoa’ 50 m, skd zostanie odpompowana poza zgsobot wzgédnie
splynie grawitacyjnie do odbiornika.

Przy odwodnieniu poprzez depresje statycznego pariowierciadta wody gruntowe] nalezastosowatypowe zestawy
igtofiltréow o gtebokaéci 5-6 m montowane za pompwptukiwanej rury obsadowej@ednicy 0,14 m. Igtofiltry wptukiwa w
grunt po obu stronach co 1,5 m naprzemianlegleditstalowaniu pierwszego igtofiltru naleprzeprowaddi prébe
pompowania w czasie 6 godzin za pompompy przeponowej celem ustalenia statlego wydatky i prawidtowdci

obsypki filtracyjnej. Zakresy robét odwadnieych naley dostosowé do rzeczywistych warunkéw gruntowo-wodnych w
trakcie wykonywania robét (czas pompowania élorey maze by¢ wytacznie kosztorysem powykonawczym po uprzednim
potwierdzeniu layniera Kontraktu) lub w przypadku rozlicania budowposobem ryczaltowym — cena pompowania winna
by¢ wliczona w cen oferenta.

Podtoze wzmocnione (sztuczne).

Podtaze wzmocnione naly wykonywa jako:

- podtaze piaskowe przy naruszeniu gruntu rodzimego, kééepowé miat podiaze naturalne lub

przy nienawodnionych skatach, gruntach spoistych,

- podtaze zwirowo — piaskowe,

przy gruntach nawodnionych stabych i fatsedsliwych (muty, torfy art.) o matej grubsai po ich usunjciu; przy gruntach
wodondnych (nawodnionych w trakcie rob6t odwadadjch); w razie naruszenia gruntu rodzimego, ktéapewic miat
poditaze naturalne dla przewodéw; jako warstwa wyrownawegzanie wykopu przy gruntach zbitych i skalistych.

Gruba¢ warstwy podsypki powinna wyndsico najmniej 0,15 m.

Wzmocnienie podiza na odcinkach podadzami rur powinno by wykonane po probie szczekwbd odcinka kanatu.
Niedopuszczalne jest wyrownywanie padi@iemi z urobku lub podktadanie pod rury kawatkéw drewkemieni lub gruzu.
Podtaze powinno by tak wyprofilowane, aby rura spoczywata na nim gdawarta swojej powierzchni.

Dopuszczalne jest odchylenie w planie kedri wykonanego podi@ wzmocnionego od ustalonego na tawach celowniczych
kierunku osi przewodu nie powinno przekracdé przewoddéw 10 cm.

Dopuszczalne zmniejszenie grébopodtaza od przewidywanej w Dokumentacji Projektowej ngavimno by wieksze nik 10
%.

Dopuszczalne odchyleniegdnych podiga od rzdnych przewidywanych w Dokumentacji Projektowej pavinno
przekracz&w zadnym jego punkcie + 1 cm.

Badania podiga umocnionego zgodnie z wymaganiami normy PN-92JB35.

Zasypka i zagszczenie gruntu.

Uzyty materiat i spos6b zasypania przewodu nie pa@mirspowodowauszkodzenia pofmnego przewodu i obiektéw na
przewodzie oraz izolacji wodoszczelne;.

Grubai¢ warstwy ochronnej zasypu strefy niebezpieczneppomierzch przewodu powinna wynésto najmniej 0,3 m dla
rur.

Zasypanie kanatu przeprowadzasitrzech etapach:

Etap | — wykonanie warstwy ochronnej rury kanatow&jylaczeniem odcinkéw naatzach,

Etap Il — po prébie szczelda ztgcz rur kanatowych, wykonanie warstwy ochronnej vejsgéach pajczen,

Etap lll — zasyp wykopu piaskietnednioziarnistym lub gruntem rodzimym, warstwangdnoczesnym zagzczeniem i
rozbiorka odeskowa rozpdrscian wykopu.

Materialem zasypu w obbie strefy niebezpiecznej powiniendgrunt nieskalisty, bez grud i kamieni, mineralsypki,
drobno lubsrednioziarnisty wg PN-86/B-02480.

Materiat zasypu powinien ldyzag:szczony ubijakiem po obu stronach przewodu, zeesgitnym

uwzgkdnieniem wykopu pod z¢za,zeby kanat nie ulegt zniszczeniu.

Zasyple nalery zagéci¢ do 98% zmodyfikowanej warkoi Proctora.

Zasypanie wykopu powgj warstwy ochronnej dokonujesggruntem rodzimym, jeeli spetnia powysze wymagania
warstwami 0,1-0,2 m z jednoczesnym ggagzeniem i ewentualna rozbidrka odeskowazpdrscian.

Montaz przewodéw kanalizacyjnych, wodocigowych.

Dno wykopu powinno byréwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w Dokungginexojektowe;.

Dopuszczalne odchylenia od spadkéw przewodow pogibrzataonych w projekcie technicznym mgwynost +10%.
Spadki podéy kanalizacyjnych wynikajz zastosowanych tréjnikéwdzacych podejcie kanalizacyjne z przewodem
spustowym i z zasamsiowego montal elementéw przewodu.

Przewody z rur kanalizacyjnych powinnydwyktadane kielichami w kierunku przeciwnym do prig@p sciekow.
Przewody naley prowadz¢ przez pomieszczenia o temperaturze payg °C.
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Nalezy pamttac, aby przewoddw nie prowadznad rurami zimnej i cieptej wody, gazu, centralmegrzewania oraz
~gotymi” przewodami elektrycznymi.

Minimalna odlegté¢ przewoddw kanalizacyjnych i wodagowych od przewodéw cieplnych powinna wyro3jl m, a w
przypadku, gdy odlegks ta jest mniejsza, nalg zastosowaizolacje termiczag.

Odgatzienia przewoddw odptywowych powinny bwykonane za pomadrojnikdw o kacie rozwarcia nie wkszym ng 45°.

Montaz studzienek z tworzyw sztucznych érednicy 425 mm.

Studzienki inspekcyjne z uwagi na swoje niewielkigmiary nie wymagaj poszerzania wykopow ponad niedbhe minimum
potrzebne do uleenia przewodu kanalizacyjnego. Niewielk¢zar poszczegoinych elementéw uitiwia montaz przez jedn
osole. Kinete uktada st poziomo na warstwie 5 —10 cm niegzagczonej podsypki piaskowej, stangugj warstve
wyréwnawcz dna wykopu. Na podsypk zasypk mozemy stosowagrunt rodzimy pod warunkiem spetnienia wymaga
stawianych wobec podsypek i obsypek piaskowychidhuzac kinet, naley pamitac o wbudowanym spadku dna
wynoszicym 1,5%. W kinetach przeptywowych strzatka wskazujawidtowy kierunek przeptywéciekdw.

Rure karbowan (trzonows) docina s do wymaganej wysokei na placu budowy. Wystarczy flocié pita reczm. Nalezy
pamktac, ze cicia trzeba dokortaposrodku karbu (nie doliny)!

Uszczelk do rury karbowanej natg umiesci¢ w najnizej potazonej dolinie (rowku po stronie zewtnznej rury trzonowej).
Kielich kinety naley wyczysci¢ z zabrudzé i posmarowé srodkiem pdlizgowym. Zamontowé, przez wainigcie, rug
trzonowg w kielichu kinety. Wykonane pgézenie jest szczelne. dlapke wyjeta z kielicha kinety naley zamontowé na
wierzchu rury karbowanej celem zabezpieczenia baaejsieci kanalizacyjnej przed zabrudzeniem wcirllalszego
montau.

Studzienk zasypé gruntem sypkim, tatwo zagzczajcym sk. Zasypywa nalezy rownomiernie na catym obwodzie rury
trzonowej. Zagszczenia zasypki dokonywavarstwami, jednak nie grubszymir80 cm. Zapewsi stopigi zag:szczenia
gruntu odpowiedni do lokalizacji studzienki i wystijacych lub przewidywanych ohgien zewrgtrznych. Zaleca giprzyjecie
stopnia zagszczenia gruntu na

minimalnym poziomie 92% waroi Proctora (SP — Standardowy Proctor) dla teren@wnych, 95% SP dla terenow
utwardzonych o niewielkim obgieniu ruchem drogowym, 98% SP dla drog ayao obcizeniu ruchem drogowym.
Wystepowanie wody gruntowej powgj dna studzienki stwarza koniecztstosowania wkszego reimu monte&owego oraz
zapewnienia stopnia zeggczenia gruntu o jeden przedziataey W przypadku stosowania zuiiezen zeliwnych z rug
teleskopow dostarczogwraz z nimi uszczelk(do rury karbowanej) natg umiesci¢c w najwyzej potazonej dolinie po stronie
wewretrznej rury karbowanej. Wykoiaolczenia wkazu lub wpustu z ruteleskopow (pofaczenie mechaniczne na
zatrzask).

Uszczelk posmarowa trwatym srodkiem pdlizgowym i zamontowé zwienczenie.

Ustawic potozenie wierzchu wtazu lub wpustu odpowiednio dedrej terenu.

Po osadzeniu wlazteliwnego studzienki naty wykona& obudowe wiazu trzema redami kostki granitowej o gr. 8-11 cm.

Instalacja z rur PVC i PE.

Pokczenia kielichowe rur natg wykona przy wyciu uszczelki grednicy dostosowanej do zegtrenejsrednicy rury.
Rury przycinane na placu budowy, powinnymajpierw oczyszczone, a podczagia naley pametac o zachowaniu &a
prostego.

Do ciecia wywac pity o drobnych gbach, a dla zachowaniagtl prostego mma korzystéa ze skrzynki uciosowej. Nie néaig
skracd i przycin& ksztaltek. Przyety koniec naley oczyci¢ z zadziorow, nierowniei oraz usug¢ krawedzie skrawajce, a
nastpnie zukosowaprzy pomocy pilnika, aby zapobiec wysegiu sk uszczelki z kielicha.

Bosy koniec rury naley wsury¢ do kielicha przy #yciu pasty pélizgowej i zaznaczy miejsce styku ,bosego” kea z
kielichem.

Nastpnie naley ,bosy” koniec rury wygc z kielicha na okoto 12 mm i tak pozostawi

Przed ostatecznym zamocowaniem instalacjizyalgpewné si¢, czy rura pozostata na swoim miejscu, a tym sarogyn
zostata zachowana 12 mm szczelina w kielichu.

Rury PE zgrzewazgodnie z instrukajproducenta.

Pofaczenia kielichowe z uszczelk

Pokczenia realizowane przez wsegie bosego kiaca rury w kielich stanowty fragment przyczonej rury, ksztattki lub
innego elementu instalacji. W kielichu znajduje rsiwek o ksztatcie odpowiednim do zastosowanejzedke Ten rodzaj
polaczeh maze by stosowany zaréwno w instalacjach pracygh pod dinieniem, jak te do instalacji bezénieniowe;.
Oczywicie konstrukcja elementéw (ksztalt i wymiary kiélic uszczelka), w obu przypadkaciudbrozne. Ten rodzaj
pofaczenia pozwala réwniena hczenie elementéw wykonanych znych materiatéw. W pagtzeniach tychaczone
elementy mog przemieszczasic wzgledem siebie, ado wysun¢cia. Pohczenia takie nie magprzenosi obcihzen
wzdhuznych, wynikajcych z cénienia wewgtrznego. Obeizenia takie musgby¢ przenoszone przez zegirene elementy
ustalajce. Warunkiem poprawioi wykonania paiczenia jest dobér elementéw o odpowiadggeh sobie wymiarach.
Montaz polgczen kielichowych polega na wsutiu (wcisnieciu) koaca tury w kielich, z osadzaruszczell, do okrélonej
gtebokasci. Do montau, szczegélnie wkszychsrednic konieczne jest zastosowanie specjalnego/opdowania
pozwalajcego na wywotanie niezdnej do wcniecia sity. Jest to typowe wdzenie, oferowane w #dych rozwizaniach,
przez wielu producentéw. Dopuszczalne jest e stas@srodka smarujcego, utatwiajcego wsuwanie, w postaci wody

Remont oczyszczalniciekéw w Cigzeniu.



42

mydlanej lub innegdérodka przewidzianego przez producenta. Niedopu$zeiest stosowanie zadego rodzaju dwvigni,
urzadzer mechanicznych, powodigych nie osiowe wprowadzanie bosegadarury w kielich, a tatie wbijanie.

Pofaczenia zgrzewane.

Rury z PE, podobnie jak rury z PVC mplgy¢ taczone, réwnie z elementami wykonanymi z innych materiatow. Awe jest
tgczenie rur z PE z elementami wykonanych z takicternraéw jak art.zeliwo, stal, PVC.

Podstawowe stosowane sposobyyppén rur PE i PP wymieniono parg;:

- zgrzewanie doczotowe,

- zgrzewanie z zastosowaniemcz elektrooporowych.

Ponadto g stosowane réwniepolgczenia (szczegdlnie dla mniejszyahdnic):

- na zhczki zaciskowe,

- kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych

- zgrzewane mufowe,

- spawane.

Wszystkie pajczenia powinny b§tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczglpozy cénieniu roboczym oraz
prébnym.

Szczegotowe warunki moriia réznych rodzajoéw zjcz s3 podawane przez producentéw wyrobéw z tworzyw sztych.
Przy wykonywaniu pajczen, nalery przestrzegazalecanych przez nich wymagewskazowek. Ponadto, naleuwzgkdnic¢
uwagi i wymagania podanezej.

W praktyce najcgciej stosuje si polgczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach réwmngrzewane z zastosowaniem
zlgcz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesemakcie, ktérego materiat dwgdzonych powierzchni rur powinien
przenika si¢ pod wpltywem wysokiej temperatury i docisku, twarjednolig struktue w miejscu padczenia. Ten sposoéb jest
stosowany daogkzenia prostych odcinkéw rur i odcinkow rur z kétkt@mi umazliwiajacymi pohczenia kotnierzowe.
Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spetnienia szevaginkow i zachowania wdeiwych parametrow procesu zalecanych
przez danego producenta rur. Przy zgrzewaniu doegoh wymaga si przede wszystkim, aby:

- zgrzewane rury miatetsang srednic i te same grubiwi scianek,

- rury byly ustawione wspotosiowo,

- koncowki faczonych rur byly doktadnie wyréwnaneztprzed zgrzewaniem,

- temperatura w czasie zgrzewanias@w rur zawierata siw granicach 210-220°C (PE),

- czas usugrcia ptyty grzejnej przed dociskiem kaowek rury byt maliwie krétki zewzgledu na dug wrazliwosé na
utlenianie (PE),

- sita docisku w czasie dogrzewania byta bliskaizer

- sita docisku w czasie chtodzeniaaa po jego zgrzaniu byta utrzymywane na statynigmoe a w szczegolrai w
temperaturze powgj 100°C kiedy zachodzi krystalizacja materialigwigzku z tym, chlodzenie g#tza powinno odbywa
si¢ w sposoOb naturalny bez pgpjeszania. Inne parametry zgrzewania takie jak:

- sita docisku przy rozgrzewaniu i vtawym zgrzewaniu powierzchni,

- czas rozgrzewania,

- czas dogrzewania,

- czas zgrzewania i chtodzenia

powinny by §cisle przestrzegane wg instrukcji producenta.

Po zak@czeniu zgrzewania czotowego i zdemontowanigdzenia zgrzewagego naley skontrolowa

miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeryimniarow nadlewu (szerokoi i grubdci) i

oszacowaniu wartgi tych odchyl@. Wartdici te nie powinny przekraczalopuszczalnych odchyigpodanych przez danego
producenta. Przy zgrzewaniu prziyuiu zlicz elektrooporowych natg przestrzegg aby powierzchniegtzone powinny
by¢ gtadkie i czyste (zeskrobana warstwa tlenku) aalkz z przewodem grzejnym powinny byapakowanezado chwili
ich wycia.

Montaz armatury.

Armature w instalacjach technologicznych natenontowa w miejscach dogpnych, umaliwiajacych personelowi
eksploatacyjnemu obstgg konserwagj (powinien by zapewniony swobodny degtdo poketet i dzwigni).

Przed montzem naley z armatury usut zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnychdaenia spgzonego powietrza,
tlenu art.) rownie tluszcz, zastosowany jako pr&@pwa ochrona antykorozyjna. Naleusury¢ z armatury zéepienia. Po
oczyszczeniu nakly sprawdzt, czy wrzeciono jest proste, korpus nieuszkodzamoketto daje s¢ lekko obracé.

Armature 0 masie przekraczgjej 30 kg niezalmie odsrednicy przewodu nalky ustawia na odpowiednich trwatych
podparciach, nie pozwalgjych na przegizenie przewodow.

Na przewodach poziomych armaturalezy w miare mazliwosci ustawé w takim potaeniu, by wrzeciono byto skierowane do
gory i lezato w plaszczinie pionowej przechodzej przez ¢ przewodu. Armaturzaporovy nalezy ustawia tak, aby
kierunek strzaitki na korpusie byt zgodny z kierwrkiruchu czynnika w przewodzie.

Proby szczelndci kanatow i rur.
Badanie szczelrioi nalery wykona zgodnie z PN-EN 1610:2002
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Proba na eksfiltracje wody z przewodu.

Proke cisnienia wykoné wg PN-EN 1610 metad,W”. Probe wykona na odcinkach poradzy studzienkami rewizyjnymi.
Przed wykonaniem préby nalezastabilizowé przewody tj. wykon&obsypk i czgéciowo przykryé (min 20 cm ponad
wierzch rury). Zycza na rurach, jak i na pekzeniach ze studzienkami lub prayzami pozostawiniezasypane. Ponadto
nalezy zabezpieczywszystkie otwory podparciem i zakorkodv&@ozostawd tylko najwyzszy punkt kanatu (odpowietrzenie).
Celem przeprowadzenia proby nale

- zamkny¢ kanaly przy pomocy specjalnie wypasaych w kréce z zaworami korkéw mechanicznych lub workéw
pneumatycznych,

- przewdd napetniawody grawitacyjnie, ze studzienki od dotu kanatu doipom terenu ale tak by wagbcisnienia
mierzona w koronie rury zawierate sv zakresie min. 10 kPa i max 50 kPa,

- przeznaczony do badania odcinek kanalizacji paxaé napetniony przez 1h na czas stabilizacji,

- czas proby powinien wyndsBO min z tolerangj+/- 1 min,

- poprzez uzupetnianie poziomu wodynienie powinno by utrzymywane w tolerancji 1 kPa w stosunku do wmito
probnej,

Dla zadanego w podanym wej zakresie énienia probnego nalg mierzy¢ i zapisywa dodan ilos¢ wody oraz jej poziom
podczas procesu kontroli,

Warunki préby s spetnione wtedy, gdy dodanaséovody nie przekracza podanyclzgiiilosci:

- 0,15 dn¥/m? w czasie 30 min. Dla kanatéw,

- 0,20 dni /m? w czasie 30 min. Dla kanatdw yeiznie ze studniami kanalizacyjnymi,

- 0,40 dni/m?w czasie 30 min. Dla studni kanalizacyjnych i korkontrolnych.

Po wykonaniu préb ztza zabezpiecZyodpowiedni obsyplk piaskov.

Dopuszcza siwykonanie préby énienia metod ,L” wg PN-EN 1610:2002.

Proba na infiltracj ¢

Przeprowadzona wcgeiej proba na eksfiltragjwody z przewodu jest gwarangzczelnéci i $wiadczy o zabezpieczeniu
przed infiltracj.

Proky nalezy wykona tylko w przypadku stwierdzenia obedaowody gruntowej powsej posadowienia dna kanatu. Pgob
wykonat na catkowicie wykonanej sieci, przyjmagjdopuszczaknilosé¢ wody z infiltracji zgodnie z PN-B-10735.

Préba cignienia rur PE.

W celu sprawdzenia szczekwbi wytrzymaitaici polaczer przewodu naley przeprowaddi proke szczelnéci.

Préby szczelni naleey wykonywa dla kolejnych odbieranych odcinkéw przewodu alegdanie inwestora lub
uzytkownika naley rowniez przeprowad# proke szczelnéci catego przewodu.

SposOb przeprowadzenia i peten zakres wymagagzanych z probami szczeléw s3 podane w normie PN-B 10725:1997.

6. Kontrola jako §ci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakdci.
Ogodlne zasady kontroli jad@ zawarte sw ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczeg6towe zasady kontroli jakdi.
Kontrola wykonania sieci kanalizacyjnej, rurggdw PE art. polega na sprawdzeniu zgadnbudowy z projektem.
Przed przysipieniem do badania, Wykonawca powinien powiadolmiyniera o rodzaju i terminie badania. Po wykonaniu
badania Wykonawca przedstawia ngnpe wyniki bada do akceptacji layniera. Wykonawca powiadamia pisemnie
Inzyniera o zakaczeniu kadej roboty zanikajcej, ktéyg maze kontynuowa dopiero po pisemnej akceptacji odbioru przez
Inzyniera Kontraktu i W@ytkownika.
Wykonawca jest zobowzany do statej i systematycznej kontroli prowadzdmgobot w zakresie i z ggtotliwoscia okreslona
w niniejszej ST i zaakceptowamprzez Irkyniera Kontraktu.
Wykonawca przedstawi #ynierowi Deklaracje Zgodr$ai z Normy oraz nazyczenie wszystkie badania jak i atesty gwarancji
wystawione przez producenta na stosowane matqridlyierdzagce,ze materiaty spetniajwarunki techniczne.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengggjojektows, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji zgodnie z wymodemiroli jakaci daty wyniki pozytywne.
Badania przy odbiorze przewodéw sieci kanalizacgtingalene g od rodzaju odbioru technicznego rob6t. Odbiory
techniczne rob6t skladasie z odbioru technicznego gxiowego dla robét zanikagych i odbioru technicznego kocowego
po zakaczeniu budowy. Badania przy odbiorze powinny bgodne z wymaganiami PN-EN 1610, PN-EN 1671 ofER
1091.
Ponadto kontroli podlegaj
- szerokdc¢ i glebokas¢ wykopu (odchylenie odlegioi krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykope
powinno wynost wigcej niz = 5 cm, odchylenie wymiaréw w planie nie powinng lbvigksze nk 0,1 m),
- badanie wykonania podta (odchylenie grubdmi warstwy podtaa nie powinno przekraczatx 3 cm, odchylenie szerokm
warstwy poditga nie powinno przekracéza 5 cm),
- rzegdne zataonych taw celowniczych w nawganiu do podanych statych punktow wysétiowych z doktadnécia do 1 cm,
- odwodnienie wykopu,
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- szalowanie wykopu,

- zabezpieczenie wykopow przed zalaniem ayod

- wykonanie niezédnych zej¢ do wykopow o gibokasci wiekszej niz 1 m, w odlegtéci nie wickszej nz 20 m,
- zabezpieczenie od oleen ruchu kotowego,

- odlegia¢ od budowli gsiadupcej,

- zabezpieczenie innych przewodéw w wykopie,

- rodzaj rur, ksztattek i wyposgania oraz zgodrid materiatdw z wymaganiami norm, sktadowanie rugtadtek i
wyposaenia,

- uktadania rurogigow,

- polczen rurociggoéw,

- szczelnéci rurocihgow,

- czystdci rurocagow.

7. Obmiar robét.

7.1.0go6lne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagewsST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczeg6towe zasady obmiaru robét.
Wielkosci obmiarowe okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwgglieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot.

8.1.0golne zasady odbioru robot.
Ogolne zasady odbioru rob6t zawsyte ST ,Wymagania ogoélne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru roboét.
Odbiér techniczny cesciowy sieci.
Badania przy odbiorze technicznyrésciowym polegaj na:
- zbadaniu zgodéw usytuowania i dlugiei przewodu z dokumentagij inwentaryzacj geodezyjna.
Dopuszczalne odchylenie w planie oseprodu od osi wytyczonej nie powinno przekracz@ cm.
Dopuszczalne odchyleniganych ut@zonego przewodu od przewidzianych w projekcie niwipoo przekracza+ | cm,
redne pokryw studzienek powinny bywykonane z dokfadrégiag do + 5 mm.
- zbadaniu podta naturalnego przez sprawdzenie nienaruszaniaugrdhprzypadku naruszenia pogdonaturalnego, sposob
jego zagszczenia powinien kiyuzgodniony z projektantem lub inspektorem nadzoru,
- zbadaniu podta wzmocnionego przez sprawdzenie jego géabicodzaju, zgodnie z dokumentagc;j
- zbadaniu gruntuytego do podsypki i obsypki kanatu, ktéry powintey¢ drobny isrednioziarnisty, bez grud i kamieni,
- zbadaniu stopnia zagczenia zasypki i obsypki (wskak zag:szczenia zasypki wykopow okteny w trzech miejscach na
dtugéci 100 m powinien b§ zgodny z projektem),
- zbadaniu szczekwd przewodu.

Wyniki bad& powinny by wpisane do dziennika budowy, ktéry z protokéteryr szczelnéci przewodu, inwentaryzagj
geodezyjn(dopuszcza siinwentaryzagj szkicows) oraz certyfikatami i deklaracjami zgodiwoz polskimi normami i
aprobatami technicznymi, dotycgmi rur i ksztaltek, studzienek kanalizacyjnycijenczer studzienek kanalizacyjnych jest
przediony podczas spisywania protokotu odbioru technigane cz$ciowego, ktdry stanowi podstawdo decyzji o

maliwosci zasypywania odebranego odcinka przewodu siawilkaacyjnej.

Wymagane jest takdokonanie wpisu do dziennika budowy o wykonawmibioru technicznego ezciowego. Kierownik
budowy jest zobogzany, zgodnie z art.22 ustawy Prawo budowlane, pdbjorze technicznym — exiowym przewodu
kanalizacyjnego, zgtésnwestorowi do odbioru roboty ulegap zakryciu, zapewéidokonanie préb i sprawdzenie przewodu,
zapewiigeodezyjn inwentaryzagj przewodu, przygotowadokumentagj powykonawca.

Odbiér techniczny kécowy sieci.
Badania przy odbiorze technicznymdawym, polegaj na:
- zbadaniu zgodrgi dokumentacji technicznej ze stanem faktycznymwientaryzacj geodezyjn,
- zbadaniu zgodriai protokotu odbioru wynikéw badastopnia zagszczenia gruntu zasypki wykopu,
- zbadaniu rozstawu studzienek kanalizacyjnych,
- zbadaniu protokotow odbioréw prob szczeleigprzewodow,

Wyniki bada powinny by wpisane do dziennika budowy, ktory z
- protokétami odbioréw technicznychgziowych przewodu,

- projektem ze zmianami wprowadzonymi podczas bydow

- wynikami stopnia zagszczenia gruntu zasypki wykopu,
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- inwentaryzacj geodezyijn,

- protokotem szczelrdoi systemu kanalizacji,

nalezy przekazé inwestorowi wraz z wykonanym przewodem sieci.

Konieczne jest dokonanie wpisu do dziennika budowyykonaniu odbioru technicznegofamwego.

Teren po budowie sieci kanalizacyjnej, powinie dgprowadzony do pierwotnego stanu.

Kierownik budowy przekazuje inwestorowi instrukejbstugi systemu kanalizacyjnego.

Kierownik budowy jest zobowkany, zgodnie z art. 57 ust.l. p.2 ustawy Prawmldane, przy odbiorze kmowym zitary¢
oswiadczenia o0 wykonaniu przewodu kanalizacyjnegadni®z projektem i warunkami pozwolenia na bueoav
doprowadzeniu do natgtego stanu i poeglku terenu budowy, a ta& w razie korzystania ulicy gsiadujcej nieruchoméci.

Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagyrojektows, ST i wymaganiami nadzorusjewszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki. SprawdzeniulfEga dziatanie wszystkich elementéw sieci zgivemych wod-kan jak
réwnie calego systemu.

9. Podstawa ptatngci.

9.1. Ogolne zasady dotycgce podstawy platndci.
Ogoélne zasady ptatdoi 53 zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

10. Przepisy zwhzane.

PN-87/B-01060 — Stewodochgowa zewstrzna. Obiekty i elementy wypasznie. Terminologia.

PN-B-10725 : 1997 — Wodegji. Przewody zewgtrzne. Wymagania i badania.

PN-EN 1610 : 2002 — Budowa i badania przewodéw kzaeyjnych.

PN-M-74081 : 1998 — Armatura przemystowa. Skrzyuildizne stosowane w instalacjach wodnych i gazowych
PN-86/B-09700 — Tablice orientacyjne do oznaczaalgojenia na przewodach wodggowych.

PN-EN 12201-1 : 2004 — Systemy przewoddw rurowytliarzyw sztucznych do przesytania wody. Poliety(Bk). Czs¢ 1:
Wymagania ogolne.

PN-EN 12201-2 : 2004 — Systemy przewodow rurowytharzyw sztucznych do przesytania wody. PolietylBi). Czs¢ 2:
Rury.

PN-EN 12201-3 : 2004 — Systemy przewodow rurowytharzyw sztucznych do przesytania wody. PolietylBk). Czs¢ 3:
Ksztaltki.

PN-EN 12201-5 : 2004 — Systemy przewodow rurowytharzyw sztucznych do przesytania wody. Poliety(lBk). Cz$¢ 5:
Przydatné¢ do stosowania.

PN-EN 476 : 2001 — Wymagania Ogolne dotgezelementéw stosowanych w systemach kanalizaajvitacyjnej.
PN-83/M-74024/00 Armatura przemystowa. Zasuwy kliedotnierzowezeliwne. Wymagania i badania.

PN-EN 1672 : 2001 — Zewtrzne systemy kanalizacjistiieniowe;.

PN-EN 752-2 : 2000 — Zewtrzne systemy kanalizacyjne. Wymagania.

PN-EN 1672 : 2001 — Zewtrzne systemy kanalizacjistiieniowe;.

Instrukcje producentéw dotygze montau i ukladania rur z PE, PVC.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniaktigawcy od obowzku

stosowania wymogow oklianych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonaweodo stosowania jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrngysymagania dotycce robét zwiazanych z wykonaniem technologii
oczyszczalniciekow dla zadania: ,Remont oczyszczaltiekow w Chzeniu”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimezetargowy i umowny przy zlecaniu i realizagjbét wymienionych
w punkcie 1.1

1.3.Zakres robo6t objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu wykonanie rob6t
technologicznych oczyszczakuiekow.

Materialy.

2.1. OgoIne wymagania dotyare materiatow.
Ogélne wymagania dotygeze materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,Wymagania ogéine”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu technolagizyszczalni wg. zasad niniejszej $Thsiedzy innymi:
- stacja zlewcza wypogana w cig pomiarowo-spustowy DN 125. W skiad stacji wchpdgstem sterowania z modutem
identyfikujacym przewdnikéw, przeptywomierz érednicy DN 125, aig spustowy grednicy DN 125 ze stali nierdzewnej
kwasoodpornej zgodnej z DIN 1.4301 o grédidcianki 2 mm, sito spiralne, naczynie pomiarowenigtékatory RFID (20
szt.), zasuwa pneumatyczna, kompresor, uktad ptakagu.; kontener NOX/L 2400x3600x2500 mm, zgodnie ze
specyfikagj,
- stacja odwadniania i higienizacji osadu: pras#éowo — talerzowa z flokulatorem, wdajo30-60 kg smo/h,
przepustowge: 2,4-3 m3/h, wymiary:3,15 m x 1,15 m x wys. 1,65z@spot przygotowania i dozowania polielektrolitu
mieszadtem ze stali nierdzewnej 0,75 kW, 400Vmppdozujcg membranow o wydajndci 320 I/h;srubowa pompa,
0,6+3m3/h, obudowzeliwna,
- przepustnica nadzykotnierzowa z otworami gwintowanymi w korpusiérednicy 50 mm, PN16 (korpuseliwo
sferoidalne GGG40, manszeta: NBR, dysk: stal befa@ 1.4301), przektadnieczna,
- dyfuzor membranowy, materiat EPDM, przeptyw petrda g=1,5-7 m3/h; stratyscienia p=40 hPa,
- dyfuzor membranowy, grubopcherzykowy, materiat EPDM, przeptyw powietrza q=018/h; wielka¢ pecherzykéw 5 —
30 mm,
- mufa stalowa nierdzewnaspednicy 15 mm,
- kurek spustowy, korpus ASTM A351/1.4408rednicy 15 mm,
- zawor odcinaijcy kulowy do spgzonego powietrza érednicy 15 mm,
- waz elastyczny DN15 L=5,0 m,
- Wgz spustowy DN100, L=3,5 m,
- zawér kulowy gwintowany z PVC @ednicy 32 mm,
- uktad do pomiaru przeptywu z zastosowaniem gyxepmierza elektromagnetycznego DN100, wersjagazia,
przetwornik w obudowie obiektowej zewtrenej, komunikacja 4-20mA,
- rurocig kanalizacyjny PVC klejony frednicy 32 mm,
- rura stal nierdzewnadednicy 60,3x3 mm,
- rura stal nierdzewnasednicy 168,3x3 mm,
- ksztaltki stalowe nierdzewne,
- otulina z wetny mineralnej, laminowaa zewngtrz zbrojory folig aluminiowg z zaktadlg, grubgci 100 mm,
- blacha nierdzewna 0,55 mm.

3. Sprzt.

3.1. Og6lne wymagania dotyaze sprztu.
Ogdélne wymagania dotygee sprztu 3 zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Szczegbtowe wymagania dotyce spratu.
Roboty naley prowadzé przy wyciu sprztu przystosowanego do mowntaurzdzen technologicznych oraz instalacji
technologicznych z rur stalowych nierdzewnych atasbnego sprgu budowlanego.

4. Transport.

4.1. Ogdélne wymagania dotygze transportu.
Ogodlne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.
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4.2. Szczegbtowe wymagania dotyce transportu.
Transport elementow instalacji powinien odbyve# w warunkach zabezpieczaych je przed uszkodzeniem i deformacj
Urzadzenia technologiczne naieprzewozt na paletach drewnianych i sktadawa pomieszczeniach zamkiych, nie
wiecej niz w dwoch warstwach. Armateinalery transportowé& w oryginalnych opakowaniach producentéw i sktadowa
spos6b zabezpiecaaly uszkodzeniem powtok wykezeniowych.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Ogolne warunki wykonania robat.
Og6lne warunki wykonania robét zawartews ST ,Wymagania ogélne”.

5.2. Szczegdtowe zasady wykonania robét.
Montaz ruroci agow.
Polczenia spawane
Przed rozpoagiem montau lub ukfadania rury powinny byod wewntrz i na stykach starannie oczyszczone; gngtych,
zowalizowanych lub w inny sposéb uszkodzonych méne montowa. Rury stalowe nafgy taczy¢ spawaniem elektrycznym
doczotowym. Do spawania nalestosowd materialty spawalnicze o wigwosciach nie gorszych aiwtasciwosci materiatu
rury. Rury stalowe powinny odpowiaglgatunkowi okrélonymi w Dokumentacji Projektowej i migrwale wybite
oznakowania lub w inny sposob jednoznacznie d&ny gatunek. Miejsca spawania nie powinny posiadawarstwi@,
wzeréw i ubytkéw powierzchniowych nie gkiszych nk 5% grubdci materiatu i wgkszych nk 10 powierzchni.
Ponadto nie powinno mieys, gknie¢ itp. wad.
Spawacze wykonagy zlacze spawane powinni néi@ktualne uprawnienia specjalistyczne, odpowiednigakresu robét,
udokumentowane wpisem do &seczki spawacza. Pgizeniana rurach stalowych nate zaizolow&. Przed nateeniem
powitoki ochronnej powierzchnia izolowana powinng bgzyszczona do 3-go stopnia czgstavg PN-70/H97051.

Spawanie stali nierdzewnej.

Zaréwno dla spawania w warsztacie jak i na budgei®inno stosowasic spawanie elektregdwolframows w ostonie gazu
obogtnego (TIG) oraz elektradtopliwg w ostonie gazu obefnego (MIG).

Dla spawania w warsztacie spawanie plazmowe réwait dopuszczalne.

Aby zagwarantow@wysolg jakas¢ spawdw, ziczy, rurocigi i inny sprzt wykonany z wysokojakiiowej stali nierdzewnej
powinien by w jak najszerszym zakresie prefabrykowany w waset

Podczas prac mormtawych dopuszczalne jest vagiznie spawanie czotowe rur. Przy stosowaniu spoitogvych penetracja
powinna by catkowita.

Gaz ostonowy &dzie stosowany w najszerszym #hiwym zakresie przy wszelkich pracach spawalniczizhwsze kiedy nie
jest maliwe prowadzenie obrébki pospawalniczej tylnej srepawu.

Gazem ostonowym powinien &yrgon lub gaz wytwarzany ( 90 % azotu i 10 % wadlor

Jezeli nie ma by prowadzonaadna obrdbka strony graniczna zaw#itzanieczyszcze w gazie ostonowym nie powinna
przekraczé& nastpujacych limitow:

- Tlen max 25 ppm

- Woda max 25 mm (punkt rosy max —53 stopni)

Gaz stosowany w punkcie spawania powinien posipdavyzszy stopié czystaci.

Gaz atmosferyczny powinien byyparty przez gaz ostonowy w innym wypadku mieaza nie dzie spetnia wymaga

( max 25 ppm tlenu).W rezultacie gaz ostonowy paevirby¢ o wyzszej czystéci w momencie zakupu hikreslono
powyzej.

Czysta¢ gazu ostonowego powinnadiontrolowana przy pomocy aparatury tegtej z wykrywaniem limitéw wody i tlenu
w przyblizeniu 10 ppm lub mniej. 2el i taka aparatura nie jest dgsta, jaké¢ gazu powinna bysprawdzona poprzez
przeghd spawu po ostygetiu do temperatury pokojowej. W przypadku niebiebBKkub bazowych odbarwig gaz ostonowy
nie ma wystarczagej czystéci.

Gaz ostonowy powinien ldystosowany za pomamarzdzi, ktére ostaniajmak przestrzé wokat grani. Skuteczrio
narzdzi powinna by sprawdzona przedzyciem.

Rury osrednicy mniejszej i 100mm mog jednak by przedmuchiwane bezycia narzdzi do gazéw ostonowych.
Przedmuchiwanie powinno byvykonane nagpujaco:

- Rury osérednicy od 25 do 100 mm mady¢ przedmuchane bezycia narzdzi do gazéw ostonowych pod warunkieis,
gaz wchodzi przez ciagmprzestor i pod warunkiemze gaz za spawem przechodzi przez &nyzrednicy okoto 22 mm ie
otwor jest mniejszy 2.0 mm dlasrednicy ,d”

- Przeptyw przedmuchu, Q podczas spawania powimigrosi : Q = d/3 (I/min), ( np. D= 60 mm Q = 60/3 = Zfin )

We wszystkich przypadkach przedmuchiwanie gazewnogtym powinno by utrzymane, atemperatura spawu spadnie do
250 °C.

Spawanie w warunkach ekstremalnych:

Spawanie w ekstremalnych temperaturach jest trumlaenaliwe. Jest to proces spawania, ktéry wymaga spagjal technik
i narzdzi do pracy w bardzo niskich lub bardzo wysokietmperaturach. Spawanie w ekstremalnych temper&tunace by
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stosowane do tworzenia poker metalowych o diej odpornéci na ciepto i zmiany temperatury.

Aby skutecznie spawtav ekstremalnych temperaturach,ana jest, aby mieodpowiednie nakglzia i umiegtnosci. Przed
rozpoczciem procesu spawania najeupewni si¢, ze materialy $ odpowiednio przygotowane i fatwo dostosévi@do
warunkow panujcych podczas spawania.

Spawanie w trudno daginych miejscach jest szczegodlnieawa, poniewa pozwala na uzyskanie doskonalej j&tio
spawania w miejscach, ktérg tsudne do ogigniecia zwyktymi metodami.

Spawanie w trudno dagtnych miejscach m@ by wykonywane przy zyciu réznych technik i nargzi, takich jak
spawanie TIG, MIG/MAG lub elektroda otulona. Tedtite mog; by¢ stosowane do spawania metali amgm stopniu
twardaci i grubdici oraz do tworzenia skomplikowanych ksztattow.

Aby zapewnt bezpieczastwo podczas spawania w trudno gpst/ch miejscach, natg upewnt sie, ze operator ma
odpowiednie umiggnosci i dobre praktyki bezpiecastwa. Operator powinien ta& posiadé odpowiednie nakxizia i sprat
do pracy w trudno dogbnym miejscu. Ponadto najeupewné si¢, ze obszar roboczy jest czysty i suchy oraze istnieje
odpowiednia wentylacja Wszelkie inne czynniki zwzane ze spawaniem mugdzy¢ rowniez starannie monitorowane, aby
zapobiec uszkodzeniom materiatu lub urazom opeaator

Warunki pogodowe nie magrowadzé do obnkenia jakdci ztagczy spawanych. Prace spawalnicze powinny odibysiaw
temperaturze powegj +5°C.

Prace spawalnicze nie mphy¢ prowadzone powej +5°C. Otoczenie i miejsce spawania musi Wwylne od brudu i kurzu.
Roboty spawalnicze powinny byrzeprowadzane w kontrolowanych warunkach, zaleezpne przed niekorzystnym
wplywemsrodowiska: pyt, wilgé oraz duaych waha temperatury.

Kontrola spawow.

1. Wykonawca powinien udagtni¢ spawy do kontroli.

Wykonawca nayczenie Inspektora nadzoru przedstawi spawy dowepbd nadzorem przedstawiciela Inspektora. Wsmystk
spawy powinny b§ testowane wedtug punktu ,A” jak opisano paaji

Jezeli w wedtug opinii Inspektora nadzorugegej niz 10% spawdw nie przechodzi testdwzamnzadat testow opisanych w
punktach B, C lub D

A. Kontrola wizualna catego spawania po stroniexspagrani.

B. Spawy, ktére nie magby¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny legé kontroli radiograficznej obejmagej
przynajmniej 10 % catkowitej dtugoi takich spawéw pod nadzorem Inspektora nadzarorsikie kace spawow,
przeznaczone do kontroli powinnydgczyszczone.

C. Inspektor mge rownie: zazgdac radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru d® % wszystkich spawdw pod jego
nadzorem. Szorstkie koe spawéw, przeznaczone do kontroli powinn§ bgzyszczone.

D. Jeeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru kvyje niedopuszczalne ¢dy kontrola lgdzie rozszerzona. Z reguty
wykrycie wadliwego spawu paginie za sofpkontrok dwéch gsiednich spawdw tego samego typueliee spawy bda
akceptowane, kontrola niedzie dalej rozszerzana.

Jezeli jeden lub obydwa spawyetly wadliwe, kontrola bdzie dalej rozszerzana zgodnie z zaleceniami Irispekadzoru.
Jezeli ,B” i” C” nie sa wymagane ,D” nie bdzie stosowane.

2. Kryteria dopuszczenia siastpujace:

Na spawach stali nierdzewnej obydwie strony spawtusz by¢ metalicznie czyste lub posiadhiate wykadiczenie bez
sladéw oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia

Wizualna i kapilarna kontrola koloru , szwy spaviede musz uzyska 3 klag bez wad grani.

W przypadku kontroli radiograficznej szwy spawak@anusz by¢ zdolne do uzyskania najugzej klasy okrédonej Polskimi
Normami dla kontroli spawow.

3. Wykonawca dostarczy nieginy sprzt do testow.

4. Testy lgdg powtdrzone do chwili otrzymania satysfakcjammyjch wynikow.

Pohczenia kotnierzowe

Kotnierze do rur stalowych powinny bylostarczone na budegvako walcowane z szyjkub z przyspawanym kééem z rury
stalowej. G rury powinna by prostopadta do ptaszczyzny kotnierza.

Kotnierz naley przyspawé do kr&ca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym powiergalspoiny powinna hiyczysta i
w razie potrzeby oszlifowana w ptaszémie kotnierza tak, aby nieréwsad spoiny nie wystawaty ponad stykew
powierzchné kotnierza.Srednice wewatrzne uszczelek powinny byicksze o 3-5 mm od wewtrznejsrednicy przewodu
lub armatury, a ich zewtrznasrednica powinna zapewrriaotyk obwodu uszczelki daub.

Przy pohczeniach kotnierzowyckruby przeciwlegte naley dokrecat parami rownomiernie na catym obwodzie. Gwintowany
rdzea $ruby powinien wystawaponad nakjtke na wysokéc¢ réwng srednicysrub, nie wecej jednak ni 25 mm.W czasie
wykonywania pajczen kotnierzowych nie wolno:

- Dociggat srubami po4czer majcych po zatéeniu uszczelki luz pogtkowy przekraczaicy 2 mm, z wyitkiem
przypadkdw, gdy wymagajego wzgédy kompensaciji wydien, pozostawié sruby niedokecone, pozostawéaw
kotnierzachsruby montaowe.

- Pohczen kotnierzowych nie wolno stosowaa tukach. Prosty odcinek przewodwday kothierzem i pocgkiem tuku
powinien wynost dla przewodow: przgrednicy do 100 mm 150 mm od 125 do 200 mm 250 mr25&ddo 300 mm 350 mm
powyzej 30 mm 400 mm. Powigze ustalenie nie dotyczy pokenr przewodow z rugeliwnych kotnierzowych
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z ksztalttkamizeliwnymi kotnierzowymi.

- Do faczenia rur stalowych z armatururzadzeniami nalgy stosowa kotnierze stalowe, z uwzglnieniem cinienia
wystepujacego w przewodzie lub wdzeniu; do przewoddéw ogiieniu roboczym czynnika do 1,6 MPa kotnierze
przyspawane, okgte, do przewodéw o @iieniu roboczym czynnika 1,6 - 10,0 MPa kotnierzeyppawane okgte.
Niedopuszczalne jest stosowanienych kotnierzy na wywijanych obrzach rur.

Do pohczen kotnierzowych nalgy stosowa uszczelki:

- gumowe nie zbrojone przy wodzie i cieczach nieagwnych oraz przy gazach odoliwionych o tempezatnie
przekraczajcej 60° C i o dinieniu do 0,6 MPa;

Pokczenia kielichowe z uszczelk

Pokczenia realizowane przez wsegie bosego kiaca rury w kielich stanowtyfragment przyczonej rury, ksztaitki lub
innego elementu instalacji. W kielichu znajduje rsiwek o ksztatcie odpowiednim do zastosowanejzedke Ten rodzaj
polaczeh maze by stosowany zaréwno w instalacjach pracygh pod dinieniem, jak te do instalacji bezénieniowe;.
Oczywicie konstrukcja elementéw (ksztalt i wymiary kiélic uszczelka), w obu przypadkaciudbrozne. Ten rodzaj
pofaczenia pozwala réwniena hczenie elementéw wykonanych zngch materiatow.

W pofaczeniach tychgiczone elementy magorzemieszczasic wzglgdem siebie, ado wysungcia. Pojczenia takie nie mag
przenost obchzen wzdhuwznych, wynikajcych z cénienia wewgtrznego. Obeizenia takie musgby¢ przenoszone przez
zewretrzne elementy ustalgie. Warunkiem poprawioi wykonania pajczenia jest dobor elementéw o odpowiadggh
sobie wymiarach. Mongapolczen kielichowych polega na wswiu (wcisnieciu) kohca tury w kielich, z osadzgn
uszczelly, do okraglonej gkbokasci. Do montau, szczegdlnie wkszychsrednic konieczne jest zastosowanie specjalnego
oprzyrzdowania pozwalarego na wywotanie niezbdnej do wcniecia sity. Jest to typowe wdzenie, oferowane w zdych
rozwigzaniach, przez wielu producentéw. Dopuszczalnegassbsowaniérodka smarujcego, utatwiajcego wsuwanie, w
postaci wody mydlanej lub innegoodka przewidzianego przez producenta. Niedopuszejest stosowanie #dego rodzaju
dzwigni, urzdzer mechanicznych, powodigych nie osiowe wprowadzanie bosegadarury w kielich, a taie wbijanie.

Poklczenia zgrzewane

Rury z PE, podobnie jak rury z PVC mplgy¢ taczone, réwnie z elementami wykonanymi z innych materiatow. Awe jest
taczenie rur z PE z elementami wykonanych z takictenrsow jak np.zeliwo, stal, PVC.

Podstawowe stosowane sposobyyppén rur PE i PP wymieniono parg;:

- zgrzewanie doczotowe,

- zgrzewanie z zastosowaniemcz elektrooporowych.

Ponadto g stosowane réwniepolgczenia (szczegolnie dla mniejszyahdnic):

- na zhczki zaciskowe,

- kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych

- zgrzewane mufowe,

- spawane.

Wszystkie pajczenia powinny b§tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczglpozy cénieniu roboczym oraz
prébnym.

Szczegotowe warunki moriia réznych rodzajéw zicz 3 podawane przez producentow wyrobow z tworzyw satych. Przy
wykonywaniu podczen, nalezy przestrzegazalecanych przez nich wymagewskazéwek. Ponadto, naleuwzgkdni¢ uwagi
i wymagania podane i#j.

W praktyce najcgciej stosuje si polgczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach réwmngrzewane z zastosowaniem
zlacz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesemakcie, ktérego materiat dwgdzonych powierzchni rur powinien
przenika sie pod wpltywem wysokiej temperatury i docisku, twarjednolig struktue w miejscu padczenia. Ten sposoéb jest
stosowany dogktzenia prostych odcinkéw rur i odcinkéw rur z kékiami umazliwiajacymi pohczenia kotnierzowe.
Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spetnienia szevagunkow i zachowania wdeiwych parametrow procesu zalecanych
przez danego producenta rur. Przy zgrzewaniu doegoh wymaga si przede wszystkim, aby:

- zgrzewane rury miatetsan srednie i te same grubii scianek,

- rury byly ustawione wspotosiowo,

- koncowki faczonych rur byly doktadnie wyréwnaneztprzed zgrzewaniem,

- temperatura w czasie zgrzewaniad@w rur zawierata giw granicach 210-220°C (PE),

- czas usugrcia ptyty grzejnej przed dociskiem k@dwek rury byt maliwie krétki zewzgledu na dug wrazliwosé na
utlenianie (PE),

- sita docisku w czasie dogrzewania byta bliskaizer

- sita docisku w czasie chtodzeniaaa po jego zgrzaniu byta utrzymywane na statynigmoe a w szczegolrai w
temperaturze powej 100°C kiedy zachodzi krystalizacja materialigwigzku z tym, chlodzenie gtza powinno odbywa
sie w sposo6b naturalny bez pépjeszania.

Inne parametry zgrzewania takie jak:

- sita docisku przy rozgrzewaniu i vtawym zgrzewaniu powierzchni,

- czas rozgrzewania,

- czas dogrzewania,

- czas zgrzewania i chtodzenia

powinny by scisle przestrzegane wg instrukcji producenta.
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Po zakdczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowanigwdzenia zgrzewagego naley skontrolowé miejsce zgrzewania.
Kontrola polega na pomierzeniu wymiaréw nadlewwe(skaici i grubdici) i oszacowaniu wartgi tych odchylé. Wartdici te
nie powinny przekraczadopuszczalnych odchylgpodanych przez danego producenta. Przy zgrzevpaeyuwzyciu zlcz
elektrooporowych naly przestrzegg aby powierzchniegtzone powinny b gtadkie i czyste (zeskrobana warstwa tlenku) a
ksztaltki z przewodem grzejnym powinnydgapakowanezado chwili ich wycia.

Montaz armatury.

Armature w instalacjach technologicznych nafenontowa w miejscach dogpnych, umaliwiajacych personelowi
eksploatacyjnemu obstgg konserwagj (powinien by zapewniony swobodny degtdo poketet i dzwigni).

Przed montzem naley z armatury uswt zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnychdaenia spgzonego powietrza,
tlenu itp.) réwnie tluszcz, zastosowany jako pr&@pwa ochrona antykorozyjna. Naleusury¢ z armatury zéepienia. Po
oczyszczeniu naky sprawdz, czy wrzeciono jest proste, korpus nieuszkodzarpoketto daje s¢ lekko obracé

Armature o0 masie przekraczgjej 30 kg niezalinie odsrednicy przewodu naty ustawid na odpowiednich trwatych
podparciach, niepozwalgjych na przegrenie przewoddow.

Na przewodach poziomych armaguralezy w miar maozliwosci ustawt w takim potaeniu, by wrzeciono byto skierowane do
gory i lezato w ptaszczinie pionowej przechodeej przez 6 przewodu.

Armature zaporovg nalery ustawia tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgoadriierunkiem ruchu czynnika w
przewodzie.

Montaz urzadzen.

Urzadzenia montowazgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami technieemchowymi. Pompy, sprarki, zbiorniki
cisnieniowe i bezanieniowe oraz silniki elektryczne powinny naigwale przymocowantabliczke znamionowy z blachy,
podajica: nazwe producenta, charakterystykechnicza urzdzenia, dat produkcji i numer kolejny wyrobu, brak kontroli
technicznej.

Dostarczona na budevaparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowéastgmaganiom odpowiednich norm, a w ich
braku warunkom technicznym. Aparatura pomiarowaipoa mi€ wazne cechy legalizacyjne.

Montaz pomp.

Pompy z silnikiem o mocy do 0,4 kW mphy¢ montowane bezpoednio na ruroggu.

Pompy z silnikiem o0 mocy od 0,4 do 2,2 kW mdxy¢ montowane bezgoednio na ruroggu, ale rurocig przed i za pomp
nalezy trwale umocowéawzdhuz catego obwodu rury do podpory osadzondpianie, stropie albo posadzce.

Pompy z silnikami o wkszej mocy naley montowd& na fundamentach lub wspornikach z przekigitikmiagcsg drgania,
zgodnie z dokumentagfechniczi i wymaganiami producenta. Monggjw instalacji pomg na fundamencie natg zwrécic
uwag: na to,ze armatug i rurociagi taczy skt z pomp nigdy odwrotnie. Przy pgtzeniach gwintowanych naidg uzy¢
srubunku umaliwiajacego wymiag pompy. Przy montal pomp nalgy przestrzeganastpujacych zasad:

- pompy bezdtawicowe montowav takt sposob, abysawirnika byta w pot@eniu poziomym pompy obiegowe nie powinny
by¢ zlokalizowane w najiszych punktach instalacji;

- silniki pomp nie mog si¢ znajdow& ponizej pomp;

- skrzynki zaciskowe silnikow nalg zlokalizowa tak, aby ogranicazymazliwos¢ przenikania do nich wody z nieszczelnych
pofaczen instalacji znajdujcych sé nad pompami przewody elektryczne dochmdzdo skrzynek zaciskowych naje
prowadzt tak, aby woda ewentualnie wykrapleg sé na przewodzie nie mogta wptywarzez nieszczelne dtawiki do
skrzynek zaciskowych.

Przed uruchomieniem pomp instataoplezy napetné wods i odpowietrzy.

Uruchomienie pompy musi odbywaie przy catkowicie otwartym zaworze na kofi sgcym.

Dla zmniejszenia pdu rozruchowego zalecacgilokonywd rozruchu przy zamkeiym zaworze ttocznym.

Silniki pomp musz by¢ zabezpieczone waytznikami ochronnymi lub wyzwalaczami termicznymi.

Wszystkie elementy regulacyjne (dtaee natzenie przeplywu) wbudowane na instalacje, w ktornydcup pompy, powinny
znajdowad si¢ na rurocigu ttocznym pompy.

Po zamontowaniu natg pompy sprawd#j zwracajc szczeg6la uwag: na szczeln& polaczer pompy z armatuay,

sprawnd¢ armatury pomiarowej i regulacyjnej, gfasé i drgania towarzysce pracy pompy, temperagypracy silnika
pompy.

Préba szczelnéci instalaciji.

Prébie szczelnwi nalezy podd& zamontowane rurogi wraz z armatuy.

Czynnaci przy wykonywaniu préby szczeléa:

- napetnienie instalacji wadzimng,

- podiczenie pompy wytworzeniagtiienia i utrzymania go przez 15 minut sprawdzemnzslndci wszystkich pajczen i
diawic, uszczelnianie armatury.

Préba szczelnéci zbiornikow.

Szczelnéc zbiornika naley zbadé z normy PN-B-10702:1999 Wodagii i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badaniaypr
odbiorze.
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Rozruch mechaniczny, hydrauliczny i technologiczny.

Rozruch oczyszczaldtiekdw jest jednoczaie ostatnim etapem jej modernizacji i pgikzem eksploatacji. Musi on By
poprzedzony nagbujacymi pracami:

- zakaiczenie robdt budowlano-moritavych,

- sprawdzenie zgod&oi wykonania obiektow i ukglzen z projektem i jego pniejszej aktualizacii,

- sprawdzenie gotowoi urzagdzer do uruchomienia i ujawnienie wszystkich usterbkakéw przez komisjodbioru,

- usungcie stwierdzonych usterek i ostatecznie przygotogvarzdzeir do rozruchu,

- sprawdzenie warunkéw BHP, jakie powinny spetrobiekty i uradzenia,

- przygotowanie laboratorium do badkontrolnych,

- powotanie grupy rozruchowej,

Celem rozruchu jest uruchomienie budowanych i zmudewanych oczyszczaldciekdw. W czasie rozruchwetla
sprawdzane obiekty, maszyny gnizenia i instalacje technologiczne oczyszczatigkdw.

Celem rozruchu jest:

- sprawdzenie dziatania wybudowanychagiza,

- doprowadzenie oczyszczalni do stabilnego i presviego przebiegu procesow technologicznych,

- ustalenie optymalnych parametréw technologiczrprelty oczyszczalni, zapewnjaych osigniecie wymaganego stopnia
oczyszczanidciekow i unieszkodliwienia osadow, gghiecie dobrych technicznych i ekonomicznych patadmepracy
oczyszczalni.

Kompleksowy rozruch oczyszczakuiekéw w zakresie technologicznym winien skiadig z nas¢pujacych faz:

| - rozruch mechaniczny

Il - rozruch hydrauliczny

Il - rozruch technologiczny

Kazda z faz rozruchu przeprowadza &olejno poszczegoélnymigztami technologicznymi. Dopiero po zalazeniu kadej
fazy we wszystkich wztach mana przysipi¢ do nasgpnej fazy rozruchu. Charakterystygoszczegolnych faz rozruchu
podano poriej.

Rozruch mechaniczny.

Rozruch mechaniczny jest 1 fakompleksowego rozruchu oczyszczaltiekow. Rozruch mechaniczny obiektéw iadzen
przeprowadza si"na sucho", to jest bez napetniania komér i zklaw wodg lub sciekami.

Ta faza rozruchu ma na celu doktadne sprawdzerigstisch obiektéw, maszyn i wdzer oczyszczalniciekéw
podlegagcych rozruchowi. Powinna lbyona poprzedzona rozruchemadzer energetycznych i zasilgjych. Czynnéci
rozruchu mechanicznego obejnpuj

- sprawdzenie wszystkich pokzer przewodow technologicznych w obiektach eday obiektami,

- sprawdzenie dziatania armatury,

- sprawdzenie prawidtowoi monta&u maszyn i uradzen, a szczego6lnie ustawienia ich na fundamentach,

- zamocowania, wypoziomowania oraz wspotosiowaraazyny (np. pompy poziomej) i ngju,

- dzialanie pracy maszyn i wdzen,

- sprawdzenie czystoi zbiornikow (obiektéw technologicznych), kométudzienek rewizyjnych, przewodéw, kanatéw itp,
- skompletowanie DTR od producentéw poszczegoélmgakzyn i urgdzer oraz zapoznanie¢tk nimi,

- sprawdzenie uktadoéw sterowania i sygnalizacji,

Po uzyskaniu pozytywnych rezultatéw ze sprawdzesdaalnego tj. w. mana przysipi¢ do rozruchu mechanicznego
maszyn i urgdzer wyposaonych w napdy, tzw. praca na "sucho".

Uwaga! Nie wszystkie maszyny magpracowaé "na sucho".

Aby nie uszkodzi uruchamianej maszyny, nalekazdorazowo sprawdziw DTR danej maszyny lub wdzenia sposaéb ich
uruchomienia i pogpowa zgodnie z podanymi tam wytycznymi. ¥ probne uruchomienie powinno odbyvei w
obecndci elektryka, ktory uprzednio powinien sprawdiristalacg elektryczr. Zakaczenie rozruchu mechanicznego z
wynikiem pozytywnym winno by potwierdzone protokétem przekageym dany obiekt lub caly gzet technologiczny do
rozruchu hydraulicznego.

Rozruch hydrauliczny

Rozruch hydrauliczny jest Il fagcompleksowego rozruchu oczyszczaltiekow. W tej fazie rozruchu wkszas¢ komor i
zbiornikdw oczyszczalni napetnisgesivods.

Rozruch hydrauliczny dotyczy obiektéw technologipaim oczyszczalni. W czasie tej fazy istptole odgrywaj zagadnienia
hydrauliczne. Rozruch hydrauliczny musiclgrowadzony w bezpiecznych warunkach sanitarnyletego jako medium
stosuje si wodk. Zaleca si pob6r wody z wodoggu miejskiego. Pobranwode mazna dla oszazinaici uzywac wielokrotnie
przepompowujc ja z jednego zbiornika do drugiego. Celem rozruchdraylicznego jest sprawdzenie szczétmo
prawidtowdsci hydraulicznego funkcjonowania obiektéw i sdzen oczyszczalni oraz sieci technologicznych, a¢ak
przeprowadzenie préb pracy wypeenia (pompy, mieszadia, przelewy, zgarniacze itp).
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Kontrola szczelngi zbiornikow winna by przeprowadzona na paitku rozruchu hydraulicznego, niezahe od prob
wodnych, ktére zostaly przeprowadzone przez wykadewobiektéw budowlanych. Badania szczétmabiornikéw o
swobodnej powierzchni cieczy przeprowadzapszy dokonaniu technicznych odbiorowegaowych i robdt zanikaych i
przy odbiorze kaicowym danego obiektu. Obejmwpne préby szczeldoi samego zbiornika jak i odcinki przewodow
wbudowanych w dnodciany. Szczeln& zbiornikdw przy takich odbiorach bada sia eksfiltrag;. Przy badaniach na
eksfiltracg uwzgkdnia s¢ ubytek wody z napetnionego obiektu na skutek paroaumieszczonego w naczyniu otwartym o
powierzchni 1r utrzymupcym sk na powierzchni zbiornika. Przy rozruchu hydraulign bada si szczelné¢ obiektu na
eksfiltracg napetniagc go wod do projektowanego poziomu, a rgmstie zamyka sii plombuje wszystkie zasuwy i inne
zamkngcia na odptywach. W przypadkach koniecznych wstaridodatkowe zdepki pomkdzy kotnierze. Badania
rozpoczyna sipo 5 -dniowym napetnianiu wadTrwa ono 3 dni, w czasie, ktérych uzupetlniasale poziom wody miegz
doktadnie jej ilé¢ odpowiadajcej ubytkéw wody w eigu tych 5 dni. uwzglniajgc jak przy odbiorze technicznym ubytek
wody na parowanie. Szczektobiektu mae by uwazana praktycznie za wystarczey, jezeli ucieczka wody w agu jednej
doby nie jest wiksza nk 3dm na 1rhzwilzonej powierzchnician i dna do zewstrznych powierzchni. Sprawdzenie
szczelnéci wody na infiltracg nalezy przeprowadzi analogicznie jak w czasie odbioréwiicmwych. Zbiornik nalgy
catkowicie opréni¢ i sprawdzt komisyjnie przecieki w ggu 72 godzin. Zbiorniki nie powinny wykazywarzecieku waéd
gruntowych do wetrza. Kontrola szczelrfoi przewoddw powinna léyjuz przeprowadzona przy odbiorze technicznym
poszczegOlnych instalacji. Mimo to najgja powtdrzy¢ przy rozruchu hydraulicznym stosajkryteria zgodne z normami.
Uwaga! Przed rozpoceciem napetniania obiektow wod sprawdzi¢ czy zamknigte 3 zasuwy na rurocihgach
spustowych, odptywowych itp.

Zakaoiczenie rozruchu hydraulicznego z wynikiem pozytywnyinno by potwierdzone protokotem przekazeym caty
wezet do rozruchu technologicznego. Nie jest konieazpré@nianie obiektéw, wztéw z wody, chybae nasipito to w czasie
préb rurocygow i zasuw spustowych w tych obiektach, ktéredapusty maj

Rozruch technologiczny.

Rozruch technologiczny jest ostatnill faza kompleksowego rozruchu oczyszczalciekdw. Musi on by prowadzony przy
statej wspotpracy grupy energetycznej i AKP, ktwezeiniej w czasie rozruchu hydraulicznego dokonaly wozenia
regulacji i wsg¢pnego rozruchu tej grupy instalacji. Rozruch tedbgiczny oczyszczalni stanowi fazvypracowania ukfadu
oczyszczanidciekow i przerdbki osadéw z doborem optymalnychapaatréw jednostkowych proceséw w celu uzyskania
wymagane] efektywnii zatlazonej w dokumentacji techniczno - ekonomicznej inwes Osiggniecie zatazonej

efektywndci i parametrow pracy ugdzen stanowt bedzie podstaw do przekazania oczyszczalni do eksploataciji. Zadan
rozruchu technologicznego mechaniczno-biologicznyetyszczalniciekdéw tkedzie przede wszystkim sprawdzenie dziatania
mechanizméw i urdzen w warunkach ich rzeczywistego ofggénia hydraulicznegéciekami i tadunkiem zanieczyszaze
sprawdzenie efektéw dziatania ydzeh do mechanicznego oczyszczaftaekow doprowadzenie do wytworzenia si
prawidtowego przebiegu procesow biologicznych w koach nitryfikacji, doprowadzenie do przerobki odadv komorach
stabilizacji oraz ich mechanicznego odwadnianiaddaptymalnych dawek koagulantéw i flokulantéw (pt&ktrolit) w
procesie symultanicznego gtania fosforu i mechanicznego odwadniania osaddesiekie optymalnego stopnia recyrkulacji
zewretrznej i wewretrznej w reaktorach biologicznych ocena efektygmoczyszczaniaciekow i przerdbki osadow w
poszczegolnych procesach oczyszczalni przy optyuohlparametrach technologicznych uzyskanigckavych efektow
oczyszczanidciekéw wymaganych przez wladze ochréngdowiska przeszkolenie zalogi oczyszczalni. De¢yahi
znaczenie dla rozruchu catej oczyszczalni, wymggagitzszego czasu na wypracowanie i wytworzenie odpovichdn
warunkow prawidtowego przebiegu proceséw biochemjich, ma rozruch komér z osadem czynnym i komaabibtaciji,
osadow. Z tego wzgtlu rozruch oczyszczalni powinien odbsic w cieptej porze roku.

Podstawowe warunki rozpaogza rozruchu technologicznego to:

- zakaczenie rozruchu mechanicznego i hydraulicznegal(qiichzeniem wod),

- zakaczenie wsipnego rozruchu energetycznego i AKP zapewnieni¢ydapdo oczyszczalniciekéw o odpowiedniej
ilosci i sktadzie nieodbiegagym zbytnio od przyjtego w dokumentacji technicznej

- zaopatrzenie oczyszczalni w pelny zestemdkOw chemicznych zorganizowanie laboratoriungbj@bstugi do podgia
petnego programu bafl@raz zabezpieczenie odczynnikéw na okres rozrpcheszkolenie uczestnikdw rozruchu w zakresie
stosowanej technologii oraz BHP i p.zporaz organizacji prowadzenia oczyszczalni zaleezginie dostawy czynnikdw
energetycznych ( energia elektryczna), oraz wodyguotowanie niezgginych czsci zamiennych wypoganie w odpowiedni
sprzt eksploatacyjny, naedzia, sprzt BHP i p. pa. oraz odpowiednie instrukcje, w tym BHP i gpprzygotowanie spetu
do wywozu skratek, piasku i osadu odwodnionegoefpaoijiki, kontenerysrodki transportu) oraz zawarcie umowy z
przedsgbiorstwem komunalnym.

Do podstawowych czynsoi rozruchu technologicznego nzde napetnienie obiektéw i ugdzen oczyszczalngciekami
uruchomienie pompowriciekéw i osadoéw, uruchomienie obiektow oczyszczaciekow i przerdbki osadow wraz z
obiektami i urgdzeniami wspomagagymi i pomocniczymi wypracowanie i doprowadzeni¢adidw biologicznego
oczyszczanidciekow i przerobki osadéw do parametréw optymalngkieilenie ilosci powstajcych skratek, piasku i osadéw
oraz opracowanie harmonogramu ich usuwania i wywazprzygotowane do tego celu miejsce uruchomierieesu
mechanicznego odwadniania osadéw z higiengzadioborem optymalnych parametrow, dawki polielelkur, wapna oraz
okreslenie ilosci i jakosci osadéw odwodnionych prowadzenieAgigej kontroli analitycznej sktadiciekow surowych i
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oczyszczonych oraz osadow na poszczegoélnych stpoizyszczalni bigca kontrola parametréw pracy oczyszczalni :
obcigzenie hydrauliczne i tadunkiem zanieczyszcagiek i charakter osadu, wydajga efektywndé proceséw, stopie
recyrkulacji zewntrznej i wewrtrznej, przyrost osadu czynnego, mechanicznego duiaaia itp. opracowanie sprawozdania
z rozruchu z wytycznymi technologicznymi eksplo@itaczyszczalni.

W okresie petnego - rzeczywistego afieinia oczyszczalni, przy pragaych wszystkich urgdzeniach do oczy-szczania
sciekow i przerdbki osaddw, napuje optymalizacja parametrow technologicznych peéisie uzyskania jakoi sciekéw
oczyszczonych spemigjych stawiane wymagania przy odprowadzeniu do adlka oraz przygotowanie wytycznych do
eksploatacji oczyszczalni.

W $ciekach surowych, i oczyszczonych biologicznie iéredniodobowe - proponowanagstotliwos¢ bada co 5 dni):
odczyn, BZE, ChZT , azot amonowy , azot azotanowy , azot aogay , azot ogolny , fosforany , fosfor ogélnyaydesiny
ogolne.

Wykonawca bdzie whczony do prac rozruchowych i jest odpowiedzialnkaécowy efekt tj. uzyskanie wymaganych
projektem parametrééciekOw oczyszczonych. Koszt rozruchu oczyszczdbejmuje wszystkie koszty tj. robocizny,
materiatow i sprgtu potrzebne do jego przeprowadzenia.

Rozruch nalgy prowadz¢ etapowo zgodnie z opisem projektu technologicznego

Wykonawca zapewni ytkownikowi - po dokonaniu odbioru oczyszczalniapas chemikaliow wystarcaay na okres
jednego miegia pracy oczyszczalni.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jaksci.
Ogodlne zasady kontroli jakoi zawarte s w ST ,Wymagania ogodlne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jaka.
Kontrole nalezy prowadz¢ w kolejnych fazach rob6t, poczynejod sprawdzenia materiatow i stanu przygotowanitgia
przez sprawdzenie prawidiow@ wykonania ka@czac na probach dziatania wdzer technologicznych.

7. Obmiar robat.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogoblne zasady obmiaru robot zawartensST ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwggieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr rob6t.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogoélne zasady odbioru rob6t zawarensST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbiorckwego robét jest protokét odbiorukapwego sporgdzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiqaggo.
Do odbioru kacowego Wykonawca jest zobagany przygotowanasg¢pujace dokumenty:
- Dokumentacje projektoyyodstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkpyesli zostata sporadzona w trakcie
realizacji umowy oraz dokumentagowykonawcaz,
- Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumenthwwy i ewentualne uzupetnigge lub zamienne),Recepty i ustalenia
technologiczne,
- Dzienniki budowy i ksjzki obmiaréw (oryginaty),
- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz bafi@aoznaczé laboratoryjnych, zgodnie z ST,
- Deklaracje zgodnimi lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST.
W przypadku, gdy roboty pod wzglem wyzej wymienionego przygotowania dokumentacyjnegadoa gotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonaweyznaczy ponowny termin odbioru ikoowego robot. Wszystkie
zarzdzone przez komisjroboty poprawkowe lub uzupetnigg keda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamaesajo.
Termin wykonania robdt poprawkowych i rob6t uzupeghtych wyznaczy komisja.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptatda s3 zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.
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10. Przepisy zwazane.

PN-EN 476:2001 — Wymagania ogoélne dogeez elementow stosowanych w systemach kanalizamjiigacyjne;.
PN-EN 752-2:2000 — Zewtrzne systemy kanalizacyjne. Wymagania.

PN-EN 1671:2001 — Zewtrzne systemy kanalizacjistiieniowe;.

Rozporadzenie MinistraéSrodowiska z dnia 8 lipca 2004r. w sprawie warunkjakie naley speiné przy wprowadzaniu
sciekéw do wad lub do ziemi, oraz w sprawie subgtazczegdlnie szkodliwych diodowiska wodnego ( Dz. U.

04.167.1763).
Ustawa z dnia 7 czerwca 2001r. o zbiorowym zaopattew woa i zbiorowym odprowadzaniéciekéw ( Dz. U. 01.72.747).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniaktigawcy od obowzku

stosowania wymogow oklanych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawgcdo stosowania jego aktualnejdre
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