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1. Zdjecia pogladowe przedmiotu

RYS. 1 -PRzZOD

RYS. 2 -TYL



2. Przedmiot dokumentaciji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno uzytkowe do wykonania koszulki polowej

khaki

3. Opis ogéiny wyrobu

Koszulka z krétkimi rekawami typu UNISEX, wykonana z dzianiny bawetnianej, z wykonczeniem
silikonowym w kolorze khaki. Dekolt oraz doty rekawéw wykorczone laméwka z dzianiny
sciggaczowej 1:1 z dodatkiem 5% elastanu, tasma wzmacniajgca na ramiona. Na przedzie
koszulki na wysokosci piersi po lewej stronie oraz na plecach napis SOP, wykonany metoda

termonadruku.

4. Wymagania techniczne

Do wykonania obowigzujg:
- Dokumentacja Techniczno-Technologiczna wyrobu,
- zatwierdzony wzor,

4.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw konfekcyjnych przedstawiono w

tablicy 1.
Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Yip; Fodzal.} ch?rakterystyka Wymaganie wg
materiatu
. - bawetniana dzianina Single Jersey
1 Dzianina zasadnicza h
w Kolorze Khaki
2 Dzianina Sciggaczowa bawetniana dzianina dwuprawa w kolorze khaki

nici poliestrowe z widkien
odcinkowych o masie liniowej 50

PN-ISO 1139:1998

e <redniei mini- ;
3 Nici odziezowe te>_< 10 te>f 0 s_re niej mini-malne;j PN-EN 12590:2002
sile zrywajacej 12,8 N w kolorze
dzianiny zasadniczej
nici poliestrowe z widkien ciggtych o masie liniowej 15 tex +
Nici odziezowe 3 tex
overlockowe o $redniej minimalnej sile zrywajgcej 3,5 N w kolorze
dzianiny zasadniczej
5 wszywka firmowa
6 | Wezywii informacyine wszywka z oznaczeniem wielkosci | punktu. 7.1 niniejszej
wyrobu dokumentaciji
Fi wszywka ze sposobem konserwacji




5. Charakterystyka dzianin:

5.1 Dzianina zasadniczej:

- dzianina typu SINGLE JERSEY,
- 100 % baweiny,

- wykoriczenie silikonowe,

- gramatura 200g/m2

5.2 Dzianina sciggaczowa:

- dzianina bawetniana $ciggaczowa z dodatkiem 5% elastanu
- rodzaj splotu 1:1 (lewo/prawy)

6. Rodzaje $ciegow:

- stebnowe; 35 + 40 $ciegdédw/dm,
- overlockowych; 45 + 50 §ciegow/dm.

Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i koncu zamocowaé przeszyciem wstecznym celem
zabezpieczenia przed pruciem.

7. Dopuszczalne sztukowanie elementow
Nie przewiduje sie w wyrobie sztukowania elementéw.
8. Tabela klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od obwodu klatki piersiowej i wzrostu rozréznia sie wielkosci podane w tablicy

Tablica 2

Oznaczenie wielkosci

XS S M L XL 2XL 3XL 4XL

Obwaéd klatki piersiowej - zakres

Wymiary
w 142 -
78 - 86 86-94 |94-102 (102-110 [110-118 |118-126 | 126 - 142
centyme 1154
trach




9. Wymiary wyrobu gotowego

Wymiary wyrobu gotowego okreséla tablica nr 3 oraz rysunek 3.

Tablica 3
size XS s M L XL 2XL 3XL LXL
A 67 69 71 74 77 80 83 86
Lo} 43 47 51 55 60 65 71 77
H 18 19 20 21 22 23 24 25
Rys. 3.



10. Zestawienie elementéw skiadowych

Zestawienie elementéw sktadowych przedstawiono w tablicy 4.

Tablica 4

Lp. | Rodzaj materiatu Nazwa elementu llo$¢ elementéw
przéd 1
tyt 1

1 Dzianina zasadnicza rekawy o
wzmocnienia szwow 5
barkowych
plisa dekoltu

2 Dzianina $ciggaczowa

plisy rekawow

Razem

11 Cechowanie, sktadanie, pakowanie
11.1 Cechy dostawcy
Wszywka zawierajaca:

- nazwe i znak Wykonawcy/Dostawcy.

- oznaczenie wielkosci wyrobu — LITEROWE

- sktad surowcowy — 100% CO

- sposob konserwacji zgodnie z PN-EN SO 3758:2012

W X0 A K

Wszywke z ww informacjami umiesci¢ na wewnetrznej stronie koszulki posrodku podkroju tytu
W szwie wszycia plisy.

Informacije naniesione na wszywkach wykona¢ nalezy w technologii zapewniajacej ich czytelno$é
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum

2 lata.

Etykieta jednostkowa zamocowana w dolnej krawgdzi wyrobu zawierajgca co najmniej
nastepujgce dane:

- nazwe i adres producenta;

- nazwe wyrobu,

- sktad surowcowy z podaniem nazw handlowych lub grup surowcowych oraz ich udziatéw
procentowych;

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajacego;

- wielko$¢ wyrobu;



- jako$¢ wyrobu podana stownie;

- znak kontroli jakosci;

- miesigc i rok produkciji;

- 0znaczenie sposobu konserwaciji.

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajgca co najmniej nastepujace dane:
- nazwe i adres producenta;

- nazwe wyrobu i numer wzoru;

- wielko$¢ wyrobu;

- jako$¢ wyrobu podana stownie;

- 0g6Ing liczbe sztuk w opakowaniu;

- miesiac i rok produkgciji.

11.2. SKLADANIE.

Boki wyrobu wraz z rekawami przewing¢ do tytu, a nastepnie wyréb zlozyé po diugosci na trzy
czesci, zapakowac¢ w woreczek foliowy

11.3. PAKOWANIE.
10 szt. wyrobu tej samej wielkosci, utozonych jeden na drugim, przewinaé na krzyz tadmg
bawetniang. Pie¢ paczek wyrobu umiesci¢ w tréjwarstwowym worku papierowym. Po zamknieciu

i ostemplowaniu (zaplombowaniu) worka na opakowanie naklei¢ etykiete zbiorcza.

12. Wymiar Logo

Rys. 4 — Logo przéd



19 cm

Rys. 5 - Logo tyt

13. Rozmieszczenie Logo na koszulce

Rys. 6 — przod koszulki



Rys. 7 — tyl koszulki

14. Gwarancja.

Okres i warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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