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 WSTĘP 

 Przedmiot ST. 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
wykończeniowych dla zadania pod nazwą „Rozbudowa stacji uzdatniania wody Lubaszowa 
do wydajności 360 m3/h” 
W celu pełnego zrozumienia zakresu robót, standardów materiałów i wykonania robót 
niniejszą Specyfikację Techniczną należy rozpatrywać łącznie z Dokumentacją Projektową oraz z 
odpowiednimi pozycjami przedmiarowymi robót. 

 
W celu pełnego zrozumienia zakresu robót, standardów materiałów i wykonania robót 
niniejszą Specyfikację Techniczną należy rozpatrywać łącznie z odpowiednimi rysunkami w 
Dokumentacji Projektowej oraz z odpowiednimi pozycjami przedmiarowymi w Przedmiarze 
Robót. 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru stolarki drzwiowej i okiennej wraz z roletami zewnętrznymi elewacyjnymi. 

 
 Zakres robót objętych ST. 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

 
 Nazwy i kody WSZ 

Przedmiot zamówienia objęty niniejszą Specyfikacją odpowiada następującym robotom 
budowlanym opisanym kodem Wspólnego Słownika Zamówień (CPV): 
CPV-45400000-1 Roboty wykończeniowe w zakresie obiektów budowlanych 
CPV- 45420000-7 Roboty w zakresie zakładania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie 

 
 Określenia podstawowe. 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
 
 MATERIAŁY 

 montaż drzwi zewnętrznych do pomieszczeń chlorowni i nadmanganianu sodu oraz drzwi 
wewnętrznych do pomieszczenia nadmanganianu sodu 

 montaż rolet zewnętrznych elewacyjnych z aluminium do okien w części technologicznej, 
sterowanie elektryczne i ręczne. Ilości wraz z wymiarami oraz rodzajem napędu zgodnie z 
załącznikiem graficznym do SIWZ 

 wymiana obróbek blacharskich przy nieszczelnościach dachu w części administracyjnej – nie 
więcej jak 150mb 

 
Dopuszczalne wady i odchyłki wymiarów. 

Dopuszczalne wady i odchyłki wymiarów stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny być większe niż 
podano poniżej. Różnice wymiarów w mm okien drzwi: 

 
wymiary zewnętrzne ościeżnicy do 1m 5 5 

powyżej 1m 5 5 

różnica długości przeciwległych do 1m 1 1 

ościeżnicy mierzona w świetle powyżej 1m 2 2 

skrzydło we wrębie szerokość do 1m 1 - 

powyżej 1m 2 - 

wysokość powyżej 1m 2 - 

różnica długości przekątnych skrzydeł do 1m 2 - 
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we wrębie 1 do2m 3 3 

powyżej 2m 3 3 

przekroje szerokości do 50mm 1 - 

powyżej 50mm 2 - 

elementów grubości do 40mm - 1 

powyżej 40mm - 2 

grubość skrzydła  - 1 

 

2.1. Składowanie elementów. 

Wszystkie wyroby należy przechowywać w magazynach zamkniętych, suchych i przewiewnych, 
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. 
Podłogi w pomieszczeniu magazynowym powinny być utwardzone, poziome i równe. Wyroby 
należy układać w jednej lub kilku warstwach w odległości nie mniejszej niż 1m od czynnych 
urządzeń grzejnych i zabezpieczyć przed uszkodzeniem. 

 
3. SPRZĘT 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora 
Nadzoru. 

 
4. TRANSPORT 

Każda partia wyrobów przewidziana do wysyłki powinna zawierać wszystkie elementy 
przewidziane normą lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu 
przechowywać i transportować w odrębnych opakowaniach. Elementy do transportu należy 
zabezpieczyć przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed 
uszkodzeniem elementy przewozić w miarę możliwości przy użyciu palet lub jednostek 
kontenerowych. Elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu 
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru 
Inwestorskiego, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunięciem lub utrat stateczności. 
Sposób składowania wg punktu 2.9. 

 
5. WYKONANIE ROBÓT 

Ogólne warunki wykonania robót są zawarte ST-00 ‘’Wymagania ogólne’’. 
 

5.1. Przygotowanie ościeży. 

Przed osadzeniem stolarki należy sprawdzić dokładność wykonania ościeża, do którego ma 
przylegać ościeżnica. W przypadku występujących wad w wykonaniu ościeża lub zabrudzenia 
powierzchni ościeża, ościeże należy naprawić i oczyścić. 

 
 

5.2. Rozstaw zamocowań. 

Miejsca zamocowań muszą być tak ustalone, aby było zagwarantowane swobodne przenoszenie sił na 
elementy budynku. Z reguły odstęp pomiędzy poszczególnymi punktami zamocowań przy 
usztywnionych profilach powinien wynosić najwyżej 700 mm. Odstęp od narożników, słupka stałego oraz 
ruchomego nie powinien przy tym przekraczać 100 mm - mierząc od wewnętrznego narożnika. Wskutek 
czego powstały odstęp od zewnętrznej krawędzi narożnika do pierwszego punktu zamocowania 
wynosi itp. 150 mm. 

 
5.2.1. Kotwy montażowe. 



ST – 06 Stolarka i ślusarka  

Wybór kotew następuje poprzez uwzględnienie przenoszonych sił, wytrzymałości łączonych 
części (ściana ceglana, betonowa itp.) oraz występujących przemieszczeń w szczelinie 
połączeniowej. Z reguły używa się płaskich kotew stalowych mocowanych na kołki rozporowe. 

 
 

5.3. Osadzanie stolarki drzwiowej. 

Dokładność wykonania ościeży powinna odpowiadać wymogom dla robót murowych. Ościeżnicę 
mocować za pomocą kotew lub haków osadzonych w ościeżu. Ościeżnice należy zabezpieczyć przed 
korozją biologiczną od strony muru. Szczeliny między ościeżnicą murem wypełnić materiałem izolacyjnym 
dopuszczonym do tego celu świadectwem ITB wg p.5.4. Przed trwałym zamocowaniem należy 
sprawdzić ustawienie ościeżnic w pionie i poziomie. Dopuszczalne wymiary luzów w stykach 
elementów stolarskich. 

 
Miejsce luzów Wartość luzu i odchyłek 

okien drzwi 

Luzy między skrzydłami +2 +2 

Między skrzydłami a ościeżnicą -1 -1 

 
5.4. Powłoki malarskie. 

Powierzchnia powłok nie powinna mieć uszkodzeń. 
Barwa powłoki powinna być jednolita, bez widocznych poprawek, śladów pędzla, rys i odprysków. 
Wykonane powłoki nie powinny wydzielać nieprzyjemnego zapachu i zawierać substancji 
szkodliwych dla zdrowia. 
Kolor rolet zostanie przed montażem ustalona z Zamawiającym. 

 
6. KONTROLA JAKOŚCI 

Zasady kontroli jakości powinny być zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i 
drzwiowej, 
Ocena jakości powinna obejmować: 
 sprawdzenie zgodności wymiarów, 
 sprawdzenie jakości materiałów z których została wykonana stolarka, 

o sprawdzenie prawidłowości wykonania z uwzględnieniem szczegółów 
konstrukcyjnych, 

o sprawdzenie działania skrzydeł i elementów ruchomych, okuć oraz ich 
funkcjonowania, 

 sprawdzenie prawidłowości zmontowania i uszczelnienia. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne zasady podano w ST-00 „Wymagania ogólne”. 
 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne”. 
 

9. ROZLICZENIE ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST-00 „Wymagania ogólne”. 

 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 PN/B-10085:2001. Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 
 PN-72/B-10180. Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze. 
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 PN-78/B-13050 .Szkło płaskie walcowane. 
 PN-75/B-94000 . Okucia budowlane. Podział. 
 PN-B-30150:97.Kit budowlany trwale plastyczny. 
 BN-67/6118-25. Pokosty sztuczne i syntetyczne. 
 BN-82/6118-32. Pokost lniany. 
 PN-C-81901:2002. Farby olejne do gruntowania ogólnego stosowania. 
 PN-C-81901:2002. Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego stosowania. 
 BN-71/6113-46. Farby chemoutwardzalne na stolarkę budowlaną. 
 PN-C-81607:1998. Emalie olejno-żywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe 

kompolimeryzowane strenowane 
 Aprobaty techniczne okien i drzwi. 


