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SZCZEGOL.OWA SPECYFIKA CJA TECHNICZNA

D-04.03.01
OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJN YCH

1. WSTEP
1.1 Przedmiot STWIORB
Przedmiotem ninigjszej specyfikacyi technicznej wykonania i odbioru robst budowlanych (STWIORB) sy

wymagania dotyczgee wykonania i odbiory robét :
REMONT DROGI POWIATOWEJ NR 2057B OSIPY LEPERTOWIZNA — JABLONKA KOSCIELNA

L.2. Zakres stosowania STWIORR
Niniejsza STWIORB stanowi obowigzujaca podstawe jako dokument praetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacii

robGt wymienionych w pkt. 1.1
1.3 Zakres robdt objetveh 88T
Ustalenia zawarte w v Sacregilowe Specyfikacyi Technicane dotyez ocrysaczenia i skropienia waraw konstrukevinych nawderzchng i
obgjmugy:
) nawlerzchnie ulepszone:
oczyszczenie | skropienie warstwy wigzaeej 7 betonu asfaltowego,
oczysrezenie 1 skropienic warstwy wyrdwizweze] 7 betor asfidltowego,
# oczysucrenie D skropienie nowierzchni hinrnics i po frezowanit,
b) rawierzehnie niculepszone;
ouzyszCzenici skropicrie warstwy podbucowy 2 knuszywanaturinego stabilizowanego mechiniconie,
- oeZyszCzenie wWarstwy mivzoochronig 2 mieszankd kruszywa zwizane] cenenteny,
© o unNcrenie wardwy ukepszoneso podiosa 7 knuszywa,
Lokalizacia wg Dokurnentacyi Projehtowej.
4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane wninicisaci SST s zgodne 7 obowigejgeymi, odpowicdnira polskiri normarmi i definiciarni podanymi w S8
DMO0.00.00  Wyrmagania ogdlne™
1.5 Ogdlne wymuagania dotyczace rohdgt
Wykonawaa robed jest adpowdedzialny 7 jukodd ich wykonania oraz 24 zgoduods » Dokinremtaciy Projekfows, SST polecenianmi
Inspelaora Nadzony,
Opdlne wymaginia dotyezice robét podsao w SST DMOO00.00 ~Wyimaganis og6lne”,

2. MATERIALY

2;% Ogdlne wymagania detyezgee materialow
Ogdilne wymagania dotyczgee taterialéw peddano w SST B MOG.00.00 ~Wymagania ogélne.

22 Materialy do wykonania skropienin

Materialy stosowane do polycse imigdzywanstwowyeh powinny spelic wymagania svarte w dokurmencie techricznym W2
2006~ cxgsC T2 pkt. 7.3.3.1.

23 Zukycie lepiszezy do skropienia

2.3.1.  Skropienie warstwy z mieszanki mineratno-asfuito wej

Skropienie lepiszezem powinno by¢ wykonane w ilogei podanej w tablicy 1. Konuole ilosci lepiszcza do skropienia nulezy dokonad
widlug PN-EN 1227241,
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Zalecane iloci emulsji asfaltowej do skropienia podioda z micszanki mineralno-asfalfowej
[kg,fmz] (uwaga - przyjeto dla emulsji kationowej o zawartosci asfultu 60% wg PN-EN 13208:2013
Zalgcznik Krajowy NA, rodzaj C60BP3 ZM)

Tabliea 1.

. . f ]
Podiode pod ukfadang warstwe asfaliows, ! Ukdadans warstwa |
i rodzaj i cecha | wyrtw e/ | dcieralni z AC
Dladrdg o kategorii iuchuod KR do KR2 - rodzaj eraulsic CH0B3 7M
w:m:\,m i E ROWO wykonana # 0,2+04
_wymbwnaweza | : i
i
! | fiezowani (13+03 0,3+0.5
astaltowa |

Uwaga: weelu okreslenia ilosel pozostalego lepiszoza usfaltowego, ey ilodé emulsii astit svef podang wtabeli pomnogyé

wzez 0,6,

2.3.2.  Skropienie warstwy z mieszanki niezwiqzanej lub zwinzanej hydraulicznie
Skropienie lepiszezem powinno byé wykonane w ilosi podane w tablicy 2. Kontrols ilodei fepiszeza do shropienia naledy dokons
wedlug PN-EN 12272-1.

Tablica 2. Zalecane ilosei emulsji asfaltowej do skropienia podloza z mieszanld nivewiyzane] | zwiname]
hydraulicznie [kg/m®] (uwaga - przyjeto dla emulsii kationowej o zawartodei asfaltu réwnej 6G0%:
wg PN-EN [3808:2013 Zutyeznik Krajowy NA. rodzaj C60B 10 ZM/R)

Emalsja astultown

Redaag podioga

Hosé Rodzaj

Sirpe g e fn :
Mt phudeng @ 0.5:0.7 COOR 10 ZM/R

mieszanki niezwinzane| )

2.4, Przechowywanie lepiszezy
Przecovwywanie emulsii powinno by¢ zgodne z warmkami zzwatyns w PZJ | powinno odpowdadad wynaganiom nom |
przepiséw dotyezacych poszeaegiinych sxlzajow lepiszczy.

Warunki przechowywania nie mogg powodowag utraty cech emulsji { obnizenia jej jakosei.

Enulsic nalezy przechowywad w zbiomikach stalowych wyposazonyeh w urzadzenia arzewese 1 zabezpicczonyeh praed
clostepen wody 1 zmierrysscren.

L1 SPRZET

31 Wymagania ogdlne dotycegee sprzeta
Wynuagania ogdlne dotyezaee sprzgtu pociano w SST D.M00.00.00,, Wynagmia ogolne”.

3.2 Spragt do oczyszezanio warstw nawierzchni

Do oczyszezania warstw nawierzehni naledy uzywad:

- szezotki nigchanicze,
Zaleci sig uzycie urzadvedt dwiszerothowych, Plerwaza ze saczorek powirna byé wykonana z twardyeh ekmentiw caysaczacych i
shuzyé do mhnpywania ore: usuwania zanicczysreacn preyisajacsch do crystezne] wantwy, Diuga saczotka powiu posiadad
migkkic clementy crysaczgee | shazyC do zamitani. Zideca sig ugywanie szczolek wypostzonych v wzglzeniz odpylajaee.

- sprezanki,

- zbiomiki 2 woda,

- srczolkd recenc,

lub inny spregt zankeeptownny preez Inspekiora Nadzoru,

33.  Sprzet do skrapiania warstw nawiersehni

Do shrupiania warstw nawierzchnd nafeZzy wiywad skiapiarkg lepiszcza wyposazong w urzgdaenia kontrono-poimiarowe pozwaliisee

nasprawdzanie { regulowanie nasiepujacyeh parametow:

- temperatury rozkladane) eroulsi,

- cisnienia emulsji w kolektorze,

- obrutdw porpy dozjgee] emulsje,

- predkosei poruszania sig skeapiarki,

- wysokosei 1 dhigosei kolektora do rozktadania conulsii,

- iloded comulsi,

Zhiomik skrapiarki m emulsie powinien by¢ izolowuany (ermicanie, tak aby mozliwe bylo zachownie staly) temperatury enulsi,
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Wykonawea powitien posiadad aktuaine $windectvo cochowsnia skrapiarki zawierafuce zaleznosel pomigdzy wydatkiem emulsji a
nastgpujacymi parametrami:

- cisnienicm emulsji,

- obrotami poimpy,

- predioseig jazdy skeapiarki,

- tenperaturg emulsit,

Wykonawea przekade Tnspektorowi Nadzoru kopie protokotu Kalibracji skrapiarki (miwnomiermosci skrapiania oraz Widatku emulsji
przy ustalonej predkosed prrejazdu). Sknipiarka powinna zapewnia¢ rozkladanic lepiszeza 2 toleranciy £10% w stosunky do fodei
zakozone], Skiapiarka dla ktorej nie wykenano kalibracji nie mose zostaé dopuszczona do wykonaria skiopienia,

4. TRANSPORT

4.1, Wymagania ogélne dotyczyce transportu
Wynagunia agilne dotycaee tunspor podans w SST DM.00.00.00 ~Wyrnagania ogéine”,

4,2, Transport emulsji

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocystemach, beczkuch lub innych opakowaniach pod warumkien, 2 nie beday.
korodowaly pod wplywem emulsji § nie beds powodowaly jef rozpadu,

Cystemy preeznaczone do przewazn emulsji powinoy by¢ przedzielone przegrodani, dzielacymi je na komory o pojemnoser mas,
tm', akaida preegroda powinna mied wykroje w noZliwinjace preeplyw ermulsji.

Cystemy, pojemniki | zbiomiki przeznaczone do transpotta lub skhadowania cmulsii powinny byt ezyste 1 nie powinny zawicrad
resztek innych kepiszezy.

8 WYKONANIE ROBOT

5.l Ogolue zasady wykonywania robét

Zasady ogélne wykanywania robét podino w SST DM.O0.00.00 . ,Wymagania ogoie”.

Wykonawea przedstawi Tspektorowt Nadzor do akceptacji projekt organizacji i hanmvionogram robd, wwzgledniajgce warunki w
Jakich wykonywane beda roboty zwiazane z oczyszezaniem i skeopicniem warstw konstrulieyjnyeh nawierzehn,

5.2 Oczyszczenie warstw nawierzehni, przygolowanie podioia

Zowarstw nawierzehind 7 miesranki mineralno-asfaliowe] preed skepienient, nalesy usige luzny matersal, brud, bloto i kurz prey
uzyciu seczotek mechanicznych, a w razie potrzeby iy pod cidnieniemn, Przy wywanio szezotek mechanicz: weh naledy zwrdcié
uwage. aby me zostata uszkodzona warstwa blonki asfaltowe] na powierzchni ziaren kiuszyw stanowigeych gémg powierzehnie
warstwy, W przypadku zanieczyszezenia nawierzchni olejami, paliwem hub chernikaliami nalezy uzyC specjalnych absorbentdw do
aebrania zavieczyszczed u nastgpnie zowe powierzehnie wods pod cisiienien,

Warstwy nawierzchni 2 micszanki mineralng] niezwigzancj i zwigzangj hydeaulicznic POWINNY 20808 OCZYSECZONS 2 wezelkiego
obcego rateriahs innego niz misszanka mineralna, z ktdrej zostaks wykonana warstwa,

W przypadku warstwy bandzo stchej, berposrednio prred wykananiem skropienia emulsiy asfaltows podioze nalegy zwilzyd wocl,
tak aby powierzchaig pocioin doprowadzi¢ do st matowo-wilgotnego, bez zistuisk wodnyeh | bez zjawiska nasaezenia warstwy
wody.

W przypadku skrapiania warstsvy niezwigzane] nasigknigte) woda po opadach atmosferyeznyeh nabezy opéinié shropienie do
momentul ezgdeiowego przesuszenia powierzehniowego warstwy (do st rtowo-wilgomeso).

Zamieczyszczenia stwardniale, nie dajace sig usunid mechaniczme, naley usungd reeznic lub za pemotg dostosowanego sprzgiu.

W miejscach tudnodostepaycly malezy wlywaé szcactek rgeznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposdrednio
przed skropieniem warstwa powinma by oczyszezona 2 kurzu przy wiyciu SPreZonego powietrza.

5.3, Skropicnie warstw nawierzehni

Temperatura podioga w ezasie skiapiania powinna wynosié nie mnigj hiz +5°C. Nie dopuszcza sig wykonywania skrapiania podezas
opaddw amwosferyeznyeh lub w2 przed spodziewanymi apadanmi, Czasookres skropienia nalezy tk zaplanowad, sby nic wysigpity
opady atmosferyezne wezesnie] niz po calkowitym rozpadzie ermulsji.

Skrapianie nale?y wykorywad mwnomiermie na calej powierzchni przezoaczonej do skropienia, przy uzyciu skrapiarek
samochodowyeh, ewentialnie ciganionych - wyposszoiych worampy spryskujace oraz autornatyczne systemy kontroli wydatku
skropienia. Dopuszeza sig skrapianie veczne lancy tylko w migiscich o dostepnyeh (up. Scicki wiczne) onw przy urzgdzeninch
usytowanych w nawierzehni ub jy ograniczajacych. Skropione podioze nalezy wylezy¢ z tuchu publicznego i technologiczmego
preez g organizacii uehu lub odpowiednig ochrong skropienia preez pokrycie specjalng warstwy osfonows,

Praed rozpoczeciem skmpiania nalezy strefy preylegle do skrupianych powierzchni juk np.: keawesniki, dcicki itp. odpowiednio
ostoni¢, zabezpieczajge przed zabrudzenicim lub zalaniem emilsia.

Podioze powinno byé skropione 7 odpowiednin wyprzedzeniem przed ukladaien nastepnej warstwy astaltowe] w celu rozpadu
enulsi 7 wydaieleniem asfalt i odparowsnia wody, O rozpaczie emulsii Swiadezy amiana kolorn skropionej powierzchni 7
bryroweo na czamy.
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Przed wykonanien mustgprego zbiegu technologicznego melezy olezekad misinwam 30 minut o momentu aimany kolon: pokryie)

lepiszczein warstwy na czamy.

Temperatua emulsji asfliowe] podezas wykonywania skropienia podioza nwsi imiescié sig w granicach pocanyeh w tablicy 3,

Tablica 3, Temperatura uzycia emulsji asfaltowych

Rodva episacon ; temperstun vyveia ['Cl |
& LA " H 1
i ML | JTRks, By
“mulsa asfiliows modviikowana | | }
malsja asfialtowa niedys | 0 [ 25
polinerem i F |

Skropienie lepiszezern powinno byé wykonane w ilosol podane] wtablicy 1.
6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1 Ogélne zasady kontroli jakosei robot

Ogdine zasady kontoli jakoded robdt podane w SST D.MLOO00.00 SWymaganiz opdlne’

6.2, Badania i keatrola przed preystapieniem do rohdt

Przed przysiapieniem do wbdt Wykonawea powinien preeprowadzic prdime skropienie warstwy w el okredlenia optymalnyeh
pararielow pracy skeapinrki 1 okredlenia wynugane ilodel cmulsi wozaleinoici od rodzaju 1 stany warstwy praewidziune do
skropienia,

6.3, Badania i kontrola w czasie robit

6 3.4 Badania emulsji

Ocena erulsji powinna byé oparta na afestach
dodatkowych badan,

producenta. W przypadkach wutpliwyeh Inspektor Nadzors zaleci wykoninie

6 3.2, Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i ziveia emulsji
Jednonxinodé skropienia powinma byé spravdzan wizualnie,

Raz na miesine dia kagdej skrapiarki naledy preeprowadzd kontrolg iosel rozklad
"Powierzchniowe airwalenia, Oznaczaie Hode wzkladunego kepiszeza i buszyway

anej cidsii we metedy podane w OPECOWANU

‘

6.4, Wymagania dla polyczenia migdzy warstwowego
Wymagane minimalne wartosel wytzymalodet na Seinanie poticzenia migdzy warstwami aslalowymi nawierzchni podano w
tablicy 4.

Tablicad. Wymagana wytrzymalo$é na éeinanie polyczenia pomicdzy warstwami asfallowymi nawierzchni

Wymagana minimalz wylrzymadosc na <cinanie, |

Polaczerie miedzy warstwami ! ta prdbkach € 130 s (2 100 1)
' !

[MPa] i
| ms'acimx!m - wiafz;z:; N B lfﬁ """""" J
gl winzges ~ podbudowa i 07 ;
! 7 Nie dotyczy cwf‘hilnwych warstw kompakiowveh mj

horatoryinego badania sczepnoda ngdzywarstwowe] warstwy

Metodyka badania wyttzynalosei na seinanic zeadnie 7 “Instrukejy Jal
2084, 7 zastosowaniem probek €3 100 ram b & 150 mnm,

astaliowych we metody Leutnera | wyimagnia techiczne SCrepnose.
Badamiemn referencyjnym jest badanmic na probkach & 150 1mun,
7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogdlue zasady obmiaru robot
Ogdilne zasady obinian whot podino w SST 1. M.00.00.00 SWyinagania ogdine”,

7.2, Jednostka obmiarows
Jecnostky obmiarowy jest 1’ (metr kwadratow:
pormiarow w itrenie,

5. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogdlue zasady odbioru robét
Ogdilne zasady odbiom robdt podano w S&T D MO0.00.00 »Wynuigania ogdlne”

¥) oczyszezoney i skropiong] warstwy, ma podstawie Dokmmentacii Projektowef i
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8.2. Spuoséb odbioru robot

Roboty objgte ninigjsza SST podiegaja odbiorowd robdt zanikajgeyeh i ulegajacych zakryein, kidry powinien byé dokonany na
podstawie wynikdw pomiaréw i badan oraz oceny wizualnej.

W przypadku stwierdsenia usterek, Ingpekior Nadvoru ustali zakres 1obdt poprawkowych do wykonania, & Wykonawes wykona je
na whisny koszt w ustafonym eninie,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.  Ogélue ustalenia dotyezgee podstawy platnoscl
Ogolne ustalenia dotyczges podstawy platmosel podano w SST DM00.00.00 ,Wymagania ogdine™

9.2.  Cena jednostki ebmiarowej
Pl 7a | 1 oczysaczenia 1 skropienia wanstw konstrubeyjmeh mawierzchnl nalezy prayjimowaé na pocdstawie obmiant po ocenie jukodci
wvkonania rebdL na podstavde wynikGw bk | porriariw laboratoryingeh.
Cena wykonania robot obejmuje:
- przygotowanie robot,
- omakowanie robdt zgodnie 7 projektem organizaci ruchu na czas budowy.
mechaniczie oczyszezenie wastw Z eweniualnyim polewanien weod Jub uyciem spreZonegn powictza,
- recane odspojenie stwandnialych zanieczyszczen.
- wywiezienie uzyskanego i zanieczyszezen,
5 zakup. dostarcrenie emlsii 1 napehnienie ja skrapiadd oraz podgrzanie do wyinagane temperatury,
- skropienic warstw emlsja wilodel okreSlone) w SST L uzgednionej z Inspektorem Nadzon,
- precprowadzenie wymaganych backn 1 pemiaréw.

10, PRZEPISY ZWIAZANE

8.1, Normy
L. PN-EN 13808 Asfalty | kepiszeza asfaliowe, Zasady klasyfikacji kationowyceh emulsii astaltowych,

WWT-2 Nawierzchnie astaltowe 2016 - cogsé 117
Polskie Nonmy powolane w WT-2

10.2.  Dokumenty

%

&

4. Polskic Nemmy powolane w W3
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