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1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych

. IZOLACIJE CIEPLNE
. ROBOTY W ZAKRESIE OKLADZINY TYNKOWEJ KOD CPV 45324000-4

. INSTALOWANIE DRZWI I OKIEN

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych ~Wymagania Ogdlne"
odnosi si¢ do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot
budowlanych , ktére zostang wykonane w ramach przedmiotu zaméwienia:

Nazwa i adres inwestycji:
Termomodernizacja budynku uzytecznosci publicznej
przy ul. 3 Maja 24 w Legionowie

ul. 3 Maja 24, 05-120 Legionowo

Nazwa i adres Inwestora:
GMINA MIEJSKA LEGIONOWO
ul. Jozefa Pilsudskiego 41, 05-120 Legionowo

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét

budowlanych

Specyfikacj¢ techniczng wykonania i odbioru robét budowlanych jako czes$¢ dokumentow
przetargowych i kontraktowych, nalezy odczytywaé i rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia

wykonania robét opisanych w p. 1.1.
1.3. Przedmiot i zakres robét budowlanych objetych specvfikacjami technicznvmi

wykonania i odbioru robét budowlanvch

1.3.1. Przedmiot rob6t budowlanych
Przedmiotem robot budowlanych jest wykonanie termomodernizacii budynku oraz

prac zwigzanych z termomodernizacjg .

1.3.2. Zakres robot do wykonania na w/w obickcie
— Ocieplenie $cian zewnetrznych
Ocieplenie dachu oraz stropodachu wentylowanego

— Wymiana stolarki okiennej lub drzwiowej
Pozostate roboty okreslone w projekcie i inne konieczne do wykonania w zwiazku z

robotami zasadniczymi.

Kody robdt wedlug CPV

KOD CPV 45321000-3

KOD CPV 45421130-4
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Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych

r
1. IZOLACJE CIEPLNE
KOD CPV 45321000-3

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacji termicznych wykonanych z ptyt styropianowych i welny.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ dokumentow przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i
odbiorze robdt, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie
izolacji termicznych z plyt EPS i welny mineralnej.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogélne,

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w ST
. Wymagania Ogolne".

1.5.1. Wymogi formalne.

Ukladanie izolacji termicznej powinno byé¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu  wlasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujacemu wlasciwa jakos¢ wykonania.

[zolacja powinna by¢ wykonana scisle wg rysunkow.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie dokladnie
zaznajomi¢ z cato$cig dokumentacji techniczne;.

Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasnic¢ z autorami opracowar.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa,
tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych
elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyskaé dodatkowg akceptacje projektantow.

Przy robotach izolacyjnych nalezy przestrzega¢ przepisow BHP i p. poz.

2. MATERIALY

Zastosowane materialy.

Podstawowym materialem do wykonania izolacji termicznej jest styropian samogasnacy EPS 70 —
040 (FS-15). Materiat powinien odpowiada¢ polskim normom lub posiada¢ atest ITB oraz oceng
higieniczno-sanitama.

Plyty przyklejane klejami nie zawierajgcymi rozpuszezalnikéw, lub na $cianie fundamentowej
masg bitumiczna.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robét,
zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Pakiety z ptytami nalezy uklada¢ w pozycji poziomej, scisle obok siebie w celu zabezpieczenia
przed przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem., Wystajace wewnatrz $rodka
transportu sruby i inne czgsci nalezy usungé lub zabezpieczy¢, aby nie uszkodzity plyt w czasie
transportu.

Plyty nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych i zamknigtych, na suchym podlozu, z dala
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od Zrodia ognia. Plyty nalezy chroni¢ przed kontaktem z rozpuszczalnikami, benzyng, lepikami
asfaltowymi stosowanymi na zimno.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wykonawea przedstawi Inspektorowi do akeeptacii harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Opis ogélny.

Roboty termoizolacyjne bez procesu mokrych mozna wykonywac réwniez w okresie zimowym.
Nalezy wykonywac je w sposob zapewniajacy ochrong materiatow ocieplajacych przed dziataniem
wod deszczowych lub wody zarobowej.

Warstwa izolacji powinna by¢ ciggla i mie¢ stala grubosé zgodna z projektem. Plyty powinny byé
ukfadane na styk, a przy ukfadaniu kilku warstw nalezy ulozy¢ je mijankowe, by styki
poszczegolnych warstw byly przesuniete o min. 3 cm. Plyty jednej warstwy powinny mie¢ taka
samg grubos¢.

Powierzchnia potozona pod izolacje powinna byé réwna i czysta.

Plyty beda ukladane na styk i dokiadnie dopasowywane.

Warunki atmosferyczne

Roboty nalezy prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz Sst C i nie wyzszej niz 25stC.
Niedopuszczalne jest prowadzenie robdt w czasie opadow atmosferycznych, na elewacjach silnie
nastonecznionych, w czasie silnego wiatru oraz jesli zapowiadany jest spadek temperatury ponizej
0stC w ciagu 24h.

Przygotowanie podloza

Podloze, na ktérym bedzie mocowany system dociepleniowy musi by¢ uprzednio oczyszczone z
brudu, kurzu, porostow, luzno zwiazanych fragmentow itp. Czynnikéw powodujacych ostabienie
przyczepnosci kleju. Powinno ono charakteryzowaé sie odpowiednig nosnoscia, dostateczna dla
powstania polaczenia klejowego z warstwa plyt izolacyjnych. Wszystkie $ciany nalezy
przygotowa¢ do przyklejenia izolacji najpierw przez oczyszczenie mechaniczne i zmycie, a
nastgpnie przez zagruntowanie emulsja systemows.

Przy nierownosciach podfoza do 10 mm nalezy zastosowaé szpachlowke systemowa lub zaprawe
cementowa 1:3 z dodatkiem dyspersji akrylowej. Przy nieréwnosciach pomigdzy 10 -20 mm
nalezy wykona¢ wyréwnanie j.w. lecz w kilku warstwach. Przy nieréwnosciach podtoza powyze]
20 mm nalezy zastosowaé¢ wyréwnanie przy pomocy ptytizolacyjnych odpowiedniej grubosci.

W celu uzyskania prostej i wypoziomowanej dolnej krawedzi systemu ocieplajacego nalezy
stosowac tzw. listwy cokotowe, dajacej pewne, trwate i estetyczne wykonczenie elewacji od dotu.
Listwg jest aluminiowy ksztaltownik dobierany przekrojem do grubosci phyt izolacyjnych
mocowany do podfoza stalowymi kotkami rozporowymi.

Przyklejanie plyt

Plyty styropianowe nalezy montowaé¢ poziomo z zachowaniem mijankowego ukladu spoin. Phyty
powinny doktadnie do siebie przylegaé. Niedopuszczalne Jest wypetnienie spoin zapraws klejowa.
Styropian nalezy przykleja¢é do podioza przy pomocy kleju do plyt styropianowych.
Przygotowanie kleju polega na wsypaniu zawartosci worka (25kg) do wiaderka z odmierzong
iloscig wody (okoto 5-5,51) i wymieszaniu catosci mieszadtem wolnoobrotowym do uzyskania
jednolitej konsystencji. Klej jest gotowy do uzycia po okoto 5-10 minutach i ponownym
przemieszaniu. W przypadku bardzo réwnego podloza mozna go naklada¢ na calg powierzchnie
plyty przy pomocy stalowej pacy zebatej. Grubogé warstwy klejacej nie powinna byé wicksza niz
10 mm. Laczna powierzchnia nalozonej masy klejace; powinna by¢ nie mniejsza niz 40%
powierzchni piyt.

Klej nalezy nakfada¢ tzw. metoda punktowo-krawedziowa - po obwodzie pasek szerokosci 3 cm
oraz placki o srednicy 10-12 cm.

Plyte¢ z nalozonym klejem nalezy kazdorazowo przylozy¢ do Sciany w wybranym miejscu i
docisna¢ (dobi¢) do podtoza. Boczne krawedzie plyt ocieplajacych powinny do siebie szezelnie
przylega¢, a masa klejaca nie powinna miedzy nie wnikac. Plyty nalezy ukfadac z przewigzaniem
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zar6wno na powierzchni $cian jak i na naroznikach. Przy wigkszych odchytkach celowe jest ich
niwelowanie poprzez uzycie w wymagajacych tego miejscach styropianu o réwnej grubosci. Przed
nafozeniem siatki cata powierzchnie wyréwnuje sie poprzez przetarcie papierem sciernym.
Kotkowanie styropianu

Zaprojektowano mocowanie docieplenia przy pomocy przeznaczonych do tego dybli z tworzywa
sztucznego w ilosci 6-8 szt/m2. Glebokosé zakotwienia kotkow w warstwie konstrukeyjnej $ciany
powinna wynosi¢ min 8 cm.

Osadzi¢ dybie, opierajgc talerzyki o powierzchnie ocieplenia i zaleznie od rodzaju kotka wbijac
lub wkreca¢ trzpienie do oporu. Prawidlowo osadzone dybie nie wystaja zadnym fragmentem
wigce] niz o | mm ponad powierzchnie a w przypadku ich zaglebienia w ociepleniu
niedopuszczalne jest uszkodzenie struktury styropianu

Prace dodatkowe

Wykona¢ uszczelnienia stykéw plyt ze stolarka §lusarka i obrobkami blacharskimi przy pomocy
trwale elastycznej masy najlepiej akrylowej. Przyklei¢ ukosne wkladki z siatki zbrojacej (min.
25x35 cm) W sasiedztwie wszystkich naroznikow okiennych i drzwiowych oraz innych otworéw
elewacji.

Wykona¢ wzmocnienia naroznikéw budynku oraz otworéw okien i drzwi, osadzajac aluminiowy
katownik ochronny.

Wykonanie warstwy zbrojonej

Warstwa zbrojona stanowi warstwa zaprawy klejowej z zatopiona w niej siatka z widkna
szklanego. Siatka ta jest zabezpieczona powierzchniowo, poprzez kapiel ochronna, przed
agresywnymi alkaliami zawartymi w masie szpachlowe;.

Warstwe zbrojona wykonuj e si¢ nie wezesniej niz po 3 dniach od przyklejenia piyt.

Prac¢ nalezy rozpoczyna¢ od wymieszania kleju z wodg w sposéb identyczny jak do przyklejania
piyt. Po przeszpachlowaniu powierzchni plyt zaprawg naciggamy ta samg zaprawe na sciane paca
zgbata.

Nalozony klej zachowuje odpowiednia plastycznosé przez okoto 10-30 minut w zaleznosci od
temperatury i wilgotnosci wzglednej powietrza. Dlatego nalezy unikaé pracy przy bezposrednim
nastonecznieniu 1 silnym wietrze.

W tak naniesionym kleju nalezy zatopi¢ i zaszpachlowaé na gladko siatke zbrojaca. Poszczegdlne
pasma siatki uklada¢ pionowo (od géry sciany) z zakladem szerokosci min. 10cm, za$ na
naroznikach min. 15mm. Minimalne otulenie siatki wynosi 1 mm. Niedopuszczalne jest
pozostawienie, nawet miejscami siatki bez otulenia. NIE WOLNO wykonywa¢ warstwy zbrojonej
metoda zaszpachlowywania klejem uprzednio rozwieszonej na ociepleniu siatki!.

W pasie parteru ( wysoko$¢ od cokotu do gzymsu nad parterem) oraz na cokole wykonaé¢
podwdjna warstwe siatki zbrojonej - taczna warstwa zaprawy 1 siatek winna wynosi¢ min. 6 mm.
Po catkowitym wyschnieciu warstwy zbrojonej, tj. nie wczesniej niz po 3 dniach, mozna
przystapi¢ do wykonywania podkladu tynkarskiego.

Wykonanie podktadu tynkarskiego

Podktad tynkarski jest materialem o konsystencji gestej $mietany. Nalezy g0 stosowaé bez
rozcienczania, w temperaturach od + SstC do + 25stC. Naklada¢ w jednej warstwie, przy pomocy
pedzla lub watka malarskiego. Czas wysychania zaleznie od warunkéw atmosferycznych i wynosi
od 4 do 6 godzin.

Naktadanie tynkow szlachetnych

Tynki pakowane sg w wiadra.

Przygotowanie materialu polega na dokladnym wymieszaniu mieszadlem wolnoobrotowym do
jednolitej konsystencji. Materiat jest gotowy do uzycia po okoto 5-10 minutach i ponownym
przemieszaniu.

Czynnosci nakladania i fakturowania tynkow mogg by¢ prowadzone w temperaturach od +5stC do
+25stC, przy unikaniu bezposredniego nastonecznienia, silnego wiatru oraz deszczu.

Material nalezy naciaga¢ na podloze rozprowadzajgc go réwnomiernie w cienkiej warstwie przy
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pomocy pacy stalowej gladkiej. Nadmiar tynku $ciggnac réwniez pacg stalowa gladka do warstwy
o grubosci ziarna. Zdejmowany material odklada¢ do pojemnika roboczego, po przemieszaniu
nadaje si¢ on do dalszego uzycia.

Wydobycie zadanej struktury tynku odbywa sie przy pomocy plaskiej pacy z tworzywa sztucznego
poprzez zatarcie lub zagladzenie $wiezo nalozonego materiatu. Tynki o strukturze rowkowe;
nalezy zaciera¢ ruchami okrgznymi lub podtuznymi — pionowymi albo poziomymi (zaleznie od
oczekiwanego rysunku), tynki o strukturze drobnego baranka wystarczy tylko zagtadzi¢ ruchami
okreznymi.

Czas otwarty pracy (od naciagniecia do zafakturowania) dla cienkowarstwowych, strukturalnych
wypraw tynkarskich jest ograniczony i wynosi z reguly od 5 do 30 minut. Zalezy gléwnie od
temperatury powietrza i podtoza, wilgotnosci, nastonecznienia oraz wiatru.

Aby unikna¢ powstawania widocznych cieni nalezy zwréci¢ uwage na zakup towaru z jednakowg
datg produkeji.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonanych robot termoizolacyjnych obejmuje

- 0dbior jakosciowy materialéw przeznaczonych do wykonania izolacji cieplne;j,

- odbior podloza pod izolacje,

- kontrolg ulozonej warstwy izolacji.

Plyty styropianowe przeznaczone do wykonania izolacji cieplnej powinny:

- by¢ materiatem samogasngcym

- mie¢ strukture komdrkowa,

- charakteryzowac¢ si¢ prostymi krawedziami i gladka powierzchnia,

- charakteryzowac sig niska chtonnoscia wody,

- odpowiada¢ odmianie EPS 70- 040 (FS-15),

- zakresem temperatur stosowania -40-C - +80-C,

- wspolczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,040 W/mK,

- posiada¢ oceng higieniczng PZH, swiadectwo ITB, zaswiadczenie o jakosci wystawione przez
producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg izolacji przeciwwilgociowych jest 1 m2.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioér powinien polegaé na:

- sprawdzeniu wyniku kontroli jakosci materiatu, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na budowe,
- odbiorze przygotowania podtoza,

- odbiorze po przyklejeniu badz utozeniu warstwy ocieplajacej,

Pecherze na powierzchni tynku sg niedopuszczalne jak réwniez wigksza liczba skoncentrowanych
rys, peknigc. Nieregularnosci nie powinny rzuca¢ sie w oczy w normalnym o$wietleniu,
Odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej: nie wigksze niz 2 mm i w
liczbie nie wigkszej niz 2 na calej dugosci faty kontrolnej 2m.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego: nie wieksze niz 1.5 mm na 1 m i
ogotem nie wigcej niz 5 mm na catej wysokosci $ciany.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego: nie wigksze niz 2 mm na Im i
ogofem nie wigeej niz 3 mm na catej dtugosci $ciany.

Odchylenia przecinajacych sig ptaszezyzn od kata przewidzianego w dokumentacji: powierzchni i
krawedzi od kierunku pionowego: nie wigksze niz 2 mm na 1m.

Powloka malarska -jednolita barwa i polysk, bez przeswitow, plam i odpryskéw. Brak $ladow
pedzla, tuszczenia sig i odstawania od podtoza.

Przy odbiorze materiatbw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez
producenta, oraz zgodno$¢ materialéw z normami, lub $wiadectwami dopuszezenia do stosowania
w budownictwie.

Odbidr podtoza powinien obejmowaé sprawdzenie:
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- rownosci, czystoscei i suchosei podioza,

Odbiér wykonanej warstwy ocieplajace;] powinien obejmowac sprawdzenie:

- jakosci zastosowanych materiatow,

- gruboscei i ciaglodei warstwy ocieplajacej,

- ¢zy material izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,

- polaczenia warstw izolacyjnych z podtozem.

Odbior koncowy powinien polegaé na sprawdzeniu wynikéw odbioréw miedzyfazowych, oraz
sprawdzeniu zabezpieczenia warstwy ocieplajacej przed opadami.

Odbior powinien by¢ zakonczony sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotaczy¢ wszystkie
dokumenty.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena ryczaltowa, w ktora wliczone sa nastepujace czynnosci:

- zakup materialow,

- transport do magazynu na placu budowy,

- transport na miejsce wykonywania prac,

- oczyszcezenie podloza,

- utozenie izolacji z phyt,

- srodek transportowy i wyciag,

- uprzatniecie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 180-9229:2007 - Ochrona cieplna budynkéw, Wymagania i obliczenia.

Dz. U. Z 2022 poz.1225 - Obwieszczenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 15 kwietnia 2022
r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie

Instrukcja ITB nr 334/2002 - Bezspoinowy system ocieplenia $cian zewngtrznych budynkow,

2. ROBOTY W ZAKRESIE OKLADZINY TYNKARSKIEJ
KOD CPV 45324000-4

1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sa wymagania w zakresie wykonania i odbioru robot zwiazanych

z wykonywaniem tynkow wewnetrznych w zakresie zadania »Termomodernizacja budynku
uzytecznosei publicznej przy ul. 3 Maja 28 w Legionowie™

SST. jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét .

2. Zakres

Tynki, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronna, wyréwnaweza lub ksztattujaca
forme architektoniczna tynkowanego elementu, nanoszona rgcznie lub mechanicznie, do ktorej
wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podloza, rodzaj zaprawy, ilos¢ warstw i
technike wykonania powinny odpowiada¢ normie EN 13279-1:2004

3. Materiaty

3.1. Ogélne wymagania dot. materialéw, pozyskiwania, sktadowania- »Wymagania ogélne" -
Wykonawca zobowigzany jest do stosowania materialow posiadajacych odpowiednie $wiadectwa i
atesty zgodnie z zapisami w punkcie 2 ST-00. Przechowywanie i sktadowanie materialéw winno
odbywac si¢ zgodnie z zapisami punkcie 2.4 ST-00.

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowaé mozna wodg odpowiadajgca bez badan
laboratoryjnych wodociggowa wodg pitna. Nie uzywaé wod sciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych i wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek

Piasek powinien nie zawiera¢ domieszek organicznych, - mie¢ frakcje roznych wymiardéw, a
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mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0.250.5 mm. piasek srednioziarnisty 0.5-1.0 mm, piasek
gruboziarnisty 1.0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich - $rednioziarnisty odmiany 2.

Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

3.2. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki .Cementy powszechnego
uzytku". Za zgoda Inspektora mozna stosowaé cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25
1 35 cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od
przygotowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C,

- do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwna
masg, bez grudek niegaszonego wapna i ziaren obeych. Sktad objetosciowych sktadnikéw zapraw
nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

- przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno byé¢ wykonywane mechanicznie.

- zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu tj. w okresie okoto 3 godzin.

4. Sprzet

Wykonawca stosuje sprzet i narzedzia budowlane zgodne z przyjeta technikg i technologia
wykonania poszczegélnych robot. Sprzet winien odpowiadaé wymogom okreslonym w punkcie 3.
ST-00.

Wykonawea przystgpujagcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykazaé mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowe;j,

- pompy do zapraw,

- przenosnych zbiornikéw na wode

5. Transport

Ogolne wymagania podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.3.

- cement 1 wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ wozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ wolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem

- kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z asortymentami kruszywa lub frakcjami i zawilgoceniem.
- wapno gaszone jako ciasto wapienne mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.
6. Wykonanie robét

6.1. Warunki przystgpienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby
nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych. Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane
tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem dluzszym niz dwie
godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

6.2. Przygotowanie podloza
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Spoiny

w murach ceglanych:

- W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na giebokosci 5-10mm. jezeli mur wykonany Jest na spoing pelna nalezy je
wyskroba¢ na glebokos¢ j.w. lub zastosowaé specjalne srodki zapewniajace przyczepnosé tynku
do podtoza.

- bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscié z kurzu szezotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji tlustych. plamy z substancji thustych mozna usuna¢ 10-proc. roztworem
szarego mydta lub wypehiajac je lampa benzynowa.

- nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Podloze pod tynk musi by¢:

- rowne,

- nosne i mocne,

- wystarczajgco stabilne,

- jednorodne, rownomiernie chtonne

- szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

- wolne od wykwitow,

6.3. Wykonywanie tynkow zwyktych

Tynki zwykte kat. IT i III nalezg do odmian powszechnie stosowanych w sposéb standardowy.
Tynki zwykle kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki. narzutu i gladzi tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedlug paséw i listew kierunkowych,

GladZ nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu,

Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé zaprawy cem.-wap. w tynkach nienarazonych na
zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:2.

7. Kontrola jakosci

7.1. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robot Wykonaweca powinien wykona¢ badania cementu oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki Inspektorowi nadzoru do akceptacii.
Badania te powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci cementu, wapn: kruszywa okre$lone w
pkt. 3 niniejszej specyfikacji.

7.2. Badania w czasie odbioru robét

Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :

- zgodnoscl z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow, prawidtowosci - przygotowania podtozy,

- mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkow do podioza, grubosei tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

8. Obmiar robot

8.1. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnig tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dugosci w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podloza lub warstwy wyrownawczej do spodu stropu.
Powierzchnig tynkow stropéw ptaskich oblicza si¢. w metrach w swietle $cian surowych na
plaszczyzne pozioma w metrach kwadratowych ich rzutu

8.2. llos¢ tynkow w m2 okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbior robot

Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie Scienne powinny byé zgodne z
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dokumentacjg projektowa. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od plaszczyzny i
odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigcej niz 3
diug. Kontrolnej 2m faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogotem nie wigcej niz 4 mm w
pomieszczeniach do 3.5 m wysokosci,

- poziomego - nie mogg by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wigcej niz 6 mm w calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itd.)

Niedopuszczalne sa nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
roztworow soli przenikajacych z podioza, plesni itp.,

- trwale $lady zaciekdéw na powierzchni,

- odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbior gotowych tynkéw powinien byé potwierdzony protokolem zawieraé:

- oceng¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

10. Podstawa platnosci

Placi si¢ za wykonang i odebrane prace wg

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materialow i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie robdt na wys.do 4m,
- przygotowanie podloza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

- wykonanie tynkow,

- reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszezenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

3. ROBOTY W ZAKRESIE INSTALOWANAI OKIEN

KOD CPV 45421130-4

1.0. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji jest okreglenie wymagan dotyczacych wykonania montazu i
odbioru stolarki okiennej lub drzwiowej.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
okreslonych w pkt 1.1. ,,Przedmiot Specyfikacji”

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
nastegpujgcych prac: wymiana okien na nowe, wymiana okien potaciowych,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami
i Specyfikacji ST- 00 ,.Wymagania Ogélne” oraz zaleceniami producenta.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét
oraz za ich zgodnos¢ z rysunkami, specyfikacja oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.
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Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w Specyfikacji ST- 00 ,,Wymagania Ogélne”.
2.0. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne
Materiatami stosowanymi w wykonaniu robot wg zasad niniejszej specyfikaciji sa:
* Oscieznice okienne PCV- biale;
* Szklo — komorowe —w pakiecie: min. szklo bezpieczne ( dla okien 2 x float 3mm lub 4 mm+ 1
warstwa folii )- klasa P2, szkto klejone bezpieczne
* Okucia budowlane, szyldy, zamki, klamki;
* Kotwy, pianka montazowa ogniochronna, welna szklana lub kamienna:
Uwaga: ramy okienne w pomieszczeniach stalego pobytu — wyposazyé w nawiewniki
higrosterowane.
Materiaty nieokreslone scisle przez Dokumentacje projektowa czy niniejsza ST nalezy uzgodnié z
Inspektorem nadzoru.
2.1. 1. Wymagania podstawowe
* Wszystkie materialy do wykonywania prac montazu stolarki stalowej okreslonych w ninigjsze]
specyfikacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie:
* Materialy powinny by¢ pakowane, przechowywane i uzywane w sposéb wskazany w normach
panstwowych lub swiadectwach ITB oraz zgodnie z instrukcja producenta.
2.2. Wymagania szczegolowe
a) dla okien
* Profil min. 4- komorowy:
« wzmocnienie profili wktadkami stalowymi ocynkowanymi;
* wspolezynnik przenikania ciepta nie wiecej niz U=1,1;
» profile zaokraglone
* okucia budowlane- kompletne — dostosowane do ci¢zaru wlasnego skrzydel oraz do obciazen
eksploatacyjnych.
Nawiewniki higrosterowane — zastosowa¢ tylko w pom. pobytu stalego ( za wyj. toalet)-
akustyczny z okapem — bialy.
b) dla drzwi
* Profil min. 4- komorowy:
* wzmocnienie profili wkladkami stalowymi ocynkowanymi;
* wspdlczynnik przenikania ciepta nie wiecej niz U=1,3;
* szklenie drzwi - szklo bezpieczne P2.
» profile zaokraglone
* okucia budowlane- kompletne — dostosowane do cigzaru wlasnego skrzydel oraz do obcigzen
eksploatacyjnych;
* drzwi wyposazone s3 w zamek wpuszczany zapadkowo-zasuwkowy, wkladke patentowa-
bebenkowg , kolek antywywazeniowy, kpl. klamek z szyldem.
UWAGA: Wszystkie drzwi powinny posiada¢ identyczng wkladke bebenkowa z kluczem
-nr klucza. Kazdy kpl. z wktadka powinien zawieraé 3 klucze.
Catos¢ materiatu dostarczonego na plac budowy powinna pochodzi¢ z jednego zrodia.
Wykonawca powinien dokona¢ uzgodnien z producentem dotyczacych gwarancji i jakosci
calej zamawianej partii materiatow.
3.0. SPRZET
Do wykonania robdt zwigzanych z montazem stolarki nalezy przewidzie¢ stosowanie m.in.
nastepujacego sprzetu: srubokret , poziomnica, kliny drewniane, wiertarka, klucz ptaski do srub,
nozyk, szpachelka , paca.
4.0. TRANSPORT
Zatadunek, transport i roztadunek i skladowanie materialow powinno odbywaé sie tak, aby
zachowac ich dobry stan techniczny. Materialy sktadowaé w zadaszonych lub pomieszczeniach

10
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przeznaczonych do tego celu.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéblne wymagania dotyczgace robdt

Wykonawea zobowiazany jest do wykonania robét zgodnie z Dokumentacja Projektowa oraz
niniejszg Specyfikacjg Techniczna.

Wykonawca odpowiedzialny jest za jakosé wykonywanych robét, ktéra musi odpowiadaé
wymaganiom podanym w niniejszej Specyfikacji Techniczne;.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonywania robot w sposob bezpieczny, nie powodujacy
zagrozenia dla osob bioracych udzial w budowie oraz dla 0s6b postronnych (zgodnie z warunkami
BHP i opracowanym przez siebie planem BIOZ), a takze majgc na uwadze nie pogorszenia stanu
obiektow istniejacych.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia robot na podstawie opracowanego przez siebie i
zaakceptowanego przez Zamawiajacego projektu organizacji i harmonogramu robdt*.

*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowia inaczej

5.2. Szezegdtowe wymagania dotyczace wykonywania prac

5.2.1. Osadzenie stolarki okiennej

a) dla okien PCV

Mocowanie profili oscieznicy za pomoca kotkow rozporowych o wym. Min, 6x80 mm z
wypelnieniem piankg montazowa. Mocowanie co max 75 cm i max 30 cm od narozy oscieznicy.
Uwaga: Wskazany jest montaz stolarki okiennej przez autoryzowang firm¢ ze wzgledu na
udzielang przez nig gwarancje.

5.2.1. Kolejnosé¢ wykonywania prac- stolarka okienna

* W przygotowane oscieze wstawic¢ oscieznice pev na podktadkach lub listwach;

* elementy kotwiace osadzi¢ w murze;

* ustawienie okna ( odcieznicy i skrzydel) sprawdzi¢ w poziomie i pionie. Dopuszczalne
odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od Imm na 1m wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm.
Roéznice wymiardw po przekgtnych:

- 2mm przy diugosci przekatnej do 1m;

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2m;

- 4 mm przy dhugosci przekatnej powyzej 2m:

* Zamocowane okno nalezy uszczelnié¢ pod wzgledem termicznym przez wypelnienie szczeliny
mi¢dzy murem a o$cieznica materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu §wiadectwem
ITB;

* Osadzenie parapetéw wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszezelnieniu okien.

5.2.2. Kolejnos¢ wykonywania prac- stolarka drzwiowa

* W przygotowane o$cieze wstawic¢ oscieznice pcv na podktadkach usytuowanych w narozach;

* wypoziomowanie, wypionowanie;

* przymocowanie oScieznicy kotwami do muru- 10-15 ¢m od kazdego naroza.

Odlegtos¢ migdzy punktami mocowania nie powinna przekraczaé 80 cm:

* zalozenie rozporéw migdzy elementami oscieznicy;

* wypetnienie piankg poliuretanowa szczeliny migdzy murem a oscieznicg;

* zawieszenie skrzydta w celu sprawdzenia funkcjonalnosci i ewentualnych korekt.

Odchylenie oscieznic drzwiowych nie moze przekracza¢ 2 mm na 1 m dlugosei odcieznicy nie
wigce] jednak niz 3 mm na calg oscieznice;

Uwaga: Wskazany jest montaz stolarki drzwiowej przez autoryzowana firm¢ ze wzgledu na
udzielang przez nig gwarancje.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Kontrola jakosci wykonywanych robét okreslonych niniejszg dokumentacja polega na
sprawdzeniu zgodnosci rzeczywistych warunkéw wykonania robét z warunkami okreslonymi

w Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do Dziennika Budowy*.
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*0 ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowia inaczej

Przeprowadzenie wszystkich badan materiatow i jakosci robdt zwigzanych z realizacja robot
wykonczeniowych nalezy do Wykonawey.

Kontrola jakosci wykonanych robét powinna by¢ zgodna z warunkami technicznymi opisanymi w
aprobacie technicznej wyrobu.

Powinna ona umozliwi¢ oceng pod katem nastgpujacych wymagan:

- zgodno$¢ z dokumentacjg projektows i zmianami w dokumentacji powykonawczej;

- jakos¢ zastosowanych materiatéw i wyrobow:

- prawidlowos¢ przygotowania podioza;

- prawidtowos$ci wymiardw slusarki;

- wypionowania i wypoziomowania;

- wykoriczenia powierzchni malarskiej;

- kompletnosci w zakresie szyldow , kluczy itp.

- sprawdzenie czystosci wykonanych prac;

- wlasciwego oznakowania zestawow szyb okiennych i szyby w skrzydlach drzwi.

6.2. Kontrola jakosci materiatow

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji Aprobaty
techniczne i atesty materialtow. Wykonawca zobowiazany jest do sprawdzenia daty produkeji,
przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wiasciwego przechowywania materiatéow.

7.0. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot bedzie sie sprowadzal do szacunkowego okreslenia zaawansowania robot

w formie elementéw scalonych dla potrzeb wystawiania faktur przejsciowych — zgodnie z
ustaleniami w umowie.

Jednostkami obmiaru jest:

- Sztuka

8.0. ODBIOR ROBOT

Odbior kazdego etapu powinien byé potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy*. Odbioru
dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie zgloszenia Wykonawcy.

*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowia inaczej

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnosci ryczaftem za wykonany element nalezy przyjmowaé¢ zgodnie z harmonogramem
rzeczowo-finansowym®*,

*Q ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej



