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1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (okreslonej dalej skrotem
SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru instalacji technologicznej Stacji Uzdatniania
Wody (SUW), instalacji wod.-kan., wentylacji w ramach inwestycji:

Przebudowa i rozbudowa Stacji Uzdatniania Wody wraz

Z infrastrukturg towarzyszgcag
w m. Lubichowo gm. Lubichowo —
dziatka nr 399/6, 399/7, 399/9

2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu rob6t wymienionych w punkcie 1.

3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy SST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majace na celu
wykonanie instalacji technologicznej uzdatniania wody, instalacji wod-kan i wentylacji w budynku
Stacji Uzdatniania Wody.

Szczegotowy zakres prac jest okreslony w Dokumentacji Projektoweyj.

3.1 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej sa zgodne
z okre$leniami w obowigzujacych Polskich Normach 1 ,,Cze¢$ci ogdlnej” ST.

3.2 Grupy, klasy i kategorie robot.

W ramach catej inwestycji przewiduje si¢ roboty odpowiednio zakwalifikowane do nastepuja-
cych dzialow, grup, klas i kategorii robot wg ,, WSPOLNEGO SEOWNIKA ZAMOWIEN ,, (
CPV).

DZIAL 45000000-7 _ROBOTY BUDOWLANE

GRUPA 45200000-9  Roboty budowlane w zakresie wznoszenia
kompletnych obiektow budowlanych lub ich czesci oraz
roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej.
KLASA 45250000-4 Roboty w zakresie instalowania, wydobycia produkcji
oraz budowy obiektow budowlanych przemystu naftowego
I gazowniczego
KATEGORIA 45252000-8  Roboty budowlane w zakresie budowy zaktadow
uzdatniania, oczyszczania oraz spalania

odpadow.
- 45252120-5  Roboty budowlane w zakresie zaktadéw uzda-
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niania wody.

GRUPA 45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach
KLASA 45310000-3  Roboty instalacyjne elektryczne.
KLASA 4532000063  Roboty izolacyjne.
KATEGORIA 45321000-3 lzolacja cieplna.
KLASA 45330000-9  Roboty instalacyjne wodno-kanalizacyjne i sanitarne.
KATEGORIA 45331000-6 Instalowanie urzqdzen grzewczych, wentylacyj-

nych i klimatyzacyjnych.
- 45331210-1 Instalowanie urzadzen wentylacyjnych i klimatyza-
cyjnych.
KATEGORIA 45332000-3 Roboty instalacyjne wodne i kanalizacyjne.
- 45332200-5 Roboty instalacyjne hydrauliczne.
- 45332300-6 Roboty instalacyjne kanalizacyjne.
- 45332400-7 Roboty instalacyjne w zakresie urzadzen sanitarn.

3.3 Ogdlne wymagania

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ,,Czgsci ogdlnej” Specyfikacji Techniczne;.

Roboty powinny odbywac¢ si¢ na podstawie aktualnej Dokumentacji Projektowej, sporzadzo-
nej w oparciu o ogdlnie obowigzujace zasady, lecz z uwzglednieniem specyfiki stosowanych sys-
temow 1 materiatow.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ robot oraz za zgodno$¢ wykonania robot z

dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru oraz ze

sztukg budowlang .
Integralng czescig specyfikacji jest projekt techniczny, ktory okresla parametry technologiczne
urzadzen. Podane w nim dane techniczne, nalezy uwzglgdnié na etapie przygotowywania oferty i
wykonawstwa uktadu technologicznego. Przyjmuje si¢, ze postanowienia SIWZ maja charakter
nadrz¢dny w stosunku do projektu technicznego.

Roboty nalezy wykonywa¢ w synchronizacji z pozostatymi branzami, i z uwzglednieniem wy-
tycznych dla pozostatych branz.

Przewidziane w projekcie materialy musza odpowiada¢ Polskim Normom, a takze posiadaé
odpowiednie certyfikaty i aprobaty techniczne dopuszczajacej do stosowania w budownictwie.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z Dokumentacja Projektowa, ST 1 obowiazujagcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona ro-
boty zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

Dopuszcza si¢ tylko takie odstepstwa od projektu , ktore nie naruszaja postanowien norm,
a s3 uzasadnione technicznie, uzgodnione z autorem projektu i s3 udokumentowane zapisem do-
konanym w dzienniku budowy lub innym réwnorzgdnym dowodem.

W  przypadkach wymagajacych  wyjasnien, wuscislen lub  wprowadzenia zmian
w zastosowanych rozwigzaniach Wykonawca ma obowigzek powiadamiania (w formie wczesnie;j
uzgodnionej) Projektanta i Inspektora nadzoru w celu podjgcia decyzji technicznych w zadanym
lub proponowanym prze Wykonawce zakresie.

Projekty uzupetniajace opracowane przez Wykonawce lub firmy wspotpracujace podlegaja
bezwzglednemu pisemnemu zatwierdzeniu przez generalnego projektanta pod rygorem niewaz-
nosci.

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét



4. Materialy.
Ogolne warunki dotyczace stosowanych materiatdow podano w ,,Cze$ci ogolnej” Specyfikacji Tech-

nicznej.

Stosowa¢ nalezy materiaty budowlane dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa ,,B”
lub wyroby budowlane dla ktorych dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgodnos$ci lub
deklaracje zgodnosci z Polskg Normg lub odpowiednig aprobatg techniczna.

Materialty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji i Dokumentacji Projektowej, badz inne,
0 ile zatwierdzone zostang przez Inspektora nadzoru, muszg spelniaé takze wszystkie wymagania
podane w dokumentacji projektowej 1 specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt, oraz te
ktore posiadajg przyktadowe urzadzenia.

Dostarczane i wbudowywane materialy, sprzety i urzadzenia muszg zapewnié sprawne, bezpro-
blemowe funkcjonowanie zgodne z zatozeniami zawartymi w dokumentacji projektowej, muszg
takze posiada¢ parametry, funkcjonalno$ci i spetnia¢ wymagania wskazane w dokumentacji projek-
towej. Catos¢ wszystkich instalacji oraz pozostate urzadzenia i sprzety musi zosta¢ uruchomiona
I funkcjonowac sprawnie i zgodnie z celem ktéremu ma stuzy¢.

W przypadkach wymagajacych dodatkowych wyjasnien lub uscislen Wykonawca ma obowiazek:

e uzyskac brakujace dane bezposrednio od producenta danego materiatu lub wyrobu,

e sprawdzi¢ poprawno$¢ i zgodno$¢ otrzymanych danych z obowigzujagcymi normami i innymi
dokumentami.

Przechowywanie i sktadowanie poszczegdlnych materiatow i wyrobéw budowlanych powinno od-
powiada¢ wymaganiom, okre§lonym przez producentdow i/lub odpowiednie normy,
w szczegolnosci powinno umozliwi¢ ich zabezpieczenie przed zniszczeniem, utrata wymaganych
wlasciwo$ci budowlanych, stworzeniem niebezpieczenstwa na placu budowy oraz powinno by¢
zgodne z zasadami bhp 1 p.poz.

Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akcep-
tacje Inzyniera. Odbior materialow z ewentualnymi zaleceniami szczegotowymi potwierdza
Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Jezeli w jakimkolwiek miejscu w Specyfikacji Technicznej lub pozostalej dokumentacji zostaly
wskazane znaki towarowe, patenty lub pochodzenie materialow czy urzgdzen stuzgcych do wyko-
nania _niniejszego zamowienia — wszedzie tam Zamawiajgcy dodaje wyrazy ,,lub rownowazne” z
zastrzeZeniem, Ze wszystkie zmiany muszq uzyskaé akceptacje Zamawiajgcego i Projektanta, oraz
bez problemowo, sprawnie funkcjonowacé z pozostalymi elementami systemu i pozostalych insta-
lacji. Dopuszczalna jest zamiana tylko na materialy, urzgdzenia i inne elementy o parametrach
nie gorszych niz przewidziane w dokumentacji, po uzyskaniu akceptacji Zamawiajgcego i Projek-
tanta, ktorym naleZy przedlozy¢ karty charakterystyki, deklaracje i atesty jakosciowe oraz ewentu-
alne dodatkowe informacje, ktorych zazadajg.

5. Sprzet i transport.
Ogo6lne warunki stosowania sprzg¢tu i transportu podano w ,,Czg$ci ogdlnej” Specyfikacji Tech.
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje nieko-
rzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt. Stosowany sprzet powinien gwarantowac UZy-
skanie wymaganej doktadnosci robot.

Sprzet uzywany w robotach montazowych instalacji musi odpowiada¢ wymaganym przepisom eks-
ploatacyjnym w zakresie:
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e wymagan uzytkowych

e utrzymania odpowiedniego stanu technicznego

e czestotliwosci 1 zakresu kontroli stanu technicznego

e przestrzegania warunkoéw bhp 1 ochrony p.poz. w czasie uzytkowania sprzetu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzycia jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystne-
go wpltywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarowno w miejscu tych roboét, jak tez przy wykonywa-
niu czynnos$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wyladunku materiatoéw, sprzgtu
itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru inwestor-
skiego. Sprzet uzyty do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadaé
pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w specyfikacjach technicznych lub projekcie.
Sprzet stosowany do wykonywania robot musi by¢ utrzymany w dobrym stanie 1 gotowosci do pracy
, oraz spetnia¢ normy ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca po-
winien dostarczy¢ kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania , tam
gdzie jest to wymagane przepisami. Wykonawca powinien dysponowa¢ maszynami i zapleczem
technicznym, pozwalajagcym na wykonanie zestawow technologicznych stacji zgodnie z przyjetym
rezimem wykonania tj. maszyny do obréobki rurociggéw ze stali kwasoodpornej 1.4301 o $rednicach
minimalnych od DN32 do DN150 w szczegdlnosci:

- glowica automatyczna do spawania orbitalnego ,

- maszyna do wyciagania szyjek metodg obrobki plastycznej,

- gietarka umozliwiajaca giecie rur od DN50 do min. DN80

Poswiadczenie posiadania takich maszyn przez Oferenta w postaci Kart fabrycznych z dokumentacji
DTR tychze urzadzen, nalezy zalaczy¢ do oferty przetargowe;.

W przypadku braku takich maszyn i zaplecza Wykonawca powinien wskaza¢ firme (podwykonaw-
c¢/dostawce) zdolng spetni¢ powyzsze wymagania udokumentowa¢ dysponowanie przez nig odpo-
wiednim sprzgtem, poprzez zataczenie do oferty kart fabrycznych z dokumentacji DTR tychze ma-
szyn oraz zalaczy¢ do swojej oferty o§wiadczenie wystawione przez wskazang firme, z ustug ktore;j
zamierza skorzysta¢, o zapewnieniu wsparcia technicznego przy wykonywaniu przedmiotu przetar-
gu w zakresie prefabrykacji moduldéw ze stali kwasoodporne;.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wizytacji siedziby Oferenta lub wskazanej przez niego firmy
w celu potwierdzenia dysponowania przez niego podanymi urzadzeniami.

Srodki transportu musza spelnia¢é wymagania podane w normach i przepisach branzowych. Ilos¢
1 pojemnos¢ jednostek musi by¢ dostosowana do przyjetej technologii wykonawczej.

Transport, wytadunek i sktadowanie prowadzi¢ w opakowaniach zabezpieczajacych zgodnie
z wytycznymi producentéw i zachowaniem $rodkdw ostroznosci.

Srodki transportowe poruszajace sie po drogach publicznych powinny spetnia¢ odpowiednie wyma-
gania w zakresie parametréw charakteryzujacych pojazdy, w szczegdlnosci w odniesieniu do gaba-
rytow 1 obcigzenia na o§.

Zaleca si¢ dostarczenie urzadzen bezposrednio przed montazem w celu uniknigcia dodatkowego
transportu wewnetrznego z magazynu budowy.

Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne, wynikajace z niedotrzymania wymienionych powyzej
warunkow obcigzajag Wykonawce.

6. Wykonanie robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ,,Czesci ogdlnej” Specyfikacji Techniczne;.
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Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST, zaleceniami Kierownika Budowy.

RObOW przygotowawcze i montazowe

Przed przystapieniem do prac montazowych instalacji technologicznej uzdatniania wody, instalacji
wod-kan., wentylacji, nalezy wytrasowa¢ potozenie wszystkich urzadzen jak i elementow zwigza-
nych z danymi instalacjami.

6.2.3. Stacja uzdatniania wody
Z uwagi na bardzo wysokie stezenia Zelaza i manganu w wodzie surowej przyjeto zastosowanie
nastepujgcego ukladu technologicznego SUW:

e pompownia | stopnia — woda z uje¢ podziemnych bedzie dostarczana przy pomocy pomp glebino-
wych do ciggu technologicznego uzdatniania wody, przewiduje sie naprzemienng prace pomp;,

e aeracja jednostopniowa — napowietrzanie wody bedzie odbywac sie w_aeratorze cisnieniowym o
czasie przetrzymania minimum 180 sekund, i przy ilosci wprowadzanego powietrza wynoszgcej
10% ilosci przeptywajacej wody;

e filtracja dwustopniowa — odzelazianie i odmanganianie wody na zlozu kwarcowym i katalitycznym,
bedzie odbywac sie w filtrach cisnieniowych 1 i Il stopnia z predkosciqg filtracji nie wiekszqg niz 10
m/h;

e retencja wody w dwéch zbiornikach wyréwnawczych o objetosci 200 m® kazdy;

e pompownia Il stopnia — dystrybucja wody do sieci wodociggowej poprzez projektowany, nowy ze-
staw hydroforowy;

o wzruszanie zloza w filtrach — regeneracja powietrzem za pomocqg dmuchawy dostarczajgcej powie-
trze do wzruszania ztoza w filtrach;

e plukanie zloza w filtrach — dystrybucja czystej wody za pomocg pompy plucznej do plukania fil-
trow;

e ewentualna dezynfekcja wody uzdatnionej toczonej ze zbiornika retencyjnego wody do sieci wodo-
ciggowej.

Uproszczony schemat zastosowanego uktadu technologicznego przedstawiono na rysunku 1.
Przyjeto przephyw obliczeniowy przez urzgdzenia stacji rowny 40 mih.
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Rysunek 1. Schemat ukladu technologicznego SUW

6.2.4. Wykonanie robot zastosowane urzqdzenia i materialy

Opis i parametry urzqdzen, materialow i szczegoly odnosnie wykonania robot, zastoso-
wania materiatow ujeto w dokumentacji projektowej.

6.2.5. Technologia montaiu zestawow technologicznych

Prefabrykacja orurowania zestawow filtracyjnych, aeratora, dmuchawy i zestawu pompowego re-
alizowana bedzie w warunkach stabilnej produkcji w hali produkcyjnej w procesie zorganizowanej pro-
dukcji 1 kontroli. Catkowity montaz zestawow uktadu technologicznego 1 rurociggdw spinajgcych wraz z
proba szczelnosci odbywa sie w hali produkcyjnej przed wysyltka urzadzen na stacj¢ uzdatniania wody.
Na obiekt dostarczane jest kompletne urzadzenia po pomyslnym przej$ciu kontroli jakoSci.

Orurowanie stacji jest wykonane z rur 1 ksztattek ze stali odpornej na korozje gatunku X5CrNi
18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 100881. Dla zapewnienia odpowiednich warunkow higienicznych
(eliminacja osadzania si¢ zanieczyszczen w miejscu rozgalezienia) i stabilnego przeplywu medium roz-
galezienia rur sg wykonane w technologii wyciagania szyjek metoda obrobki plastycznej, a polaczenia za
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pomoca zamknietych gtowic do spawania orbitalnego. Takie rozwigzania sg powszechnie stosowane w
budowie instalacji ze stali odpornych na korozje dla przemystu spozywczego, farmaceutycznego i che-
micznego zapewniajacych dobrg ochronge lica i grani spoiny ze wzgledu na zamknigtg budowe glowicy
spawalniczej, powtarzalno$¢ parametrow spawani, minimalng ilo$¢ niezgodnos$ci spawalniczych i po-
twierdzenia odpowiedniej jakosci spoiny przez wydruk parametrow spawania. Potaczenia kotnierzowe
zostang wykonane poprzez taczenie kotnierza wywijanego z rurg przy pomocy spoiny doczotowej. Na
kotnierzu wywijanym zostanie zamontowany kotnierz luzny. Takie rozwigzanie zapewni odpowiednia
fatwo$¢ montazu i demontazu oraz ograniczy powstawanie naprezen przenoszonych na instalacje.

6.2.6. Wymagania w zakresie prac wykonywanych przy montaZu zestawow technologicznych

Ze wzgledu na koniecznos$¢ zapewnienia bezpieczenstwa zaopatrzenia ludnosci w wode pitna, ru-
rociagi 1 konstrukcje wsporcze powinny by¢ wykonane zgodnie z ponizszymi wymaganiami:

e Wymagania w zakresie prac spawalniczych

Wykonawca prac spawalniczych musi posiada¢ certyfikowany system zarzadzania jako$cig w
spawalnictwie w zakresie pelnych wymagan wedtug normy EN-ISO 3834-2. Zatrudnieni spawacze i
operatorzy urzadzen spawalniczych musza posiada¢ aktualne uprawnienia spetniajgce norm¢ PN-EN 287
- 1/PN-EN-ISO 9606-1 oraz PN-EN-ISO 14732. Wykonawca prac spawalniczych powinien stosowac
technologi¢ spawania WPQR zgodng z PN-EN ISO 15614. Spoiny powinny posiada¢ poziom minimum
<C”” wedtug PN-EN ISO 5817. Wszystkie wykonane ztacza musza zosta¢ poddanie kontroli wizualne;j
(VT) wedtug PN-EN ISO 17637 poprzez personel posiadajacy aktualny certyfikat kompetencji w zakre-
sie badan wizualnych wedtug normy PN-EN 1SO 9712.

Wykonawca prac spawalniczych zobowigzany jest do dostarczenia nastgpujacych dokumentow:

okopia certyfikatu EN-ISO 3834-2 wystawionego przez jednostke akredytowana i notyfikowana
przez ministra Komisji Europejskiej,

oatesty hutnicze 3.1 oraz deklaracje zgodnos$ci na materialy podstawowe i1 dodatkowe,

oprotokoty z badan wizualnych (VT),

oinstrukcje technologiczne spawania,

odzienniki spawania,

olista spawaczy wraz z kopig uprawnien,

olista personelu nadzoru spawalniczego wraz z kopig uprawnien,

oprotokoét z kontroli wymiarowej konstrukcji spawanych.

o Wymagania w zakresie obrdobki powierzchni elementow wykonanych ze stali kwasood-
pornych (operacje trawienia i pasywaciji)

W celu zapewnienia trwatosci elementow wykonanych ze stali kwasoodpornej ich powierzchnie
bezwzglednie nalezy podda¢ zabiegom trawienia, a nastepnie pasywacji. Procesy te musza by¢ wykona-
ne na wewngtrznych z zewnetrznych powierzchniach elementow.
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Stale kwasoodporne nie poddane zabiegom trawienia i pasywacji po zakonczeniu procesow spa-
walniczych majg bardzo wysokg sktonno$¢ do powstawania korozji wzerowej w srodowisku zawieraja-
cych chlor (stosowany w procesie dezynfekcji na stacji uzdatniania wody). Innym zagrozeniem jest wy-
stapienie korozji podosadowej, ktora moze wystapi¢ przy pojawieniu si¢ osadow (np. przy eksploatacji z
nie niepeing wydajnoscig). Oba rodzaje korozji moga w krotkim czasie doprowadzi¢ do nieodwracalne-
go uszkodzenia elementow.

Operacje trawienia i pasywacji nalezy prowadzi¢ w nast¢pujacy sposob:

orurociagi — zabiegi trawienia i pasywacji nalezy wykona¢ za pomoca kapieli zanurzeniowej dla po-
wierzchni zewnetrznej 1 wewnetrzne;,

okonstrukcje wsporcze — zabiegi trawienia i pasywacji nalezy wykona¢ za pomocg kapieli zanurze-
niowej lub natrysku dla powierzchni zewngtrznej i wewnetrznej,

ofiltry i aeratory — zabiegi trawienia i pasywacji nalezy wykona¢ za pomoca natrysku dla powierzch-
ni zewnetrznej 1 wewnetrzne;.

Wykonanie operacji trawienia i pasywacji nalezy potwierdzi¢ protokotem zdawczo-odbiorczym
zawierajacym spis elementow poddanych operacjom oraz certyfikatem zawierajacym:

opotwierdzenie wykonania operacji trawienia 1 pasywacji dla elementow ujetych w protokole zdaw-
czo-odbiorczym wraz z wyspecyfikowaniem uzytych srodkdéw trawigcych 1 pasywujacych,
owyniki pomiaru potencjatu powierzchni,
oinformacje na temat czasu kapieli lub natrysku i1 temperatury.
Do powyzszego certyfikatu nalezy dotaczy¢ karte charakterystyki srodka trawigcego i §rodka pasywuja-
Cego.

W przypadku przeprowadzenia procesow trawienie i pasywacji przez wykonawceg, a nie przez
wyspecjalizowany zaktad wykonawca zobowigzany jest zalaczy¢ umowe zawartg z zaktadem utylizacji
odpadow lub dokument potwierdzajacy przekazania odpadu niebezpiecznego do utylizacji (kwasna po-
pluczyna po procesie trawienia 1 pasywacji z zawartoscig metali cigzkich).

Uwagal!!!

Ze wzgledu na fakt, ze stacja uzdatniania wody znajduje si¢ w strefie bezposredniej ochrony sani-
tarnej oraz istnieje wysokie ryzyko wystapienia skazen podczas prowadzenia operacji trawienia i pasy-
wacji nie dopuszcza si¢ wykonanie tych operacji na terenie stacji uzdatniania wody.

6.2.7. Zasilanie i sterowanie pracq urzqdzen technologicznych

Calos$¢ zgodnie z dokumentacja projektowa.
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6.11 Instalacja wod-kan.

Instalacja wodociagowa

Instalacj¢ wodociggowa nalezy wykona¢ z rur PE — zgodnie z DP. Montaz baterii umywalkowych,
sptuczki ustepowej — podlaczenie na wezyki, ktore zakonczone sg zaworami odcinajacymi.
Przewody do przyboréw sanitarnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z DP. Przy punktach poboru
przewody mocowac¢ punktem stalym. Nalezy zapewni¢ dostep do wszystkich zaworo6w odcinaja-
cych. Przewody wodociagowe nalezy izolowac piankg polietylenowa.

Materialy izolacyjne powinny by¢ w stanie suchym, czyste i nie uszkodzone, a sposob sktadowania
materiatéw na stanowisku pracy powinien wykluczy¢ mozliwo$¢ ich zawilgocenia lub uszkodze-
nia. Powierzchnia jakg jest wykonywana izolacja cieplna powinna by¢ czysta i sucha. Nie dopusz-
cza si¢ wykonywania izolacji cieplnych na powierzchniach zanieczyszczonych ziemia, cementem,
smarami oraz na powierzchniach z niecatkowicie wyschnieta lub uszkodzona powtoka antykoro-
zyjna. Po wykonaniu prac nalezy wykona¢ probe szczelnosci.

Montaz armatury wodociagowej:

- Armatura stosowana w instalacjach wodociggowych powinna odpowiada¢ warunkom pracy
(ci$nienie, temperatura) danej instalacji.

- W przypadkach koniecznych, wynikajacych z dokumentacji technicznej, powinna by¢ stoso-
wana armatura przemystowa lub specjalna.

Instalacja kanalizacji sanitarnej

Instalacj¢ kanalizacji nalezy wykonac z rur PVC — zgodnie z DP.

Montaz umywalek, muszli ustgpowych, syfonéw, wpustdw podtogowych, nalezy wykona¢ zgodnie
z DP.

Technologia budowy sieci musi gwarantowac utrzymanie trasy i spadkow przewodow.

Przy uktadaniu przewodoéw kanalizacji nalezy zachowaé odleglos¢ 10 cm od Zrdédet ciepta (np.
c.0.). W przypadku koniecznosci prowadzenia przewodow w poblizu z innymi oddajacymi ciepto,
rury PVC prowadzi¢ w otulinie termoizolacyjne;.

Rury nalezy uktada¢ kielichami w kierunku przeciwnym od kierunku sptywu $ciekow.

Przewody kanalizacyjne nalezy mocowa¢ do elementéw konstrukcyjnych budynku za pomoca
uchwytow stalowych lub obejm z tworzywa.

Przy przejSciach przez przegrody budowlane rury prowadzi¢ w otworach o wigkszej $rednicy niz
przewody, uszczelnione materiatem plastycznym.

Przewody kanalizacyjne powinny by¢ uktadane w kierunkach prostopadtych i rownolegtych do
najblizszych §cian, natomiast w posadzce najkrotsza droga. Zabrania si¢ prowadzenia rur kanaliza-
cyjnych nad przewodami elektrycznymi.

Podejscia do przyboréw 1 wpustow podlogowych moga by¢ prowadzone oddzielnie lub moga ta-
czy¢ si¢ do kilku przyboréw pod warunkiem utrzymania szczelnosci zamkni¢¢ wodnych.

Cigcie 1 taczenie rur wykonywac $cisle wg wytycznych producenta. Przewody nalezy montowac
w temperaturach dodatnich.

Konce pionéw wyprowadzi¢ ponad dach i zakonczy¢ rurag wywiewna z daszkiem. Kazdy pion na-
lezy wyposazy¢ w rewizjg.
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Przewody nalezy podda¢ badaniu na szczelno$¢ w czasie swobodnego przeptywu przez nie wody.
Elementy wyposazenia sanitarnego nalezy zastosowa¢ jak w dokumentacji projektowe;j.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacija
Projektowa, ST, zaleceniami Kierownika Budowy.

Odwodnienie liniowe (kratki) wew. nalezy odprowadzi¢ przewodami do kanalizacji sanitarnej.

6.16 Wentylacja
Wentylacje¢ pomieszczen zaprojektowano jako grawitacyjng— zgodnie z DP.

Szczegolowy zakres prac jest okreslony w Dokumentacji Projektowej.

Roboty nalezy wykonywa¢ w synchronizacji z pozostalymi branzami, i z uwzglednieniem
wytycznych dla pozostalych branz.

Calos$¢ prac nalezy wykonywac zgodnie z Dokumentacja Projektowa, przedmiarem robot,
poleceniami Inspektora nadzoru i uzgodnieniami z Inwestorem.

Roboty zwigzane z montazem elementow powinny by¢ wykonywane zgodnie z instrukcjami
zawartymi w ksigzeczkach montazowych, instrukcyjnych, gwarancyjnych producenta.

/. Kontrola jakosci robdt.
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ,,Czgsci ogdlnej” Specyfikacji Technicznej.
Kontrole jakosci wykonanych robot nalezy dokonaé poprzez pordéwnanie wykonania robot
z Dokumentacja Projektowa oraz zgodnos$cig z warunkami technicznymi.

Jako$¢ robot instalacyjnych jest sprawdzana przez osoby upowaznione, wymienione w odpowied-
nich przepisach Prawa Budowlanego. Biezacej kontroli poddany jest nie tylko przebieg ale i stan ro-
bot, zarowno pod wzgledem ilosciowy jak i jakosciowym. Kontrola moze dotyczy¢ rowniez wyrobu
budowlanego, prawidtowosci jego oznakowania lub dokumentacji technicznej dotyczacej tego wy-
robu.

Badania i pomiary (sposob i czestotliwosé).

Sposob badan przeprowadzonych dla poszczegdlnych robét lub ich fragmentéw musi doktad-
nie odpowiada¢ wymaganiom podanym w odpowiednich przepisach.
Dokumenty powstate w wyniku przeprowadzonych badan i pomiaréw nalezy traktowac jako cze$¢
sktadowg protokotow odbioru i zatgczy¢ do dziennika budowy — dotyczy to m.in. powykonawczych
operatow geodezyjnych, protokotow z pomiarow geodezyjnych oraz rzeczywistych odchylek monta-
zowych.

Ocena wynikéw badan.

Ocena wynikow badan powinna by¢ zgodna z wymaganymi obowigzujacymi dla kontrolowa-
nego zakresu robot wedtug odpowiednich przepiséw oraz instrukcji producentow.
Nie dopuszcza si¢ zwigkszenia lub zmniejszenia zakresu badan i ich interpretacji niezgodnej
z obowigzujacymi aktami prawnymi 1 normalizacyjnymi.

Nalezy przeprowadzi¢ nastepujaca kontrolg:
- zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa,
- materialdéw zgodnie z wymaganiami norm,
- dokona¢ ogledzin przyborow sanitarnych.
- materialdow zgodnie z wymaganiami norm,
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- utozenia, potaczen i szczelnosci przewoddw 1 armatury,
- izolacji przewodow,
- proéb cisnieniowych.

Wykonawca winien przedtozy¢ Inspektorowi nadzoru wszystkie protokoty prob, atesty gwarancji
producenta dla stosowanych materiatdw, ze zastosowane materialy spelniajg wymagane normami
warunki techniczne.

8. Obmiar robot

Obmiary beda przeprowadzane przed czesciowym lub koncowym odbiorem robot, a takze w przy-
padku wystepowania dtuzszych przerw w prowadzeniu robot lub zmianie Wykonawcy robot.
Obmiary robot zanikajgcych przeprowadzane bedg w czasie wykonywania tych robot.

Obmiary robo6t ulegajacych zakryciu bedg przeprowadzane przed ich zakryciem.

Jednostki obmiaru:

e m? (metr kwadratowy)

e m’ (metr szescienny)

e mb (metr biezacy) — rurociagi,

e szt. (sztuka) — armatura, sprzet sanitarny.

Jednostkami obmiarowymi wykonanych i odebranych robot innych niz wyszczegolnione jest pro-
tokot odbioru robot 1 umiejscowione w nim jednostki.

9. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ,,Czesci ogolnej” Specyfikacji Techniczne;j.
Przed przekazaniem instalacji do eksploatacji, nalezy dokona¢ odbioru koncowego, ktory po-

lega na:

uzyskaniu pozytywnego wyniku badania wody,

zbadaniu zgodno$ci Dokumentacji Projektowej ze stanem faktycznym,

zbadaniu zgodnosci protok6téw odbioru prob szczelnosci, wynikow stosownych badan,
zbadaniu 1 sporzadzeniu protokotéw z préb szczelnosci przewodow,

dokona¢ ogledzin armatury 1 poprawnosci dzialania.

Wyniki badan, ktore wraz z protokotami powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy,

1 przekazane protokolarnie Zamawiajgcemu.

Przy odbiorze robot wykonawca ma przedstawi¢ nastepujace dokumenty:

Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w trakcie
wykonania robét (Dokumentacja Powykonawcza),

Dziennik Budowy,

Dokumenty uzasadniajace uzupetnienia 1 zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robot,
Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow,

Protokoty czesciowych odbioréw robot,

Protokoty i zaswiadczenia z dokonanych prob montazowych,

Protokoty badan technicznych 1 pomiarow,

Swiadectwa jako$ci wydane przez dostawcow urzadzen i materiatow,

Dokumentacje fabryczne zamontowanych urzadzen,

Gotowo$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inspek-

torowi do oceny i1 zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

13



Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg ST

oraz wymaganiami dokumentéw odniesienia.

Proba szczelnosci
Badanie szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ przed zakryciem bruzd i kanalow oraz przed wykona-
niem izolacji cieplnej; a takze zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rurocia-
gow z tworzyw sztucznych”. Przed probg nalezy napehic instalacj¢ woda oraz doktadnie odpo-
wietrzy¢. Wymagane ci$nienie probne dla instalacji zimnej wody wynosi 1,5 x najwyzsze cisnie-
nie robocze. Cisnienie to nalezy dwukrotnie podnosi¢ w okresie 30 minut do pierwotnej wartosci.
Po dalszych 30 minutach spadek cisnienia nie moze przekracza¢ 0,6 bar. W czasie nastepnych 2
minut spadek ci$nienia nie moze przekroczy¢ 0,2 bar.
W przypadku wystapienia przecickoOw nalezy je usunag¢ i ponownie przeprowadzi¢ probe szczel-
nosci.
Wyniki préb powinny by¢ ujete w protokotach podpisanych przez przedstawicieli wykonawcy, In-
zyniera i uzytkownika.

Plukanie przewodow
Po uzyskaniu pozytywnych wynikow prob szczelnosci nalezy przewod podda¢ plukaniu uzywajac
w tym celu czystej wody wodociggowej. Szybkos¢ przeptywu wody w przewodzie powinna umoz-
liwi¢ usunigcie wszystkich zanieczyszczen mechanicznych wystepujacych w przewodzie. Woda po
zakonczeniu plukania powinna by¢ poddana badaniom fizykochemicznym i bakteriologicznyn.
Wykonawca zobowigzany jest do wykonania na wiasny koszt badania wody.
Jesli wyniki badan wskazuja na potrzebe dezynfekcji przewodu, proces ten powinien by¢ przepro-
wadzony przy uzyciu roztworéw wapna chlorowanego lub podchlorynu sodu w czasie 24h. Po za-
konczeniu dezynfekcji i spuszczeniu wody nalezy ponownie przeptukaé przewod.

10. Normy i przepisy.

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami

( PN ) warunkami technicznymi, instrukcjami producentéw przyjetych do realizacji materiatow

1 urzadzen

Normy:

PN-B-10720:1998 Wodociagi. Zabudowa zestawéw wodomierzowych w instalacjach
wodociggowych. Wymagania 1 badania przy odbiorze.

PN-81/B-10700 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-74/H-74200 Rury stalowe ze szwem gwintowane , ocynkowane.

PN-85/M-75002  Armatura przepltywowa instalacji wodociggowej. Wymagania i bada-
nia.

PN-92/B-01706 Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu.

PN-74/B-10733 Wodociagi. Przewody ci$nieniowe z tworzyw sztucznych. Wymagania 1
badania przy odbiorze.

PN-92/B-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-85/C-89205 Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.

PN-81/C-89203 Ksztaltki kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.

BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN 12056-1:2002 — Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynku.

PN-83/B-03430 Wentylacja w budynkach mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego
1 uzytecznosci publiczne;.
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PN-78/B-10440 Wentylacja mechaniczna. Urzadzenia wentylacyjne.

PN-B-01411:1999 Wentylacja i klimatyzacja. Terminologia.

PN-73/B-03431 Wentylacja w budownictwie.

PN-EN 12599:2002 Wentylacja budynkoéw. Procedury badan i metody pomiarowe dotyczace od-
bioru wykonanych instalacji wentylacji i klimatyzacji.

(Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ aktualno$¢ normy)

Inne:

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 14.01.2002 r. w sprawie okre§lenia przeci¢tnych
norm zuzycia wody.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12.04.2002 r w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociagdéw z tworzyw sztucznych

Aprobaty techniczne i certyfikaty jakosci.

Wytyczne producentéw urzadzen.
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