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l. OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. WYMAGANIA OGOLNE
1.1. Nazwa zamoéwienia

»Budowa wiaty, obudowa sita piaskownika, przebudowa ptyty do sktadowania skratek
i piasku, przebudowa budynku technicznego™.
Zamawiajgcym jest Gmina Stary Dzikéw, ul. Kosciuszki 79, 37-632 Stary Dzikow.

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogélne wykonania i odbioru
robét, wspodlne dla wszystkich rodzajéw robét objetych przedmiotem zamdwienia publicznego.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét, stanowi obowigzujgcy dokument
przetargowy i kontraktowy wchodzgcy w sktad Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia jako
zatgcznik zawierajgcy zbior wymagah w zakresie sposobu wykonania robdét budowlanych i
instalacyjnych ( objetych przedmiotem zamodwienia), obejmujgcy w szczegdlnosci wymagania
materiatbw, wymagania dotyczgce sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania
poszczegodinych robot oraz okreslajgcy zakres prac, ktore powinny by¢ ujete w cenach
poszczegodlnych pozyciji przedmiaru. STWIOR jako element SIWZ staje sie zatgcznikiem do umowy na
wykonawstwo.

1.4. Zakres Rob6ét objetych S T
1.4.1. Zakres robot budowlanych obejmuje:

Roboty budowlane

Roboty rozbiérkowe

Roboty przygotowawcze

Roboty w zakresie burzenia

Roboty w zakresie usuwania gruzu
Roboty w zakresie niwelowania terenu
Roboty bud. w zakresie budynkéw

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.
Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzgdzen lub metod.

1.5. Wyszczegdlnienie prac towarzyszacych i robét tymczasowych
- Wykonanie zabezpieczen z folii

- Wynoszenie sprzetu

- Wywédz gruzu

1.6. Informacje o terenie budowy

Do budynkow doprowadzona jest instalacja elektryczna, zimnej wody
i kanalizacyjna. Inwestycja znajduje sie wewnatrz i na zewnatrz budynkow.



1.7. Ogélne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ prac i ich zgodno$¢ z dokumentacjg kontraktows i
techniczng, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzadzajgcego realizacjg umowy.

1.7.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze protokolarnie Wykonawcy Teren
Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik
Budowy oraz egzemplarz ST.

1.7.2. Zgodnos¢ Robét z ST.

Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Projektanta
Wykonawcy stanowig czes¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegodlnione chocby w jednym z
nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentac;ji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w dokumentaciji, a o ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ projektanta, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z ST.

Dane okreslone w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg
by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnosé z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie
mogq przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z ST i wplynie to na
niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a
Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.7.3. Zabezpieczenie intereséw os6b trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepisdw oraz powinien
zapewni¢ ochrone wtasnosci publicznej i prywatne;.
Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania robot budowlanych.

1.7.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do przepiséw
i normatywow z zakresu ochrony Srodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie unikat
szkodliwych dziatah szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wod gruntowych, nadmiernego
hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynnikéw powodowanych dziatalnoscig przy
wykonywaniu robot.

1.7.5. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji robét przepiséw BHP, a w szczegodlnosci
zobowigzany jest wykluczy¢ prace pracownikbw w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia i nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca dostarczy na budowe i
bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a takze zapewni odziez
ochronng dla pracownikéw zatrudnionych na placu budowy.

Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z
zaleceniami odpowiednich przepiséw bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

1.7.6. Organizacja planu budowy

Wykonawca bedzie zobowigzany do:

- Utrzymania porzadku na placu budowy;

- Sktadowania materiatéw i elementéw budowlanych;
- Utrzymania w czystosci placu budowy.



1.8. Okreslenia podstawowe

Roboty budowlane- budowe, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu, remoncie lub
rozbidérce obiektu budowlanego.

Remont - wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robét budowlanych polegajgcych na
odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej konserwacji.

Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami , stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen
i okolicznosci zachodzacych w toku robot.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Zarzadzajgcy realizacjag umowy, Inspektor nadzoru — w ramach posiadanego umocowania od
zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajgcego na budowie przez sprawowanie kontroli
zgodnosci realizacji rob6t z dokumentacjg projektowg , specyfikacjg techniczng , przepisami ,
zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy.

Rejestr obmiaréw — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robdot w formie wyliczen, szkicow i
ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez
Inzyniera.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz Robét.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg Projektowg i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie pisemnej
dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Obmiar robot — pomiar wykonanych robdt budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji ich ilosci w
przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze robét, albo obliczenia wartosci robot
dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbior cze$ciowy (robot budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robot ulegajgcych zakryciu i
zanikajgcych, a takze dokonywanie prob i sprawdzen instalacji, urzgdzenh technicznych i przewoddow
kominowych. Odbiorem czesciowym nazywa sie takze odbiér czesci obiektu budowlanego
wykonanego w stanie nadajacym sie do uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego obiektu
budowlanego, ktéry jest traktowany jako ,,odbiér kohcowy”.

Odbiér gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnosci zwanym tez ,odbiorem
koncowym”, polegajgcym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego obiektu
budowlanego przez osobe lub grupe oséb o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong
przez inwestora. Odbioru dokonuje sie po zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu zakonczenia
robo6t budowlanych, fgcznie z uporzadkowaniem terenu budowy i ewentualnie

terenéw przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar rob6t — to zestawienie przewidzianych do wykonania roboét podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét
podstawowych.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcéw badz dostawcow
materiatéw i ustug objetych umowg z Zamawiajgcym.

Zamawiajgcy — nalezy przez to rozumie¢ Inwestora przedsiewziecia tj. Fundusz Skladkowy
Ubezpieczenia Spotecznego Rolnikéw ul. Zurawia 32/34, 00-515 Warszawa.



Wyréb budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyrdob w rozumieniu przepisbw o wyrobach
budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w
sposob trwaty w obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw
wyrobdéw do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng cato$¢ uzytkows.

Aprobata techniczna- pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego
przydatno$¢ do stosowania w budownictwie, wydana
przez upowazniong do tego jednostke.

Certyfikacja zgodnosci- dziatanie trzeciej strony (jednostki niezaleznej od dostawcy
i odbiorcy) wykazujgce, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowany
wyrob, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong norma lub
z wkasciwymi przepisami.

Deklaracja zgodnosci- oswiadczenie dostawcy, stwierdzajgce na jego wytgczng odpowiedzialnos¢, ze
wyréb, proces lub ustuga sg zgodnez normg lub aprobatg techniczna.

Dokumentacja powykonawcza- dokumentacja techniczna wraz z naniesionymi zmianami i
uzupetnieniami w trakcie realizacji robét (budowy).

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogéine

Przy wykonywaniu robét budowlanych mogg by¢ stosowane wytgczenie wyroby budowlane o
wiasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom
budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo
budowlane - dopuszczone do obrotu i powszechnego Ilub jednostkowego stosowania
w budownictwie.

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzgdzenia

wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaty wymaganiom okreslonym a art. 10 ustawy
Prawo budowlane.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdétowe informacje dotyczace, zamawiania lub
wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych
oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do
prowadzenia ciggtych badan okreslonych w ST w celu udokumentowania ze materiaty uzyskane z
dopuszczalnego Zrédta spetniajg wymagania ST w czasie postepu robét.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetniaé wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegotowych Specyfikacjach Technicznych.

2.2. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Kazdy
rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje
na wiasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i
wiasciwos¢ do robdt i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego
sktadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem nadzoru.



2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli Dokumentacja Kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatlu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla
badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze byc¢
pbzniej zmieniany bez zgody Inzyniera .

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byé
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdéw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym
przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace
jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia nie gwarantujgce realizacje umowy mogg byc¢
niedopuszczone do realizacji robot.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng na stan
i jakos¢ transportowanych materiatow.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw/sprzetu na i z terenu Roboét. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych fadunkéw i w sposéb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Kosztorysowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé
uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw
drég publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonywania Robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg lub kontraktem oraz

za jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
kosztorysowg wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.



Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robét bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji kosztorysowej i w ST,
a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robét bedg wykonywane przez

Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania roboét.

Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera
programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposoéb wykonywania Robdt,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robét zgodnie =z
Dokumentacjg Kosztorysowg, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) czes¢€ ogdblng opisujgca:

- organizacje wykonania robot , w tym terminy i sposob prowadzenia Robdt,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robdt,
- BHP,
- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakosc¢ i terminowos¢ wykonania

poszczegolnych elementéw Robdt,
- system (sposoéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakosciag

wykonywanych Robdt,
- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
- sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi);

b) czes$é szczegdtowqg opisujgca dla kazdego asortymentu Robdt:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo§¢ srodkéw transportu oraz urzgdzeh do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkoéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,

- sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegolnych elementéw Robdt,

- sposoOb postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robé6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnaé zatozong jako$¢ Robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robdt i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek, badan materiatow oraz Robét.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdbw oraz Robét
z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi
w Dokumentacji Kosztorysowej i ST.



Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okre$lone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robdét zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.
Inzynier bedzie przekazywaé¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptynaé ujemnie na wyniki badan,
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Rob6t badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére
budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera.
Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera .

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowac
wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera .

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badarh Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na piSmie
ich wyniki do akceptacji Inzyniera .

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywacC Inzynierowi kopie raportdow z wynikami badan jak
najszybciej, jednak nie pdzniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatéw u zrodta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos¢ materiatdw i Robot z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatdéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy.
Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych
badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robét z



Dokumentacjg Kosztorysowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych
badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczehstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i
dokumentéw technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normg lub

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1. i ktére spetniajg wymogi Specyfikacji
Technicznej.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robét bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

Wykonawca winien stosowac materiaty spetniajace wymagania Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z dn.1108.2004r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. nr 198 poz. 2041) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o
wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 z2004r. poz. 881)

6.8. Dokumenty budowy

Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw Robot. Obmiary wykonanych Robdt przeprowadza sie w sposob cigglty w
jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiaréw.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw,
orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do odbioru Robdét. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujace
dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robdt,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne
dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru Robét.

Obmiar Robét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie =z
Dokumentacjg Kosztorysowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych Robét i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiaréw.

Jakikolwiek biad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych
w Przedmiarze lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku ukonczenia wszystkich Robét. Btedne dane zostang poprawione wedtug instrukciji
Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Roboét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robo6t i materiatow.

Obmiaru nalezy dokonywa¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarem robét, dopuszczonymi do
stosowania i atestowanymi w Polsce urzgdzeniami pomiarowymi wg stany rzeczywistego na budowie,
metodami zalecanymi w Polskich Normach odpowiednich dla danego rodzaju robét.

Obmiar powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg PN-ISO 9836:1997.

llos¢ robot nalezy okreslié zgodnie z katalogami naktadow rzeczowych i kosztorysowymi normami
naktadow rzeczowych na podstawie obmiaru robét.

(Nalezy okresli¢ zasady dokonywania obmiaréw, np. sposéb pomiaru dtugosci i odlegtosci pomiedzy
punktami skrajnymi ztozonych obiektow budowlanych. Oméwi¢é metody obliczania ilosci robét, np. przy
obliczaniu powierzchni $cian do tynkowania liczy sie najpierw tgczng powierzchnie Scian fgcznie z
otworami i powierzchniami nieotynkowanymi, a nastepnie od tej powierzchni odejmuje sie obliczong
wczesniej tgczng powierzchnie otwordw i powierzchni nieotynkowanych przy zatozeniu pominigcia w
tym rachunku powierzchni otworédw i powierzchni nieotynkowanych mniejszych od granicznej
wielkosci).

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robét bedag
zaakceptowane przez Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez
Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badanh atestujgcych, to Wykonawca bedzie
posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty
okres trwania Robdét.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Robdt, a takze
w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w Robotach.
Obmiar Robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét
podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty = pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane
w sposoéb zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w
formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiaréw, ktdrego wzér zostanie uzgodniony z
inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
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b) odbiorowi czesciowemu,
c) odbiorowi wstepnemu
d) odbiorowi koncowemu.

Kryterium odbioru jest zgodno$¢ wykonanych robét z:
o dokumentacjg kosztorysowg
kosztorysem ofertowym
ustaleniami z inwestorem
wiedzg i sztukg budowlang
Polskimi Normami dotyczgcymi danego zakresu robét
wszystkimi innymi obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego dotyczgcymi danego zakresu
robaot.

8.1. Odbior Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbiér Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbiér Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu Robét.
Odbioru Robét dokonuje Inzynier.
Gotowos¢ danej czesci Roboét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.
Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera .
Jakosc i ilos¢ Robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
Dokumentacjg Kosztorysowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbiér czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robot. Odbioru
czesciowego Robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Roboét. Odbioru Robét
dokonuje Inzynier.

8.3. Odbior wstepny Robét.

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Rob6t w odniesieniu do
ich iloéci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakohczenie Robdt oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie
Inzyniera.
Odbioru ostatecznego Robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inzyniera i Wykonawcy.
Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robdét z Dokumentacjg
Kosztorysowg i ST .
W toku odbioru ostatecznego Robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, zwiltaszcza w zakresie wykonania Robét
uzupetniajgcych i Robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Robot uzupetniajacych
w warstwie $cieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala
nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Kosztorysowg i ST =z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$é wykonywanych
Robot w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.
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8.4. Dokumenty do odbioru wstepnego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robét jest protokét odbioru
ostatecznego Robo6t sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujgce dokumenty:

1. Dokumentacje Kosztorysowg podstawowag z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostata sporzgdzona w trakcie realizacji Umowy.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne)

3. Recepty i ustalenia technologiczne.

4. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

5. Rejestry Obmiaréw (oryginaty).

6. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ.

7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i ew.
PZJ.

8. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii

telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robét wtascicielom urzadzen.
10. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja  w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego Robdét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wedtug
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania Robét poprawkowych i Robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér koncowy.

Odbioér koncowy polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu  z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie ,Odbiér wstepny Robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia Ogoélne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych w kosztorysie powykonawczym podstawg ptatnosci jest
wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikaciji
Technicznej i w Dokumentacji Kosztorysowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej bedg obejmowac:

koszty organizacji i przygotowania placu budowy,
robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

e warto$¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi
kosztami ubytkdw i transportu na plac budowy,

e wartosé pracy sprzetu wraz z kosztami,

o koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

e podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Obowigzujace w Polsce normy i normatywy,

2. Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze zm.),

3. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkéw, jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie;

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenhstwa i higieny
pracypodczas wykonywania robot budowlanych

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-1987r.;

7. Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektoéw budowlanych i terendw.

8. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z p6zniejszymi zmianami ( Dz. U. z 2000 Nr
71poz. 838 z pdzniejszymi zmianami).

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracypodczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1 . Przedmiot SST:

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét rozbiérkowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania SST:

Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy
Zleceniu i realizacji rob6t wymienionych powyze;.

1.3. Zakres roboét objetych SST:

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych z
rozebraniem poszczegdlnych elementdéw wynikajgcych z planowanego zakresu robdét. Prace
towarzyszace i roboty tymczasowe obejmujg wywodz gruzu oraz demontaz kostki betonowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST .

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg kosztorysowa.
Ogodlne wymagania dotyczgce robot sg podane w OST.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI

Materiaty rozbioérkowe: gruz betonowy, kostka betonowa, obrzeza betonowe.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogoéine

Ogdlne wymagania dotyczagce sprzetu podano w OST.
3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakos$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tych robot powinien wykaza¢ sie mozliwosciag
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- sprzet ciezki jak spychacze, tadowarki,

- mtoty pneumatyczne, udarowe lub obrotowo - udarowe, mioto - wiertarki,

- narzedzia reczne i elektronarzedzia,
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4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogoélne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.
4.2. Transport materiatow i sprzetu

Do transportu materiatdw i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie $rodki
transportu. Materiaty nalezy ukfada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugo$¢ przewozonych
elementow jest wieksza niz dlugos¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
takich srodkéw transportowych, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakosc i wtasciwos$¢ przewozonych
materiatéw i sprzetéw.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do prac rozbiorkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie
z wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem o0so6b postronnych.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robo6t budowlanych.

Roboty rozbiérkowe i urzgdzen towarzyszgcych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich
elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg kosztorysowa, SST lub wskazaniami
Inspektora Nadzoru.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w SST lub
przez Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtdérnego wykorzystania powinny by¢é usuwane
bez powodowania zbednych uszkodzeh. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wilasnoscig
Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez
Inzyniera. Elementy i materiaty, ktére zgodnie z niniejszg SST stajg sie wlasnoscig Wykonawcy,
powinny by¢ usuniete z terenu budowy w miejsce wskazane przez Inzyniera.

Na czas prowadzenia prac rozbiérkowych nalezy przygotowaé tymczasowe stanowisko sktadowania
gruzu.

Rozbiérke nawierzchni z kostki betonowej nalezy prowadzi¢ recznie przy zatozeniu, ze
elementy nieuszkodzone bedg ponownie wykorzystane. Kostke betonowg przewidziang do
pdzniejszego wbudowania pozostawi¢ na tymczasowym odktadzie , pozostatg czes¢ kostek nie
przewidzianych do wbudowania nalezy wywiez¢ na skfad Inwestora.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami niniejszej
specyfikacji. Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot
rozbiorkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdrnego
wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robo6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostkg obmiarowa robdt zwigzanych z rozbiérkg elementow jest:
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- m2 (metr kwadratowy) - dla nawierzchni , podbudéw , gruntu

8. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robét podano w Ogdlnej Specyfikaciji Techniczne;.
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

0. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogaélnej Specyfikacji Technicznej.

Cena robot obejmuje w przypadku wszystkich robét rozbidrkowych objetych niniejszg ST:

- wyznaczenie zakresu prac,

- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie zachowywanych
elementow przed uszkodzeniem,

- przeprowadzenie rozbiorki

- oczyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach,

- przetransportowanie odpaddw z miejsca rozbiérki do kontenerdw,

- selektywne ztozenie odpadéw w kontenerach.

Cena robot obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadow:
- zatadunek odpadodw,

- zabezpieczenie tadunku,

- przewoz odpaddéw do miejsca utylizaciji,

- utylizacje odpadow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z p6zniejszymi
zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu | rozbiérki oraz
tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzagdzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegétowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajow robdét budowlanych,
stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenhstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

[l ROBOTY MUROWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot SST:

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét murowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania SST:

Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy
Zleceniu i realizacji robét wymienionych powyzej.

1.3. Zakres robét objetych SST:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie $cian murowanych:
- uzupetnienia otworu w $cianie z bloczkéw betonowych na zaprawie cementowo — wapiennej, w
obiekcie do sktadowania skratek i piasku.
- wykonanie $cian o wys. 2m z bloczkéw betonowych na zaprawie cementowo — wapiennej, w
budynku wiaty.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST .

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg kosztorysowg , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczgce robot sg podane w OST.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST

2.2. Bloczki betonowe

Bloczki wykonane z masy betonowej klasy B-15 typu M6 powinny mieé¢ ksztalt
prostopadtoscianu o wymiarach dlugo$¢ 36cm, szerokosé 25cm, wysokos¢ 12cm. Bloczki musza
spetnia¢ wymagania normy BN-80/6775-03 oraz posiadajg Certyfikat Bezpieczenstwa. Bloczki stuzg
do wznoszenia $cian konstrukcyjnych, w tym $cian fundamentowych wykonywanych ponizej terenu
bezposrednio na tawach fundamentowych.
2.3. Bloczki z betonu komdrkowego

Bloczki wykonane z betonu komérkowego o wymiarach: 24x24x59. Stosowac bloczki z
betonu o klasie gestosci nie mniej niz 500 kg/m3
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2.4. Woda zarobowa do zapraw PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sSciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz woéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.5. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych.”, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych
- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.6. Zaprawy budowlane cementowe i cementowo-wapienne

Marka (np.M5) i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501

.Zaprawy budowlane zwykite”. Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane
mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowaé¢ w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie
szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin. Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy
stosowac cement portlandzki wedtug normy PN-B- 19701;1997 ,Cementy powszechnego uzytku”.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek wapna niegaszonego i zanieczyszczen obcych. Skifad objetosciowy
sktadnikéw zapraw dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.
3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykonaé¢ recznie Ilub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakos¢ materiatdéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.
4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogoélne
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.
4.2. Transport materiatow i sprzetu

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywaé sie zgodnie
z wymaganiami normowymi. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢
specjalnym pojazdem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozic¢
dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed nadmiernym
zawilgoceniem.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

Cegte, mozna przewozi¢ dowolnym sSrodkiem transportu zwracajgc uwage na jej
zabezpieczenie przed uszkodzeniami.
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5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Do wykonywania robot nalezy zastosowa¢ odpowiednie dla danych rodzajéw prac bloczki
,zaprawy. Zaprawe nalezy wykonac¢ na podstawie zatwierdzonej receptury.
Bloczki winny by¢ czyste i wolne od kurzu.
Mury lub ich uzupetnienia wykonywa¢ warstwami z zastosowaniem prawidtowego wigzania i grubosci
spoin, uwzgledniajgc szpatdowanie wigzace do istniejgcych $cian
Spoiny:
- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm,
a minimum 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie
powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna 5 mm.
Spoiny powinny byé doktadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami niniejszej
specyfikacji. Kontrola jakosci robét polega na:
- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna
- badanie materiatow
- sprawdzenie prawidtowosci wigzania pustakow w murze
- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny
- sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia
- sprawdzenie poziomowosci warstw pustakow

- sprawdzenie prawidtowosci osadzenia oscieznic okiennych i drzwiowych
- sprawdzenie liczby uzytych elementow uzupetniajgcych

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru podano w OST .
llos¢ wykonanych Robdét okresla sie na podstawie Dokumentacji Kosztorysowej i pomiaru z natury.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru wszystkich Robot objetych niniejszg OST jest metr kwadratowy [m2] muru o
odpowiedniej grubosci.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady przejecia Robot
Ogodlne zasady Przejecia Robo6t podano w OST.
Roboty murowe podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych. Odbiér robét murowych powinien sie
odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady ptatnosci

Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST.
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9.2. Sktadniki ceny

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa skalkulowana przez Wykonawce, ktéra obejmuje :
- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

- uzupetnienie scian,

- postawienie nowych $cian dziatowych

- uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B —10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratéwki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementupowszechnego
uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-86/B-30020 Wapno

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

V. NIWELACJA TERENU

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot SST:

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét ziemnych zwigzanych z niwelacjg terenu.

1.2.Zakres stosowania SST:

Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy
Zleceniu i realizacji rob6t wymienionych powyzej.

1.3.Zakres robét objetych SST:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie niwelacji terenu.

Roboty w szczegdlnosci obejmuja:

- usuniecie skarpy i wyréwnanie terenu do poziomu drogi komunikacyjnej

- zasypanie istniejgcego wjazdu do ptyty do sktadowania skratek i piasku oraz wyréwnanie
terenu do poziomu drogi komunikacyjnej

- wykonanie ze spadkiem nowego wjazdu do ptyty do sktadowania skratek i piasku

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST .

1.5.Wymagania dotyczace prowadzenia robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg kosztorysowg , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczgce robot sg podane w OST.
2. MATERIALY

Grunt przeznaczony do wybrania powinien byé przez wykonawce wykorzystany w maksymalnym
stopniu do zasypania wjazdu do ptyty do skladowania skratek i piasku. Grunt wydobyty i ponownie
wykorzystany nie moze by¢ zamarzniety i nie powinien posiada¢ zanieczyszczen takich jak ziemia
roslinna, odpadki materiatdbw budowlanych itp. Nadmiar gruntu powinien byé wywieziony przez

wykonawce na odkiad. Zapewnienie terenéw na odktad nalezy do obowigzkéw zamawiajgcego, o ile
nie okreslono tego inaczej w kontrakcie.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.
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3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca przystepujgcy do wykonywania robét ziemnych powinien wykazac¢ sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu do:

a) odspajania i wydobywania gruntu (narzedzia mechaniczne, koparki, tadowarki)

b) jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntu (spycharki, zgarniarki, réwniarki)

c¢) transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi, itp.)

d) sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne)

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.
4.2. Transport materiatu

Wybér srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany do rodzaju
gruntu, jego objetosci, sposobu odspajania i zatadunku, oraz do odlegtosci transportu. Wydajnosé
srodkéw transportowych powinna by¢é ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do
urabiania i wbudowania gruntu. Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie
moze by¢ podstawg roszczen wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile
zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane na pismie przez zamawiajgcego.
5. WYKONANIE ROBOT

Ziemie ze skarp oraz ziemie z miejsca wykonania nowego wjazdu ze spadkiem, nalezy

przenies¢ w miejsce istniejgcego wjazdu do ptyty do skladowania skratek i piasku w celem
zniwelowania terenu i osiggniecia zatozonej ptaszczyzny.
6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami niniejszej
specyfikacji. Kontrola jakosci robét polega na:

- pomiar pochylenia skarp

- pomiar rownosci powierzchni korpusu

- badanie zageszczenia gruntu
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru podano w OST .

Jednostkg obmiaru jest metr sze$cienny [m3]. Podstawg do odbioru sg odpowiednie zapisy umowne i
moze to by¢ kosztorys powykonawczy lub ryczatt.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymogami
zamawiajgcego, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne zasady ptatnosci

Ogolne zasady ptatnosci podano w OST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN - B - 02480:1986 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw
PN - B - 04481:1988 Grunty budowlane. Badania probek gruntéw
BN - 77/8931 - 12 Oznaczenia wskaznika zageszczenia gruntu.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

V. ZBROJENIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zbrojenia betonu w stopach zelbetowych pod stupy
stalowe stanowigce konstrukcje wiaty .

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:
1. Przygotowanie i montaz zbrojenia konstrukcji zelbetowych z pretéow stalowych okragtych -
zebrowanych fi 12 mm

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogélng Specyfikacjg Techniczng p.1.4.
Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kolowym zebrowane o srednicy do 40 mm.
Zbrojenie niesprezajace — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej naprezen w
sposéb czynny.
Siatki zbrojeniowe - elementy zbrojenia zlozone z pretéw podtuznych i poprzecznych, potgczonych
Zza pomoca, zgrzewania
Spajanie - tgczenie pretéw ze sobg lub z innymi elementami stalowymi za pomocg spawania lub
zgrzewania
Klasa stali - okreslanie wlasnosci mechanicznych stali zbrojeniowych stosowanych w konstrukcjach
zelbetowych, wyrazone literg A i cyfrg O lub cyfrg rzymskg (w jednym przypadku uzupetniong literg N)
Charakterystyczna granica plastycznosci stali zbrojeniowej - gwarantowana wyrazna granica
plastycznosci stali zbrojeniowej lub gwarantowana wartos¢ naprezenia odpowiadajgcego
odksztatceniu trwatemu stali zbrojeniowej 0,2 %
Obliczeniowa granica plastycznosci stali zbrojeniowej - wartos¢ uzyskana w wyniku podzielenia
charakterystycznej granicy plastycznoéci stali zbrojeniowej przez czesciowy wspotczynnik
bezpieczenstwa dla stali zbrojeniowe;.
Wytrzymatos$¢é charakterystyczna stali zbrojeniowej na rozcigganie - gwarantowana wytrzymatosé
stali zbrojeniowej na rozcigganie, nie wieksza niz 1,35 charakterystycznej granicy plastycznosci
Charakterystyczna granica plastycznosci stali sprezajacej - gwarantowana wartos¢ naprezenia
odpowiadajgcego odksztatceniu trwatemu stali sprezajacej 0,1 %
Obliczeniowa granica plastycznosci stali sprezajacej - wartos¢ uzyskana w wyniku podzielenia
charakterystycznej granicy plastycznosci stali sprezajgcej przez czesciowy wspoétczynnik
bezpieczenstwa dla stali sprezajacej.
Wytrzymatos$¢é charakterystyczna stali sprezajacej na rozcigganie - gwarantowana wytrzymatosé
stali sprezajgcej na rozcigganie
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa dla stali - wspolczynnik uwzgledniajgcy mozliwosé
wystepowania nizszej granicy plastycznosci stali niz charakterystyczna granica plastycznosci, a takze
odchytki wymiaréw przekroju preta i elementu konstrukcji (nie wieksze jednak od dopuszczalnych
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1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogoélne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej p.2. Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$é robot zwigzanych z wykonaniem zbrojenia w
konstrukcjach zelbetowych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z umowa,
pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzenie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw i ich rodzaju podano w Ogodlnej Specyfikacji
Technicznej p.3.

2.2. Stal zbrojeniowa

1.2.1 Asortyment stali zbrojeniowej
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi objetych zakresem umowy stosuje sie
stal klas i gatunkéw wg dokumentac;ji projektowe;j - stal zebrowana klasy A-IlIN (RB500W).

2.2.2. Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢é zaopatrzona w atest, w ktérym majg byé
podane:
- hazwa wytwaorcy,
- 0znaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
- numer wytopu lub numer partii,
- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,
- masa partii,
- rodzaj obrobki cieplne;.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretéw (po dwie
do kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujace informacje:
- znak wytworcey,
- 8rednica nominalna,
- znak stali,
- humer wytopu lub numer partii,
- znak obrdébki cieplne;.

2.3. Drut montazowy

Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.

2.4. Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu.
Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretéw.
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p.4.
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych

powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogélnym. W szczegdlnosci wszystkie
rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac
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fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo
ostony zebatych i pasowych urzadzeh mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p.5.
Prety do zbrojenia powinny by¢é przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposéb
zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztalceh oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
Pozostate materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania roboét

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
p.2.1.
Wykonawca przedstawi zarzadzajgcemu realizacjg umowy do akceptacji harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywane zbrojenie konstrukcji zelbetowych.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiadaé wymaganiom normy PN
91/5- 10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows.

5.2.2. Czyszczenie pretéw

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow
rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi tluszcze.
Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.
Stal pokrytg tuszczgcg sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie bgdz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.
Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg rowniez inne sposoby
czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.2.3. Prostowanie pretow
Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocag kluczy, miotkéw, scianek. Dopuszczalna
wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.4. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.2.5. Odgiecia pretéw, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje tabela Nr
23 normy PN-S-10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim
potozy¢ spoine, wynosi 10d dla stali A-lll i A-ll lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna
wykonywaé odgiecia pretéw o $rednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane
z kontrolowanym podgrzewaniem.
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W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac Srednice zagiecia rowng co najmniej 20d.
Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretdw nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng
strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogodine

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwiaé jego dokfadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowa¢ stal pokrytg co najwyzej nalotem
nietuszczgcej sie rdzy.
Nie mozna wbudowaé stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byla wystawiona na dziatanie stonej wody.
Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmnie;j:
- 0,03 m — dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociagdéw, gzymsow,
- 0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciggow i zbrojenia ptyt, gzymsow.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposéb okreslony w dokumentac;ji projektowe;.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub tgczy¢ tzw. Stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretdéw o srednicy
do 12 m, przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac drut o rednicy 1,5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogdélnej Specyfikacji Technicznej p.6.
Przed przystgpieniem do rob6t wykonawca powinien uzyskac¢ aprobaty techniczne na materiaty oraz
wymagane wyniki badan materiatdbw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ je do
akceptacji.
Wymagana jakos¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.
Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatdéw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).
Kontrola jako$ci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,
- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
- sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,
- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,
- proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,
- préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobrac¢ z
réznych miejsc kregu.
Jakosé pretdéw nalezy ocenié¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady dokonywania obmiaru robét podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p.7.
Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegélnych
pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

8. ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne zasady odbioru robét i dokonywania ptfatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej p.8.

8.1. Zgodnosé robot z dokumentacjg projektowg i ST

Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST oraz pisemnymi
poleceniami Inspektora nadzoru.

8.2. Zakres robot
Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okre$lajg pisemne stwierdzenia
Inspektora nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.3. Odbiér koncowy

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,
- rozstawu strzemion,

- prawidtowosci wykonania hakéw, ztgcz i dlugosci zakotwien pretow,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9. ROZLICZENIE ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH

Ogdlne zasady rozliczenia robdét tymczasowych i towarzyszacych podano w Ogdlnej
Specyfikacji Technicznej, p.9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zalecane normy

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. IDT-ISO 6935-1:1991

PN-1SO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.

PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-1SO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania Poprawki
PN-ISO 6935-2//AK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27 2. Bl 8/92
poz. 38 Zmiany 1. Bl 4/84 poz. 17

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne. Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996
Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukciji,

— Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

VI. BETON KONSTRUKCYJNY

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych..

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Szczegotowa Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem konstrukcji betonowych i zelbetowych z betonu B20

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

SST dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie robot zwigzanych z:
- przygotowaniem mieszanki betonowej

- wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem

- uktadaniem i zageszczeniem mieszanki betonowej

- pielegnacjg betonu

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robaét:

1. Stopy fundamentowe 50x50cm - beton B20

2. Podwalina betonowa szer. 25cm. wys.120cm

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w OST ,Wymagania ogdlne” a takze podanymi ponizej:
Beton zwykty — beton o gestosci powyzej 1,8t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek
chemicznych.
Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.
Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody.
Zaprawa — mieszanka cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
Nasigkliwos¢ betonu — stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtongé beton, do jego masy w
stanie
suchym.
Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np.W6) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng warto$¢ cisnienia wody w Mpa,
dziatajgcego na prébki betonowe.
Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
jego odpornosci na dziatanie mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania
i odmrazania probek betonowych, przy ktérej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.
Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np.B30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymatosé gwarantowang RbG w

Wytrzymatos¢ gwarantowana betonu na sSciskanie RbG — wytrzymatos¢ (zapewniona z 95-proc.

Prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na Sciskanie kostek szesciennych o boku 150
mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z normg PN-B-06250.
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1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt. 2.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskania i sktadowania podano w OST
~YVymagania ogolne” pkt.3. Wymagania dotyczgce jakosci mieszanki betonowej regulujg odpowiednie
polskie normy.

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

2.1.1. Cement- wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetniaé wymagania zawarte w normie PN-B-
19701.
Magazynowanie:
- cement pakowany (workowany) — sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym
terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia
0 szczelnym dachu i $cianach);
- cement luzem — magazyny specjalne (zbiorniki stalowe Ilub zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego =zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do
przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia kontroli objetosci cementu, wltazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych
Scianach).
Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce
cement przed sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczen. Podlogi magazynéw zamknietych
powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniami.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie
moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach,
- po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwérnie, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.
Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne Swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana
osobno w sposdb umozliwiajacy jej fatwe rozrdéznienie.

2.1.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodno$cig
uziarnienia pozwalajgca na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na
umocnionym i czystym podtozu w sposob uniemozliwiajgcy mieszanie sie.
Kruszywa grube powinny wykazywac¢ wytrzymato$¢ badang przez $ciskanie w cylindrze zgodng z
wymaganiami normy PN-B-06714.40.
W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:
- oznaczenie skfadu ziarnowego wg normy PN-B-0614.12,
- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12,
- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawarto$¢ zanieczyszczeh
obcych,
- oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg normy PN-B-06714.13.
Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jej petnych
badan wg normy PN-B-06712.

2.2. Woda zarobowa

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250. Jezeli
wode do betonu przewiduje sie czerpaé z wodociggdéw miejskich, to woda ta nie wymaga badan.
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2.3. Domieszki i dodatki do betonéw

Domieszki do betonéw musza mieé aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub
Instytut Drog i Mostow oraz posiadac atest producenta.
W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek, srodkéw i
dodatkéw do betonu: uplastyczniajgcych, opdzniajgcych lub przyspieszajgcych twardnienie betonu,
uszczelniajgcych i przeciwmrozowych, srodkéw do pielegnacji betonu.
Wszystkie domieszki do betonéw nalezy stosowaé zgodnie z zaleceniami laboratorium. Od
producenta nalezy uzyska¢ gwarancje zgodnosci z powyzszymi wymaganiami. Domieszki powinny
by¢ zatwierdzane przez Inzyniera. Warunkiem dopuszczenia do stosowania domieszki jest
przedstawienie zaréwno przez dostawce jak i laboratorium dokumentacji potwierdzajacej zachowanie
wymaganych parametrow oraz pozostatych wymagahn przez betony w ktérych zastosowano
domieszke.

2.4. Beton

Beton do wykonania podstawowych elementéw zelbetowych jest klasy B-25. Skfad mieszanki
betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 tak, aby przy najmniejszej ilosci wody
zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie
PN-B-06250 symbolem K-3.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 3.
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru.
Roboty ciesielskie nalezy wykonywaé przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu zgodnego z
zatozong technologig.
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie skfadnikéw powinno sie odbywac
wylgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania betoniarek
wolnospadowych).
Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac¢ wibratory z
butawami o sSrednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w
ptaszczyznie poziomej, o czestotliwodci 6000 drgari/min. | taty wibracyjne charakteryzujgce sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.1. Deskowania

Zastosowane materiaty mogg by¢ przewozone srodkami transportu przydatnymi dla danego
asortymentu pod wzgledem mozliwosci utozenia po uzyskaniu akceptacji Kierownika Projektu.
Transport elementéw przeznaczonych do deskowania, sposéb zatadowania i umocowania na srodki
transportu powinien zapewnia¢ ich statecznos$¢ i ochrone przed przesunieciem sie fadunku podczas
transportu. Elementy wiotkie powinny byé odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i
zdeformowaniem.

4.2. Mieszanka betonowa

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaé przy pomocy mieszalnikdw
samochodowych tzw. gruszek. llo$¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkosé
betonowania z uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
w przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywaé przy
pomocy pompy do betonu lub innych srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.
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Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
- 90 min. przy temp. +1511C
- 70 min. przy temp. +200/C
- 30 min. przy temp. +301/C

4.2.1. Ogdlne zasady transportu

Srodki transportu mieszanki betonowej nie powinny powodowac :
- naruszenia jednorodno$ci mieszania (segregacja sktadnikéw),
- zmian w sktadzie mieszanki w stosunku do stanu poczatkowego wskutek dostawania sie do niej
opadow atmosferycznych, ubytku zaczynu cementowego lub zaprawy, ubytku wody na skutek
wysychania pod wptywem wiatru lub promieni stonecznych itp.,
- zanieczyszczenia,
- zmiany temperatury przekraczajgcej granice okreslone wymaganiami technologicznymi.
Czas trwania transportu, dobdr $rodkéw i organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania mieszanke betonowg o takim stopniu ciektosci, jaki zostat przyjety przy ustalaniu sktadu
betonu i dla danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukciji.
- 70 min przy temperaturze otoczenia + 200 /C,
- 30 min przy temperaturze otoczenia + 300 1C.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wytwarzanie betonu

Projekt mieszanki betonowej zatwierdzony przez przedstawiciela Inwestora, powinien byé
przygotowany przez Wykonawce przy wspotpracy z niezaleznym Laboratorium zatwierdzonym przez
Inzyniera.

Wytwarzanie betonu powinno odbywaé sie w wytworni. Dozowanie kruszywa powinno byc¢
wykonywane z doktadnoscig 2%. Dozowanie cementu powinno odbywac sie na niezaleznej wadze, o
wiekszej doktadnosci.

Dla wody i dodatkéw dozwolone jest rowniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody winno byc¢
dokonywane z doktadnoscig 2%.

Czas i predkos¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowaé mieszanke odpowiadajgca
warunkom jednorodnosci, o ktérych byta mowa powyzej. Zaréb powinien by¢ jednorodny. Urabialnos¢
mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelno$ci po zawibrowaniu bez
wystawienia pustek w masie betonu lub na powierzchni. Urabialno$¢ nie moze byé osiggana przy
wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze mieszanki. Inzynier moze zezwoli¢ na
stosowanie srodkéw napowietrzajgcych, plastyfikatoréw, uptynniaczy nawet, jesli ich zastosowanie nie
bylo przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i betonowanie powinny zosta¢ przerwane, gdy
temperatura spadnie ponizej O st. C, za wyjatkiem sytuacji szczegdlnych, lecz wtedy Inzynier wyda
kazdorazowo dyspozycje na piSmie z podaniem warunkow betonowania. Skfad mieszanki betonowej
powinien zapewni¢ szczelnos¢ utozenia mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Przy
projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w
warunkach naturalnych (przy $redniej temperaturze dobowej > 10st.C), s$rednie wymagane
wytrzymatosci na sciskanie betonu poszczegoéinych klas przyjmuje sie rowne wartosciom 1.3 RbG. W
przypadku odmiennych warunkow wykonania i dojrzewania betonu (np. prasowanie, odpowietrzanie,
dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzglednia¢ wptyw tych czynnikéw na
wytrzymatos¢ i inne cechy betonu. Warto$¢ stosunku c/w nie moze by¢ mniejsza niz 2 (Wartos$¢
stosunku w/c nie wieksza niz 0.5).

Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem Ve-Be. Dopuszcza sie
badanie konsystencji plastycznej stozkiem opadowym wytgcznie w warunkach budowy . Stosunek
poszczegoblnych frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejsze;j
jamistosci. Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinien przekracza¢ wartosci podanych
w odpowiednim punkcie.

Przy doswiadczalnym ustalaniu uziemienia kruszywa nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

- stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien byc¢ taki jak w
mieszance kruszywa o najmniejszej jamistosci;

- zawarto$¢ piasku zapewnia¢ niezbedng urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie
powinien przekracza¢ 42% przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy kruszywie grubym do 31,5
mm.
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Warto$¢ wspétczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujgcego
mieszanke betonowg nalezy wyznaczy¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza sie na
podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonéw z mieszanek o réznych wartosciach wskaznika C/W -
mniejszym i wiekszym od wartosci przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze stosowanych
materiatéw. Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dgzy¢ do jak najmniejszej ilosci cementu.
Dopuszcza sie maksymalne ilosci cementu, zaleznie od klasy betonu, Dopuszcza sie przekroczenie
tych ilosci 0 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgodg Inspektora

nadzoru.

5.2. Wykonczenie powierzchni betonowych

Powierzchnie niewidoczne:
Nie ma Zzadnych dodatkowych wymagan dotyczgcych powierzchni, ktére nie bedg odkryte po
ukonczeniu robot.
Powierzchnie widoczne:
Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu — betonem architektonicznym, zgodnie
z projektem - posiadaé¢ jednorodng fakture i wyglad. Deskowanie nie powinno pozostawia¢ zadnych
plam na betonie i powinno by¢ tak zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaty w betonie zadne
skazy.
Dla danego obiektu deskowanie powinno by¢ tego samego typu i pochodzi¢ z jednego zrodia.
Wykonawca powinien zlikwidowaé jakiekolwiek wady w wykonczeniu, zgodnie z poleceniami
Inspektora. Nie sg dopuszczalne wewnetrzne wigzania i osadzone elementy metalowe. Wykonczenie
winno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.

5.3. Wykonanie deskowania

Wykonanie deskowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkg
konstrukcji pod wptywem ciezaru utozonego betonu.
Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewni¢ sztywno$¢ i niezmienno$é uktadu oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt ich powinien
by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych, odpowiadajgcych warunkom PN-90/B-03200.
Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem swiezej masy
betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikdw z uwzglednieniem szybkosci betonowania,
sposobu zageszczania i obcigzenia pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna
umozliwiaé fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ ich uzycia. Tarcze deskowan powinny byc¢
tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowe;j .
Mozna stosowaé szalunki metalowe i podlegajg one wymaganiom jak drewniane. Blachy uzyte do tych
szalunkéw winny mieé¢ grubos¢ zapewniajgcg im nieodksztatcalnosé. by Srub i nitbw powinny by¢
zagtebione.
Klamry lub inne urzadzenia tgczgce powinny zapewni¢ potgczenie szalunkéw i mozliwo$¢ ich
usuniecia bez zniszczen betonu.
Sruby, prety ,$ciggi w szalunkach powinny byé wykonane ze stali w ten sposéb, aby ich cze$é¢
pozostajgca w betonie byta odlegta od zewnetrznej powierzchni co najmniej o 25 mm. Otwory po
Sciggach nalezy wypetni¢ zaprawg cementowg 1:2. Podczas betonowania z konstrukcji nalezy usuwac
wszelkie rozporki i zastrzaty z drewna lub metal (te ostatnie do 25 mm od zewnetrznej powierzchni
betonu).
Wszelkie krawedzie betonu powinny by¢ $ciete pod katem 45 stopni za pomocg listwy tréjkatnej o
boku 15 do 25 mm. Listwy te nastepnie muszg by¢ usuwane z wykonanej konstrukcji. Deskowania o
rozpietosci ponad 3 m powinny by¢ wykonane ze strzatkg roboczg skierowana w odwrotnym kierunku
od ich ugiecia, przy czym wielkos¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego
przewidywanego ugiecia tych belek przy obcigzeniu catkowitym.
Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wedtug dokumentaciji, przed wypetnieniem masg betonowa
doktadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwosé jakichkolwiek znieksztalcen Iub odchylen w
wymiarach betonowej konstrukciji.
Prawidtowos¢ wykonania deskowania powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera.
Whnetrze szalunkéw powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktéry nie zabarwi ani
nie zniszczy powierzchni betonu. Nattuszczenie nalezy wykonaé¢ po zakonczeniu budowy deskowan
lecz przed utozeniem zbrojenia, ktére w zadnym przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu
jakimkolwiek srodkiem.
Deskowania nie impregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowg powinny by¢ obficie zlewane
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woda.
5.4. Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Przygotowanie do uktadania mieszanki betonowej
Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowo$¢ wykonania
wszystkich robét poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:
- wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostéw itp.,
- wykonanie zbrojenia,
- przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
- wykonanie wszystkich robot zanikajgcych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych,
- prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezawodnosé zamocowania elementow kotwigcych zbrojenie i
deskowanie formujgce kanaty, przepony oraz innych elementéw ustalajgcych potozenie armatury itd.,
- gotowos$¢ sprzetu i urzgdzen do betonowania.
Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci,
brudu, ptatkéw rdzy, ze zwréceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czesci stupkow i Scian.
Powierzchnie okfadzin z betonu przylegajagce do betonu powinny byé zwilzone wodg bezposrednio
przed betonowaniem.
Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatbw powinny by¢
powleczone $rodkiem uniemozliwiajgcym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w warunkach
uzasadnionych technicznie stosuje sie deskowanie drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ woda.
Powierzchnie uprzednio utozonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych elementéw
wbudowanych w konstrukcje monolityczne powinny by¢ przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i
szkliwa cementowego. Woda pozostata w zagtebieniach betonu powinna by¢ usunieta.

5.4.1. Zalecenia ogdlne

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng starannoscig i zgodnie z zasadami
sztuki budowlanej. Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpi¢ i akceptacji przez Inspektora
nadzoru dokumentac;ji technologicznej, obejmujgcej takze betonowanie.
Betonowanie moze zosta¢ rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i zbrojenia przez Inspektora nadzoru
i po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika budowy.
Wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej nie
powinna przekracza¢ 3 m.
W przypadku uktadania mieszanki betonowej z wiekszych wysokosci od podanych wyzej nalezy
stosowac rynny, rury teleskopowe, rury elastyczne (rekawy) itp. Przy konieczno$ci zastosowania
urzgdzeh pochytych nalezy ich wyloty zaopatrzy¢ w urzgdzenia (klapy ruchome) pozwalajgce na
pionowe opadanie mieszanki betonowej nad miejscem jej utozenia bez rozwarstwienia. Przy uktadaniu
mieszanki betonowej z wysokosci wiekszej niz 10 m nalezy stosowac¢ odcinkowe przewody gietkie
zaopatrzone w posrednie i korcowe urzadzenie do redukcji predkosci spadajgcej mieszanki.
Ukfadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujgcych warunkow
ogolnych:
- w czasie betonowania nalezy stale obserwowaé zachowanie sie deskowan i rusztowan, czy nie
nastepuje utrata prawidtowosci ksztattu konstrukgiji,
- szybkos¢ i wysoko$¢ wypetnienia deskowania mieszankg betonowg powinny by¢ okreslone
wytrzymatoscig i sztywnoscig deskowania przyjmujgcego parcie $wiezo utozonej mieszanki,
- w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie zabezpieczona
przed nadmierng utratg wody,
- w czasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwtocznie chroniona
przed wodg opadowg; w przypadku gdy na $wiezo utozong mieszanke betonowg spadta nadmierna
ilos¢ wody powodujgca zmiane konsystencji mieszanki, nalezy jg usungg, .
- w miejscach, w ktérych skomplikowany ksztalt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie
utrudnia mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowac¢ zageszczanie reczne za
pomocg sztychowania.
Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku robot,
w ktérym powinny by¢ podane:
- data rozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentow lub czesci budowli,
- wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja
mieszanki betonowej,
- daty, sposdb, miejsce i liczba pobranych probek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a
nastepnie wyniki i terminy badan,
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- temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczgce warunkéw atmosferycznych.

Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany
jest codziennie rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomocg sprawdzonego termometru
umieszczonego przy betonowanym elemencie.

Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposob, aby zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad
gtadki, zwarty, jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nieréwnosci i kawerny powinny by¢
usuniete, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zostaé doktadnie naprawione zaprawg
cementowg natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku jesli uszkodzenia te sg w granicach,
ktére Inspektor nadzoru uzna za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku element podlega rozbiérce i
odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe sg wykonywane na koszt wykonawcy.
Ewentualne tgczniki stalowe (drut, $ruby, itp.), ktére spetniaty funkcje stezen deskowan lub inng i
wychodzg z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej 1.0 cm pod wykornczong
powierzchnig betonu, a otwory powinny byé wypetnione zaprawg cementowg. Tam gdzie tylko
mozliwe, elementy form deskowania powinny by¢ zastabilizowane w dokfadnej pozycji przy
zastosowaniu pretéw stalowych wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu koloru szarego (rurki
pozostajg w betonie).

Wytadunek mieszanki ze srodka transportowego powinien nastepowac¢ z zachowaniem maksymalnej
ostroznosci celem unikniecia rozsegregowania sktadnikow. Oprzyrzgdowanie, czasy i sposoby
wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez Kierownika Projektu. Zabrania sie
wytadunku mieszanki w jedng hatde i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratorow. Kolejne
betonowania nie mogg tworzy¢ przerw, nieciggtosci ani réznic wizualnych, a podjecie betonowania
moze nastgpi¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu poprzedniego.
Inzynier moze, jesli uzna to za celowe, zadecydowa¢ o koniecznosci betonowania ciggtego celem
unikniecia przerw. W tym przypadku praca winna by¢ wykonywana na zmiany robocze i w dni
Swigteczne.

5.4.2. Zageszczenie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzgdzen mechanicznych.
Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulega¢ rozsegregowaniu, a ilos¢ powietrza
w mieszance betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalnej. Reczne
zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji cieklej i potciekiej
lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratoréw pograzalnych.
Przy stosowaniu wibratorow pograzalnych odlegto$¢ sasiednich zagtebien wibratora nie powinna byé
wieksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dziatania wibratora. Grubos¢ warstwy zageszczanej
mieszanki betonowej nie powinna by¢ wieksza od 1,25 diugosci butawy wibratora (roboczej jego
czesci). Wibrator w czasie pracy powinien by¢ zagtebiony na 5-10 cm w dolng warstwe poprzednio
utozonej mieszanki.
Przy stosowaniu wibratoréw powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach
powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtosé 10-20 cm. Grubo$¢ zageszczonej warstwy mieszanki
betonowej nie powinna przekracza¢ w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20 cm, a w konstrukcjach
zbrojonych podwdjnie - 12 cm.
Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratoréw pogrgzalnych, predko$¢ posuwu wibratorow
powierzchniowych, jak i skuteczny promieh dziatania obydwu typoéw wibratoréw powinny by¢ ustalone
doswiadczalnie dla kazdego rodzaju mieszanki betonowe;.
Zakres i sposOb stosowania wibratoréw powinny byé¢. ustalone doswiadczalnie w zaleznosci od
przekroju konstrukcji, mocy wibratoréw, odlegtosci ich ustawienia, charakterystyki mieszanki
betonowej itp.
Opieranie wibratorow wszelkich typow o prety zbrojeniowe jest niedopuszczalne.
Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukcji i rodzaju deskowan, przy czym:
a) wibratory wgtebne nalezy stosowa¢ do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej i
gestoplastycznej; wibratory wgtebne o duzej mocy (powyzej 1,47 kW) nalezy stosowac do konstrukcji
betonowych i konstrukcji zelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia i 0 najmniejszym wymiarze w
jednym kierunku 0,8 m; wibratory wgtebne matej mocy (ponizej 1,47 kW) nalezy stosowa¢ do
konstrukcji betonowych oraz Zzelbetowych o normalnym zbrojeniu i o wymiarach 0,2-0,8 m,
b) wibratory powierzchniowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych Ilub Zzelbetowych o
najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu oraz do
wibrowania podtozy, stropdw, ptyt itp.; ptaszczyzny dziatania wibratorow powierzchniowych na
sgsiednich stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegto$¢ okoto 20 cm; grubos¢ warstwy
betonu zageszczonego wibratorami powierzchniowymi nie powinna by¢ wieksza niz:
- 25 cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo,
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- 12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwdjne,

c) wibratory pretowe nalezy stosowac¢ do konstrukcji zelbetowych o bardzo gestym zbrojeniu, nie
pozwalajgcym na uzycie wibratoréw wgtebnych.

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktérej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, ze nie
ulega uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiggnieciu przez
beton wytrzymatosci co najmniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego
betonu.

Zageszczanie mieszanki betonowej przez odwadnianie urzgdzeniami prézniowymi powinno byc¢
prowadzone wg instrukcji dostosowanych do rodzaju urzadzenia i konstrukcji, ze zwrdceniem
szczegoblnej uwagi na zapewnienie:

- dostatecznej sztywnosci ptyt deskowania umozliwiajgcych odcigganie nadmiaru wody z mieszanki
betonowej,

- tatwosci montazu i rozbiorki deskowania,

- duzej szczelnosci komor podcisnieniowych przylegajgcych do ptyt deskowania odciggajgcych wode,
- tatwosci oczyszczania tkanin filtracyjnych oraz komor podci$nieniowych,

- mozliwosci niwelowania odchytek wymiarowych wynikajgcych z niedoktadnosci potozenia elementow
i montazu zbrojenia.

Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywaé za pomocg sztychowania kazdej
utozonej warstwy pretami stalowymi w taki sposéb, aby konce pretéw wchodzity na gtebokos¢ 5-10 cm
w warstwe poprzednio utozong, oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania miotkiem
drewnianym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:
- Szalunkéw
- Zbrojenia
- Cementu i kruszyw do betonu
- Receptury betonu
- Sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem
- Sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania
- Doktadnosci prac wykonczeniowych
- Pielegnaciji betonu.

6.1. Deskowania

Wymagania szczegdtowe dotyczgce deskowan nalezy przyjmowaé¢ wg PN-63/B-06251
Dopuszczalne
odchytki wymiarowe od projektu dla deskowan sg Scisle zwigzane z odchytkami wymiarowymi
wykonywanych elementéw zelbetowych i betonowych. Odchytki te podane sg w rozdziale dotyczacym
wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych.

6.2. Wymagane wlasciwosci betonu

6.2.1. Jakos¢é betonow

Przed przystgpieniem do robét betonowych Wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jakos¢
materiatdw i mieszanek betonowych przedktadajgc do oceny Inspektorowi nadzoru, ktéry wyda
pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu dokumentéw
stwierdzajgcych jako$¢ materiatéw i mieszanek betonowych.

6.2.2. Wytrzymatos¢ i trwatosé betonow

Celem okres$lenia w trakcie wykonywania betonoéw ich wytrzymatosci na $ciskanie, powinny
by¢ pobrane 2 serie prébek w ilosciach zgodnych z PN-66/B-06250 poz. 5.1. Prébki powinny byc¢
pobrane oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej klasy betonu zaznaczonej na rysunkach projektu
technicznego i dla kazdego wykonywanego odrebnie elementu. Probki powinny by¢ pobierane
komisyjnie z udziatem przedstawiciela Inspektora nadzoru, ze spisaniem protokétu pobrania
podpisanego przez obie strony. Prébki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokotem
pobrania winny by¢é wyposazone w tabliczki z podpisami Inspektora nadzoru i kierownika robot,
gwarantujgcymi ich autentycznos$é. Probki powinny byé przechowywane w miejscach wskazanych
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przez Inspektora nadzoru przez jedng dobe w formach, a nastepnie po rozformowaniu zgodnie z PN-
88/B- 06250.

Pierwsza seria probek zostanie zbadana w laboratorium wskazanym przez Inspektora nadzoru w
obecnosci przedstawiciela wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatosci odpowiadajgcej roznym
okresom twardnienia, wedtug dyspozycji podanych przez Inspektora nadzoru. Wyniki prob zgniatania
pierwszej serii probek mogg by¢ przyjete jako poprawne pod warunkiem, ze warto$¢ wytrzymatosci na
Sciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego obiektu i rodzaju betonu, bedzie odpowiadata klasie
betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu. Jednakze celem
potwierdzenia otrzymanych wynikéw powinny byé poddane badaniom w Laboratorium Urzedowym
probki drugiej serii w ilo$ciach wskazanych dla kazdego z nizej wymienionych rodzajow betonu:

- betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do wartosci maks.30kg stali/m3 betonu przynajmniej 10%
prébek,

- betony zwykle zbrojone - przynajmniej 20% probek.

W przypadku gdy wytrzymatos¢ na Sciskanie otrzymana dla kazdego obiektu i rodzaju betonu w
wyniku zgniecen pierwszej serii probek byta nizsza od wytrzymatosci odpowiadajgcej klasie betonu
przyjetej w obliczeniach statycznych i podanej na rysunkach projektu, nalezy poddaé¢ badaniom w
Laboratorium

Urzedowym wszystkie probki drugiej serii, niezaleznie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton.

W oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan Inzynier moze zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymaé
betonowanie, a wykonawca nie moze z tego tytutu roscic pretens;ji do jakichkolwiek odszkodowan.
Jezeli z badan drugiej serii wykonanych w Laboratorium Urzedowym otrzyma sie wartos¢
wytrzymatosci na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadajgcej klasie betonu nie nizszej niz
wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjety do rozliczenia robot.
Jedli jednak z tych badan otrzyma sie wartos¢ wytrzymatosci na sciskanie po 28 dniach dojrzewania
nizszg od wytrzymatosci odpowiadajgcej klasie betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na
rysunkach, wykonawca bedzie zobowigzany na swoj koszt do wyburzenia i ponownego wykonania
konstrukcji lub do wykonania innych zabiegdéw, ktére zaproponowane przez wykonawcg muszg by¢
przed wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez Inspektora nadzoru (w uzgodnieniu z nadzorem
autorskim).

Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzajg wykonawce. Trwatos¢ betonoéw okreslona jest
statoscig okreslonych wtasciwosci w obecnosci czynnikéw wywotujgcych degradacje. Proba trwato$ci
jest wykonywana przez poddanie prébek 100 cykli zamrazania i rozmrazania. Zmiany wiasciwosci w
wyniku tej préby powinny znalez¢ sie w podanych nizej granicach :

- zmniejszenie modutu sprezystosci 20%

- utrata masy 2%

- rozszerzalnosc liniowa 2%

- wspotczynnik przepuszczalnoéci do 9 przed cyklami zamrazania 10cm/sek,

- 8 po cyklach zamrazania 10cm/sek.

Wykonanie préby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo ktopotliwe z uwagi na przewidziang
ilos¢ cykli. W przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikéw tej préby i innych préb do uznania
Inzyniera pozostawia sie jej wykonywanie i zakres tego wykonywania.

6.3. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

Zachowujgc w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczgce wytrzymatosci betonu, Inspektor
nadzoru ma prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek
materiatow lub betondéw celem poddania badaniom laboratoryjnym.
Kontroli podlegajac nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-
06250:
- konsystencja mieszanki betonowej,
- zawartos¢ powietrza w mieszance betonowe;j,
- wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie,
- nasigkliwos¢ betonu,
- odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,
- przepuszczalnosé wody przez beton.
Zwraca sie uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego m.in.
podziat obiektu (konstrukcji) na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegdétowe okreslenie
liczebnosci i terminéw pobierania prébek do kontroli mieszanki i betonu. Inspektor nadzoru moze
zazgda¢ wykonania badan i kontroli na betonie utwardzonym za pomocg metod nieniszczacych, jako
préba sklerometryczna, préba za pomocg ultradzwiekéw, pomiaru opornosci itp.
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6.3.1. Kontrola konsystencji mieszki betonowej

Konsystencja i urabialnos¢ mieszanki betonowej powinna byé sprawdzana z czestotliwoscig
nie mniejsza niz 2 razy na. kazdg zmiane robocza. Konsystencji mieszanki betonowej mozna nie
sprawdzaé bezposrednio po jej zageszczeniu, gdy wyréb lub element betonowy lub Zzelbetowy jest
rozformowany
Réznica pomiedzy przyjetg konsystencjg mieszanki a konsystencjg kontrolowang w chwili uktadania
mieszanki nie powinna by¢ wigksza niz:
11 cm wg stozka opadowego - dla konsystencji plastycznej,
12 cm wg stozka opadowego - dla konsystencji pétcieklej i ciektej,
120% ustalonej wartosci wskaznika Ve - Be -dla konsystencji gestoplastycznej i wilgotne;.
Urabialno$é powinna by¢ sprawdzana dos$wiadczalnie przez prébe formowania w rzeczywistych lub
zblizonych do nich warunkach betonowania. W wyniku prawidtowo dobranej urabialnosci powinno sie
uzyskaé zageszczong mieszanke betonowg o wymaganej szczelnosci. Miarg tej szczelnosci jest
porowatos¢ zageszczonej mieszanki.

6.3.2. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg
ciSnieniowg podczas projektowania jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajgcych co
najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania. Zawarto$¢ powietrza w mieszance
betonowej badana metodg cisnieniowg wg PN-88/S-06250 nie powinna przekraczac: 2% w przypadku
nie stosowania domieszek napowietrzajgcych,

6.3.3. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania wytrzymatosci na sciskanie Ri prébek pobranych z
danej partii betonu przy stanowisku betonowania. Liczba prébek powinna by¢ ustalona w planie
kontroli jakosci betonu, przy czym nie moze by¢ mniejsza niz: 1 prébka na 100 zarobdw, 1 prébka na
50 m3 betonu, 1 probka na zmiane roboczg oraz 3 probek na partie betonu. Zmniejszenie liczby
prébek na partie do 3 wymaga zgody Kierownika Projektu. Prdbki pobiera sie losowo, po jednej,
réwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje, przygotowuje i bada zgodnie z norma
PN-88/S- 06250.

Czes¢ probek powinna dojrzewac¢ w tym samym srodowisku w ktérym dojrzewa konstrukcja.

6.3.4. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki
betonowej oraz na prébkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz
co najmniej 3 razy w okresie wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca
sie badanie nasigkliwosci na probkach wycietych z konstrukcji. Oznaczanie to przeprowadza sie co
najmniej na 5 prébkach pobranych z wybranych losowo réznych miejsc.
Wymiary probek oraz sposéb ich przechowywania, przygotowania i badania zgodnie z normg PN-
88/S- 06250.

6.3.5. Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na prébkach
wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas ustalania skladu mieszanki betonowej oraz na
probkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden
raz w okresie betonowania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca sie badanie na
prébkach wycietych z konstrukciji.
Wymiary probek oraz sposob ich przechowywania, przygotowania, badania zgodnie z normg PN-88/S-
06250.

6.3.6. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach
pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na
5000 m3 betonu. Wymiary prébek oraz sposéb ich przechowywania, przygotowania, badania zgodnie
z normg PN-88/S- 06250.
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6.4. Dokumentacja badan

Dla kazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci
betonu. Najdtuzszy okres na wystawienie zaswiadczenia o jakosci nie moze by¢ diuzszy niz 3
miesigce, liczac od daty rozpoczecia produkcji betonu zaliczanego do danej partii. Zaswiadczenie o
jakosci powinno zawiera¢ nastepujgce dane merytoryczne:

- charakterystyke betonu, jak klase betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na wptywy
atmosferyczne, wodoszczelny) oraz inne niezbedne dane,

- wyniki badah kontrolnych wytrzymatosci betonu na Sciskanie oraz typ prébek stosowanych do
badania,

- wyniki badan dodatkowych (nasigkliwo$¢, mrozoodpornos¢, wodoszczelnosé ),

- okres, w ktorym wyprodukowano dang partie betonu.

Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposob $cisty odzwierciedlaé jakos$¢ i ilos¢ uzytych
sktadnikéw oraz sposob i warunki wykonania, twardnienia, a takze rzeczywiste cechy betonu
znajdujgcego sie w konstrukcji.

6.5. Badania i odbiory konstrukcji betonowych monolitycznych

6.5.1. Zakres badan

Badania odbiorcze konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny dotyczyc:
- materiatéw,
- prawidtowosci oraz doktadnosci wykonania deskowan i rusztowan,
- prawidtowosci i doktadnosci wykonania zbrojenia,
- prawidtowosci i dokfadnosci przygotowania mieszanki betonowej, jej utozenia, zageszczenia i
pielegnaciji,
- prawidtowosci i doktadnos$ci wykonania konstrukcji,
Odbiory robot zanikajgcych nalezy przeprowadzaé w trakcie wykonywania robot (odbiory czesciowe},
a wyniki wpisywa¢ do protokdtu i dziennika budowy; odbidr koncowy obiektu powinien uwzgledniac
wyniki odbioréw czesciowych ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na to, czy zalecenia zawarte w
protokdle odbioru czesciowego (jezeli takie byty} zostaty w petni wykonane. Dokumenty warunkujgce
przystgpienie do badan technicznych przy odbiorze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
~Warunkach ogolnych”.

6.5.2. Badanie materiatéw

Badanie materiatéw nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapiséw W dzienniku budowy,
zaswiadczen producentdéw o jakosci materiatéw i innych dokumentdéw stwierdzajgcych zgodnoscé
uzytych. Materiatbw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz normami panstwowymi lub
Swiadectwami ITB dopuszczajgcymi dany materiat do stosowania w budownictwie. Materiaty nie
majgce dokumentow stwierdzajgcych ich jakos¢, a budzace. pod tym wzgledem watpliwoéci, powinny
by¢ poddawane badaniom laboratoryjnym przed ich wbudowaniem.

6.5.3. Badanie deskowan

Badanie deskowan i rusztowan powinno obejmowaé sprawdzenie ich na zgodnos¢ z
wymaganiami podanymi w PN-63/S-06251.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania deskowania i rusztowania powinno by¢ dokonane przez
pomiar instrumentami geodezyjnymi.
Dopuszcza. sie stosowanie innych metod sprawdzania i pomiaru, pod warunkiem Zze pozwolg one na
sprawdzenie z wymagang doktadnoscia.
Ze sprawdzenia rusztowan i deskowan nalezy spisaé protokdt, w ktéorym powinno znajdowacé sie
stwierdzenie dopuszczajgce rusztowanie do wykonania robét betonowych.

6.5.4. Badania konstrukcji

1.Konstrukcja betonowa i zelbetowa powinna by¢ poddana sprawdzeniu i ocenie:
- prawidtowos¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw oraz zgodnos¢ z
projektem otworéw i kanatdbw wykonanych w konstrukcjach, prawidtowos¢ ustawienia czesci
zabetonowanych, prawidtowos$¢ wykonania szczelin dylatacyjnych, prawidtowosé potozenia budowli w
planie i jej rzednych wysokosciowych itp.; sprawdzenie powinno byé wykonane przez
przeprowadzenie uznanych, odpowiednich pomiaréw,
- jakos¢ betonu pod wzgledem jego zageszczenia i jednolitosci struktury, na podstawie doktadnych
ogledzin powierzchni betonu lub dodatkowo za pomoca nieniszczgcych metod badan,
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- prawidtowos$¢ wykonania robot zanikajgcych np. przygotowania zbrojenia, utozenia izolacji itp.

2. Przy sprawdzeniu jakosci powierzchni betonéw nalezy wymagaé, aby tgczna powierzchnia
ewentualnych rakéw nie byta wieksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w
konstrukcjach cienkosciennych nie wiecej niz 1%. Lokalne raki nie powinny obejmowac wiecej niz 5%
przekroju danego elementu.

6.5.6. Ocena wykonanych konstrukcji

Jezeli badania dadzg wynik dodatni, wykonane konstrukcje betonowe lub Zelbetowe nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami warunkoéw technicznych. W przypadku gdy chociaz jedno z badan
da wynik ujemny, odbierang konstrukcje bgdz okreslong jej czes¢ nalezy uzna¢ za niezgodng z
wymaganiami niniejszej Specyfikacji. Deskowanie lub zbrojenie nie przyjete w wyniku sprawdzenia
powinno by¢ przedstawione do ponownego badania po wykonaniu poprawek majgcych na celu
doprowadzenie deskowania lub zbrojenia do wymagan zgodnych z niniejszg Specyfikacjg.. W
przypadku stwierdzenia w czasie badan konstrukcji niezgodnosci z wymaganiami podanymi w
niniejszej Specyfikacji oraz w razie uznania catosci lub czesci wykonywanych konstrukcji za niezgodne
Zz wymaganiami projektu i niniejszych warunkéw nalezy ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone
odstepstwa zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub jej czesci.
Konstrukcja lub jej czes¢ zagrazajgca bezpieczenstwu powinna by¢ rozebrana, ponownie wykonana
i przedstawiona do badan.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru roboét
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt.8.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, szczegdtowg specyfikacja
techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.

9. ROZLICZENIE ROBOT

Ogdlne zasady rozliczenia robét tymczasowych i towarzyszacych podano w OST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-0110 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat nazwy i okreslenia

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.
PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa
wzorcowa do badan.

PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczenie czasu wigzania.
PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczenie ilosci wody
wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki betonowe;.

PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczenie absorpcji
kapilarnej.

PN-EN 480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w podczerwieni.
PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczenie umownej zawartosci suchej
substancji.

PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczenie zawartosci
chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa
wzorcowa do badan.

PN-B-06250 Beton zwykty
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PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06262 Nieniszczace badanie konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomocg miotka Schmidta typu N.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

Inne

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej;

- 240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych,

- 306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych,

- Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

VII. STOLARKA DRZWIOWA

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wymiany stolarki
drzwiowej ktére zostang wykonane w ramach planowanej inwestyciji.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie montazu stolarki drzwiowej.
2.  MATERIALY
Wbudowaé nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i akcesoriami oraz
podokienniki z blachy aluminiowej powlekane wraz z zatyczkami.
Wymiary stolarki wedtug zatagczonego schematu stanowigcego zatgcznik nr 1 do niniejszej SST.

2.1. Stolarka drzwiowa

Drzwi metalowe, jednoskrzydtowe.

2.2. Materiaty do montazu

Materiaty do montazu to: kotwy stalowe, pianka montazowa, silikon.

2.3. Skiadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny byé utwardzone, poziome i réwne. Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku
warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m odczynnych urzgdzen grzejnych i zabezpieczyé przed
uszkodzeniem.
3. SPRZET
3.1. Wymagania ogoéine

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

3.2. Sprzet do wykonywania roboét
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Roboty wykonaé przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow i
wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogoéine

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST.
4.2. Transport materiatéw i sprzetu

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normag Ilub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywaé i transportowa¢é w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed
uszkodzeniem elementy przewozi¢c w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inspektora, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie osciezy.

Skrzydta drzwiowe uszkodzone nalezy niezwtocznie wymienic.
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢é wymogom dla robét murowych.
Oscieznice mocowa¢ za pomocg kotew lub hakédw osadzonych w osciezu. Szczeliny miedzy
oscieznicg a konstrukcjg Sciany wypetni¢é materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB. Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i
poziomie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci Robo6t

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w OST .
6.2. Wymogi szczegoétowe

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej
i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.
Ocena jakosci powinna obejmowac:
-sprawdzenie zgodnos$ci wymiardw,
-sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych oraz z elementami dostarczonymi do
odwzorowania
-sprawdzenie jako$ci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka
-sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,
-sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
-sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegajg odbiorowi.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w OST .
llos¢ wykonanych Robét okresla sie na podstawie Dokumentacji Kosztorysowej i pomiaru z natury.

7.2. Jednostka obmiaru

Dla szt/m? — szt. wbudowanej stolarki w $wietle o$cieznic.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych. Odbidr obejmuje wszystkie
materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegoélnione w punkcie 5.

0. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena
obejmuije:
- dostarczenie gotowej stolarki,osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i
ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualng naprawe powstatych uszkodzenh.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

VIII. KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikaciji:

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji:

Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy
Zleceniu i realizacji rob6t wymienionych powyze;.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie konstrukcji stalowych:
Zakres prac obejmuje w szczegdélnosci:
— Transport elementéw stalowych,
— wykonanie konstrukcji stalowej pod wiate
— roboty pomocnicze
— wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty jakie wystepujg przy realizacji umowy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST .

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia roboét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg kosztorysowg , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczgce robot sg podane w OST.

1.5.1.Wymogi formalne.

- Montaz i wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu
wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wtasciwg jako$¢ wykonania.
- Konstrukcja winna by¢ wykonana $cisle wg rysunkéw
- Wykonawstwo i montaz konstrukcji musi by¢ zgodne z wymogami norm:

PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
- Konstrukcja stalowa winna by¢é po wykonaniu zaopatrzona przez wytwérce i montazyste w
Swiadectwa jakosci wykonania.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogoélne

Ogdélne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w Ogodlnej Specyfikaciji
Technicznej.
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2.2. Wymagania szczegoétowe

Stal konstrukcyjna St3S (S235)
Stal nierdzewna (balustrady)

Wiata:

- stup z rury kwadratowej 100x140x5

- ptatew z rury kwadratowej 100x140x5
- taty z ceownika 100x50x5

Obudowa sita piaskownika:

- stup IPE 160

- stup z rury kwadratowej 100x100x5
- ptatew IPE 160

- faty z ceownika 100x50x5

Materiaty do spawania.
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA- 146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac¢ elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:
— zaswiadczenie jakosci
— spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i
wymaganiami producenta.
Finalny dobdr elektrod, metody spawania, kontrola jakosci spawéw i odpowiedzialnos¢ za potgczenia
spawane oraz ich zachowanie w kgpieli galwanicznej lezg po stronie Wykonawcy.

Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
— S$ruby z them szesciokatnym wg PN-EN-1SO 4014:2002 srednio doktadne klasy 5.8.
— podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
— podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M-82009
Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.

3. SPRZET
3.1 Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podane sg w OSP ,Wymagania ogoine”
3.2 Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu  konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek,
dzwignikéw,podnosnikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢é dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacii.

3.3 Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢é wykonanie ztgczy zgodnie z
technologigspawania i dokumentacjg konstrukcyjng. Spadki napiecia prgdu zasilajacego nie powinny
by¢ wieksze jak 10%. Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjg. Stanowiska spawalnicze
powinny by¢ odpowiednio urzgdzone - spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢
zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w
zamykanych pomieszczeniach. Stanowisko robocze powinno byé urzadzone zgodnie z przepisami
bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng
wentylacjg;Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.
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4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w OST.
Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktore
zapewnigosiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréow
konstrukcji.Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢é nowe i czyste. Elementy
tgczone winny dobrze przystawa¢ do siebie. Powierzchnie styczne nalezy doktadnie oczyszcic
szczotka lub piaszczarka.

5.2. Montaz konstrukcji

Potaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z
rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadziznwidocznych gotym
okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie
wedtug wlasciwych norm spawalniczych.
Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac¢ nie wiekszg od 1,5 mm.
Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej
- 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza:
- 5% — dla spoin czotowych
- 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin i ponowne
ich wykonanie.

Potaczenia na sruby

- dlugos¢ sruby powinna by¢ taka, aby mozna byto stosowaémozliwie najmniejszaliczbepodkiadek,
przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodziéw otwor gtebiej jak na dwa zwoje,

- nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podkitadkedoktadnie przylegac¢do tgczonych
powierzchni,

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokryéwarstwgsmaru,

- Sruba w otworze nie powinna przesuwacsieani drgaéprzy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Kontrola jakosci wykonania elementéw stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowag oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej ST.
Poszczegdlne etapy wykonania elementéw stalowych sg odbierane poprzez sporzgdzenie
odpowiedniego protokotu.
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Ocena poszczegolnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogodline wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST - 00 Wymagania ogélne.

6.2. Zakres kontroli badan

6.2.1. Materialy

Materiaty stosowane do wykonania elementéw stalowych podlegajg kontroli zgodnie z

wymaganiami podanymi w niniejszej ST.
Kontrola jakosci materiatéw i wyrobéw powinna sie odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta:

— Zgodnosc¢ wyrobéw z zaméwieniem i dokumentacjg dostawy

— Kompletnoé¢ i prawidtowos¢ dokumentdéw jakosci

— Stan techniczny wyrobdéw ( kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji), znakowanie i

opakowanie

— Waznos¢ termindw gwarancyjnych stosowania

Kazda partia dostawy tgcznikow powinna odpowiadac¢ przynaleznym zaswiadczeniom jakosci

6.2.2.Elementy stalowe

Wykonanie i montaz elementéw stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w
niniejszej ST.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06200 oraz
warunkom podanym w niniejszej ST.

— kontrola stali,

— sprawdzanie elementdéw stalowych,

— sprawdzanie wymiaréw konstrukgiji,

— sprawdzanie potgczen,

— sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,

— sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzanie czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg wymogom
skrajni i czy sg trwale mocowane,

— sprawdzanie zgodno$ci wykonania elementdw stalowych z dokumentacjg projektows,

— kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego
ukonczeniu,
— stan podpdr oraz srub fundamentowych i ich usytuowania
— zgodnos$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymaganh bezpieczenstwa
pracy
— stan elementéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu
— wykonanie i kompletno$¢ potagczen
— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
— kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robé6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostkg obmiarowg robét jest 1 tona.

8. ODBIOR ROBOT
Wykonawca zobowigzany jest przedstawié:

- petng dokumentacje powykonawcza,
- protokét z nadan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatéw i wyrobdw,
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- stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan byty pozytywne.
Nie przewiduje sie odstepstw od wymagan ST.
Wyniki odbioréw materiatow i robot powinny byé kazdorazowo wpisane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania 1 tony [t] konstrukcji stalowej obejmuije:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- montaz catej konstrukcji stalowej,
- roboty wykonczeniowe i uporzgdkowanie terenu,
- przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

10. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

EN ISO 1461 Ochrona przed korozjg. Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowag
(cynkowanie jednostkowe) - Wymogi i badania.

PN-93/H-82200 Cynk.

PN-87/H-04605 Ochrona przed korozjg. Okreslenie grubosci powilok metalowych metodami
nieniszczacymi.

PN-86/H-04623 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powitok metalowych.

PN-92/W-24002 Powtoki cynkowe zanurzeniowe na wyrobach dla okretownictwa.

BN-80/1904-12 Ochrona przed korozjg. Zanurzeniowe powloki cynkowe na czes$ciach maszyn
rolniczych. Wymagania i badania konwersyjnych metodami nieniszczgcymi.

PN-74/E-04500 Osprzet sieci elektroenergetycznych. Powloki ochronne cynkowe zanurzeniowe
chromianowe.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

IX. OBUDOWA Z PLYT WARSTWOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikaciji:

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z obudowg konstrukcji stalowej

1.2. Zakres stosowania specyfikacji:

Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy
Zleceniu i realizacji rob6t wymienionych powyze;.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie obudowy z ptyt warstwowych:
Zakres prac obejmuje w szczegdélnosci:
— Transport piyt,
— wykonanie obudowy z ptyt
— roboty pomocnicze
— wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty jakie wystepujg przy realizacji umowy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST .

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia roboét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg kosztorysowg i SST .
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogdélne wymagania dotyczace materiatdw i ich rodzaju podano w 0Ogodlnej Specyfikaciji
Technicznej.

2.2. Wymagania szczegotowe

Piyty warstwowe — skitadajgce sie z okiadziny zewnetrznej z blachy stalowej o grubosci 0,5 mm,
obustronnie ocynkowanej malowanej lakierem poliestrowym oraz rdzenia z poliuretanu grubosci 10cm.
Inne materiaty niezbedne do wykonania pracy.

Ugiecie obudowy z ptyt warstwowych

Ugiecia ptyt warstwowych - elementéw obudowy, czyli $cian - nie powinny by¢ wieksze od 1/200
rozpietosci ptyty - w przypadku ptyt Sciennych, rozpietosci przy uwzglednieniu obcigzen doraznych i
1/100 rozpietosci przy uwzglednieniu obcigzen diugotrwatych.

Przepuszczalnos¢ powietrza

Przepuszczalnos¢ powietrza przez petng (bez okien) sciane ostonowg nie powinna by¢ wieksza od
1,5m3 /(h m2) przy réznicy cisnieh 50 Pa.
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Odpornos¢ korozyjna
Jako okfadziny ptyt warstwowych zastosowane sg blachy stalowe obustronnie powlekane ogniowo w
sposob ciggty ocynkiem i dodatkowo powleczonych lakierem poliestrowym

Bezpieczenstwo pozarowe

Ze wzgledu na wymagania zwigzane z bezpieczenstwem pozarowym piyty warstwowe nalezy
stosowac zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury (Dz. U. z 2002 r, nr 75, p6z. 690), przy
uwzglednieniu klasyfikacji ogniowej w zakresie rozprzestrzeniania ognia i odpornosci ogniowej
przegrod wykonanych z tych ptyt. Plyty zaprojektowane jako nierozprzestrzeniajgce ognia.

3. SPRZET
3.1 Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podane sg w OSP ,Wymagania ogoine”
3.2 Sprzet do transportu i montazu

Do montazu ptyt warstwowych stosuje sie elektronarzedzia typu:

- Wiertarka

- Wkretarka

- Zakretarka

- Wyrzynarka do ciecia ptyt (zabronione jest ciecie ptyt szlifierkg katowg)

- Nozyce do blach
Montaz wykonuje sie z rusztowan elewacyjnych, podnosnikéw nozycowych lub zwyzek. Przy
wiekszych rozmiarach piyt korzysta sie z dzwigéw samojezdnych.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogodlne
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST

4.2. Przyjecie materialow na budowe

Kazdg dostawe nalezy sprawdzi¢ pod katem: kompletnosci (na podstawie dokumentow
przewozowych), prawidlowego oznakowania ptyt, widocznych uszkodzen. Uwagi nalezy zanotowa¢ w
lisScie przewozowym.

4.3. Roztadunek

Roztadunku ptyt docietych do odpowiedniej diugosci w zaktadzie produkcji, dlugos¢ nie
przekracza 2,5m dokonuje sie recznie (pojedyncze piyty) lub przy uzyciu wézkéw widtowych bocznego
podnoszenia. Do roztadunku nalezy stosowac szerokie pasy parciane, nie nalezy natomiast uzywac
lin. Pakiety z elementami dlugosci ponizej 10 m moga by¢ rozladowywane bezposrednio z
zastosowaniem parcianych pasow i desek ochronnych umieszczanych poprzecznie miedzy pasami.
Dostarczane wraz z ptytami deski roztadowcze, wsuniete pod podkiad pakietu wraz z pasami
parcianymi, stuzg do rozktadu obcigzenia.

4.4. Sktadowanie

Pakiety elementéw o wysokosci okreslonej w instrukcji stosowania producenta, powinny by¢
opakowane folig i uktadane na podktadach z ptyt wiérowych lub MDF oraz klockach styropianowych.
Dane dotyczace symboliki i dtugosci ptyt powinny byé naklejone na pakietach. Pakiety nalezy
rozklada¢ na placu budowy zgodnie z potrzebami montazowymi, a sktadowac¢ tylko na réwnym
podtozu. Podczas dtuzszego skfadowania zaleca sie uktadanie tylko dwéch pakietéw jeden na drugim
z lekkim skosem w kierunku dtugosci ptyt, w celu swobodnego sptywu skroplin, ktére mogg powstac
miedzy ptytami. W celu uzyskania przewietrzania nalezy folie opakowania przecig¢é na czofach
pakietéw i ochroni¢ plandekg. W przypadku sktadowania diuzszego niz dwa tygodnie, ptyty (odkryte)
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powinny by¢ umieszczone w wentylowanym pomieszczeniu ze swobodnym dostepem powietrza do
wszystkich warstw. Niezachowanie tych warunkéw moze grozi¢ odbarwieniami powtoki (powstaniem
tzw. ,biatej rdzy").

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonywania rob6t podano w OST.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Przystgpienie do wykonywania robét jest mozliwe wylgcznie za zgodng Inzyniera kontraktu, w
korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu, ze warunki i etap robét budowlanych
spetniajg wymaog wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych.

5.3. Wykonanie robét

Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzegac zasad okreslonych w normach. Warunki techniczne
wykonania lekkiej obudowy powinny stanowi¢ integralng czes¢ instrukcji stosowania, opracowanej
przez producenta ptyt warstwowych okreslonego rodzaju i by¢ dostosowane do konkretnego typu ptyty
oraz okre$lonego zastosowania. Temperatura montazu powinna by¢é zgodna z =zaleceniami
stosowania poszczegdlnych materiatéw i elementdw obudowy (np. materiatdbw uszczelniajgcych).
Podczas prowadzenia prac montazowych po spadkach temperatury ponizej 0°C, nalezy sprawdzi¢
stan uszczelek w stykach wzdluznych ptyt, tzn. ich nasigkliwos¢ wodg i twardo$¢, ktéra moze utrudnié
prawidlowy montaz. Ciecia oraz wyciecia w ptytach powinno sie wykonywaé recznymi narzedziami,
takimi jak np. pita tarczowa, pita wzdluzna o drobnozebnych tarczach/brzeszczotach. Nie nalezy
uzywac szlifierek katowych oraz innych narzedzi dziatajgcych w sposéb tarciowy i wytwarzajgcych
wysokg temperature. Do mocowania ptyt warstwowych powinno sie stosowa¢ odpowiednie tgczniki,
dla ktérych wydana zostata aprobata techniczna, w zaleznos$ci od rodzaju konstrukciji nosnej i grubosci
ptyty.

Jako fgczniki stosowane sa:

- wkrety samowiercgce i samogwintujgce z uszczelkami EPDM,
- $ruby.

Do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji stalowej o grubo$ci nie przekraczajgcej 12 mm
zalecane sg wkrety samowiercgce z hartowanej stali weglowej, ocynkowane i z uszczelkg EPDM.
Wkrety nalezy mocowac prostopadle do powierzchni ptyty. W przypadku zamocowania sko$nego
podkfadki z uszczelkg nie przylegajg catg powierzchnig do blachy oktadzinowej. Wkretarki powinny
by¢ wyposazone w odpowiednig gtowice do prowadzenia dtugich fgcznikéw oraz w ogranicznik
gtebokosci osadzania dla uzyskania prawidtowego docisku podktadki z EPDM do oktadziny. Po cieciu
lub wierceniu nalezy natychmiast usung¢ widry z powierzchni ptyty w celu unikniecia nalotéw rdzy i
uszkodzenia powlekanej powierzchni. Folie ochronng nalezy $cigga¢ z ptyt po wykonaniu prac
montazowych, nie pozniej jednak niz w tydzien po ich wykonaniu. Niedotrzymanie terminu moze sie
wigzac z duzymi trudnosciami przy odspajaniu folii od oktadziny. Prace spawalnicze nie powinny by¢
prowadzone w poblizu ptyt warstwowych ze wzgledu na mozliwos¢ uszkodzenia powtoki lakierniczej
oraz bezpieczenstwo pozarowe. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ ptyte fundamentowsg. Przed
wypoziomowaniem i zamontowaniem pierwszego elementu nalezy zatozyé obrdbki blacharskie ceowe,
startowe i zewnetrzne okapnik i uszczelki oraz obrébki i uszczelki wewnetrzne. Usytuowanie tgcznikow
jest zalezne od wybranego systemu i karty katalogowej Producenta, ktéra jednoznacznie okresla
odstep miedzy tacznikami. Wycinanie otworéw w piytach Wycinanie otworéw katowych
(prostokatnych, kwadratowych) w ptytach warstwowych wigze sie z ryzykiem powstawania w czasie
eksploatacji deformacji w okolicach naroznika, wystepujgcej zwykle w postaci wyboczenia zewnetrznej
oktadziny. Jest to powodowane koncentracjg naprezen termicznych w narozniku wyciecia i skokowg
zmiang momentu bezwladnosci okfadziny. Montaz drzwi i kratek nawiewnych oraz wywiewnych z
zaluzjami w obudowie z ptyt warstwowych powinien by¢ realizowany zgodnie z zaleceniami
Producenta.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogoélne

Ogodlne zasady dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST.
6.2.Badania w czasie realizacji i odbioru robot

Wymiary i geometria ptyt powinny by¢ zgodne z normg wyrobu PN-EN 14509: 2007. Dopuszczalne
odchytki grubosci to 2 mm, wygiecie mniej niS 2 mm/m dtugosci (max. 10 mm), mniej niS 8,5 mm/m
szerokosci (max. 10mm)
Badaniom naleSy poddaé:

- zgodnos¢ realizacji z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jako$¢ piyt i obrobek blacharskich,

- jakos¢ wykonanych potgczen,

- odchyiki od projektu w zakresie geometrii Scian,

- wyglad powierzchni i krawedzi Scian obudowy,

- wykonczenie na styku z ptytg fundamentowsg i stropem

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostkg obmiarowg robot jest m2,

8. ODBIOR ROBOT
9.1. Ogdlne zasady odbioru roboét
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w OST
9.2. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy powinien byé dokonywany na etapie przyjmowania ptyt na plac budowy. Wyglad
i ksztaft ptyt warstwowych powinien spetniaé wymienione niSej kryteria. Cechy zewnetrzne, ksztaft i
wymiary ptyt warstwowych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng producenta. Powierzchnia
zewnetrzna ptyty powinna by¢ jednolicie zabarwiona, a krawedzie ptyty - wzajemnie prostopadte.
Dopuszczalne usterki ptyt warstwowych, takie jak: uszkodzenie rdzenia na krawedzi ptyty, brak
potaczenia okftadziny z rdzeniem, nie powinny przekracza¢ wartosci okreslonych w specyfikacjach
technicznych i normie PN-EN 1172:1999.

9.3. Odbiér petny

Odbiér petny lekkiej obudowy powinien polega¢ na sprawdzeniu:

- zgodnosci wszystkich dostepnych elementéw obudowy z dokumentacjg wykonawcza,

- dokumentéw dopuszczajgcych do obrotu i stosowania materiatéw zastosowanych w obudowie.

W szczegdlnosci sprawdzeniu powinny podlegac:

- rozwigzania techniczne obudowy obejmujgce: typy zastosowanych ptyt, sposéb zamocowania
ptyt, sposdb uszczelnienia, sposdb osadzenia drzwi i zaluzjowych kratek wentylacyjnych, poprawnosc¢
wykonania obrobek blacharskich;

- efekt estetyczny elewacji, w tym: jednolitos¢ koloru elewacji, gtadkos$¢ (brak sfalowania i
wgniecen oktadziny)*, prostoliniowosc¢ i prawidtowosé obrobek, odchytki od pionu ptyt sSciennych.

Wartos¢ odchytek od pionu ptyt Sciennych oraz pochylenia potaci dachowej powinna zawieraé sie
w przedziale dopuszczalnych odchytek przyjetych dla stalowych konstrukcji noénych. Ich
przekroczenie moze swiadczy¢ o przekroczeniu dopuszczalnych odchytek w wykonaniu konstrukcji
nosnej lub o btedach montazu.
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9.4. Dopuszczalne tolerancje wykonania robot.

Podczas oceny dopuszcza sie nastepujgce tolerancje w geometrii wykonania elementow:
Wymiary i geometria ptyt powinny by¢ zgodne z normg wyrobu PN-EN 14509: 2007.

Dopuszczalne odchyiki :

* grubosci to 2 mm,

» wygiecie mniej niz 2 mm/m dtugosci (max. 10 mm), mniej niz 8,5 mm/m szerokosci (max.
10mm).

Odbidr roboét powinien byé potwierdzony protokotem, ktdry bedzie zawiera¢ co najmniej: ocene
wynikéw badan, wykaz usterek i mozliwo$¢ ich usuniecia, stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci
wykonania robdt z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuije:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow i sprzetu

- obstuge sprzetu

- ustawienie rusztowan

- wykonanie Scian z ptyt warstwowych,

- wykonanie dachu z ptyt warstwowych,

- montaz stolarki drzwiowej

- oczyszczenie miejsca pracy

- likwidacje stanowiska pracy.

10. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-ISO-9000 Seria 9000-9004 normy dotyczgce systemoéw zarzgdzania jakosci i zarzgdzanie
systemami zapewnienia jakosci, PN-EN 10169-1:2006 Wyroby ptaskie stalowe z powiokg organiczng
naniesiong w sposob ciagty.

PN-EN 10169-2:2006(0) Wyroby pfaskie stalowe z powtokg organiczng naniesiong w sposdéb ciggty.
Czes¢ 2: Wyroby stosowane na zewnatrz budowli

PN-EN 10169-3:2005 Wyroby ptaskie stalowe z powtokg organiczng naniesiong w sposob ciagty.
Cze$c¢ 3: Wyroby stosowane wewnatrz budowli

PN-EN 10326:2006 Tasmy i blachy ze stali konstrukcyjnych powlekane ogniowo w sposdb ciagty.
Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10327:2006 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposdéb ciggty do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 13501-1:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw. Czesé
1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

PN-EN 13501-2:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw. Czesé
2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej, z wytaczeniem instalacji wentylacyjnej
PN-EN 13501-5:2006 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw. Czes¢ 5:
Klasyfikacja na podstawie badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy PN-EN14509:2007
Samonosne ptyty warstwowe z rdzeniem z materiatu termoizolacyjnego w obustronnej oktadzinie z
blachy. Wyroby produkowane fabrycznie. Wiasciwosci

PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnoSci
akustycznej elementéw budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekdéw powietrznych
elementéw budowlanych

PN-B-02151:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.
Izolacyjno$¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw
budowlanych. Wymagania

PN-EN [ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. 1zolacyjno$é od dzwiekéw powietrznych

PN-EN SO 6946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opdr cieplny i wspdtczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania ZUAT-15/IL04/2003 Ptyty warstwowe z rdzeniem ze sztywnej
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pianki poliuretanowej w oktadzinach z blach metalowych GWKO03/2005 Ustalenia aprobacyjne
dotyczace uzupetnienia zakresu wymaganych wiasciwosci uzytkowych ptyt warstwowych z rdzeniem
ze sztywnej pianki poliuretanowej w oktadzinach z blach metalowych, objetych ZUAT-15/H04/2003

Inne dokumenty

- ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych w zakresie ,Budownictwo
ogolne” —wyd. ITB, Warszawa 2004

- Dokumenty przetargowe

- Umowa, warunki Kontraktu

- Dokumentacja projektowa

- Instrukcje stosowania materiatdbw wg wymagan producentow.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

X. BETONOWE OBRZEZA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru roboét zwigzanych z ustawieniem betonowych obrzezy.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét jak w pt.1.1

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych:
- Obrzeza betonowe z wykonaniem taw betonowych na podsypce cementowo-piaskowej

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe - belki betonowe rozgraniczajgce jednostronnie lub dwustronnie ciggi
komunikacyjne od terenéw nie przeznaczonych do komunikacji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w OST

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
2.2. Stosowane materiaty

Obrzeza betonowe 8x30x100
Obrzeza odpowiadajgce wymaganiom BN-80/6775-04/04 i BN-80/6775-03/01 ,

Materialy na fawe i do zaprawy:

- beton do wykonania taw C 16/20 ,
- cement wg PN-EN 197-1
- piasek do zapraw wg PN-B-06711

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST.
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3.2. Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.
- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
— wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.
4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST
4.2. Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatosci projektowanej. Obrzeza powinny
by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu.
4.3. Transport pozostatych materiatow

Transport cementu powinien sie odbywaé¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08. Kruszywa
mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.
Mase zalewowag nalezy pakowaé w bebny blaszane lub beczki drewniane. Transport powinien
odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem bebnéw i beczek.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST
5.2. Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke (tawe) nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06050 . Wymiary wykopu
powinny odpowiada¢ wymiarom fawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew.
konstrukcji szalunku.
5.3. Podtoze lub podsypka (fawa)

Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka
(fawa) ze zwiru lub piasku, o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (fawe)
wykonuje sie przez zasypanie koryta Zzwirem lub piaskiem i zageszczenie z polewaniem wod3.
5.4. Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawiaé na wykonanym podtozu w miejscu i ze
Swiattem (odlegtoscig gornej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami
dokumentacji projektowej. Zewnetrzna Sciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub
miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym. Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci

1 cm. Nalezy wypehic je piaskiem lub zaprawg cementowo-piaskowg w stosunku 1:2. Spoiny przed
zalaniem nalezy oczyscic¢ i zmy¢ wodg. Spoiny muszg by¢ wypeinione catkowicie na petng gtebokos¢.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow

przeznaczonych do ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inzynierowi do akceptaciji.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez
pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie z
wymaganiami tablicy 3. Pomiary dlugosci i gtebokosci uszkodzeh nalezy wykona¢ za pomocag
przymiaru stalowego lub suwmiarki z dokfadnosciag do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B- 10021.
Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow elementéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do 1 mm przy
uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2.
Sprawdzenie katéw prostych w narozach elementéw wykonuje sie przez przytozenie kagtownika do
badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robot nalezy sprawdza¢ wykonanie:
a) koryta pod podsypke (tawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,
b) podtoza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (tawy) ze zwiru lub piasku - zgodnie z
wymaganiami pkt 5.3,
c) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy
dopuszczalnych odchyleniach:
- linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m diugo$ci obrzeza,
- niwelety gornej ptaszczyzny obrzeza , ktére moze wynosi¢ +1 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,
— wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metréw, ktére powinno wykazywac catkowite wypetnienie
badanej spoiny na petng gtebokos¢.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.
8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

- wykonane koryto,
- wykonana podsypka.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m betonowego obrzeza chodnikowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie materiatow,

- wykonanie koryta,

- rozscielenie i ubicie podsypki,

— ustawienie obrzeza,

— wypetnienie spoin,

— obsypanie zewnetrznej $ciany obrzeza,

- wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw

4. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

5. PN-EN-13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen

stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

6. PN-EN 197-1:2002 Cement Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow

powszechnego uzytku

8. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i

torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania

9. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingéw i

torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

XI. NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BETONOWEJ]

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru nawierzchni z kostki brukowe;j.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji:

Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy
Zleceniu i realizacji rob6t wymienionych powyze;.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie nawierzchni betonowej z wibroprasowanej koski brukowej o grubosci 6cm na
podsypce piaskowo — cementowej o grubosci 5 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST .

Wibroprasowana Kostka Brukowa - prefabrykowany element betonowy, produkowany metodag
wibroprasowania masy betonowej, stosowany jako element nawierzchni drogowych, chodnikéw, etc.
Podbudowa - warstwa nosna pod kostkg (grube kruszywo, ttuczen) ~ 20-50 cm

Zageszczenie gruntu - usuniecie wolnych przestrzeni z podbudowy (ubijanie gruntu)

Podsypka - warstwa wyréwnujgca bezposrednio pod kostkg (piasek, ew. cement) ~ 3-10 cm

Niwelacja - réwnanie gruntu

Spoinowanie - uzupetnienie piaskiem szczelin pomiedzy utozonymi kostkami

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg kosztorysowg , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczace robot sg podane w OST.

2. MATERIALY
2.1. Wibroprasowana betonowa kostka brukowa — wymagania

Wibroprasowang betonowg kostke brukowg produkuje sie metodg wibroprasowania, czyli
zageszczenia betonu przez jednoczesne wibrowanie i prasowanie (nacisk). Do produkcji uzywa sie
mieszanek betonowych o matej zawartosci wody, czasem z dodatkiem kruszyw w postaci kolorowych
aryséw lub pigmentéw barwigcych kostke w catym przekroju lub (jako dwuwarstwowe) w wierzchniej
warstwie. Materiat cechuje duza wytrzymatos¢ i trwatos¢ (materiat po zageszczeniu cechuje
mata nasigkliwos$¢, z ktérg wigze sie znaczna mrozoodpornosg).

Warstwy:

- Wibroprasowana kostka brukowa grubosé 8cm

- Posypka cementowa — piaskowa 1:4 o grubo$ci 5 cm
- Podbudowa z tlucznia o grubosci 20cm
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- Podsypka piaskowa zageszczana mechanicznie o grubosci 30cm

Wyglad zewnetrzny: Struktura wyrobu powinna byé zwarta, bez rys, peknieé¢, plam i ubytkow.
Powierzchnia goérna kostek powinna byé rowna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste,
wklesniecia nie powinny przekraczac:

- 2 mm, dla kostek o grubosci £ 80 mm,
- 3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.
Ksztaft, wymiary i kolor kostki brukowe;j:
W kraju produkowane sg kostki o dwoch standardowych wymiarach grubosci:
- 60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu samochodowego,
- 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.
Tolerancje wymiarowe wynoszg:
- na dlugosci + 3 mm,
- na szerokosci £ 3 mm,
- na grubosci £ 5 mm.
Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy,grafitowy i brgzowy.
Wytrzymatos¢ na Sciskanie:
Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach (Srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢é mniejsza niz 60
MPa. Dopuszczalna najnizsza wytrzymatos¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢é mniejsza
niz 50 MPa (w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

Nasigkliwosc¢:
Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 i wynosic nie
wiecej niz 5%.

Odpornos¢ na dziatanie mrozu:
Odpornos¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami PN-
B-06250.
Odpornos$¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania prébek jest wystarczajaca,
jezeli:
- probka nie wykazuje pekniec,
- strata masy nie przekracza 5%,
- obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych nie jest
wieksze niz 20%.

Scieralnos:é
Scieralno$¢ kostek betonowych okresélona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 powinna wynosié nie
wiecej niz 4 mm.

2.2. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych

Cement
Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowaé cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszej niz
»32,5”. Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom
PN-EN-197-1:2002.

Kruszywo
Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712. Uziarnienie
kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych
parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

Woda
Wtasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250 .

Dodatki
Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikéw, zgodnie z
receptg laboratoryjng. Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymato$é, mniejszg
nasigkliwosc¢ i wiekszg odpornosé¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogoéine

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST
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3.2. Sprzet do wykonywania robét

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie. Jesli powierzchnie sg
duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztait i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne urzgdzenia
uktadajgce. Urzadzenie sktada sie z woézka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do
przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia. Urzadzenie to, po skoriczonym
uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaka
szczotkami.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.
Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzgdzenie na rolkach, prowadzone
liniami na szynie lub kraweznikach.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogoéine

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST.
4.2. Transport materiatéw i sprzetu

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po
uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne
urzagdzenie pakuje je w folie i spina tasmg stalowa, co gwarantuje transport samochodami w
nienaruszonym stanie. Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach
transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w OST.
5.2. Wykonanie podsypki cementowo-piaskowej.

Podsypka cementowo-piaskowa w proporcji 1:4
Grubos¢ utozonej podsypki 5 cm.
Rodzaj zastosowanej podsypki powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg, SST Ilub
wskazaniami Inspektora Nadzoru. Wymagania materiatdw stosowanych na podsypke powinny by¢
zgodne PN-58/S-96026. Grubos¢ podsypki powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg, SST lub
wskazaniami Inzyniera. Wspoétczynnik wodno cementowy (Ha podsypki cementowo-piaskowe;j
powinien wynosi¢ od 0.20 do 0.25, wytrzymato$ci na $ciskanie Rz=10 MPa, R28=14 MPa.

Utozenie kostki:
Kostka betonowa moze by¢ uktadana:
* w rzedy poprzeczne, prostopadle do osi drogi,
* w rzedy ukosne, pod katem 45 ° do osi drogi,
* w jodetke,
* inne desenie, w zaleznosci od ksztattu i wymiaréw kostek.
Desen uktadania kostki nalezy uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru - Inwestorem. Uktadanie kostek przy
obrzezach wymaga stosowania kostek brzegowych i potéwkowych dla uzyskania mijania sie spoin w
kierunku podtuznym.
Nie nalezy uktada¢ kostki w temperaturze O°C lub nizszej. Jezeli w ciggu dnia temperatura utrzymuje
sie w granicach 0++5°C, a w nocy spodziewane sa, przymrozki. kostke nalezy zabezpieczy¢ przez
nakrycie materiatami o ztym przewodniku ciepta. Kostka powinna by¢ po utozeniu dobrze ubita. Kostki
pekniete powinny by¢ wymienione na cate.

5.3. Ubijanie wibracyjne.
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Ubijanie wibracyjne utozonej kostki polega na trzech przejsciach stalowej ptyty wibratora dla
wprasowania kostek w podsypke. Nastepnie trzy przejscia podczas ktorych piasek jest rozmiatany po
powierzchni kostek dla wypetnienia ztgczy.

5.4. Pielegnacja nawierzchni.

Nawierzchnia kostkowa, ktorej spoiny zostaty wypetnione piaskiem i pokryte warstwg piasku,
mozna odda¢ natychmiast do ruchu. Piasek podczas ruchu wypetnia spoiny po kilku dniach
pielegnacje nawierzchni mozna uznac¢ za ukorczona.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Kontrola jakosci materiatéw.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonaé badania materiatdw przeznaczonych
do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

6.2. Kontrola wykonania nawierzchni

Elementy podlegajgce sprawdzeniu:

» zgodnos¢ konstrukcji podbudowy z dokumentacjg projektowa.

» zgodnos¢ podsypki z dokumentacjg projektowg

« stosowanie wymagan uktadania kostki w odpowiedniej temperaturze

» badanie prawidtowos$ci ubicia kostki, przez swobodne jednokrotne opuszczenie z wysokosci 15 cm
ubijaka o ciezarze 25 kg na poszczegolne kostki. Pod wptywem takiego uderzenia osiadanie kostek
nie powinno by¢ dostrzegane.

* badanie prawidtowosci wypetnienia spoin

* konstrukcja nawierzchni: Sprawdzenie wykonuje sie w losowo wybranym miejscu na kazde catkowite
lub rozpoczete 50 m odbieranego odcinka o jednakowym rodzaju podbudowy.

Badania polegajg na:

 sprawdzeniu jakosci podsypki na podstawie krzywych przesiewu,

* rozebraniu nawierzchni na powierzchni okoto 0.1 m2,

* Zzmierzeniu grubosci warstwy podsypki.

6.3. Kontrola jakosci robot.
Kontroli jakosci robét podlega zgodnos$é wykonania robét z dokumentacjag projektowg pod wzgledem:
» geometrii wykonania,
 spadkow i rzednych podtuznych i poprzecznych.
7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostkg obmiarowg robot jest m2.
8. ODBIORY ROBOT
8.1 Ogolne zasady odbioru robot
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2 Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie podtoza,
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- ewentualnie wykonanie podbudowy,
- wykonanie podsypki,
- ewentualnie wykonanie tawy pod krawezniki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- przygotowanie podtoza (ewentualnie podbudowy),
- dostarczenie materiatéw,
- wykonanie podsypki,
- utozenie i ubicie kostki,
- wypetnienie spoin,
- przeprowadzenie badan i pomiardw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego

PN-B-06250 Beton zwykty

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-EN197-1:2002 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

PN-EN1340:2004 i PN-EN 1340:2004/AC Krawezniki betonowe

BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fatg.
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