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ST 04 - Zbrojenie CPV - 45262310-7

1. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z realizacjg zadania: Rozbudowa, przebudowa i zmiana sposobu uzytkowania budynku mieszkalnego na
budynek placéwki opiekuriczej Osrodka Rodzinnej Pieczy Zastepczej wraz z zagospodarowaniem terenu w tym
podziemne zbiorniki bezodptywowe na wode deszczowga, w ramach zadania - Adaptacja budynku przy ul. Warszawskiej
5 w Ptocku na potrzeby Osrodka Rodzinnej Pieczy Zastepczej. ST jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt. ST powinna by¢ rozpatrywana tgcznie z Dokumentacjg Projektowa
( okreslang dalej skrétem DP), dotyczgcg tych robot. Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmuja wszystkie
czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu realizacje inwestycji.
2. Zakres robot
2.1.Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie robét
zwigzanych z:
a) przygotowaniem zbrojenia
b) montazem zbrojenia
c) kontrolg jakosci robdt i materiatow
d) Szczegdétowe dane odnosnie zbrojenia konstrukcyjnego zawarte sg w czesci konstrukcyjne;j
dokumentacji projektowej
3. Materiaty
3.1.0godlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w pkt. 3
3.2. Stal zbrojeniowa
a) Asortyment stali zbrojeniowej Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach
budowlanych objetych zakresem projektu stosuje sie stal klas i gatunkdw wg dokumentacji
projektowej, tj.
e klasa C, B500SP - strzemiona, zbrojenie rozdzielcze
*  klasa C, B500SP- zbrojenie gtowne
b) Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej o
Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w PN-81/H-
84023.
*  Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
* Na powierzchni czotowe] pretdw niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia
widoczne gotym okiem.
3.3.Wymagania przy odbiorze
a) Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
. Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretdw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym
majg by¢ podane:
*  nazwa wytworcy - oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215
*  numer wytopu lub numer partii - wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad
chemiczny wedtug analizy wytopowe;j
. masa partii - rodzaj obrdbki cieplnej
b) Drut montazowy
* Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywacé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego o
$rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm, a do pretow o Srednicy powyzej 12,0 mm - drutu min. 1,5
mm.
c) Podktadki dystansowe
*  Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréow i podktadek dystansowych z betonu lub tworzyw
sztucznych.
*  Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow.
* Nie dopuszcza sie stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegty.
4. Sprzet
4.1.0golne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST pkt. 4
4.2. Sprzet do wykonywania robét
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a) Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie
rodzaje sprzetu, jak:

*  gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng
gwarancje i instrukcje obstugi.

b) Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen
mechanicznych.

c) Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone.
Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.

d) Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

5. Transport
5.1.0godlne wymagania dotyczace transportu podano w ST pkt. 5
5.2. Informacje uzupetniajgce

a) Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb
zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

b) Stal zbrojeniowa podczas transportu nalezy utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej,
zabezpieczy¢ przed mozliwoscia przesuwania sie.

c) Podczas transportu przestrzega¢ wymagan PN-88/H-01105.

6. Wykonanie roboét
6.1.0golIne zasady wykonania robét podano w ST-00 pkt 5.2.
6.2.Warunki przystgpienia do robét

Przystgpienie do wykonywania robét jest mozliwe wytgcznie za zgodg Inspektora nadzoru, w korzystnych

warunkach pogodowych oraz po stwierdzeniu, ze inne warunki i etap robét budowlanych spetniaja

wymog wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych.
6.3.Wykonywanie robot

a) Przygotowanie zbrojenia
*  Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-

10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

e (Czyszczenie pretdw - prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng
mozna opalaé¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze. -
czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wtasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

*  stal pokrytq tuszczacq sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretow.

e stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

* prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

b) Prostowanie pretéw
* dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomoca kluczy, mtotkdw, $cianek. Dopuszczalna wielkos¢

miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

c) Ciecie pretow zbrojeniowych
e  ciecie pretéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu
e ciecia przeprowadza sie przy uzyciu nozyc recznych (do sSrednicy 20 mm), nozyc mechanicznych -

dopuszcza sie tez ciecie palnikiem acetylenowym

d) Odgiecia pretéw, haki
* haki, odgiecia i rozmieszczenie pretéw nalezy wykonywac wg dokumentacji z jednoczesnym

postanowieniem normy PN-84/B-03264.

* taczenie pretdw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniem normy PN-84/B-03264, zas$ giecie
zgodnie z rysunkami i norma PN-91/S-10042.

*  w miejscach zagiec¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia rowng co najmniej
20d.
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* wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki
podane dla hakow. Przy odbiorze hakéw i odgiec pretdw nalezy zwrdcic szczegdlng uwage na ich
zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

e) Montaz zbrojenia

*  Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

* Nie nalezy podwieszac i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen
wytwdrczych i montazowych.

*  Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed
wstawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia fundamentéw wykonac na podbudowie z
betonu.

e Uktad konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

*  Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos$¢ celu
wykonania otuliny, w trakcie betonowania, jest niedopuszczalne.

* W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretéw - na przemian.

7. Kontrola jakosci
7.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 pkt. 7
7.2.Badania w czasie realizacji i odbioru robot
a) Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowa.
b) Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem i winno by¢ potwierdzone wpisem do Dziennika
Budowy przez ZRU (Inspektora Nadzoru).
c) Odbierajgcy winien stwierdzi¢ zgodnos¢ utozong zbrojenia z projektem i z normami w zakresie:

e gatunku stali

e iloscistali

* ich $rednic

e dtugosci, rozstawu i zakotwien

* prawidtowego otulania i pewnosci utrzymania potozenia pretéw w trakcie betonowania

7.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robot
a) Usytuowanie pretéw:

* otulenie wkfadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie
zmniejszenia grubosci otuliny,

*  rozstaw pretow w Swietle: 10 mm

* odstep od czota elementu lub konstrukcji: + 10 mm

e dtugos¢ preta miedzy odgieciami: + 10 mm

*  miejscowe wykrzywienie: + 5 mm

b) Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

* dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekracza¢ 3%,

* liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich liczby
na tym precie,

*  rodznica w rozstawie migdzy pretami gtdwnymi nie powinna przekracza¢ £0,5 cm,

* réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ 2 cm.

8. Obmiar robot
8.1.0g0dlne zasady obmiaru robdt podano w ST-00 pkt. 8
8.2. Jednostkg obmiarowg jest 1 kilogram.
a) Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia, tj. taczng
dtugosé pretdw poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowa

(kg/m).

b) Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tagczeniu pretdw, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego
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c) Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéow o
srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;j.
9. 0Odbiér robét.
9.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano i ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa oraz ST pkt. 9
9.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.
9.3.0dbidr robdt powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawiera¢ co najmnie;j:
a) ocene wynikdw badan, wykaz usterek i mozliwos¢ ich usuniecia, stwierdzenie zgodnosci lub
niezgodnosci wykonania robét z umowa.
b) Do protokotu powinny by¢ dotgczone wymagane atesty i certyfikaty materiatowe.
10. Podstawa ptatnosci
a) Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone lub 1kg.
b) Cena obejmuje:
e dostarczenie materiatu,
* oczyszczenie i wyprostowanie,
* wygiecie i przyciecie na budowie
* ewentualne przygotowanie specyfikacji i przygotowanie w zaktadzie
*  faczenie oraz montaz zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z
projektem i niniejszg specyfikacjg
e zastosowanie podkfadek dystansowych
* oczyszczenie terenu robot z odpaddw zbrojenia i usuniecie ich poza teren robét.
c) Informacje uzupetniajace
*  Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, ST, projektami
wykonawczymi opracowanymi przez Wykonawce i zaakceptowanymi przez przedstawiciela
Inspektora nadzoru oraz pisemnymi poleceniami Inspektora nadzoru.
*  Podstawa do odbioru robot stanowig nastepujgce dokumenty:
* dokumentacja techniczna,
e dziennik budowy
*  zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdéw
*  protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robodt
11. Przepisy zwigzane
11.1. Normy
a) PN-ISO 6935-11:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
b) PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
c) PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. ITD.-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowe.
d) PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowe.
e) Poprawki PN-ISO 6935-2/ Dodatkowe wymagania. /AK:1998/Ap1:1999
f) PN 82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
g) Poprawki: 1.BI 4/91 poz. 27 2.Bl 8/92 poz. 38 Zmiany: 1.Bl 4/84 poz. 17
h) PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
i) PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu. Zmiany
j)  PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
k) PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
I) PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
11.2. Inne dokumenty i instrukcje
a) Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano- montazowych Tom | - ,,Budownictwo
ogdlne” - opracowany przez Instytut techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa ul. Filtrowa
Wydawnictwo ARKADY 1989 r.
b) Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz. U. 1994 nr 89 poz. 414) z pdzniejszymi zmianami.



