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1. WSTCP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegd owej specyfikacji technicznej (SST) s wymagania

dotycz ce wykonania i odbioru robot zwi zanych z wykonaniem konstrukcji betonowych 1
elbetowych na budowie budynku biurowo — administracyjnego O rodka Pomocy Spo ecznej

w Legionowie.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegd owa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obj tych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuj wszystkie czynno ci umo liwiaj ce 1
maj ce na celu wykonanie konstrukcji betonowych i elbetowych zwi zanych z budow
budynku biurowo — administracyjnego O rodka Pomocy Spo ecznej w Legionowie.

1.4. Okre(lenia podstawowe

Okre lenia podane w niniejszej SST s zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okre leniami podanymi w cz ci ST-1 WO: ,,Wymagania
0g0llne’:

Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane

z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pr tami stalowymi w ilo ci mniejszej od minimalnej
dla konstrukcji elbetowych.

Konstrukcje elbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pr tami stalowymi
wspo pracuj cymi z betonem w ilo c¢i nie mniejszej od ilo ci okre lonej jako minimalne;j
dla konstrukcji elbetowych.

Beton zwyky — beton o g sto ci powy ej 1,8 kg/dem® wykonany z cementu, wody,
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkoéw
mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sk adnikéw przed zwi zaniem betonu.
Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworc
zewn trznego.

Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody.

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sk adnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodz cych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

_w/c — wska nik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.
Rusztowania monta owe — pomocnicze budowle s u ce do przenoszenia obci e

od konstrukcji montowanej z gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.
Rusztowania robocze — pomocnicze budowle s u ce do przenoszenia ci aru ludzi

1 sprz tu.

Deskowania — pomocnicze budowle su ce do formownia elementéw betonowych
wykonywanych na miejscu.

1.5. Ogélne wymagania dotycz! ce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako wykonania robdt, bezpiecze stwo wszelkich
czynno ci na terenie budowy, metody u yte przy budowie oraz za ich zgodno z
dokumentacj projektow 1 SST.



2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST 1 dokumentacji projektowe;.
Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane speiniajace warunki
okreslone w:
— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r.
Nr 207, poz. 2016; z p6zniejszymi zmianami),
— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r.
Nr 92, poz. 881),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r.
Nr 166, poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materialy stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub
PN-ENV 206-1:2002 oraz warunkach technicznych.

2.2. Wymagania szczegélowe
2.2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
2.2.1.1. Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez
dodatkéw wg norm PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o nastgpujacych klasach
wytrzymatosciowych:
* klasa 32,5 — do betonu klasy B 25,
* klasa 42,5 — do betonu klasy B 30 i wyzszej,
* klasa 52,5 — do betonu klasy B 30 i wyzszej.
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002,
PN-S-10040:1999 oraz warunkéw technicznych .
¢) Oznakowanie opakowania
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony
trwaty, wyrazny napis zawierajacy nastgpujace dane:
e oznaczenie,
* npazwa wytworni i miejscowosci,
* masa worka z cementem,
* data wysyiki,
* termin trwalosci cementu.
d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ s§wiadectwo jakosSci (atest) wraz
z wynikami badan.
e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje
inspektora nadzoru.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-
EN 197-2:2002, a wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami
badan cementowni, mozna ograniczy¢ i wykonac¢ tylko badania podstawowe.



Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢

przeprowadzenie kontroli obejmujacej:

— oznaczenie czasu wiazania wg PN-EN 196-3:1996,

— oznaczenie zmiany objgtosci wg PN-EN 196-3:1996,

— sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen cementu niedajacych si¢ rozgnies¢ w
palcach 1 nie rozpadajacych si¢ w wodzie).

W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami,

cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

g) Warunki magazynowania i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastgpujace:

* dla cementu pakowanego (workowanego):

— sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie,
zabezpieczone z bokow przed opadami),

— magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i
Scianach),

* dla cementu luzem:

— magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe Ilub betonowe
przystosowane do pneumatycznego zatladowania 1 wyladowania cementu
luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objgtosci
cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia
pomiarOw poziomu cementu, wilazy do czyszczenia oraz klamry na
zewngtrznych Scianach).

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

1) 10 dni — w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

2) po uplywie okresu trwalo$ci podanego przez wytwérce — w przypadku
przechowywania w sktadach zamknigtych.

Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢

przechowywana w sposOb umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowa¢ si¢ statoscia cech fizycznych i
jednorodno$cia uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o stalej jakosci.
Poszczegoblne rodzaje 1 frakcje kruszywa musza by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie
na umocnionym i czystym podtozu w taki sposdb, aby nie ulegaty zanieczyszczeniu i nie
mieszaly sig.

Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewnialy wykonanie wszystkich
potrzebnych badan i testow 1 nie zaktdcaty rytmu budowy.

2.2.1.2.1. Kruszywo grube
Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa grubego speiniajacego wymagania normy: PN-86/B-
06712, PN-79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999.
Dostawca kruszywa jest zobowiazany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikoéw
jego petnych badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczacego
reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inzyniera.
Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykona¢ kontrolne badania niepeine
obejmujace:

— oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

— oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-

4:2001),
— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,



— oznaczenie zawarto ci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,

— oznaczenie zawarto ci py 6w mineralnych wg PN-78/B-06714/13.
W przypadku, gdy kontrola wyka e niezgodno ci cech danego kruszywa z wymaganiami
wg PN-86/B-06712 u ycie takiego kruszywa mo e nast pi po jego uszlachetnieniu (np.
przez p ukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.
Nale y prowadzi bie c kontrol wilgotno ci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN
1925:2001) dla korygowania recepty roboczej betonu.

2.2.1.2.2. Kruszywo drobne.
Dopuszcza si  stosowanie kruszywa drobnego spe niaj cego wymagania norm: PN-79/B-
06711, PN-86/B-06712 i PN-S-10040:1999.
Piasek pochodz cy z ka dej dostawy musi by poddany badaniom niepe nym
obejmuj cym:

— oznaczenie zawarto ci zanieczyszcze obcych wg PN-76/B-06714/12,

— oznaczenie zawarto ci py 6w mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— oznaczenie sk adu ziarnowego — wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

— oznaczenie zawarto ci grudek gliny — wg PN-88/B-06714/48.
Niezale nie od podanych wy ej wymaga betony klasy B35 i wy sze wykonywa nale y z
kruszywa o uziarnieniu ustalonym do wiadczalnie, podczas projektowania sk adu
mieszanki betonowe;j.
Do betonéw klasy B30 1 B25 nale y stosowa kruszywo o cznym uziarnieniu
mieszcz cym si w granicach podanych w normie PN-S-10040:1999.
Zobowi zuje si dostawc do przekazywania, dla ka dej partii piasku, wynikéw bada
pe nych wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wynikow badania specjalnego dotycz cego
reaktywno ci alkaiczne;.
W celu umo liwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nale y prowadzi
bie ¢ kontrol wilgotno ci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i
sta o ci zawarto ci frakcji 0-2 mm.

2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada wymaganiom normy PN-88/B-32250.
Zaleca si  stosowanie wody wodoci gowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga
przeprowadzania bada . Nale y pobiera j ze zbiornika po redniego.

W przypadku poboru wody z innego rod a nale y przeprowadzi bie c¢ kontrol
zgodnie z wy €j wymienion norm .

2.2.1.4. Domieszki do betonow

Dopuszcza si  stosowanie domieszek spe niaj cych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002
1 PN-EN 934-6:2002.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga si  stosowania domieszek tylko w
uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw
ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzyma o ci, zwi kszenie nasi kliwo ci 1 skurczu
po stwardnieniu betonu. Nale y te oceni wp yw domieszek na zmniejszenie trwa o ci
betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje si domieszki o dzia aniu up ynniaj cym,
napowietrzaj cym, przy pieszaj cym wi zanie lub op6 niaj cym wi zanie.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych 1 elbetowych mo na stosowa mieszank
betonow wykonywan samodzielnie przez Wykonawc lub mieszank betonow
wykonywan w Wytworni (tzw. ,,.beton towarowy”).



Sk adniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka musz by zgodne z wymaganiami
niniejszej SST 1 dokumentacji projektowe;.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-
881-06250 lub PN-ENV 206-1 oraz warunkow technicznych .

Produkcja mieszanki betonowej powinna si odbywa na podstawie receptury
laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawc lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez
In yniera. Wykonawca musi posiada w asne laboratorium lub zleci nadzér laboratoryjny
niezale nemu laboratorium.

2.2.3. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spe nia wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-
10042 oraz warunkéw technicznych , a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO
6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-
82/H-93215.

Odbior stali zbrojeniowej na budowie

Odbiér stali na budowie powinien by dokonany na podstawie atestu hutniczego
do czonego przez wytworc stali. Tre atestu powinna by zgodna z postanowieniami
powy ej przytoczonych norm.

Cechowanie wi zek 1 kr gbw powinno by zgodne z postanowieniami powy e€j
przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna by magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach, z podziaem wg wymiardw i gatunkéw. Nale y d y, by stal bya
magazynowana W miejscu nie nara onym na nadmierne zawilgocenie lub
zanieczyszczenie.

Do monta u pr tow zbrojenia nale y u ywa wy arzonego drutu stalowego, tzw.
wi za kowego, o rednicy nie mniejszej ni 1,0 mm.

Przy rednicach pr tow wi kszych ni 12 mm stosowa drut wi za kowy o rednicy 1,5
mm.

2.2.4. Materia y spawalnicze
Do spawania nale y u ywa elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktérej wykonane
jest zbrojenie oraz odpowiadaj ce wymaganiom normy PN-91/M-69430.

2.2.5. Podk adki dystansowe

Dopuszcza si  stosowanie stabilizatorow 1 podk adek dystansowych z betonu lub zaprawy
oraz z tworzyw sztucznych.

Podk adki dystansowe musz by mocowane do pr tow. Nie dopuszcza si stosowania
podk adek dystansowych z drewna, ceg y lub pr téw stalowych.

2.2.6. Deskowania
Do wykonywania deskowa nale y stosowa materia y zgodne z wymaganiami normy PN-
S-10040:1999, a ponadto:
— drewno powinno odpowiada wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-
95018, PN-75/D-96000, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,
— sklejka powinna odpowiada wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-
2:2001 oraz PN-EN 636-3:2001,
— gwo dzie budowlane powinny odpowiada wymaganiom normy PN-84/M-81000,
— deskowania uniwersalne powinny by w dobrym stanie technicznym,
— do smarowania elementéw deskowa stykaj cych si z betonem nale y stosowa
rodki antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowa .
Materiay stosowane na deskowania nie mog deformowa si pod wpywem
warunkoéw atmosferycznych, ani na skutek zetkni cia si z mieszank betonow .


https://PN-89/H-84023.06

3. SPRZ[T

Roboty zwi zane z wykonaniem konstrukcji betonowych i elbetowych mog by
wykonywane r cznie lub mechanicznie przy u yciu dowolnego sprz tu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowa m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:
— betoniarkami o wymuszonym dzia aniu,
— dozownikami wagowymi o odpowiedniej dok adno ci z aktualnym wiadectwem
legalizacji,
— odpowiednio przeszkolon obs ug .
2) do wykonania deskowa :
— sprz tem ciesielskim,
— samochodem skrzyniowym,
— urawiem o ud wigu dostosowanym do ci aru elementoéw deskowa .
3) do przygotowania zbrojenia:
— gi tarkami,
— no ycami,
— prostowarkami i innym sprz tem stanowi cym wyposa enie zbrojarni.
4) do uk adania mieszanki betonowej:
— pojemnikami do betonu,
— pompami do betonu,
— wibratorami wg bnymi o odpowiedniej rednicy,
— wibratorami przyczepnymi,
— atami wibracyjnymi,
— zacieraczkami do betonu.
5) do obrdbki i piel gnacji betonu:
— szlifierkami do betonu.
Sprz t wykorzystywany przez Wykonawc powinien by sprawny technicznie i spe nia
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

rodki transportu wykorzystywane przez Wykonawc powinny by sprawne technicznie i
spe nia wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogo6lne wymagania dotycz ce transportu podano w ST - 1 ,,Wymagania ogélne”.

4.1. Transport sk adnik6w mieszanki betonowej

Sk adniki mieszanki betonowej mog by przewo one dowolnymi rodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robdt. Kruszywo przewo one na
samochodach ci arowych nale y umie ci rOwnomiernie na caej powierzchni
adunkowej i zabezpieczy przed spadaniem lub przesuwaniem.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca b dzie usuwa na bie co i na
w asny koszt.

4.2. Transport, podawanie i uk adanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe mog by transportowane mieszalnikami samochodowymi. Ilo
samochodéw nale y dobra tak, aby zapewni wymagan szybko betonowania z
uwzgl dnieniem odleg o ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie mo € nast pi :
segregacja, zmiana konsystencji i sk adu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by d u szy od warto ci
podanych w normie PN-S-10040:1999.



Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca b dzie usuwa na bie co i na
w asny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogoélne

Ogo6lne wymagania dotycz ce wykonania rob6t podano w ST - 1 ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonanie rob6t powinno by zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991,
PN-88/B 06250 lub PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi .
Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji ,,Projekt organizacji robot”
uwzgl dniaj cy wszystkie warunki, w jakich b d wykonywane roboty zwi zane z
wykonaniem konstrukcji betonowych i elbetowych, uwzgl dniaj ¢ planowany termin
rozebrania deskowania i rusztowa , jak rownie plan przeprowadzania bada .

5.2. Zakres wykonania robot

Roboty zwi zane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nale y prowadzi zgodnie z
opracowan przez Wykonawc 1 zaakceptowan przez Inwestora ,,Dokumentacj
technologiczn ”

Betonowanie mo na rozpocz po uzyskaniu zezwolenia inspektora nadzoru,
potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowa ] |

Deskowania elementéw licowych powinny by wykonywane z elementow deskowa
uniwersalnych umo liwiaj cych uzyskanie estetycznej faktury zewn trznej. Deskowania
powinny spe nia warunki podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe mo na wykona z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materia y
stosowane na deskowania nie mog deformowa si pod wpywem warunkéw
atmosferycznych, ani na skutek zetkni cia si z mas betonow .

Elementy ulegaj ce zakryciu mo na deskowa przy u yciu tarcicy. Deskowania z tarcicy
nale y wykona z desek drzew iglastych klasy nie ni szej ni K33. Deski grubo ci nie
mniejszej ni 18 mm i szeroko ci nie wi kszej ni 18 cm, powinny by jednostronne
strugane 1 przygotowane do zestawienia na pidro i wpust. W przypadku stosowania desek
bez wpustu i pidra nale y szczeliny mi dzy deskami uszczelni ta mami z blachy
metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniaj cymi z tworzyw
sztucznych. Nale y zwr6ci szczegdln  uwag na uszczelnienie stykéw cian z dnem
deskowania.

Szczegdln uwag przy wykonywaniu deskowa nale y zwrdci na elementy tworz ce
faktur cian licowych i1 zapewniaj ce niezmienno przekroju poprzecznego elementéw
konstrukcji.

Zaleca si stosowanie fazowania kraw dzi elementu betonowego listwami o wymiarach od
2-4 cm na stykach dwoch prostok tnych do siebie cian, szczegélnie w stykach wkl s ych.
Mo na takie fazowania wykonywa réwnie wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie.
W takim przypadku nale y przeprowadzi , w razie potrzeby, korekt rozmieszczenia
zbrojenia. Zmian rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi inspektor nadzoru.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nale y unika punktowego przekazywania si .
Po zmontowaniu deskowania powierzchni styku z betonem pokrywa trzeba rodkami o
dzia aniu antyadhezyjnym. rodki te nie mog powodowa plam ani zmian w odcieniach
powierzchni betonu.

Przed przyst pieniem do betonowania nale y usun z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (widry, wod , 16d, li cie, elektrody, gwo dzie, drut wi za kowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiarOw nominalnych przewidzianych projektem nale y
przyjmowa zgodnie z odpowiednimi normami.



5.2.2. Rusztowania
Rusztowania nale y wykonywa zgodnie z przepisami dotycz cymi wykonania rusztowa .

5.2.3. Przygotowanie zbrojenia

Pr ty 1 walcowki przed ich u yciem do zbrojenia konstrukcji nale y oczy ci z zendry,
lu nych p atkéw rdzy, kurzu i b ota. Pr ty zbrojenia zanieczyszczone t uszczem (smary,
oliwa) lub farb olejn nale y opala np. lampami lutowniczymi, a do ca kowitego
usuni cia zanieczyszcze .

Czyszczenie pr tow powinno by dokonywane metodami niepowoduj cymi zmian we
w a ciwo ciach technicznych stali ani p6 niejszej koroz;ji.

Stal pokryt rdz oczyszcza si szczotkami r cznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu
nale y sprawdzi wymiary przekroju poprzecznego pr tow. Stal tylko zab ocon mo na
zmywa strumieniem wody. Pr ty oblodzone odmra a si strumieniem ciep €] wody. Stal
nara on nacho by chwilowe dzia anie s onej wody nale y zmy wod s odk .
Dopuszczalna wielko  miejscowego wykrzywienia pr tow nie powinna przekracza 4
mm, w przypadku wi kszych odchy ek stal zbrojeniow nale y prostowa .

Pr ty ucina si z dokadnoci do 1 cm. Ci cie przeprowadza si przy pomocy
mechanicznych no y. Dopuszcza si roéwnie ci cie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgi cia 1 rozmieszczenie zbrojenia nale y wykonywa wg dokumentacji
projektowej, z r6wnoczesnym zachowaniem postanowie normy PN-91/S-10042.

Gi cie pr tow nale y wykona zgodnie z dokumentacj projektow 1 norm PN-91/S-
10042.

Nale y zwroci uwag przy odbiorze hakéw 1 odgi na ich stron zewn trzn .
Niedopuszczalne s tam p kni cia powsta e podczas wyginania.

5.2.4. Monta! izbrojenia
Zbrojenie nale y uk ada po sprawdzeniu i odbiorze deskowa .
Nie nale y podwiesza 1 mocowa do zbrojenia deskowa , pomostéw transportowych,
urz dze wytwoérczych i monta owych.
Monta zbrojenia z pojedynczych pr tow powinien by dokonywany bezpo rednio w
deskowaniu. Monta zbrojenia bezpo rednio w deskowaniu zaleca si wykonywa przed
ustawieniem szalowania bocznego. Monta zbrojenia fundamentéw wykona na
podbetonie.
Dla zachowania w a ciwej otuliny nale y uk adane w deskowaniu zbrojenie podpiera
podk adkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubo ci réwnej grubo ci otulenia.
Stosowanie innych sposobOow zapewnienia otuliny, a szczegélnie podk adek z pr tow
stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysoko ci cian licowych wykonuje si konieczne
otulenie za pomoc podk adek plastykowych pier cieniowych.
Szkielety zbrojenia powinny by , o ile to mo liwe, prefabrykowane na zewn trz. W
szkieletach tych w z y na przeci ciach pr tow powinny by po czone przez spawanie,
zgrzewanie lub wi zanie na podwdjny krzy wy arzonym drutem wi za kowym:

— przy rednicy pr téw do 12 mm — o rednicy nie mniejszej ni 1,0 mm,

— przy rednicy pr tOw powy €j 12 mm — o rednicy nie mniejszej ni 1,5 mm.
Uk ad zbrojenia konstrukcji musi umo liwi jego dok adne otoczenie przez jednorodny
beton. Po u o eniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pr tOw wzgl dem siebie i
wzgl dem deskowania nie mo e ulec zmianie.
Rozstaw zbrojenia, rednice i otuliny powinny by zgodne z dokumentacj projektow i
norm PN-91/S-10442.
Uk adanie zbrojenia bezpo rednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedni wysoko
w trakcie betonowania jest nie dopuszczalne.
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czenie pr tow nale y wykonywa zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania
pr tbw mog by dopuszczeni tylko spawacze maj cy odpowiednie uprawnienia.
Skrzy owania pr tow nale y wi za mi kkim drutem lub spawa w ilo ci min 30%
skrzy owa . Minimalna odleg o  od krzywizny pr ta do miejsca gdzie mo na na nim
poo y spoin wynosi 10 d.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej

5.2.5.1. Podawanie i uk adanie mieszanki betonowej

Roboty zwi zane z podawaniem i uk adaniem mieszanki betonowej powinny by
wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przyst pieniem do uk adania betonu nale y sprawdzi : po o enie zbrojenia,
zgodno rz dnych z projektem, czysto deskowania oraz obecno wk adek
dystansowych zapewniaj cych wymagan wielko otuliny.

5.2.5.2. Zag szczenie betonu:
Roboty zwi zane z zag szczaniem betonu powinny by wykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nale y sytuowa w miejscach uprzednio przewidzianych w
dokumentacji  projektowej lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z
Projektantem.

Ukszta towanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by uzgodnione z
Projektantem, a w prostszych przypadkach mo na si kierowa zasad , e powinna ona
by prostopad a do kierunku napr e g dwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by  starannie
przygotowana do po czenia betonu stwardnia ego ze wie ym przez:

— usuni cie z powierzchni betonu stwardnia ego, lu nych okruchéw betonu oraz
warstwy pozosta ego szkliwa cementowego,

— obfite zwil enie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy
cementowej o stosunku zbli onym do zaprawy w betonie wykonywanym albo te
narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powy sze zabiegi nale y wykona bezpo rednio przed rozpocz ciem betonowania.

W przypadku przerwy w uk adaniu betonu zag szczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno si odby p6 niej ni w ci gu 3 godzin lub po ca kowitym
stwardnieniu betonu.

Je eli temperatura powietrza jest wy sza ni 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nale y unika dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio u o onego betonu.

5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest tak € w nocy, konieczne jest
wcze niejsze przygotowanie odpowiedniego o wietlenia zapewniaj cego prawid owe
wykonawstwo rob6t i dostateczne warunki bezpiecze stwa pracy.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uk adaniu mieszanki betonowej i wil zaniu betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nale y wykonywa wy cznie w temperaturach nie ni szych ni +5°C,
zachowuj ¢ warunki umo liwiaj ce uzyskanie przez beton wytrzyma o ci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarzni ciem.

W wyj tkowych przypadkach dopuszcza si betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody In yniera, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednocze nie
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nale y zapewni mieszank betonow o temperaturze +20°C w chwili uk adania i
zabezpieczenie uformowanego elementu przed utrat ciep a w czasie co najmniej 7 dni lub
uzyskania przez beton wytrzyma o ci co najmniej 15 MPa.

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przyst pieniem do betonowania nale y przygotowa sposéb post powania na
wypadek wyst pienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej
ilo ci os on wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni wie ego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia u o ony beton powinien by chroniony przed
zamarzni ciem przez okres pozwalaj cy na uzyskanie wytrzyma o ci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzyma o ci 15 MPa powinno by zbadane na prébkach przechowywanych w
takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury poni ej 0°C w okresie twardnienia betonu nale y
wcze niej podj  dzia ania organizacyjne pozwalaj ce na odpowiednie os oni cie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.2.7. Piel gnacja betonu

Roboty zwi zane z piel gnacj betonu powinny by wykonywane zgodnie z wymaganiami
normy PN-S-10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spe nia wymagania normy
PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by chronione przed uderzeniami i
drganiami.

Rozformowanie konstrukcji mo e nast pi po osi gni ciu przez beton wytrzyma o ci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norm PN-63/B-06251) lub
wytrzyma o ci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

6. KONTROLA JAKO[ CI

6.1. Wymagania ogdlne

Kontrola jako ci wykonania konstrukcji betonowych i elbetowych polega na sprawdzeniu
zgodno ciz dokumentacj projektow oraz wymaganiami podanymi w normie
PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Kontrola powinna by prowadzona wg ustalonego ,,Planu kontroli”’, obejmuj cego mi dzy
innymi podzia obiektu na cz ci podlegaj ce osobnej ocenie oraz szczegd owe okre lenie
zakresu, celu kontroli, cz stotliwo ci bada , sposobuiilo pobierania probek.

Na Wykonawcy spoczywa obowi zek sporz dzenia ,,Planu kontroli”, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez inspektora nadzoru.

Ocena poszczegdlnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogoblne wymagania dotycz ce kontroli jako ci robot podano w ST- 1: ,,Wymagania
ogllne”.

6.2. Zakres kontroli i badal ||

6.2.1. Deskowanie
Kontrola deskowania przed przyst pieniem do betonowania musi by dokonana przez
inspektora nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.
Deskowanie powinno odpowiada wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i
PN-93/S-10080 oraz niniejszej SST.
Sprawdzenie polega na:

— sprawdzeniu stanu technicznego deskowa uniwersalnych przed zastosowaniem,

— sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
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— sprawdzeniu stateczno ci deskowania,

— sprawdzeniu szczelno ci deskowania,

— sprawdzeniu czysto ci deskowania,

— sprawdzeniu powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu pokrycia deskowania rodkiem antyadhezyjnym,

— sprawdzeniu klasy drewna 1 jego wad,

— sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu geodezyjnym po o enia gornego poziomu betonowania.
Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

6.2.2. Rusztowania
Rusztowania nale y kontrolowa zgodnie z przepisami dotycz cymi wykonania
rusztowa .

6.2.3. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przyst pieniem do betonowania musi by dokonana przez
inspektora nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Zbrojenie powinno by zgodne z dokumentacj projektow oraz odpowiada wymaganiom
zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10042, a tak e niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podaj powy ej przytoczone normy.

6.2.4. Sk adniki mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa obowi zek zapewnienia wykonania bada laboratoryjnych
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejsz SST, oraz
gromadzenie, przechowywanie iokazywanie inspektorowi wszystkich wynikéw bada
dotycz cych jako ci stosowanych materia Ow.

Wykonawca musi posiada w asne laboratorium lub te , zleci nadzér laboratoryjny
niezale nemu laboratorium.

Nale y opracowa ,Plan kontroli” jako ci betonu uwzgl dniaj cy badanie sk adnikow
mieszanki betonowej, dostosowany do wymaga technologii produkcji. W ,Planie
kontroli” powinny by uwzgl dnione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999,
PN-88/B-06250 i niniejsz SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawid owo ci zastosowanych materia 6w, a wymagane przez nadzor inwestorski.

W celu wykonania bada sk adnikow mieszanki betonowej nale y pobiera probki. Ilo
pobranych prébek powinna by okre lona w ,,Planie kontroli” jako ci betonu, ktory
podlega zatwierdzeniu przez inspektora nadzoru.

6.2.5. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowi zek zapewnienia wykonania bada laboratoryjnych
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsz SST, oraz
gromadzenie, przechowywanie iokazywanie inspektorowi wszystkich wynikow bada
dotycz cych jako ci betonu i stosowanych materia 6w.

Nale y opracowa ,,Plan kontroli” jako ci betonu dostosowany do wymaga technologii
produkcji. W ,,Planie kontroli” powinny by uwzgl dnione badania przewidziane normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsz SST, oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawid owo ci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

W celu wykonania bada mieszanki betonowej nale y pobiera probki. Ilo  pobranych
probek powinna by okre lona w ,Planie kontroli” jako ci betonu, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez inspektora nadzoru.

Mieszanka betonowa powinna mie w a ciwo ci zgodne z postanowieniami normy PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SST.
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6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowej

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by zgodne z norm PN-S-
10040:1999 oraz niniejsz SST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powy €] przytoczona norma.

6.2.7. Piel gnacja betonu

Warunki piel gnacji betonu powinny by zgodne z norm PN-S-10040:1999 oraz niniejsz
SST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powy €] przytoczona norma.

6.2.8. Beton

Na Wykonawcy spoczywa obowi zek zapewnienia wykonania bada laboratoryjnych
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsz SST, oraz
gromadzenie, przechowywanie iokazywanie inspektorowi wszystkich wynikéw bada
dotycz cych jako ci betonu i stosowanych materia 6w.

Nale y opracowa ,,Plan kontroli” jako ci betonu dostosowany do wymaga technologii
produkcji. W ,,Planie kontroli” powinny by uwzgl dnione badania przewidziane normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsz SST, oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawid owo ci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

W celu wykonania bada betonu nale y pobiera probki. [lo  pobranych préobek powinna
by okre lona w ,,Planie kontroli” jako ci betonu.

Beton powinien mie w a ciwo ci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz
niniejszej SST.

6.2.9. Kontrola wyko! czenia powierzchni betonu

Wyko czenie powierzchni betonu powinno by zgodne z dokumentacj projektow ,
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powy ej przytoczona norma.

6.2.10. Kontrola sprz!tu
Sprz t powinien by zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:
— kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkcji,
— sprawdzeniu urz dze do wa enia i mieszania,
— sprawdzeniu betoniarki,
— sprawdzeniu samochodéw do przewozu mieszanki betonowe;j,
— sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu urz dze do zag szczania mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu urz dze do piel gnacji i obrdobki betonu.
Wszystkie roboty uj te w niniejszej SST podlegaj odbiorowi, a ocena poszczegdlnych
etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotycz ce obmiaru rob6t podano w ST -1 ,,Wymagania ogélne”.
Jednostk obmiarow jest m® (metr sze cienny) wykonanych konstrukcji betonowych i
elbetowych zgodnie z dokumentacj projektow iobmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotycz ce odbioru rob6t podano w ST-1 ,,Wymagania ogdlne”.
Konstrukcje betonowe i1 elbetowe uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentac]
projektow , niniejsz SST i wymaganiami inspektora nadzoru, je eli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywo anych
normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST da y wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogo6lne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-1 ,,Wymagania ogdlne”.
Podstawe platnoéci stanowi cena wykonania 1 m® konstrukcji betonowej lub zelbetowej,
zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem w terenie 1 ocena jakosci wykonania robot
na podstawie wynikow pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuje:

dostarczenie i sktadowanie niezb¢dnych czynnikéw produkcji,

prace pomiarowe i przygotowawcze,

oczyszczenie podtoza,

wykonanie deskowania z rusztowaniem,

pokrycie deskowan $rodkiem antyadhezyjnym,

oczyszczenie 1 wyprostowanie zbrojenia,

przycigcie, wygigcie 1 taczenie zbrojenia,

montaz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacja 1 zapewnieniem
odpowiednich otulin,

oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowej,
przygotowanie mieszanki betonowej,

utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otwordw,
zabetonowaniem zakotwien i1 marek, zaggszczeniem 1 wyréwnaniem powierzchni,
pielggnacje¢ betonu,

rozbiérke deskowania i rusztowan,

usunigcie niedoskonato$ci powierzchni,

oczyszczenie terenu robdt z odpadéw i1 usunigcie ich poza teren robot,

wykonanie i1 dokumentacj¢ niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw
wymaganych specyfikacja.

Cena zwiera roOwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:

1. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Obliczenia
statyczne 1 projektowanie

2. PN-88/B-06250 Beton zwykty.

3. PN-ENV 206-1:2002  Beton. Cz¢s¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i
zgodnos¢.

4. PN-EN 197-1:2002 Cement. Czgs¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnos$ci
dotyczace cementdw powszechnego uzytku.

5. PN-EN 197-2:2002 Cement. Czgs¢ 2: Ocena zgodnosci.

6. PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i
stalosci objetosci.

7. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

8. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

9. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych.

10. PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci

alkaiczne;.



11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.
24.
25.
26.
27.

28.
29.
30.

31.
32.
33.
34.

35.
36.

PN-78/B-06714/15

PN-EN 933-1:2000

PN-78/B-06714/16

PN-EN 933-4:2001

PN-78/B-06714/12

PN-88/B-06714/48

PN-78/B-06714/13

PN-77/B-06714/18

PN-EN 1925:2001

PN-88/B-32250

PN-EN 934-2:2002

PN-EN 934-6:2002

PN-91/5-10042

PN-ISO 6935-1:1998
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Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sk adu
ziarnowego.

Badania geometrycznych w a ciwo ci kruszyw.

Cz  1: Oznaczenie sk adu ziarnowego. Metoda
przesiewu.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie kszta tu
ziarn.

Badania geometrycznych w a ciwo ci kruszyw.

Cz  4: Oznaczenie kszta tu ziarn.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto ci
zanieczyszcze obcych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto ci
zanieczyszcze Ww postaci gliny.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto ci
py 6w mineralnych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie

nasi kliwo ci.

Metody bada kamienia naturalnego. Oznaczenie
wsp6 czynnika nasi kliwo ci kapilarne;j.

Materia y budowlane. Woda do betonoéw i zapraw.
Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cz ~ 2:
Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodno ,
znakowanie i etykietowanie.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cz  6:
Pobieranie probek, kontrola zgodno ci i ocena
zgodno ci.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, elbetowe i
spr one. Projektowanie.

Stal do zbrojenia betonu. Pr ty g adkie.

PN-ISO 6935-1/Ak:1998  Stal do zbrojenia betonu. Pr ty g adkie. Dodatkowe

PN-ISO 6935-2:1995

wymagania stosowane w kraju.
Stal do zbrojenia betonu. Pr ty ebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak:1998  Stal do zbrojenia betonu. Pr ty ebrowane.

PN-89/H-84023.06
PN-82/H-93215
PN-91/M-69430

PN-92/D-95017
PN-91/D-95018
PN-75/D-96000
PN-72/D-90002

PN-63/B-06251
PN-EN 313-1:2001

Dodatkowe

wymagania stosowane w kraju.

Stal okre lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Walcoéwka i pr ty stalowe do zbrojenia betonu.
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania. Ogélne wymagania i badania.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.
Wsp6lne wymagania i badania.

Surowiec drzewny. Drewno redniowymiarowe.
Wsp6lne wymagania i badania.

Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

Tarcica li ciasta ogélnego przeznaczenia.

Roboty betonowe i elbetowe. Wymagania techniczne.
Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cz  1:
Klasyfikacja.


https://PN-89/H-84023.06
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37. PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cz  1:
Terminologia.

38. PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Cz  3: wymagania
dla sklejki u ytkowanej w warunkach zewn trznych.

39. PN-84/M-81000 Gwo dzie. Ogélne wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r.,
Nr 201, poz. 2016; z p6 niejszymi zmianami),

2. Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr
92, poz. 881),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno ci (Dz. U. z 2002 r.,
Nr 166, poz. 360, z p6 niejszymi zmianami).
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KONSTRUKCJE MUROWE
CPV -45262500-6
1. WST[P

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotycz ce wykonania i
odbioru rob6t murowych z bloczkéw wapienno-piaskowych.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych
w pkt.1.1.

1.3. Zakres roboét obj tych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuj wszystkie czynno ci umo liwiaj ce i
maj ce na celu wykonanie cian murowanych z bloczkow wapienno-piaskowych.

1.4.0kre(lenia podstawowe
Okre lenia podstawowe w niniejszej ST s zgodne z obowi zuj cymi odpowiednimi
normami oraz okre leniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoélne.

1.5.0go6lne wymagania dotycz! ce robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako ich wykonania oraz za zgodno z
dokumentacj projektdw, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru budowlanego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie rob6t murowych winno by zlecone przedsi biorstwu maj cemu w a ciwe
do wiadczenie w realizacji tego typu robdt i gwarantuj cemu w a ciw jako wykonania.
Roboty murowe winny by wykonane ci le wg dokumentacji techniczne;.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przyst pieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si  dok adnie
zaznajomi z ca o ci dokumentacji technicznej, w tym tak e i z pozosta ymi odr bnymi
cz ciami dokumentacji (dotyczy to zw aszcza projektu organizacji robot).Wszelkie
ewentualne niejasno ci w  sprawach dokumentacji nale y wyjani z autorami
poszczegblnych opracowa .

2. MATERIA Y
2.1.Wymagania dla materia 6w

2.1.1.Bloczki wapienno-piaskowe

Bloki wykonane s z mieszaniny piasku kwarcowego 1 wapna gaszonego metod
prasowania. Bloczki su  do wznoszenia cian konstrukcyjnych i dzia owych. Bloki do
wznoszenia cian dzia owych maj wymiary 33,3x24,0x19,8. Bloki s dr one.

2.1.2.Zaprawy murarskie

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by wykonywane mechanicznie.
Zapraw nale y przygotowywa w takiej ilo ci, aby moga by wbudowana mo liwie
wcze nie po jej przygotowaniu. Zaprawa cementowa powinna by zu yta w czasie

2 godziny. Do zapraw przeznaczonych do wykonywania robot murowych nale y stosowa
piasek rzeczny lub kopalny. Woda do zapraw powinna spe nia wymagania
PN-C-04630.Proporcje sk adnikow zapraw przy okre lonych markach zaprawy oraz
zastosowanie marek w zale no ci od przeznaczenia zaprawy podano w PN-B-14504.
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a) Cement
Do wykonania zapraw nalezy stosowa¢ cement portlandzki bez dodatkow marki 32,5 wg
normy PN-B-19701.

b) Kruszywo
Kruszywa naturalne stosowane do wykonania zapraw wystepuja w przyrodzie w formie
naturalnej i musza odpowiada¢ normie PN-B-06711.
Cegly i bloki wapienno-piaskowe nalezy uklada¢ na zaprawie cementowo-wapienne;.
Zaleca sig stosowanie zaprawy murarskiej klasy 15 MPa, sktadajacej si¢ z piasku, cementu
i wapna biatego. Do wznoszenia §cian mozna uzywac zapraw gotowych specjalistycznych
do danego wyrobu o klasie minimum 15 MPa, zgodny z PN-90/B-14501

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzg¢tu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4. TRANSPORT I MAGAZYNOWANIE

4.1.Transport
* Transport bloczkow wapienno-piaskowych odbywa si¢ na paletach w pakietach
zabezpieczonych folia.
* Sucha zaprawg¢ w workach transportowa¢ samochodem, zabezpieczajac worki
przed uszkodzeniem i zawilgoceniem.
4.2.Magazynowanie
* Bloczki nalezy sktadowa¢ na placu budowy na sktadowisku otwartym.
* W okresie zimowym nalezy je zabezpieczy¢ matami przed oblodzeniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji
projekt organizacji i harmonogram robd6t uwzgledniajacy wszystkie warunki w
jakich bedg wykonywane.

5.2.Wymagania przy wykonywaniu robét murowych

1. Przed przystagpieniem do murowania S$cian nalezy odebra¢ roboty ziemne,
fundamentowe, murowe S$cian fundamentowych sprawdzajac zgodno$¢ ich
wykonania z warunkami technicznymi wykonania i odbioru tych robét.

2. Przed przystapieniem do wznoszenia muréw nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy
skrzyzowan $cian fundamentowych.

3. Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wiazania i
grubosci spoin, do pionu 1 sznura, z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do
odsadzek, wyskokéw, otwordw itp.

4. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rOwnomiernie na catej ich dlugosci. Roéznica
poziomdéw poszczegdlnych czesci murdw nie powinna przekracza¢ 3 m. dla muréw
z bloczkdéw 1 pustakow.

Elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Kazda $ciana powinna by¢ wykonana z bloczkéw jednego wymiaru i jednej klasy.

7. lzolacje wodoszczelna nalezy zawsze wykonac¢ na wysokosci co najmniej 30cm nad
terenem.

8. Roboty murowe mozna prowadzi¢ w temperaturze ponizej 0oC pod warunkiem
stosowania S$rodkéw umozliwiajacych wiazanie 1 twardnienie zaprawy w
warunkach zimowych, okreslonych w odpowiednich przepisach.

9. W przypadku przerwania robét na dluzszy czas, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

SN
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.Bloczki wapienno-piaskowe
Dostarczone na budowe bloczki wapienno-piaskowe musza spetnia¢ wymagania okreslone
w niniejszej ST oraz by¢ zabezpieczone przed wptywem warunkéw atmosferycznych.
Odbioru dokonuje si¢ komisyjnie. Do kazdej partii dostarczonych materiatéw powinno by¢
dotaczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajace, ze odpowiadaja one
wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Bloki wapienno-piaskowe powinny odpowiada¢
nastgpujacym wymaganiom:
1. Ksztalt powinien by¢ $cisle prostopadtoscienny bez skrzywien na powierzchni,
2. Krawegdzie powinny by¢ proste i ostre,
3. Uszkodzenia powierzchni i krawedzi zaleznie od marki wyrobu:
* nie moga przekraczac liczby 1 dla wyrobu klasy150L,
* nie moga przekraczac¢ liczby 2 dla wyrobu klasy150
* nie moga przekraczac liczby 3 dla wyrobu klasy 100 i 75, przy czym gltebokos¢
uszkodzen nie moze przekracza¢ 5-15mm, dlugo$¢ uszkodzen nie moze
przekracza¢ 20-50cm
4. Uszkodzenia narozy nie moga przekraczac:
* Nie moga przekraczac liczby 1 dla wyrobu klasy150L,
* Nie moga przekraczac liczby 2 dla wyrobu klasy150
* Nie moga przekracza¢ liczby 3 dla wyrobu klasy 100 i 75, przy czym
glebokos¢ uszkodzen nie moze przekracza¢ 6-20mm,
5. Odchytki wymiarowe nie powinny przekraczac:
* dlugo$¢-+/-3mm,
* szerokos¢ (dla 120mm +/-2) +/-3,
* grubos¢ +/-3mm (dla 65, 104, 138 +/-2),
6. Przetom wyrobu powinien by¢ jednorodny bez rozwarstwien, drobno ziarnisty
7. Barwa powinna by¢ jednolita bez plam i przebarwien,

6.2.Zaprawa cementowo-wapienna

Badanie zaprawy budowlanej

W przypadku, gdy zaprawa jest wytwarzana na placu budowy, nalezy kontrolowac:
* konsystencjg,
* marke,

zgodnie z PN-B-14501.

a) Badanie konsystencji zaprawy budowlanej przeprowadza si¢ wg PN-B-
04500.Badanie polega na okresleniu glgbokosci zanurzenia stozka pomiarowego w
zaprawie.

b) Badanie marki zaprawy budowlanej przeprowadza si¢ zgodnie z PN-B-04500
Badanie polega na pomiarze wytrzymatosci na $ciskanie w MPa na probkach w
formie beleczek o wymiarach 4x4x16cm.

7. OBMIAR ROBOT

e Ilos¢ wykonywanych robot murowych oblicza si¢ wg pomiaréw z natury lub na
podstawie rysunkoéw roboczych.

* Nakfad liczony na 1 m3s$ciany.[|Grubo$¢ obliczeniowa muru przyjmuje si¢ facznie
ze spoinami.

*  Dlugos$¢ muréw prostych przyjmuje si¢ wg ich wymiaréw rzeczywistych.

* Z obmiaréw muréw odlicza si¢ otwory drzwiowe i inne.
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* Nie odlicza si¢ bruzd na instalacje gniazd.
* Powierzchni¢ otworéw, w ktérych os$cieznice obmurowane sa jednocze$nie ze
wznoszeniem muru mierzy si¢ w swietle os$cieznic.

8. ODBIOR TECHNICZNY ROBOT

Odbidr robot przeprowadza si¢ przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiardéw
wyrywkowych zgodnosci wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania i
obowiazujacymi zasadami wigzania
W zakresie rob6t murowych kontroli jakosci podlega:

1. Sprawdzenie zgodnos$ci wykonanych robdt z dokumentacja projektowa.

2. Sprawdzenie jako$ci uzytych materiatow (z dokumentéw lub badan).

3. Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robdt, na podstawie

zapisOw w dzienniku budowy.
4. Odbidr robét murowych

sprawdzenie podstawowych wymiaréw 1 odchylek i ich poréwnanie

z dopuszczalnymi,

odbidr rob6t murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw, ale po
osadzeniu stolarki.

5. Tolerancje 1 odchyiki rob6t murowych wg PN-B-10020

w wymiarach poziomych i w wysokosci pomieszczen +/-20mm

w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku +/-50mm

w grubosci muréw o grubosci 1/2c 1 lc réwna odpowiedniej odchytce

wymiaru cegly

w grubo$ci muréw ponad 1c pelnych +/-10mm

w grubo$ci muréw ponad 1c szczelinowych +/-20mm

wymiary otworéw o wielkosci do 100cm: +6/-3mm na szerokos$¢, +15/-10mm

na wysokos¢

wymiary otworOw o wielkosci ponad 100cm: +10/-5mm na szeroko$¢, +15/-

10mm na wysoko$¢

grubos¢ spoin pionowych muréw na zaprawie: 12mm +5/-2mm-grubos¢ spoin

poziomych muréw na zaprawie: 10mm +/-5mm

zwichrowanie i skrzywienie powierzchni wzgledem ptaszczyzny:

- dla muréw spoinowanych: 3mm/Im. i 10mm dla calej $ciany

- dla muréw nie spoinowanych: 6mm/1m. 1 20mm dla calej Sciany

odchylenie krawedzi od linii proste;j:

- dla muréw spoinowanych: 2mm/1m. najwigcej 1szt./2m.

- dla muréw nie spoinowanych: 4mm/1m. najwigcej 2szt/2m.

odchylenie powierzchni i krawedzi muru od kierunku pionowego:

- dla muréw spoinowanych: 3mm/1m., 6mm/kondygnacje, 20mm/wysokos¢
budynku

- dla muréw nie spoinowanych: 6mm/1m., 10mm/kondygnacjg,
30mm/wysokos¢ budynku

odchylenie od kierunku poziomego goérnej
krawedzi kazdej warstwy:

- dla muru spoinowanego: 1mm/Im., 15mm/dtugos¢ budynku

- dla muru nie spoinowanego: 2mm/Im.,30mm/dtugo$¢ budynku

odchylenie od kierunku poziomego gérnej warstwy pod stropem:
- dla muru spoinowanego: Imm/1m. , 10mm/dtugos¢ budynku
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- dla muru nie spoinowanego: 2mm/I1m., 20mm/dtugo$¢ budynku
* odchylenie kata ptaszczyzn przecinajacych si¢ od projektu:

- dla muréw spoinowanych: 3mm

- dla muréw nie spoinowanych: 6mm

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci wg uzgodnien kontraktu na roboty budowlane.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 4464: 1994 Tolerancja w budownictwie.

Zwiazki pomigdzy roznymi rodzajami odchylek i tolerancji stosowanymi w wymaganiach
IDT ISO 4464 (80).

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

PN-B-30000 Cement portlandzki.

PN-B-30020 Wapno
PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KONSTRUKCJE STALOWE
CPV- 45223000

1. WSTLP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST s wymagania techniczne dotycz ce wykonania i1 odbioru
konstrukcji stalowych.

1.2 Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1 w ramach realizacji zadania: budowa budynku

biurowo — administracyjnego O rodka Pomocy Spo ecznej w Legionowie.

Roboty, ktérych dotyczy ST obejmuj wszystkie czynno ci umo liwiaj ce wykonanie i
odbior robét zgodnie z pkt. 1.1.

1.3 Ogoélne wymagania dotycz! ce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako wykonania robét i ich zgodno z
dokumentacj projektow , ST i1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIA Y

2.1 Wymagania ogélne
Ogoblne wymagania dotycz ce materia 6w, ich pozyskiwania i1 sk adowania w ST
,» Wymagania ogolne” pkt.2.

2.2 Wymagania szczeg6 owe
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonania elementéw konstrukcji stalowych powinna
odpowiada wymaganiom norm:
- PN-EN 10020:203
- PN-EN 10027-1:1994
- PN-EN 10027-2:1994
- PN-EN 10021:1997
- PN-EN 10079:1996
- PN-EN 10204+AK:1997
- PN-90/H-01103
- PN-87/H-01104
- PN-88/H-01105
Wyroby walcowane — kszta towniki:
- rury kwadratowe powinny odpowiada wymaganiom norm: PN-91/H-93407,PN-H-
9341997, PN-H-93452:1997, PN-EN 10024:1998,
czniki:
ruby, nakr tki do czenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 a ponadto:
- ruby powinny odpowiada wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002,
PN-61/M-82331, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342, PN-83/M-82343,
- nakr tki powinny odpowiada wymaganiom normy: PN-83/M-82171,
- podk adki powinny odpowiada wymaganiom norm: PN-EN IS0 887:2002,
PN-ISO 10673:2002, PN-77/M 83008, PN-79/M 822009, PN-79/M-82018,



23

Wszystkie u yte materiay musz posiada atesty i certyfikaty, powinny trwa e
ocechowanie. Materiay nie odpowiadaj ce wymaganiom zostan przez Wykonawc
wywiezione z terenu budowy.

Ka dy rodzaj rob6t w ktéorym znajduj si nie dopuszczone do stosowania materia 'y,
Wykonawca wykonuje na wasne ryzyko, liczc si z jego nie przyj ciem i
niezap aceniem.

3. SPRZ[T

3.1 Wymagania ogdlne

Ogo6lne wymagania dotycz ce sprz tu podano w ST ,, Wymagania ogélne” pkt.3.
Wykonawca jest zobowi zany do u ywania jedynie takiego sprz tu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wp ywu na jako  wykonywanych robé6t. Sprz t b d cy w asno ci
wykonawcy lub wynaj ty do wykonania rob6t ma by utrzymywany w dobrym stanie i
godno ci do pracy. B dzie on zgodny z normami ochrony rodowiska i przepisami
dotycz cymi jego u ytkowania. Jakikolwiek sprz t, urz dzenia 1 narz dzia nie
gwarantuj ce zachowania warunkéw umowy, lub gro ce zdrowiu zostan przez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogodlne
Ogo6lne wymagania dotycz ce transportu podano ST,, Wymagania ogélne” pkt.4.

4.2 Wymagania szczeg6 owe
Z wytworni na budow przewozi si elementy samochodami. Za adowanie konstrukcji
powinno odbywa si po ca kowitym wyschni ciu warstwy gruntuj ce;j.
Elementy powinny by usztywnione na czas adowania i przewozu. Drobne ruby itp.
powinny by zabezpieczone przed zagubieniem.
adowanie i wy adowanie odbywa si za pomoc d wigdéw mechanicznych.
Dla zabezpieczenia konstrukcji przed uszkodzeniami wy adunku nale y:
- tak wybra , przynajmniej dwa punkty, aby konstrukcja nie dozna a odkszta ce
pod wp ywem dzia aniaci aru
- pod o y podk adki z drewna, metalu lub szmat w miejscu zetkni cia si uchwytéw
linowych z ostrymi kraw dziami elementow,
- przymocowa do ko cédw elementu konopne liny odci gowe, przez wy adowuj cych;
zabezpiecza to elementy przed kolizj z s siaduj cymi budowlami lub d wigami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogdlne
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania Ogélne” pkt.5.

5.2 Wymagania szczeg6 owe

Monta konstrukcji stalowej nale y wykona ci le z dokumentacj projektow .
Przygotowanie stali — nale y sprawdzi jej zgodno z odpowiednimi normami, podda
zewn trznej kontroli, zwracaj c szczegéln uwag narysyip kni cia.

Stal stosowana na konstrukcje powinna odpowiada wymaganiom podanym w
dokumentacji techniczne;j.

Wyrobow pokrzywionych i pogi tych w czasie transportu nie nale y stosowa w
konstrukcji stalowe;.
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5.2.1 Obrdbka materia u

Na obrobk materia u sk adaj si czynno ci:

- ¢l cie

- wykonanie otworéw na ruby,

Ci cie elementoéw i sposob obrabiania brzegéw powinien by wykonany z zachowaniem
wymaga normy PN-89/S-10050. Przed przyst pieniem do sk adania elementéw Inspektor
Nadzoru przeprowadza odbiér elementdw w zakresie oczyszczenia i oszlifowania

powierzchni przylegaj cych brzegéw stykow z zachowaniem wymaga normy PN-89/S-
1005, PN-87/M 04251, PN-EN ISO 913:2002.

5.2.2 Montal konstrukcji stalowej
Podpory pod centrale wentylacyjne nale y wykona z rur kwadratowych 100 o gr.5 wg
szczegbd owych rysunkow konstrukcyjnych.

6. KONTROLA JAKO ' CI ROBOT

6.1 Wymagania ogolne

Ogolne zasady kontroli jako ci rob6t podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt.6.

Celem kontroli robdt jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osi gn zao on jako robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pen kontrol robét i jako ci materia Ow.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie aprobat, wiadectw, certyfikatoéw na
zastosowane materia y.

W przypadku stosowania materia 6w budz cych w tpliwo ci, z ej jako ci wykonawstwa,
Inspektor Nadzoru, wstrzyma roboty i zobowi zuje Wykonawc do usuni cia wad,
zastosowania odpowiedniej jako ci materia 6w.

6.2 Kontrola po [czel Ispawanych

Kontrola po cze odbywasi w nast puj cych etapach:

- kontrola wst pna,

- kontrola podczas spawania,

- kontrola wykonanych po cze .

Ogl dziny i badania zewn trzne spoiny maj ce na celu stwierdzenie b déw widocznych
na zewn trz o ile poziom jako ci ich wymaga,

- badanie wn trza spoiny bez jej zniszczenia,

- badanie spoiny z ca kowitym lub cz ciowym jej zniszczeniem.

Je li zostan wykryte wady spoin wyst puj ce na du ej powierzchni, to spoiny wadliwe
wykonane musza by wyci te i ponownie za 0 one.

6.3 Kontrola, pomiary i badania w czasie robo6t
Wykonawca jest zobowi zany do sta ej i systematycznej kontroli prowadzonych robdt w
zakresie 1 cz stotliwo ci zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru. Kontroli podlega
pe ny zakres robdt, oraz asortyment stosowanych materia 6w.
Kontrola obejmuje:
- zgodno wykonanych rob6t z dokumentacj projektow ,
- sprawdzenie materia 6w i porOwnanie ich cech na zgodno z dokumentami
dostarczonymi przez wytworc ( certyfikaty lub deklaracje zgodno ci) oraz przez
ogl dziny zewn trzne na budowie.
- roboty monta owe
- kontrola zachowania warunkéw bhp.
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6.4 Certyfikaty i deklaracje

In ynier mo e dopu ci do u ywania materia y, ktére posiadaj :

- Certyfikat na znak bezpiecze stwa wykazuj cy, e zapewniono zgodno z kryteriami
technicznymi okre lonymi na podstawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz
w a ciwych przepiséw i dokumentéw technicznych.

- Polsk Norm

- Aprobat Techniczn , w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, je linie s obj te certyfikacj .

7. OBMIAR ROBOT

7.1 zasady ogélne
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt.7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest 1 tona wykonanej konstrukcji.

Ilo robodt okre la si na podstawie dokumentacji projektowej z uwzgl dnieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Wymagania ogdlne
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.8.

8.2 Odbior robét

Roboty uznaje si za zgodne z dokumentacj projektow , ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, je eli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt.6 da y pozytywne wyniki.
Gotowo  robot do odbioru zg asza Wykonawcy. Odbiér b dzie przeprowadzony
niezw ocznie, nie pé niej jednak ni w ci gu 3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiaj cego w
obecno ci In yniera i Wykonawcy. Komisja odbieraj ca roboty dokona ich oceny
jako ciowej na podstawie przed o onych dokumentéw, wynikdw bada 1 pomiardw,
ocenie wizualnej oraz zgodno ci wykonania rob6t z dokumentacj projektow i ST.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokd
odbioru ostatecznego robot sporz dzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiaj cego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowi zany przygotowa dokumenty

wskazane przez zamawiaj cego, min: deklaracje zgodno ci lub certyfikaty zgodno ci
wbudowanych materia 6w zgodnie z projektem i ST, instrukcje u ytkowania.

Wszystkie zarz dzone przez komisj roboty poprawkowe lub uzupe niaj ce b d
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiaj cego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych 1 rob6t uzupe niaj cych wyznaczy komisja.
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwi zanych z usuni ciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistnia ych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny b dzie dokonany na podstawie oceny wizualne;.
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9. PODSTAWA P ATNO[ICI

9.1 Wymagania ogdlne
Ogdlne ustalenia dotycz ce podstawy p atno ci podano w ST ,,wymagania ogdélne” pkt.9.

9.2 Sposéb p atno!¢i

P acisi za wykonan ilo 1 tony lub 1 kg wed ug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- monta konstrukcji bez wzgl du na sposéb czenia

- monta konstrukcji na budowie

- oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materia Ow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWI1[ZANE

10.1 Normy

- PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania odbioru.
Wymagania podstawowe.

- PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

- PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczenia stali. Znaki stali, symbole g 6wne.

- PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

- PN-EN 10021: 1997 Ogo6lne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

- PN-EN 10204+ AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

- PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gor co. Wymiary.

- PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gor co. Tolerancja kszta tu,
wymiaréw i masy.

- PN-ISO 1891:1999 ruby, wkr ty, nakr tki i akcesoria. Terminologia.

- PN-ISO 8992:1996 Cz ciz czne. Ogélne wymagania dla rub dwustronnych
inakr tek.

- PN-82/M-82054.20 ruby, wkr ty i nakr tki. Pakowanie, przechowywanie i transport.


https://PN-82/M-82054.20
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