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KONSTRUKCJE BETONOWE I �ELBETOWE 

CPV - 45262311-4 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegó owej specyfikacji technicznej (SST) s ć wymagania 
dotycz ce wykonania i odbioru robót zwi zanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i 
elbetowych na budowie budynku biurowo – administracyjnego O rodka Pomocy Spo ecznej 

w Legionowie.  

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegó owa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmuj ćwszystkie czynno ci umo liwiaj ce i 
maj ce na celu wykonanie konstrukcji betonowych i elbetowych zwi zanych z budow ć
budynku biurowo – administracyjnego O rodka Pomocy Spo ecznej w Legionowie. 

1.4. Określenia podstawowe 
Okre lenia podane w niniejszej SST s ćzgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich 
normach i wytycznych oraz okre leniami podanymi w cz ci ST-1 WO: „Wymagania 
ogólne”:
 Konstrukcje betonowe – konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane
 z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pr tami stalowymi w ilo ci mniejszej od minimalnej 
dla konstrukcji elbetowych.  
 Konstrukcje elbetowe – konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pr tami stalowymi 
wspó pracuj cymi z betonem w ilo ci nie mniejszej od ilo ci okre lonej jako minimalnej 
dla konstrukcji elbetowych. 
 Beton zwyk y – beton o g sto ci powy ej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody,  
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków 
mineralnych i domieszek chemicznych. 
 Mieszanka betonowa – mieszanina wszystkich sk adników przed zwi zaniem betonu. 
 Beton towarowy – mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytwórc ć
zewn trznego. 
 Zaczyn cementowy – mieszanina cementu i wody. 
 Zaprawa – mieszanina cementu, wody, sk adników mineralnych i ewentualnych dodatków
 przechodz cych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm. 
 w/c – wska nik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym. 
 Rusztowania monta owe – pomocnicze budowle s u ce do przenoszenia obci e
 od konstrukcji montowanej z gotowych elementów lub wykonywanej na miejscu. 
 Rusztowania robocze – pomocnicze budowle s u ce do przenoszenia ci aru ludzi
 i   sprz tu. 
 Deskowania – pomocnicze budowle s u ce do formownia elementów betonowych   
wykonywanych na miejscu. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako ćwykonania robót, bezpiecze stwo wszelkich 
czynno ci na terenie budowy, metody u yte przy budowie oraz za ich zgodno ć z 
dokumentacj  projektow  i  SST.  
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2. MATERIAŁY 

2.1. Wymagania ogólne 
Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być� zgodne z wymaganiami 
niniejszej SST i dokumentacji projektowej. 
Do wykonania robót mogą być� stosowane wyroby budowlane spełniające warunki 
określone w: 

– ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r.  
    Nr 207, poz. 2016; z późniejszymi zmianami), 
– ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r.  
    Nr 92, poz. 881), 
– ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r.  
    Nr 166, poz. 1360, z późniejszymi zmianami). 

Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego 
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw. 
Materiały stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i żelbetowych powinny 
odpowiadać wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub 
PN-ENV 206-1:2002 oraz warunkach technicznych. 

2.2. Wymagania szczegółowe 
2.2.1. Składniki mieszanki betonowej 
2.2.1.1. Cement 

a) Rodzaje cementu 
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez 
dodatków wg norm PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o następujących klasach 
wytrzymałościowych: 
• klasa 32,5 – do betonu klasy B 25, 
• klasa 42,5 – do betonu klasy B 30 i wyższej, 
• klasa 52,5 – do betonu klasy B 30 i wyższej. 

b) Wymagania dotyczące składu cementu 
Skład cementu powinien odpowiadać wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002,  
PN-S-10040:1999 oraz warunków technicznych . 

c) Oznakowanie opakowania 
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien być umieszczony 
trwały, wyraźny napis zawierający następujące dane: 
• oznaczenie, 
• nazwa wytwórni i miejscowości, 
• masa worka z cementem, 
• data wysyłki, 
• termin trwałości cementu. 

d) Świadectwo jakości cementu 
Każda partia dostarczonego cementu musi posiadać świadectwo jakości (atest) wraz 
z wynikami badań. 

e) Akceptowanie poszczególnych partii cementu 
Każda partia cementu przed jej użyciem do betonu musi uzyskać akceptację�
inspektora nadzoru. 

f) Bieżąca kontrola podstawowych parametrów cementu 
Cement pochodzący z każdej dostawy musi być poddany badaniom wg normy PN-
EN 197-2:2002, a wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002. 
Zakres badań cementu pochodzącego z dostawy, dla której jest atest z wynikami 
badań cementowni, można ograniczyć i wykonać tylko badania podstawowe. 
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Ponadto przed użyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca się�
przeprowadzenie kontroli obejmującej: 
– oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN 196-3:1996, 
– oznaczenie zmiany objętości wg PN-EN 196-3:1996, 
– sprawdzenie zawartości grudek (zbryleń cementu niedających się rozgnieść w 

palcach i nie rozpadających się w wodzie). 
W przypadku, gdy wyżej wymieniona kontrola wykaże niezgodność z normami, 
cement nie może być użyty do betonu. 

g) Warunki magazynowania i okres składowania 
Miejsca przechowywania cementu mogą być następujące: 
• dla cementu pakowanego (workowanego): 

– składy otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, 
zabezpieczone z boków przed opadami), 

– magazyny zamknięte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i 
ścianach), 

• dla cementu luzem: 
– magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, żelbetowe lub betonowe 

przystosowane do pneumatycznego załadowania i wyładowania cementu 
luzem, zaopatrzone w urządzenia do przeprowadzenia kontroli objętości 
cementu znajdującego się w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia 
pomiarów poziomu cementu, włazy do czyszczenia oraz klamry na 
zewnętrznych ścianach). 

Cement nie może być użyty do betonu po okresie: 
1) 10 dni – w przypadku przechowywania go w zadaszonych składach otwartych, 
2) po upływie okresu trwałości podanego przez wytwórcę� – w przypadku 

przechowywania w składach zamkniętych. 
Każda partia cementu posiadająca oddzielne świadectwo jakości powinna być�
przechowywana w sposób umożliwiający jej łatwe rozróżnienie. 

2.2.1.2. Kruszywo do betonu 
Kruszywo do betonu powinno charakteryzować się stałością cech fizycznych i 
jednorodnością uziarnienia pozwalającą na wykonanie partii betonu o stałej jakości. 
Poszczególne rodzaje i frakcje kruszywa muszą być na placu budowy składane oddzielnie 
na umocnionym i czystym podłożu w taki sposób, aby nie ulegały zanieczyszczeniu i nie 
mieszały się. 
Zapasy kruszywa powinny być tak duże, aby zapewniały wykonanie wszystkich 
potrzebnych badań i testów i nie zakłócały rytmu budowy. 

2.2.1.2.1. Kruszywo grube 
Dopuszcza się� stosowanie kruszywa grubego spełniającego wymagania normy: PN-86/B-
06712, PN-79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999. 
Dostawca kruszywa jest zobowiązany do przekazania dla każdej partii kruszywa wyników 
jego pełnych badań� wg PN-86/B-06712 oraz wyników badania specjalnego dotyczącego 
reaktywności alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inżyniera. 
Na budowie dla każdej partii kruszywa należy wykonać kontrolne badania niepełne 
obejmujące: 

– oznaczenie składu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000), 
– oznaczenie zawartości ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-

4:2001), 
– oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-78/B-06714/12, 
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– oznaczenie zawarto ci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48, 
– oznaczenie zawarto ci py ów mineralnych wg PN-78/B-06714/13. 

W przypadku, gdy kontrola wyka e niezgodno ci cech danego kruszywa z wymaganiami 
wg PN-86/B-06712 u ycie takiego kruszywa mo e nast pi ćpo jego uszlachetnieniu (np. 
przez p ukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. 
Nale y prowadzi ćbie c ćkontrol ćwilgotno ci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 
1925:2001) dla korygowania recepty roboczej betonu. 

2.2.1.2.2. Kruszywo drobne. 
Dopuszcza si ćstosowanie kruszywa drobnego spe niaj cego wymagania norm: PN-79/B-
06711, PN-86/B-06712 i PN-S-10040:1999. 
Piasek pochodz cy z ka dej dostawy musi by ć poddany badaniom niepe nym 
obejmuj cym: 

– oznaczenie zawarto ci zanieczyszcze  obcych wg PN-76/B-06714/12, 
– oznaczenie zawarto ci py ów mineralnych wg PN-78/B-06714/13, 
– oznaczenie sk adu ziarnowego – wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000), 
– oznaczenie zawarto ci grudek gliny – wg PN-88/B-06714/48. 

Niezale nie od podanych wy ej wymaga ćbetony klasy B35 i wy sze wykonywa ćnale y z 
kruszywa o uziarnieniu ustalonym do wiadczalnie, podczas projektowania sk adu 
mieszanki betonowej. 
Do betonów klasy B30 i B25 nale y stosowa ć kruszywo o cznym uziarnieniu 
mieszcz cym si  w granicach podanych w normie PN-S-10040:1999. 
Zobowi zuje si ćdostawc ćdo przekazywania, dla ka dej partii piasku, wyników bada ć
pe nych wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wyników badania specjalnego dotycz cego 
reaktywno ci alkaicznej. 
W celu umo liwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nale y prowadzi ć
bie c ć kontrol ćwilgotno ci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i 
sta o ci zawarto ci frakcji 0-2 mm. 

2.2.1.3. Woda 
Woda do produkcji betonu powinna odpowiada ćwymaganiom normy PN-88/B-32250. 
Zaleca si ć stosowanie wody wodoci gowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga 
przeprowadzania bada . Nale y pobiera  j  ze zbiornika po redniego. 
W przypadku poboru wody z innego ród a nale y przeprowadzi ć bie c ć kontrol ć
zgodnie z wy ej wymienion  norm . 

2.2.1.4. Domieszki do betonów 
Dopuszcza si ćstosowanie domieszek spe niaj cych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 
i PN-EN 934-6:2002. 
Do produkcji mieszanek betonowych wymaga si ć stosowania domieszek tylko w 
uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutków 
ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzyma o ci, zwi kszenie nasi kliwo ci i skurczu 
po stwardnieniu betonu. Nale y te ćoceni ćwp yw domieszek na zmniejszenie trwa o ci 
betonu. 
Do produkcji mieszanek betonowych stosuje si ćdomieszki o dzia aniu up ynniaj cym, 
napowietrzaj cym, przy pieszaj cym wi zanie lub opó niaj cym wi zanie. 

2.2.2. Mieszanka betonowa 
Do wykonywania konstrukcji betonowych i elbetowych mo na stosowa ćmieszank ć
betonow ć wykonywan ć samodzielnie przez Wykonawc ć lub mieszank ć betonow ć
wykonywan  w Wytwórni (tzw. „beton towarowy”). 
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Sk adniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka musz ćby ćzgodne z wymaganiami 
niniejszej SST i dokumentacji projektowej. 
Mieszanka betonowa powinna odpowiada ćwymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-
881-06250 lub PN-ENV 206-1 oraz warunków technicznych . 
Produkcja mieszanki betonowej powinna si ć odbywa ć na podstawie receptury 
laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawc ćlub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez 
In yniera. Wykonawca musi posiada ćw asne laboratorium lub zleci nadzór laboratoryjny 
niezale nemu laboratorium. 

2.2.3. Stal zbrojeniowa 
Stal do zbrojenia betonu powinna spe nia ćwymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-
10042 oraz warunków technicznych , a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 
6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-
82/H-93215. 
Odbiór stali zbrojeniowej na budowie 
Odbiór stali na budowie powinien by ć dokonany na podstawie atestu hutniczego 
do czonego przez wytwórc ćstali. Tre ćatestu powinna by ćzgodna z postanowieniami 
powy ej przytoczonych norm. 
Cechowanie wi zek i kr gów powinno by ć zgodne z postanowieniami powy ej 
przytoczonych norm. 
Stal zbrojeniowa powinna by ćmagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub 
stojakach, z podzia em wg wymiarów i gatunków. Nale y d y , by stal by a 
magazynowana w miejscu nie nara onym na nadmierne zawilgocenie lub 
zanieczyszczenie. 
Do monta u pr tów zbrojenia nale y u ywa ć wy arzonego drutu stalowego, tzw. 
wi za kowego, o rednicy nie mniejszej ni  1,0 mm. 
Przy rednicach pr tów wi kszych ni ć12 mm stosowa ćdrut wi za kowy o rednicy 1,5 
mm. 

2.2.4. Materia y spawalnicze 
Do spawania nale y u ywa ćelektrody odpowiednie do gatunku stali z której wykonane 
jest zbrojenie oraz odpowiadaj ce wymaganiom normy PN-91/M-69430. 

2.2.5. Podk adki dystansowe 
Dopuszcza si ćstosowanie stabilizatorów i podk adek dystansowych z betonu lub zaprawy 
oraz z tworzyw sztucznych. 
Podk adki dystansowe musz ćby ćmocowane do pr tów. Nie dopuszcza si ćstosowania 
podk adek dystansowych z drewna, ceg y lub pr tów stalowych. 

2.2.6. Deskowania 
Do wykonywania deskowa ćnale y stosowa ćmateria y zgodne z wymaganiami normy PN-
S-10040:1999, a ponadto: 

– drewno powinno odpowiada ć wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-
95018, PN-75/D-96000, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251, 

– sklejka powinna odpowiada ćwymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-
2:2001 oraz PN-EN 636-3:2001, 

– gwo dzie budowlane powinny odpowiada  wymaganiom normy PN-84/M-81000, 
– deskowania uniwersalne powinny by  w dobrym stanie technicznym, 
– do smarowania elementów deskowa ćstykaj cych si ćz betonem nale y stosowa ć

rodki antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowa . 
Materia y stosowane na deskowania nie mog ć deformowa ć si ć pod wp ywem 
warunków atmosferycznych, ani na skutek zetkni cia si  z mieszank  betonow . 

https://PN-89/H-84023.06
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3. SPRZĘT 

Roboty zwi zane z wykonaniem konstrukcji betonowych i elbetowych mog ć by ć
wykonywane r cznie lub mechanicznie przy u yciu dowolnego sprz tu przeznaczonego do 
wykonywania zamierzonych robót. 
Wykonawca powinien dysponowa  m.in.: 

1) do przygotowania mieszanki betonowej: 
– betoniarkami o wymuszonym dzia aniu, 
– dozownikami wagowymi o odpowiedniej dok adno ci z aktualnym wiadectwem 

legalizacji, 
– odpowiednio przeszkolon  obs ug . 

2) do wykonania deskowa : 
– sprz tem ciesielskim, 
– samochodem skrzyniowym, 
– urawiem o ud wigu dostosowanym do ci aru elementów deskowa . 

3) do przygotowania zbrojenia: 
– gi tarkami, 
– no ycami, 
– prostowarkami i innym sprz tem stanowi cym wyposa enie zbrojarni. 

4) do uk adania mieszanki betonowej: 
– pojemnikami do betonu, 
– pompami do betonu, 
– wibratorami wg bnymi o odpowiedniej rednicy, 
– wibratorami przyczepnymi, 
– atami wibracyjnymi, 
– zacieraczkami do betonu. 

5) do obróbki i piel gnacji betonu: 
– szlifierkami do betonu. 

Sprz t wykorzystywany przez Wykonawc ćpowinien by ćsprawny technicznie i spe nia ć
wymagania techniczne w zakresie BHP. 

4. TRANSPORT 

rodki transportu wykorzystywane przez Wykonawc ćpowinny by ćsprawne technicznie i 
spe nia  wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 
Ogólne wymagania dotycz ce transportu podano w ST - 1 „Wymagania ogólne”. 

4.1. Transport sk adników mieszanki betonowej 
Sk adniki mieszanki betonowej mog ćby ćprzewo one dowolnymi rodkami transportu, 
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robót. Kruszywo przewo one na 
samochodach ci arowych nale y umie ci ć równomiernie na ca ej powierzchni 
adunkowej i zabezpieczy  przed spadaniem lub przesuwaniem. 

Wszelkie zanieczyszczenia dróg publicznych Wykonawca b dzie usuwa  na bie co i na 
w asny koszt. 

4.2. Transport, podawanie i uk adanie mieszanki betonowej 
Mieszanki betonowe mog ćby ć transportowane mieszalnikami samochodowymi. Ilo ć
samochodów nale y dobra ć tak, aby zapewni ćwymagan ć szybko ć betonowania z 
uwzgl dnieniem odleg o ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w 
przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie mo e nast pi : 
segregacja, zmiana konsystencji i sk adu. 
Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by ćd u szy od warto ci 
podanych w normie PN-S-10040:1999. 
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Wszelkie zanieczyszczenia dróg publicznych Wykonawca b dzie usuwa  na bie co i na 
w asny koszt. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotycz ce wykonania robót podano w ST - 1 „Wymagania ogólne”. 
Wykonanie robót powinno by ćzgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, 
PN-88/B 06250 lub PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi . 
Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji „Projekt organizacji robót” 
uwzgl dniaj cy wszystkie warunki, w jakich b d ćwykonywane roboty zwi zane z 
wykonaniem konstrukcji betonowych i elbetowych, uwzgl dniaj c planowany termin 
rozebrania deskowania i rusztowa , jak równie  plan przeprowadzania bada . 

5.2. Zakres wykonania robót 
Roboty zwi zane z wykonaniem elementów konstrukcyjnych nale y prowadzi ćzgodnie z 
opracowan ć przez Wykonawc ć i zaakceptowan ć przez Inwestora „Dokumentacj ć
technologiczn ”. 
Betonowanie mo na rozpocz ć po uzyskaniu zezwolenia inspektora nadzoru, 
potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy. 

5.2.1. Wykonanie deskowań 
Deskowania elementów licowych powinny by ćwykonywane z elementów deskowa ć
uniwersalnych umo liwiaj cych uzyskanie estetycznej faktury zewn trznej. Deskowania 
powinny spe nia  warunki podane w normie PN-S-10040:1999. 
Elementy dodatkowe mo na wykona ćz drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materia y 
stosowane na deskowania nie mog ć deformowa ć si ć pod wp ywem warunków 
atmosferycznych, ani na skutek zetkni cia si  z mas  betonow . 
Elementy ulegaj ce zakryciu mo na deskowa ćprzy u yciu tarcicy. Deskowania z tarcicy 
nale y wykona ćz desek drzew iglastych klasy nie ni szej ni ćK33. Deski grubo ci nie 
mniejszej ni ć18 mm i szeroko ci nie wi kszej ni ć18 cm, powinny by ćjednostronne 
strugane i przygotowane do zestawienia na pióro i wpust. W przypadku stosowania desek 
bez wpustu i pióra nale y szczeliny mi dzy deskami uszczelni ć ta mami z blachy 
metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniaj cymi z tworzyw 
sztucznych. Nale y zwróci ćszczególn ćuwag ćna uszczelnienie styków cian z dnem 
deskowania. 
Szczególn ćuwag ćprzy wykonywaniu deskowa ćnale y zwróci ćna elementy tworz ce 
faktur cian licowych i zapewniaj ce niezmienno ćprzekroju poprzecznego elementów 
konstrukcji. 
Zaleca si ćstosowanie fazowania kraw dzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 
2-4 cm na stykach dwóch prostok tnych do siebie cian, szczególnie w stykach wkl s ych. 
Mo na takie fazowania wykonywa ćrównie ćwtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. 
W takim przypadku nale y przeprowadzi , w razie potrzeby, korekt ćrozmieszczenia 
zbrojenia. Zmian  rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi  inspektor nadzoru. 
Przy podparciu deskowania rusztowaniem nale y unika ćpunktowego przekazywania si . 
Po zmontowaniu deskowania powierzchni ćstyku z betonem pokrywa ćtrzeba rodkami o 
dzia aniu antyadhezyjnym. rodki te nie mog ćpowodowa ćplam ani zmian w odcieniach 
powierzchni betonu. 
Przed przyst pieniem do betonowania nale y usun ćz powierzchni deskowania wszelkie 
zanieczyszczenia (wióry, wod , lód, li cie, elektrody, gwo dzie, drut wi za kowy itp.). 
Dopuszczalne odchylenia od wymiarów nominalnych przewidzianych projektem nale y 
przyjmowa  zgodnie z odpowiednimi normami. 
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5.2.2. Rusztowania 
Rusztowania nale y wykonywa  zgodnie z przepisami dotycz cymi wykonania rusztowa . 

5.2.3. Przygotowanie zbrojenia 
Pr ty i walcówki przed ich u yciem do zbrojenia konstrukcji nale y oczy ci ćz zendry, 
lu nych p atków rdzy, kurzu i b ota. Pr ty zbrojenia zanieczyszczone t uszczem (smary, 
oliwa) lub farb ćolejn ćnale y opala ćnp. lampami lutowniczymi, a ćdo ca kowitego 
usuni cia zanieczyszcze . 
Czyszczenie pr tów powinno by ćdokonywane metodami niepowoduj cymi zmian we 
w a ciwo ciach technicznych stali ani pó niejszej korozji. 
Stal pokryt ćrdz ćoczyszcza si ćszczotkami r cznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu 
nale y sprawdzi ćwymiary przekroju poprzecznego pr tów. Stal tylko zab ocon ćmo na 
zmywa ćstrumieniem wody. Pr ty oblodzone odmra a si ćstrumieniem ciep ej wody. Stal 
nara on  na cho by chwilowe dzia anie s onej wody nale y zmy  wod  s odk . 
Dopuszczalna wielko ćmiejscowego wykrzywienia pr tów nie powinna przekracza ć4 
mm, w przypadku wi kszych odchy ek stal zbrojeniow  nale y prostowa . 
Pr ty ucina si ć z dok adno ci ć do 1 cm. Ci cie przeprowadza si ć przy pomocy 
mechanicznych no y. Dopuszcza si  równie  ci cie palnikiem acetylenowym. 
Haki, odgi cia i rozmieszczenie zbrojenia nale y wykonywa ć wg dokumentacji 
projektowej, z równoczesnym zachowaniem postanowie  normy PN-91/S-10042. 
Gi cie pr tów nale y wykona ćzgodnie z dokumentacj ćprojektow ći norm ćPN-91/S-
10042. 
Nale y zwróci ć uwag ć przy odbiorze haków i odgi ć na ich stron ć zewn trzn . 
Niedopuszczalne s  tam p kni cia powsta e podczas wyginania. 

5.2.4. Monta� zbrojenia 
Zbrojenie nale y uk ada  po sprawdzeniu i odbiorze deskowa . 
Nie nale y podwiesza ći mocowa ćdo zbrojenia deskowa , pomostów transportowych, 
urz dze  wytwórczych i monta owych. 
Monta ćzbrojenia z pojedynczych pr tów powinien by ćdokonywany bezpo rednio w 
deskowaniu. Monta ćzbrojenia bezpo rednio w deskowaniu zaleca si ćwykonywa ćprzed 
ustawieniem szalowania bocznego. Monta ć zbrojenia fundamentów wykona ć na 
podbetonie. 
Dla zachowania w a ciwej otuliny nale y uk adane w deskowaniu zbrojenie podpiera ć
podk adkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubo ci równej grubo ci otulenia. 
Stosowanie innych sposobów zapewnienia otuliny, a szczególnie podk adek z pr tów 
stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysoko ci cian licowych wykonuje si ćkonieczne 
otulenie za pomoc  podk adek plastykowych pier cieniowych. 
Szkielety zbrojenia powinny by , o ile to mo liwe, prefabrykowane na zewn trz. W 
szkieletach tych w z y na przeci ciach pr tów powinny by ćpo czone przez spawanie, 
zgrzewanie lub wi zanie na podwójny krzy  wy arzonym drutem wi za kowym: 

– przy rednicy pr tów do 12 mm – o rednicy nie mniejszej ni  1,0 mm, 
– przy rednicy pr tów powy ej 12 mm – o rednicy nie mniejszej ni  1,5 mm. 

Uk ad zbrojenia konstrukcji musi umo liwi ćjego dok adne otoczenie przez jednorodny 
beton. Po u o eniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pr tów wzgl dem siebie i 
wzgl dem deskowania nie mo e ulec zmianie. 
Rozstaw zbrojenia, rednice i otuliny powinny by ćzgodne z dokumentacj ćprojektow ći 
norm  PN-91/S-10442. 
Uk adanie zbrojenia bezpo rednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedni ćwysoko ć
w trakcie betonowania jest nie dopuszczalne. 
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czenie pr tów nale y wykonywa ćzgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania 
pr tów mog ć by ć dopuszczeni tylko spawacze maj cy odpowiednie uprawnienia. 
Skrzy owania pr tów nale y wi za ćmi kkim drutem lub spawa ćw ilo ci min 30% 
skrzy owa . Minimalna odleg o ćod krzywizny pr ta do miejsca gdzie mo na na nim 
po o y  spoin  wynosi 10 d. 

5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej 

5.2.5.1. Podawanie i uk adanie mieszanki betonowej 
Roboty zwi zane z podawaniem i uk adaniem mieszanki betonowej powinny by ć
wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999. 
Przed przyst pieniem do uk adania betonu nale y sprawdzi : po o enie zbrojenia, 
zgodno ć rz dnych z projektem, czysto ć deskowania oraz obecno ć wk adek 
dystansowych zapewniaj cych wymagan  wielko  otuliny. 

5.2.5.2. Zagęszczenie betonu: 
Roboty zwi zane z zag szczaniem betonu powinny by ć wykonywane zgodnie z 
wymaganiami normy PN-S-10040:1999. 

5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu 
Przerwy w betonowaniu nale y sytuowa ćw miejscach uprzednio przewidzianych w 
dokumentacji projektowej lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z 
Projektantem. 
Ukszta towanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by ćuzgodnione z 
Projektantem, a w prostszych przypadkach mo na si ćkierowa ćzasad , e powinna ona 
by  prostopad a do kierunku napr e  g ównych. 
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by ć starannie 
przygotowana do po czenia betonu stwardnia ego ze wie ym przez: 

– usuni cie z powierzchni betonu stwardnia ego, lu nych okruchów betonu oraz 
warstwy pozosta ego szkliwa cementowego, 

– obfite zwil enie wod ć i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy 
cementowej o stosunku zbli onym do zaprawy w betonie wykonywanym albo te ć
narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. 

Powy sze zabiegi nale y wykona  bezpo rednio przed rozpocz ciem betonowania. 
W przypadku przerwy w uk adaniu betonu zag szczonego przez wibrowanie, wznowienie 
betonowania nie powinno si ćodby ćpó niej ni ćw ci gu 3 godzin lub po ca kowitym 
stwardnieniu betonu. 
Je eli temperatura powietrza jest wy sza ni ć20°C to czas trwania przerwy nie powinien 
przekracza ć2 godzin. Po wznowieniu betonowania nale y unika ćdotykania wibratorem 
deskowania, zbrojenia i poprzednio u o onego betonu. 

5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy 
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest tak e w nocy, konieczne jest 
wcze niejsze przygotowanie odpowiedniego o wietlenia zapewniaj cego prawid owe 
wykonawstwo robót i dostateczne warunki bezpiecze stwa pracy. 

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uk adaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 

5.2.6.1. Temperatura otoczenia. 
Betonowanie nale y wykonywa ćwy cznie w temperaturach nie ni szych ni ć+5°C, 
zachowuj c warunki umo liwiaj ce uzyskanie przez beton wytrzyma o ci co najmniej 15 
MPa przed pierwszym zamarzni ciem. 
W wyj tkowych przypadkach dopuszcza si ćbetonowanie w temperaturze do –5°C, jednak 
wymaga to zgody In yniera, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednocze nie 
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nale y zapewni ćmieszank ć betonow ć o temperaturze +20°C w chwili uk adania i 
zabezpieczenie uformowanego elementu przed utrat ćciep a w czasie co najmniej 7 dni lub 
uzyskania przez beton wytrzyma o ci co najmniej 15 MPa. 

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadów 
Przed przyst pieniem do betonowania nale y przygotowa ć sposób post powania na 
wypadek wyst pienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej 
ilo ci os on wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni wie ego betonu. 

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia. 
Przy niskich temperaturach otoczenia u o ony beton powinien by ć chroniony przed 
zamarzni ciem przez okres pozwalaj cy na uzyskanie wytrzyma o ci co najmniej 15 MPa. 
Uzyskanie wytrzyma o ci 15 MPa powinno by ćzbadane na próbkach przechowywanych w 
takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. 
Przy przewidywaniu spadku temperatury poni ej 0°C w okresie twardnienia betonu nale y 
wcze niej podj ć dzia ania organizacyjne pozwalaj ce na odpowiednie os oni cie i 
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji. 

5.2.7. Pielęgnacja betonu 
Roboty zwi zane z piel gnacj ćbetonu powinny by ćwykonywane zgodnie z wymaganiami 
normy PN-S-10040:1999. 
Woda stosowana do polewania betonu powinna spe nia  wymagania normy 
PN-88/B-32250. 
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by ćchronione przed uderzeniami i 
drganiami. 
Rozformowanie konstrukcji mo e nast pi ćpo osi gni ciu przez beton wytrzyma o ci 
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norm ćPN-63/B-06251) lub 
wytrzyma o ci manipulacyjnej dla prefabrykatów. 

6. KONTROLA JAKOŚCI 

6.1. Wymagania ogólne 
Kontrola jako ci wykonania konstrukcji betonowych i elbetowych polega na sprawdzeniu 
zgodno ci z  dokumentacj  projektow  oraz wymaganiami podanymi w normie 
PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST. 
Kontrola powinna by ćprowadzona wg ustalonego „Planu kontroli”, obejmuj cego mi dzy 
innymi podzia  obiektu na cz ci podlegaj ce osobnej ocenie oraz szczegó owe okre lenie 
zakresu, celu kontroli, cz stotliwo ci bada , sposobu i ilo  pobierania próbek. 
Na Wykonawcy spoczywa obowi zek sporz dzenia „Planu kontroli”, który podlega 
zatwierdzeniu przez inspektora nadzoru. 
Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 
Ogólne wymagania dotycz ce kontroli jako ci robót podano w ST- 1: „Wymagania 
ogólne”. 

6.2. Zakres kontroli i badań 
6.2.1. Deskowanie 
Kontrola deskowania przed przyst pieniem do betonowania musi by ćdokonana przez 
inspektora nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy. 
Deskowanie powinno odpowiada ćwymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i 
PN-93/S-10080 oraz niniejszej SST. 
Sprawdzenie polega na: 

– sprawdzeniu stanu technicznego deskowa  uniwersalnych przed zastosowaniem, 
– sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem, 
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– sprawdzeniu stateczno ci deskowania, 
– sprawdzeniu szczelno ci deskowania, 
– sprawdzeniu czysto ci deskowania, 
– sprawdzeniu powierzchni deskowania, 
– sprawdzeniu pokrycia deskowania rodkiem antyadhezyjnym, 
– sprawdzeniu klasy drewna i jego wad, 
– sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania, 
– sprawdzeniu geodezyjnym po o enia górnego poziomu betonowania. 

Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999. 

6.2.2. Rusztowania 
Rusztowania nale y kontrolowa ć zgodnie z przepisami dotycz cymi wykonania 
rusztowa . 

6.2.3. Zbrojenie 
Kontrola zbrojenia przed przyst pieniem do betonowania musi by ć dokonana przez 
inspektora nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy. 
Zbrojenie powinno by ćzgodne z dokumentacj ćprojektow ćoraz odpowiada ćwymaganiom 
zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10042, a tak e niniejszej SST. 
Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podaj  powy ej przytoczone normy. 

6.2.4. Sk adniki mieszanki betonowej 
Na Wykonawcy spoczywa obowi zek zapewnienia wykonania bada ć laboratoryjnych 
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejsz ć SST, oraz 
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie inspektorowi wszystkich wyników bada ć
dotycz cych jako ci stosowanych materia ów. 
Wykonawca musi posiada ćw asne laboratorium lub te , zleci nadzór laboratoryjny 
niezale nemu laboratorium.  
Nale y opracowa ć„Plan kontroli” jako ci betonu uwzgl dniaj cy badanie sk adników 
mieszanki betonowej, dostosowany do wymaga ć technologii produkcji. W „Planie 
kontroli” powinny by ćuwzgl dnione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, 
PN-88/B-06250 i niniejsz ć SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia 
prawid owo ci zastosowanych materia ów, a wymagane przez nadzór inwestorski. 
W celu wykonania bada ćsk adników mieszanki betonowej nale y pobiera ćpróbki. Ilo ć
pobranych próbek powinna by ćokre lona w „Planie kontroli” jako ci betonu, który 
podlega zatwierdzeniu przez inspektora nadzoru. 

6.2.5. Mieszanka betonowa 
Na Wykonawcy spoczywa obowi zek zapewnienia wykonania bada ć laboratoryjnych 
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsz ć SST, oraz 
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie inspektorowi wszystkich wyników bada ć
dotycz cych jako ci betonu i stosowanych materia ów. 
Nale y opracowa ć„Plan kontroli” jako ci betonu dostosowany do wymaga ćtechnologii 
produkcji. W „Planie kontroli” powinny by ćuwzgl dnione badania przewidziane normami 
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsz ćSST, oraz ewentualne inne konieczne do 
potwierdzenia prawid owo ci zastosowanych zabiegów technologicznych. 
W celu wykonania bada ćmieszanki betonowej nale y pobiera ćpróbki. Ilo ćpobranych 
próbek powinna by ć okre lona w „Planie kontroli” jako ci betonu, który podlega 
zatwierdzeniu przez inspektora nadzoru. 
Mieszanka betonowa powinna mie ćw a ciwo ci zgodne z postanowieniami normy PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SST. 
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6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowej 
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by ć zgodne z norm ć PN-S-
10040:1999 oraz niniejsz  SST. 
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powy ej przytoczona norma. 

6.2.7. Pielęgnacja betonu 
Warunki piel gnacji betonu powinny by ćzgodne z norm ćPN-S-10040:1999 oraz niniejsz ć
SST. 
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powy ej przytoczona norma. 

6.2.8. Beton 
Na Wykonawcy spoczywa obowi zek zapewnienia wykonania bada ć laboratoryjnych 
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsz ć SST, oraz 
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie inspektorowi wszystkich wyników bada ć
dotycz cych jako ci betonu i stosowanych materia ów. 
Nale y opracowa ć„Plan kontroli” jako ci betonu dostosowany do wymaga ćtechnologii 
produkcji. W „Planie kontroli” powinny by ćuwzgl dnione badania przewidziane normami 
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsz ćSST, oraz ewentualne inne konieczne do 
potwierdzenia prawid owo ci zastosowanych zabiegów technologicznych. 
W celu wykonania bada ćbetonu nale y pobiera ćpróbki. Ilo ćpobranych próbek powinna 
by  okre lona w „Planie kontroli” jako ci betonu. 
Beton powinien mie ćw a ciwo ci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz 
niniejszej SST. 

6.2.9. Kontrola wykończenia powierzchni betonu 
Wyko czenie powierzchni betonu powinno by ć zgodne z dokumentacj ć projektow , 
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST. 
Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powy ej przytoczona norma. 

6.2.10. Kontrola sprzętu 
Sprz t powinien by  zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na: 

– kontroli miejsca przechowywania czynników produkcji, 
– sprawdzeniu urz dze  do wa enia i mieszania, 
– sprawdzeniu betoniarki, 
– sprawdzeniu samochodów do przewozu mieszanki betonowej, 
– sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej, 
– sprawdzeniu urz dze  do zag szczania mieszanki betonowej, 
– sprawdzeniu urz dze  do piel gnacji i obróbki betonu. 

Wszystkie roboty uj te w niniejszej SST podlegaj ćodbiorowi, a ocena poszczególnych 
etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne wymagania dotycz ce obmiaru robót podano w ST -1 „Wymagania ogólne”. 
Jednostk ćobmiarow ćjest m3 (metr sze cienny) wykonanych konstrukcji betonowych i 
elbetowych zgodnie z dokumentacj  projektow  i obmiarem w terenie. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne wymagania dotycz ce odbioru robót podano w ST-1  „Wymagania ogólne”. 
Konstrukcje betonowe i elbetowe uznaje si ćza wykonane zgodnie z dokumentacj ć
projektow , niniejsz ćSST i wymaganiami inspektora nadzoru, je eli wszystkie pomiary i 
badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywo anych 
normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST da y wyniki pozytywne. 
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9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w ST-1 „Wymagania ogólne”. 
Podstawę płatności stanowi cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub żelbetowej, 
zgodnie z dokumentacją projektową, obmiarem w terenie i oceną jakości wykonania robót 
na podstawie wyników pomiarów i badań laboratoryjnych. 
Cena jednostkowa obejmuje: 

• dostarczenie i składowanie niezbędnych czynników produkcji, 
• prace pomiarowe i przygotowawcze, 
• oczyszczenie podłoża, 
• wykonanie deskowania z rusztowaniem, 
• pokrycie deskowań środkiem antyadhezyjnym, 
• oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia, 
• przycięcie, wygięcie i łączenie zbrojenia, 
• montaż� zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacją i zapewnieniem 

odpowiednich otulin, 
• oczyszczenie deskowań bezpośrednio przed ułożeniem mieszanki betonowej, 
• przygotowanie mieszanki betonowej, 
• ułożenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworów, 

zabetonowaniem zakotwień i marek, zagęszczeniem i wyrównaniem powierzchni, 
• pielęgnację betonu, 
• rozbiórkę deskowania i rusztowań, 
• usunięcie niedoskonałości powierzchni, 
• oczyszczenie terenu robót z odpadów i usunięcie ich poza teren robót, 
• wykonanie i dokumentację niezbędnych badań� laboratoryjnych i pomiarów 

wymaganych specyfikacją. 
Cena zwiera również zapas na odpady i ubytki materiałowe. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Normy: 

1. PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Obliczenia 
statyczne  i projektowanie 

2. PN-88/B-06250  Beton zwykły. 
3. PN-ENV 206-1:2002 Beton. Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i 

zgodność. 
4. PN-EN 197-1:2002 Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności 

dotyczące cementów powszechnego użytku. 
5. PN-EN 197-2:2002 Cement. Część 2: Ocena zgodności. 
6. PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wiązania i 

stałości objętości. 
7. PN-86/B-06712  Kruszywa mineralne do betonu. 

8. PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. 
9. PN-B-11112:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni 

drogowych. 
10. PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywności 

alkaicznej. 
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11. PN-78/B-06714/15  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sk adu 
ziarnowego. 

12. PN-EN 933-1:2000  Badania geometrycznych w a ciwo ci kruszyw.  
Cz  1: Oznaczenie sk adu ziarnowego. Metoda 
przesiewu. 

13. PN-78/B-06714/16  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie kszta tu 
ziarn. 

14. PN-EN 933-4:2001  Badania geometrycznych w a ciwo ci kruszyw.  
Cz  4: Oznaczenie kszta tu ziarn. 

15. PN-78/B-06714/12  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto ci 
zanieczyszcze  obcych. 

16. PN-88/B-06714/48  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto ci 
zanieczyszcze  w postaci gliny. 

17. PN-78/B-06714/13  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto ci 
py ów mineralnych. 

18. PN-77/B-06714/18  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie 
nasi kliwo ci. 

19. PN-EN 1925:2001  Metody bada  kamienia naturalnego. Oznaczenie 
wspó czynnika nasi kliwo ci kapilarnej. 

20. PN-88/B-32250  Materia y budowlane. Woda do betonów i zapraw. 
21. PN-EN 934-2:2002  Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cz  2: 

Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodno , 
znakowanie i etykietowanie. 

22. PN-EN 934-6:2002  Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cz  6: 
Pobieranie próbek, kontrola zgodno ci i ocena 
zgodno ci. 

23. PN-91/S-10042  Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, elbetowe i 
spr one. Projektowanie. 

24. PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pr ty g adkie. 

25. PN-ISO 6935-1/Ak:1998  Stal do zbrojenia betonu. Pr ty g adkie. Dodatkowe 
wymagania stosowane w kraju. 

26. PN-ISO 6935-2:1995 Stal do zbrojenia betonu. Pr ty ebrowane. 
27. PN-ISO 6935-2/Ak:1998  Stal do zbrojenia betonu. Pr ty ebrowane. 

Dodatkowe 
wymagania stosowane w kraju. 

28. PN-89/H-84023.06 Stal okre lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. 
29. PN-82/H-93215  Walcówka i pr ty stalowe do zbrojenia betonu. 
30. PN-91/M-69430  Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i 

napawania. Ogólne wymagania i badania. 
31. PN-92/D-95017  Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.  

Wspólne wymagania i badania. 
32. PN-91/D-95018  Surowiec drzewny. Drewno redniowymiarowe. 

Wspólne wymagania i badania. 
33. PN-75/D-96000  Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia. 
34. PN-72/D-90002  Tarcica li ciasta ogólnego przeznaczenia. 
35. PN-63/B-06251  Roboty betonowe i elbetowe. Wymagania techniczne. 
36. PN-EN 313-1:2001  Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cz  1: 

Klasyfikacja. 

https://PN-89/H-84023.06
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37. PN-EN 313-2:2001  Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cz  1: 
Terminologia. 

38. PN-EN 636-3:2001  Sklejka. Wymagania techniczne. Cz  3: wymagania 
dla sklejki u ytkowanej w warunkach zewn trznych. 

39. PN-84/M-81000  Gwo dzie. Ogólne wymagania i badania. 

10.2. Inne dokumenty: 

1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., 
Nr 201, poz. 2016; z pó niejszymi zmianami), 

2. Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 
92, poz. 881), 

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno ci (Dz. U. z 2002 r., 
Nr 166, poz. 360, z pó niejszymi zmianami). 
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KONSTRUKCJE MUROWE 

CPV – 45262500-6 

1. WSTĘP 

1.1.Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s ćwymagania dotycz ce wykonania i 
odbioru robót murowych z bloczków wapienno-piaskowych. 

1.2.Zakres stosowania ST 
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robót wymienionych 
w pkt.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych ST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj ćwszystkie czynno ci umo liwiaj ce i 
maj ce na celu wykonanie cian murowanych z bloczków wapienno-piaskowych. 

1.4.Określenia podstawowe 
Okre lenia podstawowe w niniejszej ST s ćzgodne z obowi zuj cymi odpowiednimi 
normami oraz okre leniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogólne. 

1.5.Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako ć ich wykonania oraz za zgodno ćz 
dokumentacj  projektów, ST i poleceniami Inspektora nadzoru budowlanego. 

1.5.1.Wymogi formalne 
Wykonanie robót murowych winno by ćzlecone przedsi biorstwu maj cemu w a ciwe 
do wiadczenie w realizacji tego typu robót i gwarantuj cemu w a ciw  jako  wykonania. 
Roboty murowe winny by  wykonane ci le wg dokumentacji technicznej. 

1.5.2.Warunki organizacyjne 
Przed przyst pieniem do robót wykonawcy oraz nadzór techniczny winny si ćdok adnie 
zaznajomi ćz ca o ci ćdokumentacji technicznej, w tym tak e i z pozosta ymi odr bnymi 
cz ciami dokumentacji (dotyczy to zw aszcza projektu organizacji robót).Wszelkie 
ewentualne niejasno ci w sprawach dokumentacji nale y wyja ni ć z autorami 
poszczególnych opracowa . 

2. MATERIA Y 

2.1.Wymagania dla materia ów 

2.1.1.Bloczki wapienno-piaskowe 
Bloki wykonane s ć z mieszaniny piasku kwarcowego i wapna gaszonego metod ć
prasowania. Bloczki s u ćdo wznoszenia cian konstrukcyjnych i dzia owych. Bloki do 
wznoszenia cian dzia owych maj  wymiary 33,3x24,0x19,8. Bloki s  dr one. 

2.1.2.Zaprawy murarskie 
Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno by ćwykonywane mechanicznie. 
Zapraw ćnale y przygotowywa ćw takiej ilo ci, aby mog a by ćwbudowana mo liwie 
wcze nie po jej przygotowaniu. Zaprawa cementowa powinna by  zu yta w czasie 
2 godziny. Do zapraw przeznaczonych do wykonywania robót murowych nale y stosowa ć
piasek rzeczny lub kopalny. Woda do zapraw powinna spe nia  wymagania 
PN-C-04630.Proporcje sk adników zapraw przy okre lonych markach zaprawy oraz 
zastosowanie marek w zale no ci od przeznaczenia zaprawy podano  w PN-B-14504. 
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a) Cement 
Do wykonania zapraw należy stosować cement portlandzki bez dodatków marki 32,5 wg 
normy PN-B-19701. 

b) Kruszywo 
Kruszywa naturalne stosowane do wykonania zapraw występują w przyrodzie w formie 
naturalnej i muszą odpowiadać normie PN-B-06711. 
Cegły i bloki wapienno-piaskowe należy układać na zaprawie cementowo-wapiennej. 
Zaleca się stosowanie zaprawy murarskiej klasy 15 MPa, składającej się z piasku, cementu 
i wapna białego. Do wznoszenia ścian można używać zapraw gotowych specjalistycznych 
do danego wyrobu o klasie minimum 15 MPa, zgodny z PN-90/B-14501   

3. SPRZĘT 
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego sprzętu zaakceptowanego przez 
Inspektora nadzoru inwestorskiego. 

4.TRANSPORT I MAGAZYNOWANIE 

4.1.Transport 
• Transport bloczków wapienno-piaskowych odbywa się na paletach w pakietach 

zabezpieczonych folią. 
• Suchą zaprawę w workach transportować samochodem, zabezpieczając worki 

przed uszkodzeniem i zawilgoceniem. 
4.2.Magazynowanie 

• Bloczki należy składować na placu budowy na składowisku otwartym. 
• W okresie zimowym należy je zabezpieczyć matami przed oblodzeniem. 

5. WYKONYWANIE ROBÓT 

5.1.Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji 
projekt organizacji i harmonogram robót uwzględniający wszystkie warunki w 
jakich będą wykonywane. 
5.2.Wymagania przy wykonywaniu robót murowych 

1. Przed przystąpieniem do murowania ścian należy odebrać roboty ziemne, 
fundamentowe, murowe ścian fundamentowych sprawdzając zgodność ich 
wykonania z warunkami technicznymi wykonania i odbioru tych robót. 

2. Przed przystąpieniem do wznoszenia murów należy sprawdzić wymiary oraz kąty 
skrzyżowań ścian fundamentowych. 

3. Mury należy wykonywać� warstwami, z zachowaniem prawidłowego wiązania i 
grubości spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodności z rysunkiem co do 
odsadzek, wyskoków, otworów itp. 

4. Mury należy wznosić możliwie równomiernie na całej ich długości. Różnica 
poziomów poszczególnych części murów nie powinna przekraczać 3 m. dla murów 
z bloczków i pustaków.  

5. Elementy układane na zaprawie powinny być czyste i wolne od kurzu. 
6. Każda ściana powinna być wykonana z bloczków jednego wymiaru i jednej klasy. 
7. Izolację wodoszczelną należy zawsze wykonać na wysokości co najmniej 30cm nad 

terenem. 
8. Roboty murowe można prowadzić w temperaturze poniżej 0oC pod warunkiem 

stosowania środków umożliwiających wiązanie i twardnienie zaprawy w 
warunkach zimowych, określonych w odpowiednich przepisach.  

9. W przypadku przerwania robót na dłuższy czas, wierzchnie warstwy murów 
powinny być zabezpieczone przed działaniem czynników atmosferycznych. 
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6. KONTROLA JAKOŚCI 
6.1.Bloczki wapienno-piaskowe 
Dostarczone na budowę bloczki wapienno-piaskowe muszą spełniać wymagania określone 
w niniejszej ST oraz być zabezpieczone przed wpływem warunków atmosferycznych. 
Odbioru dokonuje się komisyjnie. Do każdej partii dostarczonych materiałów powinno być�
dołączone przez producenta zaświadczenie o jakości, stwierdzające, że odpowiadają one 
wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich świadectwach dopuszczenia do 
stosowania w budownictwie. Bloki wapienno-piaskowe powinny odpowiadać�
następującym wymaganiom: 

1. Kształt powinien być ściśle prostopadłościenny  bez skrzywień na powierzchni, 
2. Krawędzie powinny być proste i ostre, 
3. Uszkodzenia powierzchni i krawędzi zależnie od marki wyrobu: 

• nie mogą przekraczać liczby 1 dla wyrobu klasy150L, 
• nie mogą przekraczać liczby 2 dla wyrobu klasy150 
• nie mogą przekraczać� liczby 3 dla wyrobu klasy 100 i 75, przy czym głębokość�

uszkodzeń nie może przekraczać 5-15mm, długość uszkodzeń nie może 
przekraczać 20-50cm 

4. Uszkodzenia naroży nie mogą przekraczać: 
• Nie mogą przekraczać liczby 1 dla wyrobu klasy150L, 
• Nie mogą przekraczać liczby 2 dla wyrobu klasy150 
• Nie mogą przekraczać liczby 3 dla wyrobu klasy 100 i 75, przy czym 

głębokość uszkodzeń nie może przekraczać 6-20mm, 
5. Odchyłki wymiarowe nie powinny przekraczać: 

• długość-+/-3mm,  
• szerokość (dla 120mm +/-2) +/-3, 
• grubość +/-3mm (dla 65, 104, 138 +/-2), 

6. Przełom wyrobu powinien być jednorodny bez rozwarstwień, drobno ziarnisty 
7. Barwa powinna być jednolita bez plam i przebarwień, 

6.2.Zaprawa cementowo-wapienna 
Badanie zaprawy budowlanej 
W przypadku, gdy zaprawa jest wytwarzana na placu budowy, należy kontrolować: 

• konsystencję, 
• markę, 

zgodnie z PN-B-14501. 
a) Badanie konsystencji zaprawy budowlanej przeprowadza się wg PN-B-

04500.Badanie polega na określeniu głębokości zanurzenia stożka pomiarowego w 
zaprawie. 

b) Badanie marki zaprawy budowlanej przeprowadza się zgodnie z PN-B-04500 
Badanie polega na pomiarze wytrzymałości na ściskanie w MPa na próbkach  w 
formie beleczek o wymiarach 4x4x16cm.  

7. OBMIAR ROBÓT 

• Ilość wykonywanych robót murowych oblicza się wg pomiarów z natury lub na 
podstawie rysunków roboczych. 

• Nakład liczony na 1 m3ściany.Grubość obliczeniową muru przyjmuje się łącznie 
ze spoinami. 

• Długość murów prostych przyjmuje się wg ich wymiarów rzeczywistych. 
• Z obmiarów murów odlicza się otwory drzwiowe i inne. 
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• Nie odlicza się bruzd na instalację gniazd. 
• Powierzchnię otworów, w których ościeżnice obmurowane są jednocześnie ze 

wznoszeniem muru mierzy się w świetle ościeżnic. 

8. ODBIÓR TECHNICZNY ROBÓT 

Odbiór robót przeprowadza się� przez sprawdzenie na podstawie oględzin i pomiarów 
wyrywkowych zgodności wykonania murów z technicznymi warunkami wykonania i 
obowiązującymi zasadami wiązania 
W zakresie robót  murowych  kontroli jakości podlega: 

1. Sprawdzenie zgodności wykonanych robót z dokumentacją projektową. 
2. Sprawdzenie jakości użytych materiałów (z dokumentów lub badań). 
3. Sprawdzenie dotrzymania warunków ogólnych wykonania robót, na podstawie 

zapisów w dzienniku budowy. 
4. Odbiór robót murowych 

• sprawdzenie podstawowych wymiarów i odchyłek i ich porównanie  
z dopuszczalnymi,  

• odbiór robót murowych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków, ale po 
osadzeniu stolarki.  

5.  Tolerancje i odchyłki robót murowych wg PN-B-10020 
• w wymiarach poziomych i w wysokości pomieszczeń  +/-20mm 
• w wymiarach poziomych i pionowych całego budynku +/-50mm 
• w grubości murów o grubości 1/2c i 1c równa odpowiedniej odchyłce 

wymiaru cegły 
• w grubości murów ponad 1c pełnych  +/-10mm 
• w grubości murów ponad 1c szczelinowych  +/-20mm 
• wymiary otworów o wielkości do 100cm: +6/-3mm na szerokość, +15/-10mm 

na wysokość�
• wymiary otworów o wielkości ponad 100cm: +10/-5mm na szerokość, +15/-

10mm na wysokość�
• grubość spoin pionowych murów na zaprawie: 12mm +5/-2mm-grubość spoin 

poziomych murów na zaprawie: 10mm +/-5mm 
• zwichrowanie i skrzywienie powierzchni względem płaszczyzny: 

- dla murów spoinowanych: 3mm/1m. i 10mm dla całej ściany 
- dla murów nie spoinowanych:  6mm/1m. i 20mm dla całej ściany 

• odchylenie krawędzi od linii prostej: 
- dla murów spoinowanych: 2mm/1m. najwięcej 1szt./2m. 
- dla murów nie spoinowanych: 4mm/1m. najwięcej 2szt/2m. 

• odchylenie powierzchni i krawędzi muru od kierunku pionowego: 
- dla murów spoinowanych: 3mm/1m., 6mm/kondygnację, 20mm/wysokość
  budynku 
- dla murów nie spoinowanych: 6mm/1m., 10mm/kondygnację, 
  30mm/wysokość budynku 

• odchylenie od kierunku poziomego górnej 
krawędzi każdej warstwy: 

- dla muru spoinowanego:  1mm/1m., 15mm/długość budynku 
- dla muru nie spoinowanego:  2mm/1m.,30mm/długość budynku 

• odchylenie od kierunku poziomego górnej warstwy pod stropem: 
- dla muru spoinowanego: 1mm/1m. , 10mm/długość budynku 
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- dla muru nie spoinowanego: 2mm/1m., 20mm/długość budynku 
• odchylenie kąta płaszczyzn przecinających się od projektu: 

- dla murów spoinowanych:  3mm 
- dla murów nie spoinowanych: 6mm  

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Podstawa płatności wg uzgodnień kontraktu na roboty budowlane. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-ISO 4464: 1994 Tolerancja w budownictwie.  
Związki pomiędzy różnymi rodzajami odchyłek i tolerancji stosowanymi w wymaganiach 
IDT ISO 4464 (80). 
PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne. 
PN-B-30000 Cement portlandzki. 
PN-B-30020 Wapno 
PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

KONSTRUKCJE STALOWE 

CPV- 45223000 

1. WSTĘP 

1.1 Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej ST s ćwymagania techniczne dotycz ce wykonania i odbioru 
konstrukcji stalowych. 

1.2 Zakres stosowania ST 
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu realizacji robót 
wymienionych w pkt. 1.1 w ramach realizacji zadania: budowa budynku   
biurowo – administracyjnego O rodka Pomocy Spo ecznej w Legionowie. 
Roboty, których dotyczy ST obejmuj ćwszystkie czynno ci umo liwiaj ce wykonanie i 
odbiór robót zgodnie z pkt. 1.1. 

1.3 Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako  wykonania robót i ich zgodno  z 
dokumentacj  projektow , ST i i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

2. MATERIA Y 

2.1 Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotycz ce materia ów, ich pozyskiwania i sk adowania w ST 
„Wymagania ogólne” pkt.2. 

2.2 Wymagania szczegó owe 
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonania elementów konstrukcji stalowych powinna 
odpowiada  wymaganiom norm: 
-  PN-EN 10020:203 
-  PN-EN 10027-1:1994 
-  PN-EN 10027-2:1994 
-  PN-EN 10021:1997 
-  PN-EN 10079:1996 
-  PN-EN 10204+AK:1997 
-  PN-90/H-01103 
-  PN-87/H-01104 
-  PN-88/H-01105 
Wyroby walcowane – kszta towniki: 
- rury kwadratowe powinny odpowiada ćwymaganiom norm: PN-91/H-93407,PN-H-
9341997, PN-H-93452:1997, PN-EN 10024:1998,  

czniki: 
ruby, nakr tki  do czenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada ć

wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 a ponadto: 
- ruby powinny odpowiada  wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002,  
   PN-61/M-82331,  PN-91/M-82341, PN-91/M-82342, PN-83/M-82343, 
-  nakr tki powinny odpowiada  wymaganiom normy: PN-83/M-82171, 
-  podk adki powinny odpowiada  wymaganiom norm: PN-EN IS0 887:2002,  
   PN-ISO 10673:2002, PN-77/M 83008, PN-79/M 822009, PN-79/M-82018,  
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Wszystkie u yte materia y musz ć posiada ć atesty i certyfikaty, powinny trwa e 
ocechowanie. Materia y nie odpowiadaj ce wymaganiom zostan ć przez Wykonawc ć
wywiezione z terenu budowy. 
Ka dy rodzaj robót w którym znajduj ćsi ćnie dopuszczone do stosowania materia y, 
Wykonawca wykonuje na w asne ryzyko, licz c si ć z jego nie przyj ciem i 
niezap aceniem. 

3. SPRZĘT 

3.1 Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotycz ce sprz tu podano w ST „ Wymagania ogólne” pkt.3. 
Wykonawca jest zobowi zany do u ywania jedynie takiego sprz tu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wp ywu na jako ć wykonywanych robót. Sprz t b d cy w asno ci ć
wykonawcy lub wynaj ty do wykonania robót ma by ćutrzymywany w dobrym stanie i 
godno ci do pracy. B dzie on zgodny z normami ochrony rodowiska i przepisami 
dotycz cymi jego u ytkowania. Jakikolwiek sprz t, urz dzenia i narz dzia nie 
gwarantuj ce zachowania warunków umowy, lub gro ce zdrowiu zostan ć przez 
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robót. 

4. TRANSPORT 

4.1 Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotycz ce transportu podano ST„ Wymagania ogólne” pkt.4. 

4.2 Wymagania szczegó owe 
Z wytwórni na budow ćprzewozi si ćelementy samochodami. Za adowanie konstrukcji 
powinno odbywa  si  po ca kowitym wyschni ciu warstwy gruntuj cej.  
Elementy powinny by ćusztywnione na czas adowania i przewozu. Drobne ruby itp. 
powinny by  zabezpieczone przed zagubieniem. 

adowanie i wy adowanie odbywa si  za pomoc  d wigów mechanicznych. 
Dla zabezpieczenia konstrukcji przed uszkodzeniami wy adunku nale y: 
-  tak wybra , przynajmniej dwa punkty, aby konstrukcja nie dozna a odkszta ce
   pod wp ywem dzia ania ci aru 
-  pod o y  podk adki z drewna, metalu lub szmat w miejscu zetkni cia si  uchwytów
   linowych z ostrymi kraw dziami elementów, 
-  przymocowa  do ko ców elementu konopne liny odci gowe, przez wy adowuj cych;
   zabezpiecza to elementy przed kolizj  z s siaduj cymi budowlami lub d wigami. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1 Wymagania ogólne 
Ogólne zasady wykonania robót podano w ST „Wymagania Ogólne” pkt.5. 

5.2 Wymagania szczegó owe 
Monta  konstrukcji stalowej nale y wykona ci le z dokumentacj  projektow . 
Przygotowanie stali – nale y sprawdzi ćjej zgodno ćz odpowiednimi normami, podda ć
zewn trznej kontroli, zwracaj c szczególn  uwag  na rysy i p kni cia. 
Stal stosowana na konstrukcje powinna odpowiada  wymaganiom podanym w 
dokumentacji technicznej. 
Wyrobów pokrzywionych i pogi tych w czasie transportu nie nale y stosowa  w 
konstrukcji stalowej. 
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5.2.1 Obróbka materia u 
Na obróbk  materia u sk adaj  si  czynno ci: 
- ci cie 
- wykonanie otworów na ruby, 
Ci cie elementów i sposób obrabiania brzegów powinien by ćwykonany z zachowaniem 
wymaga ćnormy PN-89/S-10050. Przed przyst pieniem do sk adania elementów Inspektor 
Nadzoru przeprowadza odbiór elementów w zakresie oczyszczenia i oszlifowania 
powierzchni przylegaj cych brzegów styków z zachowaniem wymaga ćnormy PN-89/S-
1005, PN-87/M 04251, PN-EN ISO 913:2002. 

5.2.2 Monta� konstrukcji stalowej 
Podpory pod centrale wentylacyjne nale y wykona ćz rur kwadratowych 100 o gr.5 wg 
szczegó owych rysunków konstrukcyjnych. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1 Wymagania ogólne 
Ogólne zasady kontroli jako ci robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt.6. 
Celem kontroli robót jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby 
osi gn  za o on  jako  robót. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pe n ć kontrol ć robót i jako ci materia ów. 
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie aprobat, wiadectw, certyfikatów na 
zastosowane materia y. 
W przypadku stosowania materia ów budz cych w tpliwo ci, z ej jako ci wykonawstwa, 
Inspektor Nadzoru, wstrzyma roboty i zobowi zuje Wykonawc ć do usuni cia wad, 
zastosowania odpowiedniej jako ci materia ów. 

6.2 Kontrola po ączeń spawanych 
Kontrola po cze  odbywa si  w nast puj cych etapach: 
-  kontrola wst pna, 
-  kontrola podczas spawania, 
-  kontrola wykonanych po cze . 
Ogl dziny i badania zewn trzne spoiny maj ce na celu stwierdzenie b dów widocznych 
na zewn trz o ile poziom jako ci ich wymaga, 
-  badanie wn trza spoiny bez jej zniszczenia, 
-  badanie spoiny z ca kowitym lub cz ciowym jej zniszczeniem. 
Je li zostan ćwykryte wady spoin wyst puj ce na du ej powierzchni, to spoiny wadliwe 
wykonane musza by  wyci te i ponownie za o one. 

6.3 Kontrola, pomiary i badania w czasie robót 
Wykonawca jest zobowi zany do sta ej i systematycznej kontroli prowadzonych robót w 
zakresie i cz stotliwo ci ćzaakceptowana przez Inspektora Nadzoru. Kontroli podlega 
pe ny zakres robót, oraz asortyment stosowanych materia ów. 
Kontrola obejmuje: 
-   zgodno  wykonanych robót z dokumentacj  projektow , 
-   sprawdzenie materia ów i porównanie ich cech na zgodno  z dokumentami
    dostarczonymi przez wytwórc  ( certyfikaty lub deklaracje zgodno ci) oraz przez
    ogl dziny zewn trzne na budowie. 
-   roboty monta owe 
-   kontrola zachowania warunków bhp. 



25 

6.4 Certyfikaty i deklaracje 
In ynier mo e dopu ci  do u ywania materia y, które posiadaj : 
-  Certyfikat na znak bezpiecze stwa wykazuj cy, e zapewniono zgodno  z kryteriami
   technicznymi okre lonymi na podstawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz
   w a ciwych przepisów i dokumentów technicznych. 
-  Polsk  Norm ć
-  Aprobat  Techniczn , w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono  
   Polskiej Normy, je li nie s  obj te certyfikacj . 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1 zasady ogólne 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt.7. 

7.2 Jednostka obmiarowa 
Jednostk  obmiarow  jest 1 tona wykonanej konstrukcji. 
Ilo ćrobót okre la si ćna podstawie dokumentacji projektowej z uwzgl dnieniem zmian 
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i 
sprawdzonych w naturze. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1 Wymagania ogólne 
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt.8. 

8.2 Odbiór robót 
Roboty uznaje si ćza zgodne z dokumentacj ćprojektow , ST i wymaganiami Inspektora 
nadzoru, je eli wszystkie pomiary i badania omówione w pkt.6 da y pozytywne wyniki. 
Gotowo ć robót do odbioru zg asza Wykonawcy. Odbiór b dzie przeprowadzony 
niezw ocznie, nie pó niej jednak ni ćw ci gu 3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie 
Inspektora Nadzoru. 
Odbioru ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiaj cego w 
obecno ci In yniera i Wykonawcy. Komisja odbieraj ca roboty dokona ich oceny 
jako ciowej na podstawie przed o onych dokumentów, wyników bada ć i pomiarów, 
ocenie wizualnej oraz zgodno ci wykonania robót z dokumentacj  projektow  i ST. 
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robót jest protokó  
odbioru ostatecznego robót sporz dzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiaj cego. 
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowi zany przygotowa  dokumenty 
wskazane przez zamawiaj cego, min: deklaracje zgodno ci lub certyfikaty zgodno ci 
wbudowanych materia ów zgodnie z projektem i ST, instrukcje u ytkowania. 
Wszystkie zarz dzone przez komisj ć roboty poprawkowe lub uzupe niaj ce b d ć
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiaj cego. 
Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupe niaj cych wyznaczy komisja. 
Odbiór pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robót zwi zanych z usuni ciem wad 
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistnia ych w okresie gwarancyjnym. 
Odbiór pogwarancyjny b dzie dokonany na podstawie oceny wizualnej. 
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9. PODSTAWA P ATNOŚCI 

9.1 Wymagania ogólne 
Ogólne ustalenia dotycz ce podstawy p atno ci podano w ST „wymagania ogólne” pkt.9. 

9.2 Sposób p atności 
P aci si  za wykonan  ilo  1 tony lub 1 kg wed ug ceny jednostkowej, która obejmuje: 
- przygotowanie stanowiska roboczego, 
- monta  konstrukcji bez wzgl du na sposób czenia 
- monta  konstrukcji na budowie 
- oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materia ów, 
- likwidacja stanowiska roboczego. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1 Normy 
-  PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania odbioru. 
   Wymagania podstawowe. 
-  PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunków stali. 
-  PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczenia stali. Znaki stali, symbole g ówne. 
-  PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe. 
-  PN-EN 10021: 1997 Ogólne techniczne warunki dostawy stali i wyrobów stalowych. 
-  PN-EN 10204+ AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli. 
-  PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gor co. Wymiary. 
-  PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gor co. Tolerancja kszta tu, 
   wymiarów i masy. 
-  PN- ISO 1891:1999 ruby, wkr ty, nakr tki i akcesoria. Terminologia. 
-  PN-ISO 8992:1996 Cz ci z czne. Ogólne wymagania dla rub dwustronnych  

i nakr tek. 
-  PN-82/M-82054.20 ruby, wkr ty i nakr tki. Pakowanie, przechowywanie i transport. 

https://PN-82/M-82054.20
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