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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (STWIORB) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni w ramach zadania Przebudowa i
rozbudowa drogi powiatowej nr 1301K Wola Zelichowska — Greboszéw - Otfindéw, polegajgca na budowie
miejsc postojowych w ciggu przedmiotowej drogi, w m. Greboszow

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych (STWIORB) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres stosowania robét objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej (STWIORB) dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych przed ulozeniem nastgpnej warstwy nawierzchni i obejmuja:
a) oczyszczenie warstw konstrukcyjnych;
b) skropienie warstw konstrukcyjnych niebitumicznych;
c) skropienie warstw konstrukcyjnych bitumicznych.
Zakres wystgpowania robot przy oczyszczeniu i skropieniu zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

14, OKkreslenia podstawowe
Okre$lenia sa zgodne 2z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i 2z definicjami podanymi
w STWiIORB D-M-00.00.00. "Wymagania ogolne".

15. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace Robdt podano w STWIORB DM-00.00.00. "Wymagania ogolne" punkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialéw
Ogolne wymagania dotyczgce Materiatdéw podano w STWIORB D-M-00.00.00. "Wymagania Og6lne" punkt 2.

2.2. Rodzaje materialow do wykonania skropienia

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni musza by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Skropienie lepiszczem, w celu zapewnienia zwigzania uktadanej warstwy asfaltowej z podtozem (nizej lezacg warstwg),
moze by¢ wykonane emulsjg asfaltowa spetniajaca wymagania podane w tablicy 1 i wedtug PN-EN 13808, albo innym
materiatem wedlug norm lub aprobat technicznych. Rodzaj lepiszcza powinien by¢ dostosowany do rodzaju materiatu w
podiozu. Kazdy zastosowany material do wykonania skropienia powinien gwarantowa¢ uzyskanie wymaganego potaczenia
migdzywarstwowego.

Do taczenia warstw nawierzchni nalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje asfaltowe
modyfikowane polimerami zgodnie z tablicg 1.

Do taczenia warstw asfaltowych nalezy stosowac¢ emulsje asfaltowe szybkorozpadowych kationowych, wytworzonych z
asfaltu drogowego 70/100 lub twardszego.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej do skropienia podloza z warstwy niezwigzanej lub zwiazanej hydraulicznie
nalezy uzy¢ emulsje asfaltowa wolnorozpadowsa o indeksie rozpadu od 120 do 180, a do skropienia podtoza zawierajacego
spoiwo hydrauliczne — emulsj¢ o pH wickszym niz 4.

Wymagania dotyczace krajowych emulsji asfaltowych stosowanych do zlaczenia warstw nawierzchni powinny spetniaé
wymagania podane w tablicy 1.

Tablical Wymagania dotyczace krajowych emulsji asfaltowych stosowanych do zlaczania warstw nawierzchni

Oznaczenie kodowe wyrobu. C60B3ZM! | C60BP3ZM! | C60B5 ZM!
Wiasciwosé 2 Metoda badania wymagania (klasa)
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 9/100g 50 do 100 (3) 50 do 100 (3) 120 do 180 (5)

Zawarto§¢ lepiszeza (poprzez | oy e 1498 % m/m 58 do 62 (5) 58 do 62 (5) 58 do 62 (5)
oznaczenie zawarto$ci wody)

pH emulsji PN-EN 12850 - NPD (0) NPD (0) >3,5

! Wymagania dotyczace emulsji asfaltowych do ZM nie dotycza emulsji poddanych na budowie rozcieficzeniu przed wbudowaniem
2 Wiasciwosci nie wymienione w zatagczniku okreslone sg jako NPD (0)
3 badanie na wypetiaczu mineralnym Sikaisol
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2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze nalezy wykona¢ wedtug PN-EN 12272-1. Orientacyjne zuzycie lepiszczy
do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy 2.

Tablica2 Orientacyjne zuzycie lepiszczy (wydatek pozostajacego asfaltu) do skropienia warstw konstrukcyjnych
nawierzchni

. Tlos¢ pozostatego
Uktadana warstwa asfaltowa Podloze pod warstwe asfaltowa lepiszcza [kg/m?]
Podbudowa/ nawierzchnia thuczniowa 0,7+1,0
Podbudowa z betonu asfaltowego AC lub Podbudowa z m%eszank¥ NICZWIGZang] 0’5_ — 0’;
AC WMS Podbudowa z mieszanki zwigzanej cementem o kl. wytrz. 0,3 +0,5% +
C8/10 lub gruntu stabilizowanego spoiwem hydraulicznym 0,7+ 1,00
Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni 0,2+0,5
Warstwa wiazaca z betonu asfaltowego AC Podbudowa asfaltowa 0305
lub AC WMS T
X/élrstwa Scieralna z betonu asfaltowego Warstwa wiazaca asfaltowa 0.1+03
Warstwa $cieralna z mieszanki SMA Warstwa wigzaca asfaltowa 0,1 +0,39

3 zalecana emulsja o pH > 4

b)  zalecana emulsja modyfikowana polimerem posypana grysem 2/5 w celu uzyskania membrany poprawiajacej potaczeni oraz
zmniejszajacej ryzyko spekan odbitych

9 zalecana emulsja modyfikowana polimerem; ilo$¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu podloza oraz porowatosci
mieszanki SMA,BBTM lub PA, jezeli mieszanka ma wigkszg zawarto$¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wigksza ilos¢
lepiszcza do skropienia, ktore po utozeniu warstwy $cieralnej uszczelni jg

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy, stanu jej powierzchni
oraz zastosowanego lepiszcza i zaakceptowane przez Inzyniera.

2.4. Przechowywanie lepiszczy

Przechowywanie lepiszczy powinny by¢ zgodne z warunkami zawartymi w PZJ i powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
i przepisow dotyczacych poszczegdlnych rodzajow lepiszczy.

Warunki przechowywania nie moga powodowaé utraty cech lepiszcza i obnizenie jego jako$ci. Lepiszcza nalezy
przechowywac w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed dostgpem wody i
zanieczyszczen. Emulsje mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych, stacjonarnych zbiornikach pionowych z
nalewaniem od dna lub w zbiornikach lezgcych z systemem wymuszajacym ciggle mieszanie emulsji pod warunkiem ze
przechowywana emulsja nie straci swoich wlasciwosci uzytkowych.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzegac¢ zasad ustalonych przez Producenta.

3. SPRZET
3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB D-M-00.00.00. "Wymagania Ogélne" pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni
Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy uzywac:

—  szczotki mechaniczne.
Zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementow
czyszczacych 1 stuzy¢é do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga
szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek
wyposazonych w urzadzenia odpylajace.

— sprezarki,

— zbiorniki z woda,

— szczotki rgczne,

— lub inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢é wyposazona
w urzadzenia pomiarowo - kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastgpujacych parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

—  ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotow pompy dozujacej lepiszcze,

—  predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

— wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

— ilosci lepiszcza.
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Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe zachowanie stalej temperatury
lepiszcza. Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace zaleznosci pomiedzy
wydatkiem lepiszcza a nastgpujacymi parametrami:

— ci$nieniem lepiszcza,

—  obrotami pompy,

—  predkoscig jazdy skrapiarki,

— temperaturg lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja +10% od ilo$ci zalozone;.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu pokazano w STWiIORB D-M-00.00.00. "Wymagania Ogolne" pkt 4.

4.2, Transport emulsji

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, beczkach lub innych opakowaniach pod warunkiem, ze
nie beda korodowaty pod wpltywem emulsji i nie b¢da powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu
emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielagcymi je na czgsci o pojemnosci nie wickszej niz 1m3, a kazda
przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do
transportu lub skladowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy. Nie mozna
stosowac¢ do transportu emulsji opakowan z metali lekkich, gdyz moze zachodzi¢ reakcja z wydzieleniem wodoru, co moze
grozi¢ wybuchem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne wymagania dotyczace wykonania roboét

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w STWIORB D-M-00.00.00. "Wymagania Og6lne" pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunig¢ciu luznego materialu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostgpnych nalezy uzywaé szczotek
recznych. W razie potrzeby, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu
sprezoneg0 powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywana woda to skropienie
lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy. Skropienie warstwy moze rozpoczac si¢ po akceptacji przez
Inzyniera jej oczyszczenia. Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek a w miejscach
trudno dostepnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).

Skropienie powinno by¢ roéwnomierne, a ilo$¢ rozkladanego lepiszcza powinna by¢ réwna iloSci zatozonej
z tolerancja £10%. Na wszystkich powierzchniach, gdzie roztozono nadmierng ilo$¢ lepiszcza Wykonawca powinien
rozlozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i usungé nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie. Jezeli do skropienia
zostala uzyta emulsja asfaltowa to skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas
niezbgdny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe 1 odparowanie wody z emulsji. W zaleznos$ci od rodzaju uzytej
emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin. Przed utoZeniem warstwy z mieszanki mineralno - bitumicznej
Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe przed uszkodzeniem (decyzj¢ o potrzebie i rodzaju zabezpieczenia
przedstawi Wykonawca Inzynierowi do akceptacji) i dopusci¢ na niej tylko niezbgdny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogédlne wymagania dotyczace kontroli jakoSci robot
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w STWIORB D-M-00.00.00. "Wymagania Og6lne" pkt. 6.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu okreslenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznoéci od rodzaju i stanu warstwy
przewidzianej do skropienia. Nalezy stosowa¢ wymagania zawarte w WT-2,

6.3. Badania i kontrola w czasie robét

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na deklaracji zgodno$ci lub certyfikatach zgodnosci.

Jednorodno$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Nalezy przeprowadzi¢ kontrolg ilosci rozktadanego lepiszcza
wedlug normy PN-EN 12272-1 ,,Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Czg¢s¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozktad
lepiszcza i kruszywa”.

6.3.1. Badanie szczepno$ci migdzywarstwowej
Nalezy wykona¢ badania kontrolne potaczen migdzywarstwowych z czgstotliwoscig minimum 1 probka na 1km jezdni.
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Badanie wykonane na probkach (odwiertach z nawierzchni) §rednicy 100mm.
Wymagana wytrzymato$¢ na $cinanie polaczen migdzywarstwowych:

- 1,0MPa — warstwa §cieralna/warstwa wigzaca;

- 0,7MPa — warstwa wiazaca/ warstwa podbudowy;

- 0,7 MPa — warstwa podbudowy/ warstwa podbudowy;

- 1,3MPa — dla cienkich warstw <4cm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest:
a) 1 m2 (metr kwadratowy) oczyszczenia podbudowy z mieszanki niezwigzane;j;
b) 1 m? (metr kwadratowy) skropienia podbudowy jw.;
¢) 1 m? (metr kwadratowy) oczyszczenia podbudowy bitumicznej;
d) 1 m? (metr kwadratowy) skropienia podbudowy jw.;

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne wymagania odbioru robét
Ogolne wymagania odbioru robot podano w STWIORB D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 8.

8.2. Odbior robét

Odbiér oczyszczonej 1 skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru robdt zanikajacych
i ulegajacych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli materiatow i
Robot. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikéw badan Wykonawcy z biezacej kontroli jakosci materiatow, robot
i ogledzin warstwy. W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania rob6t poprawkowych.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWIiORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa 1 m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych zgodnie z p. 7.2 obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie Robét i jego utrzymanie,
— koszt zapewnienia niezbednych $rodkéw produke;ji,
— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej polozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
polewaniem wodg lub uzyciem spr¢zonego powietrza, w zaleznosci od potrzeb,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,
—  wywiezienie gruzu i zanieczyszczen,
— koszty zwigzane z utrzymaniem czystosci na przylegajacych drogach,
— uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot,
— wykonanie innych czynno$ci niezbgdnych do realizacji Robdt objetych niniejsza STWiORB i zgodnych
z Dokumentacja Projektowa i STWiORB.
Cena jednostkowa 1 m?2 skropienia warstw zgodnie z p. 7.2. obejmuje:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie Robot i jego utrzymanie,
— koszt zapewnienia niezbednych srodkow produkcji,
—  koszt zakupu i dostarczenia lepiszcza i napetienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,
— skropienie warstwy lepiszczem w ilosci okreslonej w Specyfikacji Technicznej lub uzgodnionej z Inzynierem,
—  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w STWIORB, w tym dodatkowo zleconych
przez Inzyniera,
— koszty zwigzane z utrzymaniem czystosci na przylegajacych drogach,
—  uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot,
— wykonanie innych czynno$ci niezbgdnych do realizacji Robdt objetych niniejsza STWiORB i zgodnych
z Dokumentacja Projektowa i STWiORB.
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0. PRZEPISY ZWIAZANE

,,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008”

»WT-2 Wymagania Techniczne 2010~

Polskie Normy powotane w WT-2

PN-EN 12272-1 , Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Czg¢s¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozktad lepiszcza i
kruszywa.

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa. Zalecone przez GDDP do
stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 03.02.1992.
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