SPECYFIKACJA TE(;HNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. ST 00.00 — WYMAGANIA OGOLNE

2. ST 01.01 — ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWEGPV 45110000-1
3. ST 01.02 — ROBOTY ZIEMNECPV 45111200-0

4. ST 01.03 - ROBOTY ZBROJARSKIE — CPV 45262310-7

5. ST 01.04 - ROBOTY BETONOWEZELBETOWE — CPV 45262311-4

6. ST 01.05 - KONSTRUKCJE STALOWE — CPV 45223100-7

7. ST 01.06 - ROBOTY MUROWE — CPV 45262500-6

8. ST 01.07 — KONSTRUKCJA | POKRYCIE DACHU — CPV283.000-4

9. ST 01.08 — TYNKOWANIE — CPV 45410000-4

10. ST 01.09 — ROBOTY MALARSKIE — CPV 45442100-8

11. ST 01.10 - ROBOTY IZOLACYJNE — CPV 45320000-6

12. ST 01.11 — STOLARKA OTWOROWA — CPV 45421000-4

13. ST 01.12 — POSADZKI — CPV 45432110-8

14. ST 01.13 — OKLADZINY — CPV 45430000-0

15. ST 01.14 — OBUDOWY GIPSOWO — KARTONOWERYV 45421150-0
16. ST 01.15 - OGRODZENIE PMC45340000-2

17. ST 01.16 — ZIELE — CPV 45112710-5

18. STS 01.01 — SIECI ZEWNRZNE WOD-KAN | TECHNOLOGICZNE
— CPV 45231300-8;

19. STS 01.02 — TECHNOLOGIA DCSZCZALNI SCIEKOW — CPV 45252200-0
20. STS 01.03 — INSTALACJE WOD-KAN — CPV 4533D0®

21. STS 01.04 — INSTALACJE WEXLACJI MECHANICZNEJ
— CPV 45331210-1;

22. STE 01.01 — INSTALACJE B{ERYCZNE | AUTOMATYKI — CPV 45311000-0;
CR9314310-7; CPV 45316100-6

Budowa nowej oczyszczalni  $ciekow w Matej Wsi

STR 2-12

STR13-15

STR16-19

STR20-23

STR 24 -29

STR 30 -36

STR 37 -41

STR 42 — 47

SA®- 53

STR 54 - 57

STR 58 — 63

STR 64 - 68

$R- 74

75 - 78

STR 79 -82

STR 83 - 86

STR-81

STR 92 - 104

STR 105 - 115

STR 116 — 125

STR 126 — 133

STR 1344 14



ST - 00.00
SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYMAGANIA OGOLNE

Budowa nowej oczyszczalni  $ciekow w Matej Wsi



1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;.
Specyfikacja techniczna ST 00.00 — Wymagania @gddnosi sido wymaga wspolnych dla wszystkich wymafga
technicznych dotygrych wykonania i odbioru robét, ktére zosfamykonane podczas realizacji zadania ,Budowa nowej
oczyszczalnéciekdw w Matej Wsi".

Inwestor: Gmina Mata Wée ul. Kochanowskiego 1, 09-460 Mata Wi@owiat ptocki, wojewddztwo mazowieckie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza specyfikacja stanowi podstamapracowania szczegotowej specyfikacji technicziejrobot budowlanych,
technologicznych, sanitarnych oraz elektrycznych.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako doktimezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reaijaobét w obiekcie
wymienionym w pkt 1.1.
Ponadto zgodnie z Rozpadzeniem w sprawie okfkenia metod i spogglzania kosztorysu inwestorskiego niniejsza
Specyfikacja Techniczna stanowi podstasporzadzania kosztorysu inwestorskiego.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.
Wymagania ogélne natg rozumie i stosowé w powigzaniu z nkej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:
ST 00.00 - WYMAGANIA OGOLNE
ST 01.01 - ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWEGPV 45100000-8
ST 01.02 — ROBOTY ZIEMNE — CPV 45111200-0
ST 01.03 — ROBOTY ZBROJARSKIE — CPV 45262310-7
ST 01.04 — ROBOTY BETONOWEZELBETOWE — CPV 45262311-4
ST 01.05 — KONSTRUKCJE STALOWE — CPV 45223100-7
ST 01.06 — ROBOTY MUROWE — CPV 45262500-6
ST 01.07 — KONSTRUKCJA | POKRYCIE DACHU — CPV 48000-4
ST 01.08 — TYNKOWANIE — CPV 45410000-4
ST 01.09 — ROBOTY MALARSKIE — CPV 45442100-8
ST 01.10 — ROBOTY IZOLACYJNE - CPV 45320000-6
ST 01.11 — STOLARKA OTWOROWA — CPV 45421000-4
ST 01.12 — POSADZKI — CPV 45432110-8
ST 01.13 — OKLADZINY — CPV 45430000-0
ST 01.14 — OBUDOWY GIPSOWO — KARTONOWE
ST 01.15 — OGRODZENIE — CPV 45340000-2
ST 01.16 — ZIELN — CPV 45112710-5
STS 01.01 — SIECI ZEWBTRZNE WOD-KAN | TECHNOLOGICZNE — CPV 45231300-8;
STS 01.02 —- TECHNOLOGIA OCZYSZCZALMCIEKOW — CPV 45252200-0
STS 01.03 — INSTALACJE WOD-KAN — CPV 45332000-3
STS 01.04 — INSTALACJE WENTYLACJI MECHANICZNEJGPV 45331210-1;
STE 01.01 — INSTALACJE ELEKTRYCZNRAUTOMATYKI — CPV 45311000-0; CPV 45314310-7; CRN6316100-6

oraz Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbiorbb&drogowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Uzyte w ST i wymienione ponej okrelenia naley rozumie w kazdym przypadku nagpujaco:

Dziennik Budowy — okre&la Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26-06-2002(Dz. U. nr 108, poz.953).
Inzynier — Inspektor Nadzoru —osoba lub osoby wymienione w danych kontraktowyelyznaczone przez
Zamawiagcego, o ktérych wyznaczeniu poinformowany jest Whdwca), odpowiedzialne za nadzorowanie robot i

administrowanie kontraktem.

Kierownik Budowy — uprawniona osoba wyznaczona przez Wykogawgowaniona do kierowania i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.

Ksiega Obmiaru — akceptowany przez igniera zeszyt z ponumerowanymi stronamizsty do wpisywania przez
Wykonawe obmiaru dokonywanych robét w formie wyligzeszkicow i ew. dodatkowych zgiznikow. Wpisy w
ksigdze Obmiarow podlegapotwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezidne do wykonania robot, zgodnie z Dokumeng&ajojektova i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora.
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1.5.

1.6.

Polecenie Inspektora Nadzoru- wszelkie plecenia przekazywane Wykonawcy prespéktora, w formie pisemnej,
dotyczce sposobu realizacji robét lub innych sprawgzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawiona osoba prawna lub fizyczraldra autorem Dokumentacji Projektowej.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa —projekt budowlany i wykonawczy, ktory wskazuje ddikacg i
charakterystyk obiektu na podstawie ktérego obiekthie realizowany.

Przedmiar robét — kosztoryslepy — wykaz rob6t podstawowych przewidzianych ddewnania z podaniem ich #oi.
Teren budowy — teren udogpniony przez Zamawiagego dla wykonania na nim roboét.

Odpowiednia (bliska) zgodnéé — zgodné¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjanjesh przedziat
tolerancji nie zostat okébony — z przegitnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla égo rodzaju robot

budowlanych.

Rysunki — cz$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokaligacharakterystyki wymiary obiektu lbdagcego
przedmiotem robot.

Przeszkoda naturalna— elementrodowiska naturalnego, stan@ey utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna dzieto ludzkie, stanowte utrudnienie w realizacji zadania budowlanegmqngktad droga,
kolej, rurochg itp.

Plan bezpieczéstwa i ochrony zdrowia— okr&la Rozporzdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23-06-2003Dz.
U. nr 120, poz. 1126).

Instrukcja bezpiecznego wykonywania robét budowlangh — sposéb zapobiegania zaggniom zwizanym z
wykonywaniem robot budowlanych oraz sposob gustania w przypadku wysgbienia tych zagrien.

Drogi czasowe- przygotowywane w celu zapewnienia dpst na plac budowy i po jej zakezeniu \ demontowane.

Przepustowd¢ oczyszczalnkciekdw - srednia dobowa ilé sciekdw, jaka mee zosté oczyszczona w zaprojektowanym
uktadzie w [m3/d].

Koncentracja sciekdw surowych- wyrazona jako warté¢ w [mg/1 ] dla odpowiednich wskaikow.
tadunek zanieczyszcze - wyraza ilos¢ zanieczyszczew [kg/d ] dla odpowiednich parametréw.

Réwnowazna liczba mieszkacow (RLM) - ilo$¢ zanieczyszczewytwarzana przez jednego miesa&a w chgu
doby, przyktadowo [BZT5 = 60 g/M d].

Odbiornik sciekéw - wody powierzchniowe lub gleba, do ktérych zraga oczyszczonécieki.
Drogi czasowe- przygotowywane w celu zapewnienia @pst na plac budowy i po jej zakezeniu demontowane.
Kanat - obiekt liniowy zwgzany z odprowadzanieseiekOw.

Ogolne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkavykonywania robét, bezpieczstwo wszelkich czynniei na terenie budowy,
metody uyte przy budowie oraz za ich zgodt@ dokumentagj projektovs, Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru
robét budowlanych (ST).

Przekazanie terenu budowy.

Zamawiagcy w terminie okrélonym w warunkach Umowy przeka Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnyDziennik Budowy, dwa egzemplarze Dokumentauojijéktowe]
oraz dwa komplety Specyfikacji Technicznych. Na ey&wcy spoczywa odpowiedziakiéaza ochron przekazanych mu
punktow pomiarowych do chwili kmwowego odbioru robét, a uszkodzone lub zniszczoa&imgeodezyjne Wykonawca
odtworzy lub utrwali na wiasny koszt.
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1.7. Dokumentacja projektowa.
Dokumentacja Projektowa, ktéra zostanie przeka¥dylonawcy po przyznaniu Kontraktu:
- 2 egzemplarze projektu budowlanego i wykonawczeg&oboty okjte Kontraktem

Wykonawca we wlasnym zakresie opracuje projektyobierzowe powykonawcze oraz geodezyjna dokumeatacj
powykonawcz obiektu w ilgci uzgodnionej z liaynierem.

1.8. Zgodnosé robot z Dokumentacj Projektows i ST.
Dokumentacja projektowa, ST i wszystkie dodatkowkuinenty przekazane Wykonawcy przezyimera stanovd czes¢
umowy, a wymagania okslene chéby w jednym z nichgobowizujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej
dokumentacji i nakgy je wycenti uja¢ w cenie kontraktu.
W przypadku rozbinosci w ustaleniach poszczegdlinych dokumentéw ohpue naspujaca kolejnd¢ ich waznosci:
- Dokumentacja Projektowa.
- Specyfikacje Techniczne,

Wykonawca nie mze wykorzystywa bledow lub uproszczew Dokumentach Kontraktowych i Umowy, a ich wyg&iy
winien natychmiast powiadoihinzyniera, ktory dokona odpowiednich zmian lub peyek. W przypadku rozbimoici opis
wymiaroéw waniejszy jest od odczytow ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materigbjglzgodne z DokumentacProjektove i ST.

Dane okrélone w Dokumentaciji Projektowej i w SEdy uwazane za wartiei docelowe, od ktoérych dopuszczalne s
odchylenia w ramach okélenego przedziatu toleranciji.

Cechy materiatow i elementéw budowli mud®/¢ jednorodne i wykazywabliska zgodnd¢ z okrélonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie magrzekraczé dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadjly, materiat lub roboty niecha
w petni zgodne z Dokumentacija Projektolwb ST i wptynie to na niezadowadaj jakos¢ elementu budowli, to takie
materialy lgda niezwtocznie zagpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane pon@wra koszt Wykonawcy.

Zawarte w projekcie nazwy materiatow, gnizer podano jako przykladowegtlyce podstawdo wykonania oblicze
technicznych i okrédajace ich standard techniczny i estetyczny.

W realizacji mgna stosowéa materiaty i uragdzenia innych firm, ktére odpowiadagtandardowi okigonemu w projekcie lub
tez standard ten podvigzap. Zastosowanie ugrlzen i materiatdw innych iopisane w projekcie wymaga od wykonawcow
dokonania obliczietechnicznych, sprawdzgjych w zakresie brag, w ktérej zmiany te zostaty dokonane. Zmiany
projektowe i realizacyjne winny Byuzgodnione z Inwestorem i Gtéwnym ProjektantenszVgtkie zastosowane materiaty
musz posiadd atesty bezpiechstwa, higieniczne i aprobgatechniczig oraz dopuszczenie do stosowania na terenie Polski.

1.9. Zabezpieczenie terenu budowy.
Przed przysfpieniem do Rob6t Wykonawca przedstawiyinierowi do zatwierdzenia projekt zabezpieczen@tav okresie
trwania budowy z uwzgtinieniem gsiednich posesiji.
Fakt przysipienia do Rob6t Wykonawca obwe publicznie przed ich rozpoeziem przez umieszczenie tablic
informacyjnych w miejscach i ikziach oraz tréci okreslonych przepisami.
Tablice informacyjne &g utrzymywane przez Wykonawev dobrym stanie przez caly okres realizacji ro@iszt
zabezpieczenia terenu budowy nie podlegalotsj zaptacie i przyjmuje gize jest whczony w Cen Kontraktows.
Wykonawca jest zobowzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresienten@alizacji Kontraktu,zado jego
zakaczenia i odbioru kacowego.
Wykonawca dostarczy, zainstalujecdzie utrzymywa tymczasowe ukgdzenia zabezpieczgje w tym: ogrodzenia, perze,
oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze oraz wseeahnesrodki niezlzdne do ochrony robét w sposéb uzgodniony z
Inzynierem.
Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone diazdéw i maszyn pracagych przy realizacji robét, wykonawca
odpowiednio oznakuje w sposéb uzgodnionyzyinerem.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podleggbadj zaptacie i przyjmuje gize wiaczony jest w cen
kontraktovy.

1.10. Ochronarodowiska w czasie wykonywania robot.
Wykonawca ma obowzek zn& i stosowa w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dmge ochronyrodowiska
naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykazania rob6t Wykonawceaetizie podejmowawszelkie uzasadnione kroki meg na celu
stosowanie gido przepis6w i norm dotygeych ochronyrodowiska na terenie budowy i wokét terenu budowgzdzdzie
unikat uszkodzé lub ucizliwosci dla os6b lub débr publicznych i innych a wynd@jch z nadmiernego hatasu, wibracji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatychastpstwie jego sposobu dziatania.

1.11. Ochrona przeciwpgarowa.
Wykonawca bdzie przestrzegaprzepiséw ochrony przeciwparowej. Wykonawcadulzie utrzymywaé sprawny spre
przeciwpaarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w psateeniach biurowych oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne ¢dg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przegisaabezpieczone przed dgseém osob
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trzecich. Wykonawcaduzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowamiarem wywotanym jako rezultat realizaciji
robot albo przez personel Wykonawcy.

1.12. Materialy szkodliwe dla otoczenia.
Materiaty, ktére w sposob trwaty szkodliwe dla otoczenia, nieds dopuszczone dazycia.
Nie dopuszcza dozycia materiatdw wywotujcych szkodliwe promieniowanie cegéniu wickszym od dopuszczalnego.
Wszelkie materiaty odpadoweyte do robét bdg miaty $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniona
jednostk, jednoczénie okrelajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiat@énodowisko. Materiatow, ktére
s3 szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, &pkmczeniu robot ich szkodlivég zanika (np. materiaty pylaste)
mog by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymatgchnologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaj tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien atrayzgod: na uycie tych materiatéw od
wiasciwych organéw administracji patwowe;.
Jezeli Wykonawca iyt materiatdéw szkodliwych dla otoczenia, zgodnieSpecyfikacjami, a ichaycie spowodowato
jakiekolwiek zagraeniesrodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawyaj

1.13. Ochrona wiasnfxi publicznej i prywatne;j.
Wykonawca odpowiada za ochrobudowli, za ochrogiinstalacji na powierzchni ziemi i za ydzenia podziemne,
takie jak rurocigi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtaddaeych wiacicielami tych urzdzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawtago w ramach planu ich lokalizaciji.
Wykonawca zapewni wigiwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzetyehminstalacji i urgdzen w czasie
trwania budowy.
Wykonawca zobowizany jest umigci¢c w swoim harmonogramie rezegwzasow dla wszelkiego rodzaju rob6t, ktére maj
by¢ wykonane w zakresie przefenia instalacji i urgdzen podziemnych na terenie budowy i powiadénizyniera i wiadze
lokalne o zamiarze rozpogaa robot.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instaMtjjkonawca bezzwitocznie powiadomizimiera i zainteresowane
witadze oraz &dzie z nimi wspotpracowat dostarczejwszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu aapr
Wykonawca bdzie odpowiadéza wszelkie spowodowane przez jego dziatania wkzku instalacji na
powierzchni ziemi i urgdzeh podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonyelprzez Zamawiagego.
Wykonawca bdzie realizowa roboty w sposéb powodigy minimalne niedogodroi dla mieszkacow
okolicznych budynkéw. Wszelkie koszty uszkodzenidymkéw w trakcie prowadzonych rob6t budowlanychgsi
Wykonawca.

1.14. Ograniczenie obaizen osi pojazdéw.
Wykonawca stosowasie bedzie do ustawowych ograniazebcizenia na é przy transporcie materiatdw i wypasaia na i z
terenu robot. Uzyska on wszelkie niedhe zezwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowyabowo tadunkéw i w sposéb
ciagty bedzie o kadym takim przewozie powiadamiatAyniera.
Pojazdy i fadunki powodage nadmierne obgienie osiowe niedala dopuszczone nawiezo ukaaczony fragment
budowy w obgbie terenu budowy i Wykonawcagdizie odpowiadat za naprawvszelkich rob6t w ten sposob uszkodzonych,
zgodnie z poleceniami kgniera.

1.15. Bezpiecaestwo i higiena pracy.
Podczas realizacji rob6t Wykonawcgdhie przestrzegaprzepiséw dotycgrych bezpieczistwa i higieny pracy.
W szczegdlnéci Wykonawca ma obowkek zadbé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach eagiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetni@ych odpowiednich wymagasanitarnych.
Wykonawca zapewni iddlzie utrzymywat wszelkie uggzenia zabezpieczge, socjalne oraz spitz odpowiedni
odziez dla ochrony zdrowiazycia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewaibezpieczsstwa publicznego.
Wykonawca przed przygtieniem do wykonywania robét budowlanych jest olyaamny opracowainstrukcje
bezpiecznego ich wykonywania (IBWRB) i zaznajéminia pracownikow w zakresie wykonywanych przez nichdtob
Dla robét budowlanych stwarzgjych zagraenie bezpieczestwa i zdrowia ludzi, laynier budowy jest zobowzany
sporadzi¢ lub zapewni sporadzenie planu bezpiecistwa i ochrony zdrowia (Plan BIOZ). Uznaje,sie wszelkie
koszty zwizane z wypelnieniem wymagdezpieczastwa okrélonych powyej s uwzgkdnione w Cenie Umowy.

1.16. Ochrona robot.
Wykonawca bdzie odpowiedzialny za ochremobo6t i za wszelkie materiaty i wdzenia aywane do rob6t od daty
rozpoczcia do daty wydania potwierdzenia zakaenia robot przez yniera oraz bdzie utrzymywa roboty do czasu
koncowego odbioru.
Utrzymywanie powinno hyyprowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej eletybyty w zadowalagym stanie
przez caly czas, do momentu odbiorudmwyego.
Inzynier maze wstrzyma roboty, j&li Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzyriea w tym przypadku na
polecenie layniera powinien rozpogZ roboty utrzymaniowe nie gaiej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.
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1.17. Stosowanie eido prawa i innych przepisow.
Wykonawca jest zobowkany znd wszelkie przepisy wydane przez wiadze centralregsodowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktore gw jakikolwiek zwigzane z robotami idalzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie fycw,
przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét.
Wykonawca bdzie przestrzegapraw patentowych idnlzie w petni odpowiedzialny za wypelnienie wszetkic
wymaga prawnych odnénie wykorzystania opatentowanych anlzer lub metod i w sposéb gty bedzie informowa
Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawgtakopie zezwolg i inne odnéne dokumenty.

1.18. ROwnowanosé norm i przepiséw prawnych.
Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotagn&onkretne normy i przepisy ktére spethiaap materiaty,
sprzt i inne towary oraz wykonywane i zbadane roboggalobowizywat postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania powotanych norm i przepiséile v warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej

1.19. Czasowe zafie terenu poza liniami rozgraniczajcymi.
Wykonawca jest zobowzany do poniesienia kosztow czasowegedajterenu dla celéw wykonania rob6t poza
liniami rozgraniczajcymi wraz z kosztami prawnymi i optatami za zajmaoigaterenu, dokonaniem niegimych
uzgodnié z wigcicielami terenu oraz do przywrdcenia go do starmymtnego

2. Materiaty.
Wszystkie zastosowane materiaty mubg¢ zgodne z wymogami Ustawy o wyrobach budowlanyai kedrej
materialy nadaje sido stosowania przy wykonywaniu robét budowlanyekeli jest oznakowany znakiem CE albo
umieszczony jest przez Komggguropejsk w wykazie wyrobéw majgych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
Bezpieczéstwa, dla ktérych producent wydat deklakapgodndci z uznanymi regutami sztuki budowlanej albo jest
oznakowany znakiem budowlanym (B). Oznakowanieolwyrbudowlanego znakiem budowlanym jest dopuszezaln
jezeli producent, magy siedzile na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, dokone¢ioy zgodnéci i wydatl, na swaj
wytaczrg odpowiedzialnéé, krajows deklaract zgodndci z Polslk Normg wyrobu budowlanego albo aprobat
techniczg. Ocena zgodrigi obejmuje wlasnei uzytkowe wyrobu budowlanego, odpowiednio do jego pnaezenia,
majce wptyw na spetnienie przez obiekt budowlany wyatgmpdstawowych.

2.1.Zr6dta uzyskania materiatow.
Co najmniej na tydzieprzed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek miatéw przeznaczonych do robét
Wykonawca przedstawi ignierowi szczegoétowe informacje dotyce proponowanegarddia wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materiatléw i odpmie certyfikaty lub deklaracji zgodsw oraz probki do
zatwierdzenia przez hyniera.
Zatwierdzenie przez ayniera pewnych materiatéw zdanegrddta nie oznacza automatycznie,wszelkie materiaty z
danegarodta uzyskaj zatwierdzenie. Wykonawca zobaany jest do prowadzenia badaaterialéw w celu
udokumentowaniaze materiaty uzyskane z dopuszczonegumlta w sposob egty spetniaj wymagania Specyfikacji
Technicznych w czasie p@pu robot.

2.2. Materialy nieodpowiadapce wymaganiom Specyfikacji Technicznych.

Materialy nieodpowiadaie wymaganiom Specyfikacji Technicznych i P.T. angprzez Wykonawg wywiezione z
terenu budowy, 41z zlozone w miejscu wskazanym przezyniera. Jeeli Inzynier zezwoli Wykonawcy nazycie tych
materiatdéw do innych robdt, nte do ktérych zostaty zakupione, to koszt tychariatdw zostanie przewadciowany
(skorygowany) przez ktyniera. Kady rodzaj robét, w ktérym znajdupic niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczsk z jego nie przyjciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane matedo czasu, gdydala one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przez zanieczyszczeniem, zachowaljy fkos¢ i wiasciwosé do rob6t i byly dosipne do kontroli
przez lrkyniera. Miejsca czasowego sktadowantddozlokalizowane w olgbie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z liynierem poza terenem budowy w miejscach zorganingalaprzez Wykonawge

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.
Jeli Dokumentacija Projektowa lub ST przewiglmozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadonzyimiera o swoim zamiarze, co hajmniej 2 tygodnieedrazyciem
materiatu, albo w okresie diszym, jéli bedzie to wymagane dla batlparowadzonych przez tgniera. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu niez@dy zmieniany bez zgody hyniera.

3. Sprzt.

Wykonawca jest zobaany do uywania jedynie takiego spgt, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robét. Sper uzywany do rob6t powinien liyzgodny z ofert Wykonawcy i powinien
odpowiadé pod wzgédem typow i iléci wskazaniom zawartym w ST lub w projekcie organjzrobét,
zaakceptowanym przezAyniera.
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W przypadku braku ustalev wyzej wymienionych dokumentach sptpowinien by uzgodniony i zaakceptowany

przez Ireyniera.

Liczba i wydajnd¢ sprz:tu bedzie gwarantowaprzeprowadzenie rob6t zgodnie z zasadamistsmgmi w Dokumentaciji
Projektowej, ST i wskazaniachzyniera w terminie przewidzianym Umagw

Sprzt bedacy whasndcia Wykonawcy lub wynagty do wykonania robt ma byutrzymywany w dobrym stanie i gotoym
do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrofripdowiska i przepisami dotygeymi jego uytkowania.

Wykonawca dostarczy hynierowi kopie dokumentéw potwierdzaych dopuszczenie sgita do wytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami.

Wykonawca bdzie konserwowasprzt jak rowniez naprawia lub wymieni& sprzt niesprawny.

Jeili Dokumentacji Projektowa lub ST przewidunazliwo$¢ wariantowego ycia sprztu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi kyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska akceptpcied wyciem sprztu.

Wybrany sprzt, po akceptacji liyniera, nie mee by pé&zniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, uradzenia i nargdzia niegwarantape zachowania jakoi i warunkéw wyszczegélnionych w
Umowie, zostapprzez Irkyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot

4. Transport.
Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takigodkow transportu, ktore nie wpkymiekorzystnie na jako
wykonywanych robét i wkiwosci przewaonych materiatow.
Liczbasrodkow transportu ¢nzie zapewni@prowadzenie robét zgodnie z zasadami gkreymi w dokumentacji projektowe,
ST i wskazaniach ltyniera, w terminie przewidzianym umaqw
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdgigospetnid wymagania dotycgce przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych ohgien na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca bdzie utrzymywad w czystdci drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowyweasny koszt. Wykonawca
zobowizany jest do czyszczenia kot pojazdow budowy prgeadem na drogi publiczne. W przypadku stwierdaeni
zanieczyszczenawierzchni drég publicznych Wykonawca ponosi Wseekoszty czyszczenia jezdni.

5. Wykonanie robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie raigdidnie z warunkami Umowy, za jaostosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgoditoz Dokumentacja Projektaywwymaganiami ST, projektem organizacji robét oraz
poleceniami Iayniera.
Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metoggowywania roboét.
Wykonawca ponosi odpowiedziakioza doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie widgh elementéw robét zgodnie z
Dokumentacja Projektoylub przekazanymi na grmie instrukcjami layniera. Bedy popetnione przez Wykonawev
wytyczeniu i wyznaczaniu rob6t zostamsunéte przez Wykonawena whasny koszt, z wyikiem, kiedy dany hid okaze sk
skutkiem b¢du zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy §raipiprzez layniera.
Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysoigorzez Irtyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedziaiciaza
ich doktadng¢.
Decyzje Irzyniera dotycace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementdwdt kzda oparte na wymaganiach
sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektow®],, normach i wytycznych.
Przy podejmowaniu decyzji sygnier uwzgbdni wyniki bad#é materiatow i robo6t, rozrzuty normalnie wystijace przy
produkcji i przy badaniach materiatow,soadczenia z przeszoi, wyniki bada naukowych oraz inne czynniki wptyveae
na rozwang decyzje.
Polecenia Inyniera kedg wykonywane nie piniej niz w czasie przez niego wyznaczonym po ich otrzymannez
Wykonawe, pod grdbg zatrzymania rob6t. Wszelkie dodatkowe koszty o tgtutu ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Program zapewnienia jakeci.
Wykonawca jest zobowkany opracowdi przedstawd do akceptacji layniera program zapewnienia jaod W programie
zapewnienia jakiei Wykonawca powinien okéé¢ zamierzony sposéb wykonywania rob6t, aeosci techniczne, kadrowe i
plan organizacji robét zgodnie z dokumenjgmjojektovs, ST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakx powinien zawier&

- Ccze$¢ 0golg opisowy

- organizag} wykonania rob6t w tym terminy i sposob prowadzeniadt,

- sposob zapewnienia bhp,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jaka terminowad¢ wykonania poszczegoélnych elementéw robét,

- system (spos6b i procedliproponowanej kontroli i sterowania jalo wykonywanych robot,

- wyposaenie w sprzt i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (adres laboratoriutasmego lub laboratorium ktéremu
Wykonawca zamierza zlécprowadzenie bad

- spos06b oraz forengromadzenia wynikow baddaboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizrsigrujcych a
takze wycihganych wnioskow i zastosowanych korekt w procestariologicznym, proponowany sposob i form
przekazywania tych informacji tgnierowi.
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- cz$¢ szczegOtow opisupca dla kadego asortymentu robot

- wykaz maszyn i ugdzen stosowanych na budowie z ich parametrami techgimzoraz wyposzeniem w mechanizmy do
sterowania i urgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i iléci srodkdw transportu oraz wdzeh do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoipiskczy, kruszyw itp.
- spos6b zabezpieczenia i ochrony tadunkow przehlith wiasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedagmpomiaréw i badé (rodzaj i czstotliwos¢, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanigdea itp.)
prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzanégszanek i wykonywania poszczegélnych elementiht;

- sposoOb pogpowania z materiatami i robotami nieodpowiaggmi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakaci robot.
Celem kontroli robét &dzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby osigmna¢ zatazong jakos¢. Wykonawca
jest odpowiedzialny za petna kontrabbot i jakgci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Wykena kedzie przeprowadzapomiary i badania materiatléw oraz
robét z czstotliwoscia zapewniajca stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartyndiokumentacji
projektowej i ST.
Minimalne wymagania, co do zakresu badeh czstotliwos¢ s okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy
nie zostaty one tam oldlene, Irzynier ustali jaki zakres kontroli jest koniecznipyazapewni wykonanie rob6t zgodnie z
umowg. Wykonawca dostarczy tgnierowi
Swiadectwaze wszystkie stosowane gdzenia i spret badawczy posiadajegalizacg, zostaty prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadag wymaganiom norm okgajacych procedury bada
Wszystkie koszty zwizane z organizowaniem i prowadzeniem liagateriatbw ponosi Wykonawca.

6.3. Badania i pomiary.
Wszystkie badania i pomiaryts przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W @dip, gdy normy nie obejmylj
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosomazna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakoeai® przez
Inzyniera. Przed przygpieniem do pomiaréw lub balaWykonawca powiadomi ltyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badaftykonawca przedstawi naspiie ich wyniki do akceptaciji
Inzyniera.

6.4. Pobieranie probek.
Prébki kxda pobierane losowo. Zaleca sitosowanie statystycznych metod pobierania prafyedatych na zasadzisg
wszystkie jednostkowe elementy produkcji mdy¢ z jednakowym prawdopodolsistwem wytypowane do baflalnzynier
bedzie mi€ zapewniona mdiwos¢ udziatu w testach. Na zleceniezymiera Wykonawca ¢uizie przeprowadzadodatkowe
badania tych materiatéw, ktére budatpliwosci co do jakdci, o ile kwestionowane materiaty nie zostgmzez Wykonawg
wymienione lub naprawione z wtasnej woli.
Koszty tych dodatkowych bafdgokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenséewek: w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiggy. Pojemniki do pobierania prébekda dostarczone przez Wykonagiczatwierdzone przez
Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawo bada wykonywanych przez ltyniera kzdg odpowiednio opisane i
oznakowane w sposob zaakceptowany przagmiera.

6.5. Raporty z badan.
Wykonawca powinien przekazyw&opie raportdw z wynikami badgak najszybciej, nie pdiiej jednak nt w terminach
okreslonych w Systemie Zapewnienia Ja&io
Wyniki bada bedg przechowywane w postaci zaproponowanej przeymiera.

6.6. Badania prowadzone przez layniera.
Dla celow kontroli jakéci i zatwierdzenia, liynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, parainia probek i badania
materiatow wrodfa ich wytwarzania i zapewniona medzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony \Wakay i
producenta materiatow. zgnier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontralbiot prowadzonego przez Wykonawbedzie
oceni@ zgodnd¢ materiatldw i robdt z wymaganiami ST na podstawymikdw bada dostarczonych przez Wykonagvc
Inzynier maze pobieré probki materiatéw i prowadgibadania niezaimie od Wykonawcy, na swoj koszt.zaé
wyniki tych bada wykazg, ze raporty Wykonawcyssniewiarygodne, to lkynier poleci Wykonawcy lub \ zleci niezalemu
laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkah bada, albo oprze siwytgcznie na wkasnych badaniach przy
ocenie zgodnixi materiatéw i rob6t z dokumentagprojektowy i ST.

6.7. Certyfikaty i deklaracje.

Inzynier maze dopyci¢ do wycia tylko te materiaty, ktére posiadaj

a) Certyfikat na znak bezpieazstwa wykazujcy, ze zapewniono zgodté z kryteriami technicznymi

okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmych oraz wiéciwych przepiséw i dokumentéw technicznych.

b) Deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodnéi z:
- Polslg Norm,
- lub aprobata techniczw przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiormsRiej Normy, jeeli nie g objete
certyfikacp okreslong w pkt ,a” i ktére spetniaj wymogi Specyfikaciji.
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W przypadku materiatow, dla ktorych w/iw dokumentyws/magane przez ST, k@da partia dostarczona do robétlie
posiadé te dokumenty, ok&ajace w spos6b jednoznaczny jej cechy. Produkty pratome musz posiadé w/w dokumenty
wydane przez producenta. Jakiekolwiek material§reknie spetniajtych wymagé beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy.
Dziennik budowy.
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawmjaowigzujacym Zamawiajcego i Wykonawe w okresie od
przekazania Wykonawcy placu budowy do czasu zedenia budowy.
Odpowiedzialné¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z olaujacymi przepisami spoczywa na Kierowniku
Budowy.

Ksiega obmiaru.

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwatgj na zapisanie ikziowe faktycznego pogbu kazdego z  elementéw
wykonywania robét. Szczegotowe obmiary wykonangaitot przeprowadzaesiv sposéb aigty w jednostkach
przyjetych w wycenionym Kosztorysie i wpisujeesio Ksigi Obmiarow.

Pozostale dokumenty budowy.

Do dokumentdéw budowy, oprécz wymienionych w pKt 66.2. zalicza sinastpujgce dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Wykonawcy placu budowy,

¢) umowy cywilno — prawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoly z narad i poleceniadyniera,

f) korespondencje na budowie.

Dokumenty budowy éda przechowywane na placu budowy w miejscu odpoweedabezpieczonym. Zagiaie
ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jegtyohmiastowe odtworzenie w formie przewidzianejvpem.
Wszelkie dokumenty budowyetla zawsze dogpne dla liiyniera i przedstawiane do wglu nazyczenie Zamawiagego.

7. Obmiar robét.
Obmiar robét bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z Dukuatacja Projektogvi ST, w jednostkach
ustalonych w wycenionym Kosztorysie.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiiaiégniu Irzyniera o zakresie obmierzonych robét i terminie
obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru lgda wpisywane do Ksigi Obmiaru.
Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wédimch podanych w Przedmiarze Robét lub gdzie indeziST nie
zwalnia Wykonawcy od obowgzku ukaiczenia wszystkich roboét. Bdne dane zostgrpoprawione wg instrukcji kiyniera na
pismie. Obmiar gotowych robottzie przeprowadzony z eztotliwoscia wymagana do celu miesiznej ptatnéci na rzecz
Wykonawecy lub innym czasie olilenym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawdnzyniera.

Obmiary kedg przeprowadzone przedegsziowym lub kaicowym odbiorem robot, a ta& w przypadku wyspowania
dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Podwykonawcy robot

Wszystkie obmiary robét zanikgjych przeprowadzagsiv czasie ich wykonywania.

Wszystkie obmiary robét podlegajych zakryciu przeprowadzasgirzed ich zakryciem.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub @bjsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymkaecie
Ksiggi Obmiarow.

8. Odbidr robot.
W zalenosci od ustalé odpowiednich ST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru, dokonywanym przezyimera
przy udziale Wykonawcy:

Odbiér robét zanikaj acych lub ulegapcych zakryciu —polega na finalnej ocenie #ai i jakosci wykonywanych robét, ktére
w dalszym procesie realizacji ulegrzakryciu. Odbiér rob6t takich praedeie dokonany w czasie uiwviajgcym

wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hanmavagolnego pospu robét. Odbioru dokonuje gnier.

Gotowas¢ danej czsci robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem dceebaika Budowy z jednoczesnym
powiadomieniem Iayniera.

Odbidr powinien by wykonany nie pgniej niz 3 dni od daty powiadomieniadyniera o gotowéci do odbioru. Decyzj
odbioru, ocea jakosci oraz zgod na kontynuowanie robot dgnier dokumentuje wpisem do Dziennika Budowy.

Odbiér czesciowy —polega na ocenie ioi i jakosci wykonywanych cgici robot, ktory mae by wczesniej oddany do
eksploatacji. Odbioru gzciowego robét dokonujegivg zasad jak przy odbiorze ikmwym robot.
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Odbioér koncowy robot —polega na finalnej ocenie rzeczywistegayaia materiatdw i robocizny robot

w odniesieniu do ich ikzi, jakasci i kosztow.

Catkowite zakéczenie rob6t oraz gotowd do odbioru kécowego lydzie stwierdzona przez Wykonagvc

wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiademi@m na gimie o tym fakcie layniera.

Odbidr kaicowy nasipi w terminie ustalonym w dokumentach Umowy, dicod dnia potwierdzenia przezzymiera
zakaiczenia rob6t i przygcia dokumentow, o ktérych mowa paej.

Odbioru kaicowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zaajaeeigo w obecnii Inzyniera i Wykonawcy.
Komisja odbierajca roboty wskazana przez Zamawiago dokona ich oceny jad@owej na podstawie przedionych
dokumentéw, wynikéw bada pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodoiowykonania robét z DokumentadpProjektovy i
ST.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robét pop@wgch lub rob6t uzupetniagych lub robét wykaczeniowych,
komisja przerwie swoje czyngd i ustali nowy termin odbioru kmowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisie jaka¢ wykonywanych rob6t nieznacznie odbiega od wymagBokumentacja
Projektows i ST z uwzgédnieniem tolerancji i nie ma wkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu peezeéstwo
ruchu, komisja dokona paten, oceniajc pomniejszog wartasé wykonywanych rob6t w stosunku do wymaga
dokumentach Umowy.

Dokumenty do odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbiorfic&wego roboét jest protokédt odbiorutemwego sporgdzony wg wzoru

ustalonego przez Zamawjaggo.

Do odbioru kacowego Wykonawca jest zobayany przygotowanast¢pujace dokumenty:

a) Dokumentacje projektoyypodstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkoyesli zostata sporgdzona w trakcie
realizacji umowy oraz dokumentagyowykonawcsi,

b) Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentowwyri ewentualne uzupetnigje lub zamienne),

c) Recepty i ustalenia technologiczne,

d) Dzienniki budowy i ksizki obmiaréw (oryginaty),

e) Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz batlaoznaczé laboratoryjnych, zgodnie z ST,

f) Deklaracje zgodni lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST,

g) Geodezyjn inwentaryzacje powykonawgzob6t i sieci uzbrojenia terenu,

h) Oryginaly mapy zasadniczej powstatej w wyniku gexyjieej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy roboty pod wzglem wyzej wymienionego przygotowania dokumentacyjnegaoady gotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonapweyznaczy ponowny termin odbioru koowego robot.

Wszystkie zarzdzone przez komisjroboty poprawkowe lub uzupetnigg kedg zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiagcego. Termin wykonania robdt poprawkowych i robapetniagcych wyznaczy komisja.

Odbiér pogwarancyjny.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanytidtrawigzanych z usugciem wad stwierdzonych przy odbiorze
koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjnyduzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiekiwzgkdnieniem zasad zapisanych vega
dotyczcej ,Odbioru kaicowego robét”.

9. Podstawa ptatnéci.
Podstaw ptatnaci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykagaa jednosti przedmiarow ustalon dla danej
pozycji kosztorysu ofertowego.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowejlbie uwzgtdniac wszystkie materiaty, czyngoi, wymagania i badania skladeg
sig na jej wykonanie ok&tone dla danej roboty w specyfikacji techniczndpkumentacji projektowe;.
Ceny jednostkowe obejmowdeda robocizre wraz z towarzysgymi kosztami, warté zuzytych materiatow wraz z
kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ulytkéansportu na teren budowy, wast@rac sprztu z kosztami
towarzyszacymi, koszty péredni i zysk.
Do cen jednostkowych nie najewlicza¢ podatku VAT.

Cena umowa me by zwickszona w nagpujacych przypadkach:

- Warunki terenowegszdecydowanie bardziej skomplikowane niozna byto przypuszczeaz informacji przekazanych
oferentom oraz przeprowadzonego przez oferentéezramia,

- Inzynier zleca wykonanie robét dodatkowych,

- Inzynier zleca wykonanie dodatkowych badaateriatéw lub robét a ich wynik nie potwierdzastgpowania wad,

- Btad w wykonanych przez Wykonawgomiarach wynika z btinych danych przekazanych przezymniera,

- Inni wykonawcy, wtadze publiczne, przeglsibrstwa uyteczndci publicznej nie dziatajzgodnie z wyznaczonymi
terminami powodujc op&nienia lub dodatkowe koszty.

Wszystkie dodatkowe koszty przegéme przez Wykonawcmusza by zatwierdzone przez hgniera.
Koszt rob6t tymczasowych i towarzysych zawarty bdzie w cenie kontraktowej.

Budowa nowej oczyszczalni  $ciekow w Matej Wsi
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Roboty te nie bda rozliczane osobno.
Ptatngci miestczne, — zgodnie z umaevzawary z Zamawiagcym.
Ptatng¢ zostanie wstrzymana na mocy ustatawartych w Umowie.

10. Przepisy zwazane.
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 sprawie okrdenia metod i podstaw spaidzania kosztorysu
inwestorskiego, (...) ( Dz. U. nr. 130; poz.1389),
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 winéa 2004 r. w sprawie szczegotowego Zakresu i fodmgumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonaniadbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonaingytkowego.
(Dz. U. nr. 202; poz. 2072),
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2008 sprawie bezpiecastwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych. (Dz.U. nr. 47; pé@1),
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpn@02 r. w sprawie sposob6w deklarowania zgédinayrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakienowlathym (Dz. U. nr 198; poz. 2041).
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 wéné 2004 r. w sprawie systemow oceny zgadnovymaga jakie
powinny spetnié notyfikowane jednostki uczestniczenia w oceniedrgéci oraz sposobow oznaczania wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. nr 195; poA4.120
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni@Q2 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim pawin
odpowiadé budynki i ich usytuowanie. (Dz. U. nr 75 z 200Rz p&niejszymi zmianami,
Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r ( DniJ207; poz. 2016 z 2003 r.) zzpdejszymi zmianami oraz przepisy
wykonawcze do Ustawy,
Ustawa Prawo ZaméwiePublicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. ( Dz. U189y poz.177) z piejszymi zmianami,
Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnié40,
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdddawvlanych. Wymagania ogéine. OWEOB Promocja Spoz
Warszawa 2003 r.,
Instrukcja ITB nr 282. Wytyczne wykonywania i odhiaobét budowlano — montawych w okresie obaonych temperatur,
ITB 1988,
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budmvd — montzowych. Tom |, budownictwo og6ine. MGPIB, ITB,
Arkady 1989.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniaktigawcy od obowazku

stosowania wymogow olksienych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawgodo stosowania jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikaefitinicznej $ wymagania dotyegce wykonania i odbioru rob6t przygotowawczych i
rozbiérkowych dla zadania ,Budowa nowej oczyszcz&trekdw w Matej Wsi”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczpe
Szczegobtowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyaktadokument przetargowy i kontraktowy przy zldcerrealizacji

robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robdt obgtych Specyfikacja Techniczn.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuwszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie robot
przygotowawczych i rozbiérkowych.

2. Materialy.
2.1. Dla robot wg. 01.01 materialy nie wysgpuja.
3. Sprzt.

3.1. Ogodlne wymagania dotyaze spratu
Ogoblne wymagania sptz zawarte sw ST ,Wymagania Ogolne”.

3.2. Szczegoblowe wymagania dotygze sprztu
Do rozbiérek nie by uzyty dowolny sprzt.

4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania doty@ze transportu.
Ogoblne zasady transportu podano wV8f¥magania ogoéine”.

4.2. Szczegblowe wymagania dotyce transportu.
Transport materiatdw z rozbidskbdkami transportu. Przewony tadunek zabezpieazprzed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogdle zasady wykonania robot.
Ogole zasady wykonania robét podar®Tw,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegoblne zasady wykonania robot.
Przed przysfpieniem do wykonywania robot rozbiérkowych riglevykona:
- wszelkie niezbdne zabezpieczenia,
- wygrodzenia stref bezpiearmdwa,

- wygrodzenie i oznaczenie miejs@dklvania gruzu.

Stosowane rusztowania powinny posiadezlzdne atesty i dopuszczenia.

Roboty prowadi zgodnie z Rozposzizeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.20@8%2(U.NR47 poz 401) w
sprawie bezpiec#stwa i higieny pracy podczas wykonywania robét ddaych obejmujcych rozbidrki.

Kadorazowo rusztowanie musidgopuszczone dozytkowania przez uprawnione osoby nadzoru technigand/ymagane
5 rowniez przeghdy okresowe zgodnie z warunkami oitomymi dla danego typu rusztowania. Rusztowaniaipoabyé
zabezpieczone siatkami ochronnymi. Rusztowaniamomposiada certyfikaty. Roboty rozbiérkowe naig oprowadzt
recznie przy ayciu narzdzi pneumatycznych przez rozkuwanie i zwalanie. [Ania scian metog podcinania lub
podkopywania jest zabronione. Elementy zbrojenioalezy rozbija za pomog narzdzi pneumatycznych, przecinaj
zbrojenie palnikiem acetylenowym.

Elementy konstrukcji stalowych nalg@rzecing palnikiem acetylenowym.

Nie mgna prowadz jednoczénie prac rozbidrkowych na kilku poziomach.

Przed przygiieniem do prac rozbiérkowych naleodlgczy¢ instalacg elektryczm, wodociagows i inne.

Nie naley prowadzt robét rozbiérkowych na zewtrz w ztych warunkach atmosferycznych, w czasiedas, opaddéw
$niegu oraz silnych wiatrow.

Nie wolno spatamaterialtéw na miejscu budowy. Wykonawca rozdyspomszystkie materialy zgodnie z zaleceniami
wiadz.

Znajdujce s¢ w poblizu rozbieranych obiektow wdzenia i budowle naky zabezpieczy przed uszkodzeniem.

Wykonawca zlokalizuje i zabezpiecig¢ snstalacji znajdujcych s¢ w miejscu budowy przed
przystpieniem do prac rozbiérkowych. Instalacje dzigdaji majce pozostaczynne po zakirzeniu budowy nals/
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utrzyma& w sprawneci.

Roboty naky prowadzt tak, aby nie zostata naruszona stateéznazbieranego elementu.

Jeeli zajdzie taka potrzeba wykonawca powiniergoglj¢ i przykry¢ urzadzenia mechaniczne i korzyéta energii
elektrycznej wedtug zasad i przepiséw ustalonyaepwtadze lokalne.

Po zakazeniu dnia pracy wykonawca podejmie dziatania lv zapewnienia bezpiecistwa.

Naley chront wszystkie urgdzenia i materiaty przeznaczone do ponownego wylsbtania lub przekazania vitacielowi. O
wszelkich uszkodzeniach najenatychmiast powiadormiZzamawiajcego. W przypadku zniszczenia, zniszczone mateiriaty
urzadzenia nalgy bezzwlocznie zagpi¢ lub naprawt w uzgodnieniu z Zamawiggym bez naliczania dodatkowych kosztow.

Odpady transportainaa zewntrz budynku tak, aby nie zanieczyszczaly placu faydo

Do czasu wywiezienia, odpady skieatow kontenerach.

Odpady w kontenerach powinng igomadzone selektywnie, tak, abyaivay byt ich wywdz w jednorodnych partiach (w roziemiu
obowgzujgcej klasyfikacji odpadow).

Przewmik powinien posiadauprawnienia wymagane dla transportu odpadow.

Odpady naig utylizowa® w spos6b i w miejscu, zgodnymi z wymogami prawa.

Wykonawcaddlzie prowadzit prace rozbiérkowvieisle wedtug przepiséw BHP.

Wykonawca przejmie petadpowiedzialné¢ w dopilnowaniu przestrzegania poiggych przepisow przez pracownikow i
podwykonawcow.

Rozbidrka uradzen i instalacji

Do rozbhiérki uegdze i instalacji, mana przysipi¢ dopiero po stwierdzeniage wszystkie te instalacje zostaty gaitone od
sieci miejskich przez pracownikéw wtawych instytucji orazze dokonano wigciwego wpisu do dziennika rozbidrki.
Demonta instalacji powinni wykonywarobotnicy odpowiednich specjaliw. Rozbiérk nalezy rozpocz¢ od demontau
armatury, aparatow, grzejnikéw, umywalek, misekzklowych itp., a nagpnie przej¢ do demontau przewodow.
Rozbieranie Instalacji elektrycznych rozpoczynaréivniez od demontau oprawek, wydcznikow itp., uradzea instalaciji
elektrycznych, a nagbnie zdejmuje przewody

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jak€i.
Ogoblne zasady kontroli jakopodano w ST ,Wymagania ogélne”.

6.2. Szczegbtowe zasady kontroli jaka.
Kontroli podlega zgodétoz dokumentagjtechniczi, wyglad zewrtrzny i doktadné¢ wykonania.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot podar®TwWymagania ogélne”.

8. Odbidr rob6t.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podar®w,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznajeesta zgodne z dokumentagjrojektows, ST i wymaganiami nadzoru,zeli wszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatnéci.

9.1. Ogdlne zasady dotyaze podstawy ptatndci.
Ogoblne zasady ptatcosy zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwazane.
Warunki bezpiecastwa pracy przy robotach rozbiérkowych zawarte spoyzydzeniu Ministra Budownictwa i Przemystu
Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.29Dziennik Ustaw nr 13 w sprawie bezpietst®va i higieny pracy przy
wykonywaniu robo6t budowlano-mointavych i rozbiérkowych.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek @ziziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wygkavcy od obowgzku

stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat zetimowany obliguje wykonawcdo stosowania jego aktualnejsre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngywymagania dotycge wykonania i odbioru robot ziemnych dla zadania
.Budowa nowej oczyszczaléciekow w Malej Wsi".

1.2.Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako d@kimprzetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniualiEacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datyzasad prowadzenia robét zeanych z:
- wykonaniem i zasypaniem wykopow.

2. Materialy.

2.10go6lne wymagania dotycgce materiatow.
Og6lne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskania i skladowania podar®T ,Wymagania ogéine”.

2.2. Wymagania dotycyce materiatéw.
Materiatami stosowanymi przy wykamniu robot kdacych przedmiotem niniejszej S§ grunt do zasypania wykopéw

fundamentowych, naglaj sk do zagszczenia oraz piasékedni do zasypania wykop6éw fundamentowych, podsypek
piaskowych i podktadéw posadzki.

Przydatné gruntéw z wykopdw do wykonania zasypki oraz dovaaego piasku do wykonania wymiany gruntu i
podktadu pod posadzki okfelaboratorium Wykonawcy. Grunty z wykopu mygszzysk& akceptacije layniera.

3. Sprzet.

3.1. Ogodlne wymagania dotygee spratu.
Ogoblne wymagania dotyce sprztu g zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

4. Transport.

4.1. Ogo6lne wymagania dotygze transportu.
Ogolne zasady transportu podar®TwWymagania ogoélne”.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogole zasady wykonania robot.
Ogodle zasady wykonania rob6t podar®T ,\WWymagania ogolne”.

5.2. Szczegdbtowe zasady wykonania robét.
Przed przygiieniem do wykonywania wykopow i nasypow rigte
- zapozna sie z planem sytuacyjno wysoégiowym i naniesionymi na nim konturami i wymiaransitniegcych i
projektowanych budynkéw i budowli,
- wynikami bada geotechnicznych gruntu,
- rozmieszczeniem projektowanych nasypow i skaemmniych.

Wyznaczy zarysy rob6t ziemnych na gruncie poprzez trwaleaozenie w terenie polenia wszystkich charakterystycznych
punktow przekroju poditnego i przekrojow poprzecznych, zaréwno wykopowijaaisypow, poteenia ich osi
geometrycznych, szerokm korony, wysokéci nasypow i gtbokasci wykopow, zarysy skarp, punktéw ich przgza z
powierzchn terenu. Do wyznaczania zaryséw robot, ziemnydiygiwa® sie instrumentami geodezyjnymi takimi jak:
teodolit, niwelator, jak i prostymi przygdami -poziomica, tatmiernicza, téma itp.

Przygotowd i oczysci¢ teren poprzez: uswtie gruzu i kamieni, wycinkdrzew i krzewow, wykonanie robot
rozbiérkowych, istnigjcych obiektéw lub ich resztek, uswoie ogrodzé itp., osuszenie i odwodnienie pasa terenu, na/ktor
roboty ziemne &dg wykonywane, urgdzenie przejazdéw i drog dojazdowych. Przygotomachyte powierzchnie terenu pod
podstaw nasypow.

Wykopy pod obiekty kubaturowe wykonywenetod, warstwowe (podiuzna) warstwami o niewielkiej gruldei i duzej

powierzchni. Profilowania skarp i nadawania im pidtawych ksztattéw dokonywaod razu po przégiach maszyn. Po
wykonaniu wykopu szerokoprzestrzennego, jakoscaly jego dnie wykonawykopy pod stopy i tawy fundamentowe, a
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wydoby#g z nich ziem¢ rozplantowa i zagscic.

Wymagania przy wykonaniu obudowy pionowydian wykopow zostaly opisane w polskiej normie 8&M-47850.
Wykonawca robét przedstawi do akceptacjyimera projekt proponowanych metod zabezpieczegkopow na czas
budowy zapewniagy bezpieczéstwo pracy i ochropwykonywanych robét.

Nie mazna usuwé umochig pionowychscian wykopdw po zagszczeniu podsypki, nadsypki i zasypki, bowiem digdz
wtedy do naruszenia uzyskanej struktury gruntwgaczonego (obiy sic stopigi zagszczenia gruntu). Natg, zatem
sukcesywnie usuwaszalunki, idc od dotu wykopu, w migrwykonywania zasypu wykopu wraz z zagczaniem gruntu.

Przy budowie w zalaosci od gkbokasci wykopu, rodzaju gruntu i wysoko wymagane] depresji, magwystpowa’ trzy
metody odwodnienia:

- powierzchniowa,

- drenau poziomego,

- depres;ji statycznego poziomu zwierciadta wodyngpwe;j.

Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa zsway filtracyjnej zastanie odprowadzona grawita@yjdo
studzienek zbiorczych umieszczonych na dnie wykapoa’ 50 m, séd zostanie odpompowana poza zgsbbo6t wzgédnie
splynie grawitacyjnie do odbiornika.

Przy odwodnieniu poprzez depresje statycznego paziowierciadta wody gruntowej nalezastosowatypowe zestawy
igtofiltréw o gtebokasci 5-6 m montowane za pompwptukiwanej rury obsadowej @ednicy 0,14 m. Igtofiltry wptukiwéa w
grunt po obu stronach co 1,5 m naprzemianlegleditstalowaniu pierwszego igtofiltru naleprzeprowadz prébe
pompowania w czasie 6 godzin za pogmpompy przeponowej celem ustalenia statego wydatkay i prawidtowdgci
obsypki filtracyjne;j.

Zakresy robot odwadnigjych naley dostosowédo rzeczywistych warunkéw gruntowo-wodnych w tiekeykonywania
rob6t (czas pompowania oklteny maze by wytacznie kosztorysem powykonawczym po uprzednim patizieniu lrkyniera
Kontraktu) lub w przypadku rozliczania budowy spmsm ryczaltowym — cena pompowania winnd taiczona w cen
oferenta.

Wszystkie napotkane przewody podziemne na trasi®mgwanego wykopu i krzjace sé lub biegnce rownolegle z
wykopem powinny b§ zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie ytpedwieszone w sposob zapewsigjich
eksploatagj.

Odchylenie odlegkxi krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykope powinno przekraczat/-5 cm.

Po wykonaniu wykopu lub w czasie jego wykonywaniagezy (przy udziale layniera) sprawd#i czy charakter gruntu
odpowiada wykonaniu posadowienia obiektu, wg. pazekego Wykonawcy projektu.

Odspojenie gruntu w wykopie, mechaniczne lgdzne, padczone z zastosowaniem gdzer do mechanicznego wydobycia
urobku. Dno wykopu powinno kyréwne i wyprofilowane zgodnie ze spadkiem przewadstalonym w Dokumentacji
Projektowej. Oktad urobku powinien dgokonywany tylko po jednej stronie wykopu, w odéggi, co najmniej 1,0 m od
krawedzi klina odtamu.

Podiaze naturalne powinno stanainiienaruszony rodzimy grunt sypki, naturalnej witgsci o wytrzymatdci powyzej
0,05MPa wg PN-86/B-02480, day sk wyprofilowat wg ksztattu spodu przewodu (w celu zapewnienia @garcia na dnie
wzdtuz dlugdsci na 74 obwodu). GruBoi warstwy zabezpieczgjej naturalne podi@ przed naruszeniem struktury gruntu
powinna wynosi u,2m.

Odchylenie grubgi warstwy nie powinno przekraaza/-3cm. Zdgcie tej warstwy powinno liywykonane bezpoednio
przed utgeniem przewodu.

Do zasypania fundamentéwdian fundamentowych obiektéw kubaturowych oraz formania, nasypow natg wykorzysta
gruntyzwirowe i piaszczyste oraz grunty gliniasto piasateypochodze z wykopow na odktad lub dowiezione spoza strefy
robét z wyhczeniem gruntéw pylastych, gliniasto- piaszczystypfowych, lessowych. Zasypkalezy wykona warstwami
metody podtuzng, boczn lub czotowy z jednoczesnym zagzczaniem. Grubid usypywanych warstw jest zalea od
zastosowanych maszydrodkéw transportowych i winna wyn@s?5-35cm przy zastosowaniu spycharek i zgarniarek.

Do zagszczenia gruntdéw natg uzy¢ maszyn takich jak: walce wibracyjne, wibratoryoanym prowadzeniu, ptyty

ubijajgce w zalenosci od dosgpu do miejsca warstwy zesgczane]. Stopfezagszczenia winien wynosio,95 -1,0.

6. Kontrola jako $ci robot.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jak€ci.
Ogodlne zasady kontroli jakopodano w ST ,Wymagania ogdlne”.
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6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakal.
Kontroli podlega zgodsioz dokumentaagji doktadnd¢ wykonania. Sprawdzeniu podlega:
- wykonanie wykopu i podia,
- zabezpieczenie ewentualnych przewodow i kalgbtieanych w olghie wykopu,
- stan umocnienia wykopéw lub nachylenia skarp apdw pod ktem bezpiecaestwa pracy robotnikow,
- wykonanie niezédnych ze§¢ do wykopdw w postaci drabin,
- wykonanie zasypu (rodzaj materiatu),
- zag:szczenie,
- sprawdzenie oczyszczenia ziemi.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru rob6t podar®TlwWymagania ogoéine”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru.
lla¢ mas ziemnych obliczagsmetrach sz&iennych odspojonego gruntu. W przypadku operowgniatem spulchnionym
pobieranym ze sktadowisk nglewzgkdni¢c odpowiednie wspétczynniki
korygujce. Wielkd¢ obmiaru okréla si na podstawie dokumentacji projektowej z uwggieniem zmian zaakceptowanych
przez lryniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Ogollne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podar®Tw,Wymagania ogoine”.

8.2. Szczegdtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznajeesta zgodne z dokumentagjrojektows, ST i wymaganiami nadzoru,zeli wszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatndgci.

9.1. Ogolne zasady dotyece podstawy ptatndci.
Ogollne zasady ptatobsy zawarte w ST ,Wymagania ogéine”.

10. Przepisy zwazane.
PN-B-06050:1999- Geotechnika. Rolmé&mne. Wymagania ogolne.
PN-B 02480:1998 zat. A Grunty budowlane. Gleaia, symbole, podziat i opis gruntow.
BN-77/8931-12 — Oznaczenie wskika zagszczenia gruntu.
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badanie probekigmy.
PN-B-04452:2002 Grunty budowlane. Badania polowe.
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemyejagania, badania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiadkziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniglkthawcy od obowviizku

stosowania wymogéw oklienych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabwelizowany obliguje wykonawado stosowania jego aktualnejdce
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjyymagania dotycce wykonania i odbioru robdt zbrojarskich dla zadan
.Budowa nowej oczyszczaléciekow w Malej Wsi".

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako d@kimprzetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniualiEacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie zbrojenia
elementow.

2. Materialy.

2.1.0g6lne wymagania dotycgce materiatow.
Ogblne wymagania dotygze materiatdéw, ich pozyskania i sktadowania podar®l ,Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét Farskich wg zasad niniejszej ST miedzy innymi:
- stal zbrojeniowa AllIN (RB500W).

Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.
Stal zbrojeniowa powinna bynagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljgkatt z podzialem wg wymiarow i
gatunkow.

Odbior stali na budowie.

Odbiér stali na budowie powinien dyokonany na podstawie &giadczenia, w ktoéry powinien lByzaopatrzony kaly krag
lub wigzka stali. Z&wiadczenie to powinno zawiera

- znak wytwaércy,

- §rednie; nominaln,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrdbki cieplne;j.

Cechowanie wizek i kiegéw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztiakkadej wiazki czy tez
preta. Dostarczomna budow stal, ktéra:

- nie ma zéwiadczenia (atestu),

- ogkdziny zewmtrzne nasuwajwatpliwosci, co do jej wlasngi,

- eka przy wykonywaniu hakéw, nalgzbadé laboratoryjnie zgodnie z PN-91/H-04310.

Wady powierzchniowe.

Powierzchnia walcowki i ptow powinna by bez gknie¢, pccherzy i naderwa Na powierzchni czotowej prow
niedopuszczalne pozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia ¢imniccia widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady
powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski wadcowania, wigcenia niemetaliczne, x@ry, wypukiaci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatei s3 dopuszczalne:

- jesli mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchyée&dnicy dla walcowki i pitow gtadkich,

- jesli nie przekraczaj 0,5mm dla walcowki i ptéw zebrowanych grednicy nominalnej do 25mm, £a

0,7mm dla pstéw o wickszychsrednicach.

Wiasnasci mechaniczne i technologiczne stali.
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaeghnicznej i wg PN-89/H-84023/6.

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyaze sprztu.
Ogblne wymagania dotyce sprztu g zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

3.2. Szczegoblne wymagania dotygze spratu.
Roboty zbrojarskie magby¢ wykonywane g¢cznie i mechanicznie i przyzyciu dowolnego typu speau.

Budowa nowej oczyszczalni  $ciekow w Matej Wsi



22

4. Transport.

4.1. Ogdélne wymagania dotyegre transportu.
Ogolne zasady transportu podano w\Wymagania ogélne”.

4.2. Szczeg6lne wymagania dotygze transportu.
Stal zbrojeniowa powinnadgrzewaona odpowiednimérodkami transportiaeby unikry¢ trwatych odksztatag oraz z

przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. Wykonanie robét.

5.1. Ogdle zasady wykonania robot.
Ogole zasady wykonania robét podar®Tw,Wymagania ogdine”.

5.2. Szczegdlowe zasady wykonania robét.
Czyst& powierzchni zbrojenia; pty przed ich ayciem do zbrojenia natg oczysci¢ z zendry, lanych platkéw rdzy, kurzu i
blota oraz np. opalt farby.

Przygotowanie zbrojenia; ¢y stalowe ayte do zbrojenia powinny ldyproste, haki, odgcia i rozmieszczenie zbrojenia
nalgy wykona wg. projektu i z PN-B-03264:2002czenie pgtdw naley wykona zgodnie z PN-B-03264:2002.
Skrzyowania petdw nalery wigzaé drutem mgkkim, spawa lub fgczy¢ specjalnymi zaciskami.

Montaz zbrojenia; zbrojenie natg uktada& po sprawdzeniu i odbiorze deskawala zachowania wigiwej otuliny naley
uktadane zbrojenie podpiepdktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznycgrab. rownej otulinie.

Stal zbrojeniowa dostarczana na bydmeze by w postaci prefabrykatow zbrojarskich lub w postaetow, kregow.
Powinna l#yskladowana na budowie na stojakach lub podktadasiwnianych (nie mae by¢ zlozona bezpérednio na
gruncie). Stoty warsztatowe ustapbd wiatami z umocowanymi ostonami, stanowiskazoelid siatl.

Niedopuszczalne jest wbudowywaniejria pokrytego tusz@ea sie rdzy, zattuszczonej, zabrudzonej farbami lub innymi
srodkami chemicznymi, zabtoconej lub oblodzone;j.

6. Kontrola jako $ci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogoblne zasady kontroli jgkopodano w ST ,Wymagania ogoélne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakoi.
Kontroli podlega zgodfioz dokumentagji doktadndé wykonania.
Kada partia zbrojenia musi ndi@test hutniczy.
Kontroli podlega:
- jaké¢ zbrojenia,
- wymiary @tow,
- zgodrig utozenia z DokumentagjProjektova,
- wielké¢ otuliny,
- spos6b wzania i hczenia petdw
Wszystkie pomiary poréwiha dopuszczalnymi odchytkami.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru rob6t podar®TlwWymagania ogoéine”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru.
Do obliczenia natenosci przyjmuje s¢ ilosé(t) zmontowanego zbrojenia, nie dolicza siali wytej na zaklady przyatzeniu
pretéw, przektadek ani drutu wazatkowego, nie uwzgtinia st tez zwickszonej ilgci wyniku stosowania przez Wykonagvc
pretéw o srednicach wgkszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podar®Tw,Wymagania ogoine”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budmalery przeprowadzi nastpujace badania:
- sprawdzenie zgodtoi przywieszek z zaméwieniem,
- sprawdzenie stanu powierzchni,
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- sprawdzenie wymiarow,

- proke rozcggania

- proke zginania na zimno,

- usytuowanie wbudowanyclgtpmw.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogolne zasady dotyare podstawy ptatndci.
Ogoblne zasady ptatcosy zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwazane.
PN-EN 10020:2002 Stal. Definicja i klasyfikacja giaitow stali.
PN-EN 10021:1997 Ogoélne techniczne warunki doststaly i wyrobow stalowych.
PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Zst#i, symbole g36wne.
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systgrowy.
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.
PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojdyetonu. Pty gtadkie.
PN-1SO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betongtygtadkie. Dodatkowe Wymagania stosowane w kraju.
PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betongtyPrebrowane.
PN-1SO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betongtPPrebrowane. Dodatkowe Wymagania stosowane w Kraju.
PN-89/H-84023.06 Stal okil®enego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.r&af{poprawki: PN-ISO-6935-
2/AK:1998/Apl:1999).
PN-82/H-93215 Walcowki i gty stalowe do zbrojenia betonu (zmiana Bl 4/84,rpayii: BI4/91 i Bl 8/92).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniaktigawcy od obowdizku

stosowania wymogow okienych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawcdo stosowania jego aktualnejdce
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgywymagania dotyace wykonania i odbioru robot betonowych i
zelbetowych dla zadania ,Budowa nowej oczyszczaligkoéw w Matej Wsi”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako d@kumprzetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniualiEacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt obgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na celu wykonanie rob6t
betonowych elbetowych.

2. Materialy.

2.10go6lne wymagania dotycgce materiatow.
Ogo6lne wymagania dotygze materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,WWymagania ogélne”.

2.2. Szczegobtowe dotygze materiatdw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t betarych izelbetowych wg zasad niniejszej Smigcdzy innymi:
- mikrozaprawa uszczelnigia worek 25 kg, szary,

- beton zwykly B-7,5,

- beton zwykty C8/10 (B-10),

- beton zwykly C16/20 (B-20),

- beton zwykly C20/25 (B-25),

- beton zwykty C20/25 (B-25), W6,F100,
- beton zwykty C20/25 (B-25), W8,F150,
- beton zwykty C25/30 (B-30),

- beton zwykty C25/30 (B-30) W6 F100,
- beton zwykty C25/30 (B-30) W8 F150,
- beton zwykty C30/37 (B-37)

- beton zwykty C30/37 (B-37) W6 F100,
- beton zwykty C30/37 (B-37) W6 F150,
- beton zwykty C30/37 (B-37) W8, F150,
- nadpraa prefabrykowane,

- przejcia szczelne w wykonaniu odpornym na ko¢ozj

Beton musi spetnéa wymagania wodoszczelfoi i mrozoodpornéci o parametrach wskazanych w projekcie.
- nadpraa prefabrykowane,

- przejcia szczelne przexiany i stropy —w wykonaniu odpornym na korgzj

- domieszki uszczelnigge do betonurodki do uszczelniania istnigjych powierzchni i renowaciji istniggych
uszkodzonych powierzchaglbetowych,

Do wykonania elementéw betonowychkeibetowych mog by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagramych.
Wszystkie materiatyayte do wykonania betonu musposiadd aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpoadad
Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881).

Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu a#cgpnzyniera.

Beton powinien spetnéanastpujace wymagania: przygotowany naske betoniarskim i dostarczonyswiadectwem
zgodndci z zatwierdzona przezdgniera nadzoru recepturKazda partia betonu winna posigdatest producenta oraz
$wiadectwo zgodriei z receptuy.. Wymagania, co do szczekodi mrozoodpornéci wg PN-EN 206-1:2003. Wymagania
0go6lne wg PN-EN 206-1:2003.

3. Sprzt.

3.1. Ogolne wymagania dotyexe spratu.
Og6lne wymagania dotygee sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

4.Transport.

4.1. Ogodlne wymagania dotycgce transportu.
Ogolne zasady transportyi zmawarte w ST ,Wymagania ogolne”.
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4.2. Szczego6towe wymagania doty® transportu.
Transport powinien zapewrdia
- stabilnd¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,
- kontrok zatadunku i wytadunku.
Transport betonu samochodami samowytadowczymi &tbribwozami z wzta betoniarskiego.
Mas: betonowg nalezy transportowé srodkami niepowodujcymi: naruszenia jednorodém masy, zmian w skladzie masy w
stosunku do stanu pagkowego (bezpg&rednio po wymieszaniu).
Czas trwania transportu i jego organizacja powinayyewnié dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowaim
stopniu ciekidci, jaki zostat ustalony dla danego sposobwgacgenia i rodzaju konstrukciji.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndtuzszy ni:
- 90 minut przy temperaturze otoczenia %15
- 70 minut przy temperaturze otoczenia %20
- 30 minut przy temperaturze otoczenia 30
Stosowanigrodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopudreza

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét.
Ogo6lne warunki wykonania rob6t zawatw ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonywania robét.
Ogolne wymagania wykonania robét betonowych.
Roboty betoniarskie musby¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 2060032
PN-63/B-06251. Betonowanie mua rozpocgé¢ po uzyskaniu zezwoleniadyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

Wykonanie deskowania.

Deskowanie powinno zostavykonane zgodnie ze specyfikagracy deskowania dostarczoprzez dostawcdeskowania
oraz zapewniasztywna¢ i niezmienné¢ uktadu oraz bezpiecistwo konstrukcji. Deskowanie powinnodsgkonstruowane
w spos6b umdiwiajacy tatwy jego montai demonta. Przed wypetnieniem madbetonovy sprawdzt szczelné¢
deskowania, aby wykluczywyciek zaprawy i maiwos¢ znieksztalca lub odchylé w wymiarach betonowej konstrukciji.
Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem iakyrbetonowy powinny by obficie polane wogl

Wytwarzanie mieszanki betonowej.
Mieszank betonovg nalery wytwarza& w profesjonalnych wztach betoniarskich gwarantgiych otrzymanie betonu z
atestem.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j.

Do podawania mieszanek betonowych aaletosowa pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej tatwe ich oprénianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plasygh. Przy stosowaniu pomp obawija odrebne wymagania
technologiczne, przy czym wymaga sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki kmtefnprzy wylocie.

Przed przysfpieniem do uktadania betonu najesprawdzt: potozenie zbrojenia, zgodé rzednych z projektem, czysié
deskowania oraz obecitowktadek dystansowych zapewnjaych wymagas wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nale zrzuc& z wysokdci wiekszej nz 0,75 m od powierzchni, na ktpspada. W przypadku, gdy
wysokai¢ ta jest wgksza naley mieszank podawé za pomog rynny zsypowej (do wysokoi 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych najeprzestrzegadokumentacji technologicznej, ktéra powinna
uwzglkdnia¢ nastpujace zalecenia: w fundamentach i korpusach podpészaige betonovg nalery uktada bezpdrednio z
pojemnika lub ruroaigu pompy, hdz tez za pdrednictwem rynny, warstwami o grudmd do 40 cm zagpzczajc wibratorami
wgtebnymi, przy wykonywaniu ptyt mieszaglbetonovy nalezy uktada bezpdrednio z pojemnika lub ruragiju pompy. W
ptytach o grubéci wiekszej od 12 cm zbrojonych gprdotem naley stosowa belki wibracyjne.

Zageszczanie betonu.

Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nal@rzestrzeganastpujagcych zasad:

Wibratory wgkbne naley stosowd o czstotliwosci min. 6000 drga na minug, z butawami grednicy nie wgkszej niz 0,65
odlegtaici miedzy prtami zbrojenia legcymi w ptaszczynie poziome).

Podczas zagzczania wibratorami wgbnymi nie wolno dotyk&zbrojenia butaw wibratora.

Podczas zagzczania wibratorami wgbnymi naley zagkbi¢ butawe na gebokas¢ 5-8 cm w warstwpoprzedr i
przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20—-30 sekund, po czygmawac powoli w stanie wibrujcym.

Kolejne miejsca zagbienia butawy powinny byod siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promiarikutecznego dziatania
wibratora. Odlegté&t ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.
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Belki wibracyjne powinny b§ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu péytarakteryzowasic jednakowymi
drganiami na catej diugoi.

Czas zagszczania wibratorem powierzchniowym, lub kelkibracyjrs w jednym miejscu powinien wynasod 30 do 60
sekund.

Zaskg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykée20 do 50 cm w kierunku gbdokaéci i od 1,0 do 1,5 m w
kierunku diugdci elementu. Rozstaw wibratoréw najeustalt doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.
Mocowanie wibratoréw powinno kiytrwate i sztywne.

Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nafg sytuowa& w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnidmggrojektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roleqm winno by uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mina s¢ kierowa zasad, ze powinna ona lyprostopadta do kierunku nagen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonoavpoiwvinna by starannie przygotowana do pctenia betonu
stwardniatego zéwiezym przez: usugcie z powierzchni betonu stwardniatega;riych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego, obfite zailie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy camowe]j o
stosunku zbfionym do zaprawy w betonie wykonywanym alba tarzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi naly wykona bezpdrednio przed rozpoeziem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gsarzonego przez wibrowanie, wznowienie betonowaigigpowinno sj odby
pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wgza nk 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przeked@ godzin. Po wznowieniu
betonowania nafsy unikat dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i pedrio utczonego betonu.

Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywgest talke w nocy konieczne jest wczeejsze przygotowanie
odpowiedniego éwietlenia zapewniapego prawidtowe wykonawstwo rob6t i dostateczneuwkirbezpieczéstwa pracy.

Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obogziek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych przewidzianych nogr®N-EN 206-
1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazysvbmiynierowi wszystkich wynikéw badadotyczcych jakdci betonu

i stosowanych materiatéw.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyictoym, naley opracowa plan kontroli, jakéci betonu dostosowany
do wymaga technologii produkcji. W planie kontroli powinnyduwzgkdnione badania przewidziane aktughorny i
niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczneatwigrdzenia prawidtowdzi zastosowanych zabiegdéw technologicznych.
Badania powinny obejmowa

-badanie sktadnikow betonu

-badanie mieszanki betonowej

-badanie betonu.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betmowej i wigzaniu betonu.

Temperatura otoczenia.

Betonowanie naley wykonywa® wytgcznie w temperaturach niezezych nk +5°C, zachowujc warunki umaliwiaj gce
uzyskanie przez beton wytrzyméd, co najmniej 15 MPa przed pierwszym magziem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wyniaggody lrzyniera oraz
zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze G20thwili uktadania i zabezpieczenia uformowaneggmentu przed
utraty ciepta w czasie, co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przysipieniem do betonowania naleprzygotowé sposob pogpowania na wypadek wystienia ulewnego deszczu.
Konieczne jest przygotowanie odpowiedniefdiooston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkhyp@wierzchngwiezego
betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otzenia.

Przy niskich temperaturach otoczeniazoloy beton powinien liychroniony przed zamarzgiem przez okres pozwalgy na
uzyskanie wytrzymakai, co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymakxi 15 MPa powinno byzbadane na prébkach przechowywanych w takich samwacunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury pen0°C w okresie twardnienia betonu riglevczeniej podp¢ dziatania
organizacyjne pozwalaje na odpowiednie ostagtie i podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

Pielegnacja betonu.

Materialy i sposoby piekgnacji betonu.

Bezpdrednio po zakaczeniu betonowania zalecg girzykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami vesdczelnymi
zapobiegajcymi odparowaniu wody z betonu i chrgeymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
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Przy temperaturze otoczenia #gyej nz +5°C naley nie p&niej niz po 12 godzinach od zakczenia betonowania rozpagz
pielegnacg wilgotnosciowa betonu i prowadzija co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co nagpdirazy na dod).
Nanoszenie bton nieprzepuszeggich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy betienbedzie s taczyt z nastpra
warstwy konstrukcji monolitycznej, a tak, gdy nie g stawiane specjalne wymagania oflrie jakaci piekkgnowane;j
powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgefjanagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinng dtyronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnacji.
Ulozony beton naliey utrzymywa w statej wilgotndci przez okres, co najmniej 7 dni. Polewanie betomumalnie
twardniejcego naley rozpoca¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Usuwanie deskowa i stemplowan.

Rozformowanie konstrukcji mie nasipi¢ po osignieciu przez beton wytrzymadoi rozformowania dla konstrukciji
monolitycznych (zgodnie z nognPN-63/B-06251) lub wytrzymatoi manipulacyjnej dla prefabrykatéw. Polecenie
catkowitej rozbidrki deskowania i stemplowania poad by dokonane na podstawie wynikdw badania wytrzyswto
betonu, okréonej na prébkach przechowywanych w warunkach mepej zblizony do warunkéw dojrzewania betonu w
konstrukgciji.

Wykanczanie powierzchni betonu.

Réwnos¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betondw w konstrukcji éiej obowyzujg hastpujace wymagania:

-wszystkie betonowe powierzchnie mass¢ gladkie i rowne, bez zagien miedzy ziarnami kruszywa, przetomow i
wybrzuszé ponad powierzchgj pekniecia g niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczoyvdopuszczalne pod
warunkiem,ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu mbtn2,

-pustki, raki i wykruszynygdopuszczalne pod warunkieng otulenie zbrojenia betongdrie nie mniejsze 7i2,5cm, a
powierzchnia na ktorej wyghuja nie wicksza nk 0,5% powierzchni odpowiedniggiany, rownd¢ gorszej powierzchni
ustroju nédnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiaganaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypusgoi
wgtebienia nie powinny by wicksze nk 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzé.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykaenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaoistrukcji naley:
-wszystkie wystajce nierdwnéci wyréwna za pomog tarcz karborundowych i czystej wody begmainio po rozebraniu
szalunkow,

-braki i ubytki na eksponowanych powierzchniachpetnic betonem i nagpnie wygtadzé i uklep&, aby otrzyma rowng i
jednorodn powierzchng bez dotkdw i poréw,

wyréwnary wg powyszych zaleagpowierzchng nalezy obrzuct zapravg i lekko wyszczotkowawilgotna szczotlg aby
usury¢ powierzchnie szkliste.

Wykonanie podbetonu.

Przed przysfpieniem do uktadania podbetonu nglesprawdzt podiaze pod wzgidem nénosci zatazonej w projekcie
technicznym. Podit@ winne by réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by rozktadany w miay mazliwosci w sposéb aigly z zachowaniem kontroli grubc oraz rzdnych wg
projektu technicznego.

Zabezpieczenie i naprawa elementowelbetowych.

Wszystkie konstrukcjeelbetowe obiektéw modernizowanych oraz obiekty nowfektowane musizby¢ zabezpieczone przy
zastosowaniu odpowiednich materiatow z grupy prednkPENETRON (lub réwnowanych).

Wykonawca zobowvgzany jest skontaktowssic z Doradg Technicznym celem doboru najééawszego materiatu,
technologii przygotowania powierzchni i sposobuosaenia preparatow.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogodlne zasady kontroli jako zawarte g w ST ,Wymagania ogélne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakoi.
Kontroli podlegay:
- zgodndc¢ rzgdnych z projektem,
- przygotowanie powierzchni betonu uprzedniozattego w miejscu przerwy roboczej,
- prawidtowa¢ wykonania wszelkich robét zanikajch takich jak przerw dylatacyjnych, warstw izofpych itp.,
- prawidlowa¢ utozenia elementéw wbudowywanych takich jak kanaty, stpusiczki, kotwy, rury, listwy itp.,
- gotowa¢ sprztu i urzzdzer do prowadzenia betonowania,
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- spos6b zatarcia powierzchni wylewanych betonéw,

- spos6b pielgnacji betonu,

- spos6b wykonania cokotu,

Wykonawca zobovgzany jest do wykonywania prébek betonu zgodnie ZéeMak w ilgciach uzgodnionych z ynierem,
jak réwniez do dostarczania odpowiedniélviadectw. Wykonawca zoboggdany jest do przygotowania i przechowywania
prébek, poszczegdlnych partii betonu i zbrojeri@@a momentu poddania ich prébom wytrzyndatowym. Kazda z prébek
musi by przygotowana protokolarnie i 0oznaczona zgodnierog w sposoéb trwaty. Prébki musby¢ przechowywane w
miejscu o ograniczonym degie 0os6b postronnych. agnier lub inny przedstawiciel Zamawigggo ma prawo, w dowolnym
momencie, do przeprowadzenia préb wytrzynseitbetonu w dowolnym miejscu konstrukcji. lréwnie: zazgdac wydania

prébek i poddania ich préglwytrzymatagciowym. Takie badanie betonu zagizone przez liyniera lub innego
przedstawiciela Zamawiggego odbywa sina koszt Wykonawcy, jeli wynik badania potwierdza wad

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagewsST ,Wymagania ogoine”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robét.

Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdglieniem zmian zaakceptowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbidr robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawagte ST ,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot.
Wykonawca robot powinien ztg¢ komplet dokumentacji odbiorowej.
Odbiorowi podlegaj roboty zanikajce i podlegajce zakryciu oraz odbiorowi koowemu caté lub cz$¢ konstrukciji.
Odbiér polega na sprawdzeniu jakbwykonanych rob6t w tym:
- prawidtowdici potazenia obiektu,
- prawidtowa¢ wbudowania zbrojenia,
- prawidtowa¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lubejementow,
- wykonanie przerw roboczych, przéjnstalacyjnych, poréwnanie z dopuszczalnymi odicuyti,

- jakos¢ betonu pod wzghblem jego marki, zagzczenia, jednorodso struktury, widocznych wad i uszkodzep. raki, rysy.

9.Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptatwosy zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

10. Przepisy zwgzane.
PN-EN 206-1:2003 Beton. Wymagania,saikaosci, prod. i zgodné.
PN-63/B- 06251 Roboty betonoiegbetowe. Wymagania techniczne.
PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonpraavy i zaczynu. Definicje i wymagania.
PN-74/B-06261 Nieniszgz badanie konstrukcji z betonu. Metoda ultraigkowa badania wytrzymadoi betonu na
sciskanie.
PN-EN 12504-2:2002 Badanie betonu wskaukcjach. Cz.2- Badania nienisgce. Oznaczenie liczby odbicia.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonosedbetowe i spyzone.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek gziziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wgkavcy od obowizku

stosowania wymogoéw oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat zetimowany obliguje wykonawcdo stosowania jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngywymagania dotycgce wykonania i odbior konstrukcji stalowych dla
zadanigBudowa nowej oczyszczaléciekow w Matej Wsi”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowanggkstdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie konstrukcji
stalowych.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogoélne dotygze materiatow i urzadzen.
Ogdlne wymagania dotygze materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podam&T ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét kouktji stalowych wg zasad niniejszej S miedzy innymi:
- elementy stalowe (podesty, balustradydgowykonane ze stali nierdzewnej 1.4301 (OH18N9)yméel przykrycia podestow
beds z kratek pomostowych ocynkowanych.
- konstrukcg wiaty technologicznej wykorigako ocynkowas.
- belki wciggnikéw ze stali S235 zabezpieczone antykorozyjreepmalowanie.

Ksztaltowniki stalowe.

Ksztaltowniki stalowe posiadaje atest. Nie wolno stosowhsztattownikdw o zmienionej geometrii.

Nie wolno stosowaelementéw, ktére miaty zmienigrgeometrg. Ksztattowniki przed zamontowaniem nagleoczyscic z
luszczcej sk rdzy, zabrudze z zaprawy, zattuszcae innych zanieczyszcie mogicych powodowa brak przyczeprii
lub korozg elementéw stalowych. W przypadku stwierdzeniaguelngci materiatu z wymaganiami normowymi
Wykonawca ma obowzek wymiené materiat na petnowarioiowy.

Ceowniki wg PN-EN 10279:2003.

Ceowniki dostarczane® diugaciach:

-do80 mm-3do 12 m;

- 80 do 140 — 3-13 m;

- powyzej 140 mm —3 do 15 m

- z odchytkami: do 50 mm dla diugm do 6.0 m;
- do 100 mm dla diugai wicksze;.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

K atowniki .

PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczanegso dtugdciach:

-do45mm-3do 12 m;

- powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla diegdo 4,0 m; do 100 mm dla diugm wigkszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekraé¢zamm/m.

Blachy.

-Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarczg sv grubgciach 6-40 mm.
- szerokdciach 160-700 mm i diugoiach:

- dla grubécido 6 mm —6,0 m

- dla grubdci 8-25 mm — do 14,0 m z odchgtklo 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

- Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarczagsiv grubgciach 5-140 mm.
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Zakres grubgci [mm] Zalecane formaty [Im]

5-12 1000%200( 1250%2500 1500%3000
1000x4000Q 12505000 1500x6000
1000x600!

powyzej 12 1000%200 1250%2500 1750%x3500

T 1500x6010 1500x300

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementdéw z blach a szczegditaeh weztowych zaleca gistosowanie blach grubych.
- Blachazebrowana wg PN-73/H-92127

Blache zebrowan dostarcza giw grubgciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 12502500 mm; 13008 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Prety okragte wg PN-75/H-93200/00.
Prety dostarcza sio diugaciach:

- przysrednicy do 25 mm — 3-10 m

- przysrednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Ksztatltowniki zimnogiete.

Wykonywane g jako otwarte (ceowniki, dtowniki, zetowniki) oraz zamkete (rury kwadratowe i olggte).
Produkuje si je ze stali konstrukcyjnej¢glowej zwykiej jakdci StOS, . Diugéci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy
zwigkszonej dokladnii wykonania.

Wiasnaci mechaniczne i technologiczne powinny odpowtaggmaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki ¢igw powinna by bez pknigé, pecherzy i naderwa

Na powierzchniach czotowych niedopuszczaklmpazostatéci jamy wsadowej, rozwarstwienia ¢kniecia widoczne gotym
okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskaiwalcowania, wiicenia niemetaliczne, 2ery, wypukidci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowétdss dopuszczalne jeli;

- mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczgj0.5 mm dla walcéwki o gruoi od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grifoowickszej.

Nie wolno stosowaksztattownikéw o zmienionej geometrii. Nie wolrnosowa elementéw, ktére miaty zmienign
geometrg. Ksztattowniki przed zamontowaniem nafeoczyéci¢ z tuszcacej sg rdzy, zabrudziez zaprawy, zatluszciae
i innych zanieczyszcAaemogicych powodowé brak przyczeprizi lub korozg elementéw stalowych. W przypadku
stwierdzenia niezgodioi materiatu z wymaganiami normowymi Wykonawca rhawiagzek wymient materiat na
petnowartéciowy.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i gtéw powinna by bez gknie¢, pecherzy i naderwa

Na powierzchni czotowej ptéw niedopuszczalneg pozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia¢hniecia widoczne gotym
okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskaialcowania, wicenia niemetaliczne, 2ery, wypukldci, wgniecenia,

zgorzeliny i chropowatei 3 dopuszczalne:

- jesli mieszca si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowkeiow gtadkich,

- jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcéwki i gtow zebrowanych drednicy nominalnej do 25 mm, £8,7 mm dla pgtow o

wiekszychsrednicach.

Odbior stali na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien bgokonany na podstawie atestu, w ktéry powiniefizaopatrzony kaly krag lub
wigzka stali. Atest ten powinien zawiéra

-znak wytwaércy,

-srednie nominalr,

-gatunek stali,

-numer wyrobu lub partii,

-znak obrébki cieplnej.

Cechowanie wizek i kegdéw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztiakkakdej wigzki czy kregu.

Budowa nowej oczyszczalni  $ciekow w Matej Wsi



33

Wyglad zewrtrzny pretdéw zbrojeniowych dostarczonej partii powiniercmastpujacy:

na powierzchni gitéw nie powinno b§ zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczow, farb lub innych zanieczys#gze

odchyiki wymiardw przekroju poprzecznegeidw i ozebrowania powinny gimiesci¢ w granicach okrdonych dla dane;j
klasy stali w normach patwowych,

prety dostarczone w wikach nie powinny wykazyweodchylenia od linii prostej wkszego nt 5 mm na 1 m diugwi preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljakath z podziatem wg wymiarow i
gatunkow.

Badanie stali na budowie.

Dostarczon na budow partk stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalg@rzed wbudowaniem zbaglboratoryjnie w
przypadku, gdy:

- nie ma zéwiadczenia jakéci (atestu),

- nasuwag sie watpliwosci co do jej widciwosci technicznych na podstawie edkin zewrtrznych,

- stal gka przy géciu.

Decyzg o przekazaniu probek do badaboratoryjnych podejmuje ignier.

3. Sprzt.

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu.
Ogdlne wymagania dotyce sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

4. Transport.

4.1. Ogélne wymagania dotycxce transportu.
Ogolne zasady transporty mawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Szczego6lowe wymagania dotygze transportu.
Transport powinien zapewidia
- stabiln@d¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania rob6t zawarteve ST "Wymagania ogoine”.

5.2. Szczegoétowe zasady wykonania robét.
Sktadowanie konstrukcji.
Konstrukcje dowiezione do sktadowiska powinny lyytadowywanezurawiami.
Do wytadunku elementéwéjszych mana wy¢ wciggarek, dwignikdw, podnénikéw i przycihgarek szcgkowych.
Przeciyganie niezabezpieczonych elementéw bémmnio po podtau jest niedopuszczalne.
Elementy o¢zkie, ditugie i wiotkie, nalgy przy podnoszeniu i przemieszczaniuseedka transportowego na sktadowisko
chwyta® w dwoch miejscach za pompezawiesia i usztywrdipas gorny w celu ochrony przed odksztatceniem.
Elementy nalgy uklad& na skladowisku w kolejrigi odwrotnej w stosunku do kolejém podawania ich do monta.
Elementy nalgy uktad& w sposob umdiwiajacy odczytanie znakowania.
Elementy przewidziane do scalania powinnyg lymiar moznosci skladane wasiedztwie miejsca przeznaczonego na
scalanie.
Na sktadowisku naley elementy najeizsze uktadé najblizej drogi komunikacyjnej, po ktérej me poruszé sie zuraw
transportowy,4ejsze mana przemieszczaw glgb placu sktadowego.
Na miejscu sktadowania nalerejestrowd konstrukcje niezwtocznie po ich naglgjl, segregowai uktada na wyznaczonym
miejscu, oczyszcZa naprawia powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzamej konstrukcji i jej powtoki
antykorozyjnej.
Konstrukcg nalezy uklada w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych k fod desek.
Przed utgeniem pierwszego elementu nalaimiesci¢ podktadki drewniane na wyréwnanej do poziomu zienudlegtGci
2,0 m do 3,0 m jedna od drugiej. Teren na skladawvislery utwardza& przez utgenie i uwatowanieuzla w warstwie, co
najmniej o grubéci 15 cm.
Elementy, ktére po wbudowaniu w obiekcie zajmpdtazenie pionowe, nalsy rowniez skladowg w tym samym pofzeniu.
Przy uktadaniu konstrukcji w stosie najedobra liczb¢ elementdéw ze wzgtlu na stabilné stosu, wytrzymalé&e gruntu i
wytrzymatai¢ podkiadek drewnianych.
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Wykonywanie napraw na placu budowy.

Miejscowe odksztalcenia konstrukcji, jak zgma ksztattownikdw, wypukiéei blach naley usuwé przez podgrzewanie i
stosowanie nacisku prasy lub udeérmetotka. Odksztatcony element najepodgrzewa od strony wypuktej na powierzchni 2
razy wickszej od odksztatlconego obszaru.

Minimalna temperatura materiatu przygiu i prostowaniu na ggco powinna wynosiokoto 597°C.

Niedopuszczalne jest przyspieszanie stygaistali 18G2A i 18G2 przez zanurzanie w cieczygjggiu lub prostowaniu na
gorgco. Po dokonaniu prostowania nglesprawdzé stan konstrukcji; w przypadku wyglienia usterek naty je usund.
Sposo6b przeprowadzenia naprawy malezgodné z Inzynierem.

Transport wewnetrzny, zatadunek, wytadunek.

Predkos¢ poziomego przemieszczania tadunkéw powinnalopiarkowana (ok. 5 km/h).

Elementy konstrukcji powinny léynalezycie utazone i przymocowane dodka transportowego, aby nie dépi do ich
zsungcia sk lub zmiany potaenia.

Elementy wiotkie naley usztywni&, aby nie dopsci¢ do odksztalcki uszkodzé.

Za pomog, zurawia naley przenost konstrukcg, co najmniej 1,0 m nad przedmiotami znajgyjni sk na drodze
przemieszczania.

Podnoszenie elementdéw przy gkgm utazeniu liny, zawiesia jest niedopuszczalne.

Od powyzszej zasady mima odsipi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczprawdzajcych wytrzymatdé i statecznéc
zurawia. W celu zachowania bezpiesg®va podnoszankonstrukcg nalezy kierowa linami zaczepionymi do niej i
obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego miejsca.

Dojscia.

Do skiadowanej konstrukcji i do miejsca maontgpowinny by wyznaczone dégia w miejscach zapewnigiych
bezpieczastwo.

Miedzy skladowanymi materiatami najezachowad przefcia o szerokgci, co najmniej 1,0m.

Dojscia i dojazdy powinny byyw czasie wykonywania robét wystarcaay cswietlone.

Operacje i czynn@ci montazowe.

Segregacja elementéw, ktére kolejraidppobierane do monta, powinna by prowadzona od razu po nasgjl pierwszych
transportéw konstrukciji.

Elementy jednego rodzaju najesktad@ w jednym miejscu, dbag o wyeksponowanie ich numeraciji.

Doskp zurawi transportowych do poszczegdlnych stoséw ehtéwe jednego rodzaju musi bgostatecznie wygodny.
Przemieszczanie elementéw na stét mamigy lub na miejsce monta nalezy wykonywa zurawiami transportowymi
ciggnikami na platformach lub przyczepachgiionych, ewentualnigurawiem montaowym, jesli konstrukcja jest
sktadowana wgsiedztwie montowanego obiektu.

Scalanie elementow w podzespot lub w blok konsiiukeykonywanie stykéw monteowych przy scalaniu powinno
odbywa si¢ na podstawie projektu technologii maniaa pogczenie elementéw w podzespét i blok na podstawegegtu
konstrukgiji.

Elementy stanowte cz:éci podzespotu blok natg sprawdzé pod wzgédem istnienia uszkodaeonstrukcji i powtoki
antykorozyjnej. Wykryte uszkodzenia najeusurné, styki oczycic.

Przy scalaniu e&ci do pohczer nitowanych liczb&rub montaowych, tznérub zaktadanych do czasu zanitowania, powinna
wynosit 20 do 30% ogétu otworéw paizenia.

Odstp srub nie powinien b§ wiekszy niz 500 mm.

Trzpienie uywane do scalania (opréémib) powinny mié érednie: o 0,3mm mniejsgod nominalnegrednicy otworu. Liczba
trzpieni powinna wynosgi30% liczbysrub montaowych.

Sprawdzenie szczelinomierzem rigi@rzeprowadzaw kilku miejscach rownomiernie roztonych na obwodzie pgtzenia.
W pohczeniach przenosgeych docisk szczelinomierz 0,2 mm nie powinien wizid glebiej niz 20 mm me¢dzy przylegaice
powierzchnie.

Rozwiercanie otworéw na nity do projektowaiegdnicy jest dopuszczalne po zékpeniu scalania, po sprawdzeniu
wymiaréw podzespotow lub bloku, po wykonaniu stkzahontazowej oraz po odbiorze e&iowym powyszych czynngci.
Przy scalaniu egci do pohczen spawanych nalsy pole spawania elementdéw oéei¢ z rdzy, farby, zgorzeliny i innych
zanieczyszczena szerok&ci, co najmniej 20 mm od osi spoiny w obie strony.

Poszczegodlne elementy konstrukcji do spawaniazpaldpowiednio przygotowa Przygotowanie to polega na nadaniu
ksztattu lub zukosowaniu kradzi blach oraz na ustawieniu ich w olonej odlegtdci od siebie. Sposob uksztattowania,
zukosowania i odleghzi krawedzi blach ze stali niskogglowych i niskostopowych do spawania gazowego owkgo
elektrodami otulonymi okitajag normy PN65/M69013 i PN75/M69014.

Montaz konstrukcji stalowych.
Montaz konstrukcji zgodny z dokumentagprojektovs. Zapewné statecznéé montowanej konstrukcji.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych.
Elementy konstrukcji stalowych podzielono na treygy pod wzgidem rodzaju zabezpieczenia antykorozyjnego:
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A/ konstrukcje stalowe drugamdne takie jak belki pod wagarki, belki rusztéw pod sufit, wzmocnienie filarkaglanego,
wiata zadaszenia pod przycezgprzy bud. nr 1) - zabezpieczenie tradycyjne pepmalowanie;

B/ konstrukcja néna wiaty technologicznej - zabezpieczenie przekowanie;

C/ konstrukcje podestow obstugowych z balustradantéHderdzewna, kratki pomostowe fabrycznie ocynéne/— te
elementy nie wymagajdodatkowych zabezpieaze

Elementy z grupy A:

Konstrukcje stalowe natg zabezpieczyantykorozyjnie w wytworni poprzez pomalowanie fagmtykorozyjn:

 warstwa |- podktad dwusktadnikowy poliamidowo at@zany na bazie fosforanu cynku, grédbpowtoki 90um;

« warstwa Il - farba powierzchniowa poliuretanowausktadnikowa, utwardzana izocyjanianem alifatyecarw kolorze
szarym grub& powtoki 50um;

taczna grub&t warstw min. 14Qum.

Przed pomalowaniem naleelementy stalowe ocggi¢, przygotowanie powierzch@dA2.5wg ISO 8501-02 Po
zmontowaniu konstrukcji natg pomalowa elementy stalowe w miejscach ubytkow i rys spoweaimych montazem.
Dopuszcza gizastosowanie innych alternatywnych rogzeh zabezpieczenia antykorozyjnego i malowania po daggmiu z
projektantem konstrukcji.

Elementy z grupy B:
Zabezpieczenie przez cynkowanie - w tej sytuaejineinty mana hczye ze sol tylko za pomog srub ocynkowanych. 3&
wystgpi w trakcie montau spawanie - miejsca spawéw naleizupetné np.srodkiem (cynk w aerozolu).

Elementy z grupy C:
Zwraca st uwag;, aby w podczeniach elementow z grupy C bezveriylie stosowasruby i kotwy w wykonaniu ze stali
nierdzewnej.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jak€ci.
Ogoblne zasady kontroli jakbzawarte g w ST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegbtowe zasady kontroli jakai.

Wszystkie elementy konstrukcji stalowych podlggagjrawdzeniu w zakresie:

- zgodndci z dokumentagji przepisami;

- poprawnécig montau, kotwienia, scalania konstrukcji;

- nalezytego stanu izolaciji;

- sprawdzenia prawidtowoi natazenia powtok ochronnych;

- sprawdzenia poprawsai i prawidtowaici wykonania pajczenia urgdzenia technicznego z otoczeniem oraz wykonania
proby tego pakczenia wraz z pomiarem wymaganych parametrow, Srexe polsczen migdzy elementami;

- wykonanie uszczelniew miejscu wbudowania elementu stalowego przy pondomdkéw nie reagugcych z elementem
wbudowanym;

- wykucie niezbdnych otworéw montaowych;

- niezlzdne obetonowanie otworéw wbudowanych w otwory mimiee;

- prace porgdkowe;

- wykonanie niezédnych bada i pomiaréw.

Sprawdzenie jakei wykonanych robét obejmuje ocgn

- prawidtowaci potazenia budowli w planie;

- prawidtowdici wykonania podpér konstrukcyjnych;

- odchytki geometryczne ukfadu konstrukcyjnego;

- prawidtowdici cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lejoeglementéw np. szczelin dylatacyjnych;
- jakas¢ materiatow i spoin;

- szczelné¢ dla elementéw, ktdrych szczekigest wymagana;

- stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych;

- stan i kompletn& polgczen.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagewsST ,Wymagania ogoine”.

7.2. Szczegoblowe zasady obmiaru robot.

Wielkosci obmiarowe okrda sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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8. Odbidr rob6t.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawagte ST ,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Celem odbioru jest protokolarne dakuie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdtdmiesieniu do ich ikei i
jakéci.

9.Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotyaze podstawy ptatndci.
Ogdlne zasady ptatcoss zawarte w ST ,Wymagania ogdine”.

10.Przepisy zwazane.

PN-65/M-69013 Spawanie gazowe.

PN-85/M-69775 Kontrola spawow.

PN-77/B-06200 Kontrola spawow.

PN-87/M-69008 Klasa konstrukcji stajah.

PN-70/H-97051 Ochrona przed kagppjzygotowanie powierzchni stali, staliwaeliwa do malowania. Ogélne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ocena przygotowaniaipaehni stali, staliwa teliwa do malowania.

PN-71/1-1-97053 Malowanie konstrulstalowych, og6lne wytyczne.

PN-77/B-0620 Konstrukcje stalowe butime, wymagania i badania.

PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowaen&asciennych ksztattownikéw profilowanych na zimno. Wagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-ISO 4464:1994 Tolerancja w budmfwmie - Zwigzki pomidzy r&nymi rodzajami odchytek i tolerancji stosowanych w
wymaganiach.

PN-ISO 3443-8:1994 Tolerancja w budmtwie - Kontrola wymiarowania robo6t budowlanyclmnki techniczne
Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montavych.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniak&igawcy od obovazku

stosowania wymogow olks$ienych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawgodo stosowania jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngyjsymagania dotyeze wykonania i odbioru robét murowych dla zadania
.Budowa nowej oczyszczaldciekéw w Matej Wsi”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowanggkstdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu wykonanie robot
murowych.

2. Materialy.

2.1.0g6lne wymagania dotycgce materiatow.
Og6lne wymagania dotygze materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podar®T ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatdw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t mmych wg zasad niniejszej S miedzy innymi:
- bloczek fundamentowy B-15 38x25x14 cm,
- cegta budowlana petna kl. 15 25x12x6,5 mm,
- pustak ceramicznicienny 250x188x220 mm kl. 15,
- bloczki z betonu komdérkowego autoklawizowan&@6 kg/m3, piéro-wpust z uchwytem moitavym 240 x 240 x 590,
- bloczki silikatowe dfzone, kl. 15 o wym. 33,3x19,9x12 cm,
- zaprawy budowlane zwykie,
- piasek do zapraw.

Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004.

Do przygotowania zapraw stosodvaazna kada wode zdatry do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jestiycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd eaacych ttuszcze organiczne, oleje i
mut.

Zaprawa cementowa i cementowo-wapiennaytwarzana na budowie lub dostarczonacztes betoniarskiego (obowzkiem
Inzyniera jest zatwierdzenie receptur na wytwarzampeazay wytwarzane na budowie).

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.

Zapraw nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta b wbudowana midiwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin. Do zapraw murarskich nayestosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowd cement portlandzki z dodatkierazla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiepe, temperatura otoczenia wygu 7 dni od chwili ziaycia zaprawy nie ¢dzie nizsza
niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowdé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciagi@neego
otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktére powinnaziégednolity i jednobarwg masg, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczeobcych. Sktad okjosciowy zapraw natey dobier@d doswiadczalnie, w zalenosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996.

Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm. Masa4i®kg.

Dopuszczalna il&€ cegiet potowkowych, gknigtych do 10% iléci cegiet badanych.

Nasikliwos¢ nie powinna by wieksza od 16%. Wytrzymad6é nasciskanie 15 MPa.

Odpornd¢ na dziatanie mrozu jak dla cegly klasy 10 MPa. Gdp& na uderzenie powinna bytaka, aby cegta upuszczona
z wysokdaci 1,5 m na inne cegly nie rozpadta sia kawaiki; mae natomiast wygpi¢ wyszczerbienie lub jejgikniecie. 1los¢
cegiet nie spetniacych powy:szego wymagania nie powinnacbwieksza ni:

- 2 na 15 sprawdzanych cegiet,

- 3 na 25 sprawdzanych cegiet,

- 5 na 40 sprawdzanych cegiel.

Cegta dziurawka klasy 5.

Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
Masa 2,15-2,8 kg

Nasikliwos¢ nie powinna by wyzsza ni 15%.
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Wytrzymatas¢ nasciskanie 5,0 MPa

Gestas¢ pozorna 1,3 kg/dm3

Wspotczynnik przewodriai cieplnej 0,55 W/Mk

Odporng¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zanamsia do —15°C i odmeania — brak uszkodagpo badaniu.

Bloczki z betonu komérkowego.
Odmiany: 05, 07, 09 w zaleosci od ckzaru obgtosciowego | wytrzymatéci nasciskanie.
Beton komérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B2E8. Bloczki naley chroni przed zawilgoceniem.

3. Sprzt.

3.1. Ogdlne wymagania dotyaze sprztu.
Ogolne wymagania dotygee sprztu 3 zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.Transport.

4.1. Ogodlne wymagania dotycgce transportu.
Ogollne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczeg6lowe wymagania dotye transportu.
Materialy i elementy magby¢ przewa:one dowolnymgrodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrysajvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami, gitstdatecznéci i
szkodliwymi wpltywami atmosferycznymi.
Cegta ceramiczna petna powinna:luktadana ndrodku transportowym nalp réwnolegle do kierunku jazdy. Cegta
dziurawka oraz pustaki kominowe powinnychyktadane ndrodku transportowym szczelnie jedna obok drugiej, w
jednakowej liczbie warstw, otworami w kierunku jgz®odatkowo kada warstw pustakéw kominowych powinnatby
przetazona wyciotka. Ewentualne wolne miejsca ¢dizy scianamisrodka transportowego a zatadowanym stosem cegiet
powinny by wypetnione materiatem vigidtkowym.
Na placu budowy cegipetry uktada s na terenie wyréwnanym w koztach po 250 sztuk wggppegélnych klas, a cegt
dziurawle po 200 sztuk.
Pustaki kominowe skiadujeesiv stosach (stupach) po 100 sztuk, po 5 sztuk z¢@ach na wysok& 10 warstw.

5. Wykonanie robot.

5.1.0gdIne zasady wykonywania robot.
Ogolne warunki wykonania rob6t zawas w ST "Wymagania ogoélne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonywania robot.
Wymagania ogolne:
Mury nalezy wykonywa warstwami, z zachowaniem prawidtowegazenia i grubéci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgod#soi z rysunkiem, co do odsadzek, wyskokdw i otwordw.
W pierwszej kolejnéci nalezy wykonywa: mury ngne. Scianki dziatowe grubgi ponizej 1 cegly nalgy murowa nie
wczeniej niz po zakaczeniuscian gldwnych. Mury naley wznosé mazliwie rownomiernie na catej ich diugaoi.
W miejscu pajczenia muréw wykonanych niejednoéaie naley stosowd strzpia zazbione kacowe.
Bloczki uktadane na zaprawie powinnyclgzyste i wolne od kurzu.
Wheki i bruzdy instalacyjne naky wykonywa jednoczénie ze wznoszeniem murow.
W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lubrg/ch przyczyn, wierzchnie warstwy murow powirisyé
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynmi&tmosferycznych (np. przez przykrycie fdlib pap).
Przy wznawianiu rob6t po diezej przerwie naley sprawdzé stan techniczny muréwadznie ze zdjciem wierzchnich
warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.
Roboty naley rozpoca¢ od pomiaréw. W trakcie wznoszerigian w otworach drzwiowych montujemyaieznice stalowe,
a w naranikach kgtowniki ochronne 45 x 45 x 4. Poziom géric@znicy zamontowa 205 cm nad planowanym poziomem
podtogi. Nadprea nad otworami drzwiowymi i okiennymi wykofiaaczynajc od wyznaczenia poziomu posadowienia belek
(ppbs). Poziom ppbs ustaliv odniesieniu do projektowanego poziomu posadzgbmieszczeniachysiadujcych i innych
otwordw znajdujcych sé w tej samej ptaszczyie sciany. Sciany w strefie podporowej wykotao poziomu o 5 cm
nizszego od projektowanego ppbs. Npsie przysipi¢ do wykonania poduszek betonowych pod belki z hetom. B-15 o
konsystencji plastycznej uktadajw miejscu planowanego podparcia nadprbeton z nadmiarem i uktagdajna nim belki.
Po 7 dniach prowadzenia pighacji betonu mena przysipi¢ do wykonanigciany na nadpral. Ustawienie i rozebranie
rusztowania w migrpotrzeb.

Mury z cegly petnej i bloczkow:

a) Spoiny w murach.
-12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymaldoa¢ nie powinna przekraczdl7 mm, a minimalna 10 mm,
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-10 mm w spoinach pionowych podhych i poprzecznych, przy czym grédanaksymalna nie powinna przekra¢2® mm,
a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by doktadnie wypetnione zaprawW $cianach przewidzianych do tynkowania nie aglerypetniat
zapravg spoin przy zewgtrznych licach na ghokasci 5-10 mm.

Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet aytych w potéwkach do muréw gnych nie powinna biywieksza nk 15% catkowitej liczby cegiet.

Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegtava i rozbiérkowa), naly przestrzegazasadyze kazdasciana
powinna by wykonana z cegty jednego wymiaru.

Pohczenie murdw stykagych sé pod lkgtem prostym i wykonanych z cegiet o grébioréznigcej sk wigcej niz 0 5mm
nalezy wykonywa na strzpia zazbione boczne.

Mury z cegly dziurawki.

Mury z cegty dziurawki naley wykonywa: wedtug tych samych zasad, jak mury z cegly peMeparanikach, przy
otworach, zakaczeniach muréw oraz w kanatach dymowych naktosowd normalr cegk petrs.

W przypadku opierania belek stropowych na muracegty dziurawki ostatnie 3 warstwy powinnydoyykonane z cegly
petne;.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogodlne zasady kontroli jakci zawarte s w ST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegodtowe zasady kontroli jakoi.
Materialy:
Przy odbiorze cegly i bloczkéw naleprzeprowadzi na budowie:
- sprawdzenie zgodsiad klasy oznaczonej na cegtach i bloczkach z zamdieim i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,
- préby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie,
- wymiardw i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i gknie¢,
- odporndci na uderzenia,
- przetomu ze zwréceniem szczegodlnej uwagi na #agéamargla.
W przypadku niemmosci okreslenia jakaci cegty i bloczkéw przez prétdorana nalezy ja poddd& badaniom
laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpdaoima dziatanie mrozu).

Zaprawy:
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na ptaclowy, naley kontrolow& jej marlke i konsystengj w spos6b podany
w obowizujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéwpmny by kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.
6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw pragivat wg poniszej tabeli
Dopuszczalne odchytki [mm
. mury

Rodzaj odchytek : mury
spoinowan . .
o niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:

—na 1 metrze diugoi 3 6

— ha calej powierzch 1C 2C

Odchylenia od pionu

— na wysokéci 1 m 3 6

— na wysokéci kondygnacji 6 10

— na catej wsokaci 2C 3C

Odchylenia kadej warstwy od poziomu

—na 1 m dhuggci 1 2

— na catej diugéci 15 3C

Odchylenia g6rnej warstwy od poziomu 5

—na 1 m dhuggci 1 10

— na catej dtugéci 1C

Odchylenia wymiaréw otworéw dwietle

o wymiarach:

do 100 cm szerako +6, -3 +6, -3

wysokos¢ +15,-1 +15,-10
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szeragko

ponad 100 cm
wysokosé

+10, -5 +10, -5
+15,-1C +15,-1C

7. Obmiar robot.

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagensST ,Wymagania ogoélne”.

7.2. Szczegoblowe zasady obmiaru robot.

Wielkosci obmiarowe okrda sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr rob6t.

8.1. OglIne zasady odbioru robét.
Ogollne zasady odbioru robét zawagtey ST ,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Odbidér rob6t murowych powinien odisk przed wykonaniem tynkéw i innych robét wytazeniowych. Podstamdo
odbioru rob6t murowych powinny stamdwastpujace dokumenty: dokumentacja techniczna, dzienniloiyd
zéwiadczenie, o jak&i materiatdw i wyrobow dostarczonych na budoprotokotu odbioru poszczegdélnych etapow robot
zanikagych, protokotu . Wszystkie roboty @bg w/w podlegaj zasadom odbioru robét zanikeych.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogolne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogoblne zasady ptatcosy zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10.Przepisy zwazane.
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegtymagania i badania przy odbiorze,
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane o@ra
PN-EN 197-1:2002 Cement, Sktad, wyamag i kryteria zgodnizi dot. Cementu,
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki,
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraiN:86/B-30020 Wapno.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniaktigawcy od obovazku

stosowania wymogow okianych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawgodo stosowania jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikaefihnicznej $ wymagania dotycce wykonania i odbioru robét zgaanych z
wykonaniem konstrukcji i pokrycia dachu dla zadafadowa nowej oczyszczaldciekow w Matej Wsi”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajes dokument przetargowy oraz kontraktowy prigcaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres rob6t ohjtych ST.
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie
konstrukcji dachu oraz pokiylachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elememtaystahcymi ponad dach.

2. Materialy.

2.1.0golne wymagania dotycgce materiatow.
Og6lne wymagania dotygze materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podar®T ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotycace materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu konstruk@okry¢ dachowych wg zasad niniejszej Siinsiedzy innymi:

Budynek techniczny:

Na stropodach skladggic nastpujace warstwy (od zewitrz):

- papa termozgrzewalna wierzchniego krycia 5mm

- papa termozgrzewalna podktadowa 3mm

- warstwa izolacyjna ze styropianu EPS-200-0365gm

- kliny ze styropianu EPS-200-036 w spadku 5%9, gr. 2-23cm

Zadaszenia przed viejem:

Typowe, standardowy daszek szklany o wymiara®Bx300cm na wspornikach i odgach ze stali nierdzewnej. Szkio
bezpieczne hartowane. Obliczenia statyczne doppartucici szkla po stronie wybranego producenta. Uwagantaio
daszkéw wg instrukcji technicznej wybranego prhia daszku.

Obrobki wykond z blachy cynkowo-tytanowej gr. 0,70mm — kolorystyRAL 7016. Odprowadzenie wod deszczowych z
potaci dachowej do ryniensednicy 150 min i dalej do rur spustowycKrednicy 120 mm z blachy cynkowo-tytanowej gr.
0,70mm — kolorystyka RAL 7016. Wody opadowe oayadzic w tereny zielone. Parapety zestnzne aluminiowe - kolor
RAL 7016. Naley zwrdcié uwag: na odpowiednie wykonanie obrébek blacharskaan attykowych.

Budynek socjalno-techniczny:

Istniegce pokrycie, obrdbki, rynny i rury spustowe rozeéhrarykona® nowe.

Po rozbidrce istniggego pokrycia dokorgaprzeghdu technicznego istn. konstrukcji dachu, wykdeaventualne naprawy,
uzupeint ubytki, wyrbwnd, zagruntowé a nasgpnie zaizolowé zapravg wodochrong polimerowo-cementogv

- 1x papa podktadowa

- papa SBS.

Obrobki wykond z blachy cynkowo-tytanowej gr. 0,70mm.

Odprowadzenie wéd deszczowych z potaci dachoweydien osrednicy 150 min i dalej do rur spustowycKrednicy 120
mm z blachy cynkowo-tytanowej gr. 0,70mm. Wodwadpwe odprowadgiw tereny zielone. Parapety zeynzne
aluminiowe. Naley zwrdcic uwag: na odpowiednie wykonanie obrébek blacharskihn attykowych.

Zadaszenia przed viejem:

Typowe, standardowe daszki szklany o wymiarach:

- nad wejciem gtéwnym: 300x100cm

na wspornikach ze stali nierdzewnej. Szkito bezrie hartowane. Obliczenia statyczne doboru grilszkta po stronie
wybranego producenta. Uwaga: Mantiaszkéw wg instrukcji technicznej wybranego prashia daszku.

Wiata technologiczna osadu:
Blacha trapezowa catkowita szerékérycia 980 mm, grub. 0,70 mm.

Wszystkie wbudowane materiaty powinny posiadprobaty techniczne, atesty etc.

Materiaty stosowane do robdt dekarskich oraz gkomywania izolacji wodochronnych taraséw powinnigén
- certyfikat zgodnéci ze zharmonizowaynormy europejska wprowadzona do zbioru norm polskicyropejsk aprobad
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techniczg lub krajowa specyfikacja technicgpaistwa cztonkowskiego uznamra zgodna z wymaganiami podstawowymi,
winny by¢ oznaczone znakowaniem CE.

- deklaragj zgodndci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydanaegrproducenta, w przypadku wyrobow podanych
w wykazie Komisji Europejskiej magych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpiésrea.

Materiaty stosowane do konstrukcji drewnianych:

- Drewno stosowane do konstrukcji powinn@ kjasyfikowane metodami wytrzymaiciowymi. Zasady klasyfikacji powinny
by¢ oparte na ocenie wizualnej lub mechanicznej. flkacja wizualna lub mechaniczna powinna spe&tmgmagania
podane w PN-82/D-09421, PN-EN 518 lub w PN-EN.5l@sy wytrzymatéciowe drewna litego przyjmowagodnie

z PN-EN-338.

- Klasa wytrzymatéci drewna powinna odpowiadavartasci wytrzymataci charakterystycznej wg PN-B-03150:2000.

- Wilgotnas¢ drewna iglastego nie powinnadwryzsza nk: 18%.

- Wigsciwosci tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wymzatasciowo i kryteria jakéci powinny by zgodne z
wymaganiami PN — 82/D-94021 i PN-75/D-96000 dp&lzEN 350-1-2.

- Ocena tarcicy iglastej j.w powinnadpgrzeprowadzona zgodnie z wymaganiami PN-82/D-34i2ez upowanione osoby,
na przykfad licencjonowanych brakarzy.

taczniki mechaniczne: Ewentualrgeiniki mechaniczne powinny spettiwymagania PN-B-03150:2000 oraz
PN-EN 14545 i PN-EN 14592.

Preparaty do zabezpieczania drewna:

- Preparaty do zabezpieczenia drewna przed kpbiaiogiczry powinny by zgodne w wymaganiami PN-C-04906:2000,
wymaganiami podanymi w aprobatach technicznycdz agodne z zaleceniami udzielania aprobat tezhpah
ZUAT-15/V1.06/2002.

- Preparaty do zabezpieczenia drewna i materidi@wnopodobnych przed ogniem powinny spétmigmagania

podane w aprobatach technicznych.

3. Sprzt.

3.1. Ogolne wymagania dotyexe sprztu.
Og6lne wymagania dotygee sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

4.Transport.

4.1. Ogdlne wymagania dotycgce transportu.
Ogolne zasady transporty mawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.
4.2. Szczego6towe wymagania dotye transportu.
Transport powinien zapewria
- stabilnd¢ pozycji zaladowywanych materiatéw,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku,
Przy przewozie naky przestrzegaprzepiséw obowgzujacych w publicznym transporcie drogowym i kotowym.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogole zasady wykonania robot.
Ogole zasady wykonania robét podar®Tw,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegdlowe zasady wykonania robot.
Roboty wykonania i monta konstrukcji i pokrycia dachu nale prowadzé zgodnie z dokumentacprzy udzialesrodkow,
ktére zapewni osagniccie projektowanej wytrzymadgi uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcjiz€kroje i
rozmieszczenie elementéw powinnaitagodne z dokumentacprojektow.

Przykrycie samongne zbiornika z laminatu — wg wytycznych producenta

Warunki przyst gpienia do robét pokrywczych pap.

Do krycia potaci dachowej papmozna przysipic:

- po sprawdzeniu zgodéc wykonania podkiadu z dokumentadiechnicza,

- po oczyszczeniu potaci dachowej zmgch zanieczyszcae (wioréw, cegiet, gruzu),

Krycie dachu pap winno by¢ przeprowadzone w temperaturze nigsagj nz + 5°C.

Do klejenia papy powinny Iy stosowane lepiki asfaltowe na zimno. Pierwsza weargiapy (papa asfaltowa podktadowa)
powinna by przybita do desek gwodziami. Podczenia mgdzy pasami papy na zaktad, - lepik na zimno. Wargpapy
termozgrzewalnej podktadowej najeprzykleic lepikiem do papy asfaltowej. Zaklady pasow papyntezgrzewalnej
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podktadowej —dczenie poprzez zgrzewanie palnikiem propan-butsarsthe papy termozgrzewalnej wierzchniego przy&lei
nalezy do papy podkladoweja¢zenia - zgrzewanie palnikiem.

Pokrycie dwuwarstwowe z pap asfaltowych zgrzewalnyc

- prace z wyciem pap asfaltowych zgrzewalnych modyfikowanyatzna prowadzi w temperaturze nie #szej nz 0 o C;
nie naley wykonywa prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni daghj oblodzenia, podczas opadéw
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze;

- w miejscach dylatacji konstrukcyjnej dachu, paiaitronach szczeliny dylatacyjnej zgizdo podiada betonowego pasek
papy o szer. 25 — 30 cm delyi z papy podktadowej oraz uformoivavygiccie (zaktad) w kierunku szczeliny;

- ha wczéniej przygotowane i zagruntowane pagdautazy¢é ,na sucho” pap perforowana tj. bez klejenia do podéo Pasy
papy uktada na 2-3 cm zaktad. Zgrzew warstwy hydroizolacyjnepzitazem nasipuje poprzez otwory w papie
wentylacyjnej. Papy wentylacyjnej nie najeuktad& w odlegtadci 50 cm od : paséw przyokapowych, kominduaian i
wytazéw dachowych. Pasy niepokryte papa wentylacyjnupelné papa podktadowa;

- jako podktadowa warstwvwodoszczelna naty zastosowa pap; asfaltowa modyfikowana na osnowie z wtdkniny
poliestrowej. Pap uktada pasami rownolegtymi do okapu i zgrzeivdo podi@a na catej powierzchni. Przed gémiem
papy naley ja rozwirg¢ w miejscu, w ktdrym bdzie zgrzewana, a naphie po przymiarce (z uwzglnieniem zakfadu) i
ewentualnym koniecznym przyciu, zwim¢ ja z dwdch kécoéw dosrodka. Miejsca zaktadow na wonym wczéniej pasie
papy (z ktérym4dczona lgdzie rozwijana rolka) naky podgrz& palnikiem i wtopé posypk na catej szeroki zaktadu
szpachelka.

Pag uklad& na zaklady podiine 10 cm i zaklady poprzeczne 12 — 15 cmePppdktadowa przy okapach zalazy¢ ok. 5
cm przed krawdzig zagkcia obrébki blacharskiej pasa okapowego.

- miara jakdci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerak®,5 — 1 cm na catej diuga zgrzewu. W przypadku gdy
wyplyw nie pojawi s samoistnie wzdt_brzegu rolki, natey docisr¢ zaklad watkiem z silikonowa rolka.

- wierzchnia warsty wodoszczelna wykoraz papy asfaltowej modyfikowanej na osnowie z widlnpoliestrowej. Pap
nalery zgrzewé na catej powierzchni do papy podktadowej. Zaktadgtpzne papy 8 cm, poprzeczne 15 cm. Sposéb
uktadania i zgrzewania jak dla papy podktadowepePaawierzchniowa przy okapach zalkay¢ ok. 1 cm przed kraydzig
zagkcia obrébki blacharskiej pasa okapowego.

- w poszczegolnych warstwach pokrycia, arkusze papyinny by przesunjte wzgkdem siebie przy kryciu
dwuwarstwowym o 1/2 szeroka arkusza;

Montaz blachy trapezowe;.

Blache ktadziemy na folii paroprzepuszczalnej z zastosoera tat i kontrtat. Laty naley przybijac doktadnie w

réwnych odsfpach tak aby podpieraly blaghv jej najnizszym punkcie.

Blache mocujemy do tat wkttami diugdci 35 mm.Srednie zaycie wkretow wynosi okoto 6 szt. na m2 (w rejonach
naraonych na silne wiatry natg zag:sci¢ punkty mocowa). Mocuje st je w dole fali za pomegcnasadki magnetyczne;j
wiertarki.

Szczelné¢ polgczenia gwarantgjwkrety posiadajce uszczelkz EPDM, ktéra przy prawidtowym (prostopadiym) dedeniu
wkreta powinna wy§¢ nieco poza olgb podkiadki.

Ciecie blach naley wykonywa wytacznie naycami wibracyjnymi, ktére nie powodugfektu termicznego tzn. nie
uszkadzaj powtoki

Rynny i rury spustowe oraz obrébki blacharskie.

Odcinki rynien hczy¢ na zaktad zgodnie z zaleceniami producenta - dgtklgykona w kierunku sptywu wody; rynn
zakaiczy¢ denkami. Rynny mocoweaza pomog uchwytéwrynnowych rozstawionych w odlegdiciach nie wgkszych n
0,5m.

Uchwyty wpuci¢ w podiaze na g¢bokas¢ rowmng grubdgci uchwytu.

Spadki rynien powinny wyno&i0,5-2%.

Rury spustowe mocowalo sciany za pomaguchwytow w rozstawie, co 3m — pokenie rury spustowej z ryanvykona za
pomog sztucera.

Obrobki z blachy nie stosowdezpdrednio na betonie lub zaprawie.

W celu zabezpieczenia obrébki przed kogaastosowapodktad z blachy, a obrobki wykoha blachy ocynkowanej 0,6-
0,7mm. Arkusze blachy stalowej ocynkowangght na gbek pojedynczy limcy o szerokéci 15-20mm lub podwéjny
stojacy 0 wysokdci 20-30mm.

Przy szerokéci obrébek od 30 do 80cm wykahdodatkowe zamocowania do listwy trapezowej umieszej w odlegtéci
30cm od krawdzi, przy pomocy gwidzi blacharskich.

Przy szerokéci obrébki powyej 80cm wykond mocowanie do dwdch listew trapezowych - obrobkichbrskie pokr z
blachy trapezowej wykonywez blachy o grubii 0,552mm i zabezpieczyrzed korozj powloka cynkows, powioks
cynkowy, pasywowasn lub powtolg cynkowy powlekan tworzywami sztucznymi lub lakierami ochronnymi.

Obroébki mocowa do blach za pomamitéw jednostronnych.
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6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci.
Ogdlne zasady kontroli jako zawarte s w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakoi.
Kontrola wykonania pokrypolega na sprawdzeniu zgodobich wykonania z powotanymi normami przedmiotowym
wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadz st przez Inspektora nadzoru:
a) w odniesieniu do prac zanikeych (kontrola nmgdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych
b) w odniesieniu do wigiwosci catego pokrycia (kontrola keowa) — po zakiczeniu prac pokrywczych.

Sprawdzenie prostoliniowa rzeddéw pokry dachowych powinno léyprzeprowadzone za pompmiarki z podzialk
milimetrows i sznurka murarskiego lutytki z tworzywa sztucznego g 08+1,0 mm, lub drutipitego wzdtd badanego
rzedu dachéwek. Badanie naleprzeprowad#i co najmniej w trzech edach na kadej potaci dachu, jeli wyniki bada
beda ujemne.

Sprawdzenie stykow i wielkoi zaktadow naley przeprowaddi przez ogjdziny, a w przypadkach nasuweych sé¢
wgtpliwosci co do prawidtowego ich wykonania, przez pomigodngci z wymogami.

Sprawdzenie prawidtovégi pokrycia okapéw, kalenic i grzbietéw oraz kosmjezy przeprowadzawzrokowo, a w
przypadkach nasuwgjych s& watpliwosci co do prawidtowego wykonania — przez pomiar gadna¢ z wymaganiami
podanymi w w/w punktach

7. Obmiar robot.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagensST ,Wymagania ogoélne”.

7.2. Szczegoblowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okrda sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr rob6t.

8.1. OglIne zasady odbioru robét.
Ogoblne zasady odbioru robot zawagter ST ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot.
Roboty pokrywcze jako roboty zaniag, wymagaj odbioréw czsciowych.
Badania podktadu natg przeprowadzi w trakcie odbioru agciowego, podczas suchej pogody, przed papyshiem do
pokrycia potaci dachowych.

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikag, wymagaj odbioréw czsciowych.

Badania w czasie odbioru gziowego nalgy przeprowadzadla tych robdt, do ktérych degt p&niej jest niemaliwy lub
utrudniony. Odbioér agciowy powinien obejmowasprawdzenie:;

a) podkiadu,

b) jakdsci zastosowanych materiatow,

c¢) doktadndci wykonania pokrycia,

d) doktadndci wykonania obrobek blacharskich i ich pa#tenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru ezciowego powinno b§ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Badania kécowe pokrycia naley przeprowad# po zakdéczeniu robdt, po deszczu.

Podstaw do odbioru robét pokrywczych stanawiastpujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykarzay

b) dziennik budowy z zapisem stwierdgajm odbidér czsciowy podiaza oraz poszczegélnych warstw lub fragmentéw
pokrycia,

¢) zapisy dotycgce wykonywania rob6t pokrywczych i rodzaju zastosoych materiatdw,

d) protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktérevpiany zawiera:

- zestawienie wynikéw badaniedzyoperacyjnych i kicowych,

- stwierdzenie zgodroi lub niezgodnéci wykonania rob6t pokrywczych z dokumentgc;j

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi.

W skiad tej dokumentacji powinien wchoélzirogram utrzymania pokrycia.

Odbidr kaicowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykogamokrycia i obrobek blacharskich i potenia ich z
urzadzeniami odwadniggymi, a take wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpigetesploatacyjnych.
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Roboty uznaje giza zgodne z dokumentaqgjrojektova, SST i wymaganiami Inspektora nadzorugejewszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST galgytywne wyniki.

Jezeli chocia jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie powinno by odebrane.

W takim przypadku nalg przyja¢ jedno z nagpujacych rozwyzan:

- poprawt i przedstawd do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagianie zagraajg bezpieczastwu wytkowania i trwatéci pokrycia, obniy¢ cere pokrycia,

- w przypadku gdy niegsmozliwe podane rozwizania

- rozebra pokrycie (miejsc nie odpowiadgych ST) i ponownie wykorgaroboty pokrywcze.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptatmosz zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

Pokrycie dachu. Placg gia ustaloa ilos¢ m2 obrébki wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
- przygotowanie,

- zamontowanie i umocowanie obrobekodtpzu, zalutowanie pakzei,

- uporadkowanie stanowiska pracy.

Rynny i rury spustowe. Plag} ga ustaloailos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie rynien ispustowych oraz zalutowanie pcten,

- uporadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwazane.
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dagyah.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budmel z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wyar@g i badania techniczne
przy odbiorze.
PN-EN 501:1999 Wyroby do pokmjachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z aythé pokr¢ dachowych
uktadanych naagjtym podiau.
PN-EN 505:2002 Wyroby do pokmjachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw phytoiwze stali uktadanych naggtym
podtau.
PN-EN 502:2002 Wyroby do pokmjachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow sarkmyah z blachy ze stali odporne;j
na korozj uktadanych na ggltym podiau.
PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty staloveynkowane do rur spustowych agtych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okagoh. Wymagania i badania.
PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rurysgpwe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalovegynkowane do rynien potadgtych.
PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elememiposaenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.
PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniaDéliczenia statyczne i projektowanie — wraz ze nmiaN-B-03150:2000/Az1:2001.
PN-EN 844-3:2002 Drewno ggte i tarcica. Terminologia. Terminy og6ine dotyce tarcicy.
PN-EN 844-1:2001 Drewno ggte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne wspétha drewna okggtego i tarcicy.
PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstyjka sortowana metodami wytrzymasowymi.
PN-EN 10230-1:2003 Gwdrie z drutu stalowego.
PN-C-04906rodki ochrony drewna. Ogélne wymagania i badania.

Inne dokumenty i instrukcje Warunkihiaizzne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ¢$¢LC: zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane pfZ& — Warszawa 2004 r.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek gzdlziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wygkavcy od obowgzku

stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat zebimowany obliguje wykonawe do stosowanie jego aktualnejdog
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjwymagania dotycze wykonania i odbioru tynkow zewtnznych i
wewretrznych dla zadania ,Budowa nowej oczyszczabmekow w Matej Wsi”.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajes dokument przetargowy oraz kontraktowy prigcaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuiszystkie czynnii wykonania tynkéw zewgirznych i wewstrznych.

2. Materialy.

2.1.

2.2.

Wymagania ogolne dotygze materiatow i urzadzen.

Ogolne wymagania dotygeze materiatow ich pozyskiwania i skladowania podan®T ,Wymagania ogoine”.

Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu tynkéwaetrznych i wewrtrznych wg zasad niniejszej ST: s
Budynek techniczny:

Wewretrzne wykona jako cementowo-wapienne gruicol,5 cm.

Zewretrzne wykond jako mineralne cienkowarstwowe o strukturze nailenagj zbrojone siatkz wiékna szklanego
(podwdjna siatka min. do h = 2,0m) . Cokét — tveaszpachla cokotowa zatarta na gtadko. Ponigaiany pomgdzy
warstwy ocieplenia a muremela naraone na rozwoj pkmi, nalezy przed przylepieniem styropianu zaimpregnéyea(od
zewntrz) srodkiem pléniobdjczym.

Budynek socjalno-techniczny:

Wewretrzne wykona jako cementowo-wapienne gruiieol,5 cm.

Zewretrzne wykona jako mineralne cienkowarstwowe o strukturze naieaagy zbrojone siatkz witdkna szklanego
(podwéjna siatka min. do h = 2,0m) . Cokét — tveaszpachla cokotowa zatarta na gtadko. Ponidgiany pomedzy
warstwy ocieplenia a muremgla naraone na rozwgj plai, nalery przed przylepieniem styropianu zaimpregnéyea(od
zewnytrz) srodkiem pléniobojczym.

Woda (PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania zapraw stosatumozna kada wode zdatry do picia, oraz woglz rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jestaycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych tluszcze organiczne, oleje i
mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003).

Piasek powinien spetriavymagania obowzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdicio

- nie zawieré domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje r&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni3tg5-0,5 mm,

piaseksrednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku naig stosowéd piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnicfrednioziarnisty. Do gtadzi piasek
powinien by drobnoziarnisty i przechodztcatkowicie przez sito o przeicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normyfsiwowe;.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.

Zapraweg nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta b§ wbudowana mdiwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin. Do zapraw tynkarskich najestosowad piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych rnglstosowa cement portlandzki z dodatkierozla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiene, temperatura otoczenia vagu 7 dni od chwili ziycia zaprawy nie ddzie nizsza nk
+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglstosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci Ciagiemnego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinoazié jednolity i jednobarwyg masg, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczeobcych. Skfad okjosciowy zapraw naley dobierg doswiadczalnie, w zalinosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. Zaprawan&wa gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszynakcji do
1mm oraz cementu.

Skiad poszczegolnych sktadnikéw zaprawy wg. wymagjs- 90B/-14501.
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Gips szpachlowydo wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiagdg/maganiom aktualnepormy pastwowej i
speti& w szczegdInéci nastpujace wymagania:

- wytrzymaltad¢ nasciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszaniatdéegmasy) nie mniej ni5 Mpa,

- odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0y2nie wicej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na sicie 1,0 mm — 0%,
- pocatek wigzania po 30-60 min.,

- gips szpachlowy w ggu 90 dni od daty wysytki nie powinien wykazyévadchyleér od wymaga normy.

3. Sprzt.

3.1. Og6lne wymagania dotycgce spratu.
Ogdlne wymagania dotyce sprztu 53 zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.
4. Transport.

4.1. Ogélne wymagania dotycrce transportu.
Ogolne zasady transporty mawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Szczegotowe wymagania dotye transportu.
Transport powinien zapewidia
- stabiln@¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku,
Materiaty naley przewozé w pozycji poziomej i zabezpieczprzed przesuwaniem i przetaczaniem w
czasie ruchu pojazdow. Przy przewozie mplerzestrzegaprzepisow obowizujacych w publicznym transporcie drogowym i
kotowym.

5. Wykonanie robot.

5.1.0g0Ine zasady wykonywania robét.
Ogo6lne warunki wykonania rob6t zawatw ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonywania robét.
Ogoblne zasady wykonywania tynkéw.
Przed przysfpieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinnyckaakaczone wszystkie roboty podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzosgeaznice drzwiowe i okienne. Tynki nalg wykonywa w temperaturze nie
nizszej nz +5°C pod warunkieny,e w cagu doby nie nagpi spadek poriej 0°C. W niszych temperaturach rica
wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednicbdkéw zabezpieczagych, zgodnie z ,Wytycznymi
wykonywania rob6t budowlano-montavych w okresie obaonych temperatur”. Zalecagsthront $wiezo wykonane tynki
zewrgtrzne w cagu pierwszych dwaéch dni przed nastonecznieniemsdlym niz dwie godziny dziennie.

Przygotowanie podiay.

Przed rozpoazxiem prac tynkarskich wykonawca musi zbagezydatné¢ podtaza pod tynkowanie.

Badanie podiza nastpuje na podstawie norm oraz beggalinio na podstawie agizin, prébyscierania, drapania (skrobania)
oraz zwikania, a take aktualnych zaleéeproducenta.

Wadliwe wykonanie podta podczas prac budowlanych reanie wplyw na jakd¢ i trwatos¢ gotowego tynku (np.
powstawanie rys). Naky pamkta¢ przede wszystkim o wymaganiach, dog@mzh rownej powierzchni pod tynk. Podé
pod tynk musi by

- rowne,

- hosne i mocne,

- wystarczajco stabilne,

- jednorodne, rownomiernie chtonne; hydrofilne (zane),

- szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczszcz

- wolne od wykwitéw,

- nie zamarznrite, 0 temperaturze povwgj + 5°C.

Wykonawca powinien przedstatnwestorowi wszelkie wtpliwosci dotyczce wykonania prac tynkarskich, wskaza
mozliwos¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedétaisemnie propozyejrozwigzania tych problemow.

Sprawdzenie podiga pod tynk.

Aby ocené wady materiatu, odpryski, ttuszczenie oraz piasmigz czy tez wiciwosci powierzchni wierzchniej naty postuzy¢
Sie proky scierania, drapania lub zuwénia. Probdcierania przeprowadzana jest przez przetarcie glfamivierzchni pod tynk.
Préba drapania polega na wyrywkowym badaniu pragqmy twardego, ostrego przedmiotu.

Chionng¢ podiaza i jego wilgotné¢ okreslana jest przy pomocy proby zwénia. Proba zwiania polega na zraszaniu muru w
wielu miejscach czystwods. Mur musi by wykonany zgodnie z toleranajvymiarows uwzgkdniors przez normy. Materiaty
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budowlane dopuszczone do stosowania mpesiada wymiary mieszczce s¢ w tolerancji, aby nie powodowaty zbytgdich
réznic w grubgci tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie rady¢ ani zbyt gtbokie, ani zbyt wystafe przed lico muru

- przed natgeniem tynku nalegy je ewentualnie wyréwréa

Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarsgiggte szczeliny nie madpy¢ wigksze nk 5 mm.

Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzealezp wypetnic najp&niej 3 dni przed rozpogeziem tynkowania (nie
stosowa w tym celu obrzutki wspnej).

Wykwity (naloty, ,,wtoski" - s6l krystalizaca na powierzchni), narusgeg przyczepni tynku do podtéa, musz zosta
bezwzgtdnie usunjte. Naley to zrobt na suchym murze, przy pomocy szczotki druciane;.

Jezeli metoda czyszczenia szczpthie da odpowiednich rezultatéw, nalaustalt doktadnie przyczygpowstawania wykwitdw i
przy pomocy specjalistéw zastosavwskuteczn metod oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chtopwode podiaza ceramiczne magprzy niepewnej pogodzie wymagadpowiedniego przygotowania.
Ocena wiéciwosci muru musi nagpi¢ przed przysipieniem do tynkowania.

Tynkowanie.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiadaiegtnosci zawodowe, aby prawidtowo océrpodtaze pod tynk. Podane
wymagania dotycce podiga pod tynk musgby¢ spetnione. Wszystkie odgtistwa od wyszczegdlnionych warunkow
(narzucone zbyt krétkie terminy oddania obiektu paiszczegdlnych etapéw robot) mapaczcy wptyw na jakéé prac
tynkarskich. Mog wymagd przeprowadzenia prac dodatkowych, zmaozutrudné prace tynkarskie lub tez staic przyczyn
pézniejszych uszkodzetynku.

Najp&niej w momencie wykonania obrzutki wphej musi by juz wiadome, jal przewidziano wierzchgiwarstve tynku, aby
odpowiednio dostosowaowierzchng obrzutki (lub jej szorstkii) do rodzaju tynku wierzchniego.

- Wplyw warunkéw pogodowych.

Ogolne reguly, dotyee wykonywania prac budowlanych nie odnrposiz do wszystkich warunkéw pogodowych i w
szczegOlnéci w okresie zimowym majograniczone zastosowanie.

- Ciepte warunki pogodowe.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda, beggminie nastonecznienie itp. Majecydujcy wptyw na sposéb przeprowadzenia prac
tynkarskich na zewgtrz. Konieczne mae by wskpne nawitenie podiaa, utrzymywanie wilgotriei, przykrycie lub
obudowanie tynkowanej powierzchni.

Zbrojenie siatly tynkdw zewstrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkpagodowych i tym samym znago
poprawia jaké¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

- Zimne warunki pogodowe.

W momencie obrobki mokra zaprawa jest silnie naviarigni maze przez to ulec zniszczeniu wskutek dziatania mr8zkody
wywotane mrozem powstapa skutek zvgkszenia ohjtosci przez zamarzaga wode. Szkody te przybierajpostd ttuszczcej
sie ptytkowo struktury tynku, powodag jego niedostateczamwytrzymalacé.

Reakcje chemiczne, prowagz do twardnienia zaprawy ustdijiz praktycznie przy temperaturze +5° C (temperatura
obiektu). Skutkami tegabnizenie wytrzymaiéci, przyczepnéci tynku i inne.

Prace tynkarskie magby¢ wykonywane bez specjalnych zabezpi#édztko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiziaz
podiaza tynku jest wysza nk +5° C. Narzucogpwarstwe tynku naley zabezpieczyprzed mrozem do czasu stwardnienia i
wyschngcia.

Nalezy pamktac, ze w przypadku okéonych tynkéw konieczne nie by zachowanie wiszych temperatur minimalnych.
Przestrzegawskazowek producenta dlazkkego rodzaju tynku.

- Srodki zwickszajice przyczepni dla tynkdw wapiennych, cementowo - wapiennych cementowych.

W przypadku tynku wapiennego, cementowo - wapieoregz cementowego stosawapecijalne zaprawy oraz szlamy
Zwiekszapce przyczepni.

Zaprawy zwgkszapce przyczepn (rzadkie zaprawy do podty).

Zaprawy poprawiage przyczeprig sa zaprawami cementowymi o specjalnym skiadziestozz dodatkiem tworzyw sztucznych.
Na budowie rozrabiaie jedynie z wod i rozprowadza po powierzchnjlzat szpachi. Dalsze instrukcje, dotygze pracy
metod, ,,mokre na mokre" lub tez diugm przerw technologicznych i/lub koniecznej obrédkidatkowej itp., podane sv opisie
produktu.

- Szlamy zwgkszapce przyczepni.

Szlamy zwekszajce przyczepnid sa wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowujgesz zawiesiny(dyspersjiywicy
syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktfodpje si cement a do uzyskania jednolitej masy. W trakcie nanoszenia
szlamoéw nalgy je odpowiednio agsto mieszaw naczyniu, co zapobiega osadzaniucgmentu. Naley nanigc tylko takg
ilos¢ szlamu, by mziwa byta praca metagd,,mokre na mokre". Przestrzégaskazéwek producenta.

Wykonywanie tynkéw zwyktych cementowo-wapiennych.

Uktadanie tynkow sktadagi nas¢pujacych faz:

-Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu gywa sk pionu, sznura i gwalzi, ktére wbija si, co 1,5m wzdha dtugdsci i wysokdci sciany. Dokota wbitych
gwozdzi wykonuje s} placki z zaprawy i wygtadza je réwno z gtéydwozdzi. Nastpnie midzy plackami narzucaespasy z
zaprawy iscigga je rowno z powierzchnia plackow. Pasy te spphmide prowadnic przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy
tynku. Zamiast prowadzych mana wywaé prowadnice drewniane lub stalowe.
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-Wykonanie obrzutki.

Obrzutke wykonuje s¢ z zaprawy bardzo rzadkiej, o gréobnieprzekraczapej 3-4 mm n&cianach i 45 mm na suficie.
Konsystencja zaprawy cementowej lub pét cement@bejutki powinna wynogil0 — 12 cm zanurzenia si@.
-Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugwarstw tynku wykonywan po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu jepds. Gruba¢ narzutu
powinna wynosi 8 — 15 mm, agptas¢ zaprawy nie powinna przekra€z8 cm zanurzenia stka. Po naniesieniu narzutu
nastpuje réwnanie go za pomgptaty. Narzut w nargach wykonuje si za pomog pac w ksztalcie dtownika.

-Wykonanie gtadzi.

gtadz wykonuje s¢ z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianynepisito o przéwicie oczek 0,25-0,5 mm. Zaprawa
powinna by bardziej tlusta i do narzutu i mi€ grubag¢ 1 — 3 mm. Zapragnarzuca sirecznie i rozprowadzaspaa. Po
stezeniu gtadzi zacierasig packy drewnian, stalowg lub z filcem, zalenie od rodzaju wykaczenia tynku. W czasie
zacierania naley zwilzy¢ tynk, skraplaic go wod za pomog pedzia.

Wykonanie gtadzi gipsowych.

Mas; szpachlow naktada si na powierzchri rownomiernie, najlepiej za pompgtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. W mgiar
postpu prac nanoszammas nalezy sukcesywnie wygtadZaZaleca si, aby przed wykonaniem gtadzi wypetwze ubytki
w podtazu. Mag nasciany naklada sipasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykoswjuch pag od dotu ku gérze. W
przypadku sufitéw masszpachlow naklada si pasami w kierunku od okna watt pomieszczenia, gijngc pae ,do siebie”.
Po wyschngciu masy drobne nieréwia nalezy usun¢ papierenmiciernym lub siatk do szlifowania. Powstale
niedoktadnéci nalezy ponownie cienko zaszpachloéviaprzeszlifowa. Czas otwarty pracy masy zajeod chtonndci
podiaza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawyglcRas wysychania gtadzi najeunikat bezpdredniego
nastonecznienia i przegjéw oraz zapewniwtasciwg wentylacg i przewietrzenie pomieszazeDalsze prace wykazeniowe,
np. tapetowanie lub malowanie, ama rozpocz¢ po wyschnjciu gtadzi. Przed malowaniem farbami wodoroac&alnymi,
wykonary gladz nalezy zagruntowa preparatem zalecanym przez producenta farby. Ridadaniem oktadzin zalecegsi
powierzchng gtadzi zagruntowaemulsj.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogodlne zasady kontroli jaka zawarte g w ST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakoi.
Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchyldaimedzi od linii prostej nie wiksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej
niz 3 na catej diugi taty kontrolnej o dt. 2 m. Odchylenie powierzchirawedzi od kierunku pionowego nie gkisze ni 2
mm na 1 m i nie wiksze nk 4 mm na wysok&i pomieszczenia do 3,5 m.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagewsST ,Wymagania ogoine”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robét.
Wielkosci obmiarowe okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwagieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbi6r robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdét.
Ogolne zasady odbioru rob6t zawagter ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznajeestza zgodne z dokumentagjrojektova, ST i wymaganiami nadzoru,$jewszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogolne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogdlne zasady ptatcoss zawarte w ST ,Wymagania ogdine”.

10. Przepisy zwazane.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Baglaach fizycznych i Wytrzymasgiowych,
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe,
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do heton
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PN-EN459-1:2003 Wapno budowlane,
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw,

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiekbdziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykwcy od obowsizku

stosowania wymogow okienych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostatamtizowany obliguje wykonawcdo stosowania jego aktualnejdce
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczneyywymagania dotycge wykonania i odbioru rob6t malarskich dla zadania
.Budowa nowej oczyszczaldciekdw w Matej Wsi”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowanggkstdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji

robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét ohjtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu wykonanie robot
malarskich.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogo6lne dotygze materiatow i urzadzen.
Ogolne wymagania dotygze materiatow ich pozyskiwania i skladowania podar®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét arakich wg zasad niniejszej S miedzy innymi:
- farba lateksowa grzybo i gl#oodporna, biata,
- farba lateksowa uniwersalna, zmywalna,
- farba silikonowa nawierzchniowa na tynki zesvane,
- rozcienczalnik.

Farby budowlane gotowe.

Farby niezalenie od ich rodzaju powinny odpowiatierymaganiom norm petwowych lubswiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie oraz posiaaaerg higieniczry PZH. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznieznastosowa
zgodnie z zasadami podanymi w normaéWwiadectwach ich dopuszczenia przez ITB. Parametifyriiczne dla farb,
wydajnai¢ i czas schricia zgodnie z kagttechniczig producenta. Wskazéwki BHP i pioagodnie z kagttechniczig
producenta.

Farby powinny by pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996¢lry lekkie lub wiaderka stttowe wg PN-EN-ISO 90-
2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Rozciaiczalniki.

Rozcigiczalniki dla poszczegdlnych rodzajow farb powinmyy przygotowane zgodnie z instrukgroducenta farby i
odpowiadéa normom pastwowym lub mié cechy techniczne zgodne Zwéadczeniem o jakai wydanym przez producenta
oraz zakresem ich stosowania.

Srodki gruntuj ace.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych ialeca si gruntowania, o ildwiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju
farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podi@ch naley stosowa do gruntowania faghemulsyjr rozcieaczory woda w stosunku 1:3-5 z tego
samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje wiykonanie powtoki malarskiej.

Materiaty powinny posiadawszelkie atesty zgodnie z rozpaazeniem Ministra Zdrowia z dnia 22 czerwca 2008 r.
sprawie wymaga jakim powinny odpowiadapod wzgédem fachowym i sanitarnym pomieszczenia gdeenia zaktadu
opieki zdrowotnej (Dz. U. Nr 116, poz. 985).

3. Sprzt.

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu.
Og6lne wymagania dotyce sprztu 53 zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4. Transport.

4.1. Ogoélne wymagania dotycxce transportu.
Ogolne zasady transporty mawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.
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4.2. Szczegobtowe wymagania dotyee transportu.
Transport powinien zapewria
- stabiln@¢ pozycji zaladowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét.
0Ogolne warunki wykonania robét zawarteve ST "Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegdétowe zasady wykonania robét.
Przed przysipieniem do malowania nate wyréwna i wygtadzi powierzchng przeznaczondo malowania. Naprawi
uszkodzenia, wykorgaszpachlowanie i szlifowanie,jeli jest wymagana dia gltadka¢ powierzchni. Malowanie konstrukcji
stalowych mana wykona po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkitdmentow konstrukcyjnych i osadzeniu
innych przedmiotow wicianach.

Podktady pod powtakmalarslg powinny by dostosowane do:

- rodzaju podiaa,

- rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyrobd&ianskich),
- miejsca i warunkéw malowania.

Roboty malarskie powinny ldywykonywane w temperaturze niezsitej, & +5°C ( z zastrzesniem, aby w aigu doby nie
nastpowat spadek temperatury peej 0°C) i nie wyszej nk +22°C. Przed rozpoeeziem

rob6t malarskich naly sprawdzé zalecenia technologiczne producenta farb. Robatharskie na zewgirz nie powinny by
wykonywane w okresie zimowym.

Powierzchnie elementéw lub konstrukcji betonowygblbetowych powinny by

- oczyszczone z odstaych grudek zwjzanego betonu, a nadlewki i chropowsétbetonu usurie przez skucie, a ngghie
przeszlifowanie,

- gwazdzie oraz wystace druty lub pgty zbrojeniowe ususte, a elementy stalowe wysieg z powierzchni betonu, ktére nie
mog by¢ usungte, powinny by zabezpieczone przed gdfarba antykorozyjs

- wicksze ubytki powierzchni, wybrzuszenia bruzdysiczia prefabrykatow oraz inne niepotrzebne otworgayalvypetnic
Zzaprawa cementayco najmniej z 14-dniowym wyprzedzeniem i zatriak, aby réwné&t powierzchni i jej szorstkd w
naprawianych miejscach odpowiadata rovai@taczajcej powierzchni,

- inne zanieczyszczenia lub plamy od zaoliwmalezy usuny¢ przez zeskrobanie, odkurzanie i zmycie wadlodatkiem
detergentow i nagpnie sptukanie czystwody.

Podiaza tynkowe powinny:

- pod wzgtdem doktadnéci wykonania odpowiadawymogom normy dla tynkéw zwyklych lub pocienionych
powierzchnie tynkéw powinny léyodpowiednio przygotowane,

- wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkimwinny by wyreperowane przez wypetnienie zapgaveatarte do lica:
w przypadku podizy gipsowych — zapragvgipsows, dla pozostatych podhy — zapraw cementow lub cementowo-
wapienm,

- powierzchnie tynku ocZgi¢ od zanieczyszciemechanicznych (kurz, sadze, tluszcze itp.) chemyiciz (wykwity
sktadnikéw podtaa lub zaprawy, rdza od zbrojenia podtynkowego) osypujcych se ziaren piasku,

- howe tynki cementowe i cementowo-wapienne powibyyzagruntowane zataie od zastosowanych farb i zaléce
producenta materiatow malarskich.

Powtoki jednowarstwowe powinny réwnomiernie pokrywmdtaze, bez przéwitéw, plam i odpryskéw. Nie powinn§ciera
sig ani obsypywaé przy potarciu mikka tkanirp bawetniag lub wetnian. Przy malowaniu uproszczonym dopuszczalsidy
pedzla.

Powtoki dwuwarstwowe nie powinny wykazy&amug, plam, przsvitow podtaza, Slady pedzla i odpryskéw. Dopuszczaesi
chropowaté¢ powtoki odpowiadajcej rodzajowi faktury pokrywagego podtaa. Powtoki nie powinny giscierat przy
potarciu tkanig. Barwa powtoki powinna kiyjednolita bez widocznych poprawek lub gz#eh 0 innym odcieniu i ngteniu.
Nie dopuszcza siwidocznych plam lub zaghien w miejscach wbicia gwalzi. Przy zastosowanej powtoce malarskiej w
zaleznasci od producenta natg scisle przestrzegawytycznych technologii wykonywania robo6t malargkiopracowanych
przez producenta.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
0Ogoblne zasady kontroli jalkdzawarte g w ST ,Wymagania ogdéline”.
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6.2. Szczegdtowe zasady kontroli jakoi.

Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotosyalo malowania powinna obejmoéva

- sprawdzenie wygtu powierzchni,

- sprawdzenie wskliwosci,

- sprawdzenie wyschgtia podiaa,

- sprawdzenie czysioi,

Sprawdzenie wyghtu powierzchni pod malowanie najewykona& przez ogidziny zewrtrzne.

Sprawdzenie wskliwosci nalezy wykona przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej padawanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwinej powierzchni powinna nagii¢ nie wczéniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach najgrzeprowad#i po zakaczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wcéagiej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wcgeiej niz po 14 dniach

Badania przeprowadzasgirzy temperaturze powietrza niesiej od +5°C przy wilgotrigi powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowa

- sprawdzenie wygtu zewrtrznego,

- sprawdzenie zgodio barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzeroevipki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenietydascsci i twardaci
oraz przyczepnii zgodnie z odpowiednimi normamigswowymi.

Je&li badania dadgwynik pozytywny, to roboty malarskie najeuzna za wykonane prawidtowo.

Gdy ktdrekolwiek z badadato wynik ujemny, naley usura¢ wykonane powtoki agciowo lub catkowicie i wykona
powtornie.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogoblne zasady obmiaru rob6t zawagensST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robét.

Wielkéci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwggieniem zmian zaakceptowanych przez
Iyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr rob6t.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru rob6t zawagtey ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegdtowe zasady odbioru robot.
Zastosowane do przygotowania padtanateriaty powinny odpowiadavymaganiom zawartym w normach lub
Swiadectwach. Sprawdzenie wydu zewrtrznego powtok malarskich na stwierdzeniu rownomego rozigenia farb,
jednolitej barwy, braku prawvitu i dostrzegalnych skupisk nie roztartego pigtmebraku plam, smug, zaciekéwggherzy,
sladéw gxdzla. Sprawdzenie odporse powtoki na wycieranie, sprawdzenie odpaciona zarysowanie, sprawdzenie
przyczepnéci podtaza i odpornéci powtoki na zmywanie.
Wyniki odbioru materiatow i rob6t powinny bywpisane kadorazowo do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotyaze podstawy ptatndci.
Ogdlne zasady ptatcoss zawarte w ST ,Wymagania ogdéine”.

10. Przepisy zwgzane.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa,
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe,
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe ndgtbada,
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe,
PN-C 81901:2002 Farby olejne i akrylowe.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwielziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalWgkonawcy od obowaizku

stosowania wymogow o#lenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zogtabwelizowany obliguje wykonawao stosowania jego aktualnejire
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjywymagania dotycce wykonania i odbioru robét izolacyjnych dla zadan
.Budowa nowej oczyszczaldciekdw w Matej Wsi”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegobtowa specyfikacja techniczna stosowanggkestdokument przetargowy oraz kontraktowy przycatgu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét ohjtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynréei umazliwiajace i magce na celu wykonanie rob6t
izolacyjnych.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogélne.
Ogolne wymagania dotygze materiatow ich pozyskiwania i skladowania podar®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét eojjnych wg zasad niniejszej ST miedzy innymi:
- taSma uszczelniafa,
- powtoka bitumiczna uszczelniag,
- powloka bitumiczna gruntaga i ochronna,
- roztwor asfaltowy do gruntowania,
- roztwor asfaltowy izolacyjny,
- lepik asfaltowy na zimno,
- lepik asfaltowy bez wypetniaczy na goo,
- masa asfaltowa izolacyjna do stosowania na ziropak. 20 kg,
- pasta emulsyjna asfaltowa do izolacji przeciwadigwej,
- folia polietylenowa szeroka (6 lub 12m) 0.2 mm,
- folia fundamentowa izolacja pozioma muru, grétbok. 0,4mm, wymiar 25x0,175m
- ptyty styropianowe,
- uniwersalna zaprawa klejowa do ptyt styropianofwyc
- papa asfaltowa izolacyjna.

Papa termozgrzewalna podktadowd PN-B-27618:1991 ).

Papa termozgrzewalna podktadowa jest produkowarsmawie z widkien szklanych powleczonym asfaltem
modyfikowanym elastomerami ( SBS ). Powierzchniaredrzna pokryta jest drobnoziarnista posypka minerastrona
spodnia zabezpieczona tatwotopliwa folia z tworzypzhicznego. Parametry techniczne: osnowa: welahdkna szklanego
80 g/m2; masa powlokowa: asfalt modyfikowany SSB{etniacz; sita zrywaca wzdhz : min. 300 N; sita zrywaga w
poprzek : min. 200 N; wydhenie wzgédne wzdhi : do 2 %; wydhaenie wzgédne w poprzek : do 2 %; odpoima
zginanie na zimno : do - 20 stopni Celsjusza; odpigrna wysoka temperatgr+ 100 stopni Celsjusza. Rapalezy klei¢ do
podiaza metoda zgrzewania.

Pag: nalezy chront przed zawilgoceniem i przed dziataniem promieonstznych.

Pap przechowuje giw jednej warstwie w pozycji stgjej, zabezpieczonej przed przewracaniem sszkodzeniem.

Papa termozgrzewalna wierzchniego krycig PN-B-27618:1991 ).

Papa zgrzewalna wierzchniego krycia jest produk@awysokiej jakéci asfaltow modyfikowanych elastomerami (SBS).
Osnowe stanowi tkanina szklana o wysokiej wytrzymgiona rozerwanie. Powierzchnia zesnzna pokryta jest
gruboziarnista posypka papowa, wzdjednego brzegu wali papy znajduje sie pas masy asfaltowej nie pgkpgisypka,
lecz pasem folii z tworzywa sztucznego. Strona sojst zabezpieczona fatwopafolia z tworzywa sztucznego.
Parametry techniczne: osnowa: tkanina szklana 20@;gnasa powlokowa: asfalt modyfikowany SSBS, wyiaez; sita
zrywajgca wzdhi: min. 900 N; sita zrywajca w poprze: min. 900 N; wydtanie wzgédne wzdhi: do 2 %; wydhienie
wzgledne w poprzek: do 2 %; odporgona zginanie na zimno : do - 20 stopni Celsjusdapona¢ na wysoka temperatgir
+ 100 stopni Celsjusza.

Pag nalery klei¢ do poditaa metoda zgrzewania lub v mocowa takze mechanicznie. Pamalezy chront przed
zawilgoceniem i przed dzialaniem promieni stonecimyPap przechowuje siw jednej warstwie w pozycji stgge;,
zabezpieczonej przed przewracaniegn siszkodzeniem

Plyty styropianowe.
Ptyty styropianowe winny spetriavymogi normy PN-B-20130/Az1:2001.
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Do wykonania izolacji naley stosowa styropian o w odmianie FS — samoggs) — zawierajcej srodki obnizajace palngé.
Ptyty styropianowe nie powinny reagotvehemicznie zadnym statym materiatem budowlanym, jakiezme spotkéa na
placu budowy, nie zawie¢azadnych substancji szkodliwych dla zdrowia¢ lmgiporne réwnig na dziatanie wszelkiego
rodzaju kwasow, na starzenie. Niegojj w wilgotnymsrodowisku, zachowafy swoje widciwosci fizyczne, ksztalt i
wymiar, nie chfogc wilgoci. Stosowane wyroby winny byvykonane zgodnie z wymogami z obamtijacymi normami,
winny posiada aktualne Atesty i Aprobaty dopuszcpgag je do stosowania.

3. Sprzt.

3.1. Og6lne wymagania dotycgce spratu.
Ogo6lne wymagania dotyce sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

3.2. Szczegodlowe wymagania dotyze sprztu.
Wykonawca jest zobowzany do uywania takich nar@zi i sprztu, ktére nie spowodajniekorzystnego wptywu na jaké
materiatow i wykonywanych robét orazda przyjazne dlgrodowiska, a take bezpieczne dla brygad roboczych
wykonujgcych hydroizolagj.
Przy doborze nagdlzi i sprztu nalezy uwzgkdnic rowniez wymagania producenta wyrobéw hydroizolacyjnych.
Do wykonywania rob6t hydroizolacyjnych najestosowa nastpujacy sprzt i narzdzia pomocnicze:
a) do przygotowania podta — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystaurzdzenia do mycia hydrodynamicznego,
urzadzenia do czyszczenia strumieniow@ernego, termometry elektroniczne, wilgooimmierze elektryczne,
przyrzady do badania wytrzymadoi podtaza,
b) do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarkiizszadtem wolnoobrotowym, betoniarki,
c¢) do naktadania izolacji z mas powlokowychedde, szczotki, watki, pace, kielnie, mechaniczagyskiwacze materiatow
izolacyjnych,
d) do ckcia ta&m, wkladek zbrajcych, materiatow rolowych i blach — iagezki, nazyce, nae,
e) do zgrzewania — butle propan-butan z palnikiem,
f) do uktadania materiatéw rolowych — ydzenia stagce do odwijania materiatéw izolacyjnych z rolek.

4. Transport.

4.1. Ogl6lne wymagania dotycgce transportu.
Ogollne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegb6towe wymagania dotyce transportu.
Wyroby do rob6t hydroizolacyjnych medpy¢ przewaone jednostkami transportu samochodowego, kolejoywegdnego
lub innymi.
Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniachzoloych na paletach nale prowadzé sprztem mechanicznym.
Zaladunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach ukfadd luzem wykonuje sirecznie. Rczny zatadunek zalecassi
prowadzé przy maksymalnym wykorzystaniu spta i narzdzi pomocniczych takich jak: chwytaki, vagniki, wozki.
Materiaty hydroizolacyjne w opakowaniach oraz matgrrolowe naley ustawid rownomiernie obok siebie na calej
powierzchni fadunkowejrodka transportu i zabezpiedzarzed maliwoscig przesuwania giw trakcie przewozu.
Srodki transportu do przewozu wyrob6w izolacyjnycbriowanych musgumazliwiaé zabezpieczenie tych wyrobow przed
zawilgoceniem, przemaratiem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznymeNay ptynne pakowane w pojemniki,
kontenery itp. naley chront przed przemarzetiem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.
Jezeli nie istnieje meliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wodlezy dowozi w szczelnych i czystych
pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewoaody w opakowaniach pgodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wczesniej przetrzymywano inne ptynyatlz substancje mage zmiené sktad chemiczny wody.
Transport materiatow hydroizolacyjnych i materiatbaykorzystywanych w innych robotach budowlanych mieze odbywa
sig po wczéniej wykonanej izolacji.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robaét.
Og0blne warunki wykonania robét zawarteve ST "Wymagania ogoéine”.

5.2. Szczegbtowe warunki wykonania robét.
Wymagania ogélne dotycgce wykonania i przygotowania podtay.
Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronneegéei podziemnych i przyziemi budynkéw wykonuje sia podtaach:
- betonowych lukzelbetowych monolitycznych,
- murowanych z kamienia, cegly ceramicznej budowjlgetnej, klinkierowej, betonowej lub z bloczkéwtbnowych,
- z gtadzj cementow lub otynkowanych tynkiem cementowym.
Podiaza pod hydroizolacje podziemnych powierzchni i pieys budynkéw powinny spetntanastpujace wymagania
ogolne;
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- powinny by nasne i nieodksztatcalne,

- powierzchnia powinna léyczysta, odttuszczona, odpylona, réwna, wolna cetmMa cementowego, bez kawern, ubytkow,
wypukiasci, peknieé (luzne czsci nalery usuné, wypukitasci powyzej 2 mm zlikwidowad przez skuwanie, piaskowanie lub
hydropiaskowanie, a ubytki i zattienia o gtbokasci powyzej 2 mm i rysy o szerokci wigckszej nk 2 mm wypeiné zapravy
naprawcg zalecan przez producenta wyrobow hydroizolacyjnych),

— polczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionoWwymowinny mi€ wykonane fasety o promieniu nie mniejszym
niz 3 cm lub powinny b§ sfazowane podgkem 45°na szerokoi i wysokaici co najmniej 5 cm od krasglzi (sposéb ich
wykonania powinien byzgodny z wymaganiami producenta podanymi w aplieltachnicznej lub karcie technicznej
przewidywanych do stosowania wyrobéw hydroizolaggjn,

- podiaze powinno by suche (wilgotné nie przekraczafa 5%) lub wilgotne odpowiednio do wymaigaroducenta
wyrobow hydroizolacyjnych podanych w aprobacie technej lub karcie technicznej (katalogowej),

— odpowiednio do wymagaproducenta wyrobow hydroizolacyjnych ollenych w aprobacie technicznej lub karcie
technicznej podlze naley zagruntowa roztworem do gruntowania wieiwym dla rodzaju naktadanej warstwy izolacyjne;j.
Powierzchnia zagruntowana przedagoiem izolacji powinna kiycatkowicie wyschnita, a powtoka gruntgga powinna by
réwnomiernie roztoona (ciagta) i wykazywad dobmr przyczepné do podtda.

Przygotowanie podktadu.
Podktad pod izolacje powinien byrwaty, nieodksztatcalny i przendésivszystkie dziatajce na obchzenia. Powierzchnia
podktadu pod izolacje powinna dydwna, czysta, odtluszczona i odpylona.

Gruntowanie podkiadu.

Podktad betonowy lub cementowy pod izotezjpapy asfaltowej powinien bygagruntowany roztworem asfaltowym lub
emulsp asfaltovs. Przy gruntowaniu podkfad powiniendguchy, a jego wilgotrig nie powinna przekracz®%. Powtoki
gruntugce powinny by naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z fgndruga warstwa nie by naniesiona dopiero po
catkowitym wyschnjciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gwahia podktadu powinna byie nizsza nk 5°C.

Izolacje termiczne pionowe.

Do wykonywania izolacji stosowamateriaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny byyuktadane szczegélnie starannie. Piyty nalektada na styk bez szczelin.

Piyty winny by¢ przycite na miag bez ubytkéw i wyszczerhie Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach 2dy warstvwe
uktada& mijankowo. Przesuacie stykéw winno wynogiminimum 3 cm.

Przy wykonywaniu ocieplenigcian warstwowych ptyty powinny kdywbudowywane w czasie wznoszegidgan. Naley
wykona 50 cm wysokéci jednej warstwyciany, zmontowa piyty a nasfpnie wykong drugg warstve $ciany. W czasie
przerw w pracy wbudowane materiaty nalehront przed zawilgoceniem (przez nakrycie 4dlib pagp).

Izolacje termiczne poziome.

Sprawdzenie i przygotowanie po#§o powinny by rowne i czyste. Ulzenie termoizolaciji luzem na podtolub pomgdzy
ksztattownikami konstrukcji rimej $cian i dachu Warstwa izolacyjna powinn& lojagta i miet stah grubai¢. Piyty izolacyjne
powinny by ukladane na styk.

Przy uktadaniu kilku warstw ptyt nafe uktad& je mijankowo tak, aby przesgnie stykw w kolejnych warstwach wzgem
siebie wynosito co najmniej 3 cm. Ptyty przeznaezda jednej warstwy powinny ndigednakow grubaé¢. Roboty
termoizolacyjne powinny iwykonywane w temperaturze dodatniej. Warstwyazgine powinny b§ wbudowane w taki
sposOb, aby nie ulegaty zawilgoceniu w czagigkowania budynku pamwodrg ani wilgoch pochodzcy z innychzrodet

Izolacje papowe

Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnyekaiobiektu przed wilgogi z gruntu powinny skiadssi¢ z jednej lub
dwéch warstw papy asfaltowe] sklejonych lepikiengaiay sola w sposob aigly na catej powierzchni. 1zolacje
przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstigmejacych przed wog zarobovg z zaprawy na niej ukliadanej mpg
by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowejzoioej na sucho i sklejonej wagdznie na zaktadach. Do klejenia pap
asfaltowych naley stosowa wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadgy wymaganiom norm gatwowych.

Grubas¢ warstwy lepiku midzy podktadem i pierwszwarstvy izolacji oraz mgdzy poszczeg6lnymi warstwami izolacji
powinno wynosi 1,0-1,5 mm. Szeroké zaktadoéw papy zaréwno podhwych jak i poprzecznych w kdej warstwie
powinna by nie mniejsza i 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powiby¢ przesunite wzgkedem siebie.

Wymagania szczegétowe dotyaze podiay betonowych izelbetowych.

Podiaza betonowe ielbetowe, w celu zapewnienia prawidtowej wspotpradydroizolacj, powinny by wykonane z
nastpujacych klas betonu:

- B-7,5 przy izolacji z materiatéw bitumicznych,

- B-10 przy izolacji z folii z tworzyw sztucznych,

- B-20 przy izolacji z laminatow z tworzyw sztucaly powtokach hydroizolacyjnych na bazie cemenaz av przypadku
stosowania do izolacji preparatéw penejcygh.

Do gruntowania podiy betonowych wykonanych na plytach styropianowyighwolno stosowaroztworéw zawierajcych
rozpuszczalniki.
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Wymagania szczegétowe dotygze podiay murowanych.

Wyroby murowe w podizu murowanym powinny méewytrzymata¢ co najmniej 15MPa, a mur najewykona na zaprawie
cementowej.

Podtaze murowane nalsy przygotowa odpowiednio do rodzaju wykonywanej izolacji, zgdre wskazaniami producenta
wyrobu hydroizolacyjnego, np. poprzez wypetniernieis lub naniesienie warstwy zaprawy cementowegpstpnie
zagruntowanie powierzchni.

Warunki prowadzenia rob6t hydroizolacyjnych.

Roboty hydroizolacyjne natg wykonywa w temperaturze otoczenia niezsiej n podano w instrukcji producenta
materiatéw izolacyjnych wykorzystywanych w robotach

Najczsciej temperatury powietrza i pocda w czasie uktadania izolacji powinnydgie nizsze nk +5°C i nie wy:sze od
+35°C. Jednoczaie temperatury otoczenia i podéopowinny by co najmniej o 3°C wisze od pangpej temperatury

punktu rosy.

Zabronione jest wykonywanie robét poza graniczntgmperaturami ok&onymi przez producenta stosowanych preparatow,
w czasie deszczu,zawki, przy silnym nastonecznieniu i wilgot§ed powietrza przekraczagej 85%. W przypadku
konieczndci wykonywania hydroizolacji w czasie niesprzy@jch warunkéw atmosferycznych takich jak za niska
temperatura lub zbyt wysoka wilgo&ggpowietrza roboty nalsy przeprowadzapod namiotem, stosig elektryczne
dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru digezalne jest uktadanie izolacji tylko na ostdeji powierzchni.

Roboty hydroizolacyjne podziemnycheéei budynkéw znajdujcych st ponizej poziomu gruntu naky prowadzé w
wykopach o szerokai nie mniejszej ri 60 cm.

Jezeli glebokas¢ wykopu przekracza 1,00 m, to wykop nalevykona ze skarpami (2,00 m dla skat zwartych jednorodnych
odspajanych mechanicznie) luB@anach pionowych umocnionych deskowaniem. Roda@jaowania zaley od kategorii
gruntu danego miejsca.

Przed nalgeniem izolacji wodochronnej pomj poziomu terenu natg obnizy¢ poziom zwierciadta wody gruntowej do co
najmniej 30 cm porej hajniszego poziomu przewidzianej do wykonania warstwgraigolaciji. Obntony poziom
zwierciadta wody naley utrzyma przez caty okres wykonywania robét hydroizolacgimymdz do czasu zabezpieczenia
izolacji warstwg dociskovy.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogolne zasady kontroli jako zawarte g w ST ,Wymagania ogélne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakoi.
Wymagana jak& materialéw izolacyjnych powinna byotwierdzona przez producenta przegngadczenie o jakei lub
znakiem kontroli jakéci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwgdrgym dokumentem.
Materiaty hydroizolacyjne zyte do wykonania izolacji przeciwwilgociowej lub dochronnej powinny odpowiada
wymaganiom podanym w punkcie 2 niniejszej specyfikechniczne;.
Bezpdrednio przed zyciem naley sprawdz:
- w protokole przycia materiatdw na budawczy dostawca dostarczyt dokumestyiadczice o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrdtydoizolacyjnych,
- stan opakow@(oryginalng¢ opakowa i ich szczelné) oraz sposéb przechowywania materiatdw,
- terminy przydatnéci podane na opakowaniach.

Niezaleznie od rodzaju podt@ kontroli ponadto podlegaj

- styki r&enych ptaszczyzn (kragdzie, naréa itp.) przygotowywanych do izolacji powierzchragety i sfazowania),

- dodatkowe wymagania doty®e przygotowania podhy deklarowane przez producenta materiatéw hydra@zghych, w
tym dotycace gruntowania podia.

Wyglad powierzchni podiza naley ocené wizualnie, z odlegkéci 0,5-1 m, w rozproszonyswietle dziennym lub
sztucznym. Sprawdzenie powierzchni padimaley przeprowadi za pomog taty o dtugdci 2,0 m, przytaonej w 3
dowolnie wybranych miejscach nazkke 20 m2 podta i przez pomiar jego odchylenia od taty z doktadizp

do 1 mm.

Wypukiosci i wgtebienia na powierzchni podktadu powinnychyie wicksze nk 2 mm.

Pekniecia na powierzchni o szerod@ powyzej 2 mm powinny b§ wypetnione.

Zapylenie powierzchni natg ocent przez przetarcie powierzchni suclezyst reka.

Sprawdzenie wytrzymaidoi podiaza na odrywanie powinno byykonane zgodnie z wymaganiami szczegotowej sjileajf
techniczne;j.

Wilgotnoi¢ i temperatug podiaza naley ocent przy wyciu odpowiednich przyeéw (wilgotngciomierz, termometr).
Sprawdzenie wielkizi promienia zaokiglenia lub wielkdci skosow stykow rinych ptaszczyzn podhy nalery
przeprowadi za pomog szablonu.

Pozostate badania najeprzeprowadzi metodami opisanymi w odpowiednich szczegotowyatgfikacjach technicznych.
Wyniki bada powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. sgékmvej specyfikacji technicznej,
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisanediennika budowy i akceptowane przez inspektoraoad

Budowa nowej oczyszczalni  $ciekow w Matej Wsi



63

7. Obmiar robot.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagewsST ,Wymagania ogoine”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robét.
Wielkosci obmiarowe okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwagieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawagte ST ,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagjrojektowvg, ST i wymaganiami nadzoru,sjewszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daly pozytywne wyniki. Odbiér przepm@dzic przed zakryciem robét.
9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogolne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogollne zasady ptatitosy zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwazane.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badarzy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltoviesewane na zimno
PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze bud@jlan
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieglaebudownictwie. Plyty styropianowe. Instrukcje lrgnych
producentow.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniaktigawcy od obowazku

stosowania wymogow okianych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawgodo stosowania jego aktualnejdre

Budowa nowej oczyszczalni  $ciekow w Matej Wsi



ST-01.11

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

STOLARKA OTWOROWA

CPV 45421000-4

Budowa nowej oczyszczalni

$ciekow w Matej Wsi

64



65
1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjyymagania dotyegce wykonania i odbioru stolarki okiennej i drzwigwe
dla zadania ,Budowa nowej oczyszczaiciekow w Malej Wsi”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowanggkstdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét ohjtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie stolarki
okiennej i drzwiowe;j.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogélne dotygze materiatow i urzadzen.
Ogolne wymagania dotygze materiatdow ich pozyskiwania i skladowania podar®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robétlatki okiennej i drzwiowej wg zasad niniejszej Siimiedzy innymi:

Budynek techniczny:

Okienna: przyjto stolark okienry aluminiowg z przektadkami termicznymi. Stolarka nr O1-O2 wygona w nawiewniki
higrosterowalne. Zawiasy nawierzchniowe. Mikrowgantja. Klamki w kolorze stal nierdzewna. Okna ucloyrozwieralne
lub wg oznacz&w czéci graficznej opracowania. Kolorystyka - obustranaiwg czsci graficznej

Drzwiowa:

- B1, B2 - brama stalowa segmentowa ocieplondagiyamy z ocieplanych stalowych segmentéw podm@saotomatycznie
z nagdem. Prowadzenie z ukladem gdpwym przy nadpriu. Kolor wg elewacji

- Drzwi aluminiowe zewn. - wykonane z profili alimowych z przegrogltermiczrny; wypetnienie: szyba zespolona
bezpieczna antywlamaniowa; zamek trzypunktowy tgkdlamka w kolorze nikiel szczotkowany; uszczehie gumowe
na catym obwodzie; 3 lub 4 zawiasy nawierzchniogvég izolowany termicznie.

- Drzwi aluminiowe wewn. - wykonane z profili alimowych; wypetnienie: szyba zespolona bezpiecktanka w kolorze
nikiel szczotkowany; 3 lub 4 zawiasy nawierzchréow

Budynek socjalno-techniczny:

Okienna: przyjto stolark okienry aluminiowg z przektadkami termicznymi. Stolarka nr O1-O8 wygona w nawiewniki
higrosterowalne. Zawiasy nawierzchniowe. Mikrowgantja. Klamki w kolorze stal nierdzewna. Okna ucloyrozwieralne
lub wg oznacz&éw czsci graficznej opracowania.

Drzwiowa:

- Drzwi aluminiowe zewn. - wykonane z profili alimowych z przegrogltermiczrny; wypetnienie: szyba zespolona
bezpieczna antywlamaniowa; zamek trzypunktowy tgkdlamka w kolorze nikiel szczotkowany; uszczehie gumowe
na catym obwodzie; 3 lub 4 zawiasy nawierzchniogvég izolowany termicznie.

- Drzwi aluminiowe wewn. - wykonane z profili alimowych; wypetnienie: szyba zespolona bezpiecktanka w kolorze
nikiel szczotkowany; 3 lub 4 zawiasy nawierzchréow

- Drzwi drewniane wewgtrzlokalowe: rama drewniana; wypetienie - wkiaabdlizujacy "plaster miodu" okleina ptyta HDF
- kolor okleiny antracyt. Akcesoria standardowgi@ nica regulowana. Klamki w kolorze nikiel szczotkawa

3. Sprzt.

3.1. Og6Ine wymagania dotycgce spratu.
Og6lne wymagania dotyce sprztu 53 zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotycgce transportu.

Ogodlne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.
4.2. Szczegbtowe wymagania dotyce transportu.

Transport powinien zapewria

- stabilnd¢ pozycji zaladowywanych materiatow,

- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem

- kontrok zatadunku i wytadunku.
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5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne zasady wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania rob6t zawagevsST "Wymagania ogoélne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robét.
Dokumentacja techniczna dotyca okien i drzwi powinna zostaprawdzona przed przgpieniem do produkcji , ze
szczegllnym uwzgtnieniem wymagadla kadego typu drzwi, zestawienia $id, wymaganych parametrow technicznych i
uzytkowych, zgodnéci z obowgzujagcymi przepisami, normami i aktualiprobaty Technicz. W przypadku jakichkolwiek
niezgodndci skontaktowa si¢ z projektantem
- Nalezy uwzgkdni¢ konieczné¢ sprawdzenia ilgci wszystkich typow drzwi oraz wszystkich wymiaréwarunkéw w
naturze, przed zi@niem zamowienia.
- Montaz powinien odbywé zgodnie z instrukeaji wymaganiami producenta, w celu uzyskania praavigich rozwizan,
zgodnych ze swym przeznaczeniem i o wyspecyfikowhmparametrach zgodnych z dokumentacja projektow
- Montaz wyposaenia dodatkowego nie me narusz&zadnych, potwierdzonych przez producenta parametréw
drzwi, co musi by uwzgkdnione przez Wykonawc Elementy osprgu, okut czy wyposaenia musz by¢ kompatybilne z
zastosowanym systemem.
- Drzwi nie mog w stanie petnego otwarcia zes@¢ drogi ewakuacyjnej, pomtj wymaganej jej szerokoi.
- Dokumentacja projektowa drzwi orézian przeszklonychgatznie z montowanymi w nich drzwiami -
po stronie Wykonawcy (rysunki wykonawcze i warsatad systemu oraz komplet niezimych dokumentéw).
Wszystkie skfadniki systemu powinnydyijete w aprobacie technicznej catego rogsinia i posiadacertyfikat zgodnéci.
- Wykonawca bdzie odpowiedzialny za zapewnienie, by wszystki¢emiaty i sktadniki pasowaty do siebie (powinny
pochodzt z jednej rodziny - systemy kompatybilne jednegdraynego producenta) i spetniaty wymagania wykonawcz
projektowe. Uniwersalng systemu dodatkowo zgksza maliwos¢ dokonania wyboru porgilzy kilkoma wariantami
rozwigzan roznych szczegotow konstrukcyjnych (np. uszczelnigm@gowego drzwi).
- Mocowanie i wykonanie elementoéwdmych zgodnie z przgfym do zastosowania systemem.
- odchyitki graniczne wymiardw liniowych i odchytad prostoktnosci nie mog by¢ wigksze ni dla klasy tolerancji
2 wg PN-EN 1529;
- odchyiki ptaskéci musz miesci¢ sie w tolerancji 2 wg PNEN 1530.
- ugiecie od obcizenia réwnomiernie rozimnego, liniowego, sitpoziomy lub momentem skupionym nie powinno
przekroczy wartasci h/350 lub 10mm lub dopuszczalnej granicyeo@ szkta. Dla obaizen dynamicznych uderzenie
ciatem mgkkim: z energi 250J nie mge powodowa zniszczenia w sposéb zaga@cy bezpieczéstwu
uzytkowania; z energi90J nie mee spowodowaodksztatcé trwatych; przemieszczenie ddre nie mae
przekroczy 1/140 wysokéci lub 20mm. Powstage przy uderzeniu uszkodzenia powinny latwo naprawialne.
Uderzenie ciatem twardym z eney@,75J nie mge spowodowa peknigé i zarysowa. Na wysokdci 110 cm nad
poziomem podiogi, naky uwzgkdni¢ obchzenie poziome od ,naporu tumu”.
W oparciu o te wartei Wykonawca powinien wykoavymiarowanie przekrojow rfaych i kompletnej konstrukcji
przez uprawnionego iyniera, a przed rozpoeziem roboét przedioy¢ je do akceptacii.
— Wszystkie wsporniki i elementy mogug wywane do mocowanigciany powinny by zabezpieczone termicznie i
antykorozyjnie. Mocujce czsci metalowe wydcznie ze stali nierdzewnej, przy zachowaniu wynieggbezpiecze
antykorozyjnych.
— Mocowania przewidziane przez rozwania systemowe i spetraag odpowiednie wymagania dla zapewnienia wymaganycl
parametréw i warunkéw statycznych.. Wyznaczenigsuikotwienia zgodnie z dokumentagrojektovg.— Mocowania
musz by¢ dobrane i zwymiarowane tak, aby przenosity wseedidy od obcizen w danej lokalizacji.
— Roboty montazowe wraz ze wszystkimi elementami magyjmi jak np. kotki,sruby, wkrety, trzpienie, lgtowniki stalowe,
ksztattowniki itp. a take ewentualp podkonstrukgj, (jezeli bedzie konieczna) naky uwzgkdni¢ w cenach jednostkowych;
elementy takie niedala rozliczane odsbnie.
— Konstrukcje drzwi kcianek przeszklonych nadg wykonywa: wedtug wymiaréw z natury i wedtug zatwierdzonych
rysunkéw warsztatowych, przy uwzgdhieniu przewidzianych tolerancji wymiaréw.
Rysunki detali w zakresie nieglinym do realizacji rob6t spaydzi Wykonawca i przedky je Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji w czasie, pozwadaym na terminowe rozpoezie robot na budowie.

— Uwzgkdni¢ konieczné¢ dostawy i montau drzwi wedtug wytycznych zawartych w specyfikamjaz wymaga producenta.
Drzwi powinny by montowane zgodnie z instrukdjwymaganiami Producenta, w celu uzyskania praaviglch rozwjzan,
zgodnych ze swym przeznaczeniem i o wyspecyfikowhmarametrach, zatwierdzonych przez Zamayegjo.

— Monta wyposaenia dodatkowego nie me naruszazadnych, potwierdzonych przez producenta parametréw
drzwi co musi by uwzgkdnione przez Wykonawc

— Drzwi nie mog w stanie pelnego otwarcia zeka¢ drogi ewakuacyjnej, ponej wymaganej jej szerokoi.

— Dostarczy kompletne gotowe skrzydta sdeznice drzwi.

— Zainstalowa drzwi w écianach w lokalizacjach pokazanych na rysunkachyd2enia ramy zéciam wypenic
odpowiednim wypetnieniem i jeli bedzie taka konieczrié wykonczy¢ odpowiednimi profilami maskagymi. Sposéb
wykonczenia przedstawido akceptacii.

— Nalery uwzgkdni¢ gruba¢ wykonczenia posadzki oraz grudm warstw wykaiczeniowychscian.

Budowa nowej oczyszczalni  $ciekow w Matej Wsi



67

Po zakdczeniu wszystkich prac zamontotvskrzydta drzwi i wyregulow@pionowo i prostopadle, z maksymalnym
odchyleniem przedtnej 2 mm.

Bezpdrednio przed odbiorem zamontodvaszystkie elementy metalowe (okucia) zgodnie z aganiami producenta.

— Zamocowaa stolark nalezy uszczelnt przez wypetnienie szczeliny guizy agsciezem, a gcieznica materialem izolacyjnym
dopuszczonym do stosowania do tego éeliadectwem ITB (dla drzwi ppo - materiaty specjalne). Zabranig siywac do
tego celu materiatéw wydzielgjych zwizki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

— Monta oku tj. klamek, zamkow itp.

— Osadzone drzwi po zmontowaniu rgl@ozostawé zamknete.

— Usuny¢ folie i ewentualne zabrudzenia.

Podczas osadzania stolarklusarki naley zachowad; nastpujace warunki:

- osadza elementy stolarki §lusarki do pionu i poziomu;

- mocowa oscieznice w odlegtéci 25 cm od gornej i dolnej powierzchni otworu;

- odleglta¢ punktow mocowaniasgieznic pionowych nie wiksza nk 100cm dla okien i 70cm dla drzwi;
- osadzeniglusarki rbwnoczesne z murowaniem lub w przygotoveamyniazdach;

- uszczelni elementy stolarki §lusarki na calym obwodzie piaslpoliuretanovy.

Zalecenia ogolne.

Wykonawca powinien dokodamontau okien i drzwi zgodnie ze szczegobtpimstrukcp wbudowania tych wyrobdw,
dostarczoy przez kadego producenta.

Wyroby stolarki budowlanej magoy¢ osadzone w wykonanych otworach;gk budynek jest zabezpieczony przed opadami
atmosferycznymi. Réwnocgeie ze wznoszeniem muréw @by osadzona stolarka budowlana jedyniécianach
dziatowych o grubgri ponizej 25 cm.

Stolarke nalezy zamontowé w osciezu zgodnie z wymaganiami oktenymi w normach.

Okucia powinny b¥ tak przymocowane, aby zapewnialy skrzydtom hgke dziatanie zgodne z ich przeznaczeniem. Przed
dokonaniem zamoéwienia stolarki nafesprawdzt rzeczywiste wymiary przygotowanych otworéw.

Przygotowanie dciezy.

Przed osadzeniem stolarki najesprawdzé doktadnd¢ wykonania écieza i stan powierzchni, do ktérych ma przyléga
oscieznica. W przypadku wysgpujacych wad w wykonaniudieza lub zabrudzenia powierzchricieza, agcieze naley
naprawé i oczyscic.

Skrzydta okienne i drzwiowe $oieznice powinny mié usunéte wszystkie drobne wady powierzchniowe, gRnecia,
wyrwy. Wymienione ubytki naley wypetnic kitem syntetycznym (ftalowym). Luz miedzy otwor@kiennym lub drzwiowym
a ascieznicg powinien wynosi:

- ha szerok& otworu 2 — 6 cm,

- na wysoké¢ otworu 5 — 9 cm.

Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

W sprawdzone i przygotowanéaieze o oczyszczonych z pytlu powierzchniach salestawt stolarle na podktadkach lub
listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nglesprawdzé sprawné¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
Elementy kotwace osadzone wsoiezach:

- na wysokéci elementu po obydwu stronach okna stosgwa najmniej po dwa elementy mogeg w odlegtéci nie
wigkszej nk 200 mm od nara,

- maksymalna odlegéd pomidzy punktami mocowania wynosi 700 mm,

- dodatkowe elementy moagie stosowaneggprzy punktach zamykagych, aby zapobiec powstawaniu odksztalpedczas
zamykania,

- na szerokgri elementu — jeden element koiey na 1 mb.

Uszczelnienie &riezy nalery wykona kitem trwaleplastycznym (nie stosoévalkitu, poniewa wchodzi w reakej z PCV), a
szczelig przykry listwa. Ustawienie okna natg sprawdzé w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinné byniejsze od 1 mm na 1 m wysagkookna, nie wgcej niz 3 mm.

- Raéznice wymiarow po przefnych nie powinny b§ wicksze od:

- 2 mm przy dtugéci przelgtnej do 1 m,

- 3 mm przy diugéci przelgtnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugéci przekytnej powyzej 2 m.

W oknach rozwieranych o szergkbwickszej ni 700 mm stosowane &locki podpierajce utatwiajce prawidtowe
ustawienie skrzydta wzegllem dcieznicy przy zamykaniu. Zeli szeroké¢ okna przekracza 1400 mm stosugediva
komplety klockéw. Klocki podpierage stosuje sizawsze, jeeli szeroké¢ okna przekracza jego wysako

Zamocowane okno nafe uszczelni pod wzgbdem termicznym przez wypetnienie szczelinyaay ciciezem a @cieznica
materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowanitedo celswiadectwem ITB. Zabraniagizywac do tego celu
materiatow wydzielajcych zwazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzokeo po zmontowaniu nale doktadnie
zamknyé.

Osadzenie parapetow wykonyévao catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien. élaenniki wewrtrzne o matym
wysiegu osadza giw ten sposéhze najpierw wykuwa giw oscieznicach niewielkie bruzdy, nagtnie wyréwnuje s zapravg

Budowa nowej oczyszczalni  $ciekow w Matej Wsi



68

mur podokienny, dag mu maty spadek dagodka pomieszczenia i na tak wykonanym padtokiada sj podokienniki na

zaprawie cementowej. Przy podokiennikach gkakym wys¢gu naley uprzednio osad&iw murze na zaprawie cementowej
wsporniki stalowe.

Osadzanie stolarki drzwiowe;j.

Oscieznice mocowd za pomog kotew lub hakdéw osadzonych woiezu. Elementy stalowe mady¢ réwniez przymocowane
do muru lub betonu za pompérub i naketek albo przyspawane do uprzednio wmurowanych aldetonowanych kotew.
Oscieznice naley zabezpieczyprzed korozj biologiczry od strony muru.

Szczeliny mgdzy ascieznicg a murem wypehdi materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego éeliadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem najesprawdzt ustawienie écieznic w pionie i poziomie.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jak€ci.
Ogodlne zasady kontroli jakozawarte s w ST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. SzczegoOtowe zasady kontroli jakai.
Zasady kontroli jaké&ci powinny by zgodne z wymogami PN-88/B-10085, PN-88/B10085 2297,
PN-88/B10085Az3:2001. Ocena jakbpowinna obejmowa sprawdzenie zgoddoi wymiardw, sprawdzenie jakoi
materiatéw, sprawdzenie prawidtosed wykonania z uwzgldnieniem szczeg6téw konstrukcyjnych, sprawdzenietdaia
skrzydet i elementéw ruchomych akaraz ich funkcjonowania, sprawdzenie prawidiégv@amontowania i uszczelnienia.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagensST ,Wymagania ogoélne”.

7.2. Szczegoblowe zasady obmiaru robot.

Wielkosci obmiarowe okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogoblne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawsyte ST ,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegdtowe zasady odbioru robot.
Odbiorowi podlegay:
- rodzaj dostarczonej stolarki oraz zgo&thn zamdwieniem,
- spos6b zamocowania i osadzenia stolarki,
- sprawdzenie odchylenia od pionu i poziondaienic,
- sprawdzenie poprawia otwierania i zamykania skrzydet.

9.Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotyaze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptatmosg zawarte w ST ,Wymagania ogéine”.

10.Przepisy zwazane.
PN — 88/B — 10085 Stolarka budowlankn®i drzwi. Wymagania i badanie.
PN — 88/B — 10085/Az 2 : 1997 Stolabkaowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badanie. (zraiaz 2).
PN — 88/B — 10085/Az 3 : 2001 Stolabkalowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badanie. (zraidz 3).
PN — B — 05000 : 1996 Okna i drzwi. ®afinie, przechowywanie, transport.
PN — EN — 1670 : 2000 Okucia budowlapéporné¢ na korozg. Wymagania i metody bada
PN — EN 1906: 2003 Okucia budowlaneriki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymaganiaétody bada.
PN - B —13079 : 1997 Szkio budowlasmyby zespolone.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek @ziziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wygkavcy od obowgzku

stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat zetimowany obliguje wykonawcdo stosowania jego aktualnejsre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikaefihnicznej $ wymagania dotycce wykonania i odbioru posadzek dla zadania ,
.Budowa nowej oczyszczataiekow w Malej Wsi".

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowanggkstdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynréei umazliwiajace i majce na celu wykonanie posadzek.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogélne dotyaze materiatow i urzadzen.
Ogolne wymagania dotygze materiatdow ich pozyskiwania i skladowania podar®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu posadzekaasad niniejszej Sh sniedzy innymi:

Budynek techniczny:

Projektowane wg opisu na przekrojach.

Wykonczenie- ptytki ceramiczne gres antyfizgowe na kleju epoksydowym wodoodpornym zgepemoodporn
Plytki o wymiarach 60x60cm - kolor ptytek biaty. \kKghczenie- gres antypélizgowy z cokotem na wysokoé 10cm w
kolorze grafitowym. Plytki GRES — gatunek I, nieldzione, wielkasci 60x60cm, klasécieralnaci wgtebnej <130mm3,
niepolerowane, antygbizgowe min R11, plamoodporne, niengdiwe (max 0,5%), odporne na dziatadiedkow
chemicznych.

Budynek socjalno-techniczny:

Projektowane wg opisu na przekrojach.

Projektuje si ptytke gresovd o wymiarach 60x60cm. Plytki gresowe o parametraetgorszych ri:
- gatunek |

- kolorystyka: dobrana indywidualnie wg intencjiniestora (zalecagskolor jasny)

- rektyfikowane

- grubag¢: 12mm

- klasascieralngci: V

- klasa odpornéei na pglizg: min R10

- klasa odpornézi na plamienia: min 3

- ptytki uktad& z zachowaniem minimalnej fugi

Do decyzji inwestora pozostawig siwestie czy ptytki maja kiyszkliwione i polerowane.
Wykona cokot wysokgci min 8cm.

Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejce do mocowania ptytek ceramicznych muspetnid wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muggpetnid wymagania odpowiednich aprobat technicznych lutomo

Woda.
Do przygotowania kompozycji klggych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosomedezry wode odpowiadajca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialty budowlaMéoda do betonéw i zapraw." Bez badaboratoryjnych
moze by stosowana wodogjowa woda pitna.

3. Sprzt.

3.1. Og6Ine wymagania dotycgce spratu.
Ogdlne wymagania dotyce sprztu s3 zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotycgce transportu.
Ogollne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.
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4.2. Szczegbtowe wymagania dotyee transportu.
Transport powinien zapewria
- stabiln@¢ pozycji zaladowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne zasady wykonania robét.
Ogo6lne warunki wykonania rob6t zawatw ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegoétowe zasady wykonania robét.
Ogolne wymagania wykonania robét betonowych.
Roboty betoniarskie mugby¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 2060032 PN-63/B-
06251. Betonowanie nina rozpoczé po uzyskaniu zezwoleniadyniera potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

Wykonanie deskowania.

Deskowanie powinno zostavykonane zgodnie ze specyfikagracy deskowania dostarczoprzez dostawecdeskowania
oraz zapewniasztywna¢ i niezmienné¢ uktadu oraz bezpiecistwo konstrukcji. Deskowanie powinnodgkonstruowane
w sposéb umdiwiajacy tatwy jego montai demonta. Przed wypetnieniem mabetonovy sprawdzt szczelné¢
deskowania, aby wykluczywyciek zaprawy i maiwos¢ znieksztatca lub odchylé w wymiarach betonowej konstrukciji.
Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem iakyrbetonowq powinny by obficie polane wogl

Wytwarzanie mieszanki betonowej.
Mieszank betonovg nalery wytwarza& w profesjonalnych wztach betoniarskich gwaransgiych otrzymanie betonu z
atestem.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j.

Do podawania mieszanek betonowych malstosowd pojemniki o konstrukcji umidiwiajacej tatwe ich oprénianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plasygh. Przy stosowaniu pomp obawijg odrebne wymagania
technologiczne, przy czym wymaga sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki kmtenprzy wylocie.

Przed przysfpieniem do uktadania betonu najesprawdzt: potozenie zbrojenia, zgodké rzednych z projektem, czysié
deskowania oraz obecitowktadek dystansowych zapewnjaych wymagas wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nale zrzuc& z wysokdci wiekszej nz 0,75 m od powierzchni, na ktpspada. W przypadku, gdy
wysokai¢ ta jest wgksza naley mieszank podawé za pomog rynny zsypowej (do wysokoi 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych najeprzestrzegadokumentacji technologicznej, ktéra powinna
uwzglkdnia¢ nastpujace zalecenia: w fundamentach i korpusach podpdszaige betonovy nalery uktada bezpdrednio z
pojemnika lub ruroaigu pompy, hdz tez za pdrednictwem rynny, warstwami o grudmd do 40 cm zagpzczajc wibratorami
wgtebnymi, przy wykonywaniu ptyt mieszaglbetonovwy nalezy uktada bezpdrednio z pojemnika lub ruragiju pompy. W
ptytach o grubéci wiekszej od 12 cm zbrojonych gprdotem naley stosowa belki wibracyjne.

Zageszczanie betonu.

Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nal@rzestrzeganastpujagcych zasad:

Wibratory wgkbne naley stosowd o czstotliwosci min. 6000 drga na minug, z butawami grednicy nie wgkszej niz 0,65
odlegtasci miedzy prtami zbrojenia Igacymi w ptaszczynie poziomej.

Podczas zagzczania wibratorami wgbnymi nie wolno dotyk&zbrojenia butaw wibratora.

Podczas zagzczania wibratorami wgbnymi naley zagkbi¢ butawe na gebokas¢ 5-8 cm w warstwpoprzedr i
przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20—-30 sekund, po czygmawac powoli w stanie wibrujcym.

Kolejne miejsca zagbienia butawy powinny byod siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promiarikutecznego dzialania
wibratora.

Odlegtas¢ ta zwykle wynosi 0,35—-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny b§ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu péytarakteryzowasic jednakowymi
drganiami na catej diugoi.

Czas zagszczania wibratorem powierzchniowym, lub kekibracyjrg w jednym miejscu powinien wyndsod 30 do 60
sekund.

Zaskg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykte20 do 50 cm w kierunku gidokasciiod 1,0 do 1,5 mw
kierunku dlugéci elementu. Rozstaw wibratorow najeustalt doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.
Mocowanie wibratoréw powinno Bytrwale i sztywne.

Przerwy w betonowaniu.
Przerwy w betonowaniu nafg sytuowa w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnidnggrojektantem.
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Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie rol@qo winno by uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mina st kierowa zasad, ze powinna ona lyprostopadta do kierunku nagen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonoavpoiwvinna by starannie przygotowana do pctenia betonu
stwardniatego zéwiezym przez: usugcie z powierzchni betonu stwardniatega;riych okruch6w betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego, obfite zailie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy camowe]j o
stosunku zbfionym do zaprawy w betonie wykonywanym albot@rzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi naly wykona bezpdrednio przed rozpogziem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gsarzonego przez wibrowanie, wznowienie betonowaigigpowinno sj odby
pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wgza nk 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przeked@ godzin. Po wznowieniu
betonowania nafsy unikat dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i pedrio utczonego betonu.

Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obogziek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych przewidzianych nogr®N-EN 206-
1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazysvlmynierowi wszystkich wynikow badedotyczcych jakdci betonu

i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyicdoym, naleéy opracowa plan kontroli jakéci betonu dostosowany
do wymaga technologii produkcji. W planie kontroli powinnyduwzgkdnione badania przewidziane aktughorny i
niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczneatwigrdzenia prawidtowdzi zastosowanych zabiegdéw technologicznych.
Badania powinny obejmowa

-badanie skfadnikéw betonu

-badanie mieszanki betonowej

-badanie betonu.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betmowej i wigzaniu betonu.

Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalgy wykonywat wytacznie w temperaturach niezazych ni +5°C, zachowujc warunki umaliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzyméd co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamagaieim.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wyniaggody lrzyniera oraz
zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturzeG20thwili uktadania i zabezpieczenia uformowanef@gmentu przed
utraty ciepta w czasie, co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otzenia.

Przy niskich temperaturach otoczeniazgloy beton powinien lychroniony przed zamarzgiem przez okres pozwailgy na
uzyskanie wytrzymakei, co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymakxi 15 MPa powinno byzbadane na prébkach przechowywanych w takich sanwatunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury peni0°C w okresie twardnienia betonu riglevczeniej podpé¢ dziatania
organizacyjne pozwalaje na odpowiednie ostagtie i podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

Pielegnacja betonu.

Materialy i sposoby piekgnacji betonu.

Bezparednio po zakaczeniu betonowania zalecg girzykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami vesdczelnymi
zapobiegajcymi odparowaniu wody z betonu i chrgoymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia i#gyej ni +5°C naley nie p&niej niz po 12 godzinach od zakezenia betonowania rozpagz
pielegnacg wilgotnosciowa betonu i prowadzija co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co nagpdirazy na dod).
Nanoszenie bton nieprzepuszeggich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy betienbedzie s taczyt z nastpra
warstwy konstrukcji monolitycznej, a tak, gdy nie g stawiane specjalne wymagania oflrie jakaci piekkgnowane;j
powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgefjaagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinng diyronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnacji.
Ulozony beton naley utrzymywa w statej wilgotndci przez okres, co najmniej 7 dni. Polewanie betomumalnie
twardniejcego naley rozpoca¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Usuwanie deskowa i stemplowan.

Rozformowanie konstrukcji nie nasipi¢ po osignieciu przez beton wytrzymadoi rozformowania dla konstrukciji
monolitycznych (zgodnie z nognPN-63/B-06251) lub wytrzymadoi manipulacyjnej dla prefabrykatéw.
Polecenie catkowitej rozbiorki deskowania i stermaia powinno b§ dokonane na podstawie wynikow badania
wytrzymaldici betonu, okrédonej na probkach przechowywanych w warunkach mdgej zblizony do warunkéw
dojrzewania betonu w konstrukgciji.
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Wykanczanie powierzchni betonu.

Rownosé powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji §mej obowizuja nastpujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie ma$wc gtadkie i rowne, bez zagdien miedzy ziarnami kruszywa, przetomoéw i
wybrzuszé ponad powierzchgj pekniecia g niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczoyvdopuszczalne pod
warunkiem,ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu mitn2,

pustki, raki i wykruszynygdopuszczalne pod warunkiepg otulenie zbrojenia betongdzie nie mniejsze ni2,5cm, a
powierzchnia na ktorej wygbuja nie wieksza ni 0,5% powierzchni odpowiedniggiany,

réwnas¢ gorszej powierzchni ustroju freego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadanaganiom normy PN-69/B-
10260, tj. wypukiéci i wgtcbienia nie powinny bywieksze nk 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzd.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wylcaenia powierzchni betonowych, to po rozdeskow#anistrukcji naley:
-wszystkie wystajce nierdwnéci wyréwna za pomog tarcz karborundowych i czystej wody beggainio po rozebraniu
szalunkow,

-braki i ubytki na eksponowanych powierzchniachpetnic betonem i nagpnie wygtadzé i uklep&, aby otrzyma rowng i
jednorodn powierzchng bez dotkdw i poréw,

wyréwnany wg powyszych zaleag powierzchng nalery obrzuct zapraw i lekko wyszczotkowawilgotng szczotlg aby
usuryé powierzchnie szkliste.

Wykonanie podbetonu.

Przed przysfpieniem do uktadania podbetonu nglesprawdzt podiaze pod wzgidem nénosci zatazonej w projekcie
technicznym. Podle winne by réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by rozktadany w miar mazliwosci w sposéb eigty z zachowaniem kontroli gruba oraz rzdnych wg
projektu technicznego.

Ogolne zasady wykonywania posadzek ceramicznych.

-okladziny ceramiczne powinny bynocowane do podia warstvg wyréwnupgca lub bezpérednio do rownego i gtadkiego
podiaza. W pomieszczeniach mokrych oktadzimalezy mocowa do dostatecznie wytrzymatego pozio

-podtaze pod oktadziny ceramiczne mpgtanowé nieotynkowane lub otynkowane mury z elementéw dostyymiarowych
orazsciany betonowe.

-bezpdrednio przed rozpoeziem wykonywania rob6t natg oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymiora
zZmy¢ z kurzu.

-elementy ceramiczne powinny bgosegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i oddiemivy, a przed przygpieniem do
ich mocowania — moczone wygiu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

-temperatura powietrza wewitnznego w czasie uktadania ptytek powinna wytosd najmniej +5°C.

-dopuszczalne odchylenie kregizi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego piavinno by wicksze nk 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyznywieksze nk 2 mm na diuggci taty dwumetrowe;.

-powierzchnie podtay pod wyktadziny powinny byréwne i tworzy pionowe ptaszczyzny. Ewentualne uszkodzenia
powierzchni powinny by wyreperowane przyayciu odpowiedniej dla danego podézaprawy na kilka dni przed
przyklejeniem wyktadziny.

Na przygotowane i zagruntowane padioaley nanig¢ zaprave klejowg paa zebat, mazliwie w jednym kierunku, na tak
powierzchng, aby ptytki mogty by naklejone w ejgu 10 — 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy ayat@nieé pytke i
docisny¢ ja do podiaa. Warstwa kleju pod plytknie mae zawiera pustych miejsc. Czas korygowania patnia ptytki
wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.

Bezpdrednio po utgeniu ptytek nalgy przygotowa spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy klejo®ppinowanie mina
rozpoca¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktorepolwo plytki, najwczéniej po 24 godzinach. Zaprgwprowadza si
w spoiny za pomagpacy lub szpachelki gumowej. Wphe czyszczenie powierzchni nalevykona uzywajac wilgotnych
gabek o wekszych porach lub pacy zlgka. W koacowym etapie prac nalg stosowd odpowiednigsciereczki lub
drobnoporowate gpbki. Nie wolno czyci¢ glazury na sucho.

Na kravedziach zewstrznych oraz przy zakaezeniach oktadziny stosowarofile nar@nikowe i wykaczeniowe PCV.
Profil powinien by dobrany do grubii ptytki tak, aby licowat z ptytk w obu kierunkach. W nafaikach stosowaelementy
narane systemowe.

6. Kontrola jakosci.

6.1.

6.2.

Ogodlne zasady kontroli jaksci.
Ogodlne zasady kontroli jakozawarte g w ST ,Wymagania ogolne”.

Szczego6towe zasady kontroli jagai.

Nalezy przeprowad#i nas¢pujace badania:
- gruba¢ i spadki podtay, szczeliny dylatacyjne,

Budowa nowej oczyszczalni  $ciekow w Matej Wsi



74

- gruba¢ i spadki posadzek, szczeliny dylatacyjne,

- wyglad zewrtrzny i wykonczenie posadzki,

- zabezpieczenie stykéw z powierzchniami inacagjaficzonymi,

- przygotowanie podi@a pod oktadziny,

- polczenie okladziny z podiem,

- jednolitas¢ barwy i wzoru na catej powierzchni,

- dopasowanie oktadziny w namaxh i miejscach styku z innymi elementami,

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagewsST ,Wymagania ogoine”.

7.2. Szczegoblowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa si na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogoblne zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady odbioru rob6t zawsgte ST ,\Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot.
Odbiér posadzki powinien obejmowaprawdzenie:
- wygladu zewrtrznego na podstawie agglzin i oceny wizualnej,
- rbwndici za pomog taty kontrolnej,
- odchylé od ptaszczyzny poziomej lub oklenego spadku za pomptaty kontrolnej i poziomnicy,
- polczenia posadzki z podkltadem na podstawiedxih,
- prawidtowdci (przez ogdziny) osadzenia w posadzce kragelekowych, dylataciji,
- prawidtowdci (przez pomiar) wykonania stykéw materiatéw padamivych, tj. pomiar
- odchylé od prostoliniowéci, pomiar szerokici spoin.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotyaze podstawy ptatndci.
Ogdlne zasady ptatcoss zawarte w ST ,Wymagania ogdéine”.

10.Przepisy zwazane.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikaabierania prébek..
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i krgtegodnéci dotyczice cementow powszechnegoytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skafPmadziat, nazwy i okrdenia.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Hoemiggne i heterogeniczne Pokrycia podtogowe z (gbliorku
winylu).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniaktigawcy od obowdizku

stosowania wymogow okienych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawcdo stosowania jego aktualnejdce
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngywmagania dotycgce wykonania i odbioru robét okladzinowych dla
zadania ,Budowa nowej oczyszczadniekow w Matej Wsi”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowanggkstdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét ohjtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na celu wykonanie rob6t
oktadzinowych.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogélne dotyaze materiatow i urzadzen.
Ogoblne wymagania dotygze materiatdow ich pozyskiwania i skladowania podar®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robo6tarktinowych wg zasad niniejszej Sfmiedzy innymi:

Budynek techniczny:

Sciany wewrtrzne oraz écieza okienne, drzwiowe i parapety wegtrzne wytazyé ptytkami ceramicznymi do wys. min.
2,50m ponad poziom 0,00.

Piytki o wymiarach 60x30cm lub o podobnych propactj w kolorzesnieznobiatym lub imitujcym beton.

Piytki ceramiczne na chemoodpornej, wodoodporragtgcznej zaprawie klejowej, odporne na zmianygeratur.

Tynk pod ptytkami cementowo - wapienny gr. 15 maipgpregnowanyrodkiem plgnio i grzybobdjczym.

Budynek socjalno-techniczny:

Sciany wewrtrzne w pomieszczeniach szatni, WC z natryskiemipszczeniu poggkowym, pomieszczeniu
gospodarczym, w jadalnigg ze zlewozmywakiem i umywajkvytozy¢ ptytkami ceramicznymi na pedrwysokai¢
pomieszcze.

Ogolnie zastosowaptytki o wymiarach 60x30cm lub o podobnych progach.

Zabudowy WC podwieszanych, prysznicéw, pasy umyestkw tazienkach szeroka 1,20m, pasy szerokoi 60cm nad
szafkami w kuchniach wyky¢ mozaikami szklanymi o wymiarach kostki 15/15-30/80. Kolorystyka wszystkich ptytek —
do decyzji inwestora.

Piytki ceramiczne na chemoodpornej, wodoodporragtgcznej zaprawie klejowej, odporne na zmianyperatur. Ptytki
wykona réwniez na ocieplonych od wewtrz fragmentackcian. Tynk pod ptytkami cementowo - wapienny gr.nis,
zaimpregnowanyrodkiem plénio i grzybobdjczym (na ociepleniu tynk cienkowarstvy na siatce, dla wzmocnienia pozdo
dodatkowo kotkowé ocieplenie wraz z siagk

Sciany pomieszczesanitarnych wyteone na catej wysokei (2,5m) ptytkami ceramicznymi na kleju cementowym
wodoodpornym.

Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejce do mocowania ptytek ceramicznych muspetnid wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muggpetnid wymagania odpowiednich aprobat technicznych lutomo

Woda.
Do przygotowania kompozycji klggych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosomedezry wode odpowiadaica
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialty budowlaMéoda do betondéw i zapraw." Bez badaboratoryjnych
moze by stosowana wodogjowa woda pitna.

3. Sprzt.

3.1. OgoIne wymagania dotycgce spratu.
Ogdlne wymagania dotyce sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogodlne”.
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4. Transport.

4.1. Ogélne wymagania dotycxce transportu.
Ogolne zasady transporty mawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Szczegb6towe wymagania dotyce transportu.
Transport powinien zapewidia
- stabiln@¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku.
5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania rob6t zawagtw ST "Wymagania ogoélne”.

5.2. Szczegétowe zasady wykonania robét.
Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.
-oktadziny ceramiczne powinny bynocowane do podia warstvg wyréwnupgca lub bezpérednio do réwnego i gltadkiego
podiaza. W pomieszczeniach mokrych oktadzimalezy mocowa do dostatecznie wytrzymatego pozio
-podtaze pod oktadziny ceramiczne mpgtanowé nieotynkowane lub otynkowane mury z elementéw dostymiarowych
orazsciany betonowe.
-do osadzania wyktadzin gaianach murowanych moa przysipi¢ po zakaczeniu osiadania muréw budynku.
-bezpdrednio przed rozpogziem wykonywania rob6t natg oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymiora
zmy¢ z kurzu.
-elementy ceramiczne powinny bgosegregowane wedtug wymiardw, gatunkow i oddiemivy, a przed przygpieniem do
ich mocowania — moczone wygu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.
-temperatura powietrza wewinznego w czasie uktadania ptytek powinna wytosd najmniej +5°C.
-dopuszczalne odchylenie kregzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego pigvinno by wicksze nk 2 mm/m,
odchylenie powierzchni okladziny od ptaszczyznywieksze nk 2 mm na diugéci taty dwumetrowe;.
-powierzchnie podtay pod wyktadziny powinny byréwne i tworzy pionowe ptaszczyzny. Ewentualne uszkodzenia
powierzchni powinny by wyreperowane przyayciu odpowiedniej dla danego podézaprawy na kilka dni przed
przyklejeniem wyktadziny.
-przed przysfpieniem do oktadzinowania powierzchigian naley takze sprawdai jakos¢ podiaza pod wzgidem
wytrzymatasciowym. Nalery sprawdzt usytuowanie i poziomy osadzenia elementéw armatugprojenia. Plytki naley
rozmierza tak, aby docinki ptytek przy krayiziach (kaicachscian) miaty wymiar wgkszy niz potowa ptytki. Spoiny
podziatéwsciennych powinny by skomponowane (w jednej linii lub w réwnych ogisich) ze spoinami podtogowymi.
Na przygotowane i zagruntowane pogtanaley nanigc¢ zaprawe klejows paa zgbat, mazliwie w jednym kierunku, na tak
powierzchng, aby ptytki mogty by naklejone w cigu 10 — 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawyayatenigc ptytke i
docisny¢ ja do podiaa. Warstwa kleju pod plytknie maze zawierd pustych miejsc. Czas korygowania pania ptytki
wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.
Bezparednio po utaeniu ptytek nalgy przygotowa spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy klejoBppinowanie mina
rozpoca¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktérepotwo phytki, najwczéniej po 24 godzinach. Zaprgwprowadza si
w spoiny za pomagcpacy lub szpachelki gumowej. Wphe czyszczenie powierzchni natevykona uzywajac wilgotnych
gabek o wekszych porach lub pacy alogks. W koaicowym etapie prac nalg stosowé odpowiednigciereczki lub drobno
porowate gbki. Nie wolno czygci¢ glazury na sucho.
Na krawedziach zewstrznych oraz przy zakmzeniach oktadziny stosowarofile naranikowe i wykaczeniowe PCV.
Profil powinien by dobrany do grubimi ptytki tak, aby licowat z ptytk w obu kierunkach. W nazaikach stosowaelementy
narane systemowe.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jak€i.
Ogollne zasady kontroli jgkozawarte g w ST ,Wymagania ogdélne”.

6.2. Szczegoétowe zasady kontroli jaga.
Nalezy przeprowad#i nastpujace badania:
- grubd¢ i spadki podtay, szczeliny dylatacyjne,
- gruba¢ i spadki posadzek, szczeliny dylatacyjne,
- wyglad zewrtrzny i wykonczenie posadzki,
- zabezpieczenie stykdw z powierzchniami inagagjonczonymi,
- przygotowanie podi@ pod okiadziny,
- pohczenie oktadziny z podiem,
- jednolitg¢ barwy i wzoru na catej powierzchni,
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- dopasowanie oktadziny w naexh i miejscach styku z innymi elementami.
7. Obmiar robét.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot.
Ogoblne zasady obmiaru robét zawagensST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robét.
Wielkosci obmiarowe okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwagieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbidr robot.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawsyte ST ,Wymagania ogéine”.

8.2. Szczegdtowe zasady odbioru robot.
Odbiér posadzki powinien obejmowaprawdzenie:
- wygladu zewrtrznego na podstawie aglzin i oceny wizualnej,
- rownaici za pomog taty kontrolnej,
- odchyler od ptaszczyzny poziomej lub oklenego spadku za pomptaty kontrolnej i poziomnicy,
- polczenia posadzki z podktadem na podstawiedzgh,
- prawidtowdci (przez ogddziny) osadzenia w posadzce kragelekowych, dylataciji,
- prawidtowdici (przez pomiar) wykonania stykow materialéw padanivych, tj. pomiar
- odchylé od prostoliniowdci, pomiar szeroki spoin.

9.Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotyaze podstawy ptatndci.
Ogoblne zasady ptatcosy zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10.Przepisy zwazane.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikaabierania probek..
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i krgtegodnéci dotyczce cementéw powszechnegoytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skaledziat, nazwy i okrdenia.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniaktigawcy od obowdizku

stosowania wymogow okienych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawcdo stosowania jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngywymagania dotycge wykonania i odbioru rob6t zgwanych z
wykonaniem obudowy gipsowo-kartonowych dla zadgBizdowa nowej oczyszczaldciekdw w Matej Wsi”.

1.2 Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowanggkstdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét ohjtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuiszystkie czynnici wykonania obudowy gipsowo-kartonowych.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne dotygze materiatow i urzadzen.
Ogolne wymagania dotygeze materiatow ich pozyskiwania i skladowania podar®T ,Wymagania ogoine”.

2.2. Szczegbtowe wymagania dotycze materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu obudovigspwo- kartonowych wg zasad niniejszej $Trdedzy innymi:
- plyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm,
- ksztattowniki stalowe profilowane,
- zawiesia do ksztattownikow,
- kotki do wstrzeliwania,
- wkrety do plyt gipsowych,
- gips budowlany,
- t&éma papierowa.

3. Sprzt.

3.1. OgdIne wymagania dotycgce spratu.
Ogo6lne wymagania dotygze sprztu g zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

3.2.Szczegblowe wymagania dotygeze spratu.
Narzdzia stosowane powszechnie podczas pracy w teajinelehej zabudowy:
- do cécia piyt g-k wywane § naze z wymiennym ostrzem i pita ptatnica.
- do mieszania systemowedo gipsu szpachlowegpdimowania tywamy wolnoobrotow wiertarke z mieszadtem, kielni i
wiadro plastikowe,
- do prawidtowego ustawienia mocowanych plyt gtdsowany jest powszechnie miotek gumowy, fatazigmica,
- do przykecania ptyt g-k najlepsza jest witaka z regulacja gbokasci wkrgcania,
- dodatkowo magby¢ uzyteczne: tacker i zszywki, strugthwy orasz sznurek malarski.

4. Transport.

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu.
Ogolne zasady transportuzwarte w ST ,Wymagania ogoine”.

4.2. Szczegotowe wymagania dotyce transportu.
Transport powinien zapewsia
- stabilné¢ pozycji zaladowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodnen
- kontrot zatadunku i wytadunku,

Materialy nalgy przewozé w pozycji poziomej i zabezpieczyprzed przesuwaniem i przetaczaniem w czasie ruchu
pojazdow. Przy przewozie najeprzestrzegaprzepiséw obowdzujacych w publicznym transporcie drogowym i
kotowym.

5. Wykonanie robot.

5.1.0géIne zasady wykonywania robot.
Ogolne warunki wykonania robét aaie g w ST "Wymagania ogoine”.
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5.2. Szczegoétowe zasady wykonywania robét.
Przycinanie i obrébka plyt gipsowo — kartonowych.
Plyty gipsowo-kartonowe nioa tatwo ci¢ za pomog noza do piyt lub nea do wyktadzin. Podczas przycinania ptyty
powinny leze¢ ptasko na rownym podio, lub na specjalnym stole do przycinania.
Aby przyci¢ plyte nalezy:
- naci¢ karton od strony licowej,
- ptyte ztama& w rdzeniu gipsowym,
- rozch¢ karton strony tylne;j.
Krawedzie ckte sfazowa za pomog struga lftowego. Karton na stronie licowej obrélgostugujc sk papierensciernym,
strugiem hdz tarnikiem. Przed spoinowaniem ugdampyt gipsowy z krawdzi ptyt przez szczotkowanie lub lekkie zighie
w celu zapewnienia lepszej przyczefmanasy szpachlowej.

Mocowanie plyt i wykonywanie pojczen.

Plyty gipsowo-kartonowe mady¢ mocowane do konstrukcji Bioej wykonanej z metalughz z drewna. Przy monta piyt
gipsowo — kartonowych nafe pametaé, aby byly one do siebie szczelnie dostebraz aby przylegaty do konstrukcji
nasnej. Nalery zachowad nastpujace odsgpy elementéw mocuagych od krawdzi ptyty: krawedzie ostongte kartonem, co
najmniej 10 mm; kragdzie nieostorite kartonem, co najmniej 15 mm. Wiy i klamry umieszczaprostopadle do
ptaszczyzny piyty o wpuszozéylko na taka gibokas¢, aby nie uszkodzikartonu gtéwka elementu moauaggo.

W czasie prac montawych nie dopuszcZalo powstawania odksztafcetyt gipsowo-kartonowych (gpznienie,
napezenia). Dlugd¢ elementu mocygego zaley od grubdci ptyty lub grubdci oktadziny oraz od wymaganejebokasci
wpuszczenia go w konstrukajcsng.

Polaczenia.

Profile przyhczeniowe z metalu lub drewna powinnythyocowane do podia i stopu w odgpie < 1000 mm; przykzenia
boczne musgmiet, co najmniej trzy punkty mocowaniéciany dziatowe powinny kiyszczelnie pajczone ze wszystkimi
ograniczajcymi elementami konstrukcyjnymi. Materiat uszczajgiy musi na catej swej szerala wypetnia nierowndci
podiaza. Powstajce styki naley wypetnic masa szpachlayw Tam gdzie wyspuje oktadzina wielowarstwowa i gdzie nie ma
wymaga przeciwpaarowych, styki pajczeniowe zewgtrznej oktadziny mena wypeint elastyczna mas spoinovy. Jezeli
istnieje prawdopodobistwo przemieszczeelementéw granieeych zesciana dzialow w zakresie > 10 mm, to poeaizy
$cianami dzialowymi a stropem nalestosowd pofaczenia elastyczne. W przypadku oktadziny wielowsostej odlegidci
pomkedzy elementami mocggymi w wewretrznych warstwach powinny Bytrzykrotnie zwgkszone.

Ksztattowanie spoin.

W przypadku oktadziny jednowarstwowégjan i sufitow styki gsiednich ptyt musgzby¢ przesunjte wzgkdem siebie, tak
by nie powstaty spoiny krzgwe W przypadku oktadziny wielowarstwowej poszczegdvarstwy ptyt uktada siz
wzajemnym przesugtiem. Naley zwrdcic uwag; na staranne ustawienie ptyt, aby nie potrzebrautrudnia
spoinowania. W pomieszczeniach o wysokiej wilgétn ptyty gipsowo - kartonowe naitg umieszczé na konstrukcjach
sciennych z zachowaniem ogjgti okoto 10 mm od gérnej powierzchni paiio Piyty gipsowo — kartonowe mpgyé
umieszczane w pozycji pionowej i poziomej. W magtku uktadania ptyt w pozycji pionowej ich stykkaéuznych
krawedzi naleey umieszczéa na profilach pionowych konstrukcji fiwej. W przypadku uktadania ptyt w pozycji poziomej
styki krawedzi poprzecznych powinny Bytak rozmieszczone, aby przylegaty do profili, argch zbudowana jest
konstrukcja néng sciany dziatlowe;.

Nalezy uwzgkdniat szczeliny dylatacyjne elementdéw konstrukcyjnychynkéw. Tam gdzie wyspuja wymagania
odporndci ogniowej przy wykonywaniu szczelin dylatacyjnystosowa si¢c do Klasyfikacji Ogniowej wydanej przez ITB.

Spoinowanie.

Proces wypelnienie i wykazania pajczenh pomidzy ptytami gipsowo— kartonowymi jest waym elementem podczas
wykonywania prac montawych z piyt gipsowo — kartonowych. Prawidlowe wygkaie spoiny gwarantuje trwale i
estetyczne wykimzenie powierzchni piyt g-k.

Powierzchnia pod wykonanie spoiny must logzyszczona z kurzu i pytu gipsowego.

Ze wzgbdu na rodzaj zastosowanej masy szpachlowej luugipgachlowego rozzdiamy spoinowanie z §ana zbropca
oraz bez tany zbropcej. W obydwu przypadkach w pierwszym kroku rozpadwamy masszpachlow poprzecznie do linii
styku piyt, weiskajc ja jak najgtbiej i szczelnie wypelnigf cata szczelin Nastpnie ruchem jednostajnym, najlepiej
jednym pocignieciem, rozprowadzamy i wygtadzamy mazpachlow wzdtuz catej spoiny.

Prace wykaiczeniowe.

Elementy wykonane z piyt gipsowo — kartonowychantgadka powierzchgj doskonale nadgga st do dalszego
wykanczania: malowania i pokrywaniazdymi materiatami wykaczeniowymi.

Cale podiae poddawane dalszej obrobce zkpoiny musi by gtadkie, suche, stabilne bez zanieczysidzeknie.
Dalsza obrébka jest mliwa dopiero po catkowitym zweaniu i wyschrgciu masy szpachlowej. Przed dalsibrébka
powierzchnie ptyt i spoiny muszadygagruntowane w celu wyréwnania chtodcidkartonu i masy szpachlowej. Wphe
malowanie farba rozaiezona nie mee zasipi¢ gruntowania. Przed dalszymi pracamudek gruntuicy musi catkowicie

wyschré.
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6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jak€ci.
Ogodlne zasady kontroli jakci zawarte s w ST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegbtowe zasady kontroli jakai.

Sprawdzeniu podlega:

- Wykonanie konstrukcji z profili stalowych piggtowanej do pokrywania ptytami g-k (sprawdzenigzmaczenia

potazenia rusztu wzghem statych elementéw konstrukcji budynku; sprawgkzgakdci i grubcci blach profili;
sprawdzenie sposobu zamocowania skrajnych pkafilstrukcii; sprawdzenie rozstawu elementéw kahsgi oraz
ewentualnego ichytzenia).

- Wykonanie optytowania (sprawdzenie rodzajuasmwvanych piyt g-k; sprawdzenie rodzaju i rozstaastosowanych
tacznikow mocujcych plyt do konstrukcji; sprawdzenie zachowania dystanggladem podtogi oraz ewentualnie na
stykach ptyt; sprawdzenie przygotowania kgdri do spoinowania, w tym ewentualne sfazowanjg/ch krawedzi

nieobta@zonych kartonem),

- Sprawdzenie starand@d i poprawndci utozenia wetny mineralne (wykonanie goker, wypetnienie profili stupkowych,
profili gérnych),

7. Obmiar robot.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robét.
Ogollne zasady obmiaru robét zawagtevsST ,Wymagania ogoéline”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.

Wielkasci obmiarowe okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaakceptowanych
przez layniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbi6r robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogoblne zasady odbioru rob6t zawagevsST ,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagrojektovy, ST i wymaganiami nadzoru,§jewszystkie pomiary i badania wg

pkt. 6 daty pozytywne wyniki.
Czynnéci sprawdzajce przy odbiorze:

- zgodné¢ z projektem usytuowanigian, sufitdbw i obudéw
- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny,

- odchylenia kragdzi ptaszczyzny od linii prostej,

- odchylenia powierzchni i krgdzi od kierunku pionowego,
- odchylenia powierzchni i krgdzi od kierunku poziomego,
- ocena poziomu szpachlowania,

9. Podstawa ptatngci.

9.1. Ogdlne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptatfm s3 zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

10. Przepisy zwizane.
PN-B-010122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wynmag&omorkowych badania przy odbiorze.
PN-EN -12859 Piyty gipsowe. Definicje , wygaaia i metody badan.
PN-EN-12860 Kleje do piyt gipsowych. Defilgicwymagania i metody badan.
PN-B-79405 Plyty gipsowo-kambave.
PN-B-79405/Ap1 Plyty gipsowo-kartonowe.

Nie wymienienie tytutu jakiejwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nieatnia Wykonawcy od obowiku

stosowania wymogow oktenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat znowelany obliguje wykonawg do stosowania jego aktualnejsce
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjysymagania dotyegce wykonania i odbioru ogrodzenia dla zadania
.Budowa nowej oczyszczaldciekow w Malej Wsi".

1.2.Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowanggkstdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji

robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmwszystkie czynnéei wykonania rob6t zwgzanych z ogrodzeniem terenu.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogoélne dotygze materiatow i urzadzen.
Ogdlne wymagania dotygee materiatéw ich pozyskiwania i skladowania podan®T ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu ogrodzewg zasad niniejszej S siedzy innymi:
- ogrodzenie przemystowe panelowe kratowe ocynk@wvaalowane proszkowo o wys.2,0m na cokole systgmow
betonowym i stupkach systemowych.,
- brama przesuwna szer. 7,0 m otwierana domaiaierowanym z dyspozytorni,
- furtka szer. 1,20 m otwierangcenie.

3. Sprzt.

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu.
Og6lne wymagania dotygze sprztu g zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotycgce transportu.
Ogodlne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegobtowe wymagania dotyee transportu.
Transport powinien zapewrdia
- stabilnd¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,

- kontrok zatadunku i wytadunku,
Materiaty naley przewozé w pozycji poziomej i zabezpieczyrzed przesuwaniem i przetaczaniem w czasie rpofazdow.

Przy przewozie naly przestrzegaprzepisow obowzujagcych w publicznym transporcie drogowym i kotowym.
5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot.
Ogolne warunki wykonania robét zawartews ST "Wymagania ogoine”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonywania robét.

Demontaz istniejgcego ogrodzenia.

Roboty rozbidrkowe natg rozpocac od zabezpieczenia terenu i demanthram wjazdowych, furtek oraz stalowych
przset, stupkow i belek podwalinowych (belki podwakve znajdug sie przy istniejcym budynku administracyjno —
socjalnym) .

Fundamenty stupkéw nalewykopa tak, by mana byto wykoné nowe fundamenty.

Przygto: ogrodzenie przemystowe panelowe kratowe z dyuimm ocynkowane malowane proszkowo o wys. 2,08m
cokole systemowym betonowym i stupkach systemowiaezy wykona: brane wjazdows przesuwy otwierary
automatycznie z domofonem sterowanym z dyspoziytBaerokd¢ efektywna bramy ok 7m (dtugdok 8m). Szczegdly i
sposéb montal paneli, bramy i furtek wg wskazavybranego producenta.

Przed przyapieniem do realizacji sprawdzivymiary w rzeczywistéci. Dtugos¢ ogrodzenia wraz z brapi furtka (1,20m)
~ 520mb.
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Kolejnos¢ wykonywania ogrodzenia (po demontau ogrodzenia istniepcego):

Wytyczye lini¢ ogrodzenia za pomadinki, oczysci¢ teren pod ogrodzenie (usidrsmieci, wicksze kamienie), wyznacgy
lokalizacg stupkow.

Podczas tyczenia i oznaczania wykopow pod shugliezy zwrdcié uwag; na nieprzekraczalne granice dziatek

Zrobic wykopy pod stupki ok. 30 x 30 lub @30 cnelgbkasci 80 cm (granica przemarzania). Do wykopdw naéygazu na
wys. ok. 30 cm. Wstawistalowe systemowe stupki ogrodzenia, wypiondwayréwna: w poziomie. Na czas
betonowania stupki podeprzdeskami, umocowaodciggami lub w inny sposob utrwélich potaenie. Wysoké¢ stupkdw
dopasowado wysokdci ogrodzenia (gorkrawedz paneli przyj¢ na wysokéci ok. 1,7 m od poziomu przylegtego terenu)
Wykopy zalé betonem B15 do wysokoi ok. 5 cm poniej poziomu terenu. Beton zawibrogva

Do montau paneli ogrodzeniowych najlepiej przysic po catkowitym zwazaniu betonu, nie wczeiej jednak ni po 7
dniach od momentu zabetonowania stupkéw,

Zastosowapanele typu 3D, grulé pretow poziomych i pionowych 5mm, wymiary oczek: pismm200 mm, poziomo 50
mm,

Pty ocynkowane ogniowo (gwarantowana grédboynku 100um), i powlekane proszkowo lakierem w kolorze zighon
RAL 6005. (grub& powtoki lakieru 80um)

Panele mocowazgodnie z wytycznymi producenta: osiowo peaay stupkami za pomambejm lub doczotowo za pompc
uchwytéw, (w przypadku mocowania doczolowegaogle mocowaod strony zewgtrznej grodzonego terenu.) Siatk
mocowa przettoczeniami na zewtrz terenu.

- przy wykonywaniu wykopow (zwtaszczaz@i zostanie gyta wiertnica) naley zachowd szczegéla ostraznosé¢ w
miejscach wysjpowania podziemnych elementéw uzbrojenia terene.viyiklucza s istnienia uragdzen podziemnych
utozonych a nie zinwentaryzowanych geodezyjnie. Popksforamowe naley wykona fundamenty o wymiarach 40 x 40
cm, (lub @ 40).

- w niektorych rozwizaniach systemowych konstrukcja bramy wymaga ogbekipka, naley takie rozwjzanie
uwzgkdni¢ i skorygowa na etapie wykonawstwa.

- beton powinien miekonsystengj umazliwiaj aca wypetnienie przestrzeni gdzy kawatkami gruzu.

SzczegOly ogrodzenia:

Wysokda¢ ogrodzenia :0k 170 cm (w zaheici od systemu), gorna kraaz bram zlokalizowana na wysod@ ok. 170 cm
Zastosowapanele typu 3D, grul§é pretéw poziomych i pionowych 5mm, wymiary oczek: pigmw200 mm, poziomo 50
mm,

Stupki i pty paneli zabezpieczyantykorozyjnie powtok cynkowy o grubg¢ warstwy min. 10Qum.

Stupki ocynkowane na zewtrz i od$rodka,

Powtoka zewgtrzna lakieru poliestrowego gr. §on.

Naketki systemowe ze stali nierdzewngjuby montaowe ocynkowane elektrolitycznie, kapturki zabezp#ge szczyt
stupka z mrozoodpornego tworzywa sztucznego.

Panele ogrodzenia zabezpiecpyzed demontaem.

6. Kontrola jakosci.

6.1

6.2.

. Ogolne zasady kontroli jakei.
Ogoblne zasady kontroli jakai zawarte g w ST ,Wymagania ogdélne”.

Szczegotowe zasady kontroli jaga.

Kontroli podlegaj:

- jakas¢ ogrodzenia, bramy, furtki i jej zgodfioz Dokumentacja Projektaw

Kontrola jakdci materiatow i wyrobow powinna odbywai¢ przy odbiorze dostawy od producenta i przed skwaniem do
produkcji. Przy odbiorze dostawy nayesprawdz:

- zgodnd¢ wyrobu z zamdwieniami i dokumentacja dostawy,

- kompletné¢ i prawidtowas¢ dokumentow jakéi, - stan techniczny wyrob6w i oznakowania.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robét.

Ogoblne zasady obmiaru robét zawagensST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robot.

Wielkosci obmiarowe okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uvgggieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr rob6t

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

Ogoblne zasady odbioru rob6t zawarensST ,Wymagania ogolne”.
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8.2. Szczegoblowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagjrojektowvs, ST i wymaganiami nadzoru,sjewszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa pfatnéci.

9.1. Ogolne zasady dotygeze podstawy ptatndci.
Ogoblne zasady ptatoiosg zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwizane.
PN-EN 10025(U) Wyroby walcowane na gro z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warurdghiniczne dostawy.
PN-EN 10113-1:1997 Wyroby walcowane naagorze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrirkgsh. Ogdine
warunki dostawy.
PN-EN 10155:1997 Stale konstrukcyjne trudneevdejace. Techniczne warunki dostawy
PN-EN 45014:1993 Ogolne kryteria deklaracjidiggci sktadanej przez dostagic
PN-EN 1SO 12944-2:2001 Ochrona przed kayémnstrukcji stalowych za pomgochronnych systemoéw malarskich.
Klasyfikacjasrodowisk.
PN-EN ISO 14713:2000 Ochrona przed kaydanstrukcji stalowych zeliwnych —Powtoki cynkowe i aluminiowe-
Wytyczne.
PN-ISO 4464: 1994 Tolerancje w budownictwiewigzki miedzy r&nymi rodzajami odchytek i tolerancji stosowanymi w
wymaganiach.
PN-ISO 8501-1,2:1996 Przygotowanie pagitsetalowych przed naktadaniem farb i podobnychdpktéw. Wzrokowa
ocena czystai powierzchni.

Nie wymienienie tytutu jakiejkalek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwaliykonawcy od obowzku

stosowania wymogow o{omych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zégtzowelizowany obliguje wykonawalo stosowania jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngyywymagania dotycge wykonania i odbioru rob6t zgaanych z
urzadzeniem terenu i zieleni dla zadania ,Budowa noweziyszczalnsciekdw w Matej Wsi”.

1.2.Zakres stosowania ST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowanggkstdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres rob6t obgtych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnéci wykonania robét zwizanych z urzdzeniem terenu i
zieleni.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogoélne dotygze materiatow i urzadzen.
Og6lne wymagania dotygze materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podar®T ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatdw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wdzaniu terenu i zieleni wg zasad niniejszej $m&dzy innymi:
- azofoska,
- jabtaa purpurowa ( malus purpurea ),
- klon czerwony ( acer rubrum ),
- krzewy iglaste,
- hasiona traw,
- trawa kepkowa ostnica cieniutka ,stipa tenuissima,
- wierzba lwa ( salix carpea ),
- ziemiazyzna lub kompostowa.

3. Sprzt.

3.1. Ogoblne wymagania dotycgce spratu.
Ogo6lne wymagania dotygze sprztu g zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4. Transport.

4.1. Ogélne wymagania dotycxce transportu.
Ogolne zasady transporta mawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Szczegb6towe wymagania dotyce transportu.
Transport powinien zapewrdia
- stabilng¢ pozycji zatadowywanych materiatéw,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem,
- kontrok zatadunku i wytadunku,

Materiaty naley przewozt w pozycji poziomej i zabezpieczprzed przesuwaniem i przetaczaniem w czasie rpofazdow.
Przy przewozie nalgy przestrzegaprzepisow obovgizujagcych w publicznym transporcie drogowym i kotowym.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogllne zasady wykonywania robét.
Ogblne warunki wykonania robét zawarteve ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegdbtowe zasady wykonywania robét.
Powierzchrg terenu objtego opracowaniem w granicach nowoprojektowanegodzgnia okrédonego w czsci graficznej
poza utwardzeniami i powierzchreabudowasm przeznacza sina zielé. Projekt niniejszy obejmuje uksztattowanie terenu
w obrebie obiektow oczyszczaldciekdw tzn. uformowaniu terenu w otoczeniu projekdaych, przebudowywanych i
adaptowanych oraz istnigych obiektéw oraz terendw po rozbidrce obiektow.
Ziemi¢ wokot drzew nalgy spulchné lub recznie wymient i wzbogact.
Przewiduje si obsianie traw powierzchni terenu nowouksztattowanego.
Proponuje s nastpujace mieszanki nasion z takich gatunkéw traw jak:
- Agrostis Vulgaris - metlica pospolita,

Budowa nowej oczyszczalni  $ciekow w Matej Wsi



8¢

- Festuca Heterehylla - kostrzewandlisyna

- Festuca Capillasta - kostrzewa nitkowata

Doktadna powierzchnia trawnik6w oktena w trakcie realizacji inwestycji.

Projektuje si nasadzenia zgodnie z rysunkiem.

Powierzchnie nasad#ealeca si uzyzni¢ przez dodanie nawozu mineralnego oraz do wszystkidkopanych dotkéw
przygotowanych do sadzenia drzew, dodaeszanki nawozowe;.

Projektowane nasadzenia:

KRZEWY | DRZEWKA W DONICACH:

- Bukszpan na pniu / karfowata odmiana sosnniaakiej / trzmielina Emerald Gold — 1szt.
Donica 1000x1000x1000mm z betonu architektoniczregolor$nieznobiaty lub grafitowy — 1szt.
W donicy warstwa goérna 20cm gresu ogrodowego biateskcji 8-16mm.

Wysokas¢ nasadz& min 1m. Donica musi zapewriadptyw wody.

TRAWY:

- Imperata cylindryczna “Red Baronirfperata cylindricad’'Red Baron” ) — 1000szt.

- trawa kpkowa ostnica cieniutka ,stipa tenuissima — 10Q(satlina wymaga okrycia na zigh
DRZEWY IGLASTE:

- thuja Smaragdtifuja occidentalis Smarage 38szt. Pasy zieleni szergkolm, w ktérym zostannasadzone thuje obsypa
kors.

DRZEWA LISCIASTE:

- klon czerwony @cer rubrum) — 3szt.

- wierzba Iwa (salix carpea) — 3szt.

- jabton purpurowa (nalus purpureg — 3szt.

Urzadzenie terenu i zieleni:

- roboty ziemne polegapa doktadnym wyréwnaniu i watowaniu uprzednio uapwanego terenu oraz dowiezieniu i
rozécieleniu ziemi urodzajnej warsiwgrubaci 20cm

- uprawa i nawgenie z wybraniem zanieczyszéze

- zalaenie trawnika siewem bez dodatkowego nazewia gleby ptytkim spulchnianiem gleby, wysianigirgykryciem,
uwalowaniem nasion wg powszej propozycji.

Nie wolno w obgbie systemu korzeniowego skltadawaateriatéw fizycznie i chemicznie szkodliwych digstemu
korzeniowego i gleby.

Sadzenie materiatu §linnego:

- Teren pod krzewy, trawy ozdobne przygotéwaprzez przekopanie rodzimej warstwy wierzchneaéepkbokas¢ ok. 30-40
cm

- Materiat rélinny zakupiony przez wykonawgowinien posiadaodpowiednie cechy jakoiowe i zdrowotne

- Sadzenie naty wykona w jak najkrétszym czasie od terminu wykopania gezkodtce. W przypadku zwioki, nale
materiat zadotowana terenie inwestycji, w wyznaczonym miejscu idgie z obowjzujgcymi zasadami

- Sadzenie naty wykona w sprzyjajcych warunkach pogodowych tj. z wykluczeniem dralagch, diugotrwatych i
ulewnych deszczy oraz dni niro/ch

- Najwitaciwsze terminy sadzenia to: - wiosna - przed rozgtem wegetacji - jesie— po zakdczeniu wegetacji (w
przypadku rélin iglastych, po zdrewnieniugpow)

W przypadku zastosowania materiatu w pojemnikachlime jest wykonywanie sadzenia przez caly sezaastrzéeniami
wymienionymi wyzej.

- W harmonogramie prac naleuwzgkdni¢ sezonowé& sprzeday materiatu w szkétkach

- Usytuowanie rgdin zamieszczono na rysunku, stangeyim cz$¢ niniejszego opracowania

- Doty pod drzewa i krzewy nale wykona bezpdrednio przed sadzeniem

- Wielkas¢ dotéw naley dostosowéa do wielkasci bryty korzeniowej, przyjmuje sj ze dot powinien by ok. dwa razy
wiekszy od bryty korzeniowefciany i dno dotéw powinny zostapulchnione.

- Ziemia uyta do zaprawy dotéw musi byiemp urodzajn /ogrodnica/, posiadé odpowiedn ,"luzng" struktug i musi
by¢ oczyszczona z zanieczyszfiz&iemie sypiemy na dno dotu w warstwie nie mniejszeéj1® —15 cm . Po umieszczeniu
rosliny w dole wolne przestrzenie wypetniamy zigratopniowo, najpierw do 1/3 i lekko ubijamy lub aaamy

woda, a nasfpnie wypetniamy pozostatze$¢ dotu. Nie naley mocno ugniatagleby wokét rdliny. Podczas sadzenia
mozna zalewé wody zamiast ubijé kolejne warstwy ziemi urodzajnej, zapewni to lgpkantakt korzeni z glep

- Raliny sadzé na tej samej ghokdéci na jakiej rosty w szkotce (lub w miejscu przedgsadzeniem) lub nieco wsj gdy
przewiduje s} osiadanie gleby.

Po posadzeniu sbny uformowa wokét niej niewielly mise i obficie podl& wodg ok.10 — 20|

w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych i zwilgocenia gruntu

- Tereny zielone na ktérych projektuje snperat cylindryczry i trawe kepkowg stipa tenuissimaraz korog nasypu (poza
skarpami) obsypalOcm warstw zwiru biatego ozdobnego ogrodowego frakcji 8mm. VE¥gm oddzielagychzwir od
trawy zamontowéobrzea z tworzywa sztucznego.

Budowa nowej oczyszczalni  $ciekow w Matej Wsi



9C

Zabezpieczanie &tin:

Wszystkie drzewa naty zabezpieczyczterema palikami érednicy 80 mm i diugi 2,5 m, wkopanymi w grunt na
gigbokas¢ 1 m. Paliki naley polaczy¢ poprzecznymi wzmocnieniami, utworzonymi z palikdwej samegrednicy,
przecitymi wzdhuznie na pot. Drzewa natg przymocowa do palikow czarglub ciemnozielog tasma, przy czym miejsce
mocowania do drzewa, powinne ginajdowé powyzej miejsca mocowania do palikdw, co uchroni drze@nzed
.Zzawieszeniem gl na palikach. Jdi palik po osadzeniu zaglia sk w korore drzewa, nalgy go skréct. Paliki naley
rozstaw€ w odlegitadci 70 cm wzgtdem siebie, chybage bryta korzeniowa drzewa maegksz objetosé niz rozstaw palikdw,
wowczas nalgy go dostosowado jej obgtosci.

Uwagi ogolne:

Wskazanym jest, aby prace agrotechniczne i atcad prowadZi po zak@czeniu prac budowlanych (w tym realizacji drég,
placéw i chodnikdw). Z powierzchni warstwy ziendlezy usuraé zanieczyszczenia znajdog se w warstwie ziemi
urodzajnej ( kamienie, perz etc.) jak pozostatéci i resztki budowlane.

Zanieczyszczenia, wginie gromadzone w pryzmy na terenie, paleywiezé poza teren inwestycji. Prace realizacyjnestej
niniejszym projektem, powinny byvykonywane z zyciem materiatéw o odpowiednim standardzie oraziugdasad sztuki
ogrodniczej i obovgizujgcych przepisow.

Trawniki.

W gsiedztwie nowo projektowanych obiektéw i utwanilfer pétnocnej cgsci oczyszczalni) planujegbbsianie
powierzchni biologicznie czynnej traw

Zakfadanie trawnikéw natg rozpocaé¢ po wybudowaniu obiektéw i monta urzdzeh, wytyczeniu i utageniu nawierzchni,
potazeniu w ziemi niezbdnych instalacji i po posadzeniu drzew. Trawnikexvsl najlepiej zatoy¢ wiosm (w kwietniu, lub
na pocztku maja, kiedy obeschnie ziemia, a temperaturaémiz do 16C) lub pod koniec lata (od potowy sierpnia da&a
wrzenia). Trawe zakladan latem trzeba ezsto zrasza- nawet krotkotrwaly brak wody me wysuszy siewki.

W pierwszej kolejngri teren pod trawnik naky oczysci¢, usuné¢ kamienie, gruz§mieci, chwasty, gakie, liscie i korzenie
po wyschrjtych raslinach. W przypadku planowanej instalacji nawadjuiej naley to zrobt po oczyszczeniu terenu.

W nasgpnym etapie ziemipod wysiew naley przekopé na gkbokas¢ szpadla i ponownie ocggi¢ kamienie i chwasty,
ktére zostaty w ziemi. 2eli ziemia jest mato urodzajna — piaszczysta lultlba ctzka — gliniasta, to przed przekopaniem
warto roztay¢ na powierzchni 10-centymetrgwvarstwe kompostu i — przekopgg — wymiesza go z ziemi. Na bardzo
ubogich glebach wskazane jest zastosowanie gimgdie nawgenia mineralnego. Mma zastosowaazofosk lub mocznik
w ilosci 3 kg na 100 m2 trawnika. Zdleie od rodzaju gleby, nioa doda ziemi organiczi lub piasek i wszystko razem
zmiesza. Te czynnéci najtatwiej wykona glebogryzark, ktra jednoczénie spulchniamy i mieszamy poda Usuwamy
wicksze kamienie, ktére pojaavsie w wyniku mechanicznych prac agrotechnicznych gigimarky, wyréwnujemy
powierzchng poprzez plantowanie i watujemyegkim watem w celu uzyskania réwnej powierzchni.

Po wyréwnaniu powierzchnia przysztego trawnikavmna znajdowésic na poziomie lub nieco povrgj poziomu
granicacych z ni nawierzchni i obrzey. Teren nie powinien méedotkdw (w nich mae sk zbiera& woda) ani garbow, ktére
mog; utrudnt pé&zniejsze koszenie.

Jali teren byt silnie zachwaszczony, to mimo wazejszego odchwaszczaniagézroslin zostata w ziemi. Najlepiej taki
teren pozostawiodtogiem na 3-5 tygodni i w tym czasie systematyezvyrywa wyrastajce chwasty. Zamiast pielenia
mazna mniej wecej na tydzié przed siewem teren oprysk&odkiem chwastobdjczym (nae to by na przyklad Roundup).
Tydzier przed zaplanowanym siewem nasiorzemay zasilé glebe nawozem do trawnikéw (ndoa zastosowana przyktad:
Florovit do trawnikéw, Nawomix, Sierrablen). WWazy¢ niewielkiego, ecznego siewnika do nawozéw. Wierzchmiarstve
gleby mieszamy z nawozami, delikatnjeagrabiajc, a nasfpnie obficie podlewamy. Kilka dni przed planowangiewem
nalery zastosowanawo6z wielosktadnikowy zawiergy azot, zwgkszony ilos¢ fosforu i potasu. Warto skonsultosvsic ze
specjalist w kwestii wiaciwego doboru nawozu do rodzaju gleby oraz met@dyazlania trawnika. W przypadku trawnikéw
zakladanych metadsiewu wane jest stosowanie nawozow o odpowiednich dawkaeh,nawozéw startowych z
odpowiednio dobranymi dawkami poszczegoélnychdkikéw pokarmowych w okresie wschodow nasion ienpszej fazie
wzrostu traw.

Do siewu wybré& nasiona odporne na warunki pogodowe, tatwiejspéelggnacji. Podczas wysiewu warto wymie&za
nasiona z preparatem owadobojczym zwahczan mrowki.

Aby uzyské odpowiednio gsta trawe nalezy wysia 1 kg nasion na 30-40 m2 powierzchni. Zmniejszeaiej zwigkszenie
ilosci wysiewu powoduje pewne konsekwencje. Zbyt malsada rélin na m2 spowolni zadarnianiegdrawnika, a puste
miejsca szybko zajgpchwasty, natomiast zbyt da ilos¢ wysiewu spowodujeze wiele rdlin nie kedzie w stanie rosg a
ostabione magby¢ tatwo atakowane przez choroby i wymarpadczas zimy.

Trawe mazna wysid& recznie lub uywajac specjalnego siewnika. Nasiona dobrze jest padzial dwie réwne porcje i
wykon& wysiew krzyowo, dwukrotnie pokrywap teren nasionami, co zmniejszy ewentualmyl ltierownomiernego
rozmieszczenia nasioAby nie obsiewa niepotrzebnie kilkakrotnie tego samego miejscéeayana trawniku rozstawi
tyczki. Nasgpnie naley przykry nasiona ziemina gkbokas¢ 1 cm przez d& mocne grabienieNalezy uwazac, by nie
tworzy¢ skupisk nasion. Nasiona pozostate na powierzchinize jest przysymgaorfem. Na koniec teren moa lekko
zwalowd, ale nie jest to konieczne przy systematycznynigveahiu.

Kiedy trawa osignie wysokd&¢ 10 cm, przyci¢ ja do wysokdci 5-6 cm, idealnie naostrzonym ostrzem.Ava zwatowa
trawnik po pierwszym ¢ciu, aby zapewsikorzeniom lepszy kontakt z pocikem.
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Zalecenia pielgnaciji trawnika:

Nie kos¢ mokrego trawnika,

Nie kost kosiarky z nadmiern predkascia, regularnie ostraynoze kosiarki,

Na pocztku zimy, kiedy wegetacja stajeediardziej powolna zaprzesgtkoszenia,

Zbier& wszystkie pozostakoi po koszeniu aby zapobiec tworzeniel gidchnicy i rozprzestrzenianiwginchu.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jaksci.
Ogoblne zasady kontroli jakai zawarte g w ST ,Wymagania ogdélne”.

6.2. Szczego6towe zasady kontroli jas@.
Kontroli naley dokon& przez poréwnanie wykonanych rob6t z Dokument&epjektovs.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogollne zasady obmiaru rob6t zawagensST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robot.

Wielkosci obmiarowe okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uvgdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbi6r robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru rob6t zawagensST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagqyrojektows, ST | wymaganiami nadzoru,$jewszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.
9. Podstawa ptatnéci.

9.1. Ogdlne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptatobss zawarte w ST ,Wymagania ogdine”.

10. Przepisy zwazane.
Polskie Normy.

Nie wymienienie tytutu jakiejkalek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalkVykonawcy od obowzku

stosowania wymogow okomych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat znowelizowabliguje wykonawe do stosowania jego aktualnejsce
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjwymagania dotycze robot zwjzanych z wykonaniem sieci

zewrgtrznych wod-kan i technologicznych dla zadania ,Bwé nowej oczyszczaléciekow w Matej Wsi”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimezetargowy i umowny przy zlecaniu i realizagbbt wymienionych
w punkcie 1.1

1.3. Zakres rob6t objetych ST.
- Sie® kanalizacji sanitarnej,
- Sie¢ wodocihgowa,
- Rurocigi technologiczne.

2. Materialy.

2.2.0g6Ine wymagania dotycgce materiatow.
Og6lne wymagania dotygze materiatdw ich pozyskiwania i skladowania podar®T ,Wymagania ogoélne”.

2.2. Wymagania dotycace materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu sieci zetkenych wod-kan i technolog. Wg. Zasad niniejsg€js miedzy

innymi:
Sieci
zewnetrzne
wod-kan i
technol
ZESTAWIENIE MATERIALOW
Nazwa
Lp.
Komora wodomierzowa zelbetowa o wymiarach wewnetrznych 1,5x3,0 m z wkazem Zzeliwnym kanatowym DNB80O KI.
1 D400 (kpl zgodnie rysunkiem z PW)
) Betonowa piyta pod skrzynke do zaséw i hydrantéw
3 Dno studni beton pref fi 1000/1050
4 Filtr siatkowy kotnierzowy fi 100
Hydrant nadziemny H4 sztywny fi 80 (kolumna: gruboscienna rura stalowa, ocynkowana i zabezpieczona przed
5 promieniami UV; gtowica hydrantu: zeliwo sferoidalne; cokét hydrantu: zeliwo sferoidalne)
6 Hydrant ogrodowy DN50mm 1SO 63 z odwodnieniem
. Kineta studni PP typ 1 fi 425/200
8 Kolano stalowe nierdzewne fi 100
9 Kolano stalowe nierdzewne fi 200
10 Kolano stalowe nierdzewne fi 80
" Kotnierz specjalny zabezpieczony przed przesunigciem DN100 dla rur PE 110 mm
12 Kotnierz specjalny zabezpieczony przed przesunigciem DN50 dla rur PE 63 mm
13 Kregi betonowe fi 1000 L=500
1 Krdciec zel cisn 2-kotn FF fi 80 L=800
15 Krééce zel cisn 1-kotn F fi 100
16 Ksztattka montazowo-demontazowa DN50
17 Ksztattka PE doczotowa fi 110
18 Ksztattka PE doczotowa fi 63
19 Ksztattka PE doczotowa fi 90
20 t3acznik kompensacyjny kotnierzowy z mozliwoscig regulacji +-75 mm DN50
Miekkouszczelniajgca zasuwa klinowa, réwnoprzelotowa, zeliwna kotnierzowa PN16 fi 100, z kétkiem recznym
21.
- Miekkouszczelniajgca zasuwa klinowa, rownoprzelotowa, zeliwna kotnierzowa PN16 fi 50
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Miekkouszczelniajgca zasuwa klinowa, réwnoprzelotowa, zeliwna kotnierzowa PN16 fi 80

zj Opaska do nawiercania do rur PE 110, DN100 z gwintem wewnetrznym 2"
25 Pale szalunkowe ksztattow giete na zimno
26 Piasek na podsypke i obsypke z dowozem
27 Pokrywa nadstudzienna zelbet fi 1000/600
08, Pokrywa zel D400(40T) do rury karb fi 425
20 Polichloryn sodu

30, Pospéiki

- Roztwor asfaltowy do grunt

32 Roztwoér asfaltowy do izolacji

33 Rura cisnieniowa PE100 SDR11 fi 32x3,0
- Rura cisnieniowa PE100 SDR11 fi 40x3,7
35 Rura ci$nieniowa PE100 SDR11 fi 63x5,8
36 Rura cisnieniowa PE100 SDR17 fi 110x6,6
37 Rura cisnieniowa PE100 SDR17 fi 90x5,4
38 Rura gwintowana Z/S PN-74200 OC fi 50
39, Rura kanal PVC-U kielich ki S fi 160x4,7
20 Rura kanal PVC-U kielich ki S fi 200x5,9
4L Rura kanal PVC-U kielich ki S fi 250x7,3
42 Rura kanal PVC-U kielich ki S fi 315x9,2
43 Rura karbowana PP b/kiel fi 425 L=2000
aa Rura stal nierdzewna fi 114,3x3

45 Rura stal nierdzewna fi 219,1x3

46, Rura stal nierdzewna fi 88,9x3

47 Rura teleskopowa PP fi 425x375

48, Skrzynka uliczna do wody

49, Skrzynka zel hydrantowa FIG 856

50, Skrzynka zel hydrantowa FIG 856 400x290
51 Stupki iglaste niekorowane fi 10-11 cm

5 Stal zbrojeniowa gtadka

53 Stopnie zel do studzienek i kanatow

- Stozek bet do studni PP/PE fi 425

- Tabliczki do znakowania rurociggéw

56, Tasma ostrzegawcza z PCW niebieska

- Tréjnik zel ci$n kotn T fi 100x100

sg. Tréjnik zel cisn kotn T fi 100x50

5o, Trzpien sztywny do zasuwy L=1,5 fi 50

60. Trzpien sztywny do zasuwy L=1,5 fi 80

oL Tuleja kotnierzowa z PE SDR11 fi 110/100
62, Tuleja kotnierzowa z PE SDR11 fi 90/80
63, Wiaderko do wpustu deszczowego

o4 Wiazy kanatowe zeliwne typ ciezki

6. Woda przemystowa

6. Whpust deszczowy zel D400/425

67, Zasuwa z zeliwa sferoidalnego z gwintem zewnetrznym 2" i ze zigczem 1SO32 do rur PE
68, Zasuwa z zeliwa sferoidalnego z gwintem zewnetrznym 2" i ze ztgczem 1SO40 do rur PE
69, Zawor antyskazeniowy typ BA fi 100 z kurkiem spustowym i mozliwo$cig nadzoru
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20 Zwezka zel cisn kotn FFR fi 100x50

- Zwezka zel cisn kotn FFR fi 100x80

3. Sprzet.

3.1. Ogdlne wymagania dotyazre spratu.
Ogolne wymagania dotygee sprztu g zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

3.2. Szczegblowe wymagania dotyge sprztu.
Roboty montaowe zwizane z wykonaniem sieci zegirenych wod-kan. i technologicznycleds przy wyciu nas¢pujgcego
sprztu mechanicznego:

- zuraw budowlany samochodowy,

- samochdd dostawczy,

- koparki, spycharki,

- zag:szczarki,

- zestawy do odwadniania wykopéw,
- samochod skrzyniowy,

- samochod samowytadowczy,

- zgrzewarki do rur PE,

- spawarki.

4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotyeze transportu.
Ogodlne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczego6towe wymagania dotygze transportu.

Transport powinien zapewrdia

- stabilng¢ pozycji zatadowywanych materiatéw,

- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem,

- kontrok zatadunku i wytadunku,
Rury naley przewozé w pozycji poziomej i zabezpieczyrzed przesuwaniem i przetaczaniem w czasie rpofazdéw.
Przy przewozie nailsy przestrzegaprzepisow obowgizujagcych w publicznym transporcie drogowym i kotowym.
Rury PE, PVC zaréwno w odcinkach prostych, jakivojach nie mog by¢ rzucane i przeggane po podiau, lecz musz by¢
przenoszone.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robat.
Ogolne warunki wykonania rob6t zawarteve ST ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robét.
Roboty przygotowawcze.
Projektowana os przewodu powinnglmznaczona w terenie przez gegdetiprawnieniami. ©przewodu wyznaczyw
sposoéb trwaty i widoczny, z zateniem cagéw reperdw roboczych. Punkty na osi trasy naleyznaczy za pomog
drewnianych palikbw tzw. kotkéw osiowych z ggetziami. Kotki osiowe naley wbi¢ na kadym zatamaniu trasy i na
odcinkach prostych. Na kdym prostym odcinku natg co utrwalé co najmniej 3 punkty. Kotkdwiadki wbija s¢
po dwu stronach wykopu, tak aby istniataztneos¢ odtworzenia jego osi podczas prowadzenia robot.
W terenie zbudowanym repery robocze nplesadzt w scianach budynkéw w postaci hakéw lub bolcovwadlieperow
roboczych naley nawigzat do reperéw sieci gastwowej.
Przed przysfpieniem do robét ziemnych nalewykona urzadzenie odwadniage (ile zachodzi taka konieczi®,
zabezpieczare wykopy przed wodami opadowymi, powierzchniowyigiiuntowymi.
Urzadzenie odprowadzaje naley kontrolowa i konserwowad przez caty czas trwania robot.

Roboty ziemne.

Wykopy pod rury, studzienki nalg wykona o scianach pionowych obudowanych lub ze skarpagoiznie lub spratem
mechanicznym zgodnie z normami PN-B-10736:1999 Bifé:68/B-06050.

Wykopy pod rury naley rozpocaé¢ od najniszego punktu i prowadziv gore w kierunku przeciwnym do spadku kanatu.
Zapewnia to maiwos¢ grawitacyjnego odptywu wod z wykopu w czasie opaddaz odwodnienia wykopdw nawodnionych.

Krawgdzie boczne wykopu oznaczg pirzez odmierzenie od kotkdéw osiowych, prostopaldigrasy kanatu potowy
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szerokdci wykopu. Wydobywa# ziemi na odkiad naley sktadowg wzdhuz krawedzi wykopu, w odlegtéci 1,0 m od jego
krawedzi, aby utworzy przegcie wzdiw wykopu.

Przefcie powinno by stale oczyszczane z wyrzucanej ziemi.

Spdd wykopu naley pozostawé na poziomie wyszym od rzdnej projektowanej o 20 cm.

Wykopy naley wykona bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. élighie wykopu do projektowanejganej naley
wykona bezpdrednio przez utzeniem podsypki.

W trakcie realizacji robét ziemnych najenad wykopami ustawitawy celowniczej umdiwiajace odtworzenie
projektowanej osi wykopu i przewodu oraz kontradednych dna.

tawy naleey montowa& nad wykopem na wysokoi ca’ 1,0 m nad powierzchnterenu.

tawy powinny mi€ wyrazne i trwate oznakowanie projektowanej osi przewodu.

Wszystkie napotkane przewody podziemne na trasi®mygwanego wykopu krzyjace se lub biegrace rownolegle z
wykopem, powinny b§ zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie pytpredwieszone w sposéb zabezpiegzajch
eksploatagj.

Wyjscie (zefcie) po drabinie z wykopu powinno dyykonane z chwila oggnigcia gkbokasci wigkszej nz 1 m od poziomu
terenu, w odlegkxi nieprzekraczapej co 20 cm.

Dno wykopu powinno byréwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w Dokunginfxojektowe;.

Tolerancja dla radnych dna wykopu nie powinna przekracza3 cm dla gruntéw zwetych, £ 5 cm dla gruntéw
wymagajicych wzmocnienia. Natomiast tolerancja szesokarykopu wynosi £ 5 cm.

Odspojenie i transport urobku.

Rozlwnienie gruntu odbywa srecznie za pomagtopat i oskardéw lub mechanicznie koparkami. Raziony grunt
wydobywa s¢ na powierzchri terenu przez przerzucanie nad kgdwmia wykopu.

Transport nadmiaru urobku najeztozy¢ w miejsca wybrane przez Wykonagiczaakceptowane przezzyniera.

Obudowa $cian i rozhiorka obudowy.

Wymagania przy wykonaniu obudowy pionowydian wykopow zostaly opisane w polskiej normie PMA-47850.
Wykonawca robét przedstawi do akceptacjyimera projekt proponowanych metod zabezpieczegkopow na czas
budowy sieci zapewniagy bezpieczistwo pracy i ochropwykonywanych robét.

Nie mazna usuwé umochig pionowychscian wykopdw po zagszczeniu podsypki, nadsypki i zasypki, bowiem digdz
wtedy do naruszenia uzyskanej struktury gruntwgaczonego (obay sie stopig zag:szczenia gruntu).

Nalezy, zatem sukcesywnie usudvezalunki, idc od dotu wykopu, w migrwykonywania zasypu wykopu wraz z
zag:szczaniem gruntu.

Odwaodnienie wykopu na czas budowy.

Przy budowie sieci w zataosci od gkbokasci wykopu, rodzaju gruntu i wysokoi wymaganej depresji, magvystpowa
trzy metody odwodnienia:

- powierzchniowa,

- drenau poziomego,

- depres;ji statycznego poziomu zwierciadta wodyngpwe;.

Dla kanatow w gruntach nawodnionych na dnie wykoplezy utozy¢ warstwe filtracyjng z thucznia lubzwiru grubdci 15
cm.

Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa zstay filtracyjnej zastanie odprowadzona grawitagyjdo
studzienek zbiorczych umieszczonych na dnie wykmpoa’ 50 m, skd zostanie odpompowana poza zgsbbo6t wzgédnie
splynie grawitacyjnie do odbiornika.

Przy odwodnieniu poprzez depresje statycznego paziowierciadta wody gruntowej nalezastosowatypowe zestawy
igtofiltrow o glebokasci 5-6 m montowane za pompwptukiwanej rury obsadowej @ednicy 0,14 m. Igtofiltry wptukiwé w
grunt po obu stronach co 1,5 m naprzemianlegleaitstalowaniu pierwszego igtofiltru naleprzeprowad#i prébe
pompowania w czasie 6 godzin za pogpompy przeponowej celem ustalenia statego wydatkaly i prawidtowdci

obsypki filtracyjnej. Zakresy robét odwadnieych naley dostosowé do rzeczywistych warunkéw gruntowo-wodnych w
trakcie wykonywania robdt (czas pompowania élkerey maze by¢ wytacznie kosztorysem powykonawczym po uprzednim
potwierdzeniu Iayniera Kontraktu) lub w przypadku rozlicania budowposobem ryczaitowym — cena pompowania winna
by¢ wliczona w cen oferenta.

Podtoze wzmocnione (sztuczne).

Podiaze wzmocnione naly wykonywa: jako:

- poditaze piaskowe przy naruszeniu gruntu rodzimego, kstapowé miat podiaze naturalne lub

przy nienawodnionych skatach, gruntach spoistych,

- podiaze zwirowo - piaskowe,

przy gruntach nawodnionych stabych i fatsessliwych (muty, torfy itp.) o matej grubiei po ich usuniciu; przy gruntach
wodonanych (nawodnionych w trakcie rob6t odwada@jch); w razie naruszenia gruntu rodzimego, ktéapewic miat
podiaze naturalne dla przewodéw; jako warstwa wyréwnawezanie wykopu przy gruntach zbitych i skalistych.
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Grubai¢ warstwy podsypki powinna wyndsico najmniej 0,15 m.

Wzmocnienie podia na odcinkach podadzami rur powinno bywykonane po probie szczekud odcinka kanatu.
Niedopuszczalne jest wyrownywanie padi@iemy z urobku lub podktadanie pod rury kawatkdéw drewkemieni lub gruzu.
Podiaze powinno by tak wyprofilowane, aby rura spoczywata na nim gdawarta swojej powierzchni.

Dopuszczalne jest odchylenie w planie kgdwi wykonanego podi@ wzmocnionego od ustalonego na tawach celowniczych
kierunku osi przewodu nie powinno przekracdéa przewodéw 10 cm.

Dopuszczalne zmniejszenie grébiopodtaza od przewidywanej w Dokumentacji Projektowej niavnno by wieksze nk 10
%.

Dopuszczalne odchyleniegdnych poditga od rzdnych przewidywanych w Dokumentacji Projektowej p@vinno
przekracza w zadnym jego punkcie £ 1 cm.

Badania podtga umocnionego zgodnie z wymaganiami normy PN-92RB35.

Zasypka i zag:szczenie gruntu.

Uzyty materiat i spos6b zasypania przewodu nie p@misipowodowauszkodzenia pol@mnego przewodu i obiektéw na
przewodzie oraz izolacji wodoszczelnej.

Grubas¢ warstwy ochronnej zasypu strefy niebezpiecznepdomierzch przewodu powinna wynésto najmniej 0,3 m dla
rur.

Zasypanie kanatu przeprowadzasitrzech etapach:

Etap | — wykonanie warstwy ochronnej rury kanatowejylaczeniem odcinkéw nagtzach,

Etap Il — po prébie szczeléw ztagcz rur kanatowych, wykonanie warstwy ochronnej vejsgéach pajczen,

Etap Il — zasyp wykopu piaskiefnednioziarnistym lub gruntem rodzimym, warstwanjg@noczesnym zggzczeniem i
rozbiorky odeskowa rozporscian wykopu.

Materialem zasypu w obie strefy niebezpiecznej powiniendgrunt nieskalisty, bez grud i kamieni, mineralaypki,
drobno lubsrednioziarnisty wg PN-86/B-02480.

Materiat zasypu powinien Byzag:szczony ubijakiem po obu stronach przewodu, zeesgilnym

uwzgkdnieniem wykopu pod z¢za,zeby kanat nie ulegt zniszczeniu.

Zasyplke nalezy zag:sci¢ do 98% zmodyfikowanej wargoi Proctora.

Zasypanie wykopu powgj warstwy ochronnej dokonujezsjruntem rodzimym, jeeli spetnia powysze wymagania
warstwami 0,1-0,2 m z jednoczesnym ggagzeniem i ewentualna rozbiérka odeskowazporscian.

Montaz przewodow kanalizacyjnych, wodocgigowych.

Dno wykopu powinno b§réwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w Dokurneginfxojektowej.

Dopuszczalne odchylenia od spadkéw przewodow pogibinzatazonych w projekcie technicznym mggvynost £10%.
Spadki podég kanalizacyjnych wynikajz zastosowanych tréjnikéwdzacych podejcie kanalizacyjne z przewodem
spustowym i z zasadsiowego montal elementdéw przewodu.

Przewody z rur kanalizacyjnych powinnydwktadane kielichami w kierunku przeciwnym do przep sciekow.
Przewody naley prowadzt przez pomieszczenia o temperaturze pay °C.

Nalezy pamktac, aby przewoddw nie prowadznad rurami zimnej i cieptej wody, gazu, centramegrzewania oraz
~gotymi” przewodami elektrycznymi.

Minimalna odlegté¢ przewoddw kanalizacyjnych i wodagiowych od przewoddw cieplnych powinna wyrgo3jl m, a w
przypadku, gdy odlegks ta jest mniejsza, nalg zastosowaizolacje termiczsy.

Odgatzienia przewoddw odptywowych powinny bwykonane za pomadaréjnikéw o kycie rozwarcia nie wekszym niz 45°.

Montaz studzienek rewizyjnych z kiegéw betonowych.

Studzienki kanalizacyjne &ednicy 1,0 m naley wykona zgodnie z dokumentagcprojektows i wymaganiami normy PN-B
10729:1999.

Elementy prefabrykowane, zafde od c¢zaru, mana uktada recznie lub przy #yciu lekkiego sprgtu montaowego. Przy
montau elementdw naley zwrocié uwag: na wigciwe ustawienia kigow i ptyt, wykorzystujc oznaczenia montawe

(linie) znajdugce sé na wyej wymienionych elementach. Studzienki rglevykona réwnolegle z budowkanatow
sanitarnych.

Przy zagtbieniu mniejszym rii 3 m studzienka na catej wysakdpowinna mié srednice komory roboczej. Komora robocza
powinna mi€ wysokaci minimum 2,0 m.

W przypadku studzienek ptytkich, (kiedybbkas¢ utozenia oraz warunki uksztattowania terenu nie pozyalapewnt
odpowiedniej wysokéri) dopuszcza siwysokaé komory roboczej mniej pi2,0 m.

Przegcie rur PVC przeZciare komory naley wykona poprzez tuleje PVC. W egci monolitycznej naley pozostawd
otwory na wprowadzenie kanatéw. Nad otworem powipaposté nadprae o min. Wysoké¢ 0,15-0,20 m. Wszystkie styki
kregbw musza b§ zatarte na gtadko z obu stron zapgaementow marki ,80". Wigczenie projektowanych kanatéw do
istniejacych studzienek kanalizacyjnych w

przypadku, gdy rinica rzdnych dna kanatu doptywowego i odptywowego przekaa@,50 naley dokona poprzez spad w
postaci rury pionowej usytuowanej na zewn studzienki, z zastosowaniem elementow (ksXpR&/C. Na spadzie wykona
obudowe z betonu B-25.

Komin wtazowy powinien b§ wykonany w studzienkach ogpokasci przekraczajcej 3,0 m z kggéw betonowych lub
zelbetowych drednicy 0,80 m. Posadowieni komina riglevykona na plyciezelbetowej przégciowej w takim miejscu, aby
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pokrywa wiazu znajdowatagshad spocznikiem o najgkszej powierzchni. Studzienki ptytkie mpby¢ wykonane bez
kominow wiazowych, wéwczas bezpednio na komorze roboczej najeumiescic¢ ptyte pokrywows, a na niej skrzynk
whazows.

Kineta w dolnej cgici (do wysokdci rownej potowiesrednicy kanatu) powinna migprzekréj zgodny z przekrojem kanatu, a
powyzej przedhdony pionowymisciankami do poziomu maksymalnego napetnienia karkaizy zmianie kierunku trasy
kanatu kineta powinna mieksztatt tuku stycznego do kierunku kanatu, nat@twva przypadku zmiangrednicy kanatu
powinna ona stanowiprzefcie z jednego wymiaru w drugi. Spoczniki kinety pomy miet spadek, co najmniej 3%o w
kierunku kinety.

Studzienki usytuowane w pasach drogowych lub inmaadjscach natanych na obgizenia dynamiczne powinny ndieviaz
typu ciezkiego.

Poziom wtazu w powierzchni utwardzonej powiniert aynig rowny, natomiast w trawnikach i ziéleach gérna kragdz
wiazu powinna znajdowssic na wysokéci min. 8 cm ponad poziomem terenu.§é¥anie komory roboczej oraz komina
wtazowego naley zamontowd mijankowo stopnie ztazowe w dwoécledach, w odlegtéciach pionowych 0,30 m i w
odlegtaici poziomej osi stopni 0,30 m.

Montaz studzienek z tworzyw sztucznych érednicy 425 mm.

Studzienki inspekcyjne z uwagi na swoje niewielkiigmiary nie wymagaj poszerzania wykopow ponad nigdbe minimum
potrzebne do uleenia przewodu kanalizacyjnego. Niewielk¢zar poszczegoélnych elementéw uiiewvia montaz przez jedn
osole. Kinete uktada s} poziomo na warstwie 5 —10 cm niezsgczonej podsypki piaskowej, stanguej warstve
wyréwnawca dna wykopu. Na podsypk zasypk mazemy stosowagrunt rodzimy pod warunkiem spetnienia wymaga
stawianych wobec podsypek i obsypek piaskowychidPozac kinet, nalezy pameta¢c o wbudowanym spadku dna
wynoszcym 1,5%. W kinetach przeptywowych strzatka wskazaujawidtowy kierunek przeptywiciekow.

Rure karbowan (trzonowg) docina st do wymaganej wysokai na placu budowy. Wystarczy flocié pita reczrm. Nalery
pamktac, ze ckcia trzeba dokorgaposrodku karbu (nie doliny)!

Uszczelk do rury karbowanej natg umiesci¢c w najnizej potazonej dolinie (rowku po stronie zewtnznej rury trzonowej).
Kielich kinety naley wyczysci¢ z zabrudzé i posmarowé srodkiem pdélizgowym. Zamontowé przez wdnigcie, rug
trzonowg w kielichu kinety. Wykonane pgtzenie jest szczelne. dapke wyjeta z kielicha kinety natey zamontowa na
wierzchu rury karbowanej celem zabezpieczenia baaejsieci kanalizacyjnej przed zabrudzeniem wcimllalszego
montau.

Studzienk zasypa gruntem sypkim, tatwo zg@gzczagcym sk. Zasypywa nalezy rownomiernie na catym obwodzie rury
trzonowej. Zagszczenia zasypki dokonywavarstwami, jednak nie grubszymizr80 cm. Zapewsi stopieh zag:szczenia
gruntu odpowiedni do lokalizacji studzienki i wgistijagcych lub przewidywanych ohgien zewretrznych. Zaleca giprzyjecie
stopnia zagszczenia gruntu na

minimalnym poziomie 92% war§oi Proctora (SP — Standardowy Proctor) dla teren@mnych, 95% SP dla terenéw
utwardzonych o niewielkim obgieniu ruchem drogowym, 98% SP dla drog aya obcizeniu ruchem drogowym.
Wystepowanie wody gruntowej povirgj dna studzienki stwarza konieczaistosowania wkszego reimu montaowego oraz
zapewnienia stopnia zeggczenia gruntu o jeden przedziataey W przypadku stosowania zuiiezen zeliwnych z rug
teleskopow dostarczog wraz z nimi uszczelk(do rury karbowanej) natg umiesci¢ w najwyzej potazonej dolinie po stronie
wewretrznej rury karbowanej. Wykodgolkczenia wtazu lub wpustu z ruteleskopow (polaczenie mechaniczne na
zatrzask).

Uszczelk posmarowé trwatym srodkiem pdlizgowym i zamontowa zwienczenie.

Ustawic potozenie wierzchu wtazu lub wpustu odpowiednio dedrej terenu.

Po osadzeniu wtazteliwnego studzienki nate wykona obudove wiazu trzema rgdami kostki granitowej o gr. 8-11 cm.

Instalacja z rur PVC i PE.

Polczenia kielichowe rur natg wykona przy wyciu uszczelki grednicy dostosowanej do zegtrenejsrednicy rury.
Rury przycinane na placu budowy, powinnymajpierw oczyszczone, a podczaxi@ naley pameta¢ 0 zachowaniu &a
prostego.

Do ciecia wywaé pity o drobnych gbach, a dla zachowaniatl prostego mma korzysté ze skrzynki uciosowej. Nie néig
skracd i przycin& ksztaltek. Przyety koniec naley oczyci¢ z zadzior6w, nierdwniei oraz usugé krawedzie skrawajce, a
nastpnie zukosowaprzy pomocy pilnika, aby zapobiec wysgtiu sk uszczelki z kielicha.

Bosy koniec rury naley wsurgé do kielicha przy gyciu pasty pélizgowej i zaznaczy miejsce styku ,bosego” kea z
kielichem.

Nastpnie naley ,bosy” koniec rury wyjc z kielicha na okoto 12 mm i tak pozostawi

Przed ostatecznym zamocowaniem instalacjizyalgpewnt si¢, czy rura pozostata na swoim miejscu, a tym sarozyn
zostata zachowana 12 mm szczelina w kielichu.

Rury PE zgrzew@zgodnie z instrukgjproducenta.

Pofaczenia kielichowe z uszczelk

Pokczenia realizowane przez wsegie bosego kiaca rury w kielich stanowty fragment przyczonej rury, ksztattki lub
innego elementu instalacji. W kielichu znajduje reiwek o ksztalcie odpowiednim do zastosowanejzelke Ten rodzaj
pofaczer maze by stosowany zaréwno w instalacjach pracygh pod dinieniem, jak te do instalacji bezénieniowej.
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Oczywicie konstrukcja elementow (ksztatt i wymiary kidlic uszczelka), w obu przypadkaciudrozne. Ten rodzaj
pofaczenia pozwala réwniena hczenie elementéw wykonanych znych materiatéw. W pakzeniach tychagczone
elementy mog przemieszczasic wzgledem siebie, ado wysung¢cia. Poczenia takie nie magprzenosi obchzen
wzdtuwznych, wynikajcych z cénienia wewgtrznego. Obgizenia takie musgby¢ przenoszone przez zegtrzne elementy
ustalajce. Warunkiem poprawioi wykonania paiczenia jest dobér elementéw o odpowiadggh sobie wymiarach.
Montaz pofgczen kielichowych polega na wsumiu (wcisnieciu) konca tury w kielich, z osadzaruszczelk, do okr&lonej
gtebokasci. Do montau, szczegdlnie wkszychsrednic konieczne jest zastosowanie specjalnegoymadowania
pozwalajcego na wywotanie niezdnej do wcéniecia sity. Jest to typowe wdzenie, oferowane w #z@dych rozwjzaniach,
przez wielu producentéw. Dopuszczalne jest e stas@syrodka smarujcego, utatwiajcego wsuwanie, w postaci wody
mydlanej lub innegérodka przewidzianego przez producenta. Niedopufizejest stosowanie zdego rodzaju dvigni,
urzadzeh mechanicznych, powodigych nie osiowe wprowadzanie bosegadarury w kielich, a tate wbijanie.

Pofaczenia zgrzewane.

Rury z PE, podobnie jak rury z PVC mdgy¢ taczone, réwnig z elementami wykonanymi z innych materiatow. A\we jest
taczenie rur z PE z elementami wykonanych z takicterre@téw jak np.zeliwo, stal, PVC.

Podstawowe stosowane sposobyppi rur PE i PP wymieniono paréj:

- zgrzewanie doczotowe,

- zgrzewanie z zastosowaniengcz elektrooporowych.

Ponadto g stosowane rowniepolgczenia (szczegdlnie dla mniejszyabdnic):

- na zhczki zaciskowe,

- kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych

- zgrzewane mufowe,

- spawane.

Wszystkie pajczenia powinny b§tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczglpozy cknieniu roboczym oraz
prébnym.

Szczeg6towe warunki mor#a réznych rodzajow zicz sa podawane przez producentéw wyrobow z tworzyw sztych.
Przy wykonywaniu palcze, nalezy przestrzegazalecanych przez nich wymagewskazowek. Ponadto, naleuwzgkdnic
uwagi i wymagania podanezei.

W praktyce najcgciej stosuje si polaczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach réswmgrzewane z zastosowaniem
zlacz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesemakcie, ktérego materiat dwgdzonych powierzchni rur powinien
przenik& sie pod wplywem wysokiej temperatury i docisku, twargednoliy struktue w miejscu paczenia. Ten sposoéb jest
stosowany dogtzenia prostych odcinkdw rur i odcinkéw rur z kétktami umazliwiajagcymi pohczenia kotnierzowe.
Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spetnienia szevaginkéw i zachowania wdeiwych parametréw procesu zalecanych
przez danego producenta rur. Przy zgrzewaniu doezoh wymaga $i przede wszystkim, aby:

- zgrzewane rury miatetsany srednic; i te same grubii scianek,

- rury byly ustawione wspotosiowo,

- koncowki taczonych rur byly doktadnie wyréwnaneztprzed zgrzewaniem,

- temperatura w czasie zgrzewaniad@w rur zawierata giw granicach 210-220°C (PE),

- czas usugria ptyty grzejnej przed dociskiem d@dwek rury byt maliwie krotki zewzgledu na dua wrazliwosé na
utlenianie (PE),

- sita docisku w czasie dogrzewania byta bliskaizer

- sita docisku w czasie chtodzenia@a po jego zgrzaniu byta utrzymywane na statyniqoe a w szczegélréoi w
temperaturze powej 100°C kiedy zachodzi krystalizacja materiabigwigzku z tym, chtodzenie gtza powinno odbywa
sie w sposoOb naturalny bez pgpjeszania. Inne parametry zgrzewania takie jak:

- sita docisku przy rozgrzewaniu i wlwym zgrzewaniu powierzchni,

- czas rozgrzewania,

- czas dogrzewania,

- czas zgrzewania i chtodzenia

powinny by §cisle przestrzegane wg instrukcji producenta.

Po zakdczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniydzenia zgrzewagego naley skontrolowé

miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeryimiarow nadlewu (szerokoi i grubdici) i

oszacowaniu warfgi tych odchylé. Wartdici te nie powinny przekraczalopuszczalnych odchyigpodanych przez danego
producenta. Przy zgrzewaniu prziyuaiu zigcz elektrooporowych natg przestrzegg aby powierzchniegEzone powinny
by¢ gtadkie i czyste (zeskrobana warstwa tlenku) aalikz z przewodem grzejnym powinny byapakowanezado chwili
ich wycia.

Pokczenia spawane

Przed rozpoagiem montau lub uktadania rury powinny ldyod wewntrz i na stykach starannie oczyszczone; ghnptych,
zowalizowanych lub w inny sposéb uszkodzonych ndne montowd. Rury stalowe naley taczy¢ spawaniem elektrycznym
doczotowym. Do spawania nalestosowa materiaty spawalnicze o wieiwosciach nie gorszych aiwtasciwosci materiatu
rury. Rury stalowe powinny odpowiadlgatunkowi okrélonymi w Dokumentacji Projektowej i migrwale wybite
oznakowania lub w inny sposéb jednoznacznie ééng gatunek. Miejsca spawania nie powinny postadawarstwid,
wzerdw i ubytkéw powierzchniowych nie gkiszych nk 5% grubdci materiatu i wgkszych nk 10 powierzchni.
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Ponadto nie powinno mieys, gknie¢ itp. wad.

Spawacze wykonuagy zlacze spawane powinni néi@ktualne uprawnienia specjalistyczne, odpowiednigakresu robot,
udokumentowane wpisem do &&eczki spawacza. Pgizeniana rurach stalowych naie zaizolowa. Przed natpeniem
powtoki ochronnej powierzchnia izolowana powinna bgzyszczona do 3-go stopnia czgstavg PN-70/H97051.

Spawanie stali nierdzewnej.

Zaréwno dla spawania w warsztacie jak i na budgei@inno stosowasie spawanie elektregwolframowy w ostonie gazu
obojtnego (TIG) oraz elektradtopliwg w ostonie gazu obejnego (MIG).

Dla spawania w warsztacie spawanie plazmowe réwest dopuszczalne.

Aby zagwarantowawysolky jakas¢ spawodw, zczy, rurocigi i inny sprzt wykonany z wysokojakieiowej stali nierdzewnej
powinien by w jak najszerszym zakresie prefabrykowany w waiset

Podczas prac mormtewych dopuszczalne jest vagiznie spawanie czotowe rur. Przy stosowaniu spoitoevych penetracja
powinna by catkowita.

Gaz ostonowy &dzie stosowany w najszerszym tharym zakresie przy wszelkich pracach spawalnicziyzawsze kiedy nie
jest maliwe prowadzenie obrobki pospawalniczej tylnej srespawu.

Gazem ostonowym powinien bwrgon lub gaz wytwarzany ( 90 % azotu i 10 % wadlor

Jezeli nie ma by prowadzonaadna obrdbka strony graniczna zaw&rtmanieczyszcze w gazie ostonowym nie powinna
przekraczé nastpujgcych limitéw:

- Tlen max 25 ppm

- Woda max 25 mm (punkt rosy max —53 stopni)

Gaz stosowany w punkcie spawania powinien pogiadavyzszy stopié czystaci.

Gaz atmosferyczny powinien byyparty przez gaz ostonowy w innym wypadku miesza nie lgdzie spetnia wymaga
('max 25 ppm tlenu).W rezultacie gaz ostonowy pasvirby¢ o wyzszej czystéci w momencie zakupu hokreslono
powyzej.

Czysta¢ gazu ostonowego powinnadkontrolowana przy pomocy aparatury testej z wykrywaniem limitow wody i tlenu
w przyblizeniu 10 ppm lub mniej. el i taka aparatura nie jest dgsta, jaké¢ gazu powinna byysprawdzona poprzez
przeghd spawu po ostygetiu do temperatury pokojowej. W przypadku niebiebkub bgzowych odbarwig gaz ostonowy
nie ma wystarczagej czysteci.

Gaz ostonowy powinien léystosowany za pomgaarzdzi, ktére ostaniaj mah przestrzé wokét grani. Skuteczrié
narzdzi powinna by sprawdzona przedzyciem.

Rury osrednicy mniejszej 1 100mm mog jednak by przedmuchiwane bezycia narzdzi do gazéw ostonowych.
Przedmuchiwanie powinno byvykonane nagpujgco:

- Rury osrednicy od 25 do 100 mm mgdy¢ przedmuchane bezycia narzdzi do gazéw ostonowych pod warunkiets,
gaz wchodzi przez ciagiprzestor i pod warunkiemze gaz za spawem przechodzi przez &ryzrednicy okoto 22 mm ie
otwor jest mniejszy %i2.0 mm dlarednicy ,d”

- Przeptyw przedmuchu, Q podczas spawania powimnigrost : Q = d/3 ( I/min), ( np. D= 60 mm Q = 60/3 = Z(in )

We wszystkich przypadkach przedmuchiwanie gazeonostym powinno b§ utrzymane, atemperatura spawu spadnie do
250 °C.

Kontrola spawéw.

1. Wykonawca powinien udagtni¢ spawy do kontroli.

Wykonawca nayczenie Inspektora nadzoru przedstawi spawy dowepbd nadzorem przedstawiciela Inspektora. Wsaystk
spawy powinny b§ testowane wedtug punktu ,A” jak opisano pa)i

Jezeli w wedtug opinii Inspektora nadzorueeej niz 10% spawow nie przechodzi testowznmnzadat testow opisanych w
punktach B, C lub D

A. Kontrola wizualna calego spawania po stroniexspagrani.

B. Spawy, ktére nie magoy¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny lpgd kontroli radiograficznej obejmagej
przynajmniej 10 % catkowitej dtugoi takich spawdw pod nadzorem Inspektora nadzarorsikie kaice spawow,
przeznaczone do kontroli powinnydgczyszczone.

C. Inspektor mge rownie zazadac radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru d® % wszystkich spawdw pod jego
nadzorem. Szorstkie koe spawodw, przeznaczone do kontroli powinng bgzyszczone.

D. Jeeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru kwyje niedopuszczalne ¢dy kontrola lgdzie rozszerzona. Z reguty
wykrycie wadliwego spawu paginie za sofp kontrok dwdch gsiednich spawdw tego samego typuelige spawy bda
akceptowane, kontrola niedizie dalej rozszerzana.

Jezeli jeden lub obydwa spawyetly wadliwe, kontrola bdzie dalej rozszerzana zgodnie z zaleceniami Inspekadzoru.
Jezeli ,B” i” C” nie s3 wymagane ,D” nie bdzie stosowane.

2. Kryteria dopuszczenia sastpujace:

Na spawach stali nierdzewnej obydwie strony spawisz by¢ metalicznie czyste lub posiadhiate wykaiczenie bez
sladéw oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia

Wizualna i kapilarna kontrola koloru , szwy spaviede musz uzysk& 3 klag bez wad grani.

W przypadku kontroli radiograficznej szwy spawah@ianusz by¢ zdolne do uzyskania najwgzej klasy okrdonej Polskimi
Normami dla kontroli spawow.
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3. Wykonawca dostarczy nieginy sprzt do testow.
4. Testy lgdg powtorzone do chwili otrzymania satysfakcjagayich wynikow.

Montaz armatury.

Armature w instalacjach technologicznych nafemontowa w miejscach dogpnych, umaliwiajacych personelowi
eksploatacyjnemu obstgg konserwagj (powinien by zapewniony swobodny degtdo poketet i dzwigni).

Przed montzem naleéy z armatury usut zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnychdaenia spgzonego powietrza,
tlenu itp.) réwnie ttuszcz, zastosowany jako pré@pwa ochrona antykorozyjna. Naleusury¢ z armatury zélepienia. Po
oczyszczeniu naky sprawdzé, czy wrzeciono jest proste, korpus nieuszkodzamoketto daje s¢ lekko obracé.

Armature 0 masie przekraczgjej 30 kg niezalimie odsrednicy przewodu nahky ustawid& na odpowiednich trwatych
podparciach, nie pozwalggych na przegizenie przewodow.

Na przewodach poziomych armaguralezy w miare mozliwosci ustawt w takim potaeniu, by wrzeciono byto skierowane do
gory i lezalo w ptaszczgnie pionowej przechodeej przez 6 przewodu. Armatuyr zaporovg nalezy ustawid tak, aby
kierunek strzalki na korpusie byt zgodny z kierwrkiruchu czynnika w przewodzie.

Montaz urzadzen.

Urzadzenia montowazgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami techniceuchowymi. Pompy, zbiornik, ugdzenia
oczyszczajce powinny mié trwale przymocowantabliczke znamionow z blachy, podaga: nazwe producenta,
charakterystyk techniczig urzgdzenia, dat produkcji i numer kolejny wyrobu, brak kontrolictenicznej.

Dostarczona na budevaparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowtaglgmaganiom odpowiednich norm, a w ich
braku warunkom technicznym. Aparatura pomiarowaipow mi€ wazne cechy legalizacyjne.

Proby szczelndci kanatow i rur.
Badanie szczelrdoi nalery wykona zgodnie z PN-EN 1610:2002

Proba na eksfiltracje wody z przewodu.

Prok cisnienia wykond wg PN-EN 1610 metad,W". Probe wykona na odcinkach poradzy studzienkami rewizyjnymi.
Przed wykonaniem préby nalezastabilizowa przewody tj. wykon&obsypk i czesciowo przykryé (min 20 cm ponad
wierzch rury). Zycza na rurach, jak i na pgkzeniach ze studzienkami lub prayzami pozostawiniezasypane. Ponadto
nalezy zabezpieczywszystkie otwory podparciem i zakorkatv@ozostawd tylko najwyzszy punkt kanatu (odpowietrzenie).
Celem przeprowadzenia proby nale

- zamkny¢ kanaly przy pomocy specjalnie wypasaych w kréce z zaworami korkéw mechanicznych lub workéw
pneumatycznych,

- przewod napetniawody grawitacyjnie, ze studzienki od dotu kanatu doipomi terenu ale tak by wadbcisnienia
mierzona w koronie rury zawierata siv zakresie min. 10 kPa i max 50 kPa,

- przeznaczony do badania odcinek kanalizacji paxaé napetniony przez 1h na czas stabilizacji,

- czas proby powinien wynasBO min z tolerangj+/- 1 min,

- poprzez uzupeianie poziomu wodysnienie powinno by utrzymywane w tolerancji 1 kPa w stosunku do wémito
prébnej,

Dla zadanego w podanym wsgj zakresie énienia probnego natg mierzy¢ i zapisyw& dodan ilos¢ wody oraz jej poziom
podczas procesu kontroli,

Warunki proby g spetnione wtedy, gdy dodanasitonody nie przekracza podanychigjiilosci:

- 0,15 dn¥/m? w czasie 30 min. dla kanatéw,

- 0,20 dni /m? w czasie 30 min. dla kanatéwagkznie ze studniami kanalizacyjnymi,

- 0,40 dniym?w czasie 30 min. dla studni kanalizacyjnych i korkéntrolnych.

Po wykonaniu prob ztza zabezpiec#yodpowiedn obsyplk piaskovs.

Dopuszcza siwykonanie proby énienia metod ,L” wg PN-EN 1610:2002.

Proba na infiltracj ¢

Przeprowadzona wcgeiej proba na eksfiltragjwody z przewodu jest gwarangzczelnéci i $wiadczy o zabezpieczeniu
przed infiltracj.

Préke nalezy wykona tylko w przypadku stwierdzenia obedobwody gruntowej powsej posadowienia dna kanatu. Pgdb
wykona na catkowicie wykonanej sieci, przyjmuajdopuszczahilos¢ wody z infiltracji zgodnie z PN-B-10735.

Proba cisnienia rur PE.

W celu sprawdzenia szczekudi wytrzymataci polgczer przewodu naliey przeprowaddi proke szczelnéci.

Préby szczelniei nalezy wykonywa dla kolejnych odbieranych odcinkéw przewodu alegtanie inwestora lub
uzytkownika naley rowniez przeprowadd probe szczelnéci catego przewodu.

Spos6b przeprowadzenia i peten zakres wymagaszanych z prébami szczel§w s3 podane w normie PN-B 10725:1997.
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6. Kontrola jako §ci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci.
Ogodlne zasady kontroli jad@ zawarte g w ST ,Wymagania ogoélne”.

6.2. Szczego6towe zasady kontroli jakoi.
Kontrola wykonania sieci kanalizacyjnej, rurggdw PE itp. polega na sprawdzeniu zgaanbudowy z projektem. Przed
przysgpieniem do badania, Wykonawca powinien powiadolmiyniera o rodzaju i terminie badania. Po wykonaraddnia
Wykonawca przedstawia naspiie wyniki bada do akceptacji liayniera. Wykonawca powiadamia pisemnieyiniera o
zakaczeniu kadej roboty zanikajcej, ktéy maze kontynuowa dopiero po pisemnej akceptacji odbioru przezhiera
Kontraktu i Wytkownika.
Wykonaweca jest zobowzany do stalej i systematycznej kontroli prowadzimgob6t w zakresie i z egtotliwoscia okreslona
w niniejszej ST i zaakceptowaprzez Irkyniera Kontraktu.
Wykonawca przedstawi kynierowi Deklaracje Zgodr$oi z Normy oraz nazyczenie wszystkie badania jak i atesty gwarancji
wystawione przez producenta na stosowane matqridtyierdzajce,ze materiaty spetnigjwarunki techniczne wymagane
przez norm PN EN 295. Wykonawca na wniosekyniera Kontraktu przedstawi Deklaraggodndci z normy PN-EN/295
dostarczone przez producentazyimier Kontraktu mae dokond wizytacji laboratorium w zaktadzie produkcyjnymem
weryfikacji przedstawionych mu batlaa zgodné& z PN/EN-295.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggjojektovs, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji zgodnie z wymodamtiroli jakaci daty wyniki pozytywne.
Badania przy odbiorze przewodéw sieci kanalizaogfingalene g od rodzaju odbioru technicznego robét. Odbiory
techniczne robét skladagie z odbioru technicznego gxiowego dla robét zanikagych i odbioru technicznego kcowego
po zakaczeniu budowy. Badania przy odbiorze powinny bgodne z wymaganiami PN-EN 1610, PN-EN 1671 ofER
1091.
Ponadto kontroli podlegaj
- szerokéc¢ i giebokas¢ wykopu (odchylenie odlegioi krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykope
powinno wynosi wiecej niz £ 5 cm, odchylenie wymiaréw w planie nie powinng lwvigksze ni 0,1 m),
- badanie wykonania podta (odchylenie grubi warstwy podiéa nie powinno przekracéat 3 cm, odchylenie szeroi@
warstwy podiga nie powinno przekracéza 5 cm),
- rzedne zalaonych taw celowniczych w nagganiu do podanych statych punktéw wysetiowych z doktadnécia do 1 cm,
- odwodnienie wykopu,
- szalowanie wykopu,
- zabezpieczenie wykopow przed zalaniem gyod
- wykonanie niezédnych zej¢ do wykopdw o gibokasci wiekszej ni 1 m, w odlegtéci nie wickszej nz 20 m,
- zabezpieczenie od olgen ruchu kotowego,
- odlegtai¢ od budowli gsiadujcej,
- zabezpieczenie innych przewodéw w wykopie,
- rodzaj rur, ksztaltek i wypogania oraz zgodrié materialdw z wymaganiami norm, sktadowanie ruetddek i
wyposaenia.

7. Obmiar rob6t.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogollne zasady obmiaru rob6t zawarensST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robét.
Wielkosci obmiarowe okrda sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdét.
Ogoblne zasady odbioru robét zawagtey ST ,Wymagania ogdélne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Odbiér techniczny cesciowy sieci.
Badania przy odbiorze technicznyraciowym polegaj na:
- zbadaniu zgodéw usytuowania i dtugiei przewodu z dokumentagj inwentaryzacj geodezyjna.
Dopuszczalne odchylenie w planie ozeprodu od osi wytyczonej nie powinno przekracz@ cm.
Dopuszczalne odchyleniedrych utzonego przewodu od przewidzianych w projekcie nieipoo przekracza+ | cm,
rzdne pokryw studzienek powinny dywykonane z doktadrgeia do 1 5 mm.
- zbadaniu podta naturalnego przez sprawdzenie nienaruszaniawgidhprzypadku naruszenia pogdonaturalnego, sposob
jego zagzczenia powinien kiyuzgodniony z projektantem lub inspektorem nadzoru,
- zbadaniu podta wzmocnionego przez sprawdzenie jego géahiaodzaju, zgodnie z dokumentagj
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- zbadaniu gruntuytego do podsypki i obsypki kanatu, ktéry powintgy€ drobny isrednioziarnisty, bez grud i kamieni,

- zbadaniu stopnia zagczenia zasypki i obsypki (wskak zag:szczenia zasypki wykopow okteny w trzech miejscach na
dtugéci 100 m powinien b§zgodny z projektem),

- zbadaniu szczekwd przewodu.

Wyniki bad& powinny by wpisane do dziennika budowy, ktéry z protokétemlyrszczelnéci przewodu, inwentaryzagi
geodezyjn(dopuszcza siinwentaryzagj szkicows) oraz certyfikatami i deklaracjami zgodieoz polskimi normami i
aprobatami technicznymi, dotycymi rur i ksztattek, studzienek kanalizacyjnycWjenczeh studzienek kanalizacyjnych jest
przedioony podczas spisywania protokotu odbioru technigeneczsciowego, ktéry stanowi podstawdo decyzji o

maliwosci zasypywania odebranego odcinka przewodu siewlkzacyjne;j.

Wymagane jest takdokonanie wpisu do dziennika budowy o wykonamibioru technicznego egciowego. Kierownik

budowy jest zobogdany, zgodnie z art.22 ustawy Prawo budowlane, pdbjorze technicznym - ¢gciowym przewodu
kanalizacyjnego, zgtésnwestorowi do odbioru roboty ulegag zakryciu, zapewéaidokonanie préb i sprawdzenie przewodu,
zapewiigeodezyjn inwentaryzagj przewodu, przygotowadokumentag powykonawca.

Odbior techniczny kécowy sieci.
Badania przy odbiorze technicznymdawym, polegaj na:
- zbadaniu zgodrioi dokumentacji technicznej ze stanem faktycznymwientaryzacj geodezyja,
- zbadaniu zgodrsgoi protokotu odbioru wynikéw badastopnia zagszczenia gruntu zasypki wykopu,
- zbadaniu rozstawu studzienek kanalizacyjnych,
- zbadaniu protokotéw odbioréw préb szczelrigprzewodoéw,

Wyniki bada powinny by wpisane do dziennika budowy, kt6ry z

- protokétami odbioréw technicznychgziowych przewodu,

- projektem ze zmianami wprowadzonymi podczas bygdow

- wynikami stopnia zagszczenia gruntu zasypki wykopu,

- inwentaryzagj geodezyjn,

- protokdtem szczelrigi systemu kanalizaciji,

nalezy przekaza inwestorowi wraz z wykonanym przewodem sieci.

Konieczne jest dokonanie wpisu do dziennika budowyykonaniu odbioru technicznegordamwego.

Teren po budowie sieci kanalizacyjnej, powinie dpprowadzony do pierwotnego stanu.

Kierownik budowy przekazuje inwestorowi instrukgjbstugi systemu kanalizacyjnego.

Kierownik budowy jest zobowkany, zgodnie z art. 57 ust.l. p.2 ustawy Prawmldane, przy odbiorze kmowym ztazy¢
oswiadczenia o wykonaniu przewodu kanalizacyjnegadni®z projektem i warunkami pozwolenia na bugoav
doprowadzeniu do natgtego stanu i pogglku terenu budowy, a tak w razie korzystania ulicy asiadupcej nieruchoméci.

Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagjrojektows, ST i wymaganiami nadzorusjewszystkie pomiary i badania wg pkt.
6 daly pozytywne wyniki. Sprawdzeniu podlelgzatanie wszystkich elementow sieci zewnnych wod-kan jak
réwnie catego systemu.

9. Podstawa pfatndci.

9.1. Ogolne zasady dotygze podstawy ptatndéci.
Ogodlne zasady ptatdoi 53 zawarte w ST ,Wymagania ogéine”.

10. Przepisy zwhzane.
PN-B-12037 : 1998 — Wyroby budowlane kanalizacyjbegty kanalizacyjne
PN-EN 206-1 : 2003 — Beton. Wymagania, setevosci, produkcja i zgodnig.
PN-B-14501 : 1990 — Zaprawy budowlane zwykie.
PN-87/B-01060 — Stewodochgowa zewgtrzna. Obiekty i elementy wypaosanie. Terminologia.
PN-B-10725 : 1997 — Wodagji. Przewody zewgtrzne. Wymagania i badania.
PN-EN 1610 : 2002 — Budowa i badania przewodoéw kaazyjnych.
PN-M-74081 : 1998 — Armatura przemystowa. Skrzymldizne stosowane w instalacjach wodnych i gazowych
PN-86/B-09700 — Tablice orientacyjne do oznaczaaleojenia na przewodach wodggowych.
PN-EN 12201-1 : 2004 — Systemy przewodow rurowybhiarzyw sztucznych do przesytania wody. PolietyB&). Czs¢ 1:
Wymagania ogdlne.
PN-EN 12201-2 : 2004 — Systemy przewodow rurowybhiarzyw sztucznych do przesytania wody. Poliety|B&). Czs¢ 2:
Rury.
PN-EN 12201-3 : 2004 — Systemy przewoddw rurowybliarzyw sztucznych do przesytania wody. PolietylB&). Czs¢ 3:
Ksztaltki.
PN-EN 12201-5 : 2004 — Systemy przewoddw rurowybliarzyw sztucznych do przesytania wody. PolietylB&). Czs¢ 5:
Przydatné¢ do stosowania.
PN-EN 476 : 2001 — Wymagania Ogolne dotyezelementéw stosowanych w systemach kanalizaajvitacyjnej.
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PN-83/M-74024/00 Armatura przemystowa. Zasuwy kimedotnierzowezeliwne. Wymagania i badania.
PN-EN 1672 : 2001 — Zewtrzne systemy kanalizacjisiieniowe;.

PN-EN 752-2 : 2000 — Zewtrzne systemy kanalizacyjne. Wymagania.

PN-EN 1672 : 2001 — Zewtrzne systemy kanalizacjisiieniowe;.

Instrukcje producentéw dotygze montau i uktadania rur z PE, PVC.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniaktigawcy od obowazku

stosowania wymogow okianych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawgodo stosowania jego aktualnejdre
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TECHNOLOGIA OCZYSZCZALNI SCIEKOW
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczneyjsymagania dotycece robét zwizanych z wykonaniem technologii
oczyszczalniciekow dla zadania ,Budowa nowej oczyszczatiekow w Matej Wsi”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokumeetargowy i umowny przy zlecaniu i realizagbét wymienionych
w punkcie 1.1

1.3. Zakres rob6t obgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnéi umazliwiajace i magce na celu wykonanie robét
technologicznych oczyszczakuiekOw.

2. Materialy.

2.1. Ogolne wymagania dotyare materiatow.
Ogolne wymagania dotygze materiatow ich pozyskiwania i skladowania podar®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu technolagizyszczalni wg. zasad niniejszej Sjlngiedzy innymi:

Instalacje
technologiczne

ZESTAWIENIE MATERIALOW

Lp. Nazwa

1. Dmuchawa komér nitryfikacji w obudowie dzwiekochtonnej: zakres wydajnosci 1,33/7,24 m3/min, Ns=11 kW, p=520
mbar, poziom hatasu g=69 dB(A), przytagcze DN65; wymiary 960x780x1200 mm

2. Dmuchawa komor stabilizacji w obudowie dzwiekochtonnej: zakres wydajnosci 0,97/4,56 m3/min, Ns=7,5 kW, p=520
mbar, poziom hatasu g=76 dB(A), przytacze DN50; wymiary 800x790x1120 mm

3. Dostawa i montaz koryta odptywowego ze stali nierdzewnej z przelewem pilastym (stal OH18N9)

4. Dostawa i montaz rury centralnej DN80O0 z deflektorem ze stali nierdzewnej (stal OH18N9)

5. Dostawa pojemnika asenizacyjnego z tworzywa sztucznego o pojemnosci 1100 |

6. Dyfuzor membranowy, materiat EPDM, przeptyw powietrza q=4 m3/h; straty cisnienia p=40 hPa

7. Filtr do zastosowan przemystowych (przytgcza: gwint 3" przeptyw: 30 m3/h przy dP=0,2 bar,ci$nienie robocze: 10 bar
maksymalna ciggta temperatura pracy: 500C, przezroczysty klosz umozliwiajgcy obserwowanie stopnia zanieczyszczenia
siatki filtracyjnej, mozliwos$é przeksztatcenia obudowy filtra do modelu TE, mozliwo$¢ zamontowania mosieznych
przytaczy,uktad automatycznego ptukania filtra)

8. Hydro-ejector wykonany w oparciu o pompe zatapialng o parametrach: zestaw hydroezektorowy w wersji stacjonarnej;
wymagana minimalna nominalna sita mieszania zestawu hydroezektorowego F=460N; dysza hydroezektora (ezektor) z
podstawg pompy wykonane z zeliwa klasy min. GG25; rura hydroezektora wykonana ze stali nierdzewnej klasy minimum
AISI 304, $rednica nie mniejsza niz DN100; silnik pompy powinien byé wykonany ze stopniem ochrony IP 68, z klasg
izolacji silnika min. H(1800C) IEC85, rodzajem pracy S1, do zasilania prgdem zmiennym 3-fazowym, 400 V, 50 Hz,
umozliwiajgcy 30 uruchomien na godzine o mocy znamionowej silnika elektrycznego nie wiekszej niz: P2=5,9 kW,
maksymalna predkosc obrotowa silnika pompy: 1500 obr/min.; minimalna sprawno$¢ hydrauliczna pompy nie mniejsza
niz 72,9%;

9. Kolano stalowe nierdzewne fi 100

10. Kolano stalowe nierdzewne fi 150

11. Kolano stalowe nierdzewne fi 200

12. Kolano stalowe nierdzewne fi 250

13. Kolano stalowe nierdzewne fi 50

14. Kolano stalowe nierdzewne fi 65

15. Kolano stalowe nierdzewne fi 80

16. Komora zasuw podwodjna ze stali nierdzewnej (stal OH18N9)

17. Komora zasuw pojedyncza ze stali nierdzewnej (stal OH18N9)
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18. Kompletna linia do higienizacji i odwadniania osadu w sktad ktérej wchodza: pompa osadu uwodnionego;
przeptywmonierz do pomiaru ilosci osadu DN50; przeptywomierz do pomiaru ilosci polielektrolitu DN25; urzgdzenie do
dawkowania i wymieszania polielektrolitu z osadem; reaktor flokulacji; prasa odwadniajgca; sprezarka; stacja
przygotowania polielektrolitu; pompa koncentratu polielektrolitu; pompa dozujgca flokulant; przenosnik osadu
odwodnionego Qmax; 2m3/h L=4900 mm; szafa sterownicza. Zabezpieczenie przed przemarzaniem. Wszystkie elementy
majace kontakt z osadem (w tym przenosnik slimakowy) wykonane ze stali nierdzewnej 1.4307 lub réwnowaznej (za
wyjgtkiem armatury, napedu i tozysk), wytrawiane w kagpieli kwasnej.

19. Kontenerowa stacja zlewcza. W skfad stacji wchodza: szafka zewnetrzna sterujgco-identyfikujaca; cigg spustowy ze stali
nierdzewnej gr. min 2 mm uzbrojony; modut do pomiaru pH; modul do pomiaru przewodnosci; krata wstepna bednowa
zgrzebtowa, prety o przeswicie 6 mm; kontener ze stali nierdzewnej o wymiarach 2,6x4,4 m

20. Koszt rozruchu oczyszczalni wraz ze szkoleniem personelu i utrzymaniem obiektu w ruchu

21. Krata koszowa spetniajgca nastgpujgce parametry techniczne: materiat: stal nierdzewna 1.4301, moc zainstalowana Ns =
1,5 kW, przeswit d=30 mm, krata z torami jezdnymi umozliwiajacymi samowytadowanie kraty

22. Kurek spustowy ze ztgczkg M178 fi 1/2'

23. Mieszadto zatapialne mocy Ns=1,5 kW, n=710 obr/min;

24, Mieszadto zatapialne ze zwezka strumieniowg o mocy Ns=0,9 kW, n=710 obr/min;

25. Mufa stalowa nierdzewna fi 1/2'

26. Piasek na podsypke i obsypke z dowozem

27. Pompa dozujgca, membranowa, naped silnikowy, wydajnosé maksymalna: 12 I/h (+ 3%), cisnienie maksymalne: 1,5 bar
(nie mniej niz), zasilanie 230 VAC, $redni pob6r mocy 22 W.

28. Pompa gtebinowa z ptaszczem ssawnym o wydajnosci 7,1 I/s; wysoko$¢ podnoszenia: 60 m, moc pompy: 7,5 kW

29. Pompa zatapialna o wydajnosci Q=10,9 I/s; H=3,2 m; Ns=1,3 kW

30. Pompa zatapialna recyrkulacji wewnetrznej osadu o wydajnosci Q=20,5 I/s; H=2,0 m; Ns=1,3 kW

31. Pompa zatapialna $ciek6w surowych o wydajnosci Q=30,3 I/s; H=9,52 m; Ns=4,7 kW

32. Przepustnica migdzykotnierzowa z otworami gwintowanymi w korpusie fi 100, PN16 (korpus: zeliwo sferoidalne GGG40,
manszeta: NBR, dysk: stal szlachetna 1.4301), przektadnia reczna

33. Przepustnica migdzykotnierzowa z otworami gwintowanymi w korpusie fi 50, PN16 (korpus: zeliwo sferoidalne GGG40,
manszeta: NBR, dysk: stal szlachetna 1.4301), przektadnia reczna

34, Przepustnica migdzykotnierzowa z otworami gwintowanymi w korpusie fi 65, PN16 (korpus: zeliwo sferoidalne GGG40,
manszeta: NBR, dysk: stal szlachetna 1.4301), przekfadnia reczna

35. Rezerwa magazynowa: Mieszadio zatapialne mocy Ns=1,5 kW, n=710 obr/min;

36. Rezerwa magazynowa: Mieszadto zatapialne ze zwezka strumieniowg o mocy Ns=0,9 kW, n=710 obr/min;

37. Rezerwa magazynowa: Pompa zatapialna o wydajnosci Q=10,9 I/s; H=3,2 m; Ns=1,3 kW

38. Rezerwa magazynowa: Pompa zatapialna recyrkulacji wewnetrznej osadu o wydajnosci Q=20,5 I/s; H=2,0 m; Ns=1,3 kW

39. Rezerwa magazynowa: Pompa zatapialna $ciekdw surowych o wydajnosci Q=30,3 I/s; H=9,52 m; Ns=4,7 kW

40. Rura gietka 2500 mm ze ztgczem strazackim DN100

41, Rura stal nierdzewna fi 114,3x3

42. Rura stal nierdzewna fi 168,3x3

43. Rura stal nierdzewna fi 219,1x3

44. Rura stal nierdzewna fi 273x3

45, Rura stal nierdzewna fi 323,9x3

46. Rura stal nierdzewna fi 406,4x3

47. Rura stal nierdzewna fi 60,3x3

48, Rura stal nierdzewna fi 76,1x3

49, Rura stal nierdzewna fi 88,9x3

50. Ruszt napowietrzajgcy z rury profilowej o przekroju kwadratowym 60x60 ze stali 1.4301

51. Sitopiaskownik napowietrzany ze zintegrowang ptuczkg piasku o parametrach technicznych: Parametry techniczne sita:
Srednica sita: 780 mm, przeswit: 2 mm, $rednica transportera: 273 mm,rodzaj transportera skratek: slimakowy-watowy,
przeptyw: 30 I/s, kréciec doptywowy: DN250,PN 10, silnik elektryczny o mocy 1,1 kW, napiecie: 400 V, czestotliwos¢: 50
Hz, typ ochrony IP65; Parametry piaskownika poziomego, z separatorem piasku zintegrowany ze zbiornikiem sita:
przeptyw max: 30 I/s, kréciec odptywowy: DN300 PN10, silnik o0 mocy 0,55 kW, napigcie 400V; Zintegrowana ptuczka
piasku: maks. obcigzenie piaskiem zanieczyszczonym:100 kg/h; szafa zasilajaco-sterownicza; Wszystkie elementy
majgce kontakt z medium wraz z transporterem piasku wykonane ze stali nierdzewnej 1.4307 wytrawiane w kapieli
kwasnej (z wyjatkiem armatury, napedow i tozysk)

52, Stacja wapnowania spetniajgca ponizsze parametry techniczne i sktadajgca sie z: zasobnik z komorg oprézniania,

dozownik wapna: o wydajnosci 12-70 kg/h; elektrowibrator: moc Ns=0,03 kW (400V), wentylator z filtrem powietrza
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53. Tréjnik stalowy nierdzewny fi 250

54, Waz elastyczny DN15 L=5,0 m

55. Waz elastyczny DN80 L=5,0 m

56. Waz elastyczny DN80 z przytagczem strazackim L=20,0 m

57. Wezyk PE $r. wewn, 6mm, $ér. zewn. 13 mm

58. Wynajem pompy z uktadem sterowania na okres ok 21 dni. Wydajnos¢ uktadu pompowego dostosowac do obecnej w
czasie przebudowy ilosci sciekow

59. Zasuwa nozowa migdzykotnierzowa PN10 fi 200 (korpus: zeliwo szare GG25, néz: stal kwasoodporna AlSI316Ti,
wrzeciono stal nierdzewna AlSI303) z napedem elektrycznym

60. Zasuwa nozowa migdzykotnierzowa PN10 fi 65 (korpus: zeliwo szare GG25, n6z: stal kwasoodporna AISI316Ti,
wrzeciono stal nierdzewna AlSI303) z napedem elektrycznym (predkos$¢ n = 32 o/min, moc Ns = 0,10 kW, klasa
szczelnosci IP68-DS, sterowanie nadrzedne binarne 24V DC, zasilanie 3 x 400V/50 HZ, gtowica w wersji roztgczej + 10

61. ;:stsvballarzozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 100 (korpus: zeliwo szare GG25, néz: stal
kwasoodporna AISI316Ti, wrzeciono stal nierdzewna AISI303)

62. Zasuwa nozowa migdzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 200 (korpus: zeliwo szare GG25, n6z: stal
kwasoodporna AISI316Ti, wrzeciono stal nierdzewna AlSI303)

63. Zasuwa nozowa migdzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 65 (korpus: zeliwo szare GG25, n6z: stal kwasoodporna
AISI316Ti, wrzeciono stal nierdzewna AISI303)

64. Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 80 (korpus: zeliwo szare GG25, néz: stal kwasoodporna
AISI316Ti, wrzeciono stal nierdzewna AISI303)

65. Zawor kulowy gwintowany, petny przeptyw,sterowany recznie, korpus ASTM A351 fi 25

66. Zawor kulowy gwintowany, petny przeptyw,sterowany recznie, korpus ASTM A351 fi 32

67. Zawor kulowy gwintowany, petny przeptyw,sterowany recznie, korpus ASTM A351 fi 50

68. Zawor kulowy gwintowany, petny przeptyw,sterowany recznie, korpus ASTM A351 fi 80

69. Zawor odcinajacy kulowy do sprezonego powietrza fi 15

70. Zawor zwrotny kulowy kotnierzowy, zeliwo sferoidalne fi 200, PN10

71. Zawor zwrotny kulowy kotnierzowy, zeliwo sferoidalne fi 80, PN10

72. Zbieracz osadu ze stali nierdzewnej (stal OH18N9)

73. Zbiornik hydroforowy o poj. 500 dm3; maksymalne ci$nienie max: 6 bar; srednica 750 mm, wysokos¢ catkowita H=1508

74. ?t:?ornik reagentéw magazynowy dwuptaszczowy o wymiarach 2,46x1,46 m, wys. catkowita H=1,55 m; pojemnos¢:

75. \Z/v_véick]g 'lstalowa nierdzewna fi 100x50

76. Zwezka stalowa nierdzewna fi 100x80

77. Zwezka stalowa nierdzewna fi 200x100

78. Zwezka stalowa nierdzewna fi 200x150

79. Zwezka stalowa nierdzewna fi 250x200

80. Zwezka stalowa nierdzewna fi 300x250

81. Zwezka stalowa nierdzewna fi 80x50

82, Zuraw stupowy z wciggarkg o udzwigu 150 kg, stal 1.4301

83. Zuraw stupowy z wciggarkg o udzwigu 250 kg, stal 1.4301

3. Sprzt.

3.1. Ogdlne wymagania dotyaze sprztu.
Ogolne wymagania dotygee sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

3.2. Szczegbtowe wymagania dotyce spratu.
Roboty naley prowadzé przy wyciu sprztu przystosowanego do montaurzdzer technologicznych oraz instalacji
technologicznych z rur stalowych nierdzewnych atezbnego sprtu budowlanego.

4. Transport.

4.1. Ogdélne wymagania dotygze transportu.
Ogolne zasady transporty mawarte w ST ,Wymagania ogolne”.
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4.2. Szczegotowe wymagania dotyce transportu.
Transport elementow instalacji powinien odbyve& w warunkach zabezpieczaych je przed uszkodzeniem i deformacj
Urzadzenia technologiczne naleprzewozt¢ na paletach drewnianych i sktadawa pomieszczeniach zamktych, nie
wiecej niz w dwoch warstwach. Armatginalezy transportowé w oryginalnych opakowaniach producentow i sktadowa
sposéb zabezpiecaaly uszkodzeniem powtok wykeozeniowych.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot.
Ogo6lne warunki wykonania robét zawaryews ST ,Wymagania ogdélne”.

5.2. Szczegdtowe zasady wykonania robét.
Montaz rurociagow.
Pohczenia spawane
Przed rozpoagiem montau lub uktadania rury powinny ldyod wewntrz i na stykach starannie oczyszczone; ghnptych,
zowalizowanych lub w inny sposéb uszkodzonych ndne montowd. Rury stalowe naley taczy¢ spawaniem elektrycznym
doczotowym. Do spawania nalestosowa materiaty spawalnicze o wieiwosciach nie gorszych aiwtasciwosci materiatu
rury. Rury stalowe powinny odpowiadgatunkowi okrélonymi w Dokumentacji Projektowe] i migrwale wybite
oznakowania lub w inny sposob jednoznacznie é&ny gatunek. Miejsca spawania nie powinny posiadawarstwia,
wzerdw i ubytkéw powierzchniowych nie gkiszych nk 5% grubdci materiatu i wgkszych nk 10 powierzchni.
Ponadto nie powinno migys, pknigé itp. wad.
Spawacze wykonggy zlacze spawane powinni ndi@ktualne uprawnienia specjalistyczne, odpowiednigakresu robot,
udokumentowane wpisem do &&eczki spawacza. Pgizeniana rurach stalowych naie zaizolowa. Przed nalpeniem
powtoki ochronnej powierzchnia izolowana powinna bgzyszczona do 3-go stopnia czgstavg PN-70/H97051.

Spawanie stali nierdzewne;j.

Zar6wno dla spawania w warsztacie jak i na budgei@inno stosowasie spawanie elektregdwolframows w ostonie gazu
obojtnego (TIG) oraz elektradtopliwg w ostonie gazu obejnego (MIG).

Dla spawania w warsztacie spawanie plazmowe réwest dopuszczalne.

Aby zagwarantowawysoky jakas¢ spawodw, zczy, rurocigi i inny sprzt wykonany z wysokojakieiowej stali nierdzewnej
powinien by w jak najszerszym zakresie prefabrykowany w waiset

Podczas prac mortawych dopuszczalne jest vaglznie spawanie czotowe rur. Przy stosowaniu spoitogvych penetracja
powinna by catkowita.

Gaz ostonowy &dzie stosowany w najszerszym tharym zakresie przy wszelkich pracach spawalnicziyzAwsze kiedy nie
jest maliwe prowadzenie obrobki pospawalniczej tylnej srepawu.

Gazem ostonowym powinien &wrgon lub gaz wytwarzany ( 90 % azotu i 10 % wadlor

Jezeli nie ma by prowadzonaadna obrébka strony graniczna zaw&rtmanieczyszcze w gazie ostonowym nie powinna
przekraczé& nastpujacych limitow:

- Tlen max 25 ppm

- Woda max 25 mm (punkt rosy max —53 stopni)

Gaz stosowany w punkcie spawania powinien posgiadavyzszy stopié czystaci.

Gaz atmosferyczny powinien bywyparty przez gaz ostonowy w innym wypadku miesza nie lgdzie spetnia wymaga

( max 25 ppm tlenu).W rezultacie gaz ostonowy pasvirby¢ o wyzszej czystéci w momencie zakupu hkreslono
powyzej.

Czystd¢ gazu ostonowego powinnadiontrolowana przy pomocy aparatury tegtej z wykrywaniem limitéw wody i tlenu
w przyblizeniu 10 ppm lub mniej. el i taka aparatura nie jest dgsta, jaké¢ gazu powinna bysprawdzona poprzez
przeghd spawu po ostygetiu do temperatury pokojowej. W przypadku niebiebKub bgzowych odbarwig gaz ostonowy
nie ma wystarczagej czysteci.

Gaz ostonowy powinien l¢ystosowany za pomeaarzdzi, ktre ostaniaj mak przestrzé wokot grani. Skuteczrié
narzdzi powinna by sprawdzona przedzyciem.

Rury osrednicy mniejszej 11 100mm mog jednak by przedmuchiwane bezycia narzdzi do gazéw ostonowych.
Przedmuchiwanie powinno byvykonane nagpujgco:

- Rury osrednicy od 25 do 100 mm mgdy¢ przedmuchane bezycia narzdzi do gazéw ostonowych pod warunkiets,
gaz wchodzi przez ciagiprzestor i pod warunkiemze gaz za spawem przechodzi przez &ryzrednicy okoto 22 mm ie
otwor jest mniejszy @i2.0 mm dlarednicy ,d”

- Przeptyw przedmuchu, Q podczas spawania powimigrosi : Q = d/3 ( I/min), ( np. D= 60 mm Q = 60/3 = Zfin )

We wszystkich przypadkach przedmuchiwanie gazeomostym powinno b§ utrzymane, atemperatura spawu spadnie do
250 °C.

Kontrola spawéw.

1. Wykonawca powinien udagtni¢ spawy do kontroli.

Wykonawca nayczenie Inspektora nadzoru przedstawi spawy dowepbd nadzorem przedstawiciela Inspektora. Wsmystk
spawy powinny b§ testowane wedtug punktu ,A” jak opisano pa)i
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Jezeli w wedtug opinii Inspektora nadzorugegj niz 10% spawdw nie przechodzi testOwammnzadat testow opisanych w
punktach B, C lub D

A. Kontrola wizualna calego spawania po stroniexspagrani.

B. Spawy, ktére nie magoy¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny lpgd kontroli radiograficznej obejmagej
przynajmniej 10 % catkowitej dtugoi takich spawdw pod nadzorem Inspektora nadzarorsikie kaice spawow,
przeznaczone do kontroli powinnydgczyszczone.

C. Inspektor mge rowniez zazgdac radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru d® % wszystkich spawoéw pod jego
nadzorem. Szorstkie koe spawdw, przeznaczone do kontroli powinn§ bgzyszczone.

D. Jeeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru kwyje niedopuszczalne ¢dy kontrola lgdzie rozszerzona. Z reguty
wykrycie wadliwego spawu paginie za sofp kontrok dwdch gsiednich spawdw tego samego typuelige spawy bda
akceptowane, kontrola niedizie dalej rozszerzana.

Jezeli jeden lub obydwa spawyetls wadliwe, kontrola bdzie dalej rozszerzana zgodnie z zaleceniami Inspekadzoru.
Jezeli ,B” i” C” nie s3 wymagane ,D” nie bdzie stosowane.

2. Kryteria dopuszczenia sastpujace:

Na spawach stali nierdzewnej obydwie strony spawaisz by¢ metalicznie czyste lub posiadbiate wykaiczenie bez
sladéw oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia

Wizualna i kapilarna kontrola koloru , szwy spaviede musz uzyska 3 klag bez wad grani.

W przypadku kontroli radiograficznej szwy spawab@anusz by¢ zdolne do uzyskania najwszej klasy okrdonej Polskimi
Normami dla kontroli spawow.

3. Wykonawca dostarczy nieginy sprzt do testow.

4. Testy lgdg powtdrzone do chwili otrzymania satysfakcjaqmyich wynikéw.

Pohczenia kotnierzowe

Kotnierze do rur stalowych powinny bylostarczone na budegvyako walcowane z szyjkub z przyspawanym kégem z rury
stalowej. G rury powinna by prostopadta do ptaszczyzny kotnierza.

Kotnierz naley przyspawa do kr&ca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym powierzalspoiny powinna kiyczysta i
w razie potrzeby oszlifowana w ptaszémie kotnierza tak, aby nierowga spoiny nie wystawaty ponad stykew
powierzchng kotnierza.Srednice wewntrzne uszczelek powinny bwicksze o 3-5 mm od wewtrznejsrednicy przewodu
lub armatury, a ich zewitrznasrednica powinna zapewriaotyk obwodu uszczelki daub.

Przy pohczeniach kotnierzowyckruby przeciwlegte naley dokrecat parami rownomiernie na catym obwodzie. Gwintowany
rdzea sruby powinien wystawaponad nakitke na wysoké¢ réwryg srednicysrub, nie wecej jednak ni 25 mm.W czasie
wykonywania pajczen kotnierzowych nie wolno:

- Dociggac srubami pofczer majcych po zatéeniu uszczelki luz pogtkowy przekraczacy 2 mm, z wyytkiem
przypadkow, gdy wymagajego wzgédy kompensacji wydten, pozostawié sruby niedokgcone, pozostawéaw
kotnierzachsruby montaowe.

- Pohczen kotnierzowych nie wolno stosowaa tukach. Prosty odcinek przewodwday kotnierzem i pocgkiem tuku
powinien wynost dla przewoddw: przyrednicy do 100 mm 150 mm od 125 do 200 mm 250 mr25&ddo 300 mm 350 mm
powyzej 30 mm 400 mm. Powgze ustalenie nie dotyczy poken przewodoéw z rugeliwnych kotnierzowych

z ksztaltkamizeliwnymi kotnierzowymi.

- Do fyczenia rur stalowych z armagururzagdzeniami nalgy stosowa kotnierze stalowe, z uwzglnieniem cinienia
wystepujacego w przewodzie lub wdzeniu; do przewoddw ogiieniu roboczym czynnika do 1,6 MPa kotnierze
przyspawane, okgte, do przewoddw o @iieniu roboczym czynnika 1,6 - 10,0 MPa kotnierzeyppawane oligte.
Niedopuszczalne jest stosowanienych kotnierzy na wywijanych obrzach rur.

Do pohczen kotnierzowych naley stosowa uszczelki:

- gumowe nie zbrojone przy wodzie i cieczach nieagwnych oraz przy gazach odoliwionych o temperatuie
przekraczajcej 60° C i o cinieniu do 0,6 MPa;

Pohczenia kielichowe z uszczelk

Pohczenia realizowane przez wseeie bosego kiaca rury w kielich stanowtyfragment przyczonej rury, ksztattki lub
innego elementu instalacji. W kielichu znajduje rsiwek o ksztalcie odpowiednim do zastosowanejzedke Ten rodzaj
pofaczer maze by stosowany zaréwno w instalacjach pracygh pod dinieniem, jak te do instalacji bezénieniowej.
Oczywiscie konstrukcja elementéw (ksztalt i wymiary kidlég uszczelka), w obu przypadkaciudrézne. Ten rodzaj
pofaczenia pozwala réwrniena hczenie elementéw wykonanych zngch materiatow.

W polgczeniach tychagczone elementy magorzemieszczasic wzgledem siebie, ado wysun¢cia. Pojczenia takie nie mag
przenost obchzen wzdhuznych, wynikagcych z cénienia wewstrznego. Obaizenia takie musgby¢ przenoszone przez
zewretrzne elementy ustalgie. Warunkiem poprawioi wykonania pajczenia jest dobor elementéw o odpowiadggh
sobie wymiarach. Mongspolaczen kielichowych polega na wsutiu (wcisnigciu) koaca tury w kielich, z osadzan
uszczellg, do okrdlonej gkbokasci. Do montau, szczegdlnie wkszychsrednic konieczne jest zastosowanie specjalnego
oprzyradowania pozwalagego na wywotanie nieginej do wadniecia sity. Jest to typowe wdzenie, oferowane w zaych
rozwigzaniach, przez wielu producentéw. Dopuszczalnegesbsowaniérodka smarujcego, utatwigcego wsuwanie, w
postaci wody mydlanej lub innegoodka przewidzianego przez producenta. Niedopuszezest stosowanie #Gego rodzaju
dzwigni, urzdzer mechanicznych, powodigych nie osiowe wprowadzanie bosegada rury w kielich, a tate wbijanie.

Budowa nowej oczyszczalni  $ciekow w Matej Wsi



111

Pohczenia zgrzewane

Rury z PE, podobnie jak rury z PVC mdgy¢ taczone, réwnie z elementami wykonanymi z innych materiatow. A\we jest
taczenie rur z PE z elementami wykonanych z takicterre@téw jak np.zeliwo, stal, PVC.

Podstawowe stosowane sposobyppi rur PE i PP wymieniono pargj:

- zgrzewanie doczotowe,

- zgrzewanie z zastosowaniengcz elektrooporowych.

Ponadto g stosowane rowniepolgczenia (szczegdlnie dla mniejszyabdnic):

- na zhczki zaciskowe,

- kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych

- zgrzewane mufowe,

- spawane.

Wszystkie pajczenia powinny bytak wykonane, aby byta zapewniona ich szczglpozy cknieniu roboczym oraz
probnym.

Szczeg6towe warunki mor#a réznych rodzajow zicz sa podawane przez producentéw wyrobow z tworzyw sztuch. Przy
wykonywaniu podczey, nalery przestrzegazalecanych przez nich wymagawskazowek. Ponadto, naleuwzgkdni¢ uwagi
i wymagania podane 18j.

W praktyce najcgciej stosuje si polaczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach résmgrzewane z zastosowaniem
zlacz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesemakcie, ktérego materiat dwgdzonych powierzchni rur powinien
przenik& sic pod wplywem wysokiej temperatury i docisku, twargednoliy struktue w miejscu paczenia. Ten sposob jest
stosowany dogtzenia prostych odcinkdw rur i odcinkéw rur z kétktami umazliwiajagcymi pohczenia kotnierzowe.
Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spetnienia szevaginkéw i zachowania wideiwych parametréw procesu zalecanych
przez danego producenta rur. Przy zgrzewaniu doezoh wymaga i przede wszystkim, aby:

- zgrzewane rury miatetsamy srednic; i te same grubii scianek,

- rury byly ustawione wspotosiowo,

- koncowki taczonych rur byly doktadnie wyréwnaneztprzed zgrzewaniem,

- temperatura w czasie zgrzewaniadé@w rur zawierata giw granicach 210-220°C (PE),

- czas usugria ptyty grzejnej przed dociskiem k@dwek rury byt maliwie krotki zewzgledu na dua wrazliwosé na
utlenianie (PE),

- sita docisku w czasie dogrzewania byta bliskaizer

- sita docisku w czasie chtodzenia@a po jego zgrzaniu byta utrzymywane na statynmiqoe a w szczegélrioi w
temperaturze powej 100°C kiedy zachodzi krystalizacja materiahigwigzku z tym, chtodzenie #tza powinno odbywa
sie w sposo6b naturalny bez pipjeszania.

Inne parametry zgrzewania takie jak:

- sita docisku przy rozgrzewaniu i wiwym zgrzewaniu powierzchni,

- czas rozgrzewania,

- czas dogrzewania,

- czas zgrzewania i chtodzenia

powinny by §cisle przestrzegane wg instrukcji producenta.

Po zakdczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniydzenia zgrzewagego naley skontrolowé miejsce zgrzewania.
Kontrola polega na pomierzeniu wymiaréw nadleww(skaci i grubaci) i oszacowaniu wartgi tych odchyl@. Wartaci te
nie powinny przekraczadopuszczalnych odchylgoodanych przez danego producenta. Przy zgrzevpaimyuuzyciu zlcz
elektrooporowych nalgy przestrzegg aby powierzchniegtzone powinny b gtadkie i czyste (zeskrobana warstwa tlenku) a
ksztattki z przewodem grzejnym powinnydgapakowanezado chwili ich wycia.

Montaz armatury.

Armature w instalacjach technologicznych nafemontowa w miejscach dogpnych, umaliwiajacych personelowi
eksploatacyjnemu obstid konserwagj (powinien by zapewniony swobodny degt do poketet i dzwigni).

Przed montzem naley z armatury uswt zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnychdaenia spgzonego powietrza,
tlenu itp.) réwnie tluszcz, zastosowany jako pr@gpwa ochrona antykorozyjna. Naleusura¢ z armatury zéepienia. Po
oczyszczeniu naky sprawdzé, czy wrzeciono jest proste, korpus nieuszkodzarpoketto daje s¢ lekko obracé

Armature 0 masie przekraczgjej 30 kg niezalimie odsrednicy przewodu nahky ustawia& na odpowiednich trwatych
podparciach, niepozwalgjych na przeaizenie przewoddw.

Na przewodach poziomych armaturalery w miare maozliwosci ustawé w takim potaeniu, by wrzeciono byto skierowane do
gory i lezatlo w ptaszczinie pionowej przechodzej przez ¢ przewodu.

Armature zaporowy nalezy ustawia tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodriierunkiem ruchu czynnika w
przewodzie.

Montaz urzgdzen.

Urzadzenia montowazgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami technicemchowymi. Pompy, spzarki, zbiorniki
cisnieniowe i bezginieniowe oraz silniki elektryczne powinny rdigwale przymocowantabliczke znamionow z blachy,
podajca: nazwe producenta, charakterystykechniczi urzadzenia, dat produkcji i numer kolejny wyrobu, brak kontroli
technicznej.
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Dostarczona na bud@veparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowtasigmaganiom odpowiednich norm, a w ich
braku warunkom technicznym. Aparatura pomiarowaipoa mie wazne cechy legalizacyjne.

Montaz pomp.

Pompy z silnikiem o mocy do 0,4 kW mphgy¢ montowane bezgoednio na ruroaigu.

Pompy z silnikiem o mocy od 0,4 do 2,2 kW mdxy¢ montowane bezgoednio na ruroggu, ale rurocjg przed i za pomp
nalezy trwale umocowawzdtuz calego obwodu rury do podpory osadzonégianie, stropie albo posadzce.

Pompy z silnikami o wekszej mocy naley montowa na fundamentach lub wspornikach z przekigtiikmiaca drgania,
zgodnie z dokumentagiechniczi i wymaganiami producenta. Monggjw instalacji pomg na fundamencie natg zwrécic
uwag na to,ze armatug i rurociagi taczy st z pomp nigdy odwrotnie. Przy petzeniach gwintowanych nate uzy¢
srubunku umaliwiaj gcego wymian pompy. Przy montas pomp nalgy przestrzeganastpujacych zasad:

- pompy bezdlawicowe montowav takt spos6b, abysawirnika byta w potgeniu poziomym pompy obiegowe nie powinny
by¢ zlokalizowane w najaszych punktach instalacji;

- silniki pomp nie mog si¢ znajdowa ponizej pomp;

- skrzynki zaciskowe silnikéw natg zlokalizowa tak, aby ograniczymozliwosé przenikania do nich wody z nieszczelnych
pofaczen instalacji znajdujcych sé nad pompami przewody elektryczne dochmezdo skrzynek zaciskowych naje
prowadzt tak, aby woda ewentualnie wykrapleg sé na przewodzie nie mogta wplywarzez nieszczelne dtawiki do
skrzynek zaciskowych.

Przed uruchomieniem pomp instataoplezy napeint wodg i odpowietrzy.

Uruchomienie pompy musi odbywaie przy catkowicie otwartym zaworze na ko sgcym.

Dla zmniejszenia pdu rozruchowego zalecasiokonywa rozruchu przy zamkeiym zaworze ttocznym.

Silniki pomp musz by¢ zabezpieczone wytznikami ochronnymi lub wyzwalaczami termicznymi.

Wszystkie elementy regulacyjne (dtase na¢zenie przeptywu) wbudowane na instalacje, w ktonyadTup pompy, powinny
znajdowa si¢ na rurocigu ttocznym pompy.

Po zamontowaniu natg pompy sprawd#i zwracagc szczeg6la uwag na szczeln& polaczer pompy z armatuy,

sprawnd¢ armatury pomiarowej i regulacyjnej, gims¢ i drgania towarzysice pracy pompy, temperagupracy silnika
pompy.

Préba szczelnéci instalaciji.

Prébie szczelnwi nalezy podd& zamontowane ruroggi wraz z armatuy.

Czynnaci przy wykonywaniu préby szczeléa:

- napetnienie instalacji wadzimng,

- podgczenie pompy wytworzeniagiienia i utrzymania go przez 15 minut sprawdzemngzsindgci wszystkich pajcze i
dtawic, uszczelnianie armatury.

Préba szczelnéci zbiornikdw.
Szczelnéé zbiornika naley zbada z normy PN-B-10702:1999 Wodagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badaniaypr
odbiorze.

Rozruch mechaniczny, hydrauliczny i technologiczny.

Rozruch oczyszczaldtiekdw jest jednocZaie ostatnim etapem jej modernizacji i pgikzem eksploatacji. Musi on I8y
poprzedzony nagbujagcymi pracami:

- zakaczenie rob6t budowlano-moritavych,

- sprawdzenie zgodsoi wykonania obiektow i uggdzen z projektem i jego pniejszej aktualizacii,

- sprawdzenie gotowsoi urzagdzer do uruchomienia i ujawnienie wszystkich usterbkakéw przez komisgjodbioru,

- usungcie stwierdzonych usterek i ostatecznie przygotesvarmdzer do rozruchu,

- sprawdzenie warunkow BHP, jakie powinny spetrahiekty i uradzenia,

- przygotowanie laboratorium do badeontrolnych,

- powotanie grupy rozruchowej,

Celem rozruchu jest uruchomienie budowanych i zmudewanych oczyszczaldciekdw. W czasie rozruchwetia
sprawdzane obiekty, maszyny gilizenia i instalacje technologiczne oczyszczatigkow.

Celem rozruchu jest:

- sprawdzenie dziatania wybudowanychaalza,

- doprowadzenie oczyszczalni do stabilnego i preomiego przebiegu proceséw technologicznych,

- ustalenie optymalnych parametréw technologiczmqy@ty oczyszczalni, zapewnjaych osjgniecie wymaganego stopnia
oczyszczanidciekdw i unieszkodliwienia osaddw, ggniecie dobrych technicznych i ekonomicznych pataimepracy
oczyszczalni.

Kompleksowy rozruch oczyszczaktiekow w zakresie technologicznym winien skiadig z nasg¢pujacych faz:

| - rozruch mechaniczny
Il - rozruch hydrauliczny
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Il - rozruch technologiczny

Kazda z faz rozruchu przeprowadzag &blejno poszczegoélnymigztami technologicznymi. Dopiero po zalazeniu kadej
fazy we wszystkich yztach mana przysipi¢ do nasgpnej fazy rozruchu. Charakterystygoszczeg6lnych faz rozruchu
podano poriiej.

Rozruch mechaniczny

Rozruch mechaniczny jest 1 fakompleksowego rozruchu oczyszczaltiekoéw. Rozruch mechaniczny obiektow i agzen
przeprowadza si"na sucho", to jest bez napetniania komoér i zbl@w wods lub sciekami.

Ta faza rozruchu ma na celu doktadne sprawdzerigstisch obiektéw, maszyn i wdzer oczyszczalnéciekow
podlegagcych rozruchowi. Powinna byona poprzedzona rozruchemadzei energetycznych i zasitgjych. Czynnéci
rozruchu mechanicznego obejmuj

- sprawdzenie wszystkich pegzen przewodow technologicznych w obiektach gdry obiektami,

- sprawdzenie dziatania armatury,

- sprawdzenie prawidtow§oi montazu maszyn i urzdzen, a szczegolnie ustawienia ich na fundamentach,

- zamocowania, wypoziomowania oraz wspotosiowaraazyny (np. pompy poziomej) i ngju,

- dzialanie pracy maszyn i uidzen,

- sprawdzenie czysfoi zbiornikéw (obiektow technologicznych), koméiydzienek rewizyjnych, przewodoéw, kanatow itp,
- skompletowanie DTR od producentdéw poszczeg6lmgakzyn i urzdzen oraz zapoznanie¢sk nimi,

- sprawdzenie uktadéw sterowania i sygnalizaciji,

Po uzyskaniu pozytywnych rezultatéw ze sprawdzeszaalnego tj. w. mana przysipi¢ do rozruchu mechanicznego
maszyn i urgdzen wyposaonych w napdy, tzw. praca na "sucho".

Uwaga! Nie wszystkie maszyny magpracowaé "na sucho".

Aby nie uszkod# uruchamianej maszyny, nalekazdorazowo sprawdziw DTR danej maszyny lub wdzenia sposoéb ich
uruchomienia i pogpowa zgodnie z podanymi tam wytycznymi. ke probne uruchomienie powinno odbyves w
obecndci elektryka, ktory uprzednio powinien sprawdiistalacg elektrycza. Zakaczenie rozruchu mechanicznego z
wynikiem pozytywnym winno by potwierdzone protokétem przekagoym dany obiekt lub caly yzet technologiczny do
rozruchu hydraulicznego.

Rozruch hydrauliczny

Rozruch hydrauliczny jest Il faa&ompleksowego rozruchu oczyszczaiciekow. W tej fazie rozruchu wkszas¢ komor i
zbiornikdw oczyszczalni napetniscsivody.

Rozruch hydrauliczny dotyczy obiektéw technologigam oczyszczalni. W czasie tej fazy istptole odgrywaj zagadnienia
hydrauliczne. Rozruch hydrauliczny musilgrowadzony w bezpiecznych warunkach sanitarnyiehtego jako medium
stosuje si wodk. Zaleca si pob6r wody z wodoggu miejskiego. Pobrarwode mozna dla oszazinaici uzywat wielokrotnie
przepompowujc ja z jednego zbiornika do drugiego. Celem rozruchdrawylicznego jest sprawdzenie szczétnd
prawidtowasci hydraulicznego funkcjonowania obiektow i gnizen oczyszczalni oraz sieci technologicznych, a¢ak
przeprowadzenie préb pracy wypeeaia (pompy, mieszadia, przelewy, zgarniacze itp).

Kontrola szczelnéxi zbiornikow winna by przeprowadzona na pattku rozruchu hydraulicznego, niezafée od prob
wodnych, ktére zostaly przeprowadzone przez wykadawobiektéw budowlanych. Badania szczétiabiornikow o
swobodnej powierzchni cieczy przeprowadzamizy dokonaniu technicznych odbioréweéziowych i rob6t zanikaicych i
przy odbiorze kbicowym danego obiektu. Obejmupne préby szczelsoi samego zbiornika jak i odcinki przewodow
wbudowanych w dnodciany. Szczeln& zbiornikow przy takich odbiorach bada sia eksfiltrag. Przy badaniach na
eksfiltracg uwzgkdnia s¢ ubytek wody z napetnionego obiektu na skutek paraumieszczonego w naczyniu otwartym o
powierzchni 1rf utrzymujcym sk na powierzchni zbiornika. Przy rozruchu hydrautign bada si szczelnéé obiektu na
eksfiltracg napetniagc go wod do projektowanego poziomu, a rgmstie zamyka sii plombuje wszystkie zasuwy i inne
zamkngcia na odptywach. W przypadkach koniecznych wstawriaodatkowe zdepki pomedzy kotnierze. Badania
rozpoczyna gipo 5 -dniowym napetnianiu wadTrwa ono 3 dni, w czasie, ktorych uzupetniastale poziom wody miege
doktadnie jej ilé¢ odpowiadajcej ubytkow wody w eigu tych 5 dni. uwzgldniajac jak przy odbiorze technicznym ubytek
wody na parowanie. Szczekgoobiektu mae by uwazana praktycznie za wystarczed, jezeli ucieczka wody w agu jednej
doby nie jest wiksza nk 3dm na 1rhzwilzonej powierzchnician i dna do zewatrznych powierzchni. Sprawdzenie
szczelnéci wody na infiltracg nalezy przeprowaddi analogicznie jak w czasie odbioréwficmwych. Zbiornik nalgy
catkowicie opréni¢ i sprawdz¢ komisyjnie przecieki w @gu 72 godzin. Zbiorniki nie powinny wykazywarzecieku wod
gruntowych do wetrza. Kontrola szczelrgi przewodoéw powinna liyjuz przeprowadzona przy odbiorze technicznym
poszczegodlnych instalacji. Mimo to nayga powtérzy przy rozruchu hydraulicznym stogajkryteria zgodne z normami.
Uwaga! Przed rozpocgciem napetniania obiektéw wod sprawdzi¢ czy zamknigte &3 zasuwy na rurocigach
spustowych, odptywowych itp.

Zakanczenie rozruchu hydraulicznego z wynikiem pozytymwnyinno by potwierdzone protokolem przekazoym caty

wezet do rozruchu technologicznego. Nie jest konieozpr@nianie obiektéw, wztéw z wody, chybae nasipito to w czasie
préb rurocigow i zasuw spustowych w tych obiektach, ktoredapusty maj
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Rozruch technologiczny

Rozruch technologiczny jest ostatnill faza kompleksowego rozruchu oczyszczdleiekdw. Musi on by prowadzony przy
statej wspotpracy grupy energetycznej i AKP, ktmezesniej w czasie rozruchu hydraulicznego dokonaty spizenia
regulacji i wsg¢pnego rozruchu tej grupy instalacji. Rozruch tedbgiczny oczyszczalni stanowi fazvypracowania uktadu
oczyszczanidciekow i przerobki osadéw z doborem optymalnychapatrow jednostkowych proceséw w celu uzyskania
wymaganej efektywniei zatazonej w dokumentacji techniczno - ekonomicznej inyes Osiggniecie zat@onej

efektywndaci i parametréw pracy ugdzer stanowé bedzie podstawdo przekazania oczyszczalni do eksploatacji. Zizean
rozruchu technologicznego mechaniczno-biologiczryetyszczalnéciekdw kedzie przede wszystkim sprawdzenie dziatania
mechanizmoOw i urgdzea w warunkach ich rzeczywistego ofggenia hydraulicznegéciekami i tadunkiem zanieczyszaze
sprawdzenie efektow dziatania gdzeh do mechanicznego oczyszczaftakow doprowadzenie do wytworzenia si
prawidtowego przebiegu proceséw biologicznych w keoaceh nitryfikacji, doprowadzenie do przerdbki odadv komorach
stabilizacji oraz ich mechanicznego odwadnianiaddalptymalnych dawek koagulantow i flokulantéw (ptktrolit) w
procesie symultanicznego gtania fosforu i mechanicznego odwadniania osaddesiekie optymalnego stopnia recyrkulacji
zewretrznej i wewrtrznej w reaktorach biologicznych ocena efekty$m@czyszczaniaciekdw i przerdbki osadow w
poszczegolnych procesach oczyszczalni przy optyyohlparametrach technologicznych uzyskanigckavych efektéw
oczyszczanidciekdw wymaganych przez wladze ochrénydowiska przeszkolenie zatogi oczyszczalni. Degyaki
znaczenie dla rozruchu catej oczyszczalni, wymggaiizszego czasu na wypracowanie i wytworzenie odpoviéedn
warunkéw prawidtowego przebiegu procesdéw biochemjch, ma rozruch komér z osadem czynnym i komaalgibtaciji,
osadow. Z tego wzetlu rozruch oczyszczalni powinien odlsic w cieptej porze roku.

Podstawowe warunki rozpagza rozruchu technologicznego to:

- zakaczenie rozruchu mechanicznego i hydraulicznega(qihzeniem wod),

- zakaiczenie wsipnego rozruchu energetycznego i AKP zapewnieniéydapdo oczyszczalniciekdw o odpowiedniej
ilosci i sktadzie nieodbiegagym zbytnio od przyjtego w dokumentacji technicznej

- zaopatrzenie oczyszczalni w petny zestawdkOw chemicznych zorganizowanie laboratoriungojebstugi do podyia
petnego programu bafl@mraz zabezpieczenie odczynnikéw na okres rozrpcheszkolenie uczestnikow rozruchu w zakresie
stosowanej technologii oraz BHP i p.zporaz organizacji prowadzenia oczyszczalni zaleezginie dostawy czynnikdw
energetycznych ( energia elektryczna), oraz wodygwtowanie niezfinych czsci zamiennych wyposanie w odpowiedni
sprzt eksploatacyjny, naetlzia, sprzt BHP i p. pa. oraz odpowiednie instrukcje, w tym BHP i fipprzygotowanie spetu
do wywozu skratek, piasku i osadu odwodnionegog(poijki, kontenerysrodki transportu) oraz zawarcie umowy z
przedsgbiorstwem komunalnym.

Do podstawowych czynioi rozruchu technologicznego nzde napetnienie obiektow i ugdzer oczyszczalngciekami
uruchomienie pompowriciekéw i osaddw, uruchomienie obiektéw oczyszczéciekdw i przerdbki osadéw wraz z
obiektami i uradzeniami wspomagagymi i pomocniczymi wypracowanie i doprowadzeni¢adiw biologicznego
oczyszczanidciekow i przerobki osadéw do parametrow optymalngkteslenie ilosci powstajcych skratek, piasku i osadow
oraz opracowanie harmonogramu ich usuwania i wyw@zprzygotowane do tego celu miejsce uruchomigreesu
mechanicznego odwadniania osadow z higienyzacjoborem optymalnych parametrow, dawki polielelii, wapna oraz
okreslenie ilcsci i jakosci osadéw odwodnionych prowadzenieAaigej kontroli analitycznej skltadiciekdw surowych i
oczyszczonych oraz osadow na poszczegoélnych stipozyszczalni bigca kontrola parametréw pracy oczyszczalni :
obcigzenie hydrauliczne i fadunkiem zanieczyszgagiek i charakter osadu, wydagto efektywna¢ proceséw, stopie
recyrkulacji zewntrznej i wewrtrznej, przyrost osadu czynnego, mechanicznego ddiaaia itp. opracowanie sprawozdania
z rozruchu z wytycznymi technologicznymi eksplogtaczyszczalni.

W okresie petnego - rzeczywistego afieinia oczyszczalni, przy pragaych wszystkich urgdzeniach do oczy-szczania
sciekow i przerdbki osadéw, napuje optymalizacja parametréw technologicznych peésie uzyskania jakoi sciekdw
oczyszczonych spemnigjych stawiane wymagania przy odprowadzeniu do edika oraz przygotowanie wytycznych do
eksploatacji oczyszczalni.

W $ciekach surowych, i oczyszczonych biologicznie fiéredniodobowe - proponowanagsiotliwosé¢ bada co 5 dni):
odczyn, BZE, ChZT , azot amonowy , azot azotanowy , azot aogay , azot ogolny , fosforany , fosfor ogéinyavaesiny
ogolne.

Wykonawca bdzie whczony do prac rozruchowych i jest odpowiedzialnka&cowy efekt tj. uzyskanie wymaganych
projektem parametrévciekOw oczyszczonych. Koszt rozruchu oczyszczabejmuje wszystkie koszty tj. robocizny,
materiatéw i spretu potrzebne do jego przeprowadzenia.

Rozruch nalgy prowadzt etapowo zgodnie z opisem projektu technologicznego

Wykonawca zapewni &ytkownikowi - po dokonaniu odbioru oczyszczalniapas chemikaliéw wystarczaly na okres
jednego miegia pracy oczyszczalni.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jak€ci.
Ogodlne zasady kontroli jakoi zawarte s w ST ,Wymagania ogélne”.
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6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakal.
Kontrole nalezy prowadz¢ w kolejnych fazach rob6t, poczyaejod sprawdzenia materiatdw i stanu przygotowanidtqia
przez sprawdzenie prawidtodm wykonania kaczac na prébach dziatania udzen technologicznych.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru rob6t zawarensST ,\Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robét.
Wielkosci obmiarowe okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr rob6t.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robdt zawardensST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbiorc&wego robét jest protokét odbioruamwego sporgdzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiaggo.
Do odbioru kacowego Wykonawca jest zobayany przygotowanastpujace dokumenty:
- Dokumentacje projektoywpodstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkgyesli zostata sporadzona w trakcie
realizacji umowy oraz dokumentagowykonawca,
- Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentdwwy i ewentualne uzupetnige lub zamienne),Recepty i ustalenia
technologiczne,
- Dzienniki budowy i ksizki obmiaréw (oryginaty),
- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz baflaoznaczé laboratoryjnych, zgodnie z ST,
- Deklaracje zgodrimi lub certyfikaty zgodngci wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST.
W przypadku, gdy roboty pod wzglem wyzej wymienionego przygotowania dokumentacyjnegaoady gotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonayweyznaczy ponowny termin odbioru kaowego robét. Wszystkie
zarzdzone przez komisjroboty poprawkowe lub uzupetnigge keda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamaeegjo.
Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupegtych wyznaczy komisja.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptatéa sa zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

10. Przepisy zwazane
PN-EN 476:2001 — Wymagania ogolne dotyazz elementéw stosowanych w systemach kanalizaajvitacyjne;.
PN-EN 752-2:2000 — Zewitrzne systemy kanalizacyjne. Wymagania.
PN-EN 1671:2001 — Zewtrzne systemy kanalizacjistiieniowej.
Rozporadzenie MinistraSrodowiska z dnia 8 lipca 2004r. w sprawie warunkjakie naley spetné przy wprowadzaniu
sciekéw do waod lub do ziemi, oraz w sprawie subgtazczegodlnie szkodliwych dkrodowiska wodnego ( Dz. U.
04.167.1763).
Ustawa z dnia 7 czerwca 2001r. o zbiorowym zaopattzw wod i zbiorowym odprowadzaniéciekdw ( Dz. U. 01.72.747).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniaktigawcy od obowdizku

stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawcdo stosowania jego aktualnejdce
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STS -01.03

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALACJA WOD-KAN

CPV 45332000-3
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczmejvymagania dotycgce rob6t zwizanych z wykonaniem wewtiznej
instalacji wod-kan dla zadania ,Budowa nowejyszzzalnisciekow w Matej Wsi”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokdimezetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacjpo6t
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnici umazliwiajace i magce na celu wykonanie instalacji
wod-kan.

2. Materialy.

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow.
Ogblne wymagania dotygze materiatdw ich pozyskiwania i skladowania podar®T ,Wymagania ogoélne”.

2.2. Wymagania dotycgace materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instalaefid-kan wg zasad niniejszej Sg raiedzy innymi:

Instalacje
wod-kan
ZESTAWIENIE MATERIALOW
Nazwa
Lp.
1 Bateria umywalk 1-uchwytowa
) Bateria zlewozmywakowa 1-uchwyt stojgca
3 Baterie natryskowe
4 Czyszczak kanal PVC/HT fi 110
5 Czyszczak kanalizacyjny z PCV na uszczelke fi 160 w posadzce
5 Deska sedesowa(zawiasy chrom)
; Kolano nascienne PE-Xc fi 20x1/2"GW
8 Kolano nascienne PE-Xc fi 25x3/4"GW
9 WC kompakt porcelanowy
1 Kszaltki zaciskowe PE-Xc gtadkie fi 20
" Kszattki zaciskowe PE-Xc gladkie fi 25
1 Kszaltki zaciskowe PE-Xc gtadkie fi 32
13 Kszaltki zaciskowe PE-Xc gtadkie fi 40
14 Kszattki zaciskowe PE-Xc gladkie fi 50
15 Kszaltki zaciskowe PE-Xc gtadkie fi 63
Ksztattka cisn z PE fi 32
16.
17 Ksztattka cisn z PE fi 75
Ksztattka cisn z PE fi 90
18.
19 Ksztattki kanal PVC fi 110
20 Ksztattki kanal PVC fi 160
”n Ksztattki kanal PVC fi 200
27 Ksztattki kanal PVC fi 50
Ksztattki z PP fi 63
23.
” kacznik z zel ciggliwego OC fi 1/2'
Mieszacz termostatyczny specjalny do systeméw bezpieczenstwa fi 32 (zakres nastawy : 10-50 C ;
wydajno$¢ maksymalna : 175 I/min’)
25.
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Natrysk bezpieczenstwa z oczomyjkg (stal nierdzewna); (prysznic: wydajnosé ponad 120 I/1° (przy 0,3 MPa)
; oczomyjka: wydajnos¢ 14 /1" + 10% (przy 0,3 MPa), zasilanie 11/4

26.

7 Natrysk reczny fi 1/2' waz chrom
Odwodnienie liniowe z polimerobetonu szerokosci koryta 13,5cm i rusztem zeliwnym kl. C400 z
mocowaniem rusztu ze stali gat. min. 1.4404 wyposazone w studnie przytgczeniowsg i syfon

28.
Otulina PE fi 20/9 mm

29.
Otulina PE fi 25/9 mm

30.
Otulina PE fi 32/9 mm

31.
Otulina PE fi 40/9 mm

32.
Otulina PE fi 54/9 mm

33.
Otulina PE fi 63/9 mm

34.

35 Piasek do nawierzchni drogowych

36 Pisuar z doptywem z gory

37 Podgrzewacz przeptywowy elektryczny o mocy 11kW/3x16A

38 Podgrzewacz przeptywowy elektryczny o mocy 13,5kW/3x20A

39 Podgrzewacz przeptywowy podzlewowy/podumywalkowy elektryczny o mocy 3,5kW/15A
Pétnoga do umywalki

40. 9 Y
Prysznicowy odptyw liniowy / odptyw liniowy z tworzywa sztucznego z pokrywg i ramg ze stali nierdzewnej,
dhugosci sekcji 0,5 m

41.

2 Rura ci$nieniowa PE100 SDR17 fi 32x2,0

43 Rura ci$nieniowa PE100 SDR17 fi 75x4,5

a4 Rura ci$nieniowa PE100 SDR17 fi 90x5,4

45 Rura kanal (wewn) PVC/PP kielich fi 110

46 Rura kanal (wewn) PVC/PP kielich fi 50

47 Rura kanal PVC-U kielich kI S fi 110x3,2

48 Rura kanal PVC-U kielich kI S fi 160x4,7

49 Rura kanal PVC-U kielich ki S fi 200x5,9

50 Rura wielowarstwowa PE-Xc-Al fi 20

51 Rura wielowarstwowa PE-Xc-Al fi 25

5 Rura wielowarstwowa PE-Xc-Al fi 32

53 Rura wielowarstwowa PE-Xc-Al fi 40

54 Rura wielowarstwowa PE-Xc-Al fi 50

55 Rura wywiewna PVC fi 110/160

56 Syfon pisuarowy z odptywem pion

57 Syfon umywalk butelk PVC fi 32

ss Syfon zlewozmywakowy PCW 1-komorowy

59 Syfon zlewozmywakowy PCW 2-komorowy

60 Umywalka wiszgca 45 cm
Whpust posadzkowy antyzapachowy o wym. 15x15cm ze stali gatunku 1.4404 z syfonem, koszem osadczym
i rusztem antyposlizgowym z odprowadzeniem pionowym

61.
Whpust posadzkowy antyzapachowy o wym. 20x20cm ze stali gatunku 1.4404 z syfonem, koszem osadczym
i rusztem antyposlizgowym z odprowadzeniem pionowym

62.

63 Zawory katowe do baterii fi 1/2'

64 Zawor czerpalny stal 1.4404 ze ztgczka fi 15

65 Zawor katowy mosiezny fi 15 do WC

66 Zawor kulowy przelotowy gwintowany, stal 1.4404 fi 20

67 Zawor kulowy przelotowy gwintowany, stal 1.4404 fi 25
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68, Zawor kulowy przelotowy gwintowany, stal 1.4404 fi 32
69, Zawor kulowy przelotowy gwintowany, stal 1.4404 fi 40
20 Zawor kulowy przelotowy gwintowany, stal 1.4404 fi 50
71 Zawor kulowy przelotowy gwintowany, stal 1.4404 fi 65
7 Zawor pisuarowy cisn

73 Zlew z bl nierdzewnej 1-komorowy

24 Zlewozmywak z bl nierdzewnej 2-komorowy

Sprzet.

3.1. Ogdélne wymagania dotygze sprz:tu.
Ogolne wymagania dotygeze sprztu g3 zawarte w ST ,Wymagania ogoéine”.

3.2. Szczegbtowe wymagania dotyce spratu.
Roboty naley prowadzé przy wyciu sprztu przystosowanego do monteinstalacji sanitarnych z tworzyw sztucznych i
metalowych oraz drobnego sptz budowlanego.

Transport.

4.1. Ogoélne wymagania dotyaze transportu.
Ogolne zasady transportyi zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczegobtowe wymagania dotyee transportu.
Transport elementow instalacji powinien odbyve& w warunkach zabezpiecaaych je przed uszkodzeniem i deformacj
Rury PCV, PP, nalsy przewozt¢ w wigzkach przystosowanych do roztadunku paletowega@arSaganitarny natg przewozé
na paletach drewnianych i sktadawa pomieszczeniach zamkhych, nie wecej niz w dwdch warstwach. Armatgisanitarig
nalezy transportowa w oryginalnych opakowaniach producentéw i sktadbwasposdb zabezpieczay uszkodzeniem
powtok wykaiczeniowych (emalia, chrom itp.).

Wykonanie robot

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania rob6t zawarteve ST ,Wymagania ogoine”.

5.2. Szczegdtowe zasady wykonania robét.
Montaz przewoddéw wodocagowych.
Przewody poziome w instalacjach westranych wody zimnej, cieptej i cyrkulacji nale prowadzt ze spadkiem
wynoszcym co najmniej 3%0 w kierunku odbiornika.
W najnizszych punktach instalacji nalezapewnt maozliwo$¢ spuszczenia wody.
Przewody poziome prowadzone pkryanach, na lub pod stopami itp. powinny spoczyma podporach statych (w
uchwytach) i ruchomych ( w uchwytach, na wspornikammwieszeniach itp.) usytuowanych w
odstpach nie mniejszych hiwynika to z wymagéa dla materiatu z ktérego wykonangrsiry.
Przewody ukiadane w zakrywanych bruzdéciennych powinny by uktadane zgodnie z projektem technicznym. Trasy
przewodow powinny byzinwentaryzowane i naniesione w dokumentacji texdmej powykonawcze;j.
Przewody nalgy prowadz¢ w spos6b zapewniggy wiasciwa kompensagj wydtuzen cieplnych (z maksymalnym
wykorzystaniem samokompensaciji).
Nie dopuszcza siprowadzenia przewodow bez zastosowania kompensgdjuzen cieplnych.
Przewody wody zimnej, cieptej prowadzone obok siepowinny by utozone réwnolegle. Przewody pionowe ngle
prowadzé tak, aby maksymalne odchylenie od pionu nie piaekyto 1 cm na kondygnagcjNa pionowych przewodach
powinny by, co najmniej dwa uchwyty na kidej kondygnacji.
Wszystkie rurogjgi instalacji, ktére znajdgjsie w pomieszczeniach nieogrzewanych musg izolowane. Przewody nalg
prowadzé sposéb umdiwiajgcy zabezpieczenie ich przed dewastdsgczegoblnie dotyczy to przewodow z tworzywa
sztucznego). Przewody poziome rgl@rowadzé ponizej przewoddw instalacji c.o. i przewodow gazowych.

Odlegtas¢ rurochkgdw poziomych nie izolowanych lub powierzchni izgiaurociagéw izolowanych od powierzchni przegréd
powinna wynosi co najmniej:

- dla rursrednicy do 40 mm — 30 mm,

- dla rursrednicy ponad 40 mm — 50 mm
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Podpory.

Rozwigzanie i rozmieszczenie podp6r statych i podporqamamych (wspornikow i wieszakéw) powinnodgodne z
projektem technicznym. Nie nalezmieni& rozmieszczenia i rodzaju podpoér bez akceptacjeftanta instalacji, nawet,
jezeli nie zmienia to zaprojektowanego uktadu kompejisavydtuzen cieplnych przewodéw i nie wywoluje powstawania
dodatkowych nagren i odksztatcé przewodow.

Konstrukcja i rozmieszczenie podpér powinny uitivai ¢ tatwy i trwaly monta przewodu, a konstrukcja i rozmieszczenie
podpér przesuwnych powinny zapewsivobodny, poosiowy przesuw przewodu.

Prowadzenie przewodéw bez podpbér.

Przewo6d poziomy na stropie, wykonany z jednegorddciury, mae by prowadzony bez podpér pod warunkiem
umieszczenia go w rurze ostonowej z tworzywa sztage (w peszlu) lub izolacji osadzonej w warstwpotitaza podiogi.
Przewod w rurze ostonowej lub izolacji powinierclprowadzony swobodnie.

Tuleje ochronne.

Przy przejciach run przez przegrogbudowlan (np. przewodem poziomym przéaarg, a przewodem pionowym przez
strop), naley stosowa tuleje ochronne. W tulei ochronnej nie fa@najdowa si¢ zadne paiczenie rury. Tuleja ochronna
powinna by rura o srednicy wewgtrznej wickszej odsrednicy zewntrznej rury przewodu:

- CO najmniej 0 2 cm przy praeju przez przegragpionowy,

- CO najmniej 0 1 cm przy prZeju przez strop.

Tuleja ochronna powinna byltuzsza n gruba¢ przegrody pionowej o okoto 5 cm zidej strony, a przy prz&jiu przez
strop powinna wystawaokoto 2 cm powyej posadzki.

Przestrzé miedzy rug przewodu a tulgjochronm powinna by wypetniona materiatem trwale plastycznym nie dgiglym
korozyjnie na rug, umazliwiajacym jej wzdhine przemieszczaniegdi utrudniajgcym powstanie w niej spren $cinajcych.
Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w elementaddzielenia przeciwpgarowego powinien bywykonany w sposéb
zapewniajcy przepustowi odpowiednklas; odporndci ogniowej (szczelnizi ogniowej E, izolacyjnéci ogniowej 1)
wymagana dla tych elementéw, zgodnie z rgzaniem szczegdtowym znajdaym si w projekcie technicznym.

Montaz armatury.

Armatura powinna odpowiadavarunkom pracy ( énienie, temperatura) instalacji, w ktérej jest stahowana.

Przed zainstalowaniem armatury rigl@isuryé z niej zdlepienia i ewentualne zanieczyszczenia.

Armatura, po sprowadzeniu prawidto§godziatania powinna kiyzainstalowana w miejscach widocznych oraz tatwo
dostpnych dla obstugi i konserwaciji.

Armatur na przewodach natg tak zainstalow& zeby kierunek przeptywu wody instalacyjnej byt zggdnoznaczeniem
kierunku przeptywu na armaturze.

Nalezy zachowa whasciwa kolejncs¢ armatury odcinagej i zwrotnej w stosunku do kierunku przeptywu.

Rura na wylocie z zaworu bezpiefigiva powinna by zabezpieczona przed rozpryskiem wody. Armatur@iogana na
przewodach powinna byamocowana do przegrdd lub konstrukcji wsporczyy wyciu odpowiednich wspornikow,
uchwytéw, podparzgodnie z projektem technicznym.

Baterie mieszkowe do zlewozmywakow i umywalek salmontowa bezpdrednio na przyborach.

W armaturze mieszagej i czerpalnej przewod cieptej wody powiniert ippdhczony z lewej strony.

Wskazdwki montazowe dla systemu Pe-x.

Montujac instalacje wody pitnej (woda zimna, cieptai cygaja) oraz grzewczej, nadg brac pod uwag obowizujgce
normy techniczne i przepisy wykonawcze. Instaléejpowinny by wykonywane przez wykwalifikowanych monterow
pod nadzorem os6b majych odpowiednie uprawnienia do nadzorowania i taatvania robét instalacyjnych. Takie s
wymogi polskiego prawa budowlanego oraz wymaog uapgk gwaranciji na wykonane instalacje.

Montaz instalacji - wskazoéwki ogolne.

Podczas montal instalacji z tworzyw sztucznych najepametac o kilku istotnych warunkach i wymaganiach
przedstawionych po#gj.

Polgczenia gwintowane.

Polczenia gwintowane z innymi systemami nglevykonywa w miejscach dospnych. Nie wolno wykonywéapolczen
gwintowanych w posadzkach i bruzdachennych.

Zaleca s} stosowanie do uszczelnienia gz#en gwintowanych konopi czesanych wraz z odpowiedité danej instalacji
past uszczelniajca posiadajcg odpowiednie dopuszczenia. Pasty uszczejoganaley stosowa zgodnie z instrukgj
producenta. Przyaywaniu konopi do uszczelnienia poken gwintowanych naley zwrac& uwag: aby nie nakfadaich zbyt
wiele na gwint, poniewapodczas skcania ziczek mae dof¢ do uszkodzenia gwintu lubazizki np mufy ktéra zostanie
rozerwana.

Polgczenia zaciskowe-oksjalne
Policzenia te naley wykonywa tylko przy wyciu oryginalnych nar@zi i materialéw systemu . Miejsce moita
posadzki, bruzdgcienne, szachty montawe, stropy podwieszane, powierzch§gen.
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Przewody i ziczki musz by¢ otulone izolagj termiczry zgodnie z Rozposzizeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6
listopada 2008 zmieniggym rozporadzenie w sprawie warunkdw technicznych jakim powindpowiadé budynki i ich
usytuowanie. Rura ochronna typu Peschel nie stanysiarczajcej izolacji temicznej w m§f tego rozporzdzenia.

Temperatura montal

System Pex ma by montowany bezadnych problemoéw do temperatury 5 °C. Przy tempesah niszych od +

5 °C naley koncowki rury tw przed rozszerzeniem podgézazagrzewnig powietrzry np. opalarl do drewna ustawian

na temperatgrstrumienia nie w§sz niz 90 °C. Przy temperaturach +5 °C isiych kalibrowanie rury wykonywao
uprzednim podgrzaniu kedwki co najmniej w trzech etapach, zadgm razem rozszerzg nieco wecej a do osijgniecia
oporu na kalibrownicy oraz za #@ym razem przekcajagc kalibrownie o 90°

Zatamania i deformacje.

W razie powstania zatamania lub deformacji ruryXPReprzez niewtéciwy sposdb montai lub wskutek niedogodne;j
sytuacji na budowie (np. uszkodzenie rusztowanigdmtdczkami), taki odcinek rury nalewymienic na nie zdeformowany.
Kontakt z rozpuszczalnikami i substancjami pochadzéitumicznego. Nafy unikat kontaktu elementow z
rozpuszczalnikami, lakierami, farbami, aerozolamgimmami samoprzylepnymi itd., gdyozpuszczalniki wygpujace w tych
substancjach maguszkodzé powierzchng rur i zigczek z tworzywa. To samo dotyczy substancji bitmmych. Jéli w
pomieszczeniu wykonana jest izolacja przeciwwilge@ z materiatow bitumicznych to izoladg nalezy doktadnie zakry
folig np. PE wyprowadzag ja nasciare tak aby nie byto styczioi pomidzy substancjami bitumicznymi a rurami i
ztgczkami.

Ochrona przed mrozem

Nie wolno dop#ci¢ do zamarzricia wody w rurocigach poniewazamarzajca woda w zamkatej przestrzeni

moze spowodowa powstanie gnienia o wartéci ponad 150 bar. W przypadku wysienia takiej graby nalery rurocigi
opr&ni¢ z wody lub dodéado wody odpowiedniérodki chrongce przed zamarzaniem. Jakodki przeciwzamrgeniowe
mozna stosowawolne od substancji powierzchniowo czynnych gléketylenowe o zalecanyneséniu nie wyszym ni

35% .

Stezenie 35% odpowiada ob@iniu temperatury zamarzania wody do -22 °C . W aiku stosowania roztworow wodnych
glikoli propylenowych sfzenie ich nie powinno przekracza5% (obnia temperatyrzamarzania wody do -10 °C).
Przekroczenie tegoegenia glikolu propylenowego me spowodowa powstawanie rys nagreniowych wsciankach

rur PE-X.

Podtynkowe instalacje PE-X.

W zaleznosci od strukturyéciany lub jak@ci muru, proces termicznego rozszerzangasi wielowarstwowych

w przypadku instalacji podtynkowej, m®w skrajnym przypadku doprowadzio uszkodzeniéciany. Dlatego zalecaesi
izolacje wszystkich rur wielowarstwowych instalowanych potktowo.

Do izolacji rur prowadzonych w bruzdaétiennych mana wy¢ odpowiednich otulin izolacyjnych z warsfwchronmn
(np. winylowg) zabezpieczafs te otuliny przed destrukcyjnym oddziatywaniem zapbudowlanych.

Zaleca s} stosowanie otulin o minimalnej grudm cianki 6 mm.

Instalacje PE-X w betonie lub posadzce, wykongasirychu.

Prowadzone w posadzkach rugyszczelnie otulone betonemlub jastrychem. Proceszeszania gipod wpltywem ciepta
materiatu, z ktérego wykonana jest rura, przebigdaerunku osi rury. Nie jest wt konieczne stosowanie specjalnych
srodkdw w celu przygotowania instalacji do tego mwe. Jéi jednak instalacja ma Bypotazona w warstwie izolacyjnej,
pomiedzy betonem lub jastrychem, nalga poprowadzi w taki sposéb, by proces termicznego rozszerzagimateriatu,
z ktérego wykonana jest rura, przebiegat weblr warstwy izolacyjnej lub samej rury. Konieczestjprzestrzeganie norm
oraz przepisow, dotygzych izolacji cieplnej orazaivickowej. W tym celu zalecaspoprowadzenie instalacji wewinz
posadzkowej warstwy izolacyjnej, patajac przy tym o uwzgldnieniu dodatkowej przestrzeni konstrukcyjne;j.

Tuleje ochronne

Wszystkie przéjia rurocagdéw PP przez przegrody budowlane aglprowadzé w tulejach ochronnych wykonanych np. z
cienkasciennych rur z tworzywa.

Préba szczelnéci instalaciji.

Préba szczelnwi instalacji PE-X przy £yciu zimnej wody.

Wartas¢ cisnienia prébnego dla instalacji c.0. nalerzyja¢ na podstawie Wytycznych Projektowania Instalaginttalnego
Ogrzewania wydanych przez COBRTI INSTAL (08-2004/) przypadku instalacji sanitarnych wattaisnienia prébnego
przyjmowa& zgodnie z Wytycznymi Wykonania i Odbioru Instalatjodocggowych wydanych przez COBRTI INSTAL (07-
2003). Zgodnie z tymi wytycznymigiienie probne dla Instalacji wykonanej z tworzywtusznego wykonywanej zimgn
wodg ustalamy w naspujacy sposob:

- Instalacje sanitarne pprob = prob + 2 bat0 bar

- Instalacje grzewcze pprob = prob * 13 bar

Wartas¢ cisnienia prébnego dla instalacji grzewczych wg nietkieh przepiséw budowlanych jest stanowczo za niska
W Niemczech cinienie prébne dla instalacji sanitarnych i grzevatewykonanych z tworzyw sztucznych zaleca si
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przyjmowa nie nizsze nk 10 bar jéli pozwalap na to inne elementy instalacji np. zawory, graejitp. Cisnienia poniej 10
bar mog nie odstont stabych punktéw instalacji, poniewavorzywa sztuczne jako materiat elastyczny, mysigmoddany
odpowiednim nagrzeniom aby odpowiadato to wieloletniej pracy instfilav zmiennych obeizeniach cinieniowych

i termicznych. Probwykonuje s¢ w dwoch etapach jako badanie gyste i gtowne. Przed przygtieniem do proby naky
odczeké az temperatura wody w instalacji ustabilizuje.9Do odczytu dinienia naley uzywa¢ manometrow drednicy
tarczy t 150 mm i zakresie pomiarowym o 50 %kszym od dinienia prébnego. Dziatka elementarna powinna wynogdi
bar (dla zakresu do 10 bar) lub 0,2 bar (dla zakpesvyzej 10 bar) Czas trwania préby wynosi odpowiednio:

- badanie wsjpne 60 minut

- badanie gtéwne 120 minut

Dopuszczalny spadeksaienia wynoosi: dla badania wphego 0,6 bara (0,06 MPa) ; dla badania gtéwnegdéra (0,02
MPa).

Probk; uznaje sj za zakdéczom z wynikiem pozytywnym jdi oba badanie zakkwzyty sic wynikiem pozytywnym. Negatywny
wynik na ktérymkolwiek etapie proby powoduje koreeas¢ powtdrzenia obu badgeszcze raz.

Po wykonaniu tej proby nalg instalacg opr@ni¢ z wody j&li w okresie zimowym nie przewidujegsogrzewania obiektu
w ktorym jest zamontowana.

Proba szczelnwi instalacji PE-X przy fyciu spezonego powietrza.

Wytyczne COBRTI INSTAL dopuszczajvykonywanie proby szczeltoi dla instalacji sanitarnych i grzewczych,
wykonanych z tworzyw sztucznych bezolejowymegpnym powietrzem.

Wysokas¢ cisnienia probnego przyjmujeesiv wysokdaci 3 bary (0,3 MPa) dla rur odpowiadeychsrednicy nominalnej

do DN 50 mm .J&i w instalacji wystpuja rury osrednicach nominalnych DN > 50 mm t@rtienie préby wynosi 1 bar (0,1
MPa) wg wytycznych niemieckich. Prébozpoczyna siwtedy gdy temperatura powietrza w Instalacji usiale sie. Czas
trwania proby zaley od pojemnéci instalacji:

- instalacje o pojemrici do 100 dm3 30 minut

- instalacje o pojemrici ponad 100 dm3 za kde nasfpne 100 dm3 dodajeesiO minut

Proba otrzymuje wynik pozytywnygdke w czasie jej trwania nie stwierdziestadnego spadku @iienia.

Instalacja z rur PE.
Rury PE zgrzew@zgodnie z instrukgjproducenta.

Pofaczenia zgrzewane.

Rury z PE, podobnie jak rury z PVC mdgy¢ taczone, réwnig z elementami wykonanymi z innych materiatow. A\we jest
taczenie rur z PE z elementami wykonanych z takicterretéw jak np.zeliwo, stal, PVC.

Podstawowe stosowane sposobyppi rur PE i PP wymieniono pargj:

- zgrzewanie doczotowe,

- zgrzewanie z zastosowaniemc elektrooporowych.

Ponadto g stosowane rowniepolgczenia (szczegolnie dla mniejszy&akdnic):

- na zhczki zaciskowe,

- kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych

- zgrzewane mufowe,

- spawane.

Wszystkie padczenia powinny b§tak wykonane, aby byta zapewniona ich szcz&lpozy ciénieniu roboczym oraz
prébnym.

Szczegdtowe warunki mora réznych rodzajéw zicz sa podawane przez producentéw wyrobOw z tworzyw gatych.
Przy wykonywaniu pafcze, nalery przestrzegazalecanych przez nich wymagewskazéwek. Ponadto, naleuwzgkdnic
uwagi i wymagania podanezej.

W praktyce najogciej stosuje si polaczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach réiwngrzewane z zastosowaniem
zlacz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesemakcie, ktorego materiat dwgdzonych powierzchni rur powinien
przenik& sie pod wptywem wysokiej temperatury i docisku, twargednolig struktue w miejscu padczenia. Ten sposéb jest
stosowany dogtzenia prostych odcinkdw rur i odcinkéw rur z kétktami umazliwiajagcymi pohczenia kotnierzowe.
Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spetnienia szevaginkéw i zachowania wdeiwych parametroéw procesu zalecanych
przez danego producenta rur. Przy zgrzewaniu doezoh wymaga $i przede wszystkim, aby:

- zgrzewane rury miahetsam srednic i te same grubizi $cianek,

- rury byly ustawione wspétosiowo,

- koncowki taczonych rur byly doktadnie wyréwnaneztprzed zgrzewaniem,

- temperatura w czasie zgrzewaniad@w rur zawierata giw granicach 210-220°C (PE),

- czas usugria plyty grzejnej przed dociskiem d@dwek rury byt maliwie krotki zewzgledu na daa wrazliwosé na
utlenianie (PE),

- sita docisku w czasie dogrzewania byfa bliskaizer

- sita docisku w czasie chtodzenia@a po jego zgrzaniu byla utrzymywane na statymqgmie a w szczegdlioi w
temperaturze powgj 100°C kiedy zachodzi krystalizacja materialigwigzku z tym, chtodzenie gtza powinno odbywa
sie w sposOb naturalny bez pgpjeszania. Inne parametry zgrzewania takie jak:

- sita docisku przy rozgrzewaniu i wlwym zgrzewaniu powierzchni,
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- czas rozgrzewania,

- czas dogrzewania,

- czas zgrzewania i chtodzenia

powinny by §cisle przestrzegane wg instrukcji producenta.

Po zakdczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniydzenia zgrzewagego naley skontrolowé

miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzenimiaréw nadlewu (szerokoi i grubdci) i

oszacowaniu warfgi tych odchylé. Wartdici te nie powinny przekraczalopuszczalnych odchyigpodanych przez danego
producenta. Przy zgrzewaniu prziyuaiu zigcz elektrooporowych natg przestrzegg aby powierzchniegEzone powinny

by¢ gtadkie i czyste (zeskrobana warstwa tlenku) aalikz z przewodem grzejnym powinny byapakowanezado chwili

ich wzycia.

Montaz przewodow kanalizacyjnych.

Najmniejsze dopuszczalne spadki poziomych przewdddvalizacji sanitarnej w zalrosci od srednicy przewodu wynogz
- dla przewodurednicy 100 mm — 2 %

- dla przewodurednicy 150 mm — 1,5 %,

Dopuszczalne odchylenia od spadkéw przewodow pogbirzatazonych w projekcie technicznym mogynosi £10 %.
Spadki podéi kanalizacyjnych wynikajz zastosowanych tréjnikéwdzacych podejcie kanalizacyjne z przewodem
spustowym (pionem) i z zaspdsiowego montau elementéw przewoddw.

Przewody z rur kanalizacyjnych powinnydwyktadane kielichami w kierunku przeciwnym do phgeu sciekow.
Przewody naley prowadzé przez pomieszczenia o temperaturze payQ °C.

Nalezy pamktat, aby przewodow nie prowadanad rurami zimnej i cieptej wody, gazu, centramegrzewania oraz
~gotymi” przewodami elektrycznymi.

Minimalna odlegté¢ przewoddw kanalizacyjnych od przewodéw cieplnyolwimna wynost 0,1 m, a w przypadku, gdy
odlegtai¢ ta jest mniejsza, natg zastosowaizolacje termiczg.

Odgatzienia przewodéw odptywowych (pozioméw) powinnyhiyykonane za pomadrojnikéw o kcie rozwarcia nie
wickszym ni 45°.

Przewody naley mocowa do elementdéw konstrukcji budynkéw za pomochwytéw stalowych lub obejm z tworzywa.
Konstrukcja uchwytéw lub wspornikéw powinna zapeagirodizolowanie przewodéw od przegrdd budowlanych i
ograniczenia rozprzestrzeniania drgax i hataséw w przewodach i przegrodach budowlanych.

Elementy mocujce zawsze powinny obejmoweure pod kielichem.

Maksymalny rozstaw uchwytéw na przewodach pozionwghosi 1 m. W przewodach pionowych nadej kondygnaciji
nalezy stosowd, co najmniej jedno mocowanie state i jedno ruchome

Pomkdzy przewodem a obepmalezy stosowé podktadki elastyczne.

Przewody kanalizacyjne madpy¢ prowadzone pécianach albo w bruzdach, pod warunkiem zastosowagiaigzania
zapewniajcego swobodne wydhenia rurocagow.

Przewody PVC prowadzone w bruzdach powinng gbezpieczone przez tarciem przez oydig papierem, a odlegiéd
pomiedzy $cianka bruzdy a powierzchairury nie powinna b§ mniejsza ni 0,1 m.

Bruzdy powinny by zakryte po przeprowadzeniu proby szczé&tno

Przewody kanalizacyjne utone w ziemi pod plyta posadzkgwalezy uktad& na podsypce z piasku gr. 15 cm; dno wykopu
powinno znajdowasie w gruncie rodzimym lub powinno byvystane warstwodpowiedniego materiatu zabezpiegzago
przed osiadaniem trasy kanalizacyjnej.

Przewody poziome na odcinku paihzy pionami a studzienkami (znajdaymi sk na sieci kanalizacyjnej) naig prowadzé
ze statym spadkiem przewodu.

Po wykonaniu wyprowadzenia pozioméw ponad przewatyywpoziom ,0” w budynku naly bardzo doktadnie zabezpieczy
wszystkie otwory tak, aby nie byto mwosci zatkania kanalizacji w trakcie prac fundamentolay

Montaz przyboréw sanitarnych.

Umywalki nalezy mocowa do$ciany w sposob zapewnigy tatwy demontaoraz widciwe uzytkowanie. Przybory i
urzadzenia §czone z urgdzeniami kanalizacyjnymi natg wyposay¢ w indywidualne zamkgtia wodne (syfon). Wysoké
ustawienia przyboréw zgodnie z ob@wijagcymi przepisami (wg PN-81/B-10700.01)

Préby cisnieniowe.

Wszystkie instalacje wodne muaday¢ zgodne z Warunkami Technicznymi Wykonania i OdbiBob6t Budowlano-
Montazowych poddane prébiestiieniowej przed zakryciem i zaizolowaniem, przymezgisnienie prébne musi wynasi,5-
ktrotng wartas¢ cisnienia roboczego.

Prébek ddnieniowg nalezry przeprowadd jako prole wstpng, gtéwna i kaicows.

Po zakaczeniu préby wsipnej i gtdwnej, naley przeprowad# probe kaicowa (impulsows). W probie tej, w 4 cyklach, co
najmniej 5 minutowych, wytwarzane jest na przenu@nienie 10 i 1 bar. Portizy poszczegdlnymi cyklami proby, &irur
powinna by pozostawiona w stanie beagieniowym.

W zadnym miejscu badanej instalacji nie zaavystpi¢ nieszczelngs.

Budowa nowej oczyszczalni  $ciekow w Matej Wsi



124

Wykucie otwordw i bruzd.

Przed przysipienie do kucia nale wyznaczy doktadnie miejsce kucia.

Nalezy zwr6cié szczeg6la uwag; w przypadku, gdy planowany otwor lub bruzda preghiw pobliu jakichkolwiek linii
instalacji. W przypadku kucia bruzd nayewyrysowa nascianie ling, po ktérej naley wykuwat bruzd:. Do kucia bruzd
uzywa¢ wytgcznie narzdzi recznych.

Dopuszcza giuzywania narzdzi mechanicznych przy wykuwaniu otworéw, rigi@rzy tym pamgtac o zachowaniu
wszelkich zasad BHP. Wszystkie roboty kucia malerowadzt tak by nie powodowaty one niepotrzebnych znisacze
danym pomieszczeniu.

Jeli zachodzi taka koniecz8é to w ,czystych” pomieszczeniach najezabezpieczyfolia malarsly wszystkie miejsca
mogce Sé zniszczy przy powyszych robotach.

Zabezpieczenia p.po.

W miejscach przéf przewodow przez przegrody oddziele paz. nalery zastosowéaelementy biernej ochrony
p.paz. W tym celu przewiduje sizastosowanie ogniochronnych pé&tap.paz. Przefcia wykonywa zgodnie z
instrukcp producenta i aprobatechniczg. Klasa odporngi ogniowej przepustéw instalacyjnych musi tie
klas; odporndci ogniowej El elementéw oddzielenia przecivpmwego.

6. Kontrola jako $ci robét.

6.1. Ogolne zasady kontroli jak€i.
Ogolne zasady kontroli jad@ zawarte s w ST ,Wymagania ogélne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jaka.
Kontrot nalezy prowadz¢ w kolejnych fazach robot, poczynajod sprawdzenia materiatdw i stanu przygotowanidtqia
przez sprawdzenie prawidto§gdowykonania kéczac na probach dziatania przyboréw sanitarnych. Kaatmusi obejmowa
sprawdzenie dtugoi podef¢ kanalizacyjnych i spadkéw przewodéw odptywowych.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogollne zasady obmiaru rob6t zawarensST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robét.
Wielkosci obmiarowe okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawagte ST ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagjrojektovs, ST i wymaganiami nadzorugjewszystkie pomiary i badania wg pkt.
6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatngci.

9.1. Ogdlne zasady dotyaze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptatdo s3 zawarte w ST ,Wymagania ogodlne”.

10. Przepisy zwihzane.
PN-EN 12380:2004 (U) — Zawory napowietrgag do systemdw kanalizacyjnych. Wymagania, met@tiabi ocena
zgodndci.
PN-EN 806-1:2004 — Wymagania dotyce wewrtrznych instalacji wodoggowych do przesytu wody przeznaczonej do
spazycia przez ludzi. Gg¢ 1: Postanowienia ogélne.
PN-ENV 12108:2002 (U) — Systemy przewoddéw rurowydivorzyw sztucznych. Zalecenia dotyce wykonania instalacji
cisnieniowych systemow przewodow rurowych do przesgtareptej i zimnej wody pitnej wewgirz konstrukcji budowili.
PN-81/B10700.00 — Instalacje wegtrzne wodocigowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odta. Wspéine
wymagania i badania.
PN-81/B10700.01 — Instalacje wegtrene wodocigowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odts. Instalacje
kanalizacyjne.
PN-81/B-10700.02 — Instalacje wegtrzne wodocigowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odts. Przewody
wody zimnej i cieptej z rur stalowych ocynkowanych.

Budowa nowej oczyszczalni  $ciekow w Matej Wsi



12¢

PN-81/B-10700.04 — Instalacje wegtrzne wodocigowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odtd. Przewody

wody zimnej z polichlorku winylu) w polietylenu.
Warunki techniczne wykonania i odbioru rurgow z tworzyw sztucznych — wydawca: Polska Korpmrd@chniki

Sanitarnej, Grzewczej, Gazowej i Klimatyzaciji ; \Wezawa — 1994
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniakbigawcy od obowazku

stosowania wymogow okianych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawgodo stosowania jego aktualnejdre
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STS - 01.04
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALACJA WENTYLACJI MECHANICZNEJ

CPV 45331210-1
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjwymagania dotycge rob6t zwgzanych z wykonaniem instalaciji
wentylacji mechanicznej i klimatyzacji dla zadagBudowa nowej oczyszczalétiekow w Malej Wsi”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimezetargowy i umowny przy zlecaniu i realizagbbt wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie instalacji
wentylacji mechanicznej i klimatyzaciji.

2. Materialy.

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow.
Ogblne wymagania dotygze materiatdw ich pozyskiwania i skladowania podar®T ,Wymagania ogoélne”.

2.2. Wymagania dotycgace materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instalaegintylacji mechanicznej i klimatyzacji wg zasadiejszej ST 8
miedzy innymi:

Instalacje
wentylaciji
mech
ZESTAWIENIE MATERIALOW

Lp. Nazwa

1. 4-kanatowy system detekcji gazéw z czujnikami metanu (1szt.) i siarkowodoru (2 szt.) - 1 kompl.(wersja
bryzgoodporna)

2. Grzejnik elektryczny drabinkowy o wydajno$ci 500W/230V

3. Grzejnik elektryczny ptytowy o wydajnosci 1000W/230V

4., Grzejnik elektryczny ptytowy o wydajnosci 1200W/230V

5. Grzejnik elektryczny pltytowy o wydajnosci 300W/230V

6. Grzejnik elektryczny ptytowy o wydajnosci 500W/230V

7. Grzejnik elektryczny pitytowy o wydajnosci 800W/230V

8. Grzejnik elektryczny ze stali nierdzewnej IP 66 z termostatem niskotemperaturowym o wydajnosci 1000W/230V

9. Grzejnik elektryczny ze stali nierdzewnej IP 66 z termostatem niskotemperaturowym o wydajnosci 600W/230V

10. Grzejnik elektryczny ze stali nierdzewnej IP 66 z termostatem niskotemperaturowym o wydajnosci 800W/230V

11. Anemostat okragty kotowy blacha kwasoodporna fi 160

12. Anemostat okragty kotowy blacha kwasoodporna fi 200

13. Anemostat okragty kotowy blacha kwasoodporna fi 630

14. Aparat grzewczo-wentylacyjny w wykonaniu INOX o parametrach: wydajno$é 3000 m3/h, moc nagrzewnicy
Elgektrycznej N=24 kW, moc wentylatora N=0,28 kW/400V, z pelng automatykg systemows, kasetg sterujgca, cigzar 36

15. Centrala nawiewng podwieszang z nagrzewnicg elektryczng o parametrach: wydajno$¢ 1550 m3/h, moc nagrzewnicy
elektrycznej N = 12 kW, moc silnika wentylatora N = 0,37 kW/400V, z peing automatyka systemowa, ciezar - 90 kg

16. Centrala nawiewno-wywiewng z odzyskiem ciepta o parametrach: wydajno$¢ 520/520 m3/h, N=2xmax170 W/230 V,
Sprez min. 200 Pa przy przeptywie obliczeniowym, Nagrzewnica elektryczna 3,0 kW/230V montowana w centrali, Filtr
powietrza G4, srednica kro¢cow D250, Wymiennik o sprawnosci min. 91,4% wraz z automatykag

17. Czerpnia $cienna kotowa stalowa ocynk fi 280 z zaluzjg

18. Czerpnia $cienna kotowa, ocynk, fi 160

19. Czerpnia $cienna prostokatna, ocynkowana, 1000x1000

20. Czerpnia $cienna prostokatna, ocynkowana, 400x400
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21. Czerpnia $cienna prostokatna, stal kwasoodporna, 250x250

22. Czerpnia $cienna prostokatna, stal kwasoodporna, 300x400

23. Czerpnia $cienna prostokatna, stal kwasoodporna, 600x600

24. Kratka wentylacyjna prostokgtna blacha kwasoodporna 160x160

25. Kratka wentylacyjna prostokatna blacha kwasoodporna 250x250

26. Kratka wentylacyjna prostokgtna blacha kwasoodporna 400x250

27. Kratka wentylacyjna prostokgtna blacha kwasoodporna 400x300

28. Kratka wentylacyjna prostokatna blacha kwasoodporna 500x250

29. Kratka wentylacyjna prostokgtna blacha kwasoodporna 630x315

30. Kratka wentylacyjna stalowa OC, 200x160

31. Kratka wentylacyjna stalowa OC, 250x160

32. Kratka wentylacyjna stalowa OC, 250x200

33. Kratka wentylacyjna stalowa, OC, 1000x1000

34. Kréciec elastyczny kotowy fi 160

35. Kréciec elastyczny kotowy fi 250

36. Ksztattki went kotowe blacha kwasoodporna do 200

37. Ksztattki went kotowe blacha kwasoodporna do 315

38. Ksztattki went kotowe blacha kwasoodporna do 400

39. Ksztattki went kotowe Spiro OC do 200

40. Ksztattki went kotowe Spiro OC do 315

41. Ksztaltki went prost Al stal OC do 1800

42. Ksztattki went prost Al stal OC do 4400

43. Ksztattki went prost blacha kwasoodporna do 1000

44. Ksztattki went prost blacha kwasoodporna do 1400

45. Ksztattki went prost blacha kwasoodporna do 4400

46. Laminatowy tlumik kanatowy okragly fi 250

47. Laminatowy tlumik kanatowy okragly fi 315

48. Laminatowy tlumik kanatowy okragty fi 400

49. Otulina z wetny mineralnej, na zbrojonej folii aluminiowej gr 40 mm

50. Otulina z wetny mineralnej,na zbrojonej folii aluminiowej gr 40 mm

51. Podstawa dachowa kotowa B2 fi 250

52. Podstawa dachowa stalowa kwasoodporna kotowa kanatowa typ B2 fi 160
53. Podstawa dachowa stalowa kwasoodporna kotowa kanatowa typ B2 fi 200
54. Podstawa dachowa stalowa kwasoodporna kotowa kanatowa typ B2 fi 250
55. Podstawa dachowa stalowa kwasoodporna kotowa kanatowa typ B2 fi 315
56. Podstawa dachowa stalowa kwasoodporna kotowa kanatowa typ B2 fi 400
57. Podstawa dachowa stalowa kwasoodporna kotowa kanatowa typ B3 fi 160
58. Podstawa dachowa stalowa kwasoodporna kotowa kanatowa typ B3 fi 200
59. Przepustnica jednoptaszczyznowa blacha kwasoodporna kotowa fi 250
60. Przepustnica jednoptaszczyznowa blacha kwasoodporna kotowa fi 400
61. Przepustnica stal jednopt B fi 250

62. Przewdd elastyczny izolowany FLEX fi 250

63. Przewd6d went kotowy blacha kwasoodporna do 200

64. Przewo6d went kotowy blacha kwasoodporna do 315

65. Przewd6d went kotowy blacha kwasoodporna do 400

66. Przewo6d went kotowy Spiro OC do 200
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67. Przewd6d went kotowy Spiro OC do 315

68. Przewd6d went prostok Al stal OC do 1800

69. Przewd6d went prostok Al stal OC do 4400

70. Przewdd went prostok blacha kwasoodporna do 1000

71. Przewo6d went prostok blacha kwasoodporna do 1400

72. Przewdd went prostok blacha kwasoodporna do 4400

73. Sitownik do przepustnicy

74. Ttumik akust rurowy prosty fi 250

75. Wentylator dachowy korozjo odporny D160 o parametrach: wydajno$¢ 155 m3/h, moc silnika 0,09 kW/400 V, obroty
900 obr/min., ciezar 19 kg, ci$nienie dyspozycyjne 60 Pa

76. Wentylator dachowy korozjo odporny D250 o parametrach: wydajno$¢ 672 m3/h, obroty 900 obr/min., moc silnika 0,18
kW/400 V, ciezar z thumikiem 47 kg, ci$nienie dyspozycyjne 160 Pa

77. Wentylator dachowy korozjo odporny D315 o parametrach: wydajno$¢ 1550 m3/h, obroty 900 obr/min, moc silnika
0,25 kW/400 V, cigzar z ttumikiem 57 kg, ci$nienie dyspozycyjne 250 Pa

78. Wentylator dachowy korozjo odporny D400 o parametrach: wydajno$¢ 3000 m3/h, obroty 700 obr/min., moc silnika
0,75 kW/400 V, ciezar z ttumikiem 117 kg, ci$nienie dyspozycyjne 180 Pa

79. Wentylator dachowy wywiewny D400 o parametrach: wydajnos¢ 2600 m3/h, moc silnika - 0,09 kw/400 V, D = 400 mm
obroty 700 obr/min, Dp = 180 Pa, wentylator o podwyzszonej temperaturze pracy, z zestawem rozruchowym

80. Wentylator kanatowy o parametrach: wydajnos¢ - 258 m3/h; moc silnika - 50 W/230 V

81. Wyrzutnia dachowa kotowa C fi 250

82. Wywietrzak dachowy grawitacyjny laminat standard fi 160

83. Wywietrzak dachowy grawitacyjny laminat standard fi 200

84. Zawor wentylacyjny ocynk fi 160

85. Zestaw rozruchowy jednobiegowy do wentylatora dachowego

3. Sprzet.

3.1. Ogdlne wymagania dotyee spraztu.
Ogolne wymagania dotygee sprztu g zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

3.2. Szczegblowe wymagania dotygze spratu.
Roboty prowadzone wewtrz obiektu wymagajjedynie uycia standardowego stz drobnego i elektronagdzi a w
przypadku montau na wysokéci powyzej 4 m koniecznedulg lekkie rusztowania przesuwne lub przestawne.

4. Transport.

4.1. Ogdlne wymagania dotyege transportu.
Ogolne zasady transportgi zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczegbtowe wymagania dotygze transportu.
W przypadku transportu kanatéw wentylacyjnychzivee jest wzycie samochodu skrzyniowego, przy czym kanaty
prostolgtne zaleca gistawi& w pionie.
Wszystkie elementy natg zabezpieczyprzed deformagji innymi uszkodzeniami, szczegélna uwamlery zwrécic przy
transporcie kanatéw.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania rob6t zawarteve ST "Wymagania ogoine”.

5.2. Szczegoétowe zasady wykonania robét.
Montaz przewodow.
Przewody wentylacyjne powinny byamocowane do przegrod budynku w odlégtamazliwiajacej szczelne wykonanie
pofaczen poprzecznych.
W przypadku pajczer kotnierzowych odlegie ta powinna wynosi co najmniej 100 mm.
Przegcia przewodéw przez przegrody budynku aglerykonywa® w otworach, ktérych wymiary
s3 od 50 do 100 mm wksze od wymiaréw zevetrznych przewodéw lub przewodéw z izolacj
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Przewody na catej gruba przegrody powinny biyobtozone wetra mineralna lub innym materialem elastycznym o
podobnych wiéciwosciach.

Przejcia przewodoéw przez przegrody oddzielenia przeciaapmvego powinny byywykonane w sposéb nieoliajacy
odporndci ogniowej tych przegréd.

Izolacje cieplne przewoddéw powinny niiszczelne pakzenia wzdlane i poprzeczne, a w przypadku izolacji
przeciwwilgociowej powinna hyponadto zachowana, na catej powierzchni izolacjpowiednia odporrié na przenikanie
wilgoci.

Izolacje cieplne niewyposgane przez producenta w wargtehronica przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz izolacje
naraone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych powimig¢ odpowiednie zabezpieczenia np. przez zastosowsioa
na swojej zewgtrznej powierzchni.

Materiat podpdr i podwiesagpowinna charakteryzowadpowiednia odporréd na korozje w miejscu zamontowania.
Metoda podparcia lub podwieszenia przewodow powbyéaodpowiednia do materiatu konstrukcji budowlanejniejscu
zamocowania.

Odlegtas¢ migdzy podporami lub podwieszeniami powinna logtalona z uwzgtnieniem ich wytrzymakei i wytrzymalaci
przewoddw tak aby ugtie sieci przewoddw nie wplywalo na jej szczélhavtasciwosci aerodynamiczne i nie naruszaltio
konstrukgiji.

Zamocowanie przewodow do konstrukcji budowlanej ipow przenosi obcizenia wynikajce z cezarow: przewodow;
materiatu izolacyjnego, elementdw instalacji nimpaowanych niezaklmie zamontowanych w sieci przewodow, elementéw
sktadowych podpdr lub podwiesze

Zamocowanie przewodéw wentylacyjnych powinn@ bgporne na podwgzory temperatug powietrza transportowanego w
sieci przewoddw, jdi taka wystpuije.

Elementy zamocowania podpér lub podwigsde konstrukcji budowlanej powinny ndigvspétczynnik bezpiecistwa
réwny, co najmniej trzy w stosunku do obliczeniowexpcizenia.

Pionowe elementy podwieszeraz poziome elementy podpor powinny éniespotczynnik bezpiechstwa réwny, co
najmniej 1, 5 w odniesieniu do granicy plastycai@od wptywem obliczeniowego ohgenia.

Poziome elementy podwieszepodpdr powinny mi€ mazliwos$é przeniesienia obliczeniowego olnia oraz b§ takiej
konstrukcji, aby ugicie migdzy ich pohczeniami z elementami pionowymi i dowolnym punktel@mentu poziomego nie
przekraczato 0, 4% odledic micdzy zamocowaniami elementéw pionowych.

Polczenia mgdzy pionowymi i poziomymi elementami podwiesagodpdr powinny mié€ wspotczynnik bezpiecastwa
réwny, co najmniej 1, 5 w odniesieniu do granicggpycznéci pod wptywem obliczeniowego ohgéenia.

W przypadku, gdy jest wymagane, abyadgizenia i elementy w siec przewoddw mogty lzgemontowane lub wymienione,
nalezy zapewnt niezalene ich zamocowanie do konstrukcji budynku.

W przypadkach oddziatywania sit wywotanych rozsaéracia cieplry konstrukcja podpér lub podwieszpowinna
umazliwia¢ kompensacje wydhen liniowych.

Podpory i podwieszenia w afliie maszynowni oraz w odlegld nie mniejszej i 15 m odzrodta drga powinny by
wykonane, jako elastyczne z zastosowaniem podktadeéteriatow elastycznych lub wibroizolatoréw.

Czyszczenie instalacji powinno dyapewnione prze zastosowania otworow rewizyjnygrzewodach instalacji lub
demonta elementu skladowego instalaciji.

Nalezy zapewnt dostp w celu czyszczenia do nggstijacych, zamontowanych w przewodachaatza:

- przepustnice (z dwdch stron); klapy pzf{@ jednej strony); nagrzewnice i chtodnice ( z divétron); ttumiki hatasu o
przekroju kotowym (z jednej strony); ttumiki hatasiprzekroju prostaitnym (z dwéch stron); filtry (z dwdch stron);
wentylatory przewodowe (z dwoch stron);

Powyzsze wymagania nie dotyczy gdzen, ktére mana ftatwo zdemontowaw celu oczyszczenia ( z vagkiem klap p.pa,
nagrzewnic i chtodnic)

Wentylatory.

Sposob zamocowania wentylatoréw powinien zabezpigozed przenoszeniem ich diigaa konstruka budynku (przez
stosowanie fundamentow, ptyt amortyzacyjnych, ayzatorow, spgzynowych, amortyzatoréw gumowych) oraz na instalacje
przez stosowani@éznikow elastycznych.

taczniki elastyczna powinny lbytak zamocowane, aby ich materiat zachowywata Kdzizznika podczas pracy wentylatora i
jednoczénie, aby drgania wentylatora nie byly przenoszoméstalag.

Czerpnie i wyrzutnie.

Konstrukcja czerpni i wyrzutni powinna zabezpieczetalacje wentylacyjne przed wptywem warunkéw @déferycznych np.
przez zastosowanialuzji, daszkédw ochronnych itp.

Otwory wlotowe czerpni i wylotowe wyrzutni powinfpy¢ zabezpieczone przed przedostawaniendibnych gryzoni,
ptakow, I&ci itp.

Czerpnie i wyrzutnie dachowe powinnyd®amocowane w sposob zapewsigjwodoszczelni@ przegcia przez dach.
Przepustnice.

Przepustnice do regulacji wphej i zamykajce, nastawianezcznie powinny b§ wyposaone w element uniiwiajacy
trwale zablokowanie dzwigni nagu w wybranym potgeniu.
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Mechanizmy nagdu przepustnic nie powinny néi@admiernych luzéw powodagych powstawanie drdgd hatasu w czasie
pracy instalacji.

Mechanizmy nagdu przepustnic powinny umliwi ¢ fatwg zmiarg potozenia topat w petnym zakresie regulacyjnym.
Przepustnice powinny mievyrazne oznaczenie patenia otwartego i zamkgtiego.

Szczelnéé przepustnicy zamykagej w pozycji zamkritej powinna odpowiada co najmniej klasie | wg klasyfikacji podanej
w PN-EN 1751.

Szczelné¢ obudowy przepustnic powinna odpowiadeo najmniej klasie A wg klasyfikacji podanej w W 1751.

Nawiewniki, kratki wentylacyjne.

Elementy ruchome nawiewnikéw i kratek powinnylmsadzone bez luzéw, ale z #imoscig ich przestawienia. Patenie
ustalone powinno kiyutrzymywane w sposéb trwaty.

NawiewnikOw nie powinno siumieszczaw poblizu przeszkdd ( takich jak np. elementy konstrukcyjodynku,
podwieszone lampy) mgjych zaktocajcy wptyw na ksztalt i zasg strumienia powietrza.

Nawiewniki i kratki wentylacyjne powinny léypolaczone z przewodem w sposob trwaty i szczelny.

W przypadkudczenia nawiewnikow, kratek z siggrzewodéw za pomag@rzewodow elastycznych nie naje

- zgniat& tych przewodow,

- stosowd przewodéw dhiaszych nk 4 m.

Spos6b zamocowania nawiewnikéw, kratek powiniererag dogodn obstug, konserwagj oraz wymiag jego elementéw
bez uszkodzenia elementdéw przegrody.

Nawiewniki powinny by zabezpieczone falipodczas ,brudnych” prac budowlanych.

Nawiewniki z elementami regulacyjnymi powinnydzamontowane w pozycji catkowicie otwartej.

Urzadzenia wentylacyjne natg montowa zgodnie z instrukcjami producentéw.

Montaz urzadzen instalacji

Urzadzenia nalgy montowa& zgodnie z DTR w ptaszczyznach réwnolegtychsdian, pionowo — w miejscach pokazanych w
dokumentacji projektowej, w spos6b nie powagdyjnapezen, z zachowaniem dagiu eksploatacyjnego dla serwisu, napraw
i konserwacji.

Montaz armatury.

Armatura powinna odpowiadavarunkom pracy (énienie, temperatura) instalacji, w ktérej jest at@owana.
Przed zainstalowaniem armatury rgl@isuny¢ z niej zalepienia i ewentualne zanieczyszczenia.

Armatura, po sprawdzeniu prawidioyed dziatania, powinna kyzainstalowana takeby byta dostpna do obstugi
i konserwacji.

Armatur na przewodach naltg tak zainstalowd zeby kierunek przeptywu wody instalacyjnej byt zggadn
oznaczeniem kierunku przeptywu na armaturze.

Armatura na przewodach powinnaétmamocowana do przegrdd lub konstrukcji wsporcgyey wzyciu
odpowiednich wspornikéw, uchwytow lub innych trwellypodpat zgodnie z projektem technicznym.

Zabezpieczenia p.po.

W miejscach przéf przewoddw przez przegrody oddziele pa. nalezy zastosowaelementy biernej ochrony
p.paz. W tym celu przewiduje sizastosowanie ogniochronnych péggp.paz.. Przegcia wykonywac zgodnie z
instrukcp producenta i aprob@techniczy. Klasa odpornéci ogniowej przepustéw instalacyjnych musi tie
klass odporndci ogniowej El elementéw oddzielenia przecivwpmwego.

Wykucie otwordw i bruzd.

Przed przysipienie do kucia nale wyznaczy doktadnie miejsce kucia.

Nalezy zwr6cié szczeg6la uwag; w przypadku, gdy planowany otwor lub bruzda preghiw pobliu jakichkolwiek linii
instalacji. W przypadku kucia bruzd nayewyrysowa nascianie lini, po ktorej naley wykuwat bruzd.

Do kucia bruzd gywa¢ wytacznie narzdzi rgcznych. Dopuszczacsizywania nargdzi mechanicznych przy

wykuwaniu otwordw, naley przy tym pamgtac o zachowaniu wszelkich zasad BHP.

Wszystkie roboty kucia natg prowadzé tak by nie powodowaty one niepotrzebnych znisaczelanym pomieszczeniu.slie
zachodzi taka konieczédto w ,czystych” pomieszczeniach najezabezpieczy/folia malarslg wszystkie miejsca mage se
zniszczy przy powyzszych robotach.

6. Kontrola jako $ci robét.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci.
Ogodlne zasady kontroli jako zawarte s w ST ,Wymagania ogdine”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jalizi.

Sprawdzeniu podlega zgodt@ dokumentagjtechniczig rodzaj zastosowanych materiatéw i ich $aiavosci,
przygotowanie podia, prawidlowd¢ wykonania instalacji. Sprawdzeniu podlega komm&trwykonanych prac, badanie
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wszystkich elementow instalacji wentylacji mechanigj. Konieczny jest rozruch vepiny i koncowy pokczony z pomiarami
i regulacja dziatania catego systemu. Kontroladnia powinna pogpowa w kolejnaci od pojedynczych gZci
skltadowych instalacji przez poszczegoélne uktadtaiasji do catych instalacji. Poszczeg6lnesct sktadowe i uktady
instalacji powinny by doprowadzone do okflenych warunkéw prac.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru rob6t zawarensST ,\Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robét.
llos¢ robot obmierza giw sztukach wykonanych elementow (osplizirzadzenia) oraz w metrach ligeych i kwadratowych
w odniesieniu do zainstalowanych p@éow wentylacyjnych.

8. Odbiér robot.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogoblne zasady odbioru rob6t zawarensST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje giza zgodne z dokumentaqyrojektows, ST i wymaganiami nadzoru
jezeli wszystkie pomiary i badania wg pkt 6 daly pgaye wyniki. Ponadto naky wykona pomiary kontrolne w celu
uzyskania pewrizi, ze instalacja ogga parametry projektowe i wielka zadane zgodnie z wymogami. Zakres tych dziata
okreslaja szczegbtowe procedury pomiardw, ktorych przestmegjest konieczne przy odbiorzenkowym. Zwieiczeniem
tych dziata odbiorczych jest protokét kmowego odbioru technicznego instalacji wentylaggicimaniczne;.
Zalgcznikami do protokotu kiecowego g:
- protokoty czsciowych odbioréw technicznych,
- wykaz dokumentow dotygzych podstawowych danych eksploatacyjnych,
- wykaz dokumentdéw inwentarzowych,
- dokumenty dotyczce eksploatacji i konserwacji,
- protokét potwierdzajcy kompletnéé wykonanych prac,
- protokét z przeprowadzonej kontroli dziataniatalacji,
- protokét z przeprowadzonych pomiaréw kontrolnych.

9. Podstawa ptatngci.

9.1. Ogdlne zasady dotyaze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptatdo s3 zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

10. Przepisy zwhzane
PN-EN 12589:2002 (U) — Wentylacja w budynkach. Neawniiki i wywiewniki. Badania aerodynamiczne
i wzorcowanie urgdzer wentylacyjnych kécowych o statym i zmiennym strumieniu powietrza.
PN-EN 1886:2001 — Wentylacja budynkéw. Centraletylayjne i klimatyzacyjne. Wiaiwosci mechaniczne.
PN-EN 13053:2004 — Wentylacja budynkéw. Centralatylacyjne i klimatyzacyjne. Wzorcowanie i chaeistyki
dziatania urzdzen, elementéw sktadowych i sekcji.
PN-EN 1506:2001 — Wentylacja budynkow. Przewodysfe o ksztattki wentylacyjne z blachy o przekrojogtolgtnym.
Wymiary.
PN-EN 1751:2002 — Wentylacja budynkow. blfzenia wentylacyjne kawowe. Badania i aerodynamiczne przepustnic
regulacyjnych i zamykagych.
PN-EN 12236:2003 — Wentylacja budynkow. Podwieszé&piodpory przewodow wentylacyjnych. Wymagania
wytrzymatasciowe.
PN-EN 12599:2002 — Wentylacja budynkéw. Procedayah i metody pomiarowe dotygze odbioru wykonanych instalacji
wentylacji i klimatyzacji.
PN-EN 12792:2004 (U) — Wentylacja budynkéw. Symbt#eminologia i oznaczenia na rysunkach.
PN-EN 13180:2004 — Wentylacja budynkoéw. Siec pratdva Wymiary i wymagania mechaniczne doty@z przewodéw
gietkich.
PN-EN 13182:2004 — Wentylacja budynkéw. Wymaganigciace przyradéw do pomiaru pdkosci powietrza w
wentylowanych pomieszczeniach.
PN-EN 13465:2004 (U) — Wentylacja budynkéw. Metadyiczeniowe do okrgenia przeptywdw powietrza w
pomieszczeniach.
PN-EN 14134:2004 (U) — Wentylacja budynkéw. Badawliciwosci i prawidlowdsci dziatania Instalacji wentylacji w
budynkach mieszkalnych.
PN-EN 14239:2004 (U) — Wentylacja budynkéw. Siepeproddéw. Pomiar pola powierzchni sieci przewodéw.
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PN-ISO 6242-2: 1999 — Budownictwo. Wyeaie wymaga uzytkownika. Wymagania dotygze czystéci powietrza.
PN-83/B-03430 + Az3 — Wentylacja w budynkach miedaich zamieszkania zbiorowegozyteczndgci
publicznej. Wymagania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniakéigawcy od obowdizku

stosowania wymogow okianych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawgodo stosowania jego aktualnejdre
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STE .01
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALACJE ELEKTRYCZNE | AUTOMATYKI
CPV 45311000-0

CPV 45314310-7
CPV 45316100-6
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczamejvymagania dotyegce wykonania i odbioru Instalacji elektrycznych i
automatyki dla zadania ,Budowa nowej oczyszczaliekow w Matej Wsi”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimeetargowy i umowny przy zlecaniu i realizagbbt wymienionych
w punkcie 1.1

1.3. Zakres robdt obgtych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie instalacji
elektrycznych i automatyki.

2. Materiaty

2.1. Og6Ine wymagania dotycrce materiatow.
Ogolne wymagania dotygze materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podar®T ,Wymagania ogoine”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instal@gktrycznych i automatyki wg. zasad niniejsz€&j<§ miedzy innymi:

Instalacje
elektryc_zne i
AKPIA
ZESTAWIENIE MATERIALOW
Lp. Nazwa
1. bednarka ocynkowana FeZn 30x4
2. bednarka ocynkowana FeZN 25x4
3. prety stalowe ocynkowane FeZn fi 8mm
4. folia kalandrowana z PCW uplastycznionego grub.powyzej 0.4-0.6 mm gat.l/Il
5. Fundament
6. Czujnik cisnienia
7. Rury DVR110
8. Rury DVK110
9. Rury ostonowe 32
10. Pomiar gestosci na rurociggu
11. Pomiar gestosci
12. Rozdzielnica RG z wyposazeniem bez sterownika PLC
13. Rozdzielnica RS z wyposazeniem bez sterownika PLC
14. Tablica synoptyczna
15. Bateria kondensatoréw dtawikowa BKD 45/5kvar, 440V~, 4- stopniowg
16. Szafa wiszagca 19" 19U z wyposazeniem
17. Rozdzielnica RW
18. Puszka przytaczeniowa "PP" z tworzywa IP66 odpornej na UV o wym. 88x88x53mm
19. Puszka przytgczeniowa "PP" z tworzywa IP66 odpornej na UV o wym. 88x88x53mm wyposazona w zaciski
kablowe z wbudowanym roztgcznikiem zamykanym na ktédke
20. Mediakonwerter, 50/125, wielomodowy, 850nm, zasieg 500m, ztgcze 2xSC, RJ-45 1000Mb/s, z zasilaczem
230VAC
21. Falownik 11kW, IP55
22. Falownik 7,5kW, IP55
23. Falownik 1,5kW, IP55
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24. Gléwny wytacznik pozarowy

25. Whytacznik bezpieczenstwa WB nt, IP65

26. Kaseta sterowania miejscowego do zat./wyt. urzadzen, nt, IP65, z przyciskami Start-Stop i sygn. LED pracy i

27. ;\g:t;”w zasilajacy nt IP44: 1x gniazdo 3 faz. 16A (3P+N+E)+ 2x gniazdo 1 faz. 16A (2P+E)

28. Czujka ruchu

29. Kaseta sterownicza do zat./wyt. urzadzen, nt, IP65, z przyciskami Start-Stop i sygn. LED,

30. Termostat

31. Oprawa nastupowa aluminiowa, z oprawag LED 113W, 11850Im, IP66, zas. 230V~, szyba hartowana,
obudowa aluminiowa

32. Oprawa nastropowa przemystowa, o zwiekszonej odpornosci chemicznej, IP65, 45W, przelotowa, ze
zrédtem $wiatta LED, strumien LED 5300Im, Ra>80, Tc=4000K, 230V~, obudowa poliester wzmocniony
witéknem szklanym, klosz opal akryl

33. Oprawa nastropowa przemystowa, o zwigkszonej odpornosci chemicznej, IP65, 45W, przelotowa, ze
zrédtem $wiatta LED, strumien LED 5300Ilm, Ra>80, Tc=4000K, 230V~, obudowa poliester wzmocniony
wtéknem szklanym, klosz opal akryl, np. Atlantyk Strong LED z modutem awaryjnym min.2h wbudowanym w
oprawe z funkcjg Autotestu

34. Oprawa o$wietleniowa, kanatowa, P55, zar6wkowa, 24V~, 25W lub zamiennik LED

35. Plafoniera nastropowa, zrédto $wiatta LED, 19W, Ra>80, Tc=4000K, strumier LED ~1400Im, 230V~
hermetyczna 1P44, klosz opal

36. Plafoniera nastropowa, zrodto $wiatta LED, 15W, Ra>80, Tc=4000K, strumierr LED ~900Im, 230V 1P21,

37. t’llzsfgnoigill nastropowa, zrédto $wiatta LED, 47W, Ra>80, Tc=4000K, strumien LED ~4600Im, 230V~, klosz

38. OOF;:)E:Iawa nastropowa awaryjna, IP65, 3W, ze zrodiem $wiatta LED, 420Im, 1h, Ra>70, 230V~, obudowa z
poliweglanu, rozsyt antypaniczny

39. Oprawa $cienna, zewnetrzna, 230V~, IP65, 50W, 2500Ilm, LED, 4000-4500K, z mozliwoscig regulacji kata
nachylenia, z czujnikiem ruchu, regulacjg czasu $wiecenie i czutosci.

40. tacznik oswietleniowy pojedynczy nt, 10A, 250V~, hermetyczny, 1P44

41. L3acznik oswietleniowy pojedynczy pt, 10A, 250V~, hermetyczny, 1P44,

42. Lacznik oswietleniowy pojedynczy pt, 10A, 250V~

43. tacznik oswietleniowy schodowy pt, 10A, 250V~

44, tacznik 1-biegunowy, IP55, nt

45. Gniazda wtyczkowe nt IP44 1x gniazdo 1 faz. 16A (2P+E)

46. Gniazda wtyczkowe pt 1x gniazdo 1 faz. 16A (2P+E)

47. Gniazda wtyczkowe pt IP44 1x gniazdo 1 faz. 16A (2P+E)

48. Gniadza wtyczkowe pt IP20: 2x gniazdo 1 faz. 16A (2P+E)

49. Gniazdo pt, teletechniczne, 2x RJ45

50. Rura elektroinstalacyjna PVC, gtadka, sztywna RB Max 20

51. Maszt odgromowy $r 16x2500mm, mocowaé do konstrukcji dachu z wykorzystaniem uszczelki izolacyjnej

52. Maszt odgromowy $r 16x3000mm, mocowa¢ do konstrukcji dachu z wykorzystaniem stojaka/tréjnogu

53. Maszt odgromowy $r 16x3500mm, mocowac¢ do konstrukcji dachu z wykorzystaniem stojaka/tréjnogu

54. Maszt odgromowy $r16x4000mm, mocowaé do konstrukcji dachu z wykorzystaniem stojaka/tréjnogu

55. zlgcza uniwersalne krzyzowe

56. ztgczki przelotowe kabtgkowe naprezajgce

57. Ztgcze kontrolne (zacisk probierczy) - pofaczenie z uziomem fundamentowym

58. Tabliczka bezpiecznikowa stupowa

59. Gléwna szyna wyréwnawcza

60. Miejscowa szyna wyréwnawcza MSW

61. Opaski kablowe typu Oki

62. YDYZzo 3x1,5mm2

63. YKYZo 5x6

64. A-DQ(ZN)B2Y 12G 50/125um

65. LAB L2-BUS 1x2x0,64
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66. LAN Profibus 1x2x0,64
67. LAN-T11B 4x2x0,5
68. 2YSLCYK-J 4x2,5
69. YKXS 1x95

70. YKSLY 4x1

71. YKSLY 7x1

72. YKY 3x1,5

73. YKYzo 3x1,5

74. YKYzo 4x1,5

75. YKYZo 4x2,5

76. YKYZo 5x16

77. YKYZzo 5x4

78. YVKSLY 14x1

79. YVKSLY 3x1

80. YVKSLY 7x1

81. YVKSLYekw 10x1
82. YVKSLYekw 3x2x1
83. YVKSLYekw 4x2x1
84. 2YSLCYK-J 4x2,5
85. FTP 4x2x0,5mm2 kat.5E
86. kable HDGs 4x1,4 PH90
87. LiYCY 10x0,5

88. LiYCY 3x2x1

89. LiYCY 4x2x0,5

90. LiYY 5x1

91. LiYY 7x1

92. YDY 3x1

93. YKSLY 10x1

94. YKSLY 3x1

95. YKSLY 5x1

96. YKSLYekw 4x1

97. YKXSzo 1x50

98. YKY 2x4

99. YKY 3x1

100. YKY 3x2,5

101. YKYzo 3x2,5

102. YKYzo 4x4

103. YKYZo 4x6

104. YKYZzo 5x2,5

105. YDYZo 4x1,5mm2
106. YDYZzo 3x2,5mm2
107. YDYZo 5x2,5mm2
108. LgYZo 1x6

109. FTP 4x2x0,5 kat. 5e
110. TRISET-11 PE zel
111. TRISET-11 PE zel doziemny
112. YKXS 1x120
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113. YKXSZzo 5x70

114. YKYZo 5x10

115. 2YSLCYK-J 4x6

116. Stup stalowy, ocynkowany ogniowo, wysokos$¢ 6m

117. stupki oznaczeniowe typu SO 115x20x30 cm

118. korytka kwasoodporne o szerkosci 100mm

119. korytka ocynkowane o szerokosci 200mm

120. konstrukcje wsporcze

121. Kotki rozporowe z tworzywa sztucznego

122. Wysiegnik pojedyniczy ze stali ocynkowanej o wysiggu ~0,5m i kacie ~5°

123. Wysiegnik podwdjny ze stali ocynkowanej o wysiegu ~0,5m i kacie ~5°

124. Agregat pradotworczy stacjonarny 3 faz, 400V~, moc w trybie cigglym 100 kVA/80kW, moc w trybie
rezerwowym: 110 kVA/88kW wraz z uktadem wydechowym

125. Monitor systemu CCTV

126. Panel bramofony

127. Ramka podtynkowa

128. Kaseta elektroniki

129. Zasilacz

130. Elektrozaczep

131. Modut bramowy

132. Unifon

133. Ptywakowy czujnik poziomu

134. Pomiar poziomu, sonda hydrostatyczna

135. Radarowy pomiar poziomu

136. Tlenomierz + gestos$¢

137. Tlenomierz

138. Przeptywomierz elektromagnetyczny w wersji roztgcznej DN150

139. Przeptywomierz elektromagnetyczny w wersji roztgcznej DN8O

140. Sterownik PLC RG

141. Sterownik PLC RS

142. Stacja systemu SCADA

143. Wykonanie oprogramowania panelu operatorskiego sterownika PLC RG

144. Kamera stacjonarna zewnetrzna, analogowa Full HD, 1P66, Effio IR VI600E (2,8-12) zasilanie 12VDC / 700
mA, wyj. BNC

145. Przeptywomierz elektromagnetyczny w wersji roztgcznej DN65

146. Wykonanie oprogramowania panelu operatorskiego sterownika PLC RS

3. Sprzet.

3.1. Ogdlne wymagania dotyazre spratu.
Ogo6lne wymagania dotygze sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogdélne”.

3.2. Szczegblowe wymagania dotyge spratu.

We wszystkich obiektach wykonywanedy tego samego rodzaju prace gméane z monteem instalacji elektrycznych. Prace
montazowe naley prowadzé przy wyciu sprztu przystosowanego do montainstalacji elektrycznych oraz drobnego
sprztu budowlanego. Do mocowania elementow jak i wykmanyia wszelkiego rodzaju przepustow przemany lub stropy
stosowa wiertarki lub mtoty udarowe. Ponadto do wykonagmiac naley zastosowé

- ciggnik kotowy

- przyczepa do przewenia kabli

- samochod dostawczy

- samochdd skrzyniowy

- spawarka elektryczna prostownikowa
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- urzdzenie przewiertowe
- wibromiot elektryczny

- zagszczarka

- zuraw samochodowy.

4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotyezre transportu.
Ogolne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczeg6lowe wymagania dotyze transportu.
Transport powinien zapewria
- stabilng¢ pozycji zatadowanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,
- kontrok zatadunku i wytadunku,

Wszystkie kable przewoziw oryginalnych opakowaniach w takiej pozyciji, abg spowodowanadmiernego ich zginania i
odksztatcania od postaci, w ktérej zostaly one pae. Stosow@zalecenia i wymagania producenta odne transportu
kabli.

Kable i przewody w zwojach nie mg@y¢ rzucane i przeggane po podtau, lecz musz by¢ przenoszone. Transport kabli i
przewodow przeprowadziv taki sposdb by nie spowodoivaszkodzenia izolacjiyt miedzianych.

Osprzt elektryczny przewoziw opakowaniach oryginalnych, zbiorczych tak byaunizliwi ¢ wzajemne ich przesuwanie si
Wszystkie oprawy ewietleniowe bezwzglnie transportowaw oryginalnych opakowaniach. Naieprzestrzegazalecé
producenta odrimie zatadunku, transportu jak i wytadunku oprawietleniowych.

Oprawyswietlowkowe wyposzone w klosze z tworzyw sztucznych nalerzewozt w taki sposob

by uniemaliwi ¢ ich wzajemne przemieszczenia.SDprawy sktadaw pozycji poziomej w taki spos6b by nie uszkédzi
zadnych elementéw. W szczegd&dnonalezy zwréci uwag na transport opraw wypasanych w elementy szklane tak by nie
spowodowad uszkodzé powtoki lub stluczé. Nalezy zachowad duza ostraznoié przy transporcigérodetswiatta. Wszelkiego
rodzajuzarowki, swietldwki i innezrddta naley transportowé& w oryginalnych opakowaniach producenta. Rozdzielni
elektryczne transportowav pozycji poziomej lub pionowej tak by nie uszkadelementéw obudowy. Elementy wykonawcze
rozdzielnicy (tj. ospra tagczeniowy itp.) przewoziw oryginalnych opakowaniach.

Elementy stagce do montau (uchwyty, montazowe kotki rozporowe, opaski kablowe itp. przewoi oryginalnych
opakowaniach zbiorczych. Przy przewozie malerzestrzegaprzepiséw obowizujacych w publicznym transporcie
drogowym i kotowym.

5. Wykonanie robét

5.1. OgdIne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robét zawartevs ST ,Wymagania ogoélne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj Projektovg, ST i
obowigzujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgedrpoleceniami inwestora przy przestrzeganiu
ponizszych zasad:
- zapewnienie rGwnomierdoi obcizenia faz linii zasilajcych przez odpowiednie pragizanie odbiorcéw 1-fazowych;
- mocowanie puszek ¥eianach i gniazd wtyczkowydhwytacznikow w sposéb nie kolidagy z wyposaeniem
pomieszczenia;
- poprawnego rozmieszczenia sgitew fazienkach z uwzgtinieniem przestrzeni ochronnych;
- jednakowego potaenia wyhcznikéw klawiszowych w catym pomieszczeni,
- instalowania pojedynczych gniazd wtykowych zekitgn ochronnym w takim pokeniu, aby styk ten wygpowata gory;
- podiczania przewodéw do gniazd wtyczkowych 2-biegundwidaki sposéb, aby przewod fazowy dochodzit deelgo
bieguna a, przewdd centralny do prawego bieguna.

Trasowanie.
Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiegazkolizyjnie z innymi instalacjami i uydzeniami, powinna ky

przejrzysta, prosta i dggina dla prawidtowej konserwacji oraz remontéw. Wskee jest, aby przebiegata w liniach
poziomych i pionowych.

Montaz konstrukcji wsporczych oraz uchwytow.
Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane dozelwia na nich instalacji elektrycznych, bez wegi na rodzaj instalaciji,

powinny by zamocowane do podita w sposob trwaly, uwzegliniajgcy warunki lokalne i technologiczne, w jakich dana
instalacja bdzie pracowé, oraz sam rodzaj instalacji.
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Przejscia przezsciany i stropy.

Przejcia przezciany i stropy powinny spetntanastpujace wymagania:

-wszystkie przejcia obwoddw instalacji elektrycznych prz&gany, stropy itp. muszby¢ chronione przed uszkodzeniami.
-przegcia te naley wykonywa w przepustach rurowych,

-przejcia pomedzy pomieszczeniami o xdych atmosferach powinny byykonywane w sposob szczelny, zapewgugj
nieprzedostawanieesiyziewow,

-obwody instalacji elektrycznych przechadzprzez podtogi mugzby¢ chronione do wysokai bezpiecznej przed
przypadkowymi uszkodzeniami. Jako ostony przed odz&niami mechanicznymi nalestosowa rury stalowe, rury

z tworzyw sztucznych, korytka blaszane itp.

Montaz sprzetu, osprzetu i opraw oswietleniowych.

Sprzt i osprzt instalacyjny naley mocowa do podiada w sposéb trwaly zapewnagly mocne i bezpieczne jego osadzenie.
Do mocowania spegu i osprztu mog stuzy¢ konstrukcje wsporcze lub konsolki osadzone nagodiprzyspawane do
stalowych elementow konstrukcji budowlanych lubyrzcone do podiza za pomog kotkdw i §rub rozporowych oraz
kotkow wstrzeliwanych. Uchwyty (haki) dla opraw asrakowych montowane w stropach aglmocowa przez wkecanie

w metalowy kotek rozporowy lub wbhetonowanie. Nigodszcza i mocowania hakéw za pompkotkéw rozporowych

Z tworzywa sztucznego. Zawieszenie opraw zawieszgiio powinno umeliwia¢ ruch wahadtowy oprawy.

Przewody opraw @wvietleniowych nalgy taczy¢ z przewodami wypustow za pomoriaczy \swiecznikowych.

Podejcie do odbiornikow.

Podejcia instalacji elektrycznych do odbiornikéw nafevykonywa w miejscach bezkolizyjnych, bezpiecznych oraz

w sposob estetyczny.

Podejcia do przewodéw ufmnych w poditodze natg wykonywa w rurach stalowych, zamocowanych pod powierzgchni
podiogi, albo w specjalnie do tego celu przewidg@mkanatach.

Rury i kanaly musg spetnid odpowiednie warunki wytrzymadoiowe i by wyprowadzone

ponad podtog do wysokdci koniecznej dla danego odbiornika.

Do odbiornikdw zasilanych od gory najestosowd podegcia zwieszakowe.

Sq to najczsciej oprawy dwietleniowe lub odbiorniki zasilane z instalacjwdaszonych na drabinkach lub korytkach
kablowych. Podégia zwieszakowe natg wykonywa jako sztywne, lub elastyczne w zaleici od warunkow
technologicznych i rodzaju wykonywanej instalaciji.

Do odbiornikow zamocowanych geianach, stropach lub konstrukcjach pdédigj naley wykonywa: przewodami uteonymi
na tychscianach, stropach lub konstrukcjach budowlanydhkze na innego rodzaju pociach np. ksztattowniki, korytka itp.

Montaz puszek instalacyjnych.

- Wycigé otwor wicianie,

- umiesci¢ puszk w otworze,

- wlozy¢ zaczepy i dogigna¢ sruby,

Rury instalacyjne lub przewody wieigtowe uktadane bez ostony, po wprowadzeniu do guspkcuje s¢ tasmami
kablowymi. W tym celu obok kalego otworu wewitrz puszki znajduje siuchwyt do tamy.

Uktadanie przewodow.

Ukladanie rur.

Rury naley uktada na przygotowanej i wytrasowanej trasie na uchwytsadzonych w podto. Konce rur przed
pofaczeniem powinny b§pozbawione ostrych kramzi. Zaleznie od przygtej technologii montau i rodzaju tworzywa
tgczenie rur ze saboraz sprztem i osprztem naley wykonywa: przez:

-wsuwanie w otwory lub kielichy z rownoczesnym usdoianiem pajczen, -wkrecanie nagwintowanych kaeéw rur,
-wkrecanie nagrzanych kaow rur.

tuki na rurach natey wykonywat tak aby sptaszczenie przekroju nie przekraczalée fewretrznejsrednicy. Promié gigcia
powinien zapewniaswobodne weaiganie przewoddw. Cala instalacja rurowa powinnawykonana ze spadkiem 0.1% aby
umazliwi ¢ odprowadzenie wody powstatej z ewentualnej kongghsZabrania si uktadania rur z wagnigtymi w nie
przewodami.

Wciaganie przewodow

Przed przysfpieniem do wejgania przewoddw natg sprawdzt prawidtowdé wykonanego rurowania, zamocowania gfrz
i osprztu, jego padczen z rurami oraz przelotowi6. Wcigganie przewodéw natg wykona za pomog specjalnego ospgt
montazowego. Nie wolno do tego celu stosa@yazewodow, ktdre pdniej zostan uzyte w instalacji. gczenie przewodéw
wykona wg wczeéniej opisanych zasad.

Uktadanie przewodow na uchwytach.

Na przygotowanej trasie naezamontowé uchwyty wg wczéniejszego opisu.

Odlegtasci od uchwytéw nie powinny kiywieksze od 0,5 m dla przewodéw kabelkowych i 1.0 ra.kélbli. Rozstawienie
uchwytéw powinno b§ takie, aby odlegkei miedzy nimi ze wzglddéw estetycznych byly jednakowe, uchwytyedzy
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innymi znajdowaty i w poblizu sprztu i osprztu, do ktérego dany przewod jest wprowadzony olgzzavisy przewodow
pomiedzy uchwytami nie byty widoczne.

t aczenie przewodow.

W instalacjach elektrycznych wimzowych hczenia przewodow natg dokonywa w sprzcie i osprzcie instalacyjnym

i w odbiornikach. Nie wolno stosowaolczen skrecanych. W przypadku, gdy odbiorniki elektryczne snayprowadzone
fabrycznie na zewgirz przewody, a samo ich padkenie do instalacji nie zostato opracowane w e sposob
podhczenia nalgy uzgodné z projektantem lub kompetentnym przedstawicieleayniera.

Przewody musgby¢ utozone swobodnie i nie mady¢ naraone na naggi i dodatkowe napeenia.

Do danego zacisku nalgprzylaczy¢ przewody o rodzaju wykonania, przekroju i liczliég jakich zacisk ten jest
przygotowany.

W przypadku zastosowania zaciskow, do ktérych pabws przylaczone za pomacoczek,

pomiedzy oczkiem a naktka oraz pomjdzy oczkami powinny znajdowasic podkiadki metalowe zabezpieczone przed
korozjg w spos6b umidiwiaj acy przeptyw pgdu.

Dlugos¢ odizolowanejyty przewodu powinna zapewrigrawidiowe przydczenie. Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie
przewodu nie mge powodowé uszkodzé mechanicznych. W przypadku stosowatyaocynowanych proces czyszczenia
nie powinien uszkadzawvarstwy cyny. Kace przewoddéw miedzianychzgtami wielodrutowymi (linek) powinny, lecz
zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami lub ocynowaaleca s zastosowanie tulejek zamiast cynowania).

Przytaczanie odbiornikow.

Miejsca po4czen zyt przewodow z zaciskami odbiornikéw powinnychgoktadnie oczyszczone. Samo quzienie musi by
wykonane w sposéb pewny, pod watgm elektrycznym i mechanicznym oraz zabezpiecpored ostabieniem sity docisku,
korozj itp.

Pohkczenia mog by¢ wykonywane jako sztywne lub elastyczne w za#éci od konstrukcji odbiornika i warunkéw
technologicznych. Przyptzenia sztywne natg wykonywa w rurach sztywnych wprowadzonych begmainio do
odbiornikéw oraz przewodami kabelkowymi i kablami.

Pohczenia elastyczne stosuje gidy odbiorniki narazone g na drgania o diej amplitudzie lub przystosowang do
przesung¢ lub przemieszcze Pohczenia te naley wykona':

-przewodami izolowanymi wielgytowymi gietkimi lub oponowymi,

-przewodami izolowanymi jedigtowymi w rurach elastycznych,

-przewodami izolowanymi wiekytowymi gietkimi lub oponowymi w rurach elastycznych.

Montaz tablic.

Przed przysfpieniem do montau urzdzei przykrecanych na konstrukcjach wsporczych dostarczanydiziebhie naley
konstrukcje te mocowéado podiga w sposob podany w dokumentaciji.

Urzadzenia skrzynkowe dostarczone na miejsce niontaaz z przykscors do nich konstrukej wsporca nalery wstawt
w przygotowane otwory i zatebetonem.

Tablice w obudowie rigiennej lub zagbionej naley przykrcat do kotew lub konstrukcji wsporczych zamocowanych
w podiazu. Po zamontowaniu wdzenia nalgy:

-zainstalowa aparaty zdjte na czas transportu i dostarczone w oddzielnpetk@vaniach,

-dokreci¢ w sposéb pewny wszystkieuby i wkrety w pohczeniach elektrycznych i mechanicznych,

-zatazy¢ ostony zdgte w czasie montal

-podiczy¢ obwody zewantrzne

-podiczy¢ przewody ochronne

Instalacja odgromowa.

Instalacje odgromoygvwykona z drutu FeZn. Drut instalowalo powierzchni dachu za pompowspornikéw dachowych .
Do zwodow pionowych przytwierdziwszystkie elementy metalowe, przewgekz znajdujce sé na dachu.

Polczenia wykonywé za pomog $rub i zZlhczy. Na ptaszczyznach pionowych wykérmvody z drutu FeZn.

Druty instalacji poziomej i pionoweg¢zy¢ trwate przy pomocy ztzy metalowych. Na wysokoi 1,0m od poziomu gruntu
nalezy wykon& zigcza kontrolno-pomiarowe. Przy fawie fundamentowgjraygotowanym wykopie natg umieici¢ uziom
otokowy w postaci ptaskownika FezZn. Zestnzny uziom otokowy naley zakop& na gkbokasci 0.5 m oraz nie hiej niz 1,0
m odscian zewstrznych. Zwody pajczy¢ trwale z uziomem np przy pomocy spawania. Ponddtimstalacji odgromowej
budynku technicznego nalepodhczy¢ uziomy od stacji zlewczej i przepompowni. Na téearczyszczalniciekow w
wykopach doziemnych razem z przewodami zagilani ukiad& ptaskownik Fezn. Ptaskownik spetnia funkcje irestgil
odgromowej ogolnej. Ptaskownik doprowatldo wszystkich metalowych obiektow oczyszczatiekow (zbiorniki, stacja
zlewcza itp.) Przewdd instalacji odgromowggay¢ z metalowymi wyprowadzeniami zbiornikéw i rurggéw za pomog
zlacz kontrolnych

Prowadzenie przewodéw w ziemi.

Linie zasilajcg oprawy @wietleniowe zewstrzne naley prowadzé w wykopie otwartym.
Po wyréwnaniu dnia wykopu naglokasci 0,8m naley wysypa& i wyréwnat warstwe drobnego piasku o gr. 0,1m.
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Na tak przygotowanym podia nalery utozy¢ kabel tak by w pobtiu nie znajdowaty gizadne przedmioty mage
spowodowad uszkodzenie jego powloki. Kabel przysypmarstwy piasku o gr. 0,1m. Na g¢dokasci 0,25m , nad kablem
utozy¢ tasme ostrzegawcz. ROw zasypai doprowadz do stanu pierwotnego. W miejscach gdzie kabelghaézi pod
powierzchnia utwardzan(asfalt lub kostka brukowa) nalezastosowarure ochronma utozong przed wytaeniem
nawierzchni utwardzonej W przypadku kolizji z uzZleriem terenowym naky przerwa prae i powiadomé Inzyniera o
zaistnialej sytuacji. Po umieszczeniu rur ochrofngod terenem natg wciggna¢ do nich kabel zasilagy tak by nie
spowodowd uszkodzenia powtoki kabla jak i miejsgcenia rur ochronnych.

W miejscach okrdonych w dokumentacji kabel zasilay lampy @wietlenia zewntrznego nalgy prowadzt réwnolegle z
kablami zasilajcymi pozostate obiekty. Wykop przeprowadzecznie zwracajc szczeg6lp uwag na wszelkiego rodzaju
instalacje napotkane podczas wykonywania wykopumi@jscach gdzie ni® zachod# niebezpieczestwo wypadkdw,
budowe nalezy prowizorycznie ogrodziod strony ruchu, a na noc dodatkowo oznadémyattami. Wprowadzenia kabli
zasilajcych do stacji transformatorowej wykanza pomog oryginalnych otworéw technicznych. W miejscachigdz
wprowadzone zostarkable zasilajce do budynku naky prowadzé je w rurach ochronnych typu RHDPEs$rednicy
zaleznej od przekroju i iléci wprowadzanych kabli. W budynkach kable zasdajuktadé zgodnie z Dokumentagi
Techniczm oraz uwagami Inspektora Nadzoru. Kable montomatynkowo za pomacuchwytow montaowych.

Kable naley zakaiczy¢ we wskazanej w Dokumentacji Technicznej rozdzielpibranego obiektu.

Préby montazowe.

Po zakaczeniu rob6t naley przeprowadzi proby montaowe obejmujce badania i pomiary.
Zakres préb mont@wych naley uzgodné z inwestorem. Zakres podstawowych préb obejmuje:
- pomiar rezystancji izolacji instalacji,

- pomiar rezystancji izolacji odbiornikéw,

- pomiary impedancji gli zwarciowych,

- pomiary rezystancji uziemie

Wykucie otwordw i bruzd.

Przed przysipienie do kucia nale wyznaczy doktadnie miejsce kucia.

Nalezy zwr6ci szczeg6la uwag; w przypadku, gdy planowany otwor lub bruzda preghiw pobliu jakichkolwiek linii
instalacji. W przypadku kucia bruzd najewyrysowa nascianie ling, po ktorej naley wykuwat bruzc:. Do kucia bruzd
uzywaé wytgcznie narzdzi recznych. Dopuszczaesuzywania nargdzi mechanicznych przy wykuwaniu otwordéw, ngle
przy tym pamgtac o zachowaniu wszelkich zasad BHP. Wszystkie rokatya naley prowadz¢ tak by nie powodowaty one
niepotrzebnych zniszcaav danym pomieszczeniu.sliezachodzi taka konieczgdto w ,czystych” pomieszczeniach naje
zabezpiecz§folia malarsk wszystkie miejsca mage st zniszczy przy powyszych robotach.

6. Kontrola jako §ci robot.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakgci.
Ogodlne zasady kontroli jakoi zawarte s w ST "Wymagania ogdine”.

6.2. Szczegdtowe zasady kontroli jakoi.
Kontrola jakd@ci wykonanych robét dotyczy zgodéw rozmieszczenia wszystkich elementow instaladgkieycznej z
Dokumentacja Projektayv Ponadto sprawdzeniu podlega rodzaj zastosowamgdtriatdw i ich widciwosci oraz urzdzen i
spos6b ich wbudowania. W zalesci od rodzaju instalacji elektrycznej sprawdzenidiega:

Rozdzielnice elektryczne.

Nalezy sprawdzt poprawnéé wykonania danej rozdzielnicy wraz z pgeiteniem poszczeg6lnych obwoddéw pod zaciski
wytacznikdw. Ponadto ogtlzinom podlega e#¢ zewretrzna rozdzielnicy z zabezpieczeniem ingerencjbasi@powotanych.
Po zakaczeniu prac zwizanych z monteem instalacji elektrycznej natg wykona pomiary poszczegoinych obwodéw
elektrycznych, selektywrioi zadziatania zabezpieazgtéwnych jak i skuteczrigi zerowania.

Instalacja elektryczna zasilania éwietlenia wewretrznego.

Nalezy sprawdzt poprawng¢ rozmieszczenia jak i mortia opraw éwietleniowych w poréwnaniu do dokumentacji
technicznej. Ponadto sprawdzeniu podlega wiglkatzenia gwietlenia dla kadego rodzaju pomieszczenia na podstawie
PN-84 E-02033.

Instalacja elektryczna zasilania gniazd wtykowychsitowych.

Sprawdzeniu podlega popravédavykonania montau elementéw jak i ich prawidtowe funkcjonowaniealVszystkich
obwodow elektrycznych zaréwno jedno jak i trojfazeiv naley wykona pomiary zadziatania wytznikow nadpadowych i
réznicowopgdowych oraz rezystancji izolacjyt.
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7. Obmiar rob6t.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagensST ,Wymagania ogoéine’.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robét.
Wielkosci obmiarowe okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru rob6t zawardensST ,Wymagania ogoine”.

8.2. Szczegdtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje giza zgodne z dokumentaqjrojektovs, ST i wymaganiami nadzoru
jesli wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 daty pozyhe wyniki.
Sprawdzeniu podlega dziatanie wszystkich elememt&talacji elektrycznych, jak rownigpoprawné¢ dziatania catego
systemu. W szczegélsbsprawdzt nalezy dobor i selektywn&@ dziatania poszczegdlnych zabezpigcgwnych oraz
skuteczné¢ wytagczania obwodow.

Sprawdzeniu podlega dziatanie zabezpigéqaeszczegoinych kabli zewtnznych. Ponadto natg sprawdzt poprawnéé¢
montau elementdéw kacowych linii kablowych jak i ilé¢ materiatéw wykorzystanych do wykonania okablowania

Sprawdzeniu podlega popravgdavykonania pajczen instalacji odgromowe;.

Na powierzchni dachu natg sprawdzt stabilndg¢ i mocowanie wspornikdw dachowych jak i pgetenia wszystkich
elementéw metalowych do instalacji odgromowej. Prepdach pionowych sprawdzeniu podlegazatoe przewodow
odgromowych na powierzchgtiany. Kontrola na powierzchni gruntu polega neagfuizeniu pajczer uziomu otokowego.
Sprawdzt nalezy poprawnd¢é montau zlgczy pomiarowych oraz protokét z wykonanych pomiaré@aystancji uziomu.
Kontrole wykonania uziomu otokowego naleprzeprowadzi przed zasypaniem rowu w ktérym jest on umieszczony
Ponadto naley sprawdzt poprawné¢ montau elementéw, jaki i il&¢ materiatdw wykorzystanych do wykonania instalacji
odgromowe;j.

9. Podstawa pfatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotyaze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptatdo s3 zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

10. Przepisy zwhzane.
PN-B-06250 : 1998 — Beton zwykly.
PN-B-14501 : 1990 — Zaprawy budowlane zwykte.
PN-IEC-60364-5-534 : 2003 — Instalacje elektrycanebiektach budowlanych. Dobér i montayposaenia elektrycznego.
Urzadzenia do ochrony przed przegiami.
PN-E-05033 : 1994 — Wytyczne do instalacji elektryech. Dobér i montawyposaenia elektrycznego. Oprzewodowanie.
PN-E-05204 : 1994 — Ochrona obiektéw, instalagjizzdzer. Wymagania
PN-IEC 60364-4-443 — 1999 Instalacje elektrycznebiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnieniaibezgstwa.
Ochrona przed przegiiami atmosferycznymi lukyézeniowymi.
PN-IEC-60364-3 : 2000 — Instalacje elektryczne vektach budowlanych. Ustalenie og6inych charaktgkys
PN-E-05204 : 1994 — Ochrona przed elektryéznpstatyczr . Ochrona obiektow, instalacji i uidzer. Wymagania.
PN-E-05033 : 1994 — Wytyczne do instalacji elektryech. Dobér i montawyposaenia elektrycznego. Oprzewodowanie.
PN-IEC-60364-1 : 2000 — Instalacje elektryczne vwektach budowlanych. Zakres, przedmiot i wymaggudstawowe.
PN-IEC-60364-4-47 : 2001 — Instalacje elektrycznehiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienipieezéstwa.
Stosowanigrodkéw ochrony dla zapewnienia bezpietsteva. Postanowienia ogolrérodki ochrony przed poganiem
pradem elektrycznym.
PN-IEC-60364-4-43 : 1999 — Instalacje elektrycznehiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienipieezéstwa.
Ochrona przed pdem przefzeniowym.
PN-IEC-60364-4-41 : 2000 — Instalacje elektrycznehiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienipieezéstwa.
Ochrona przeciwporgniowa.
PN-IEC-60364-5-559 : 2003 — Instalacje elektrycenebiektach budowlanych. Dobér i moatayposaenia elektrycznego.
Oprawy @gwietleniowe i instalacje @vietleniowe.
PN-IEC-60364-7-714 : 2003 — Instalacje elektrycenebiektach budowlanych. Wymagania dotyaz specjalnych instalacji
lub lokalizacji. Instalacje s@ietlenia zewntrznego.
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PN-IEC-60364-5-523 : 2001 — Instalacje elektrycenebiektach budowlanych. Dobér i moatayposaenia elektrycznego.
Obcizalnas¢ pradowa diugotrwata przewodow.

PN-IEC-60364-5-537 : 1999 — Instalacje elektrycenebiektach budowlanych. Dobér i moatayposaenia elektrycznego.
Aparatura rozdzielcza i sterownicza. biizenia do odjiczania izolacyjnego gEzenia.

PN-IEC-60364-4-42 : 1999 — Instalacje elektrycznehiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienipieezéstwa.
Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego.

PN-91-E-05010 : — Zakresy napiowe instalacji elektrycznych w obiektach budowleim.

PN-IEC-60364-5-523 : 2001 — Instalacje elektrycanebiektach budowlanych. Dobér i moatayposaenia elektrycznego.
Obcigzalnas¢ pradowa diugotrwata przewodéw.

Rozporadzenie ministra pracy i polityki socjalnej z dnia.29.1997 w sprawie ogélnych przepiséw bezpigstxea i higieny
pracy.

Ustawa z dnia 24.08.1991 r. o ochronie przecixapowej

Instrukcje producentéw dotygze montau i uktadania kabli i przewodow elektroenergetyazmyinstrukcje montawe oraz
DTR dotyczce opraw éwietleniowych.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniaktigawcy od obowdizku

stosowania wymogow ok§lenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawgodo stosowania jego aktualnejdre
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