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Uwagi:

1. Doktadno$¢ wykonania konstrukeji: klasa tolerancji BF wg PN-EN iSO 13920.
2. Konstrukcje po spawaniu odprezyt. ,
3. Obrdbke wykonat w klasie tolerancji mK, wg PN-EN 22768-1 i PN-EN 22768-2.
&. Ostre krawedzie stepit.

@

Zmiana wymiaru ofwordw poz 6
02.2017 \z \v
3
dodano poz. 18 % [
01.201% T - R. 1k
poz. ¥ dodano wyciecia | fazowania :
Data Opis zmiany Nazwisko
18 Bl 50x191-320 2 S355JR 16,8 33,6
17 |BL 15x170-915 1 S2351R 18,3 18,3
16 |BIl. 15x170-380 1 523531R 7,6 7,6
15 |Bl 12x80-100 4 S235JR . 0,5 1,9
14 Bl 15x264-285 2 S2351R 89 17,7
13 |BlL 15x264-365 4 S2351R 11,3 45,4
12 Bl 15x264-615 2 S235JR 12,2 24,3
11 |BL 12x90-264 8 S2351R 2,2 17,8
10 |Bl 15x264-264 2 S$235JR 8,2 16,4
9 Bl 20x105-1934 2 S235IR 31,9 63,8
8 |BIl 36x125-1934 2 S2351R 68 136
7 |BlL 20x370-1934 2 S$2351R 112,3 224,7
6 |BlL 170x170-89 2 $2351R 8,7 17,3
5 [BL65x65x410 2 S235IR 13,6 27,2
4 |BL50x420x433 1 S2351R 70,7 70,7
3 |BL10x173x350 1 S235IR 53 53
2 |BL10x250x779 2 S235IR 11,1 22,2
1 |C260x779 2 S2351R 28,7 57,3
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| . Es . @ Potagczenia spawane nieoznaczone
i | i 15 » wykonat w klasie C (EN 25817)
Am WV Niezwymiarowane spoiny pachwinowe
50 30010 ® & 5 spaw dwustronny a = 0.35 S min. (mm)
100 20 spaw jednostronny a = 0.6 S min. (mm)

Wyzarzanie odprezajgce - tak

Nr projektu:

Nr rysunku:

PW M

Obiekt / Zakres: lsp:  |erane:

32.11.09.01.F1

B

_ Rew.:

HPH-HUTMASZPROJEKT

DOKUMENT STANOWI WEASNOSC BIURA

PROJEKTOWEGO I NIE MOZE BYC POWIELANY,
ROZPOWSZECHNIANY ORAZ WYKORZYSTYWANY
DO INNYCH CELOW NIZ PRZEZNACZENIE BEZ

PISEMNEJ ZGODY WEASCICIELA

Skala: Data opracowania:
1:10 09.2016
Materiat: Masa:
wg tabl. 788,3 Kg m@

A(594841) L




