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Arkusz uzgodnien — tylko w dokumentacji oryginalnej

do Wojskowej Dokumentacji Techniczno-Technologicznej do produkcji seryjnej:
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2 Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-uzytkowe dla munduru polowego letniego
i munduru polowego tropikalnego sktadajgcych sie z bluzy i spodni, wykonanych z tkaniny bawetniano-
poliestrowej z nadrukiem maskujgcym. Mundury produkowane sg w 38 wielkosciach. Niniejszy przedmiot
stanowi materiat wojenny.

3 Opis ogdéiny wyrobu

3.1 Opis ogéiny bluzy

Bluza zapinana jest z przodu jednorzedowo na pie¢ Srednich  guzikéw  typu
,kanadyjskiego” mocowanych na tasmie, zapigciem krytym. Kotnierz zostat wykonany w formie stéjki, zapinany
z przodu na odcinki tadém samosczepnych, cze$¢ haczykowa tasmy wyposazona w ,zaslepke”
z tasmy petelkowej od zewnatrz odszytej tkaning zasadnicza. Tyt jest trzyczesciowy z mieszkami wykonanymi
w szwie tgczacym boczki tytlu z tytem. Wewnatrz mieszkéw jest wszyta siatka syntetyczna zwiekszajgca
przeptyw powietrza. Rekawy sg dwuczesciowe i zostaly wszyte do pogtebionej pachy.
W rekawie tylnym pod pachg wszyty jest klin z siatki syntetycznej zwiekszajacy przeptyw powietrza.
Dot rekawa jest prosty, w dole rekawa doszyty jest mankiet-patka stuzacg do regulacji obwodu dotu rekawa,
zapinana tasmg samosczepng. DOt bluzy jest wydluzony w tyle od szwdédw bocznych i wykonczony
od wewnatrz odszyciem.

Bluza wyposazona jest w szes¢ kieszeni:

— na przodach, na linii piersi naszyte sg dwie kieszenie typu pudetkowego, zapinane na patki i 2 mate guziki
typu ,kanadyjskiego” mocowane na tasmie, zapiecie kryte;

— narekawach ponizej oznak przynaleznosci panstwowej zostaty umieszczone kieszenie typu pudetkowego
zapinane na zamki btyskawiczne przykryte wypustkami, w gérnej czesci naszycia kieszeni pozostawiono
otwoér do umieszczenia diugopisu, odszyty od wewnatrz tkaning;

— na rekawach w czesci tokciowej naszyte zostaly kieszenie zapinane w goérze na odcinki tasm
samosczepnych, do umieszczenia ochraniaczy tokci.

Tasma samosczepna petelkowa naszyta zostata na bluze do przymocowania oznak wojskowych
w miejscach ponizej opisanych:

— W gobrnej czesci rekawdw naszyty jest prostokat z taS8my samosczepnej przeznaczony do zamocowania
oznak przynalezno$ci panstwowej;

— nad prawg kieszenia, rownolegle do patki, naszyty jest prostokgtny element z tasmy samosczepnej,
przeznaczony do zamocowania oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem;

— na kieszeniach rekawéw naszyte zostaty kwadraty z taSmy samosczepnej stuzgce do mocowania oznaki
stopnia wojskowego i oznak rozpoznawczych.

Ponadto na odszyciu lewego obtozenia przodu na wysokosci linii piersi naszyta prostokgtna patka
przeznaczona do umieszczenia oznaki stopnia wojskowego.

3.2 Opis ogodlny spodni

Spodnie zostaty wykonane jako dtugie, lekko zwezane od linii kolan do dotu, bez odcinanego pasa.

Na przodach nogawek zatozone zostaty fatdki skierowane ku przodowi Rozporek gory przodu wykonczony

jest listewkami, zapinanymi na trzy guziki odziezowe i skosne dziurki odziezowe. Géra spodni na odcinku

paska zapinana jest na jeden $redni guzik typu ,kanadyjskiego” mocowany na tasmie i dziurke odziezows.

Ponizej linii kolan z tylu spodni wykonano system regulacji obwodu nogawek, umozliwiajgcy lepsze

pozycjonowanie ochraniaczy kolan - tzw. ,trymery”, sktadajg sie one z patek wszytych w szew boczny

i wewnetrzny zapinanych na odcinki taSmy samosczepnej haczykowej oraz paska tasmy samosczepnej

petelkowej naszytej na nogawke tylng. Na imitacji paska rozmieszczone zostato siedem podtrzymywaczy

paska, z tylu naszyto $ciggacze regulacji obwodu pasa wykonane z tasmy, zapinane na klamry tworzywowe.

Dét nogawek wykonczony zostat mankietem-patkg stuzgcg do regulacji obwodu dotu nogawki, zapinang tasmg

samosczepng. Wzmocnienia wykonano w tylnej czesci nogawek na odcinku szwu $rodkowego tytu

i przodu, wzmocnienia wykonano z tkaniny zasadniczej naszytej od strony zewnetrznej na tyle i wewnetrznej

na przodzie.

Spodnie wyposazono w jedenascie kieszeni:

— w nogawkach przednich u gory od strony bokéw zostaty odszyte po skosie kieszenie wpuszczane
do wewnatrz z naszytymi przy szwie bocznym pétokragtymi wzmocnieniami pod zapinke noza;

— ponizej otworéw kieszeni gérnych na szwach zewnetrznych naszyte sg boczne kieszenie udowe typu
,cargo” - pudetkowe, z trzema zaktadkami i mieszkiem od strony boku, zapinane na patkii 2 Srednie guziki
typu ,kanadyjskiego” mocowane na tasmie, zapiecie kryte, kieszen w goérnej krawedzi wyposazona w
system regulacji przy pomocy sznurka elastycznego i stopera,;
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— wewnatrz kieszeni udowej prawej znajduje sie tzw. ,organizer’ sktadajgcy sie z kieszeni zapinanej
na zamek blyskawiczny, dwdéch kieszeni ptaskich (duzej i matej) oraz jednej kieszeni pudetkowej;
— nakolanach naszyte sg kieszenie, do umieszczenia ochraniaczy kolan, zapinane dotem na odcinki tasmy
samosczepnej;
— w dole nogawek naszyte kieszonki typu pudetkowego (przeznaczone na opatrunek osobisty), zapinane
na patke z zapieciem na odcinki tasmy samosczepne;j.

4 Wymaganiatechniczne

Do wykonania obowigzuja:

— Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) przedmiotu;
—  wz6r przedmiotu;
— specyfikacje techniczne materiatdw i dodatkéw konfekcyjnych wg wymagan okreslonych w tablicy 1.

4.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatdbw zasadniczych i

przedmiotu przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1

dodatkéw stosowanych w wykonaniu

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, che_lrakterystyka _ Oznacze_ma
materiatu i wymagania wg
Tkanina zasadnicza : . .
11 munduru polowego US-23/1 bqrwmna na !<olor Jasn02|elc?’ny WT art. US-23/1
. z nadrukiem maskujgcym ,pantera
letniego
Tkanina zasadnicza . . .
1.2 munduru polowego US-23/2 barwiona na kolor jasnobezowy , WT art. US-23/2
. z nadrukiem maskujgcym ,pantera pustynna
tropikalnego
poliestrowa dzianina odziezowa (azurowa)
1.3 Siatka wentylacyjna w kolorze ciemnozielonym nadruku tkaniny Zatgcznika A
zasadniczej
nici rdzeniowe bawetniano-poliestrowe, 0 masie PN-ISO 1139:1998
Nici odziezowe liniowej 45+10 tex i minimalnej Sredniej sile PN-EN 12590:2002
2 do przeszve zrywajgcej 16N w kolorze i reemisji NO-84-A203:2004
zewg trzn ych dostosowanych do koloru ciemnozielonego NO-84-A203:2004/
etrzny nadruku tkaniny zasadniczej lub koloru brgzowo- A1:2010 lub
bezowego tkaniny zasadniczej NO-84-A203:2020
nici z wtdkien poliestrowych odcinkowych,
Nici od2|ezovye 0 masie !lnloyvej 4045 tex i m|n|m_alnej sr_ednlej PN-ISO 1139:1998
3 do przeszyé sile zrywajgcej 11,5N, w kolorze ciemnozielonym )
. L PN-EN 12590:2002
wewnetrznych nadruku tkaniny zasadniczej lub kolorze
brazowo-bezowym tkaniny zasadniczej
4 Tasma konfekcyjna | tasma tkana o szerokosci 3 cm w kolorze biatym specyfikacja techniczna
producenta
Tasma konfekcyjna syntetyczna tadma tkana o szerokosci 2 cm
5 na regulatory obwodu ynietyczh: . » Zatgcznika A
pasa w kolorze ciemnozielonym nadruku ,pantera
. . tasma o szerokosci 0,6 cm w kolorze specyfikacja techniczna
6 Tasma wieszakowa ; ; ,
ciemnozielonym nadruku ,pantera producenta
. . tasma o szerokosci 1,3 cm w kolorze w kolorze | specyfikacja techniczna
7 Tasma konfekcyjna X ) »
ciemnozielonym nadruku ,pantera producenta
Tasma do mocowania | poliamidowa tasma tkana o szerokosci 10 mm .
8 o _— . . » Zatacznika A
guzikéw kanadyjskich w kolorze ciemnozielonym nadruku ,pantera
9 Regulator tworzywowy regulator w kolorze czarnym Zatacznika A
10 Oznaka flaga RP oznaka przynaleznosci panstwowej WDTT 814A/MON
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Typ, rodzaj, charakterystyka

Oznaczenia

Lp. Nazwa materiatu . . .
materiatu i wymagania wg
typu kanadyjskiego dwuotworowe guziki
11 poliamidowe w kolorze oliwkowym o srednicy Zatgcznika A
25 mm ($rednie)
Guziki typu kanadyjskiego dwuotworowe guziki
12 odziezowe poliamidowe w kolorze oliwkowym, o srednicy Zatgcznika A
20 mm (mate)
13 czterootworowg gu;|k| p_ohestrowe w kolorze Zalgcznika A
khaki, o srednicy 17 mm
Zamek blyskawiczny tworzyV\_/owy, s.redmoslplralny zamek
; . btyskawiczny nierozdzielny w kolorze
do kieszeni . ; : L :
14 : : ciemnozielonym nadruku tkaniny zasadniczej Zatagcznika A
do kieszeni rekawa . .
i ,organizera® lub kolorze brazowo-bezqur_n nadruku tkaniny
” zasadniczej
15 Sznurek elastyczny Sznurek elast’yczn)_/ w kolorze czarnym Zatgcznik A
0 Srednicy 3 mm
16 Stoper stoper z tworzywa sztucznego, ptaski 2-otworowy Zalgcznik A
w Kkolorze czarnym
Tasma samosczepna . .
otworew na petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
) . . o szerokosci 2,5 cm w kolorze ciemnozielonym
17 | ochraniacze i patki na : A
. nadruku tkaniny zasadniczej lub kolorze
oznake stopnia . . L
. brgzowo-bezowym nadruku tkaniny zasadniczej
wojskowego
Tas petelkowa tasma samosczepna
asma samosczepna e . .
; . 0 szerokosci 2,5 cm w kolorze ciemnozielonym
18 mocowania oznaki : o
identyfikacyjnej nadruku tkaniny zasadmczejllub kolorze_ .
brgzowo-bezowym nadruku tkaniny zasadniczej
Tas petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
as$ma samosczepna - Kol . ol PN-EN
19 | zapie¢ dotow rekawow o szerokosci 4 cm w kolorze ciemnozielonym -
- nooawek nadruku tkaniny zasadniczej lub kolorze 12240:1999+AC,
9 brgzowo-bezowym nadruku tkaniny zasadniczej Zatgcznik A,
petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne specyfikacja techniczna
20 Tasma samosczepna o szerokosci 4 cm w kolorze ciemnozielonym producenta
zapiecia stéjki nadruku tkaniny zasadniczej lub kolorze
brgzowo-bezowym nadruku tkaniny zasadniczej
Tasdma samosczepna petelkowa tasma samosczepna o szerokosci
21 do oznak 4 cm w kolorze ciemnozielonym nadruku tkaniny
przynalezno$ci zasadniczej lub kolorze brgzowo-bezowym
panstwowej nadruku tkaniny zasadniczej
Tas petelkowa tasma samosczepna o szerokosci
asma samosczepna X .
. . 10 cm w kolorze ciemnozielonym nadruku
22 | do oznak na kieszenie . N
. tkaniny zasadniczej lub kolorze brgzowo-
rekawow . . o
bezowym nadruku tkaniny zasadniczej
23 wszywka firmowa
24 wszywka informacyjna z wielkoscig wyrobu
25 WszywkKi wszywka informacyjna ze sposobem konserwacji podrozdziat 7.1
26 wszywka na stemple i znaki
27 wszywka identyfikacyjna
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, cha_\rakterystyka ' Oznacze_nla
materiatu i wymagania wg
28 Ochraniacz tokcia wkiadki z pianki EVA Zatgcznik B
29 Ochraniacz kolana wktadki z pianki EVA Zatgcznik B
Zatgcznik A,
30 Zestaw naprawczy zestaw naprawczy do munduru specyfikacja techniczna
producenta

Do wykonania munduréw polowych dopuszcza sie stosowanie zamiennych rozwigzah ochraniaczy,
i dodatkéow konfekcyjnych wyszczegodlnionych w tablicy 1, w przypadku potwierdzenia wynikami badan
laboratoryjnych lub specyfikacjami technicznymi producentéw, spetnienia wyszczegdlnionych zakreséw
wymagan uzytkowych.

4.2 Rodzaje szwéw i sciegéw maszynowych

Podstawowe rodzaje szwow zgodnie z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia
oraz $ciegéw wg PN-P-84502:1983 Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
Wymagane gestosci sciegow:
— stebnowych; 30 + 40 $ciegéw / 1 dm;
— overlockowych; 35 + 45 $ciegow / 1 dm;
— dziurek odziezowych; 100 + 120 sciegéw / 1 dm;
— ryglowych; 100 + 120 Sciegéw / 1 dm.

Szwy stebnowe na poczatku i kohAcu zamocowaC celem zabezpieczenia przed pruciem.
Niedopuszczalne jest wykonanie sciegéw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezenia nitek tworzgcych
szew.

Szwy stebnowe 2-igtowe o rozstawie 6,4 mm. Miejsca wykonania oraz dtugosci szwéw ryglowych
wg Wzoru.

4.3 Dopuszczalne sztukowanie elementéow

Dopuszcza sie sztukowanie odszycia dotu bluzy, taczenia na szwach bocznych.
4.4 Tablica klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od obwodu klatki piersiowej, wzrostu oraz obwodu pasa, rozréznia sie wielkosci munduréw
przedstawione w tablicy 2.
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Tablica 2

Wymiary w centymetrach

Literowe oznaczenie wielkosci
Obwadd klatki piersiowej - zakres
Wzrost - XS S M L XL XXL 3XL
zakres | 78-86 | 86-94 | 94-102 | 102-110 | 110-118 | 118 - 126 | 126 - 134
Literowe oznaczenie wielkosci
Obwodd pasa - zakres
XS
158162 | 2
S XS XXS
162-166 | 75 g0 | 80-88 | 88-96
R S XS XS
166-170 | 48 76 | 76-84 | 84-92 | 92-100
L R S S XS
170-174 1 25 _g0 | 80-88 | 88-96 | 96-104 | 104 - 112
XL L R R S XS
174-178 | 68 76 | 76-84 | 84-92 | 92-100 | 100-108 | 108 - 116
XXL XL L L R S
178-182 1 75 g0 | 80-88 | 88-96 | 96-104 | 104-112 | 112 - 120
L67 - 186 XXL XL XL L R R
76-84 | 84-92 | 92-100 | 100-108 | 108 - 116 | 116 - 124
XXL XXL XL L
186 - 190 88-96 | 96-104 | 104-112 | 112 -120
XXL XL
190 - 194 100 -108 | 108 - 116
XXL
194 - 198 Loa 112

5 Zestawienie elementéw sktadowych

Zestawienie elementow sktadowych bluzy przedstawiono w tablicy 3, spodni w tablicy 4.
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Tablica 3

Rodz_aj Lp. WyszczegOdlnienie ||o§’é_
materiatu czesci
1 |tyt 1
2 przod 2
3 odszycie dolnej krawedzi bluzy 1
4 rekaw wierzchni 2
5 rekaw spodni 2
6 stojka wierzchnia 1
Tkanina 7 stojka spodnia 1
zasadnicza 8 kieszenh goérna rekawéw 2
9 odszycie zamka kieszeni rekawa 2
10 | obtozenie przodu 2
11 |listwa krytego zapiecia przodu 1
12 | kieszen przodu 2
13 | patka kieszeni przodu 4
14 | zapinka patki kieszeni przodu 2
15 | mankiet — patka dotu rekawa 2
16 |tata wzmacniajgca na tokcie 2
17 |odszycie ,zaslepki’ tasmy samosczepnej stojki 1
18 | odszycie kieszonki na dtugopis 2
19 |patka na oznake stopnia wojskowego 1
Razem 33
Dzianina 1 wstawki zaktadek tytu 2
odziezowa 2 kliny pachy rekawa tylnego 2
Razem 4
Tablica 4
Rodz_aj Lp. Wyszczegdlnienie ||o§’(;_
materiatu czesci
1 nogawka przednia 2
2 nogawka tylna 2
Tkanina 3 odszycie pasa 1
zasadnicza 4 obsadzenie kieszeni skosnych 2

Strona 10 z 56




Tablica 4 (cigg dalszy)

Rodz.aj Lp. Wyszczegélnienie Ilos"(:.
materiatu czesci

5 worek kieszeni skosnych 2

6 wzmocnienie krawedzi kieszeni skosnych pod zapinke noza 2

7 kieszen boczna ,cargo” 2

8 odszycie gornej krawedzi kieszeni bocznej ,cargo” 2

9 patka kieszeni bocznej ,cargo” 4

10 | zapinka patki kieszeni bocznej ,,cargo” 2

11 |kieszen na zamek ,organizera” 1

12 |fata kieszonek ,organizera” 1

13 | wzmocnienie kolan 2

14 | wzmocnienia tytu 2

Tkanina 15 | wzmocnienie szwu wewnetrznego 2

zasadnicza 16 |siedem podtrzymywaczy pasa i uszko kieszeni ,cargo” 1

17 |listewka lewa 2

18 | odszycie listewki lewej 1

19 |listewka prawa 1

20 | odszycie listewki prawej 1

21 | patki regulacji obwodu nogawek 8

22 | mankiet — patka dotu nogawki 2

23 | tata kieszeni opatrunkowej 2

24 | patka kieszeni opatrunkowej 4

Razem 51

6 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania bluzy przedstawiono w tablicy 5, spodni w tablicy 6. Dopuszcza sie
zamiane kolejnosci wykonywania operacji jesli wynika to z technologii lub wymiaréw wyrobu i nie wptywa na
wiasciwosci uzytkowe.

Tablica 5
Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
1 | Rozkroj materiatu ) wg ukiac_jow krpju, kierunku nitki
osnowy i znakéw na szablonach
Wykonanie dziurek odziezowych
2 | na wykrojach zapinek patek kieszeni - wg szablonu pomocniczego
przodow
1.01.01/301
+
3 | Wykonanie patek kieszeni przodow 1.06.01/301 wg szablonu pomocniczego
+
1.06.02/301.301
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
1.01.01/301
+ wg szablonu pomocniczego,
: : . . 1.01.01/504 w dolnej czesci mieszka kieszeni
Wykonanie tat kieszeni przodow, i .
4 stebnéwki profilujgcej mieszek - od strony srodka bluzy wykonac
6.02.03/301 okragta dziurke odziezowg — otwor
+ odwadniajgcy
6.05.01/301
wg szablonu pomocniczego,
Naszycie na gorze tat kieszeni przodéw naszycie wykonac w miejscach
5 uzikéwt ug e (r‘]’qa* ch) | 205.02/301.301 umozliwiajacych pézniejsze
9 ypu. vl 9 y dopasowanie do dziurek
wykonanych w zapince kieszeni
Naszycie petelkowej tasmy wg szablonu pomochiczego wymiar
6 |samosczepnej na przdd lewy - zapiecie 5.04.03/301.301 tasmy samosczepne;j
patki na oznake stopnia wojskowego 25cmx4cm
Wykonanie stojki, naszycie tasm 5.04.03/301.301 wg szablon}J pomocniczego
: i oznaczen na wykrojach,
7 | samosczepnych haczykowe;j + wvmiary tasm samosczepnveh
i petelkowej, odszycie stdjki 1.06.02/301.301 y y . pny
4cmx7cmi4dcmx5cm
8 Wykonanie ,,zgslejpk_l tasmy 1.01.01/301 wymiary tasmy samosczepnej
samosczepnej stojki petelkowej 4 cm x 7 cm
Naszycie elementu haczykowej tasmy wg szablonu pomochniczego,
9 | samosczepnej na wykréj patki dotu 5.04.03/301.301 wymiar tadmy samosczepne;j
rekawa 4cmx5cm
10 | Wykonanie patek dotéw rekawdw 1.06.04/301.301 w9 szablpnu pomocniczego
i znakdéw na wykrojach
11 Wykonanie dziurek odziezowych i wg szablonu pomocniczego
w listwie krytego zapiecia przodu (w listwie wykonac 5 dziurek)
1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego,
Wykonanie fat kieszeni rekawow + w dolnej czesci mieszka kieszeni
12 yronan fleszenire ’ 1.01.01/504 od strony przodu rekawa bluzy
stebnowki profilujgcej mieszek . . .
+ wykonacé okragtg dziurke odziezowg
6.05.01/301 — otwor odwadniajgcy
Doszycie zamka btyskawicznego
13 | do przedniej krawedzi faty kieszeni 1.02.01/301 wg szablonu pomocniczego
rekawa
Naszycie petelkowej tasmy .
samosczepnej na tate kieszeni rekawa wg szablonu pomocniczego,
14 i na rekaw — na oznake przvnalesnosci 5.04.03/301.301 wymiary tasm samosczepnych
11e . ¢ przy 4cmx55cmil0cmx10cm
panstwowej
Wykonanie patki na oznake stopnia 8.19.01/301.301 wg szablonu pomocniczego wymiar
15 |wojskowego i naszycie haczykowej + tasmy samosczepnej
tasmy samosczepnej 5.04.03/301.301 25cmx4cm
Naszycie petelkowej tasmy bl .
samosczepnej na przéd prawy Wg szablonu pomocniczego,
16 S . . L 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
do dopinania oznaki identyfikacyjnej
o 2,5cmx 10 cm
Z nazwiskiem
. . wg szablonu pomocniczego, dlugosé
17 Za,mocowame na przonach 4. ryglam| .323 ciecia tasmy 12 cm, rozstaw
tasm wewnetrznych, kieszeni gérnych . :
pomiedzy ryglami 3 cm
Wykonanie wzmocnien tokciowych, \?/gzﬁﬂgﬁjenonmao\évrﬁgagh
18 | naszycie haczykowej tasmy 7.20.02/301.301 P 90,

samosczepnej w krawedzi otworu

wymiar tadmy samosczepne;j
2,5cmx12cm
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
Naszycie na przodach od lewej strony,
wszywek: na lewym przodzie wszywki Wa szablonu bomocniczedo
19 |dla KJ, na prawym przodzie wszywki 5.04.03/301.301 9 por -2€90
firmowei oraz tasmv na nazwisko (na $rodku naszycia tat kieszeni)
) y
uzytkownika
1.01.01/301
. +
20 | Wykonanie szwu wewnetrznego 1.01.01/504 wg znakéw na wykrojach
(tokciowego) rekawa +
2.02.09/301.301
1.01.01/301
Doszycie do szwu wewnetrznego +
21 | (lokciowego) rekawa pod pachg 1.01.01/504 wg znakow na wykrojach
elementu z dzianiny siateczkowej +
2.02.09/301.301
Obrzucenie i naszycie na rekaw 1.01.01/504 ) .
22 odszycia kieszonki na dtugopis - wg znakow na wykrojach
1.01.01/301
Montaz
wg szablonéw pomocniczych
5.05.01/301 i oznaczen na wykrojach, na rogach
23 | Naszycie tat kieszeniowych na przody + gornych krawedzi kieszeni oraz
.323 dolnym rogu od strony srodka bluzy
wykonaé rygielek maszynowy
Naszycie patki na oznake stopnia 5.31.04/301.301 ) ;
24 ; . + wg szablonéw pomocniczych
wojskowego na przdd lewy 323
5.04.01/301
Naszycie fat kieszeniowych na rekawy + wa szablonéw pomocniczyveh
25 | wierzchnie i wykonanie kieszeni ,na 5.05.01/301 g sz pe niczych
dtugopis’ + oznaczeh na wykrojach i rysunkéw
.323
wg szablonéw pomocniczych, przy
krawedziach patek na stebnéwce
Naszycie na przody patek kieszeni 2.05.02/301.301 naszycia wykonac rygielki
26 s " . + maszynowe, patki naszyc¢ tak aby
nad tatami kieszeniowymi : L .
.323 wykonane w nich dziurki odziezowe
pasowaty do guzikéw wczesniej
naszytych na facie kieszeni
Naszycie listwy krytego zapiecia przodu 2.05.01/301.301 .
27 - ; 4 ; + wg szablonu pomocniczego
na obtozenie lewe i ryglowanie — 5 rygli 323
o8 Obr;ucgnie kraV\{edzi wewnetrznej 6.01.01/504 i
obtozenia przodoéw na owerloku
o . . 1.06.02/301.301 .
29 Doszy’c|e i stebnowanie obtozen + wg szablgnu pomocniczego
przodéw 5.30.01/301 i znakéw na wykrojach
1.01.01/401.504 wg szablonu pomocniczego
Wykonanie fatd w cze$ciach bocznych + na g6mveh i dolnveh koncach f'ai d
30 |tytu (czesé wewnetrzna fatd wykonana 1.06.01/301 ng zv>\//i m y m wykonad
Z dzianiny siateczkowej) + a szwie mocujacym wykonac
323 rygielki maszynowe
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
Naszycie na rekaw petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego,
31 |samosczepnej do zapinania otworu 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
wzmochien fokciowych 25cmx12cm
5.05.03/301.301
Naszycie wzmocnien tokciowych " wg szablonu pomocniczego,
32 5.05.04/301.301 kohce otworu zamocowac ryglami
na rekawy + maszynowymi
.323
Potgczenie przodéw z tytem — szew 1.01.03/401.504 . .
33 ramieniowy + wg znakow na wykrojach
2.02.09/301.301
. . . 1.01.01/301 .
34 Przyszyqe i wystebnowanie o!ol?ej + wg szabl?nu pomocniczego
krawedzi dotu rekawa (,mankiet”) 2.02.01/301 i znakéw na wykrojach
wg szablonu pomochiczego
Wykonanie gérnej stebnowki i znakoéw na wykrojach
35 podwiniecia dotu rekawa (,mankiet”) 5.31.02/301 (odlegtos¢ stebnowki od dolnej
krawedzi rekawa 6 cm
Naszycie na rekaw petelkowej tasmy wg szablonu pomochniczego,
37 | samosczepnej do mankietu — patki dotu 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
rekawa 4cmx 16 cm
38 Naszycie zapinek — regulatorow 5.04.03/301.301 wg znakdéw na wykrojach
obwodu dotu rekawa
1.01.03/401.504
39 | Wszycie rekawow do pokrojéw pach + wg znakdw na wykrojach
2.02.09/301.301
1.01.03/401.504
: . + wg oznaczeh na wykrojach,
40 Wykoname_szwow chznych bluzy. 2.02.09/301.301 na dole szwu rekawa wykonac
oraz spodnich rekawdw i ryglowanie ;
+ rygielek maszynowy
.323
1.01.01/301
a1 Doszycie i stebnowanie odszycia dotu 2_02_51/301 wg szabl9nu pomocn_iczego
bluzy + i znakéw na wykrojach
5.31.02/301
wg znakdéw na wykrojach
(z jednoczesnym umieszczeniem
Wszycie stéjki do podkroju szyi 1.06.01/301 p_oérodku podkroju s_zyi ws_zywk’i .
42 i stebnowanie + z Ilterowy_m oznaczeniem wielkosci
2.42.03/301.301 oraz wieszaczka wykonanego
z tasmy wieszakowej) dlugosé
wieszaczka na gotowo 6 cm
wg dziurek i szablonu
pomocniczego,
43 Naszycie na _prz_odzi:e prawym guzikow 2 05.02/301.301 naszyc?ig v_vykonaé wlr’ni_ej_scach
typu ,kanadyjskiego” (srednich) umozliwiajgcych pézniejsze
dopasowanie do dziurek
wykonanych w plisie przodu lewego
44 Umieszczanie ochraniaczy tokci i z uwzglednieniem podrozdziatu 7.3
wewnatrz wzmocnien Pakowanie
Operacje koncowe, obcinanie koncowek
45 | nici, sladoéw kredy, prasowanie kohcowe - -

i kontrola jako$ci
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Tablica 6

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
1 | Rozkréi materiatu i wg uktaddéw kroju, kierunku nitki
J osnowy i znakdw na szablonach
2 ?Aglziga;;:aesze%?d;zggyw aczy pasa 8.06.02/301.301 na maszynie specjalnej
Naszycie czesci haczykowej tasmy Wa szablonu pomocniczedo
3 | samosczepnej na wykrojach spodniej 5.04.03/301.301 gi Znakow ng W kro'achg
czesci patek regulacji obwodu nogawek yKrol
Wykonanie patek regulacji obwodu wg szablonu pomocniczego
4 nogawek 1.06.02/301.301 i znakow na wykrojach
Wykonanie dziurek odziezowych
5 | na wykrojach zapinek patek kieszeni - wg szablonu pomocniczego
nakfadanych bocznych
wg szablonu pomochiczego
i znakéw na wykrojach
6 Wykonanie patki kieszeni naktadanych 1'01'(11/301 (na spodnim wykroju patki naszy¢
dolnych (na opatrunek) 1.06.01/301 element haczykowy tasmy
e samosczepnej o wymiarach
25cmx7cm)
1.01.01/301 .
+ wg szablonu pomocniczego
1.01.01/504 i znakéw na wykrojach
Wykonanie faty kieszeni naktadanych + rggzzp%dgé%eecr# gotr(-:IEJo ara\,:\;%?ﬁ'
7 | dolnych (na opatrunek), stebnéwki 2.05.02/301.301 y pe vy h y
orofilujacej mieszek 4 samosczepnej o wymiarach
6.05.01/301 7 cm x 7 cm), w mieszku dolnej
e + krawedzi posrodku wykona¢ okrgzek
7 32 01/301.301 odziezowy — otwdr odwadniajacy
1.01.01/301
8 Wykonanie patek kieszeni naktadanych 1.06 51/301 wg szablonu pomocniczego
bocznych (,cargo”) T i znakéw na wykrojach
1.06.02/301.301
wg szablonu pomocniczego
: ” . i znakdéw na wykrojach
9 Ei::;gﬂien’;ks}zzaanr;'abpoa;iz(re]eprawe] 1.01.01/301 (,uszko naszy¢ na czeéci patki
) J naszytej na gotowo na nogawce
tylnej)
1.01.01/301
+
1.01.01/504 wg szablonu pomocniczego,
Wykonanie fat kieszeni naktadanych + z jednoczesnym umieszczeniem
10 |bocznych (,cargo”), stebnéwki 2.05.02/301.301 przy gornej krawedzi kieszeni
profilujgcej mieszek + guzikéw typu ,kanadyjskiego”
6.05.01/301 (Srednich)
+
7.32.01/301.301
Wykonanie ,organizera” 1.01.01/504 Wa szablonu pomocniczeao
11 |dla wewnetrznej kieszeni prawej + gi Znakow ng W kro'achg
kieszeni naktadanej bocznej 6.02.03/301 yKroj
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
wg szablonu pomocniczego
i znakéw na wykrojach
Wykonanie faty kieszeni wewnetrznej 1'01'21/504 (na koncach otworu kieszeniowego
dla kieszeni bocznej naktadanej (otwor wykonac rygielki maszynowe),
12 |/, ; ) 5.05.01/301 .y o
kieszeniowy zapinany na zamek + przez koncéwke zamka przeplesc
blyskawiczny) 5.04.03/301.301 tasiemke — uchwyt i zamocowac
ryglem, dtugosci uchwytu
na gotowo 3,5cm
: Co . wg szablonu pomocniczego, dtugo$é
Zamocowanie na tacie kieszeni o )
13 4 rvalami tasmy wewnetrznei .323 ciecia tasmy 12 cm, rozstaw
Y9 y ¢ ) pomiedzy ryglami 3 cm £ 0,5 cm
wg szablonu pomochiczego
1.01.01/504 i znakéw na wykrojach
Naszycie ,organizera” na tate kieszeni Ny (na gotowo ,organizer” powinien
14 Y 5.09.01/301 tworzy¢ 3 przegrodki), na szwach
wewnetrznej s
+ stebnowych tworzacych przegrodki,
.323 przy goérnej krawedzi naszycia
wykonag rygielki maszynowe
. o . 1.01.01/301 :
15 Naszycie wzmocnien tytu na nogawki + wg szablgnu pomocniczego
tylne 5.31.02/301.301 i znakéw na wykrojach
5.02.01/301 wg szablpnu pomocniczego
. i znakdéw na wykrojach,
16 | Wykonanie zaszewek nogawek tylnych + ) :
podczas stebnowania zaszewki
6.05.01/301 N ]
przewing¢ w strone bokéw nogawek
17 Naszyqe wzmochien géry nogawek 5.31.02/301 wg szablg)nu pomocniczego
przednich od wewnatrz i znakéw na wykrojach
18 Nas;yme obsadzen na worki kieszeni 5.31.02/301 wg szabl9nu pomocniczego
skosnych i znakéw na wykrojach
Naszycie na workach kieszeni sko$nych
od lewej strony, wszywek: na worku
19 kieszeni Ie\_/yej wszywki cﬂa KJiopisu 5 04.03/301.301 wg szablg)nu pomocniczego
konserwacji, na worku kieszeni prawej i znakéw na wykrojach
wszywki firmowej oraz tasmy na
nazwisko uzytkownika
wg szablonu pomocniczego,
wykona¢ ukosnie 3 dziurki
odziezowe, listewke zamocowac
20 | Wykonanie listewki lewej 1.06.02/301.301 pomigdzy dziurkami:
- 2 razy dla dtugosci rozporka
powyzej 21 cm dtugosci
- 1 raz (nad dolng dziurkg) dla
dtugosci rozporka ponizej 21 cm
Wykonanie wzmocnienia kolan - wg szablonu pomocniczego,
21 | naszycie haczykowej tasmy 7.20.02/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
samosczepnej 25cmx15cm
o _ 5.05.01/301 wg szablpnu pomocniczego
29 Naszycie kieszeni dolnych + i znakéw na wykrojach
(na opatrunek) 323 (na szwach naszycia kieszeni
' wykonag rygielki maszynowe)
. . . - . 2.05.02/301.301 ;
3 Naszycie patki nad kieszeniami dolnymi + wg szablonu pomocniczego
nogawek 393 i znakéw na wykrojach
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
5.05.03/301.301 wg znakdéw na wykrojach
Naszycie petelkowej tasmy + i szablonu pomocniczego,
24 | samosczepnej na nogawki przednie 5.05.04/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
i wzmocnien kolan na nogawki przednie + 2,5 cm x 15 cm, konhce otworu
.323 zamocowac ryglami maszynowymi
Naszycie elementu haczykowej tasmy wg szablonu pomocniczego,
25 | samosczepnej na wykréj patek dotow 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
nogawek 4cmx5cm
26 | Wykonanie patek dotéw nogawek 1.06.04/301.301 we szablgnu pomocniczego
i znakéw na wykrojach
Montaz
1.01.01/301
+ podktadajgc tasme konfekcyjna
1.01.03/401.504 w krawedzi rygle prostopadle
+ do krawedzi otworu kieszeni
Wykonanie kieszeni bocznych — 1.06.04/301.301 rogllworka kleszgn| zawingcé
skosnych wraz z naszyciem - | zamocowac ryglem
27 o ! . 1.23.01/301 fatdki (gtebokosci 1,5 cm) przodu
wzmochienia krawedzi pod zapinke )
noza + wykonaé wg szablonu
5.02.01/301 pomocniczego.
+ Na krawedzi kieszeni od zewnatrz
5.31.02/301 przy szwie bocznym naszy¢
+ wzmocnienie pod néz.
.323
Przyszycie i wystebnowanie dolnej 1.01.01/301 Wa szablonu pomocniczedo
28 |krawedzi odszycia dotu nogawki + gi koW ng " kro'achg
(,mankiet”) 2.02.01/301 yKroJ
wg szablonu pomocniczego
Wykonanie gornej stebnéwki odszycia i znakdéw na wykrojach
29 dotu nogawki (,mankiet”) 5.31.02/301 (odlegto$¢ stebnéwki od dolnej
krawedzi nogawki 6 cm
Naszycie na nogawke petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego,
30 |samosczepnej do mankietu — patki dotu 5.04.03/301.301 wymiar tadmy samosczepne;j
nogawki 4cmx18cm
31 |Naszycie zapinek — regulatorow 5.04.03/301.301 wg znakow na wykrojach
obwodu dotu nogawki
wg znakéw na wykrojach
1.01.02/401.504 z jednoczesnym umieszczeniem
+ w szwach na wysokosci kolan patek
32 | Wykonanie szwoéw bocznych nogawek 2.02.09/301.301 regulacji obwodu npg-awek,. .
+ na bokach patek na linii drugiej
stebnéwki szwéw bocznych
.323 e
nogawek wykonac rygielki
maszynowe
Naszycie na nogawkach tylnych wg znakéw na wykrojach
elementu petelkowego tasmy i szablonu pomocniczego
33 | samosczepnej do przypiecia 5.04.03/301.301 e Lo
- ; szerokos¢ tasmy samosczepnej
regulatoréw obwodu nogawki
- 2,5cm
(na linii kolana)
Naszycie taty kieszeni wewnetrznej 5.30.01/301 wa znakéw na wvkroiach
34 | dla lewej kieszeni bocznej naktadanej + isgzablonu omogniczje o
na nogawke lewg 5.31.02/301 P 9
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
35 Naszycie kieszeni naktadanych 5'05'(_11/301 wg znakdéw na wykrojach
bocznych 323 i szablonu pomocniczego
6.03.04/301
+
1.06.02/301.301
+
2.02.10/301.301
+ wg szablonéw pomocniczych
36 | Wykonanie rozporka przodu 1.06.02/301.301 i znakéw na wykrojach,
+ listewke stebnowac na 4 cm
1.01.01/301
+
1.01.01/504
+
1.02.02/301
1.01.01/301
Wykonanie szwu srodkowego przodu - w goérnym ramieniu trojkata
37 |. . 2.02.01/301 . AR
i mocowanie rozporka + mocowania rozporka wykonac rygiel
.323
1.01.03/401.504
38 | Wykonanie szwu srodkowego tytu + wg znakéw na wykrojach
2.02.09/301.301
1.01.03/401.504
+ wg znakow na wykrojach
39 Wykonanie szwu wewnetrznego 2.02.09/301.301 lub (przy dolnej krawedzi nogawki
nogawek 2.02.09/401.401 na szwie wykonac rygielek
+ maszynowy)
.323
40 Il;/laostg)wame klamerki regulatora obwodu 303 wg szablonu pomocniczego
6.02.03/301+
Wykonanie odszycia pasa wraz 1.01.01/301+ wa znakéw na wykroiach
41 |z naszyciem regulatoréw obwodu 7.32.03/301.301 V9 YKol
; . i szablonu pomocniczego
i podtrzymywaczy pasa (ryglami) +
.323
42 Wykonanie dziurki odziezowej zapiecia i wg szablonéw pomocniczych
paska i zgodnie z zatwierdzonym wzorem
43 Naszycie guzika typu ,kanadyjskiego” 2'05'021301'301 wg oznaczeh na wykrojach
do zapiecia paska 323 i szablonéw pomocniczych
wg uktadania sie dziurek i zgodnie
44 | Naszycie guzikéw do zapiecia rozporka - z zatwierdzonym wzorem i tabelg
wymiaréw
45 Umieszczanie ochraniaczy kolan i z uwzglednieniem podrozdziatu 7.3
wewnatrz wzmocnien Pakowanie
Operacje koncowe, obcinanie kohcowek
46 |nici, sladow kredy, prasowanie - -

koncowe, i kontrola jakosci
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7 Cechowanie, sktadanie, pakowanie

7.1 Cechowanie

Wszywka firmowa (naszyta: w bluzie na wysokosci naszycia kieszeni przodu prawego ponizej wszywki
identyfikacyjnej, w spodniach na prawym worku kieszeni ponizej wszywki identyfikacyjnej) zawierajgca:

— nazwe (i znak) firmowy Wykonawcy i Producenta;

— nazwe przedmiotu i numer wzoru;

— oznaczenie wielko$ci wykonane w formie piktogramu, z jednoczesnym podaniem oznaczenia

literowego wielkosci

— data produkcji (miesigc i rok);

— nr partii produkcyjnej;

— o0znaczenie sposobu konserwacji wyrobu, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012.

Oznaczenie wielkosci nalezy wykona¢ w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2017-11,
z jednoczesnym podaniem oznaczenia literowego wielkosci.

Przyktad wygladu wszywki.
Nazwa wykonawcy

| producenta

Mundur polowy letni
Wzér 124 LIMON

S/R

Data produkciji: wrzesien 2021 r.
Nr partii produkcyjnej: 159/21

wxB20

Dodatkowa wszywke w bluzie (jedynie z oznaczeniem literowym wielkosci) nalezy umiesci¢
od wewnatrz posrodku wszycia stojki.

Wymagania dotyczace =zalecanych sposobéw konserwacji munduru polowego umieszczone
na wszywce firmowej (oraz na etykietach jednostkowej i na opakowanie zbiorcze) wyrobéw zgodnie
z PN-EN ISO 3758:2012. Wskazany sposoéb konserwacji nie moze pogarsza¢ parametréw techniczno-
uzytkowych wyrobu w okresie jego planowanego uzytkowania. Powinny one obejmowac nastepujacy uktad

X Q= 0@

Wszywka informacyjna ze sposobeinn nuniserwacji zawierajgca stowny opis sposobu konserwaciji (naszyta
w bluzie i spodniach, ponizej wszywki na stemple-znaki), o ponizszej tresci:
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.Prac po lewej stronie - pranie wodne z uzyciem detergentow do odziezy kolorowej (bez wybielaczy
optycznych), maksymalna temperatura prania 60°C - proces tagodny, nie stosowac bielenia, dopuszczalne
suszenie w suszarce bebnowej - temperatura normalna, prasowanie w maksymalnej temperaturze dolnej ptyty
150°C, profesjonalne chemiczne czyszczenie - proces normalny.”

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana 2z tasémy w kolorze biatym
0 wymiarach 6 cm x 3 cm, naszyta od wewnagtrz wyrobu (w bluzie na wysokos$ci naszycia kieszeni przodu
prawego, w spodniach na prawym worku kieszeniowym).

Wszywki na stemple i znaki (wykonane w postaci druku) naszyte w bluzie po wewnetrznej stronie przodu
lewego na wysokosci naszycia kieszeni, a w spodniach na lewym worku kieszeniowym.

Infformacje naniesione na wszywkach wykona¢é w technologii zapewniajgcej ich czytelnosé
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat (zakard
lub druk termosublimacyjny na jedwabnej tasmie poliestrowe;j).

Informacje naniesione na etykietach nalezy wykonaé¢ czcionkg Arial wielkos¢ 14.

Etykieta jednostkowa zawierajgca nastepujgce dane:

— nazwe przedmiotu i numer wzoru;

— nazwe, adres (i znak) firmowy Wykonawcy i Producenta;

— symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego
wyroéb;

— petng wielko$¢ wyrobu oznaczong wg tabeli wielkosci;

— jakos¢ wyrobu;

— znaki kontroli jakosci;

— data produkciji (miesigc i rok);

— numer partii produkcyjnej;

— o0znaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

— informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja —
wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy);

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okres$lajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobdéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Etykiete jednostkowg dla kompletu nalezy mocowac w bluzie, za pomoca sztyftu z tworzywa sztucznego, przy
krawedzi przodu lewego ponizej wszycia stojki, w przypadku produkcji samych spodni etykiete nalezy
mocowaé, za pomocg sztyftu z tworzywa sztucznego, w pierwszym  podtrzymywaczu
Z lewej strony pasa.

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajgca nastepujgce dane:

— nazwe przedmiotu i numer wzoru;

— nazwe, adres (i znak) firmowy Wykonawcy i Producenta;

— symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego
wyrob;

— liczbe kompletow w opakowaniu;

— wielko$¢ wyrobow;

— jakosé wyrobow;

— numer pakujgcego;

— data produkciji (miesigc i rok);

— numer partii produkcyjnej;

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania
w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowe;j
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Umieszczanie na wszywkach i etykietach innych informacji niz przedstawione powyzej jest niedopuszczalne.

7.1 Skiadanie

Przéd bluzy zapigé na guziki. Rekawy wraz z czesciami bokéw przewingé na tyt. Bluze ztozy¢é wzdtuz na
potowe. Spodnie (prawg strong na zewnatrz, ze ztozonymi razem nogawkami) ztozyé poprzecznie na cztery
czesci i umiesci¢ wewnatrz ztozonej bluzy.
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W ztozonym komplecie etykieta jednostkowa musi by¢é widoczna i czytelna bez otwierania opakowania
jednostkowego.

7.2 Pakowanie

Mundur powinien by¢ zapakowany w worek foliowy, zgodnie 2z zasadami okreslonymi
w PN-P-84509:1997 Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania ogdlne.
Pie¢ paczek, munduréw w tej samej wielkosci, nalezy wlozy¢ do kartonu wykonanego z tektury (min. 3
warstwowej) o wymiarach (w cm) 40 x 80 x 20 (szerokos¢ x dlugos¢ x wysokosé).

Na wezszym boku kartonu naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze. Karton zamkng¢ poprzez zaklejenie
tadma z nadrukiem firmowym.

Dopuszcza sie osobne pakowanie wktadek ochronnych. W tym przypadku 1 komplet (2 szt. ochraniaczy kolan
i 2 szt. ochraniaczy tokci) zapakowa¢ w woreczek foliowy i zamkng¢, a nastepnie 5 opakowan umiesci¢ w
kartonie razem z mundurami.

8 Zasady weryfikacji zgodnosci

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-

Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedlug =zasad okreslonych w ustawie z dnia
17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodno$ci wyrobdéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
i bezpieczenistwa panstwa (. Dz.U. z 2022r. poz. 747) oraz zgodnie

z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegétowego wykazu
wyrobow podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw
przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa (tj. Dz. U. z 2021 r. poz. 1628).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania nadzoru
nad czynnosSciami  zwigzanymi z  wyrobem  wprowadzanym do uzytku w komoérkach
i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
(t.j. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzér, nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez
Szefa Agencji Uzbrojenia, ktorej jest podlegte RPW.

Dla munduru polowego letniego i polowego tropikalnego ustala sie tryb Ill oceny zgodnosci.
Tkanina stosowana na mundury polowe letnie i tropikalne podlega ocenie zgodnosci w trybie Il1.

Badania laboratoryjne w ramach procesu certyfikacji powinny by¢ wykonywane w laboratorium posiadajgcym
akredytacje OiB. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badahn w laboratorium
akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

8.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego
w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci’). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie
zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159, z p6zn. zm.).

8.2.1 Postanowienia ogélne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT wyrobu ustala sie nastepujgce
rodzaje badanh kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze (Z-O);

—  okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania sa:
— niniejsza Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) do produkcji seryjnej;

—  wz0r wyrobu;
—  normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.
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Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny byé zwolnione przez stuzby
Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢é odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatlu KJ Wykonawcy.

W  przypadku uzyskania wynikbw badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jako$ci:
— przed wprowadzeniem materiatéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny, przedziny,
dzianiny i widkiennicze pokrycia podtogowe — Badania Odbiorcze lub

— z partii wyrobow zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze

dla partii wyrobow (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 10 000 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii i z tych samych materiatéw,
przedstawionych do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem komisji
Wykonawcy.

Badania wykonuja:
— przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci sitami i Srodkami Wykonawcy,
w zakresie okreslonym w tablicy 7, Ip.: 1, 2i 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 7, Ip. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobéw nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wtasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okresdlonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkow realizacji produkciji,
w tym procesow miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie.
Sposoéb potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badah jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
z WDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykonac¢ w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB. W przypadku braku
takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym wg normy PN-EN
ISO/IEC 17025. Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw wskazanych w WDTT, tablica 7 Wykonawca jest zobowigzany dla
pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatébw, przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z
laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie
wykonanie badan w laboratorium akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,
Swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta (potwierdzone badaniami laboratoryjnymi).

W  przypadku zaistnienia przestanek, ktore mogg $Swiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu
lub materiatow sktadowych organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobrac¢ losowo z biezgcej
partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM
w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM przekazuje przedmioty
do laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB). W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie
wykonanie badah w laboratorium akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC 17025. Pozytywne wyniki
przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢é do badan zdawczo-odbiorczych partii. Potwierdzenie
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w badaniach niezgodnosci wyrobow z wymaganiami okreslonymi w niniejszych WDTT skutkuje rozszerzeniem
badan zdawczo-odbiorczych lub zwigkszeniem licznosci proby wg uzgodnien miedzy Wykonawcg a organem
realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca wykonuje w laboratorium posiadajgcym
akredytacje OiB, bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje
organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza
sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcych WDTT
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobéw. Badania okresowe wykonuje
Wykonawca, przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci
(nie dotyczy badan laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sie, dla pierwszej i co pigtej partii wyrobow (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 7. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium posiadajgcym akredytacije OiB. W przypadku braku takiego laboratorium
dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym wg normy
PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden
egzemplarz wynikéw badan. Dla partii wyrobéw przedstawionych do badanh okresowych nie przeprowadza sie
dodatkowych badan zdawczo-odbiorczych. Wyniki badan okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem
badan zdawczo-odbiorczych.

8.24 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, WOBWSM lub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych
moze zaproponowac wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane
zmiany mogg mie¢ wptyw na charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wtasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed
ich wprowadzeniem przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury
realizacji prac rozwojowych dla przedmiotow umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg
Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar.
22013 r. poz. 274, z pézn. zm.).

8.25 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresOw wymagan i metod badah dla poszczegdlnych rodzajow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7
Wykonywaé
- . podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania :N'gemdy badan | "y dan
Z-0 @]
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan + +
11 Sprawd;eme c:iokumen’tacp zakupu materiatéw WDTT podrozdziat 4.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
12 Sprawd;eme z_godnosgl uzytych materiatow WDTT podrozdziat 4.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
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Tablica 7 (cigg dalszy)

Wykonywaé
. i podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania |Wr3etody badan badan
Z-0 o]
2 Ogledziny zewnetrzne wyrobow
Sprawdzenie zgodnosci cechowania (informaciji
) umieszczonych na wszywkach informacyjnych WDTT podrozdziat 4.4; + +
i etykietach jednostkowych), sktadania WDTT rozdziat 7
i pakowania
3 Badania szczeg6towe wyrobéw
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu,
33 wtasciwego ukfadania sie na manekinie ocena zgodnosci + +
' oraz zgodnosci z obowigzujgcym wzorem Zz wzorem wyrobu
(badanie organoleptyczne)
3.4 Sprawdze.”'e zgpdposa wymiaréw wyrobu WDTT rozdziaty: 9, 10i 11 + +
z tablicami wymiaréw wyrobu
4 Badania laboratoryjne
4.1 Tkanina US-23/1 barwiona na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujacym ,,pantera”
WT art. US-23/1, podrozdziat
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych 3.1, podrozdziat 3.2.1; -*) +
tablica 7, Ip.: 1, 3.1+3.5
4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych WT art. US-23/1, tablica 8 + +
49 Tkanina US-23/2 barwiona na kolor jasnobezowy z nadrukiem maskujacym ,,pantera
) pustynna”
WT art. US-23/2, podrozdziat
4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych 3.1; podrozdziat 3.2.2; -*) +
tablica 7, Ip.: 1, 3.1+3.5
4.2.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych WT art. US-23/2, tablica 8 + +
4.3 Siatka wentylacyjna — poliestrowa dzianina odziezowa (azurowa)
- Sprawdzenie masy powierzchniowej Zatagcznik A, tablica A1, Ip.: 4 -*) +
*) Wykonac¢ sprawdzenie dla pierwszej partii przedmiotéw podlegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1g. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci.
2. Wprowadzone w tablicy 7 oznaczenia badan:
- ,Z-O” - zdawczo-odbiorcze,
- ,O" - okresowe,
- ,=+ - badania wykonuje sie,

- - - badania nie wykonuje sie,

8.3 Wzoér wyrobu

Aktualny wzér przedmiotu (dostepny w WOBWSM ul. Zrédiowa 52, 91-735 t6dz), wykonany zgodnie
z przedmiotowg dokumentacja i zatwierdzony w procedurze obowigzujgcej dla WDTT zgodnie
z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania” jest elementem
odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania przedmiotu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.
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9 Rysunki techniczne
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Rysunek 1 — Tyt bluzy
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Rysunek 2 — Przéd bluzy
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6d bluzy rozmieszczenie kieszeni

Rysunek 3 — Prz
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Rysunek 4 — Kieszen gorna rekawa

Rysunek 5 — D6t rekawa lewego
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5a

6a

5e
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11a

11b

5c

Rysunek 6 — Przéd spodni
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11d

Rysunek 7 — Tyt spodni
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7i

Rysunek 8 — Kieszen lewa boczna spodni - otwarta
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Rysunek 9 — Kieszen lewa boczna spodni
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8a

8d

8e
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8c

Rysunek 10 — Organizer w prawej kieszeni bocznej spodni
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Rysunek 11 — Kieszen opatrunkowa

Strona 34 z 56



10 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary bluzy, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobdw
widkienniczych — Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 8.

Tablica 8
Wymiary w centymetrach
Obwad klatki piersiowej
(zakres)
Oznaczenia
Lp. na Nazwa wymiaru
rysunkach Wzrost
(zakres)
Tyt
1 la Dtugosé tytu od wszycia stéjki do dotu
2 1b Szerokos¢ tytu na wysokosci szwéw barkowych
3 1c Dtugos¢ szwu barkowego
4 - Dtugosé¢ stéjki mierzona w linii prostej po gornej krawedzi
Przoéd
5 2a Dtugos¢ przodu od szwu barkowego przy stéjce do dotu
6 2b Szerokos¢ patki kieszeni przodu na linii przeszycia
7 2c Dtugosc¢ kieszeni przodu wraz z patkg — mierzona posrodku
8 2d Szerokos$¢ kieszeni przodu
9 2e Odlegtos¢ kieszeni od szwu barkowego przy stdjce do przodu kieszeni
10 2f Odlegtos¢ kieszeni przodu od krawedzi przodu gorg
11 29 Odlegtos¢ kieszeni przodu od krawedzi przodu dotem
Obwody
12 - Szerokos¢ przodu na linii piersi — mierzona od krawedzi przodu do $rodka tytu
13 - Szerokos¢ przodu na linii talii — mierzona od krawedzi przodu do $rodka tytu
14 - Szerokosé przodu na linii dotu — mierzona od krawedzi przodu do srodka tytu
Rekaw
15 4a Dtugosc¢ rekawa
16 4b Szerokos¢ rekawa u dotu
17 Af Szerokos¢ kieszeni rekawa

Strona 35 z 56




Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

82 XS 90 S
, (78-86) (86-94)
Oznaczenia — — — — — — — — — — —
8RS8 |98 |5 | =X | gR[38| 98| K| &R |88
) ) 4 ) 2| <2 \u) Anl ) ) )
Tyt
1 la 66,0 | 680 | 70,0 | 720 | 740 | 76,0 | 69,0 | 71,0 | 73,0 | 750 | 77,0
2 1b 41,1 41,8 42,2 42,6 43,0 43,4 43,8 44,2 44,6 45,0 454
3 1c 14,3 14,5 14,7 14,9 15,1 15,3 15,1 15,3 15,5 15,7 15,9
4 - 56,8 | 56,8 | 56,8 | 56,8 | 56,8 | 56,8 | 58,4 | 58,4 | 58,4 | 58,4 | 58,4
Przéd
5 2a 633 | 653 | 673 | 693 | 71,3 | 73,3 | 66,9 | 689 | 70,9 | 72,9 | 749
6 2b 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0
7 2c 16,5 17,0 17,0 17,0 17,5 17,5 17,0 17,0 17,0 17,5 17,5
8 2d 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5
9 2e 22,3 22,8 23,3 23,8 24,3 24,8 23,4 23,9 24,4 24,9 254
10 2f 7,4 7,4 7,4 7,4 7,4 7,4 8,2 8,2 8,2 8,2 8,2
11 29 13,9 13,9 13,9 13,9 13,9 13,9 14,7 14,7 14,7 14,7 14,7
Obwody
12 - 50,8 51,1 51,4 51,7 52,0 52,3 55,1 55,4 55,7 56,0 56,3
13 - 50,8 51,1 51,4 51,7 52,0 52,3 55,1 55,4 55,7 56,0 56,3
14 - 52,8 53,1 53,4 53,7 54,0 54,3 57,1 57,4 57,7 58,0 58,3
Rekaw
15 da 588 | 60,1 | 61,4 | 62,7 | 640 | 653 | 60,1 | 61,4 | 62,7 | 640 | 65,3
16 4b 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0
17 Af 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

122 XXL 130 3XL
(118-126) (126-134)
Oznaczenia
— —_ —~ — — Dopuszczalne
Lp. na rR| 48| 23| X3 x ® odchylenie *
rysunkach | =t | o= | X | X < o =
0 N ®© © So | o 0 N
w0 | H0 | 9 | oo — 0
) Z 2| ad A
Tyt
1 la 83,0 | 850 | 87,0 | 89,0 84,0 1,0
2 1b 53,8 | 54,2 | 54,6 | 55,0 55,8 0,5
3 lc 18,5 | 18,7 | 18,9 | 19,1 19,1 0,2
4 - 64,8 | 64,8 | 64,8 | 64,8 66,4 1,0
Przéd
5 2a 83,3 | 853 | 87,3 | 89,3 84,9 1,0
6 2b 155 | 155 | 155 | 15,5 15,5 0,5
7 2c 17,5 | 18,0 | 18,0 | 18,0 17,5 0,5
8 2d 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 15,0 0,5
9 2e 28,3 | 28,8 | 29,3 | 29,8 28,9 0,5
10 2f 11,4 11,4 11,4 11,4 12,2 0,2
11 29 179 | 179 | 179 | 179 18,7 0,2
Obwody
12 - 72,9 | 73,2 | 73,5 | 73,8 76,9 1,0
13 - 72,9 | 73,2 | 73,5 | 73,8 76,9 1,0
14 - 74,6 74,9 75,2 75,5 78,6 1,0
Rekaw
15 da 66,6 | 67,9 | 69,2 | 70,5 66,6 1,0
16 4b 19,0 | 19,0 | 19,0 | 19,0 19,5 0,5
17 4f 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 15,0 0,5
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Podstawowe wymiary spodni, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich
wyrobow widkienniczych — Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 9.

Tablica 9
Wymiary w centymetrach
Wzrost
(zakres)
Oznaczenia
Lp. na Nazwa wymiaru
rysunkach Obwéd pasa
(zakres)
Nogawki
1 5a Dtugos¢ zewnetrzna nogawki
2 - Dtugos¢ wewnetrzna nogawki
3 5b Szerokos¢ nogawki u goéry
4 5c Szerokos$¢ nogawki u dotu
5 5d Dtugosé rozporka od gérnej krawedzi pasa do rygla
6 5h Odlegtos¢ od dotu nogawki do krawedzi regulatora obwodu nogawki w kolanie
7 5e Odlegtos¢ od gornej krawedzi pasa do srodka wzmocnienia nogawki przedniej
8 5f Odlegtos¢ od gornej krawedzi pasa do patki kieszeni naktadanej bocznej z przodu
9 59 Odlegtos¢ od gornej krawedzi pasa do patki kieszeni naktadanej bocznej z tytu
Obwody
10 6a Szerokos¢ w pasie
Kieszenie
11 7a Dtugos¢ otworu kieszeni sko$nej
12 7b Dtugos¢ patki kieszeni naktadanej bocznej na linii przeszycia
13 7c Szerokos¢ kieszeni naktadanej bocznej u dotu
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Tablica 9 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

160 164 168 172
(158 - 162) (162 —166) (166 —170) (170-174)
Oznaczenia " " .

nge S| 82 ?»399’ RE | ol | gL | 00 |8 | 08| &

Nogawki
1 5a 99,5 102,0 | 102,0 | 102,0 | 104,5 | 104,5 | 104,5 | 104,5| 107,0 | 107,0 | 107,0
2 - 74,5 76,2 | 750 | 738 | 79,1 | 779 | 76,7 | 755 | 80,8 | 79,6 | 78,4
3 5b 30,8 32,0 | 340 | 36,0 | 31,2 | 332 | 352 | 37,2 | 324 | 344 | 36,4
4 5c 18,6 194 | 204 | 21,4 | 19,2 | 20,2 | 21,2 | 22,2 | 20,0 | 21,0 | 22,0
5 5d 18,4 189 | 199 | 20,9 | 18,7 | 19,7 | 20,7 | 21,7 | 19,5 | 20,5 | 21,5
6 5h 29,2 304 | 304 | 304 | 316 | 316 | 316 | 316 | 32,8 | 32,8 | 32,8
7 5e 49,5 50,5 | 50,5 | 50,5 | 51,5 | 515 | 51,5 | 515 | 52,5 | 52,5 | 52,5
8 5f 28,0 28,0 | 28,0 | 28,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0
9 59 25,0 25,0 | 25,0 | 25,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0

Obwody
10 6a 38,0 40,0 | 44,0 | 48,0 | 38,0 | 42,0 | 46,0 | 50,0 | 40,0 | 44,0 | 48,0

Kieszenie
11 7a 17,0 170 | 17,0 | 180 | 170 | 17,0 | 170 | 18,0 | 170 | 17,0 | 18,0
12 7b 20,5 205 | 205 | 215 | 205 | 20,5 | 205 | 215 | 20,5 | 20,5 | 21,5
13 7c 19,5 195 | 195 | 20,5 | 195 | 195 | 195 | 20,5 | 19,5 | 195 | 20,5
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Tablica 9 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

172 176 180
(170-174) (174-178) (178 -182)
Oznaczenia 0
Lp. na ng gﬁ\ SG 4T |lxg | €8 %6-00\ §§ 56\ X© | 2©
ysunkach | 291 3195 |98 |22 2T |22 |52 22|02 | 23
So ga g@, ol | o2 | So 38 gg/ 8':, B | a2
Nogawki
1 5a 107,0 | 107,0 | 109,5 | 109,5 | 109,5 | 109,5 | 109,5 | 109,5 | 112,0 | 112,0 | 112,0
2 - 77,2 76,0 83,7 82,5 | 81,3 80,1 78,9 77,7 85,4 84,2 83,0
3 5b 384 | 404 | 316 | 336 | 356 | 376 | 396 | 416 | 328 | 348 | 368
4 5c 23,0 24,0 19,8 20,8 | 21,8 22,8 23,8 24.8 20,6 21,6 22,6
5 5d 22,5 23,5 19,3 20,3 | 213 22,3 23,3 24,3 20,1 211 22,1
6 5h 328 | 328 | 340 | 340 | 340 | 340 | 34,0 | 340 | 352 | 352 | 352
7 5e 52,5 52,5 53,5 53,5 | 53,5 53,5 53,5 53,5 54,5 54,5 54,5
8 5f 29,0 | 29,0 | 30,0 | 30,0 |30,0 30,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0
9 59 26,0 26,0 27,0 27,0 | 27,0 27,0 27,0 27,0 27,0 27,0 27,0
Obwody
10 6a 52,0 56,0 38,0 | 42,0 | 46,0 50,0 54,0 58,0 | 40,0 44,0 48,0
Kieszenie
11 7a 18,0 19,0 17,0 17,0 17,0 18,0 18,0 19,0 17,0 17,0 18,0
12 7b 215 215 20,5 20,5 | 20,5 21,5 215 22,5 20,5 20,5 21,5
13 7c 20,5 20,5 19,5 19,5 19,5 20,5 20,5 215 19,5 19,5 20,5
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Tablica 9 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

180 184 188
(178 - 182) (182 -186) (186 —190)
o Ozna:}c;enia elea %8 S NS PR P ol o 2 | sa
' = = S I
e J3 |83 3%| 8% |82 823|323 |32 |g% |32
Nogawki
1 5a 112,0 | 112,0 | 112,0 | 114,5 | 114,5 | 114,5 | 1145 | 1145 | 1145 | 117,0 | 117,0
2 - 81,8 80,6 79,4 | 87,1 85,9 84,7 83,5 82,3 81,1 87,6 86,4
3 5b 388 | 40,8 | 428 | 34,0 | 36,0 | 38,0 | 40,0 | 42,0 | 440 | 37,2 | 39,2
4 5c 23,6 24,6 25,6 21,4 | 22,4 234 24,4 254 26,4 23,2 24,2
5 5d 23,1 24,1 251 20,9 21,9 229 23,9 24,9 25,9 22,7 23,7
6 5h 352 | 352 | 352 | 364 | 364 | 364 364 | 364 | 364 | 376 | 37,6
7 5e 54,5 54,5 54,5 55,5 55,5 55,5 55,5 55,5 55,5 56,5 56,5
8 5f 30,0 | 30,0 | 30,0 | 31,0 | 31,0 | 31,0 31,0 | 31,0 | 31,0 | 31,0 | 31,0
9 59 27,0 27,0 27,0 28,0 28,0 28,0 28,0 28,0 28,0 28,0 28,0
Obwody
10 6a 52,0 56,0 60,0 | 42,0 | 46,0 50,0 54,0 58,0 62,0 48,0 52,0
Kieszenie
11 7a 18,0 19,0 19,0 17,0 17,0 18,0 18,0 19,0 19,0 18,0 18,0
12 7b 215 215 22,5 20,5 20,5 215 215 22,5 22,5 21,5 21,5
13 7c 20,5 20,5 21,5 19,5 19,5 20,5 20,5 215 21,5 20,5 20,5
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Tablica 9 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

188 192 (1132_
(186-190) | (190-194) | " 0"
Oznaczenia r r -
NS | ad|Xg| g X3
J2 | 92| 82| S2| o
A A —
Nogawki
1 5a 117,0 | 117,0 | 119,5 | 119,5 122,0 1,5
2 - 852 | 84,0 | 88,1 | 86,9 89,9 15
3 5b 41,2 43,2 40,4 42,4 41,6 0,5
4 5c 25,2 26,2 25,0 26,0 25,8 0,5
5 5d 24,7 25,7 24,2 25,2 253 0,5
6 5h 37,6 37,6 38,8 38,8 40 0,5
7 5e 56,5 56,5 57,5 57,5 58,5 0,5
8 5f 31,0 31,0 32,0 32,0 32,0 0,5
9 50 28,0 28,0 29,0 29,0 29,0 0,5
Obwody
10 6a 56,0 | 60,0 | 54,0 | 58,0 56,0 0,5
Kieszenie
11 7a 19,0 | 19,0 18,0 | 19,0 19,0 0,5
12 7b 21,5 225 215 225 21,5 0,5
13 7c 20,5 215 20,5 215 20,5 0,5
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11 Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze bluzy przedstawiono w tablicy 10.

Tablica 10
Wymiary w centymetrach
Oznaczenia . Wartos¢ |Dopuszczalne
Lp. na Nazwa wymiaru ) .
wymiaru | odchylenie *
rysunkach
1 2h Wysokos¢ patki kieszeni 6,0 0,2
2 2i Odlegto$c¢ patki od kieszeni przodu 1,0 0,3
3 2j Wysokos$¢ zapinki kieszeni (kryte zapiecie) 4,0 0,2
4 1d Wysokos¢ stojki po srodku tytu 8,0 0,2
5 le Wysokos¢ stojki przy krawedzi przodu 6,0 0,2
6 - Dtugos¢ zapinki stéjki od krawedzi przodu 9,0 0,2
7 - Gteboko$¢ mieszkow w tyle 50 0,2
8 1f Dtugos¢ patki oznaki stopnia — od naszycia 14,5 0,5
9 19 Szerokosé patki oznaki stopnia 4,0 0,2

Odlegto$¢ naszycia patki oznaki stopnia od wszycia stojki
10 - z przodu — naszy¢ na wysokosci gornych rogoéw patek - 1,0
kieszeni w danej wielkosci

11 - Szerokos¢ stebndwki obtozen 8,0 0,5
12 - Odlegtos¢ guzikdow w zapieciu przodu od krawedzi 4.0 0,2
13 4c Odlegtos¢ kieszeni rekawa od szwu tokciowego u goéry 4.0 0,5
14 4d Odlegtos¢ kieszeni rekawa od szwu tokciowego u dotu 50 0,5

Dtugos¢ kieszeni rekawa dla wzrostow:
160 — 164 15,0
168 — 180 16,0
184 — 196 17,0

15 41 0,5

Dtugos¢ otworu kieszeni rekawa (mierzone pomiedzy
ryglami) dla wzrostéw:

16 4e 160 -164| 12,0 0,5
168 —180| 13,0
184 -196| 14,0

Odlegtos¢ naszycia taSmy samosczepnej do przypiecia

17 4s Flagi RP od wszycia rekawa 3.0 02
18 at Odlegtos¢ naszycia kieszeni gornej rekawa od wszycia 8.0 05
rekawa
19 8a Szerokos¢ otworu/zapiecia wzmocnienia fokci 14,0 0,5
20 8b Szerokos¢é wzmocnienia tokci w dole rekawa 13,0 0,5
21 8d Szerokos¢ podwiniecia dotu rekawa 6,0 0,2
22 8e Dtugos¢é mankietu-patki dotu rekawa 6,5 0,2
23 8f Dtugosé catkowita mankietu-patki dotu rekawa 17,5 0,5
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Tablica 10 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia <z
L . Wartos¢ |Dopuszczalne
p. na Nazwa wymiaru : .
wymiaru | odchylenie *
rysunkach
on ) Dtugos¢ tasmy haczykowej naszytej na mankiet-patke dotu 50 0.2
rekawa
Odlegtos$¢ naszycia tasm samosczepnych petelkowej
25 8h ; : . . . : 1,0 0,2
i haczykowej od rygli wszycia patki-mankietu
26 8c Dtugos¢ wzmocnienia tokci, mierzona po srodku 26,0 0,5
27 - Dtugosc¢ tasmy samosczepnej na oznake identyfikacyjng 10,0 0,2
Szerokos¢ mieszkow kieszeni gornych przodu i kieszeni
28 - 3 ) 50 0,2
gornych rekawoéw
Tasma samosczepna czes¢ petelkowa naszyta na srodku
| o - ; : 10,0
29 - kieszeni gérnych rekawéw — na oznaczenie stopnia % 10.0 0,2
wojskowego i inne oznaki '
Tasma do dopinania oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem
30 - umieszczona rownolegle i symetrycznie nad patkg - 0,5
kieszeni.
31 - Odlegtosc¢ otworu na dtugopis od przodu kieszeni 4,0 -_+12(())
31 - Dtugos¢ otworu na diugopis pomiedzy ryglami 2,0 -_rgg
Wymiary state i pomocnicze spodni przedstawiono w tablicy 11.
Tablica 11
Wymiary w centymetrach
Oznaczenia . Wartos¢ |Dopuszczalne
Lp. na Nazwa wymiaru ) .
wymiaru | odchylenie *
rysunkach
1 7e Wysokos¢ patki kieszeni bocznej 7,5 0,2
2 - Gtebokos$¢ zaktadek kieszeni bocznych 2,0 0,2
Odlegtos¢ naszycia przodu kieszeni bocznej tzw. ,cargo”
3 7f od szwu bocznego dla obwoddéw pasa: 76 — 92 9,5 05
96 — 112 10,0 '
116 -124| 105
Dtugos¢ kieszeni bocznej z przodu dla wzrostow:160 — 168 20,0
4 7 172 -176 21,0 0.5
9 180—184| 22,0 ’
188 - 196 23,0
Dtugosc kieszeni bocznej z tytu dla wzrostow: 160 — 168 24,0
172 -176 25,0
5 n 180 - 184| 26,0 0.5
188 - 196 27,0
6 7i Odlegtos¢ naszycia patki od kieszeni bocznej 15 0,3
7 - Wysokos¢ zapinki kieszeni (kryte zapiecie) 50 0,2
Odlegtos¢ naszycia ,uszka” od tylnej krawedzi patki
8 - . ; . . d 2,0 0,2
kieszeni bocznej nogawki prawej
9 8a Dtugos¢ otworu kieszeni organizera 15,0 0,5
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Tablica 11(cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia ‘oz
. Wartos¢é |Dopuszczalne
Lp. na Nazwa wymiaru . .
wymiaru | odchylenie £
rysunkach
Dtugos¢ kieszeni organizera z przodu dla wzrostow:
160 — 168 18.0
10 8c 172 - 176 19’0 0,5
180 — 184 20’0
188 - 196 210
Dtugos¢ kieszeni organizera z tytu dla wzrostow:
160 — 168 220
11 8d 172 - 176 23'0 0,5
180 — 184 5 4’0
188 - 196 250
12 8e Dtugos$c¢ czesci naktadanej organizera kieszeni 15,0 0,5
13 8f Szerokosé czesci pudetkowej organizera kieszeni 50 0,2
14 - Szerokos$é mieszka czesci pudetkowej organizera 3,0 0,2
15 8h Szerokosé czesci srodkowej organizera kieszeni 3,0 0,2
16 8i Szerokosé czesci bocznej organizera kieszeni 10,5 0,2
17 8j Wysokos¢ patki kieszeni na tydce (na opatrunek) 10,0 0,5
18 8k Szerokos¢ patki kieszeni na tydce (na opatrunek) 8,8 0,2
19 8l Dtugos¢ kieszeni na tydce (na opatrunek) 16,0 0,5
20 8t Szerokos¢ kieszeni na tydce (na opatrunek) 8,0 0,2
21 - Szerokos¢ mieszka kieszeni na tydce (na opatrunek) 4,0 0,2
Odlegtosc¢ kieszeni na tydce od krawedzi dotu nogawki dla
WZIOSEOW: ..o 160-172 13,0
22 L 176-180| 150 0.5
.................................................................... 184-196| 17,0
23 80 Odlegtos¢ naszycia patki od kieszeni na tydce (na 1,0 03
opatrunek)
24 8p Dtugos¢ patki regulacji obwodu nogawki 10,5 0,5
o5 8r Szerokosé p_atki regulacji obwodu noggwki 55 0.2
(przy wszyciu w szew boczny nogawki)
26 8s Szerpkosc patki re_guIaCJl obwodu nogawki 4.0 0.2
(czesci swobodnej)
dlugos¢ tasmy petelkowej
A , dostosowana do szerokosci
Dtugosc¢ tasmy samosczepnej A . . .
- e nogawki i rozmieszczenia tasmy
27 8t (czesc¢ petelkowa) do przypiecia ; : 0,5
. . . samosczepnej haczykowej
patki regulacji obwodu nogawki o
w patkach regulacji obwodu
nogawki
Odlegtos¢ od szwu bocznego przy odszyciu pasa do
kieszeni sko$nej, mierzone po krawedzi gérnej odszycia
o8 ) pasa, - szerokos¢ klina kieszeni dla obwodow pasa: 05
76 — 92 9,5 '
96 — 112 11,5
116 -124| 135
29 ) Odlegtos¢ od gornej krawedzi pasa do wzmocnienia 15.0 05

nogawki tylnej mierzone po szwie siedzeniowym
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Tablica 11 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia

L . Wartos¢ |Dopuszczalne
p. na Nazwa wymiaru : .
wymiaru | odchylenie £
rysunkach
30 9a Szerokos¢ podtrzymywaczy pasa 25 0,2
31 9b Dtugos¢ podtrzymywaczy pasa — pomiedzy ryglami 7,0 0,2
32 9c Dtugosc¢ przedtuzenia podtrzymywaczy pasa - uszko 2,0 0,2
Szerokos¢ wzmocnienia posladkow przy szwie
33 - . 12,0 0,5
wewnetrznym, od szwu srodkowego
34 10a Szequo_sc 0tw0fu wlotowego wzmocnienia na kolanach 16,0 05
— zapiecie na taSme samosczepng
35 10b Piugqsc wzmocnienia nogawki przedniej, mierzona 34.0 05
Srodkiem wzmochienia
36 10c Sze_roko_sc wzmocnienia na kolanach mierzona w linii 19.0 05
poziomej gérnej krawedzi
Odlegtos¢ naszycia wzmocnienia na kolanach od szwu symetrycz
37 10d ] : 0,5
bocznego u goéry nie na
Odlegtos¢ naszycia wzmocnienia na kolanach od szwu Srodku
38 10e . 0,5
bocznego u dotu nogawki
39 - Szerokos¢ listewki lewej 50 0,2
40 - Szerokos¢ listewki prawej 4,0 0,2
41 - Odlegtos¢ naszycia guzikdéw rozporka, od krawedzi 3,0 0,2
42 - Odlegtosc¢ dziurek rozporka, od krawedzi 15 0,2
43 - Szerokos¢ podwiniecia dotu nogawki 6,0 0,2
Dtugosc¢ worka kieszeni skosnych, mierzona
a4 ) od gornej krawedzi pasa dla wzrostu 160 -172| 34,0 10
176 - 184 36,0 '
188-196| 38,0
45 - Szerokos¢ stebnéwki — imitacji pasa 6,0 0,2
46 1la Dtugos¢ mankietu-patki dotu nogawki 25,0 0,5
47 11b Szerokos¢é mankietu-patki dotu nogawki 6,0 0,2
48 11c Dtugos¢ mankietu-patki dotu nogawki (czesci swobodnej) 10,5 0,2
49 11d Dtugosc¢ tasmy samosczepnej (czes¢ petelkowa) 18,0 05

do przypiecia mankietu-patki dotu nogawki
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12 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentaciji oryginalnej
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Zalacznik A
(normatywny)

Zestawienie wymagan dla podstawowych dodatkéw konfekcyjnych zastosowanych

do wykonania munduréw polowych letnich

Tablica A.1

Lp.

Wyszczegélnienie

Fotografia dodatku

Oznaczenie typu i rodzaju dodatku

Wymagania
i 0znaczenia wg

Haczykowa tasma samosczepna;

— materiat podstawowy — 100%
poliamid,

— konstrukcja materiatu — tasma tkana,
w kolorze ciemnozielonym nadruku
tkaniny zasadniczej lub kolorze
brgzowo-bezowym nadruku tkaniny
zasadniczej.

Petelkowa tasma samosczepna

— materiat podstawowy — 100%
poliamid,

— konstrukcja materiatu — tasma tkana,
w kolorze ciemnozielonym nadruku
tkaniny zasadniczej lub kolorze
brgzowo-bezowym nadruku tkaniny
zasadniczej

PN-EN
12240:1999+AC;
specyfikacja techniczna
producenta

Polipropylenowa tasma tkana

do regulatora obwodu pasa

o szerokosci 20 mm £ 1 mm i grubosci
1 mm % 0,1 mm, w kolorze
ciemnozielonym nadruku tkaniny
zasadnicze;.

specyfikacja techniczna
producenta

Siatka wentylacyjna

poliestrowa dzianina odziezowa
(azurowa), o masie powierzchniowej
230g/m2+30g/m?

w kolorze ciemnozielonym nadruku
tkaniny zasadniczej

Masa powierzchniowa
wg PN-P-04613:1997;
specyfikacja techniczna
producenta

Sciggacz regulatora obwodu pasa
spodni w kolorze czarnym z ruchoma
poprzeczkg — blokada.

Otwory do przeciggniecia tasmy
szerokosci 20 mm.

Wymiary:

A-21 mm; B-27 mm; C - 35 mm,;
D-6mm

specyfikacja techniczna
producenta
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Tablica A.1 (cigg dalszy)

Lp.

Wyszczegdlnienie

Fotografia dodatku

Oznaczenie typu i rodzaju dodatku

Wymagania
i 0znaczenia wg

Zamek btyskawiczny jednosuwakowy,
nierozdzielny, tworzywowy,
Sredniospiralny w kolorze
ciemnozielonym nadruku tkaniny
zasadniczej lub kolorze brgzowo-
bezowym nadruku tkaniny zasadnicze;j.

Trwato$¢ zamka nie mniej niz 1000 cykli.

Sznurek elastyczny w kolorze czarnym,
0 $rednicy 3 mm.

Sktad surowcowy oplotu — 100% PES,
sktad surowcowy rdzenia — 100% EL.

Jednosprezynowy dwuotworowy stoper
Z tworzywa sztucznego w kolorze
czarnym.

Zestaw naprawczy, sktadajgcy sie z:

— torebki z foli polietylenowej
z zapieciem strunowym o zalecanych
wymiarach 7 cm x 12 cm;

— 5 mb nici (wg tablicy 1, Ip. 2)
na tekturowej szpatutce;

— 2 igly do szycia recznego, niklowane
o dtugoséci 3 cm+4,5 cm;

— po dwa guziki srednie i mate,
(wg tablicy 1, Ip. 12 i Ip. 13);

— 4 x 10 cm odcinki tasmy poliamidowe;j
o szerokosci 10 mm do mocowania
guzikéw (wg tablicy 1, Ip. 8).

10

Guziki typu kanadyjskiego srednie
dwuotworowe poliamidowe w kolorze
oliwkowym o $rednicy 25 mm

11

Guziki typu kanadyjskiego mate
dwuotworowe poliamidowe w kolorze
oliwkowym o $rednicy 20 mm

12

Poliamidowa tasma tkana o szeroko$ci
10 mm w kolorze ciemnozielonym
nadruku ,pantera”

13

Poliestrowy guzik odziezowy
czterootworowy w kolorze khaki
(barwione w masie) o $rednicy 17 mm

specyfikacja
techniczna
producenta
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Zalacznik B
(normatywny)

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych dla ochraniaczy tokci i kolan

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem wymagan sg kryteria oceny i metody badan dla ochraniacz tokcia do bluzy
i ochraniacz kolana do spodni munduru polowego letniego i munduru polowego tropikalnego.

2 Fotografia wyrobu
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Fotografia 1 — Ochraniacz tokcia do bluzy

Fotografia 2 — Ochraniacz kolana do spodni

3 Opis ogéiny wyrobu

Ochraniacze wykonane sg =z pianki EVA, sieciowanej. W bluzie po umieszczeniu
ich wewnatrz wzmocnienia rekawow, stanowig dodatkowg ochrone okolic tokci uzytkownika przed urazami.
W spodniach, chronigce okolice kolan uzytkownika, umieszcza sie wewnatrz wzmocnien nogawek.
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4 Wymaganiatechniczne

Do wykonania ochraniaczy obowigzuja:
- WDTT przedmiotu;
- wzor przedmiotu;

- specyfikacja techniczna pianki EVA wg wymagan zestawionych w tablicy B.1.
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4.1 Wymagania dla materiatlu ochraniaczy

Zalecane parametry techniczne pianki EVA, przedstawiono w tablicy B.1.

TablicaB.1
Lp Wyszczegélnienie Jedr!ostka Wymagania | . Oznaczenig
' miary i metoda badania wg
1 | Gestos$¢ nie mniegj niz: kg/m?3 50 PN-EN ISO 845:2010
2 | Odpornos¢ na zrywanie nie mniej niz: N/m 1300 PN-EN ISO 8067:2009
3 | Wytrzymatos¢ na rozcigganie nie mniej niz: kPa 930 PN-EN ISO 1798:2009

Dopuszcza sie:

Z rysunkami technicznymi;

zachowaniu pozostatych wymagan.

4.2 Tablica wymiaréw

Zestawienie wymiaréw ochraniaczy przedstawiono w tablicy B.2.

Tablica B.2 — Zestawienie wymiaréw ochraniaczy

— odchylenie wyprofilowania wkfadek ochronnych, przy zachowaniu ksztattu zgodnego

— roznice w stopniu potysku powierzchni wktadek ochronnych, w odniesieniu do wzoru przy

Wymiary w centymetrach

Oznaczenie na Wyszczegélnienie Wymiar Dopuszc;alne
rysunkach odchylenie
Ochraniacz tokcia
la Szerokosé 13,2 0,5
2a Szerokos¢ gory 11,4 0,5
3a Wysokos¢ gérnego segmentu 8,8 0,5
4a Dtugosc¢ catkowita 20,9 0,5
5a Szerokos¢ dotu 10,5 0,5
- Grubo$c¢ 1,3 0,2
Ochraniacz kolana
1b Szerokosé 15,4 0,5
2b Szerokos¢ gory 14,0 0,5
3b Wysokos¢ gornego segmentu 12,4 0,5
b Dlugos¢ catkowita 28,6 0,5
5b Szerokos¢ dotu 11,7 0,5
- Grubos¢ 1,3 0,2

Strona 55 z 56




5 Rysunki techniczne




