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.CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis

Ptaszcz wchodzi w sktad ubioru funkcjonariuszy Stuzby Celno-Skarbowej.
o Woyjsciowego

Wykonany jest z sukna w kolorze szarozielonym. Od wewnatrz wykonczony podszewka
wiskozowg w kolorze tkaniny zasadniczej. Konstrukcja klasyczna dwurzedowa z wyktadanym
kotnierzem i wytogami. Szerokos¢ wylogéw jest rowna szerokosci kotnierza. Kotnierz

wierzchni z odcietg stojka.

Plaszcz zapinany na trzy guziki mundurowe z ortem. W prawej czesci przodu, na wysokosci
talii wykonana jest dziurka do zapiecia przodu na ptaski czterodziurkowy guzik przyszyty na

lewym przodzie od strony podszewki pod guzikiem srodkowym.

W przodach ptaszcza wykonane dwie jednowypustkowe kieszenie z patkg, po jednej na
kazdym przodzie. Sg one usytuowane pod zaszewkg pionowg i przesuniete do srodka

przodu.

Ramiona wypetnione wktadami barkowymi. Na ramionach ptaszcza przesuniete ku przodowi
naramienniki wszyte razem z rekawem. Tréjkatne zakonczenia naramiennikow z wykonang
dziurkg zapiete sg na maty guzik mundurowy z ortem. Guzik przyszyty jest do ramion przy
kotnierzu. Tyt ptaszcza ze szwem posrodku. W dole szwa srodkowego wykonany jest
zaktadany rozporek, zakonczony u gory skosng stebnéwka. Po obu bokach szwa
srodkowego wykonane sg zaszewki nadajgce ksztalt talii. W szwy boczne w pasie wszyty
jest dwuczesciowy pasek zapinany na dwa duze guziki mundurowe z ortem. W lewym pasku

wykonane sg dwie dziurki, do prawego paska przyszyte dwa guziki.

Rekawy dwuczesciowe wszywane. U dotu wierzchniej czesci rekawa przyszyty jest duzy
guzik mundurowy z ortem. Kule rekawa wypetnione sg watoling i paskiem sztywnika bez
kleju. Przody, obtozenia przodow, pachy, doty rekawdw, doty ptaszcza, rozporek tytu,
kotnierz wierzchni, stojka, kotnierz spodni, patka, naramienniki, pasek tylu, wzmocnione sg

wktadem odziezowym z klejem.

W przodach na odcinku piersiowym umieszczona jest wiosianka formujgca przody. Gruby

wktad odziezowy zastosowany jest dla usztywnienia naramiennikéw.
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Przy szyi pomiedzy podszewka a kotnierzem wszyta jest tasiemka wieszakowa. W lewym
przodzie podszewki wykonana jest jednowypustkowa kieszeh, zapinana na petelke

Z podszewki i maty ptaski guzik czterodziurkowy.

Na lewym rekawie, 7 cm ponizej jego wszycia, naszyty jest emblemat Krajowej Administracji
Skarbowej — Stuzby Celno-Skarbowej w ksztafcie tarczy (Rys.3). Na prawym rekawie, 7 cm
ponizej jego wszycia, naszyty jest okragly emblemat Stuzby Celno-Skarbowej. Srodek

przodu, dot, kotnierz, patki, gora kieszeni przodu, pasek tytu sg stebnowane (Rys.4).
Dla funkcjonariuszy w korpusie generatow ptaszcz szyje sie w sposob okreslony

w niniejszej dokumentacji z dodatkowo umieszczonymi oznaczeniami wykonanymi metodg

haftu okreslonymi w odrebnej DT-T.
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2. Rysunki

Rys 2. Ptaszcz widok ogolny — przéd i tyt.

\ - -

-

_————————
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Rys 3. Emblemat ,Krajowej Administracji Skarbowej — Stuzby Celno-Skarbowej”

Rys 4. Emblemat ,Stuzby Celno-Skarbowej”
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3. Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkéow

Tabela 1.
Lp | Nazwa materiafu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1 Tkanina Sukno ptaszczowe w kolorze szarozielonym. Wymagania wg Tabeli
zasadnicza 3
Tkanina podszewkowa wiskozowa w kolorze tkaniny zasadniczej.
> Tkanina Wymagania wg Tabeli 4.

podszewkowa

Tkanina podszewkowa stylonowa (kieszenie). Wymagania wg Tabeli
8

Wktad odziezowy

3 tkany Whktad z klejem termoplastycznym. Wymagania wg Tabeli 5
4 \é\gsggvveme Whktad tkany typu camelo-wtosianka. Wymagania wg Tabeli 6
5 Wktad Wkiad tkany typu camela z klejem termoplastycznym. Wymagania
naramiennika wg Tabeli 7
6 | Wiiady barkowe W’){pe’mienie kuli rekawa
Trojwarstwowe wktady przeszywane
Nici z rdzeniem poliestrowym w oplocie z poliestrowych widkien
7 | Nici odziezowe cietych, numer handlowy 80 w kolorze tkaniny zasadniczej
Nici z poliestrowych wiékien cietych, numer handlowy 120 w kolorze
tkaniny zasadniczej
Guziki poliestrowe czterootworowe w kolorze szarozielonym o @20
8 | Guziki odzie mm
uziki odziezowe Guziki poliestrowe czterootworowe w kolorze szarozielonym o @18
mm
Metalowy guzik na stopce z ortem w kolorze oksydowanego niklu o
9 Guziki mundurowe | @21mm
z godtem Metalowy guzik na stopce z ortem w kolorze oksydowanego niklu o
@16mm
Tasma z klejem termoplastycznym o szerokosci 15 mm + 2 mm
Tasdma stabilizacyjna brzegowa o szeroko$ci 4 mm
10 | Tasmy konfekcyjne | — (wzmocnienie pach)
Tasma stabilizacyjna laceta o szeroko$ci 3 mm
— (wzmocnienie kotnierza spodniego)
11 Tgéma Tasma tkana o szerokosci 6+9 mm
wieszakowa
Emblemat Krajowej Administracji Skarbowej - Stuzby Celno-
12 | Emblemat Skarbowej
Emblemat Stuzby Celno-Skarbowej
13 Wieszak Wieszak odziezowy profilowany z metalowym uchwytem
(dopasowanym do rozmiaru ptaszcza)
14 | Worek Worek foliowy (0 wymiarach dopasowanym do rozmiaru ptaszcza)
15 | Etykiety Etykieta jednostkowa
Zawieszka do Sztyft plastikowy
16 .
etykiety
Wszywka firmowa
17 | Wszywki Wszywka informacyjna o sposobie konserwacji ptaszcza

Wszywka z oznaczeniem wielko$ci wyrobu
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4. Zestawienie elementéw skfadowych

Tabela 2.

Rodzaj materiatu

r
©

Wyszczegoélnienie elementéow

llosé
elementow

Tkanina zasadnicza

Tyt

Przod

Obtozenie przodu

Kotnierz — cze$¢ wierzchnia

Kotnierz — czes¢ spodnia

Stéjka kotnierza wierzchniego

Rekaw — czes¢ wierzchnie

Rekaw — czes¢ spodnia

OO |NOOAIWIN(EF

Patka kieszeni przodu

Wypustka kieszeni przodu

Wypustka kieszeni wewnetrznej

Naramiennik

Pasek tytu

Razem

Tkanina podszewkowa

Tyt

Przod

Rekaw - cze$¢ wierzchnia

Rekaw - cze$¢ spodnia

Patka kieszeni przodu

Obtozenie kieszeni przodu

Worek kieszeni wewnetrznej

Zapinka kieszeni wewnetrznej

Pasek tytu

Troczki mocujgce

RP|IOO|O|INO O~ IWIN|F-

=

Naramiennik

Razem

Tkanina podszewkowa
(kieszenie)

1

Worek kieszeni przodu

Razem

Wktad barkowy

1 | Wypetnienie kuli rekawa

Razem

Wktad odziezowy tkany

Wkiad przodu

Wzmochnienie wytogéw przodu

Whktad obtozen przodu

Wkiad dotu tytu

Whktad rozporka tytu

Wzmocnienie szwéw barkowych przodow

Podktad pod zaszewki wktadu no$nego

Wkiad kotnierza wierzchniego

OO NOUAWINF

Wktad stojki kotnierza wierzchniego

Wzmocnienie szyjki tytu

Wktad dotu rekawa wierzchniego

Wkitad dotu rekawa spodniego

Wkiad patek do kieszeni

Wkitad wierzchniej czesci paska tytu

Wktad naramiennika (szerszy)

Wktad naramiennika (wezszy)

Razem

Koo NN N[N NN NN NN (R [o[o R A (NN NN NN IRIIN N (R NNk oo
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1 | Wktad przodu 2

Wktad formujacy 2 | Wkiad przedniej czesci rekawow 2
Razem 4

Wkiad tkany z klejem | 1 | Wkiad naramiennika 2
termoplastycznym Razem 2

. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymagania techniczne sukna

Tabela 3.
Lp. Wyszczegdlnienie- wskaznik Jednostka Wartos¢ Metoda badania
miary liczbowa
1| Skiad surowcowy: PN-72/P-04604
* Wetna % 805
+ poliamid 205
2 | Masa powierzchniowa g/m?2 468+19 PN-ISO 3801:1993
3 | Liczba nitek 143 + 6
e oOsnowa 1/dm PN-EN 1049- 2:2000
4 | Wytrzymatos¢ na rozcigganie, nie
mhniey iz PN-EN 1SO 13934 -1:2013-07
e Osnowa N 280
e watek 280
5 | Zmiana wymiaréw po zamoczeniu
w wodzie, nie wiecej niz
e oOsnowa o -3,5 PN-ISO 7771:1994
. watek ° -3,0
6 | Odpornos¢ wybarwieh nie mniej niz:
Prasowanie na wilgotno

e Zmiana barw prébki L 4-5 )

«  7abrudzenie bieli Stopien 4 PN EN ISO 105-X11:2000
Rozpuszczalniki organiczne Stopien 4 PN-EN ISO 105-X05:1999
Swiatto Stopien 5 PN EN ISO 105-B02:2014-11
Tarcie suche Stopien 4 PN EN ISO 105- X12:2016-08
Pot kwasny/ alkaiczny

e Zmiana barwy prébki Stopien 4-5 PN EN ISO 105-E 04: 2013-06

e Zabrudzenie bieli 4

7 | Kolor Szarozielony

Warto$¢ wspétrzednych barwy wg normy PN-EN 1SO 105-
J01: 2002; PN-EN I1SO 105-J03:2009
Wartos¢ CIELab: L=19.78; a=-3, 219; b=-4,858; AE<1,5
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2. Wymagania techniczne tkaniny podszewkowej

Tabela 4.
Lp. Wyszczegolnienie - wskaznik Jednostka | Wartosé Metoda badania
miary liczbowa
1 | Skiad surowca % 100 PN-72/P- 04604
wiskoza
2 | Masa powierzchniowa g/m? 1015 PN 1SO3801:1993
3 | Splot - Attas 5-cio | PN 92/P-01704
nitkowy
4 | Sita zrywajgca, nie mniej niz:
e oOsnowa N 400 PN-EN ISO 13934- 1:2013-07
o watek 300
5 Zr_nian_a y\_/ymiaréw po prasowaniu, nie % -2 PN-P-04624:1974
wiecej niz:
6 | Odpornos$¢ wybarwien na, nie mniej niz:
rozpuszczalniki organiczne 4 PN- EN ISO 105-X05:1999
tarcie suche Stopien 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-08
pot alkaiczny/ kwasny 3-4/3-4 PN-EN 1SO 105-E04:2013-06
prasowanie na wilgotno Stopien 4-5 PN-EN ISO 105-X11:2000

3. Wymagania techniczne wkfadu odziezowego tkanego

Tabela 5.
Kolor Skiad surowcowy Masa powierzchniowa g/m?*
naturalny bawetna, PAN, wiskoza 11049

4. Wymagania techniczne wkfadu do wypetnienia przodow

Tabela 6.

Kolor Skiad surowcowy

Masa powierzchniowa g/m?

naturalny

bawetna 42%, poliester 38%, wiskoza 13%, PA 7%

190+15

5. Wymagania techniczne wkfadu do wypetnienia naramiennikéw

Tabela 7.

Kolor Skiad surowcowy

Masa powierzchniowa g/m?

naturalny

bawetna 41%, poliester 32,5%, wiskoza 26,5%,

21017

6. Wymagania techniczne tkaniny podszewkowej (kieszenie)

Tabela 8.
Splot Skfad surowcowy Masa powierzchniowa g/m?
Ptocienny Poliester 100% 70-90
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7. Rodzaje szwéw i Sciegébw maszynowych
Wymagane gestosci sciegow:

e stebnowych: 40+45 sciegéw/1 dm,
e dziurek odziezowych: 120+140 sciegéw / 1 dm,
e przy wszyciu wktadu nosnego maszyna zyg-zak 20+30 Sciegow / 1 dm,

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowaé celem zabezpieczenia przed pruciem.
Odlegtosé linii szwow wszycia wkiadu nosnego 1 do 2 cm.

8. Sztukowanie elementow
Dopuszcza sie sztukowanie nastepujgcych elementéw:

e obtozenia przodu mozna sztukowa¢ dwa razy, 5 cm ponizej dolnej dziurki, poziomo
lub skosnie pod kgtem 45°,

e spodnig cze$¢ rekawa z podszewki mozna sztukowaé jeden raz, poziomo
w odlegtosci minimum 10 cm od dotu lub skosnie w granicach potowy szerokosci
wykroju u dotu do szwa przedniego, nie przekraczajac linii tokcia,

o kotnierz spodni mozna sztukowa¢ na $rodku, 1 raz w pionie,

¢ do sztukowania elementéw dodaé po 1 cm na szew,

e sztukdéwki tgczy¢ szwem zwyklym 1 + 1 cm.

9. Wymagania odnosnie oznaczenia wielkosci odziezy i wymiarow ciafa.

W celu dostosowania wyrobu do sylwetki ciata przyjmuje sie jako wymiary kontrolne: wzrost,
obwdd klatki piersiowej, obwod pasa.

Zakresy i interwaty dla wymiaréw kontrolnych

Tabela 9
Wymiary Wzrost mezczyzn - interwat 6cm
podstawowe
Wzrost w cm 164 170 176 182 188 194
Zakres| 161-166 | 167-172 | 173-178 | 179-184 | 185-190 191-196
Tabela 10
Wymiary Obwody klatki piersiowej mezczyzn - interwaf 4cm
podstawowe
Obwaod klatki| 92 96 100 104 108 112 116 120

piersiowej w cm

Zakres | 90-93 | 94-97 | 98-101 | 102-105 | 106-109 | 110-113 | 114-117 118-121
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Tabela 11
Wymiary Obwody pasa mezczyzn - interwaf 4 cm
podstawowe
Obwdd pasawcecm | 82 86 90 94 98 102 110
Zakres | 80-83 | 84-87 | 88-91 | 92-95 | 96-99 | 100-103 104-107 108-111
10. Tabela klasyfikacji wielkosci
Tabela 12
-] klatki
~c;> piersiowej 92 96 100 104 108 112 116 120
8 pasa 82 86 90 94 98 102 106 110
1 164 X X X
2 170 X X X X X X
3 | & 176 X X X X X X X
4 | 2| 182 X X X X X X X
5 188 X X X X
6 194

Plaszcze dla korpusu generalow oraz funkcjonariuszy o sylwetkach nietypowych
powinny by¢ szyte wedtug przekazanych wymiaréw faktycznych lub w serwisie
miarowym.
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11. Wymiarowanie ptaszcza

Rys. 5. Wymiarowanie tytu

-
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Rys. 6. Wymiarowanie strony wewnetrznej i zewnetrznej przodu lewego

Przéd lewy
- strona zewnetrzna

Przéd lewy
- strona wewnetrzna
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Rys. 7. Kotnierz

Rys. 8. Rekaw
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Tabela wymiaréw wyrobu gotowego podana dla rozmiaru wyjsciowego — wzrost

176cm, obwéd klatki 108cm, obwod pasa 98cm.

Tabela 13
Wymiar Toleran
Oznaczenie Opis wymiaru y y cja
cm
na rysunku *cm
la | Odlegtos¢ od nasady kotnierza do linii pasa 46,5 0,5
- 1b | Dlugos¢ przez srodek od nasady kotnierza do dotu 113,0 1,0
ey 1c | Szerokos¢ na wysokosci naramiennikow 52,0 0,5
1d | Dlugosc¢ rozporka od zamocowania do dotu 38,5 0,5
Dlugos¢ lewej i prawej czesci paska tytu 31,0 0,5
2a | Pomocnicza odlegtos¢ od krawedzi przodu do dotu potrzebna do 18.0 05
wymierzenia dtugosci ' ’
2 Dtugo$¢ szwu barkowego przy kotnierzu do dotu uwzgledniajgc 1160 1,0
- punkt 2a
o 2c | Pomocnicza odlegto$é od szwu ramiennego przy kotnierzu w
Q Ki . . o 26,0 0,5
5 ierunku dotu potrzebna do wymierzenia szeroko$ci przodu
Szerokos$¢ przodéw od krawedzi do wszycia rekawa uwzgledniajac
2d ounkt 2¢ 30,0 0,5
26 Szerokos¢ ramion mierzona po przodzie w odlegtosci 1,0 cm od linii 17.0 0.3
szwu
> 3a | Pod pachg - od krawedzi przodu do srodka tytu 71,0 1,0
2 3b | W pasie - od krawedzi przodu do $rodka tytu 66,5 1,0
Ke]
o 3c | U dotu - od krawedzi przodu do srodka tytu 73,5 1,0
N
[}
£ 4a | Dlugos¢ od styku z wytogami na zatamaniu linii prostej 51,5 0,5
2
5a | Dlugoé¢ przez srodek od kuli do dotu 68,0 0,5
; 5b | Szerokos¢ pod pachg w ztozeniu 24,5 0,3
g 5c | Odlegtos¢ guzika od szwa tokciowego 3,0 0,2
4 5d | Szerokos¢ u dotu w ztozeniu 19,0 0,3
5e | Odlegtos¢ guzika od dotu rekawa 5,0 0,2
g E 6a | Dtugo$c¢ przez Srodek od wszycia do ostrego kohca 155 03
Z o
Odlegtos¢ od szwu barkowego przy kotnierzu do wszycia klapki z
2 5 55,5 0,5
S < przodu
N o
-3 2 | 7e | Odlegtosé od krawedzi przodu do wszycia klapki 18,5 0,3
C =
Rea
@ 3 c| 8b | Odlegtos¢ od szwu barkowego przy kotnierzu do srodka otworu 33,5 0,3
<8
_ | Odlegtos¢ od gornej krawedzi przodu do pierwszej dziurki ponizej 310 03
_ 2 zatamania wytogu ’ ’
=29 Odlegtosc¢ ostatniej dziurki do gérnej krawedzi przodu
20 - 53,5 0,5
N (wytogu)
3 _ | Odlegtos¢ drugiej dziurki od koncowej krawedzi lewej czesci paska 185 03
tytu ' ’
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Guziki

paska tytu

Odlegtos¢ drugiego guzika od koncowej krawedzi prawej czesci

18,5

0,3

Tabela wymiaréw statych i pomocniczych podana dla rozmiaru wyjsciowego —wzrost

176cm, obwéd klatki 108cm, obwéd pasa 98cm.

Tabela 14
3
Q0 E = §
T o © ®
5 < ks g
S Wyszczegdlnienie wymiaréw ; §
5% S| s
3 [
1| Tyt
- | Szerokoé¢ paska tytu 70 | 0,2
2 | Przody
- | Szerokos¢ wytogu od wszycia kotnierza do ostrego konca obwodu klatki 9,0 0,2
piersiowej
4 | Kofnierz
4b | Szerokos¢ stéjki z tytu po srodku 30 | 0,2
4c | Cata szerokos¢ podkotnierza z tytu 95 | 0,2
6 | Naramienniki
- | Szeroko$¢ przy ostrym kohcu 3,5
- | Szerokos¢ przy wszyciu 40 | 0,2
- | Dla korpusu generatéw naramienniki powinny mie¢ wymiary:
Szerokos$¢ przy ostrym koncu 4,5
Szerokos$¢ przy wszyciu 6,0
7 | Kieszenie przodu
7a | Dlugosc patki na linii wszycia 18,0 | 0,2
7b | Dlugos¢ krawedzi dolnej patki 190 | 0,2
7c | Szerokos¢ patki 7.5 0,2
- | Gtebokos¢ worka kieszeniowego 190 | 0,5
- | Szeroko$¢ wypustKki 15 | 0,2
8 | Kieszen wewnetrzna
8a | Dlugosc¢ otworu kieszeni 16,0 | 0,3
8c | Gteboko$¢ worka kieszeniowego dla obwodu Klatki piersiowej 19,0 | 0,5
- | Odlegtos¢ od linii zeszycia podszewki z obtozeniem 2,5
- | Szeroko$¢ wypustKki 1,5 | 0,2
- | Dlugosc¢ zapinki 3,0
- | Szerokos¢ zapinki 2,5
10 | Dziurki
- | Odlegtos¢ dziurek od krawedzi przodu 3,0
- | Dhugos¢ dziurek w przodach i spieciu tytu 3,0
- | Odlegtos¢ dziurek od ostrych koncéw naramiennikow 1,5 | 0,2
- | Dlugos¢ dziurek w naramiennikach 2,0
11 | Guaziki
- | Odlegtos¢ pierwszego guzika od krawedzi prawej czesci spiecia 30 | 0,2
- | Odlegtos¢ od krawedzi przodu do miejsca przyszycia guzikow 135 | 0,2

Wszystkie rozmiary ptaszczy zawarte w tabeli 12 powinny by¢ uzyskane na podstawie

standardowego stopniowania formy bazowej okreslonej w tabelach 13 14.

Strona 18 z 23




Dokumentacja techniczno- technologiczna Ptaszcz
mesKi

lIl. WYMAGANIA UZYTKOWE

Ptaszcz powinien by¢é wykonany za pomocg technologii i przy uzyciu metod, ktore
beda gwarantowac¢ jego wysokie parametry uzytkowe. W szczegoélnosci wyrdb nie powinien
powodowac miejscowych uciskéw, otaré ani podraznien skéry uzytkownika.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania ptaszczy nie
powinny zawiera¢ substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie wytgcznie wyroby w pierwszym stopniu jakosci. Btedy ustala sie metodag
organoleptyczng, na wyrobie spetniajgcym wymagania niniejszej dokumentacji techniczno-
technologicznej, swobodnie roztozonym lub zawieszonym na wieszaku, w $wietle odbitym.
Btedy dostrzegalne z odlegtosci jednego metra uznaje sie za niedopuszczalne. W pierwszym
stopniu jakosci dopuszcza sie 2 btedy tkaninowe omoéwione szczegdtowo w pkt. 1 oraz 4
btedy konfekcyjne oméwione szczegdtowo w pkt. 2.

1. Btedy tkaninowe.

Dla pierwszego stopnia jakosci dopuszcza sie nastepujgce btedy tkaninowe w elementach
niewidocznych:

* Nieprawidtowy przeplot mato widoczny o dtugosci 10-30mm,
» Zgrubienie nitek o dtugosci 10-40mm,

» Zabrudzenia jednonitkowe o dtugosci 10-20mm,

* Nieréwnomiernos$¢ barwy o 1 stopien.

Niedopuszczalne sg inne btedy tkaninowe, takie jak:

+ Brakujgce nitki widoczne,

* Widoczny nieprawidtowy przeplot,
* Nieprawidtowy raport,

* Zmechacenia, zaciggniecia nitki,
* Nierbwnomiernos¢ barwy, plamy.

2. Btedy konfekcyjne.

Dla pierwszego stopnia jakosci dopuszcza sie nastepujgce btedy konfekcyjne:

* Réznice dtugosci nie wieksza niz 0, 5% wymiaru dla jednakowych elementéw,

* ROznice szerokosci nie wieksza 3mm dla jednakowych elementéw,

* Odchylenie nie wieksza 5mm od symetrycznego rozmieszczenia cie€, zaszewek,
kieszeni.

Niedopuszczalne sg inne btedy konfekcyjne, takie jak:

Skrzywienia stebnoéwek,

Rozny rozstaw miedzy stebnowkami,

Btedy w Kklejeniu, zdeformowanie elementu, odklejanie sig klejonki,
Nieprawidtowe $ciegi,

Pomarszczone szwy, wdanie lub Sciggniecie tkaniny,

* Nieprawidtowo wykonane lub Zle rozmieszczone dziurki,

+ Zle rozmieszczone guziki,

» Btedy w prasowaniu, wybtyszczenia, zatamki.
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3. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania.

Konstrukcja wyrobu powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinny powodowac
uciskoéw i otar¢ ciata oraz nie powinny krepowac¢ ruchéw. Elementy, ktére bezposrednio
dotykajg ciata powinny by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegow i elementow
wystajgcych, ktére moga powodowac podraznienia.

Wyréb powinien byé wykonany z materiatdow i dodatkdéw spetniajgcych  wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosownych ograniczen w zakresie
chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajacego
Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgcego Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93
I Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG
i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE
Z 2006r. Nr L396, s 1 z pézniejszymi zmianami)

Tabela 15. Wymagania i metodyki dotyczgce wybranych parametrow bezpieczenstwa
uzytkowania

L.p. Parametr Jednostka Wartos¢ | Metodyka badan

Zawarto$¢ amin
1 aromatycznych, mg/kg 30
nie wiecej niz

PN-EN 14362-1:2012
PN-EN 14362-3:2012

Zawartos¢ formaldehydu,

L mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiecej niz

3 Odczyn pH - 4,5-7,5 | PN-EN I1SO3071:2007

Uwaga: spetnianie wymagan wymienionych w tabeli musi by¢ udokumentowane raportami
z badan wykonanymi w akredytowanym laboratorium. Uznaje sie rowniez, ze wyrob spetnia
wymagania dotyczgce bezpieczeristwa, jezeli posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do
postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX Standard 100 (klasa
produktow Il).

4. Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan dokumentacji.

Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawi¢ wyniki badan wydane
przez akredytowane laboratoria, potwierdzajgce spetnienie wybranych parametréw
bezpieczenstwa uzytkowania z tabeli 15 oraz wymagan dla sukna i podszewki okreslonych w
tabelach 3 i 4. Deklaracje producentow potwierdzajgce wskazniki techniczno-uzytkowe dla
wktadéw odziezowych. Badania uznaje sie za aktualne do 24 miesiecy od dnia ich wydania.

V.CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE

1. Wszywki

Wszywka firmowa zawierajgca nazwe i znak firmowy producenta umieszczona 2,5 cm
ponizej wypustki wewnetrznej kieszeni w podszewce.
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Wszywka z oznaczeniem wielko$ci wyrobu zamocowana w szwie fgczgcym podszewke ze
stojkg kotnierza posrodku tytu.

Wszywka informacyjna umieszczona w lewym szwie bocznym podszewki, 20 cm ponizej
wszycia rekawa, zawierajgca skfad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz nastepujgcy ukfad
znakow:

X- nie pra¢ w wodzie,
A - nie bieli¢,

- nie suszy¢ w suszarkach bebnowych

E - max. temperatura prasowania 110°C,

® - profesjonalne chemiczne czyszczenie w tetrachloroetylenie oraz w wodnym roztworze
weglanu fluoru

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajgcej oznaczenia zawarte na
wszywkach: firmowej, z oznaczeniem wielkosci i sposobu konserwacji. Wszywka taka
powinna by¢ umieszczona w miejscu naszycia wszywki firmowe;j.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelno$¢
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres
minimum 2 lat.

2. Etykieta jednostkowa

Etykieta jednostkowa zamocowana sztyftem na lewym rekawie, na dole w szwie
tokciowym zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

nazwe, adres i znak firmowy producenta,
nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

oznaczenie sposobu konserwaciji,

data produkcji (m-c i rok).

sktad surowcowy tkaniny zasadniczej

nr ZA zamawiajgcego

kod kreskowy wyrobu

e 6 o o ¢ o o o
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Etykieta — naklejka — naklejona na worek foliowy powinna zawierac¢:

nazwa wykonawcy,

sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

data produkcji (m- c i rok)

sposéb konserwacji

nr ZA zamawiajgcego

kod kreskowy wyrobu

3. Pakowanie

Plaszcz nalezy zawiesi¢ na wieszaku odziezowym, profilowanym z metalowym uchwytem.
Wielko$¢ wieszaka nalezy dostosowaé do wielkosci zawieszonego wyrobu. Plaszcz zapiety
na guziki i zapakowany w worek foliowy, nakleic¢ etykiete na worek.

4. Transport

Plaszcz moze by¢ transportowany jedynie na wiszgco. Transport musi odbywaé sie
w warunkach zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, uszkodzeniem mechanicznym lub
chemicznym.

5. Przechowywanie

Ptaszcz nalezy przechowywacC na wiszgco na wieszakach w budynkach magazynowych
w temperaturze 16-20° C, zamknigetych i chronigcych wyroby przed: zamoczeniem,
intensywnym nastonecznieniem, gryzoniami, molami, plesnia, z dala od $rodkéw
chemicznych, grzejnikéw.
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VI. GWARANCJA WYKONAWCY (PRODUCENTA)

o

10.
11.

12.

13.

14.

Na wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres minimum 24 miesiecy liczac od daty
podpisania protokotu odbioru przez przedstawicieli Wykonawcy i przedstawicieli
Zamawiajgcego z zastrzezeniem sytuacji, gdy inny termin gwarancji ujeto w umowie.
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi z tego
tytulu wszystkie zobowigzania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego, jezeli
dostarczony towar ma wady zmieniajgce jego wartos¢ lub uzytecznosé wynikajgca z jego
przeznaczenia, nie ma wilasciwosci wymaganych przez Zamawiajgcego, albo jezeli
dostarczono go w iloéci lub stanie innym niz zamdwiono.
O wadach fizycznych wyrobéw Zamawiajgcy zawiadamia Wykonawce bezposrednio w chwili
ujawnienia w nich wad, w celu realizacji przystugujgcych z tego tytutu uprawnien. Forme
zawiadomienia stanowi ,Protokdt reklamacji” wykonany przez Zamawiajgcego, przekazany
Wykonawcy w terminie 7 dni od daty ujawnienia wady.
Wykonawca jest obowigzany do usuniecia wad fizycznych wyrobéw lub do dostarczenia
wyrobow wolnych od wad, jezeli wady te ujawnig sie w ciggu okresu okreslonego w gwaranciji.
Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkéw Wykonawca dostarczyt Zamawiajgcemu zamiast
wyrobow wadliwych takie same wyroby nowe — wolne od wad, termin gwarancji biegnie na
nowo od chwili ich dostarczenia. Wymiany wyrobéw Wykonawca dokona bez zadnej doptfaty,
nawet gdyby ceny ulegly zmianie.
Gwarancja obejmuje réwniez wyroby nabyte przez Wykonawce od kooperantéw.
Utrata roszczen z tytutu wad fizycznych nie nastepuje pomimo uptywu terminu gwarancji, jezel
Wykonawca wade podstepnie zatait.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonych wyrobach
Wykonawca:
a. Rozpatrzy ,Protokét reklamacji” w ciggu 3 dni liczac od daty jego otrzymania,
b. Usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu
reklamaciji”,
c. Usunie wady w dostarczonych wyrobach w miejscu, w ktérym zostaty one ujawnione
lub na wtasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usprawnienia,
d. Wyroby wolne od wad dostarczy na wiasny koszt do miejsca, w ktorym wady zostaty
ujawnione w terminie okreslonym w pkt. b.
Przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu, objetego gwarancja,
uprawniony do gwarancji hie mogt z niego korzystac,
Wymienia wadliwy wyrob w terminie 21 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu
reklamacyjnego”, jezeli nie dotrzymat terminu naprawy okreslonego w pkt. b.
Dokona stosownych zapiséw w karcie gwarancyjnej, dotyczgcych zakresu wykonanych napraw
oraz zmiany okresu udzielonej gwarancji,
Ponosi odpowiedzialnos¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu w czasie od
przyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w miejscu
ujawnienia wady,
Jezeli zaméwiony towar w ocenie Zamawiajgcego nie spetnia wymaganych kryteriéw
Zamawiajacy moze odméwic¢ jego przyjecia, a wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ towar
wolny od wad.
Uszkodzenia lezgce po stronie uzytkownika wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania lub
konserwacji nie podlegajg warunkom gwarancji.
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