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FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH
NA ZIMNO

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno przy:
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1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1..1
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z frezowaniem
istniejacych nawierzchni asfaltowych na zimno wykonywane w celu:
— profilowania, przed wykonaniem nowej warstwy.
— polaczenia proj. poszerzen z istniejacg nawierzchnia,

1.4. Okre$lenia podstawowe:
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST-D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gltgbokosc.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST-D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. Materialy
Nie wystepuja

3. Sprzet:
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST-D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
3.2. Sprzgt do frezowania
Nalezy stosowa¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslong gleboko$¢ (min do 6¢m grubosci frezowanej warstwy).
Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownos$ci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu wzgledem linii odniesienia. Szerokos¢
bebna skrawajgcego nie moze by¢ najmniej niz 1200 mm (dopuszcza sie stosowanie mniejszych
frezarek za zgoda Inspektora Nadzoru).
Frezarki musza by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na $rodki
transportu oraz w systemy odpylania.
Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca powinien
przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢
demonstracj¢ pracy frezarki, na wlasny koszt.

4. Transport
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczgce transportu podano w SST-D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatlu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez
postojow. Material moze by¢ wywozony dowolnymi $rodkami transportowymi.
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5. Wykonanie robot
5.1.  Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST-D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glgbokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z dokumentacja
projektowsg i SST.
Frezowanie obejmuje:
- wykonanie ,,zaci¢cia” dla potaczenia naktadanej warstw wzmocnienia z istniejacg nawierzchnia,
- zdjgcie wierzchniej w-wy nawierzchni dla uzyskania profilu poprzecznego i podtuznego pod warstwe
wiazaca wg projektowanej linii odniesienia.
- wykonanie zacigcia okreslonego zgodnie projektem dla polaczenia nawierzchni istniejacej z
projektowanymi poszerzeniami.
- mikrofrezowanie na gleboko$¢ $rednig 0,5 cm na catej powierzchni w-wy wigzaco-profilowej
bezposrednio przed utozeniem w-wy $cieralne;j.
Uwaga: frezowanie ma celu wstepne profilowanie istn. nawierzchni (unikniecie zbednych przewyzszen
nowej nawierzchni oraz eliminacje¢ mikro nieréwnosci powstalych na w-wie wiazaco-profilowej.
Frezowanie nalezy wykonac¢ przy wytaczeniu z ruchu potowy jezdni.
Dopuszczenie ruchu na sfrezowanym odcinku jest mozliwe po spetnieniu nastgpujacych warunkow:

a) nalezy usung¢ $ciety materiat i oczy$ci¢ nawierzchnie,

b) wysoko$¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,

c) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Sciete,

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST-D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiar6w dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej

na zimno
Lp. Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna czgstotliwo$¢é pomiardw
1 |Réwnosé podhuzna tata 4-metrowa co 20 metrow
2 | Roéwnos¢ poprzeczna tata 4-metrowa co 20 metrow
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szeroko$¢ frezowania co50m
5 | Glgbokos¢ frezowania na biezaco, wedtug SST

6.2.2. ROwnos¢ nawierzchni

Nieréwnos$ci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrows zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie
powinny przekracza¢ 6 mm.
6.2.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z
tolerancjg = 0,5%.

6.2.4. Szerokos¢ frezowania

Szerokos¢ frezowania powinna odpowiadac¢ szerokos$ci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadnoscia + 5 cm.
6.2.5. Glgbokos¢ frezowania

Glebokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ glebokosci, umozliwiajacej utozenie warstw nawierzchni
okreslonych w dokumentacji projektowej z doktadnos$cig + 5 mm.
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7. Obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST-D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy)

8. Odbior robét
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST-D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawy platnoSci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST-D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 9

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:
— prace pomiarowe,
— oznakowanie robot,
— frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu,
— oczyszczenie nawierzchni po frezowaniu,
— przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. Przepisy zwiazane:

Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.
2. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania i badania.
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