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- kopie uprawnii, przynalenos¢ do 1IB

I. Czesé graficzna

K-1 Rzut hali pomp

K-2 Rzut hali silnikow

K-3 Rzut na poziomie £0,00

K-4 Przekroj -l

K-5 Przekroj I-I

K-6 Przekroj II-11

K-7 Najwyzszy bieg klatki schodowej do przebudowy - przekrgj
K-8 Najwyzszy bieg klatki schodowej do przebudowy — rzut
K-9 Fundament pompy 75 kW

K-10 Fundament pompy 140 kW

K-11 Scianka ostonowacian dna zbiornikdw

K-12 Przykrycie otworéw w stropie 135x135cm

K-13 Przykrycie otworéw w stropie 125x180cm

K-14 Przykrycie otworéw w stropie 180x320cm

K-15 Stupki podpierajce rurocagi

K-16 Fundament filtra do neutralizacji odoréw

K-17 Fundament punktu zlewneguekow

K-18 Zadaszenie nad wejem.

[l. Opinia geotechniczna
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PROJEKT ARCHITEKTONICZNO BUDOWLANY PRZEBUDOWA,
MODERNIZACJA. KONSTRUKCJA
PRZEPOMPOWNI P10 W KIEZLINACH GMINA DYWITY

1. PODSTAWA OPRACOWANIA

1.1. Nrarch. -ZUP/321/09.

1.2. Projekt wsgpny przebudowy i modernizacji przepompowni P10 r. GUPIB
Sp. z 0.0. 2 08.2019 r.

1.3. Projekt techniczny modernizacji przepompowni P18chnologia — opr. BPBK
Olsztyn z 1977 r.

1.4. Projekty techniczny ruroggu ttocznego @ 700 — opr. BPBK Olsztyn z 1977 r.

1.5. Projekty techniczny konstrukcji przepompowni — dpP.BK Olsztyn z 1977r.

1.6. Projekt budowlano - wykonawczy modernizacji przepowni P10 - opr.
NOW-EKO z 2006 r.

1.7. Projekt budowlany remontu przepompowni P10 - opPBB sp. z 0.0. z 2009 r.

1.8. Projekt budowlano - wykonawczy modernizacji przepomni P10 w zakresie
deodoryzacji - opr. NOW-EKO z 2012 .

1.9. Projekt zagospodarowania trenu przebudowy i modadiiiprzepompowni P10
- opr. ZUPIB sp. z 0.0. 2 11.2019 r.

1.10. Projekt podstawowy technologii przebudowy i modeskji przepompowni P10
- opr. ZUPIB sp. z 0.0. 2 11.2019 r.

2. OPIS STANU ISTNIEACEGO

Przepompownia P-10 zlokalizowana jest wiiach przy ul. Jagielty w odlegioi

ok. 70 m na potnoc od rzeki Wgglwybudowana w latach 1981/82.

Obiekty przepompowni po#mne na ogrodzonej dzialce, dojazd utwardzanog
dojazdowy. Do przepompowni doprowadzony kolektor grawitagyjK" srednicy DN
1,40 m. Przepompownia przepompowueki rurociggiem ttocznymd711 mm do
oczyszczalnisciekow ,tyna” w Olsztynie. Rurogg poddany w latach 2012-2013
renowacji poprzez¢kawy z zastosowaniem wyktadziny z widkniny g@monejzywica
poliestrowg utwardzag goraca wodg.

W hali pomp § zamontowane obecnie 3 pompy o watach pionowychoé¥gi ttoczne
od pomp DN300 stalowe, rurag ttoczny zbiorczy w hali pomp DN700 mm stalowy.
Rurochg spustowy stalowy DN300 mm.

W/w wyposaenie eksploatowane od okresu budowy przepompowokw 1978.

W oparciu o projekt poz. 1.7 na w/w orurowaniu da&ioo wymiany zasuw i hagow
dla 3 zasuwy DN300 mm z nggami elektrycznymi, jednej zasuwy DN700 z edgm
elektrycznym dcznie z ich sterowaniem oraz zawory zwrotne DN300. rdrzdzenia
powyzsze obecnie uznano za zdekapitalizowane.

W hali krat w oparciu o projekt poz. 1.7 na w rddl0 zamontowano 2 mechaniczne
kraty schodkowe szer. 70 cm o piwecie 6 mm z zespotami do ptukania, odwadniania
i rozdrabniania skratek oraz wymieniono 7 zastalaskatowych z naggem gcznym i
czes¢ z nagdem mechanicznym. Ugdzenia powysze poza zastawkami obecnie
uznano za zdekapitalizowane.

W oparciu o projekt poz. 1.8 w roku 20&ykonano instalacje deodoryzacji dla komor
czerpalnychsciekéw, kanatéw technologicznych i obudéw krat vi keat. Urzadzenia
powyzsze obecnie uznano za zdekapitalizowane.

W osi krat pod stropem zamontowane2delki suwnicowe z wggnikami

elektrycznymi




3. OPIS PRZYJETYCH ROZWI AZAN TECHNICZNYCH

3.1 Budynek przepompowni i kotlowni:

a) Likwidacja gzymsow stropodachu, wymiana obrébek blacharskiej i pokrycia dachu papg
termozgrzewalng;

W celu likwidacji mostkow termicznych w budynku nalezy wycig¢ zelbetowe gzymsy budynku
nastepnie uzupetnié izolacje termiczng budynku.

Przewidziano takze wymiane wszystkich obrébek blacharskich oraz wykonanie nowego
pokrycia dachowego z papy termozgrzewalne;j.

b) Likwidacja murowanej czesci komina;

Zdemontowa¢ murowany komin kotlowni pozostawiajgc samono$ne, systemowe wklady
kominowe. Uszczelni¢ przejscie przewoddéw kominowych przez stropodach poprzez obrébki
blacharskie oraz uzupetni¢ pokrycie dachu z papy termozgrzewalnej.

¢) Wykonanie naprawy $cian i wykonanie izolacji przeciwwilgociowej dla $cian budynku
potozonych ponizej poziomu przylegtego terenu (do poziomu projektowanego drenazu);

Zaprojektowano wykonanie izolacji muru za pomocg elastycznego szlamu uszczelniajgcego
oraz drenazu pionowego / zawartego w cz. instalacyjnej /. Szczegoétowy opis projektowanych
robét przedstawiono w dalszej czesci opracowania.

d) Naprawa uszkodzonej izolacji termicznej $cian i remont wejscia do budynku;

e) Wykonanie elewacji (malowanie) obiektu, wymiana drzwi wejsciowych i wrét do kratowni
zgodnie z wytycznymi branzy architektonicznej;

e) Remont pomieszczenia magazynowego (przy kottowni) wraz z wykonaniem wentylacji
pomieszczenia;

f) Wymiana drabiny wejsciowej na dach;

Stalowa drabina bedzie dostarczona na budowe jako gotowy wyrdb.

USZCZELNIENIE MURU PO ODKOPANIU
Opis ogolny:

Wykonanie elastycznej mineralnej izolacji od strony gruntu od poziomu ok. 106,50 w linii hali
pomp.

Proponowane rozwjzanie:
Zastosowanie elastyczny szlam uszczelniajgcy

Z powodu mozliwosci znacznej pracy zwigzanej ze zmiennoscig temperatur proponujemy
zabezpieczenie powierzchni $cian za pomoca elastycznej powtoki antykorozyjnej trwale
odpornej Do zabezpieczenia proponuje zastosowac elastyczny, wodoszczelny, mrozoodporny
szlam polimerowo — cementowy. Materiat ten spetnia nastepujgce wymagania techniczne :

- wysoka paroprzepuszczalnosé, opér na dyfuzje pary wodnej SDH20 <4 m

- wysoki opdr wobec przenikania CO2, SDCO2 > 50 mm

- petna odpornosc¢ na dziatanie promieniowana UV

- odpornosc¢ na czasowe i ciggte obcigzenie wilgocig

- odpornos$¢ na dziatanie innych czynnikéw atmosferycznych

- zdoIno$¢ mostkowania rys statycznych i dynamicznych o rozwartoéci do 0,5 mm

Proponujemy zastosowanie srodka Ombran Elastikschlaeme lub réwnowaznego.



Sposo6b naktadania powtoki

- szpachle podioza zatartg na ostro odkurzyé lub sptukaé¢ woda pod cisnieniem i odczekac do
wyschniecia

- przygotowaé dwusktadnikowa zaprawe o natozy¢ jg za pomoca twardego pedzla metoda
krzyzowg warstwg o grubosci ok. 1- 1,5 m

- po minimum 24 godzinach od natozenia pierwszej warstwy w analogiczny spos6b naktadamy
drugg warstwe

- powtoke chronié¢ przed rosg i deszcze przez minimum 72 godzin

3.2 Klatka schodowa;

a) Rozbiorka istniejgcych i wykonanie nowych schodow (zejscie do pomieszczenia silnikow)

Poniewaz istniejagcy, najwyzszy bieg schodowy posiada znaczgco wieksze nachylenie w
poréwnaniu do pozostatych biegow klatki schodowej nalezy go przebudowag.
Zaprojektowano demontaz najwyzszego biegu schodowego z czesciowym rozkuciem
najwyzszego podestu oraz wykonanie nowego biegu o parametrach stopni jak na
pozostatych biegach klatki schodowej. Przy rozkuwaniu elementéw zelbetowych nie wycinac
pretéw zbrojeniowych, ktére moga by¢ czesciowo wykorzystane do zbrojenia
projektowanych elementow lub jako startery do projektowanego zbrojenia. Skrécony podest
z jednej strony pozostanie oparty na $cianie (bez zmian) a z drugiej strony oparty bedzie za
projektowanej belce stalowej (HEB 200) zakotwionej w scianach klatki schodowe;j.
Projektowany bieg schodowy i dolewke podestu wykonaé z betonu C20/25 i stali A-1lIN,
otulina pretéw zbrojeniowych 3 cm. Zbrojenie wykonac¢ z podwojnej siatki z pretéw @12.
Jako startery pretéw stosowac prety zbrojeniowe z rozkutych elementéw zelbetowych biegi i
podestu uzupetnionych pretami wklejanymi. Szczegoty przedstawiono w czesci rysunkowe;j
niniejszego opracowania.

b) Naprawa i malowanie $cian farbami paroprzepuszczalnymi np. MC Floor Top Speed Flex

Technologia realizacji rob6t naprawczych
I. Naprawa $cian

Iniekcyjne wykonanie izolacji poziomej w konstrukcj i muru (na poziomie -9,42)

Opis ogdlny: podsigkani kapilarne

Proponowane rozwjzanie:
Zastosowanie niskolepkiego preparatu zdolnego spenetrowania muru oraz zaprawy spoinujgcej.
Materiat wprowadzany iniekcyjnie w sciane aby wykona przestone poziomg

Materiat:

np. MC-Injekt GL 95 - wielokomponentowa zywica akrylowa. Material po zwigzaniu tworzy
pakietowg strukture przestrzenng zdolng do przyjmowania wody z zewngtrz. R6wnoczesnie
struktura ta stanowi nieprzenikalng dla wody bariere.

MC Injekt GL 95

a) odporny na dziatanie wody agresywnej,

b) minimalna temperatura stosowania materiatu, powietrza lub elementu budowlanego to
+10C.

¢) warunki techniczne proponowanego powinna wynosic

- uszczelnienie strukturalne calej konstrukciji,

- zabezpieczenie przed szkodami mrozowymi,

- wzmocnienie i uszczelnienie konstrukcji

- materiat o niskiej lepkosci ok 5mPs, lepkos¢ zblizona do lepkosci wody

- materiat na bazie akrylu o bardzo niskiej lepkosci i wysokiej zdolnosci penetracji podiozy
mineralnych.



- nie zawiera rozpuszczalnikéw, jest obojetny chemicznie dla srodowiska i odporny na korozje
srodowiska agresywnego chemicznie.

- zywica hydrostrukturalna na bazie akrylu o krétkim czasie reakcji z mozliwoscig regulacji Czas
obroébki ok. 25 + 100 sekund.

- po zwigzaniu zachowuje forme miekko-elastyczng, w kontakcie z wodg peczniejaca.

Przygotowanie iniekcji:

b) MC-Injekt GL-95 jest substancjg wielokomponentowg, ktérg miesza¢ nalezy w miejscu
aplikacji. Bezposrednio przed aplikacja materiat doprowadza sie do postaci
dwukomponentowej (dwa oddzielne pojemniki).

c) Komponent A sktada sie z komponentow Al, A2 i A3. Komponentem B jest proszek, ktéry
rozpuszcza sie w wodzie. llo§¢ komponentu B rozpuszczonego w wodzie okresla szybkosé
przebiegu reakcji. Przy temp + 50 C czas reakcji wydtuza sie o$miokrotnie w stosunku do
temp. + 200 C . Do iniekcji MC-Injekt GL-95 stosowane sg pompy dwukomponentowe.
Cisnienie robocze okreélane jest indywidualnie dla konkretnego przypadku zastosowania.

d) W przypadku wydtuzenia czasu reakcji mozna doda¢ MC Retarder GL. W tym przypadku
mozna stosowac¢ pompe 1K

Wykonanie uszczelnienia w strefie izolacji:

Materiat iniekcyjny wprowadzany jest w konstrukcje sciany. W celu przeprowadzenia iniekcji
wykonuje sie nawierty w $ciane na cata 2/3 jej grubosé. Typowe odwierty wykonuje sie pod
katem 450 w formie siatki w odstepach pomiedzy otworami rzedu 20cm. Otwory powinny
posiada¢ srednice 14 mm. Po wywierceniu otworéw osadzamy w nich wbijane aluminiowe
pakery. Poprze zainstalowane pakery wprowadza sie zywice iniekcyjng MC-Injekt GL 95.
Nalezy ustali¢ taki czas zelowania aby rozprzestrzeniajgca sie w gruncie zywica pokonafa ok.
2/3 drogi pomiedzy osadzonymi pakerami. Do wprowadzenia zywicy nalezy stosowa¢ pompe
dwu komponentowa.

AnschluBfugeninjektion
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Specyfikacia :
Stan obiektu: zawilgocenggian, niesprawna izolacja pozioma
Wymagana zdolnig
wypetnienia: iniekcja strukturalri@iany
Wymagany sprg / materiaty:
Materiat: npMC-Injekt GL 95

ok. 15-20kg/frzutu przegrody

Pompa iniekcyjna: Pompa dwukomponentowa 2K 1 szt
Pakery: Pakery metalowe13 mm ok. 9 szt/
Zaprawy uszczelniage
(opcjonalnie): MC-Fix St ok. 1,5 kg/m.b.
Srodki czyszcace woda dogpnasi¢ z

wodochgu



Przebieg prac:

Iniekcja
a)
b)

c)
d)

e)

Zbicie wszystkich tynkow wokét iniekciji

nawiercanie otworéw $rednicy 14 mm do osadzenia pakeréw na powierzchni
przewidzianej do wykonania izolacji, otwory nawiercane pod kgtem 450 w odstepach
co 20 cm . Otwory nawierca sie na 2/3 grubos¢ sciany

osadzenie pakeréow

naniesienie szlamu uszczelniajgcego , aby iniekt nie wyptywat na zewnatrz konstrukciji
np. Ombran ASP

iniekcja pakeréw zywicg MC-Injekt GL 95 przy uzyciu hydrodynamicznej pomp
Srednioci$nieniowej, cidnienie robocze regulowane w zaleznosci od potrzeb. Przed
pierwszg iniekcjg ustala sie taki czas zelowania aby rozprzestrzeniajgca sie w Sciane
zywica pokonala ok. 2/3 drogi pomiedzy osadzonymi pakerami.

Zakonczenie prac

Po zakonczeniu iniekcji wszystkie pakery usuwa sie a otwory po nich zaslepia sie szpachléwkg
MC-Fix ST.

3.3 Hala silnikéw (I poziom):

a) Naprawa scian z malowaniem;
Drobne naprawy $cian oraz malowanie farbami paroprzepuszczalnymi chemoodpornymi
np. MC Floor Top Speed Flex

a) Zabezpieczenie istniejgcych w stropie otworéw do wyjmowania pomp (7 szt.)
demontowalnymi segmentami blachy ze stali kwasoodpornej:

b) Zabezpieczenie pozostatych otworéw w stropie niewykorzystywanych technologicznie
(9 szt.)

d) Wykonanie nowej posadzki przemystowej z powtoki chemoodpornej z zywicy epoksydowej
0 wysokiej odpornosci chemicznej o mechanicznej dylatowanej w polach o maksymalnej
rozpietosci 6x6m.;

e) Uszczelnienie przejscia kablowe i przez przegrody;

Technologia realizacji robot

l. Posadzka przemystowa przemystowej z powtoki chemoodpornej z zywicy epoksydowej o
wysokiej odpornosci chemicznej o mechaniczne

Epoksydowa powtoka chemoodporna np. MC-DUR 1800

A.

Przygotowanie podio za

Podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:
- wytrzymatos¢ na Sciskanie =25 MPa wg PN-74/B-06261,
- wytrzymatos¢ na odrywanie wg PN-92/B-01814 (pull-off)

wartos¢ srednia >1,5 MPa
wartos¢ minimalna 1,0 Mpa

Podtoze nalezy wysrutowac¢ lub wypiaskowa¢. Ma by¢ pozbawione substancji dziatajgcych
rozdzielczo (olej, kurz, pyt itp.). Max. wilgotnosé 6%.



B. Taca - posadzka np. MC-DUR 1800 FF

Opis:

Barwna, bezrozpuszczalnikowa, chemooporna powloka posadzkowa na bazie
dwukomponentowej zywicy epoksydowej (polimeryzacja w wyniku reakcji chemicznej zywicy i
utwardzacza).

Przeznaczenie:

Zabezpieczanie grubowarstwowe posadzek betonowych (system samorozlewny) w
pomieszczeniach magazynowych, warsztatowych, produkcyjnych itp. Mozliwe jest wykonywanie
powtok strukturalnych. Moze by¢ wykorzystywany w obszarach o duzych i bardzo duzych
obcigzeniach mechanicznych (np. w pomieszczeniach z ruchem pojazdow na stalowych
kotach). Powloka moze by¢ stosowana do zabezpieczania posadzek betonowych przed
nasigkaniem substancjami ciektymi o duzej agresywnosci. Powloka zachowuje catkowitg
paroszczelnosé i musi by¢ stosowana na betonie suchym (ponizej 6 % wilgotnosci)

Parametry techniczne:

Gestos¢: MC - DUR 1365 HBF - 1,34 g/cms,
MC - DUR 1800 FF - 1,46 g/cm®
Lepkosc: MC - DUR 1365 HBF - 12000mPas
MC - DUR 1800 FF - 1800 m Pas
Wytrzymatosé
na $ciskanie:
MC - DUR 1365 HBF (po zmieszaniu z kruszywem SK 1-1:5) - 56 M Pa
MC - DUR 1800 FF - 80 M Pa

Wymagane parametry podio za:

Klasa betonu: =[1B 25
Wytrzymatos$¢ betonu na odrywanie: >[11,5M Pa
Wilgotnos¢ betonu: max.
6 %
Temperatura aplikaciji:
Podtoze i powietrze: min. +5 max +30°C
Proponowana technologia (grubo  $é powtoki ok. 2 mm):
a) Mechaniczne przygotowanie podtoza
b) Gruntowanie podtoza niskolepka zywicg epoksydowa:
Materiat: MC-DUR 1365 HBF
Zuzycie: 0,50 kg/m2
Piasek 0,4-0,8mm 2 kg
C) Gruntowanie podioza niskolepkag zywicg epoksydowg — warstwa buforowa
Materiat: MC-DUR 1365 HBF
Zuzycie: 0,50 kg/m2
d) Szpachlowanie podioza (,uszczelnianie” porow)
Materiat : mieszanka MC-DUR 1390 VK (0,5 kg/m?)
+ piaseképrazony 0,1 -0,3 mm (1,0 kg/m?)
Zuzycie: razem 1,5 kg/m
e) Wylewnie warstwy wierzchniej w 1 zabiegu
Materiat : MC-DUR 1800 FF
Zuzycie: 1,5 kg/m



Warstwa wierzchnia
Przebieg prac: MC-DUR 1800 FF

Warstwa posrednia- szpachlowka

Warstwa gruntujaca
MC-DUR1365 HBF 2x

Alnan

Podioze betonowe

10



1. Przygotowanie podio za

Z uwagi na to ze, podczas wykonywania posadzek betonowych, a zwlaszcza ich zacierania
pojawiajg sie na ich powierzchni substancje mogace wplywa¢ na zmniejszenie przyczepnosci
powtok epoksydowych (np. tzw. ,mleczko cementowe”), wskazane jest oczyszczenie podtoza
przez srutowanie przy pomocy specjalnych urzgdzen. Z uwagi na to, ze réwnolegle z
dojrzewaniem betonu prowadzone sg inne prace budowlane (do momentu w ktérym bedzie
nadawat sie on do natozenia zywic epoksydowych mija ok. 21 — 28 dni) nie jest mozliwe
uchronienie go przed gromadzeniem sie na jego powierzchni réznego rodzaju zanieczyszczen.
W trakcie $rutowania wszystkie te zanieczyszczenia, tacznie z zanieczyszczeniami oleistymi
zostang usuniete.

Po sSrutowaniu, a bezposrednio przed natozeniem zywic podtoze betonowe jest doktadnie
odkurzane.

2. Gruntowanie podio za

Pierwszym wiasciwym zabiegiem zwigzanym z nakladaniem powilok epoksydowych jest
gruntowanie podtoza. Poniewaz lgczenie sie zywicy epoksydowej z podiozem nastepuje w
wyniku tzw. reakcji fizycznej, tj. taczenie nie nastepuje poprzez tworzenie wspoélnych

substancji chemicznych na styku obu faz (tak jak np. dzieje sie to w przypadku naktadania
zapraw cementowych na podioze betonowe), a jedynie na skutek okreslonych wiasdciwo$ci
adhezyjnych (sczepnych) nakladanej zywicy, istotne jest aby naktadany materiat miat jak
najmniejszg lepkos¢ w celu jak najlepszej penetracji podtoza. W chwili obecnej stosuje dwa
sposoby na zmniejszenie lepkosci zywic (oprécz doboru zywic o odpowiedniej liczbie
epoksydowej w fazie produkcji), tj. dodawanie rozpuszczalnikbw ulatniajgcych sie z mieszanki
podczas utwardzania zywicy lub dodawanie rozpuszczalnikéw fgczacych sie na state z zywicg
podczas reakcji utwardzania, tzw. rozpuszczalnikbw reaktywnych. . Dodawanie
rozpuszczalnikéw lotnych w chwili obecnej jest coraz rzadziej stosowane ze wzgledu na
szkodliwe dziatanie tych rozpuszczalnikbw na utwardzong zywice (cze$¢ rozpuszczalnika
migruje w gigb betonu i tam oddzialuje na zwigzang zywice.

W technologii MC-Bauchemie stosowane sg wytacznie zywice bezrozpuszczalnikowe

Do gruntowanie stosowana jest barwna zywica epoksydowa MC-DUR 1365 HBF.

Zywica naktadana jest watkami malarski do catkowitego nasycenia podioza. Zuzycie materiatu
zamyka sie w ilosci ok. 0,50 kg/m 2,

Nastepna operacja powinna zostaé wykonana w przedziale czasowym 12 — 24 godzin od
zakonczenia gruntowania. Jesli warunek ten nie moze by¢ spetniony, catos¢ swiezej warstwy
gruntujgcej nalezy posypac¢ prazonym piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,1 — 0,3 mm w iloSci
ok. 2,0 kg/m”.

W celu wykonania warstwy buforowej stosowana jest ponownie barwna zywica epoksydowa
MC-DUR 1365 HBF. Zywica nakladana jest watkami malarski do catkowitego nasycenia
podioza. Zuzycie materiatu zamyka sie w iloéci ok. 0,50 kg/m 2.

3. Szpachlowanie podio 2Za (,uszczelnianie” porow)

Nastepnym etapem po gruntowaniu jest szpachlowanie podtoza. Jednym powodéw
szpachlowania jest wyréwnanie poditoza po Srutowaniu, jezeli jednak podioze betonowe byto
dobrze wykonane wyréwnanie takie nie jest konieczne. Jest jednakze wazniejszy powdd
stosowania szpachléwki, a mianowicie zamykanie poréw w podiozu betonowym. W trakcie
formowania ptyty posadzki betonowej na jej powierzchni powstaje wiele poréw o stosunkowo
matej srednicy. W trakcie wylewania warstw wierzchnich bezposrednio na takie porowate
podioze nastepuje przykrycie porow bez ich wypehienia. Reakcja utwardzania zywicy ma
przebieg egzotermiczny, tj. w wyniku reakcji sktadnikow zywicy wydzielana jest duza ilosé
ciepta. Powietrze zamkniete w porach ulega podgrzaniu znacznie zwiekszajgc swojg objetosc.
W efekcie obserwuje sie powolne wydobywanie sie pecherzy powietrza spod powloki
epoksydowej. Zazwyczaj nie jest mozliwe usuniecie wszystkich pecherzy przez watkowanie
powtoki watkami kolczastymi, gdyz usuwanie pecherzy tg metoda jest mozliwe w pierwszym
etapie wigzania zywicy kiedy posiada ona jeszcze wzglednie niskg lepkos¢ i nie wydziela sie
jeszcze wystarczajgco duza ilosé ciepta do zainicjowania wydobywania sie powietrza z poréw
betonu. Koncowym efektem wczesniejszego nie zamkniecia poréw jest powstawanie zastygtych
pecherzy lub krateréw w stwardniatej powtoce. Zapobiec tym niekorzystnym zjawiskom mozna
przez nakladanie szpachléwki specjalna metoda. Szpachléwka jest niejako wcierana w podioze

11



przy pomocy stalowych pac (zywica zgarniana jest stalowg pacg w taki sposéb, ze krawedz
narzedzia skrobie po powierzchni betonu). Metoda ta przy niskim zuzyciu materiatu umozliwia
wiasciwe zamkniecie podioza przed naktadaniem powtok wierzchnich.

Do szpachlowania stosowana jest mieszanka sktadajgca sie z bezbarwnej zywicy epoksydowej
MC-DUR 1390 VK w ilosci ok. 0,5 kg/m Zj piasku pra zonego 0,1 — 0,3 mm w ilosci 1,0 kg/m 2,
Nastepna operacja powinna zostaé wykonana w przedziale czasowym 12 — 24 godzin od
zakonczenia szpachlowania. Jesli warunek ten nie moze by¢ spetniony, cato$¢ swiezej warstwy
szpachlowki nalezy posypac prazonym piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,1 — 0,3 mm w ilosci
ok. 2,0 kg/mz.

4, Naktadanie warstwy wierzchniej.

Ostatnim etapem wykonywania posadzkowych powtok epoksydowych jest wykonanie warstwy
wierzchniej. W podanej technologii przyjeto wykonanie warstwy samorozlewnej. Poniewaz
operacja ta stanowi o ostatecznym efekcie wizualnym nalezy przystgpi¢ do odpowiednio
zaplanowawszy wczesniej prace. Jest to szczegdlnie istotne gdyz zywice epoksydowe mimo
okreslania ich mianem samorozlewnych, nie sg w stanie samoistnie uzyska¢ wilasciwego
poziomu na catej wykonywanej powierzchni. Istotne jest zatem réwnomierne rozprowadzenie
powtoki na catej powierzchni. Stosuje sie tutaj r6zne metody do wyznaczenia wiasciwej,
jednolitej grubo$ci na catej powierzchni.. Bez wzgledu na przyjetg metode (zazwyczaj jest to
stosowanie pac z trojkgtnymi zebami okreslonej wielkosci lub wylewnie okreslonej ilosci zywicy
w matych porcjach na wyznaczone pola) zywica jest rownomiernie rozprowadzana stalowymi
pacami na catej powierzchni betonu. Poniewaz w czasie mieszania obu sktadnikow zywicy oraz
w czasie naktadanie do mieszanki dostaje sie powietrze konieczne jest odpowietrzenie
(usuniecie pecherzy powietrza) powtoki po jej nalozeniu. Bezposrednio po rozlaniu zywicy
wykonang powtoke nalezy przewatkowac rolkami kolczastymi. Aby byto mozliwe odpowietrzenie
powtoki na calej powierzchni posadzki bez jej zanieczyszczania konieczne jest uzywanie
podczas tej czynnosci specjalnych kolczastych butéw ktére umozliwia stanie ponad
powierzchnig zywicy.

Do wykonania warstwy wierzchniej stosowana jest zywica epoksydowa MC-DUR 1800 FF w
ilosci ok. 1,5 kg/m? .

5. Odbiér ko ncowy powtoki

Powtoka posadzkowa MC-DUR 1800 FF nadaje sie do eksploatacji juz po 24 godzinach od
zakonczenia nakftadania ostatniej warstwy, przy czym wilasciwe parametry techniczne
uzyskiwane sg 7 dniach wigzania zywicy. Poniewaz wykonana powtoka ma jedwabisty potysk
nalezy sie liczyé, ze odbtyski swiatta bedg uwypuklaty zafalowania podtoza betonowego.

Il. WYPELNIENIE DYLATACJIDLA POSADZKI HALI SILNIKOW
Wykonanie dylatacji

Uszczelnienie dylatacji lub szczelin za pomoc g kitu trwale elastycznego pomi  edzy
elementem stalowym i zelbetowym

Do uszczelniania dylatacji nalezy uzywacé trwale elastycznych, dwusktadnikowych kit na bazie
kauczuku polisulfidowego,

Montaz uszczelnienia :

- krawedzie dylatacji powinny by¢ czyste i suche

- osadzamy watek ograniczajgcego, elastyczny, polipropylenowy o $rednicy o 25 do 50 %
wigkszej od szerokosci dylatacji na gtebokosci réwnej szerokosci dylataciji,

- gruntujemy S$cianki dylatacji za pomoca premiera na bazie jednoskiladnikowej zywicy
poliuretanowej,

- przygotowujemy dwusktadnikowy kit i przy pomocy aplikatura wypelnienie przygotowang
szczeling dylatacyjna,

Proponujemy zastosowanie srodka np. Mycoflex 4000 SP — powierzchnie pionowe / Mycoflex
4000 VE — powierzchnie poziome lub rownowaznego.
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Wymagania dla materiatéw kitu dylatacyjnego

- trwale odporny na dziatanie wody morskiej, stodkiej i sciekéw,
- wytrzymatos¢ na rozcigganie = 0,2 MPa,
- wydtuzenie wzgledne do zerwania = 100 %,
- twardos¢ Shore A =212,
- ZWG 2 25%,
- materiat dwukomponentowy,

- proporcje mieszania: czesci wagowe 10 : 1 baza : utwardzacz,

- gestosc ok 1,62 g/cm3 — kolor czarny / 1,63 g/cm3 — kolor szary,
- konsystencja stabilnej pasty, zdatna do obrébki natryskiem przy. temp+ 23°C i 50% wzglednej
wilgotnosci powietrza,
- czas obrébki ok 90minut przy. temp +23°C i 50% wzglednej wilgotnosci powietrza,
- czas wigzania godziny ok 24-48 w zaleznos$ci od oraz temperatury,
- naprezenia rozciggajace (przy 100% wydtuzenie) ok 0,24 N/mm2 przy temp +23°C,
- haprezenia rozciggajace (przy 100% wydtuzenie) ok 0,40 N/mm2 przy temp -20°C,
- warunki obrobki 5-40°C i wilgotnosci wzglednej <85 %,

Wymagania dla materiatéw do gruntowania pod dylatac  je:

Materiaty do gruntowania pod dylatacje powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:
- typ materiatu: zywica poliuretanowa jednokomponentowa,

- gestosc¢ ok 0,94 g/cm3 wg PN EN 1SO 2811-1,

- lepkosé ok 30 mPas,

- zawartos¢ czesci statych ok 24,5 %,

Wypetnienie dokonywac¢ przy pomocy pistoletu pneumatycznego lub z kartuszy. Nalezy uwazag,
aby nie nabraé pecherzy powietrza. Po aplikacji powierzchnie nalezy wygtadzi¢ wklestg kielnig
i pozostawi¢ do wyschniecia. W przypadku wykonywania dylatacji na powierzchniach
poziomych zalecane jest uzycie materialu samorozlewnego.

lll. Uszczelnienie przejscia kablowe i przez przegrody

A. Materiaty:

a) materiat wypetniajgcy - np. MC-Iniekt 2700 zywica poliuretanowa

b) materiat pomocniczy - np. MC-Fix ST, zaprawa szybkosprawna do zamykania rys i
otworéw po iniekcji

C) materiat pomocniczy - np. MC-Verduennung PU, rozpuszczalnik do zywic

B. Sprzet i akcesoria:

a) pompa dwukomponentowa ,
b) paker iniekcyjny rozporowy lub plastikowy wbijany
C) sprezarka min 500l/min

C. Opis technologii:
Materiat iniekcyjny
MC Injekt 2700 - dwusktadnikowg zywice poliuretanowg o bardzo niskiej lepkosci.
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Parametry zywicy iniekcyjnej powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:
- - materiatami zywicznymi MC Injekt 2700
Parametry techniczne zywicy:
zywica dwukomponentowa na bazie poliuretanu
lepkosé < 250 mPas zgodnie z DIN EN ISO 3219
wytrzymatos¢ na sciskanie > 75 Mpa zgodnie z DIN EN 196 T 1
wytrzymatos¢ na zginanie > 60 Mpa zgodnie z DIN EN 196 T 1
czas wigzania <45 s.
przyrost objetosci po dodatniu 5% wody

Technologia ( MC Injekt 2700 ) oparta zostata na dwukomponentowej zywicy poliuretanowej o
szybkiej reakciji i niewielkim pecznieniu oraz wysokiej wytrzymatosci na sciskanie.

Cel

Celem wykonania naprawy jest elastyczne wypetnienie uszczelniajgce przejscia rury przez
konstrukcje sciany zelbetowe;j.

Zakres

Zakres prac obejmuje elastyczne wypetnienie przestrzeni pomiedzy rurg a sciang betonowg
zywicg elastomerowg w celu uszczelnienia.

Przebieg prac:

Okreslenie rodzaju uszkodzenia, grubo$ci sciany, rodzaju rury

Rozplanowanie wykonania otworéw na obwodzie rury co 15 cm w odlegtosci ok 10 cm od rury
Wykonanie otwordw nieprzelotowych réwnolegtych lub pod odpowiednim katem przez
konstrukcje sciany zelbetowej o gtebokosci 2/3 grubosci sciany (Rys. 1)

Oczyszczenie otwordéw za pomocg sprezonego powietrza

Instalacja pakeréw

Kontrola kontaktu pomiedzy pakerem a stykiem rury z betonem — sprezone powietrze
Zamkniecie powierzchni wokét rury materialem MC-Fix ST, (pozostawi¢ ok 3-4 cm koncowej
czesci bez zamkniecia w celu odpowietrzenia)

Iniekcja zywicy MC-Injekt 2700 poprzez pakery. Iniekcja rozpoczyna si¢ od pakera startowego i
prowadzona jest przez kolejne pakery az do momentu ukazania sie materiatu w nastepnym
pakerze lub zatamowania dalszego przeptywu (gwafttowny wzrost ciSnienia i zatrzymanie pompy
ttokowej). Zalecany kierunek iniekcji to systematyczne iniekowaniu w jednym kierunku
(elementy pionowe iniekowa¢ od dotu ku gorze)

Po zwigzaniu zywicy usung¢ pakery; usung¢ warstwe zamykajgcg ryse

Oczyszczenie miejsca pracy.

Rys.1 Sposob wykonania otworéw w konstrukcji
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3.4 Hala pomp (Il poziom):
a) Rozbidrka starych i wykonanie nowych fundamentéw pod pompy;

- zdemontowac istniejgce fundamenty pomp (7 sztuk),
- wykonaé¢ nowe fundamenty pod pompy: 0 mocy 75 kW (2 szt.) i 0 mocy 140 kW 4 szt.)
wszystkie fundamenty dylatowa¢ od posadzki,

b) Posadzki

- istniejgcg posadzke betonowg skué (warstwa okoto 10 cm),
- przygotowaé podioze przez Srutowania i dokfadnie odkurzenie,
- Uzupetnienie ubytkéw betonu i otuliny zbrojenia metodg obrébki recznej

e zwilzyé podtoze wodg do stanu matowo-wilgotnego,

* na powierzchnie ubytku przeznaczong do reprofilacji nalezy nanies¢ (dobrze wetrze¢ w
podtoze przy uzyciu pedzla) warstwe sczepng (tzw. pomost tgczacy) np. Zentrifix KMH (dla
podioza niezasolonego) i wyprowadzi¢ na okoto 1 cm poza obszar ubytku (zuzycie
teoretyczne materiatu Zentrifix KMH wynosi ok. 1,1 kg/m2). W przypadku materiatow
modyfikowanych tworzywami sztucznymi obowigzujg zasady obrébki jak w przypadku
materiatow mineralnych, dlatego tez nalezy zwréci¢ szczeg6ing uwage na prawidtowe
zwilzenie podioza oraz na nanoszenie szlamu w odpowiedniej ilosci i 0 odpowiedniej
konsystencji. Warstwa sczepna (tzw. pomost fgczacy) zwieksza w sposob znaczacy
przyczepnosé zaprawy naprawczej do podtoza.

« nanies¢ metodg ,$wieze na swieze” na aktywng pod wzgledem sklejenia warstwe sczepng
zaprawe naprawczg typu PCCII (Polimer-Cement-Concrete)

Nafufill KM 250 — dla podtoza niezasolonego - (zuzycie teoretyczne 18,0 kg/m2/1cm)

przestrzegajgc dla tej zaprawy nastepujgcego zakresu grubosci warstw:

- minimalna grubos$¢ warstwy w 1 etapie nanoszenia = 6 mm

- maksymalna grubosé warstwy na 1 etap = 30 mm,

- maksymalna tgczna grubosé warstwy = 100 mm.

- klasa ekspozycji XA1+XA3 zgodnie z Tablicg 2 normy PN-EN 206-1,

- do napraw konstrukcyjnych klasy R4 zgodnie z PN-EN 1504-3 dla powierzchni

poziomych, pionowych i putapowych, wliczana do wspétpracy statycznej.

- aplikowana metodg natrysku na mokro lub metoda obrébki recznej ,

- dla gr. warstwy: min. 6 mm, max 25 mm, fgczna max. 50 mm, tgczna max. przy

naprawach
- zastosowanie zgodnie z zasadg 3, 4 i 7 - Metoda 3.1, 3.3,4.4, 7.1 7.2 wg
PN-EN 1504-9.

- spetnia wymagania dla klas ekspozycji X0, w zakresie korozji zbrojenia XC1+XC4, XD1
- wykonaé nowa przemystowa posadzke ceramiczng
- wykonaé nowg przemystowa posadzke ceramiczng

Przyktadowe dane techniczne przemystowego gresu :

Nasigkliwos¢: < 0,1% (wymagania normy: < 0,5%)

Wytrzymatos$¢ na zginanie: min. 45 N/mmz2 (wymagania normy: = 35 N/mm?2)
Mrozoodpornosé, odpornos¢ na plamienie

Odpornos¢ na Scieranie wglebne: 130 mms3 (wymagania normy: maks. 175 mm3)
Antyposlizgowos¢: R10

Grubos$¢: minimum12 mm

Wymiary ptytki: 30x30 cm

Ptytki uktada¢ metodg wibracyjng na zaprawie cementowej pokrytej warstwg sczepng, a
nastepnie na utozonej powierzchni stosuje sie wibrator powierzchniowy. Dzieki temu uzyskuje
sie idealnie réwng powierzchnie, ptytki dobrze przylegajg do zaprawy, a to z kolei wptywa na
wytrzymatos¢ posadzki przemystowej. Posadzke dylatowa¢ w polach maksymalnie 6x6m.
Stosowac listwy dylatacyjne gwarantujg wlasciwe ttumienie naprezen i chronig kanty ptytek
przed uszkodzeniami. Wysokogatunkowe tworzywa sztuczne uzywane do produkcji listew
dylatacyjnych sa odporne na oleje, chemikalia, srodki czyszczace i niektore kwasy.

Przy uktadaniu ptytek ceramicznych metodg wibracyjna trzeba wzig¢ pod uwage ostateczny
poziom posadzki. Ze wzgledu na wymagang minimalng grubo$¢ betonu (3-4 cm) oraz grubosc¢
ptytki (12-20 mm) nalezy przyja¢ wysokosc jastrychu od 6 do 7 cm. Przy uktadaniu wibracyjnym
na mniej stabilnym podtozu stosowaé dodatkowo tzw. warstwe slizgowa, np. 2 x folia oraz
zbrojenie betonu pod ptytkg siatkg 150x150x3 mm.
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a)
b)

¢)

Do fugowania ptytek ceramicznych stosowac fugi epoksydowe

Po zafugowaniu posadzki trzeba jg doktadnie umyé.

Posadzka utozona metodg wibracyjng osigga 60% swojej ostatecznej wytrzymatosci juz po 7
dniach od potozenia. Petne obcigzenie posadzki dopuszcza sie po 28 dniach.

¢) Naprawa scian i malowanie;

Drobne naprawy $cian analogiczny jak dla scian klatki schodowej

Wykonczenie Scian:

- od posadzki do wysokos$ci 2,0m utozy¢ okitadziny z glazury z fugami epoksydowymi,

- powyzej wysokosci 2,0 m Sciany malowaé farbami paroprzepuszczalnymi chemoodpornymi
MC Floor Top Speed Flex.

d) Podparcie rurociggéw

Zaprojektowano podparcie rurociggéw betonowymi stupkami betonowymi o przekroju 40x40 cm
i 30x30cm zbrojonymi konstrukcyjnie z betonu C30/37 i stali A-1lIN zgodnie z detalami
przedstawionymi w czesci graficznej niniejszego opracowania.

3.5 Zbiorniki $ciekdéw naptywowych:

Wykonanie izolacji $cian wewnetrznych, dna i stropu zbiornikéw, zakres czynnosci:

- oproznienie zbiornikow ze sciekow,

- czyszczenie, mycie cisnieniowe i Srutowanie wszystkich wewnetrznych elementéw
zelbetowych zbiornikéw,

- naprawa powierzchni betonowych zbiornika z wykorzystaniem np. Nafufill KM 250 HS

- na $cianach i ptycie dennej zbiornikdw wykona¢ dodatkowa ptyte zelbetowg gr. 15 cm z
betonu C30/37 i stali A-1lIN kotwiong do istniejacych scian i plyty stropowej zbiornikow.
Zbrojenie projektowanej ptyty zelbetowej wykonac¢ z siatki z pretéw @12 w rozstawie co 12 cm
w obu kierunkach. Siatke mocowac¢ za pomocg kotew stalowych pretéw @12 wklejanych do
powierzchni betonowych w rozstawie maksymalnie co 48cm w obu kierunkach.

- wszystkie $ciany i dno zbiornikdw po oczyszczeniu i odttuszczeniu nalezy od wewnatrz pokry¢
powtokg hybrydowo-silikonowg odporng na dziatanie olejow, ttuszczy i agresywnych sciekow
np. Ombra FT.

- Pokrycie piyty strpowej wykonanie spadkéw Nafufill KM 250 oraz wysoce odporna na sole,
chlorki i karbonizacje oraz wysoce chemoodpornej elastycznej membranie poliuretanowej MC
DUR 1365 HBF lub réwnorzednej oraz zasadniczej, wysoce chemoodpornej elastycznej
membrany poliuretanowej np. MC DUR 2211MB

Technologia realizacji robot

I. Naprawa betonowych i zelbetowych elementow

Prace przygotowawcze

Przed przystapieniem do zasadniczych prac naprawczych i zabezpieczajacych nalezy wykona¢ nastepujace roboty
przygotowawcze:

wstepnie zmy¢ podtoze za pomoca myjki wysokocisnieniowej min 500bar
odku¢ skorodowang, rozluzniong lub uszkodzong warstwe betonu na gleboko$é, ktéra spowoduje odstoniecie
podtoza betonowego o dostatecznej nosnosci, wytrzymatosci oraz przyczepnosci

zinwentaryzowa¢ stan podioza pod wzgledem parametréw wytrzymatoSciowych (badanie sklerometryczne,
wytrzymato$¢ na Sciskanie na poziomie minimum 20 MPa oraz badanie przyczepnosci pull — off na poziomie
$rednio wyzszym od 1,5 MPa a najnizszym nie mniejszym od 1,0 MPa) oraz przejrze¢ podtoze z uwagi na
mozliwo$¢ wystepowania nie widocznych wczesnie rys i pekniecia, oceni¢ czy nie wystepujg dalsze Slady mogace
$wiadczy¢ o korozji zbrojenia, jezeli parametry wytrzymatoSciowe sg niedostateczne rozwazy¢ mozliwo$¢ gtebszego
odkucia betonu lub wykonania dodatkowego zbrojenia w postaci siatki z pretéw stalowych mocowanych
mechanicznie do podtoza betonowego

jezeli po zakonczeniu kucia parametry podioza pozwalajg na prawidtowe wykonanie naprawy ponownie oczysci¢
calg powierzchnie metodg strumieniowo-$cierng np. przez hydropiaskowanie lub piaskowanie, Jezeli w wyniku
kucia nastapito odstonigcie zbrojenia doku¢ je tak aby mozliwe byto natozenie powtoki antykorozyjneji oczysScic je
z rdzy przez piaskowanie (do stopnia czystosci SA 2'/wg EN-ISO 12944-4),
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2 Naprawa wszystkich pozostatych ubytkow w konstrukcji betonowej przy pomocy zapraw polimerowo —
cementowych.

Z punktu widzenia technicznego oraz ekonomicznego wszystkie naprawy o gtebokosci do 50 mm mozna wykona¢ za

pomocq zapraw polimerowo — cementowych klasy R4 czyli przeznaczonych wg PN EN 1504 do prowadzenia

konstrukcyjnych napraw podtozy betonowych. Z powody wyboru metody zabezpieczenia konstrukcji betonowej za

pomocq specjalnych wodoszczelnych wypraw polimerowo — cementowych nie ma koniczno$ci wstepnego naprawiania

ubytkéw o gtebokosci mniejszej do 10 mm.

3 Wymagania dla polimerowo - cementowej zaprawy naprawcze;.

Z powodu specyfiki pracy konstrukcji betonowychzaprawy polimerowo — cementowe przeznaczone do prac na wyzej
wymienionych obiektach powinny by¢ mieszankami przygotowanymi fabrycznie o parametrach zgodnych z
wymaganiami PN EN 1504 a w szczegdlnosci spetnia¢ nastepujace wymagania techniczne :

a) zaprawa certyfikowana zgodnie z PN EN 1504 - 3i 9
b) zaprawa konstrukcyjna klasy R4 wg PN EN 1504-2
c)odpornos¢ na zamrazanie i odmrazanie XF1-4

d) odporno$¢ na dziatanie chlorkéw XD1-3

e) trwata odpornos¢ na dziatanie wody XW1-2

f) odpornos¢ na dziatanie karbonatyzacji XC1-4
g) zalecany zakres stosowania 6 do 50 mm

4 Antykorozyjne zabezpieczenie pretéw zbrojeniowych zgodnie z PN-EN 1504-9:2008 - metoda 11.1 -
Naktadanie na zbrojenie powtoki zawierajgcej aktywne domieszki

Zabezpieczy¢ antykorozyjnie zbrojenie — niezwlocznie po jego oczyszczeniu — wykona¢ powtokg ochrony
przeciwkorozyjnej przy pomocy szlamu cementowego, ulepszonego polimerami Zentrifix KMH
(posiadajacego znak CE zgodnie z EN 1504-7, deklaracje zgodno$ci oraz certyfikat zaktadowej kontroli
produkc;ji) lub .innego réwnowaznego.

Materiat nalezy nanie$¢ w dwdch warstwach przy uzyciu matego, okragtego pedzla o krotkim i sztywnym
wiosiu.

Dodatkowo nalezy przestrzega¢ nastepujacych wymogdw dla powtok mineralnych do antykorozyjnego
zabezpieczenia pretow zbrojeniowych:

- temperatura powierzchni pretéw zbrojeniowych = 5°C,
- wilgotno$¢ wzgledna powietrza ponizej 95 %.

5 Uzupetnienie ubytkéw betonu i otuliny zbrojenia metoda obrébki recznej

a) zwilzy¢ podtoze wodg do stanu matowo-wilgotnego,

b) na powierzchnie ubytku przeznaczona do reprofilacji nalezy nanie$¢ (dobrze wetrze¢ w podioze przy uzyciu pedzla)
warstwe sczepng, (tzw. pomost faczacy) np. Zentrifix KMH (dla podfoza niezasolonego) i wyprowadzi¢ na okoto 1
cm poza obszar ubytku (zuzycie teoretyczne materiatu Zentrifix KMH wynosi ok. 1,1 kg/m2). W przypadku
materiatdw modyfikowanych tworzywami sztucznymi obowiazujq zasady obrdbki jak w przypadku materiatéw
mineralnych, dlatego tez nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na prawidtowe zwilzenie podioza oraz na nanoszenie

W sposob znaczacy przyczepnos¢ zaprawy naprawczej do podtoza.

¢) nanies¢ metodq ,$wieze na Swieze” na aktywng pod wzgledem sklejenia warstwe sczepna zaprawe naprawcza typu
PCCII (Polimer-Cement-Concrete)
np.Nafufill KM 250 — dla podioZza niezasolonego - (zuzycie teoretyczne 18,0 kg/m2/1cm) przestrzegajac dla tej
zaprawy nastepujacego zakresu grubosci warstw:
- minimalna grubos$¢ warstwy w 1 etapie nanoszenia = 6 mm
- maksymalna grubo$¢ warstwy na 1 etap = 30 mm,
- maksymalna fgczna grubos¢ warstwy = 100 mm.
- klasa ekspozycji XA1+XA3 zgodnie z Tablicg 2 normy PN-EN 206-1,
- do napraw konstrukcyjnych klasy R4 zgodnie z PN-EN 1504-3 dla powierzchni poziomych,
pionowych i putapowych, wliczana do wspdtpracy statyczne;.
- aplikowana metoda natrysku na mokro lub metoda obrébki recznej ,
- dla gr. warstwy: min. 6 mm, max 25 mm, faczna max. 50 mm, faczna max. przy naprawach
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- zastosowanie zgodnie z zasadq 3, 41 7 - Metoda 3.1, 3.3, 4.4, 7.1i 7.2 wg PN-EN 1504-9.
- spetnia wymagania dla klas ekspozycji X0, w zakresie korozji zbrojenia XC1+XC4, XD1

Il. Po wykonaniu dodatkowej ptyty zelbetowej kotwionej do $cian i ptyty dennej zbiornikow wykonaé
powtoka hybrydowo-silikonowa odporng na dziatanie olejow, ttuszczy i agresywnych $ciekéw

TECHNOLOGIA WYKONANIA POWLOKI Z WYKORZYSTANIEM SYSTEMU np. Ombran FT

1. Warunki szczegétowe wykonania modernizacji

1.1. Przygotowanie podtoza

Nalezy usunaC stare powtoki, ostuka¢ podioze pod katem pustek podpowierzchniowych, luzne i
uszkodzone czesci usung¢ do zdrowego podioza, ubytki sfazowa¢ pod katem 45°, odku¢ skorodowane
zbrojenie po obwodzie w przypadku stwierdzenia korozji pretéw zbrojeniowych.

Wszystkie podfoza betonowe / klinkierowe luzne podioza oraz zbrojenie nalezy przygotowaé¢ stosujac do
tego odpowiednich technik przygotowanie podtoza. Do wykonania przygotowania podtoza nalezy stosowac
wode pod wysokim ci$nieniem (ciSnienie robocze urzadzenia > 500 bar) lub wode pod wysokim ci$nieniem z
uzyciem granulatu (ci$nienie robocze urzadzenia > 300 bar). Nie dopuszcza sie stosowania urzadzen do
czyszczenia wodg niezapewniajgcych podanych cisnien roboczych.

Prety zbrojeniowe powinny by¢ oczyszczone do stopnia czystosci SA 2 Y.

Podtoze musi by¢ czyste, wolne od luznych czesci, kurzu, olejéw, tluszczy i innych rozdzielnie
dziatajgcych zabrudzen takich jak stabe powfoki (mleczko cementowe, szlamy cementowe, Srodki do
pielegnacji powierzchni, stare powtok itd.). Wytrzymatos$¢ podtoza na odrywanie mierzona metoda pull off
powinno wykazywa¢ $rednig warto$¢ 1,5 MPa z kilku pomiaréw, lecz nie mniejszg niz 1,0 MPa w
pojedynczym badaniu.

1.2. Egalizacja podtoza — nowe betony

Przygotowane podioza betonowe i ich nieréwnosci nalezy egalizowaé zaprawami PCC pod systemy powtok
hybrydowo-silikatowych. Materiat nalezy przygotowa¢ zgodnie z kartg techniczng producenta.
Parametry wymagane dla zapraw PCC:

- jednosktadnikowa, modyfikowana dodatkami systetycznymi

- wysoka zdolnos¢ retenciji wody

- klasa R2 wg normy PN-EN 1504 cz. 3

- modut E (dynamiczny) nie mniej niz 22 500 MPa po 28 dniach

- modut E (statyczny) nie mnie niz 13 500 MPa po 28 dniach

- zakres grubosci 2 do 10 mm na cykl roboczy

- maksymalna wielko$¢ uziarnienia 1,0 mm

- wytrzymatos¢ na rozcigganie min. 4,0 MPa po 2 dniach

- wytrzymatos¢ na rozcigganie min. 7,0 MPa po 28 dniach

- wytrzymatos¢ na Sciskanie 20,0 MPa po 2 dniach

- wytrzymatos¢ na $ciskanie min. 38,0 MPa po 28 dniach

1.3. Powloka hybrydowo-silikatowa odporna na korozje w klasie XWW4 wg DIN 19573 (pompownie Sciekdw,
studnie rozprezne itp.)

Ze wzgledu na duzg emisji siarkowodoru w istniejagcym systemie kanalizacji cisnieniowej nalezy liczy¢ sie z
bardzo silnym oddziatywaniem $rodowiska kwasowego pomimo obojetnego odczynu samych $ciekow.

Nalezy po renowacji przepompowni zastosowa¢ powtoki ochronne (tiksotropowa kompozycje polimerowo-
silkatowg). Materiat przygotowa¢ zgodnie z instrukcjg producenta. Naktada¢ recznie pacg lub natryskiem
bezpowietrznym. Zalecana grubo$¢ powtoki 4mm musi by¢ spetniona w kazdym miejscu.

Parametry wymagane materiatow powtokowo ochronnych:

- kompozycje hybrydowo-silikatowe

- zdolno$¢ do odprowadzania tadunkow elektrostatycznych

- dobra przyczepno$¢ do podtozy mineralnych, stali , stali szlachetne;

- opor dyfuzyjny dla pary wodnej, dla grubosci powtoki ochronnej 4 mm, mniej niz 11 m zgodnie z EN I1SO 12572
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- zdolno$¢ mostkowania rys nie mniejszych niz 0,1 mm

- przyczepnos$¢ do podtozy stalowych nie mniejsza niz 6 N/mm2 wg EN 1825-1

- przyczepnos¢ do podtozy betonowych nie mnigjsza niz 2 N'/mm?2 wg EN 1825-1

- odporno$¢ na udar wg EN ISO 6272 — brak odspojen powtfoki ochronnej od podtoza

- Spetnia oczekiwane scenariusze eskpozycji REACH: inhalacja periodyczna, obrébka, kontakt z wodg
dtugotrwaty

- wytrzymatos¢ na $Sciskanie ok. 25,0 N'/mmz2 po 1 dniu

1.3.1.  Kontrola wykonania

Kontrola winna obejmowac:
- Poprawno$¢ natozenia wypraw poprzez pomiar wytrzymato$ci wypraw mineralnych na odrywanie ,pull-off” wg
PN EN 1542 na wybranych obiektach oraz w miejscach wskazanych przez zamawiajacego
- sprawdzenie uzyskania minimalnej grubosci wypraw na probce uzyskanej z badania ,pull-off’
- Wyniki odbiorowe wg PN EN 1504-3 dla konstrukcji betonowych
- Ocena optyczna ciggto$ci natozenia powtoki, jej rowno$¢ i rdwnomierno$é.

Caly odcinek nalezy opuka¢ mtotkiem w celu wykrycia miejsc gtuchych, sprawdzajac przy okazji czy nie mam
miejsc gdzie materiat nie zwigzat lub jest istotnie stabszy mechanicznie.
Nalezy zastosowa¢ materiaty od jednego producenta.

lll. Spag stropu nad zbiornikiem Sciekéw nalezy wykona¢ jednosktadnikowa zbrojong wtdknami
zaprawa naprawcza typu PCC do elementéw betonowych, wysoce odporna na sole, chlorki i
karbonizacje oraz wysoce chemoodpornej elastycznej membranie poliuretanowe;.

- naprawa elementow zelbetowych np. Nafufiil KM 250 HS

- wykonanie spadkéw np. Nafufiil KM 250 oraz wysoce odporng na sole, chlorki i karbonizacje
oraz wysoce chemoodpornej elastycznej membranie poliuretanowej np. MC DUR 1365 HBF
lub réwnorzednej oraz zasadniczej, wysoce chemoodpornej elastycznej membrany
poliuretanowej np. MC DUR 2211 MB

Technologie realizacji robdt opisano wyzej.

3.6 Kratownia:

a) Sciany:

Usuniecie glazury ze $cian, naprawa scian z zastosowaniem materiatu np. Nafufill KM250 (sposéb
naprawy $cian analogiczny jak dla scian klatki schodowej - opisany w poz. 3.2)., nastepnie wylozenie
$cian materiatem o podwyzszonej odpornosci na agresywne srodowisko:

- do wysokosci 2,0m od poziomu posadzki uktadaé ptytki ceramiczne z fugami epoksydowymi

- powyzej wysokosci 2,0 m sciany i sufity malowac¢ farbami paroprzepuszczalnymi i o podwyzszonej

odpornosci na agresywne srodowisko np. MC Floor Top Speed Flex

b) Posadzka:

- istniejgcg posadzke betonowg sku¢ (warstwa okoto 10 cm),

- przygotowac podioze przez srutowania i doktadnie odkurzenie,

- naprawy i uzupetienia kgtownikdéw kwasoodpornych krawedzi kanatéw i ptyt pokrywowych.

- Uzupetnienie ubytkéw betonu i otuliny zbrojenia metodg obrébki recznej

. zwilzy¢ podtoze wodg do stanu matowo-wilgotnego,

. na powierzchnie ubytku przeznaczong do reprofilacji nalezy nanies¢ (dobrze wetrze¢ w
podtoze przy uzyciu pedzla) warstwe sczepng (tzw. pomost tgczacy) np. Zentrifix KMH (dla podtoza
niezasolonego) i wyprowadzi¢ na okoto 1 cm poza obszar ubytku (zuzycie teoretyczne materiatu
Zentrifix KMH wynosi ok. 1,1 kg/m2). W przypadku materiatdw modyfikowanych tworzywami
sztucznymi obowigzujg zasady obrobki jak w przypadku materiatéw mineralnych, dlatego tez nalezy
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zwrd6ci¢ szczegoblng uwage na prawidlowe zwilzenie podioza oraz na nanoszenie szlamu w
odpowiedniej ilosci i o odpowiedniej konsystencji. Warstwa sczepna (tzw. pomost tgczacy) zwieksza w
sposb6b znaczacy przyczepnosé zaprawy naprawczej do podtoza.
. nanies¢ metodg ,$wieze na swieze” na aktywng pod wzgledem sklejenia warstwe sczepnag
zaprawe naprawczg typu PCCII (Polimer-Cement-Concrete)
Nafufill KM 250 — dla podtoza niezasolonego - (zuzycie teoretyczne 18,0 kg/m2/1cm) przestrzegajgc
dla tej zaprawy nastepujgcego zakresu grubo$ci warstw:
- minimalna grubos$é warstwy w 1 etapie nanoszenia = 6 mm
- maksymalna grubosé warstwy na 1 etap = 30 mm,
- maksymalna tgczna grubos¢ warstwy = 100 mm.
- klasa ekspozycji XA1+XA3 zgodnie z Tablicg 2 normy PN-EN 206-1,
- do napraw konstrukcyjnych klasy R4 zgodnie z PN-EN 1504-3 dla powierzchni poziomych,
pionowych i putapowych, wliczana do wspotpracy statycznej.

- aplikowana metodg natrysku na mokro lub metoda obrébki recznej ,

- dla gr. warstwy: min. 6 mm, max 25 mm, fgczna max. 50 mm, tgczna max. przy naprawach
- zastosowanie zgodnie z zasada 3, 4 i 7 - Metoda 3.1, 3.3,4.4, 7.1 7.2 wg

PN-EN 1504-9.

- spetnia wymagania dla klas ekspozycji X0, w zakresie korozji zbrojenia XC1+XC4, XD1
- wykonaé nowa przemystowa posadzke ceramiczng

Przykiadowe dane techniczne przemystowego gresu :

Nasigkliwosé: < 0,1% (wymagania normy: < 0,5%)

Wytrzymatos$¢ na zginanie: min. 45 N/mmz2 (wymagania normy: = 35 N/mm?2)
Mrozoodpornosé, odpornosé na plamienie

Odpornos¢ na $cieranie wgtebne: 130 mm3 (wymagania normy: maks. 175 mms3)
Antyposlizgowos¢: R10

Grubos¢: minimum12 mm

Wymiary ptytki: 30x30 cm

Ptytki uktada¢ metodg wibracyjng na zaprawie cementowej pokrytej warstwg sczepng, a nastepnie na
utozonej powierzchni stosuje sie wibrator powierzchniowy. Dzieki temu uzyskuje sie idealnie rowng
powierzchnie, plytki dobrze przylegajg do zaprawy, a to z kolei wptywa na wytrzymatos¢ posadzki
przemystowej. Posadzke dylatowa¢ w polach maksymalnie 6x6m.

Stosowac listwy dylatacyjne gwarantujg wkasciwe ttumienie naprezen i chronig kanty ptytek przed
uszkodzeniami. Wysokogatunkowe tworzywa sztuczne uzywane do produkciji listew dylatacyjnych sg
odporne na oleje, chemikalia, srodki czyszczace i niektore kwasy.

Przy uktadaniu ptytek ceramicznych metodg wibracyjng trzeba wzigé pod uwage ostateczny poziom
posadzki. Ze wzgledu na wymagang minimalng grubos$¢ betonu (3-4 cm) oraz grubosé piytki (12-20
mm) nalezy przyjg¢ wysokos¢ jastrychu od 6 do 7 cm. Przy uktadaniu wibracyjnym na mniej stabilnym
podiozu stosowac dodatkowo tzw. warstwe Slizgowsg, np. 2 x folia oraz zbrojenie betonu pod ptytka
siatkg 150x150x3 mm.

Do fugowania ptytek ceramicznych stosowac fugi epoksydowe

Po zafugowaniu posadzki trzeba jg doktadnie umy¢.

Posadzka utozona metodg wibracyjng osigga 60% swojej ostatecznej wytrzymaitosci juz po 7 dniach
od potozenia. Pelne obcigzenie posadzki dopuszcza sie po 28 dniach.

3.7 Fundament filtra antyodorowy:

Zaprojektowano betonowy blok fundamentowy 4,30x2,30 i wysoko$ci 0,8 m. zbrojony konstrukcyjnie z
betonu C30/37 i stali A-IlIN. Fundament posadowiony na warstwie betonu podktadowego B10 gr.
0,6m. Powierzchnie betonowe stykajgce sie z gruntem zabezpieczy¢ emulsjg asfaltowa na
rozpuszczalnikach wodnych. Szczegéty przedstawiono w czesci graficznej niniejszego opracowania.

3.8 Fundament punktu zlewnego  sciekow

Zaprojektowano betonowy blok fundamentowy 4,30x2,30 i wysokosci 0,8 m. zbrojony konstrukcyjnie z
betonu C30/37 i stali A-IlIN. Fundament posadowiony na warstwie betonu podktadowego B10 gr.
0,6m. Powierzchnie betonowe stykajgce sie z gruntem zabezpieczy¢ emulsjg asfaltowa na
rozpuszczalnikach wodnych. Szczegély przedstawiono w czesci graficznej niniejszego opracowania.
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3.9 Zbiorniki komory czerpalnej

Dwa zbiorniki DN3000 L = 16 m o t{gcznej pojemnosci V = 212 m?®.

Zbiornik Weho retencyjny wykonany ze strukturalnej rury PEHD Weholite SN8 DN3000.
Zbiornik z kominem o $rednicy DN1000 i wysoko$ci Ht=0,8m (2szt) montowanym na spaw z
drabinkg. Wlot rurg DN350, wylot DN225, spiecia w osi DN110, spiecie odpowietrzajgce w
kominach DN110 zakonczone tulejg kotnierzowg z kotnierzem.

Kominy zwienczone ptytg zelbetowg z wlkazem Zeliwnym typu ciezkiego i ptytg zelbetowg
odcigzajgcy. Plyta odcigzajgca posadowiona na podbudowie z chudego betonu gr. min 20 cm i
podsypce piaskowej zageszczonej do Is = 1,0.

Zbiorniki posadowi¢ zgodnie z instrukcjg producenta
Podtoze w przypadku gruntu srednio zageszczonego nalezy dodatkowo zagesci¢. Grunt

obsypki (tylko dobrze zageszczalny grunt sypki) uktada¢ nalezy warstwami 15-20 cm i
zageszczac do odpowiedniego wskaznika Is. W strefie podparcia (strefa ograniczona kgtem
900) grunt nalezy zagesci¢ do wskaznika Is > 0,98, w pozostalej czesci obsypki (do wysokosci
0.5 m ponad zbiornik) do wskaznika Is> 0.95 oraz nie gorszej od parametréw konstrukcyjnych
nawierzchni drogowej powyzej zbiornika.

Grunt obsypki nalezy zageszcza¢ réwnomiernie wokot zbiornikéw z zachowaniem szczeg6inego
rezimu zageszczania w strefie wykopu wokét dennic zbiornikow (w catej strefie wykopu
pomiedzy dennicami i Sciankami wykopow).

Zbiornik nalezy ustawi¢ w spos@b ostrozny bezposrednio na zageszczonym podtozu. Zalecana
minimalna warstwa podsypki zageszczonej cementem wynosi 35cm zageszczonej do
wskaznika Is > 0,98.

Wykop w obszarze czota zbiornikéw na dtugosci 8 m zdrenowac liniowg tawg zwirowg 70x40
cm ze zwirem 8-32 z sgczkiem drenarskim DN50.
Szczegoly posadowienia przedstawiono w czesci rysunkowej czesci instalacyjnej opracowania.

3.10 Mur oporowy

Mur oporowy przy wiezdzie do hali silnikow:

- zdemontowac termoizolacje ze styropianem tgcznie z lekkg wyprawg tynkarska,

- dokona¢ naprawy elementéw betonowych (zgodnie technologig opisang w poz. 3.5 jak dla
zbiornikow sciekdéw)

- po zdjeciu izolacji z pityt styropianowych dokona¢ oceny stanu technicznego muru
zelbetowego,

- w zaleznosci od stanu technicznego muru wykona¢ roboty naprawcze oraz malowanie
farbami paroprzepuszczalnymi np. MC Floor Top Speed Flex w koloze wskazanym w
opracowaniu architektonicznym.

j
Zabezpieczenie od zewnatrz $cian oporowych ( w przypadku stwierdzenia znacznych
uszkodzen muru oporowego)

Gtadka powtoka zabezpieczajgca jest wyprawa hybrydowa. Skiada sie z warstwy zywicy
epoksydowej np. MC DUR 1365 HBF lub rownorzednej oraz  zasadniczej, wysoce
chemoodpornej elastycznej membrany poliuretanowej np. MC DUR 2211MB lub réwnorzednej

Wiasciwosci techniczne materiatu MC DUR 1365 HBF:

- dwukomponentowa zywica epoksydowa z wypetniaczem

- bardzo dobra przyczepno$¢ do wilgotnych oraz innych, trudnych podtozy mineralnych
- odporno$¢ na zmydlenie a takze dobra odpornos¢ chemiczna na kwasy i tugi
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- stosowana jako warstwa sczepna dla systemow posadzek przemystowych na podtozach trwale
zawilgoconych

- stosowana jako warstwa sczepna na podtozach zaolejonych, po ich wczesniejszym oczyszczeniu
- proporcje mieszania wagowo 3 : 1 zywica : utwardzacz

- gestosc ok. 1,34 g/cm3

- lepkos¢ ok 12.000 mPa.s

Wiasciwosci techniczne MC DUR 2211MB:

- zywica o wysokiej elastycznosci i odpornosci na Scieranie

- klasa rysoprzykrzywalnosci A4 zgodnie z tabelg nr 6 normy PN EN 1504-02:2004
- gestos¢ mieszanki ok 1,11 g/cm3

- lepko$¢ mieszanki ok. 3.500mPa*s

Technologia wykonania powtoki zabezpieczajgcej wraz z warstwg buforowg :

- oczyszczenie podtoza

- podtoze nalezy zagruntowac specjalnym Srodkiem epoksydowym np. MC-DUR 1365 HBF
lub réwnorzednej, w przypadku powierzchni pionowych Srodek mozna dodatkowo zagesci¢
przy pomocy krzemionki koloidalnej np. MC-Stelmittel TX w ilosci 1 do 2% w stosunku do
masy zywicy

- w celu wykonania warstwy buforowej uktadamy ponownie warstwe z zywicy MC DUR 1365
HBF

- po lekkim zwigzaniu warstwy zywicy np. MC DUR 1365 HBF lub réznorzednej (ok. 60
minut zasypujemy piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,16 — 0,6 mm lub 0,4-0,8 mm,
zasypanie nalezy prowadzi¢ za pomocg piaskarki lub specjalnego pistoletu pneumatycznego do
natrysku piasku

- po zwigzaniu ok 24 godzin przy pomocy watka naktadamy pierwszg warstwe ochronng z
zywicy np. MC-DUR 2211MB lub réwnorzednej, zywice nalezy stabilizowa¢ za pomoca
krzemionki koloidalnej MC Stelmittel TX w ilosci 1 do 2% w stosunku do masy zywicy, ok
1100 g/m2

- W przeciggu 6 do 16 godzin od natozenia pierwszej warstwy nakladamy w analogiczny
sposob druga warstwe zywicy np. MC-DUR 2211MB, ok 1000 g/m2 lub rdznorzednej

- faczna grubo$¢ powtoki powinna wynosi¢ ok. 3 mm

- natozenie powtoki ochronnej odpornej na UV MC DUR 2496 CTP
- powtoke musimy chroni¢ przed rosg i deszczem przez 12 do 24 godzin

Wykonanie powtoki ochronnej podio  za np. MC Floor Top Speed Flex

Wykona¢ elastyfikowang powloke chemoodporng odporng na dzialanie wody na
powierzchniach pionowych i poziomych o facznej grubosci suchej warstwy ok. 400 um o
nastepujacych wymaganiach:

- powtoka na bazie modyfikowanego poliuretanu,

- mostkowanie rys statycznych (warunki badan wg EN 1062-7, metoda A) dla tacznej grubosci
suchej warstwy ok. 400 pm przy temp. minus 10°C w klasie A2(-10°C) oraz przy temp. +23°C
w klasie A3(+23°C) potwierdzone raportem z badan lub wpisem do deklaracji wiasciwosci
uzytkowych produktu

- przepuszczalna dla pary wodnej (metoda badania wg EN 1SO 7783-1): Klasa |, Sp <5 m

- przepuszczalnos¢ CO, (metoda badania wg EN 1062-6) = Sp > 50 m,

- absorpcja kapilarna i przepuszczalnos¢ wody (metoda badania wg EN1062-3): w < 0,1
kg/m?>-h°®,

- wysoka odpornosé na promienie UV,
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- zachowanie przy sztucznym starzeniu wg EN 1062-11:2002, 4.2: brak widocznych uszkodzen,

- przyczepnos$¢é przy odrywaniu (metoda badania wg EN 1542): wymdg dla wartosci sredniej

Z pomiarow = 1,5; wymég dla wartosci pojedynczego pomiaru = 1,0 MPa,

przyczepnosé po badaniu kompatybilnosci cieplnej dla zastosowan zewnetrznych z dziataniem

soli odladzajgcych: cykle zamrazania-rozmrazania z zanurzeniem w roztworze soli odladzajgcej

(metoda badania wg EN 13687-1): dla wartosci $redniej z pomiaréw = 1,5 MPa, dla wartosci

pojedynczego pomiaru = 1,0 MPa,

- przyczepnos¢ metoda nacinania wg PN-EN 1SO 2409:2013-06: GTO,

- wysoka odpornos¢ na scieranie (metoda badania wg EN ISO 5470-1), Proba Tabera (H22 /
Cykli 1000 / 1 kg): <3000 mg,

- mozliwos¢ naktadania powtoki pedzlem, watkiem lub natryskiem,

- mozliwos$¢ aplikacji juz od temperatury +2°C.

- wysoka chemoodporno$¢ przewyzszajgca agresje chemiczng wystepujgcg na obiekcie,
(materiat powinien posiadac¢ tabele odpornosci chemicznej dla oceny jego chemoodpornosci)

Budowa powioki:
- zagruntowanie podtoza materialem gruntujgcym stosowanym od temperatury +8°C na bazie
wodnej dyspersji zywicy epoksydowej MC DUR 11177WV lub materialem gruntujgcym
stosowanym od temperatury +2°C na bazie specjalnego poliuretanu stanowigcym system
Z materiatem powtokowym,
dwie warstwy elastyfikowanej powloki chemoodpornej MC Floor Top Speed Flex (kolorze
szarym RAL7037 mur przy kratowni, RAL 9016 mur przy hali silnikéw.) z materiatlu na bazie
modyfikowanego poliuretanu o tgcznej gr. suchej warstwy ok. 400 um oraz o wtasciwosciach
podanych powyzej.

3.11 Zadaszenie nad wej sciem

Zaprojektowano stalowa konstrukcje zadaszenia nad wejsciem do budynku z profili stalowych
HEB 120 mocowanych do sciany budynku za pomocg $rub stalowych za posrednictwem blach
stalowych montowanych z obu stron sciany budynku. Poszczegélne wsporniki stalowe
montowane w rozstawie co 1,0m dodatkowo bedg stezone od czota ptaskownikiem stalowym
4x80 mm. Do poszczegoélnych wspornikow od dotu zaprojektowano wieszaki stalowe
umozliwiajgce montaz poziomej podsufitki. Wszystkie elementy stalowe malowaé dwukrotnie
farbami podktadowymi oraz dwukrotnie nawierzchniowymi farbami ftalowymi.

Szczegoty przedstawiono w czesci graficznej niniejszego opracowania oraz w opracowaniu
architektonicznym.

3.12 Stacja transformatorowa
a) Wymiana obrébek blacharskiej i pokrycia dachu papg termozgrzewalng;

Przewidziano takze wymiane wszystkich obrobek blacharskich oraz wykonanie nowego
pokrycia dachowego z papy termozgrzewalne;j.

b ) Likwidacja luxfer poprzez przemurowanie otworéw i wykonanie elewacji (malowanie)
obiektu, zgodnie z wytycznymi branzy architektonicznej;

Projektant: Sprawdzey

mgr inz. Czestaw Hryniewicz mgr in Zbigniew Wojciechowski
upr. bud.: 20/90/0L upr. bud.: 202/89/0L

izb. bud.: WAM/BO/0823/01 izb. bud.: WAM/BO/22®1
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3.12 Zestawienie tabelaryczne proponowanych materia

elementow zelbetowych obiektow.

lébw naprawczych $cian i

Obiekt Sciany Posadzka
» Iniekt z zywicy akrylowej
MC-Injekt GL 95
» NaprawaNafufill KM 250 » Naprawa istniejcych posadzek
Sciany budynku, ¢ szlam uszczelniagy Ombram betonowych

klatka schodowa|

Elastieckschlamme

» malowanie farbami
paroprzepuszczalnynMC Floor
Top Speed Flex

» NaprawaNafufill KM 250

Hala silnikow

malowanie farbami
paroprzepuszczalnymi
chemoodpornymMC Floor Top
Speed Flex

Epoksydowa powtoka
chemoodporna npC-DUR 1800

» od posadzki do wysokoi 2,0m
utozy¢ oktadziny z glazury z
fugami epoksydowymi

* powyzej wysokdaci 2,0 msciany

Przemystowa posadzka ceramicz

Hala pomp malowa farbami (gres)
paroprzepuszczalnymi
chemoodpornymMC Floor Top
Speed Flex
» Naprawascian Nafufill KM 250 HS
» Powtokascian, dna i stropu od wewinz wykona& powtoka hybrydowo-
silikonowg odporm na dziatanie olejow, ttuszczy i agresywnyciekow
Ombran FT
Zbiorniki « Posadzka od zewtrz — wykonanie spadkoWafufill KM 250 oraz
sciekow wysoce odporna na sole, chlorki i karbonizamjaz wysoce
chemoodpornej elastycznej membranie poliuretan®@DUR 1365
HBF lub rbwnorzdnej oraz zasadniczej, wysoce chemoodpornej
elastycznej membrany poliuretanowej MC DUR 2211MB
» NaprawaNafufill KM 250
» do wysokdci 2,0m ptytki
Kratownia ceramiczne Przemystowa posadzka ceramicz

* powyzej 2,0m malowanie farbami
paroprzepuszczalnynrMC Floor
Top Speed Flex

(gres)

Mury oporowe

» Naprawa izolacji Naprawslafufill
KM 250

» szlam uszczelniagy Ombram
Elastieckschlamme

» malowanie farbami
paroprzepuszczalnymi
chemoodpornymi odpornymi na

UV MC Floor Top Speed Flex
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