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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.00 WYMAGANIA OGOLNE



1. Wstep.

1.1 Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania ogoine dotyczgce wykonania i
odbioru robdt na podstawie projektu rozbudowy budynku szkoty publicznej o hale sportowg z
zapleczem i tacznikiem wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi oraz pozostatg
niezbedng infrastrukturg w miejscowosci Giecz gmina Dominowo na dziatkach oznaczonych
nr ewid. 1/3i1/6.

1.2 Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1 na mocy Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004r w sprawie szczego6towego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych
oraz programu funkcjonalno — uzytkowego. Dz. U. nr 202 poz. 2072.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, z
zachowaniem pewno$ci, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlane;j.

1.3 Zakres roboét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdélne, wspolne dla robdt
budowlanych objetych we wszystkich szczegotowych specyfikacja technicznych SST.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

Najwazniejsze oznaczenia i skréty:

SST — Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna

PZJ — Program Zabezpieczenia Jakosci

Inzynier — osoba wyznaczona przez zamawiajgcego w celu zarzgdzania budowa

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1 Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
lokalizacje i wspotrzedne punktéw gtéwnych obiektu oraz reperéw, dziennik budowy oraz
dwa egzemplarze dokumentac;ji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw
pomiarowych do chwili odbioru koncowego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki
geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa i SST.
Dokumentacja projektowa stanowi cze$¢ umowy i ma zawieraC opis, cze$¢ graficzng, i
dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szczeg6towych warunkach umowy,



uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje projektowg:

e Dostarczong przez Zamawiajgcego,

e Sporzadzong przez Wykonawce.
Dokumentacja projektowa, SST i dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
nadzoru Wykonawcy stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegOlnione choéby w
jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentac;ji.
Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ bteddéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych,
a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona
odpowiednich zmian i poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialty bedg zgodne z dokumentacja
projektowg i SST.
Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe,
do ktérych dopuszczane sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatbw muszg by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.
W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg
lub SST i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang
zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.
Wykonawca moze wybieraC¢ inne systemy rozwigzan niz podane sg w dokumentacji
projektowej po uzyskaniu zgody Architekta. Wykonawca podejmie petng odpowiedzialnosé
za wykonanie tych robot.

1.5.3. Zabezpieczenie terenu budowy

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca winien dostarczy¢ i zainstalowaé wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, a takze zapewni¢ state warunki widocznosci w
dzien i w nocy, zapewniajgc w ten sposdb bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Teren nalezy ogrodzi¢c i oznakowaC poprzez wywieszenie tablic informacyjnych i
ostrzegawczych.

1.5.4 Oczyszczenie i przygotowanie terenu.

Po doktadnym rozpoznaniu placu budowy tzn. istniejgcych na terenie obiektéw i zwigzanych
z nimi instalacji i urzadzen oraz roslinnosci nalezy teren oczysci¢ i przygotowa¢ w sposéb
nastepujacy:

e Zabezpieczy¢ lub usungc istniejgce w terenie obiekty i urzadzenia (resztki konstrukgciji,
studnie, przewody rurowe, kable i inne),

Usungc lub zabezpieczyé¢ przed uszkodzeniem drzewa i krzewy,

e Jesli na terenie budowy wystepujg obiektdéw chronione prawem takie jak pomniki
przyrody, pomniki kultury, wykopaliska archeologiczne nalezy je odpowiednio
zabezpieczyc,

e Jesli w otoczeniu znajdujg sie jakiekolwiek cieki wodne nalezy je zabezpieczy¢ tak,
aby nie zaktdcac jego przeptywu i aby nie ulegty zanieczyszczeniu,

e Usunac¢ wierzchnig warstwe gleby (humus).

Jezeli na placu budowy znajdujg sie instalacje, ktére podlegaé bedg rozbidrce nalezy
je zdemontowac a materiaty uzyskane z demontazu nalezy posegregowac i wywiez¢
do skfadnicy ztomu Ilub na najblizsze (uzgodnione z Inwestorem) miejsce
sktadowania.

1.5.5 Przygotowanie drog dojazdowych.

Przed przystgpieniem do wykonania rob6t ziemnych nalezy wykonaé niezbedne drogi
dojazdowe do terenu i na terenie budowy oraz ewentualnie, wyznaczy¢ objazdy dla ruchu
drogowego. Drogi dojazdowe nalezy oznakowac jak miejsca niebezpieczne, wymagajgce
szczegoblnej ostroznosci.



Drogi tymczasowe nalezy wykonywac na trasach, na ktérych nieprzewidziane sg drogi state.
Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie materiatéw i gruntu, wyposazenia na i z terenu rob6t. Winien uzyskac¢ wszelkie
niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkdw.

1.5.6 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

W czasie prowadzenia rob6t Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac¢ wszelkie przepisy
bezpieczenstwa srodowiska naturalnego.

Wykonawca powinien:

- utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

- podejmowacé kroki w ten sposob, aby majgc na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy, unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej, wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Wykonawca stosujac sie do tych wymagan powinien mie¢ na wzgledzie:

- lokalizacje warsztatéw, baz, magazyndéw, sktadowisk, ukopow i drég dojazdowych

- Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

e zanieczyszczeniami ciekbw wodnych, zbiornikow pytami lub substancjami
toksycznymi — nie dopuszczaé do uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe
promieniowanie o stezeniu wiekszym niz dopuszczalne, stosowa¢ materiaty zgodnie
z wymaganiami technicznymi ich wbudowania

e zanieczyszczeniami powietrza pytami i gazami — uwagi j.w.,

e mozliwoscia powstania pozaru — nalezy przestrzega¢ przepisébw ochrony
przeciwpozarowej, utrzymywacé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty fatwopalne
sktadowaé w spos6b zgodny z odpowiednimi przepisami, zabezpieczy¢ je przed
dostepem oséb trzecich.

1.5.7 Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej.

Za ochrone instalacji nadziemnych i podziemnych oraz wszelkich urzgdzen znajdujgcych sie
na terenie budowy odpowiada Wykonawca, ktéry powinien zapewni¢ ich witasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem w czasie trwania budowy.

Jesli dojdzie do przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca powiadomi
Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikow oraz bedzie z nimi wspétpracowat,
dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca odpowiada za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji podziemnej i nadziemnej, ktére wykazane byty w dokumentach dostarczonych mu
przez Zamawiajgcego.

Wykonawca winien stosowaé¢ sie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o0s$ przy
transporcie gruntu, materiatbw i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie
niezbedne zezwolenia na przewdz nietypowych wagowo tadunkdéw i powiadamiat bedzie
Inspektora nadzoru o kazdym takim przewozie. Jesli pojazdy i tadunki powodujgce
nadmierne obcigzenie osiowe spowodujg uszkodzenia Wykonawca bedzie odpowiadat za
naprawe wszelkich robét zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.8 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas wykonywania robot Wykonawca przestrzega¢ bedzie przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczeg6lnosci ma zadba¢ o to, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne



oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie
oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

1.5.9 Ochrona i utrzymanie roboét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robédt i za wszelkie materiaty i urzagdzenia
uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robét (do wydania potwierdzenia
ich zakonczenia przez Inspektora nadzoru).

1.5.10 Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji
panstwowej i samorzadowej, ktére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w
petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas
prowadzenia robdt. Np.:
e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Iutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z
dn. 19.03.2003r. Nr 47, poz. 401)
e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w
sprawie ogoélnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz.
1650).
e Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 Dz. U. z 2003 nr 207 poz. 2016 z pézniejszymi
zmianami)
e Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. 62 poz. 627 z
pbzniejszymi zmianami)
e Ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkéw
technicznych jakimi powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie Dz. U. 75 poz.
690 z pdzniejszymi zmianami
e inne
Ponadto Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny
za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych
urzadzen lub metod i winien informowac Inspekiora nadzoru o swoich dziataniach
przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. Materiaty.
2.1 Zrodta uzyskania materiatéw i ich pozyskiwanie.

Wykonawca winien przedstawi¢ szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrédta
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie Swiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Badania powinny
by¢ udokumentowane w celu uzyskania informacji, ze materiaty uzyskano z dopuszczalnego
zrédfa i spetniajg wymagania. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan
ilosciowych i jakosciowych materiatow pochodzgcych z jakiegokolwiek zrodta.

W  przypadku pozyskiwania materiatbw miejscowych Wykonawca powinien uzyskac
pozwolenia od wiascicieli i odnosnych organéw wiadzy na ich pozyskiwanie. Winien
przedstawi¢ dokumentacje, ktéra zawiera raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi
nadzoru.

Wszystkie materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi.

Urzadzenia instalacyjne (elektryczne, gazowe, parowe) powinny posiada¢ Atesty Dozoru
Technicznego uznane przez Polskie Wtadze $wiadectwa dopuszczenia do uzytkowania ze
wzgledu na bezpieczenstwo obstugi.



Materialy nie odpowiadajagce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.
Jesli Wykonawca zechce wykorzysta¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty wykona to
na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ zastosowania réznych
rodzajéw materiatdw do wykonywania poszczegdlnych elementéw robét Wykonawca winien
powiadomi¢ Inspektora nadzoru o tym, ze dokonat wyboru konkretnego materiatu, a wybrany
i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany na inny bez zgody
Inspektora nadzoru.

2.2 Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg lokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce. Do czasu gdy bedg one potrzebne do robot, powinny
by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, utratg jakosci i wkasciwosci, byty dostepne do
kontroli przez Inspektora nadzoru.

2.3 Inspekcja wytworni materiatow.

Wytwérnie materiatbw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki
materiatbw mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli
bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii materiatow pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, beda zachowane
nastepujace warunki:
» Inzynier bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materiatdw w czasie przeprowadzania inspekcji,
» Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie do tych czesci wytwérni, gdzie
odbywa sie produkcja materiatdw przeznaczonych do realizacji umowy.

2.4 Materialy nie odpowiadajagce wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, bagdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te dla ktérych zostaty zakupione,
to koszt tych materiatéw zostanie przewartosciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

2.5 Wariantowe stosowanie materiatlow.

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych robotach Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli
bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany
rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie
gwarantowac¢ przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami



okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umows.

Kazdy sprzet do wykonywania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Ma by¢ zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

Wykonawca powinien powiadomi¢ Inspektora nadzoru o dokonanym wyborze rodzaju
sprzetu i uzyska¢ od niego akceptacje. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru,
nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. Transport.

Srodki transportu nalezy dostosowaé w zaleznosci od rodzaju przewozonych materiatow.
Przewozony fadunek nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

Wykonawca winien stosowac takie srodki transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonanych robo6t i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych
obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez wiasciwy zarzad drogi pod warunkiem
przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco i na wiasny koszt wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach na teren budowy.

5. Wykonanie robét.

5.1. Przed rozpoczeciem rob6t Wykonawca opracuje:
» Projekt zagospodarowania placu budowy (czes¢ opisowa i graficzna),
= Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),
= Projekt organizacji budowy,
= Projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektéw prefabrykowanych Ilub
elementow konstrukcyjnych o wigkszych gabarytach lub masie).

5.2. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z
umowg oraz za jakos¢ zastosowanych materiatléow i wykonywanych robét, za
ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu
robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

» Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za petng obstuge geodezyjng przy
wykonywaniu wszystkich robét okreslonych w dokumentacji projektowej lub
przekazanych na pismie przez Inspektora nadzoru,

> Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w
wytyczeniu i wykonaniu robo6t, Wykonawca poprawi je na wiasny koszt (jesli
wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru),

» Inspektor nadzoru opierajagc sie na wymaganiach sformutowanych w
dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, normach i
wytycznych moze akceptowac lub odrzuca¢ materiaty i elementy robét,

» Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robét bedg wykonywane
przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod
grozba wstrzymania robét, a skutki z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez



Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on

zamierzony sposob wykonywania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne

gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:
» organizacje wykonania rob6t, w tym termin i sposéb prowadzenia robét,

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych

elementow robot,

= system (sposOb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych robot,

= wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardw i kontroli,

= spos6b oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a
takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

= wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

* rodzaje i ilos¢ srodkdéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

» sposoOb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie prébek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegoélnych elementéw robét.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggng¢ zatozong jakos¢ robot. Za petng kontrole jakosci robdt i stosowanych materiatéw
odpowiedzialny jest Wykonawca. Powinien on zapewni¢ odpowiedni system Kkontroli,
wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do
pobierania probek i badan materiatbw oraz robét. Pomiary i badania powinny by¢
przeprowadzane w trakcie budowy z takg czestotliwoscig, aby zapewni¢ stwierdzenie ze
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST. W
przypadku gdy nie zostaty tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali zakres kontroli w takim
zakresie, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

6.3. Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek do
badania i moze zleci¢ Wykonawcy przeprowadzenie dodatkowych badan materiatow, ktére
budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez
Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te
pokrywa Zamawiajacy.

Probki dostarczone przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane i oznakowane,
w spos6b zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé



mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o
rodzaju i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, ale nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia
jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

Inspektor nadzoru jest réwniez uprawniony do kontroli, pobierania prébek i badania
materiatow u zrédta ich wytwarzania niezaleznie od Wykonawcy na swoj koszt. Jezeli wyniki
wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy
lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wytacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z
dokumentacjg projektowg i SST. Wtedy catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan
i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.5. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

» posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych,

» posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma lub
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong j.w. i ktdre spetniaja
wymogi SST.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich
partia dostarczona do robo6t bedzie posiadaé te dokumenty, okre$lajgce w sposéb
jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.6. Dokumenty budowy
6.6.1 Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Prowadzenie Dziennika budowy spoczywa na kierowniku budowy.

Zapisy w Dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy. Bedg prowadzone
czytelnie, trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim, bez
przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:

date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

uzgodnienie przez Inspektora nadzoru program zapewnienia jakosci i
harmonograméw robdét,

terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementdw robot,

przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
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przerw w robotach,

uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych
i ostatecznych odbioréw robdét,

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowe;,

dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w
trakcie wykonywania robot,

dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

dane dotyczace jakosci materiatbw, pobierania prébek oraz  wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem kto je przeprowadzat,

wyniki prob poszczeg6inych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
inne istotne informacje o przebiegu robot.

Jesli Wykonawca wpisuje do dziennika budowy swoje propozycje, uwagi i wyjasnienia winien
przedtozy¢ je Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie. A decyzje Inspektora nadzoru
Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
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6.6.2. Ksigzka obmiarow

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw rob6t. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadza sie sukcesywnie w
jednostkach przyjetych w kosztorysie lub SST.

6.6.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw,
orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy
gromadzone bedg w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te
stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny by¢é udostepnione na zyczenie Inspektora
nadzoru.

6.6.4. Pozostate dokumenty budowy

Oprécz dokumentédw wymienionych w p. 6.6.1. — 6.6.3. do dokumentéw budowy zalicza sie:
pozwolenie na budowe,

protokoty przekazania terenu budowy,

umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

protokoty odbioru robét,

protokoty z narad i ustalen,

operaty geodezyjne,

plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

6.6.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

W przypadku zaginiecia ktoregokolwiek z dokumentow budowy konieczne jest jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawione
do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.



7. Obmiar robot.

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robé6t, zgodnie z
dokumentacjg projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o
zakresie obmierzanych rob6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci rob6t podanych w kosztorysie
ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia
wszystkich robo6t. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na
pismie. Obmiar gotowych robé6t bedzie przeprowadzany z czestoscig wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

7.1. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow

Zasady okreslania ilosci robét podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych lub
katalogach.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okre$lonymi w dokumentacji
projektowej i przedmiarze robét.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowany w czasie obmiaru rob6t beda
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te
lub sprzet wymagajg badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa
legalizacji. Ponadto powinny by¢ w dobrym stanie w catym okresie trwania robét.

8. Odbiodr robot.

8.1. Rodzaje odbiorow robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:
odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

odbiorowi przewoddw, instalacji i urzadzen technicznych,

odbiorowi czesciowemu,

odbiorowi ostatecznemu (kohcowemu),

odbiorowi po uptywie okresu rekojmi,

odbiorowi po uptywie okresu gwarancji.
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8.2. Odbior robét zanikajacych i podlegajacych zakryciu

Polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robot, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegajg zakryciu. Odbiér taki bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.
Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie
dokumentoéw zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi
ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu robdt okreslonego dokumentach umownych wg zasad jak przy
odbiorze robét. Odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru.



8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego roboét
Polega on na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do
zakresu (ilosci) oraz jakosci. Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos¢ do odbioru
ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy.
Odbiér ostateczny nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od
dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robdt i przyjecia
dokumentéw, o ktérych mowa w p. 8.4.2.
Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich
oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacijg i SST.
W toku ostatecznego odbioru rob6t, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen i
przyjetych w trakcie odbiorow robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz
odbioréw czesciowych, zwilaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajgcych i
robét poprawkowych.
W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robo6t poprawkowych lub roboét
uzupetniajgcych w poszczegdélnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych,
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych rob6t w
poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg
projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty potrzebne do odbioru ostatecznego (koncowe)
Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego roboét, sporzgdzony
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace
dokumenty:

» Dokumentacje powykonawczg, tj, dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami
powykonawczymi,

Szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i
ew. uzupetniajgce lub zamienne),

Protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i zanikajgcych,

Protokoty odbioréw czesciowych,

Recepty i ustalenia technologiczne,

Dziennik budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne
z SST i programem zapewnienia jakosci (PZJ),

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw,
certyfikaty na znak bezpieczehnstwa zgodnie z SST i programem
zabezpieczenia jakosci (PZJ),

> Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na

przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz
protokoty odbioru i przekazania tych rob6t wtascicielom urzgdzen,

» Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,

> Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzaciji

powykonawczej.
Jezeli wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcag wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robdt. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub

V VYVVVY 'V



uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin
wykonania robot poprawkowych i uzupetniajgcych wyznacza komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji

Polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad, ktore sie pojawity w
okresie rekojmi i gwarancji.

Odbiér po uptywie rekojmi i gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie powyzej dot. Odbioru ostatecznego
robot.

9. Podstawa ptatnosci.
9.1 Ustalenia ogélne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w
dokumentach umownych.
Dla robot wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosé (kwota) podana przez
Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniac¢
wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej
roboty w SST i w dokumentac;ji projektowej.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe rob6t bedg obejmowac:
¢ Robocizne bezposrednio z narzutami
e Wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkoéw i transportu na teren budowy,
Wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
e Koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
Podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami

9.2 Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
9.2.1 Koszt wybudowania objazdéw, przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

e Opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi
instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z
dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i wprowadzeniem dalszych
zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robét,

e Ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

e Optaty/dzierzawy terenu,

e Przygotowanie terenu,

e Konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikdw, barier,
oznakowan i drenazu,

e Tymczasowg przebudowe urzgdzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu
obejmuje:
e Oczyszczenie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych
oznakowan pionowych, poziomych, barier i Swiatet,
e Utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji odjazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:
e Usuniecie wbudowanych materiatdw i oznakowania,
e Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.



9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdow, przejazdow i
organizacji ruchu ponosi Zamawiajacy.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Ustawy

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003r. Nr 207,
p0z.2016 z p6zn. zm.)

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r. — Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177)
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. — o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)
Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. — o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z
2002r. Nr 147, poz. 1229)

Ustawa z dnia 21 grudnia 2004r. — 0 dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z p6zn.
zm.)

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. — Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z
pbézn. zm.)

Ustawa z dnia 21 marca 1985r. — o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004r. Nr
204, poz. 2086).

10.2. Rozporzadzenie

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002r. — w sprawie systeméw oceny
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz, U. Nr
209, poz.1779).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002r. — w sprawie okreslenia
polskich jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydania europejskich aprobat
technicznych, zakresu i formy aprobat oraz typu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U.
Nr 209, poz. 1780).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997r. — w sprawie
ogélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. — w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. — w sprawie informac;ji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004r. — w sprawie szczegbtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robét budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. — w sprawie sposobow
deklarowania wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004r. — zmieniajgce
rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zamawiajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198,
poz. 2042).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych, (tom I, II, 1, IV,
V) Arkady, W-wa 1989-1990,

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
W-wa 2003,

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo —
Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL, W-wa 2001



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.01 ROBOTY ZIEMNE



1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t ziemnych na podstawie projektu rozbudowy budynku szkoty
publicznej o hale sportowg z zapleczem i tgcznikiem wraz z instalacjami i urzgdzeniami
technicznymi oraz pozostata niezbedng infrastrukturg w miejscowosci Giecz gmina
Dominowo na dziatkach oznaczonych nr ewid. 1/311/6 .

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie rob6t ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robét wechodza:

- Wykopy,

- Podbudowy z pospétki 0-20mm.

- Podktad pod fundamenty piaskowy,

- Podktad podposadzkowy zwirowy,

- Zasypywanie wykopow,

- Transport gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
,Wymagania ogélne”p.2.

2.1. Przy wykonywaniu wykopéw materiaty nie wystepujg poza przypadkiem gdy konieczne
bedzie umocnienie scian wykopu. Umocnienia te, w zaleznosci od warunkéw, w jakich majg
pracowac to: deskowania petne, azurowe, scianki szczelne, scianki zaktadane

2.2. Do wykonywania podktadow pod fundamenty (ij. stopy i tawy) nalezy stosowac¢ piasek.
2.3. Do wykonania podktadow podposadzkowych nalezy stosowac zwir.

2.4. Do zasypywania wykopow moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu,
niezamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna, odpadki materiatdw
budowlanych, itp. z uwzglednieniem wnioskdéw zawartych w opracowaniu geotechnicznym
wykonanym przez uprawniony zespét geologow.

3. Sprzet.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogo6ine’p.3.

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu do:

- odspajania i wydobywania gruntdw (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne,



zrywarki, koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.)

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, rowniarki,
itp.)

- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),

- sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. Transport.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”p.4.

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem.

Liczba s$rodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie roboét zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym w umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na
osie mogg by¢ dopuszczone przez Inspektora nadzoru pod warunkiem przywrdcenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonywanie robét.
Ogoblne wymagania dotyczagce wykonywania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”p.5.

5.1. Wykopy
5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi. Roboty
geodezyjne.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementow robo6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora nadzoru. W tym celu
nalezy wykonac kontrolny pomiar sytuacyjno — wysokosciowy.

Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczania wysokosci przez Inspektora nadzoru nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z PN-B-06050:1999 ,Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania
ogolne”.

Roboty geodezyjne obejmujg m.in.:

- W nawigzaniu do statej istniejgcej osnowy (jesli nie jest wystarczajgca lub wymaga zmian)
nalezy wyznaczy¢ nowg lub uzupetniajagca osnowe roboczg, ktéra bedzie dostosowana do
ksztattu obiektu i poszczegdlnych jego elementéw.

- W nawigzaniu do statej lub realizacyjnej osnowy geodezyjnej nalezy wytyczy¢ punkty
gtéwne i charakterystyczne obiektu, przebieg osi, krawedzie , zatamania itp., w takim
zakresie, aby umozliwiato to wytyczenie zaréwno konturéw robét ziemnych, jak i elementéw
konstrukcji obiektu.

- W nawigzaniu do geodezyjnej osnowy wysokosciowej na terenie budowy i jego sasiedztwie
nalezy wyznaczy¢ odpowiednig liczbe punktéw wysokosciowych (reperéw) w taki sposob,
aby nie zmieniaty swego potozenia i byty chronione przed wptywem czynnikéw
atmosferycznych. Dlatego nalezy je umieszczac na trwatym elemencie wkopanym w grunt i
poza granicami projektowanego obiektu, a rzedne ich okresli¢ z doktadnoscig do 0,5cm.

- W trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w
nawigzaniu do badan geologicznych.



Przed rozpoczeciem i w trakcie wykopdéw nalezy wykonywa¢ pomiary geodezyjne z
wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkéw kierunkowych, taw wysokosciowych i reperow
pomocniczych, z wyznaczeniem krawedzi wykopow, niwelacjg kontrolng robét ziemnych i
dna wykopu.

Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane 2z dokladnoscia +5cm dla
charakterystycznych punktéw zatamania.

5.1.2.Zabezpieczenie skarp wykopow

(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosownie
nastepujacych bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane
nastepujace zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-krotnej
gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypdéw i materiatdw, oraz miec
spadki umozliwiajgce odptyw wéd opadowych .

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢é
usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen.

- stan skarpy nalezy okresowo sprawdzac¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych
czynnikow.

(3) Umocnienia $cian wykopow waskoprzestrzennych w zaleznosci od warunkéw w jakich
majg pracowac to: deskowania petne, azurowe, scianki szczelne, scianki zaktadane. Rodzaj
deskowania do wykopdéw waskoprzestrznnych w zaleznosci od kategorii gruntu i gtebokosci
wykopu mozna przyjmowac wg tabeli:

Katem. gruntu normalnej wilgotnosci | Gtebokos$é wykopu, m Rodzaj umocnienia
|-l do 1 bez deskowania

|- 11 wieksza niz 1 petne

-1V do 1,5 bez deskowania
-1V do 3 azurowe

" - 1v wieksza niz 3 petne

Sciany zabezpiecza sie réwniez przy wykopach szerokoprzestrzennych w przypadkach gdy:
- grunt jest mato spoisty i skarpy zajetyby duzo miejsca;

- wykonanie skarp nie jest mozliwe;

- nalezy obnizy¢ poziom wody gruntowej i zachodzi konieczno$¢ prowadzenia prac w
$ciankach szczelnych.

5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynoszg 10cm.

5.1.4.Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow.

(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia
powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentow.

(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwfaszcza ponizej
poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumiec¢ sie z Inzynierem celem podjecia
odpowiednich decyzji.

5.2. Warunki podbudowy z pospétki pod fundamenty (poduszka gr. min. 0,9m)
(1) Po wybraniu nasypow niebudowlanych i torféw zalegajacych w podtozu nalezy wykonac
podbudowy z pospétki o uziarnieniu 0-20mm.




(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rbwnomiernie jedng warstwa.
(4) Ubijanie warstw prowadzi¢ mechanicznie — grubos¢ warstw dolnych ok. 20cm, grubosé
warstw gornych 15cm .

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu — 1d=0,6

5.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki na parterze:

(1) Uktadanie podkfadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkow
materiatéw budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rbwnomiernie jedng warstwa.
(4) Catkowita grubos¢ podktadu wg projektu. Powinna to by¢é warstwa stata na catej
powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢é mniejszy od Js=0,98 wedtug proby
normalnej Proctora.

5.4. Odwodnienie robot ziemnych.

Roboty prowadzi¢ bezwzglednie w okresie suchym. Wykonawca powinien, o ile wymagaja
tego warunki terenowe, wykona¢ urzgdzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod
gruntowych i opadowych poza obszar robét ziemnych, tak aby zabezpieczy¢ grunty przed
przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek takiego wykonania wykopow i
nasypow aby powierzchniom gruntu nadawa¢ w catym okresie trwania robot spadki,
zapewniajgce prawidtowe odwodnienie.

Jezeli wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich
dtugotrwatg nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntéw i zastgpienia
ich gruntami przydatnymi na wiasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony
Zamawiajgcego za te czynnosci, jak réwniez za odwieziony grunt.

Odprowadzenie wod do istniejgcych zbiornikdw naturalnych i urzadzen odwadniajgcych musi
by¢ poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.5. Zasypywanie wykopow

5.5.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inspektora
nadzoru co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.5.2. Warunki wykonania zasypki

(1)Zasypanie wykopdéw powinno by¢é wykonane bezposrednio po zakonczeniu
przewidzianych w nim robot.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byé oczyszczone z odpadkow
materiatow budowlanych i $mieci.

(3) Uktadanie i zageszczanie gruntow powinno by¢ wykonywane warstwami o grubosci :
0,25m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,

0,50 — 1,00m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo — udarowymi (zabami) lub ciezkimi
tarczami.

0,40m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz
Js=0,95 wg proby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu scian powinno by¢ wykonane w sposoéb nie
powodujgcy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. Kontrola jakosci roboét

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdélne” pkt.6.

Sprawdzenie i odbior robo6t ziemnych powinny byé wykonane zgodnie z normami
wyszczegOlnionymi w pkt. 10.

6.1. Wykopy
6.1.1. Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robdét oraz po ich
zakonczeniu powinny obejmowac:



- zgodnos¢ wykonania robo6t z dokumentacia,
- prawidtowos¢ wytyczenia robét w terenie

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

- wymiary wykopow

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopdw

6.1.2. Badania do odbioru wykopu fundamentowego.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw do odbioru wykopu fundamentowego podaje
tablica:

Lp. | Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréow
1 Pomiar szerokosci wykopu | Pomiar tasmg, szablonem, tatg o dtugosci 3m i
ziemnego poziomicg lub niwelatorem, w odstepach co 20m

Pomiar szerokosci dna wykopu

2
3 Pomiar rzednych  powierzchni
wykopu ziemnego

4 Pomiar pochylenia skarp
5 Pomiar réwnosci  powierzchni
wykopu
6 Pomiar réwnosci skarp
7 Pomiar spadu podtuznego | Pomiar niwelatorem rzednych w odstepach co

powierzchni wykopu 20m oraz w punktach watpliwych

Szeroko$¢ wykopu ziemnego nie moze sie r6zni¢ od projektowanego o wiecej niz +10cm.
Rzedne wykopu ziemnego nie mogg sie rozni¢ od rzednych projektowanych o wiecej niz -
3cm lub +1cm.

Pochylenie skarp nie moze sie r6zni¢ od pochylenia projektowanego o wiecej niz 10%
wartosci pochylenia wyrazonego tangensem kata.

Nieréwnosci powierzchni dna wykopu mierzone tatg 3-metrowg nie moga przekracza¢ 3cm.
Nieréwnosci skarp, mierzone fatg 3-metrowg nie mogg przekraczaé + 10cm.

6.2. Wykonanie podktadéw.
Sprawdzenie polega:

- przygotowanie podtoza,

- materiat uzyty na podktad,

- grubos¢ i rownomiernos¢ warstw podktadu,
- sposob i jakos¢ zageszczenia.

6.3. Zasypywanie wykopow.
Sprawdzenie polega:

- stan wykopu przed zasypaniem,

- materiaty do zasypki,

- grubos$c¢ i rownomiernos¢ warstw zasypki,
- sposob i jakos¢ zageszczenia.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami.
Wszystkie roboty, ktdére wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6
specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.7.
Jednostkami obmiarowymi sa:

Wykopy - [1m?]

Podktady - [1m?]




Zasypywanie wykopow - [1m°]
Transport gruntu - [1m®] z uwzglednieniem odlegto$ci transportu

8. Odbior robot
Ogoblne zasady odbioru robo6t podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.8.
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Ogoblne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt.9.
Wykopy — ptaci sie za 1m?® gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje:

- wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze ziozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i
odwiezieniem. Wykonawca we wtasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopdéw z uwzglednieniem wykonania umocnienia $cian
wykopu.

Wykonywanie podktadéw i zasypywanie wykopow — ptaci sie za 1m® podktadu lub zasypki po
zageszczeniu .

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow

- uformowanie i zageszczenie podktadu lub zasypki z wyréwnaniem powierzchni.

Transport gruntu — pfaci sie za 1m® wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z
uwzglednieniem odlegtosci transportu.

Cena obejmuje:

- zatadowanie gruntu na srodki transportu

- przewdz na wskazang odlegtos¢

- wytadunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drog na terenie budowy i na zwatce

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogéine.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki
miary.

BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntdw.

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze.

10.2. Inne

Poradnik majstra budowlanego. Arkady. Warszawa 2003, 2004.

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych. Roboty w zakresie
przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne. Warszawa 2005r.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.02 BETONOWANIE



1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét betonowych na podstawie projektu rozbudowy budynku szkoty
publicznej o hale sportowg z zapleczem i tgcznikiem wraz z instalacjami i urzgdzeniami
technicznymi oraz pozostata niezbedng infrastrukturg w miejscowosci Giecz gmina
Dominowo na dziatkach oznaczonych nr ewid. 1/311/6 .

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie betonu i podbetonu oraz podktadéw cementowych pod posadzki w
obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robét wchodza:

- przygotowanie mieszanki betonowej,

- wykonanie deskowan wraz z usztywnieniem,

- uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej,

- pielegnacja betonu, podbetonu i podktadéw.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~Wymagania ogélne” p.2.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej specyfikacji i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone
w:

- Ustawie z dnia 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane (Dz. U. z 2003r. Nr 207, poz. 2016 z
pdzniejszymi zmianami),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U z 2004r. Nr 92, poz.
881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz. u. z 2002r. Nr 166, poz.
1360 z pozniejszymi zmianami).

2.2. Skladniki mieszanki betonowej.

2.2.1. Cement

a) Rodzaje cementu

Cement z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-EN 197-1.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkow
mineralnych klasy:

Dla betonu klasy B20 — klasa cementu 32,5

dla betonu klasy B-30 — klasa cementu 42,5 R



b) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢é pakowany w worki papierowe WK co najmniej
trzywarstwowe wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2kg. Na workach powinien by¢ umieszczony
trwaty, wyrazny napis zawierajacy dane:

e oznaczenie

e nazwa wytwdrni i miejscowosc

e masa worka z cementem

e data wysyiki

e termin trwatosci cementu
Dla cementu luzem nalezy stosowac¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we
wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikbw i urzgdzenie do wytadowania
cementu oraz powinny byc¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypéw.
c) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli
jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
d) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé¢ akceptacje Inzyniera.
e) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu.

e Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-

EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

Dla cementu pochodzacego z dostawy, posiadajgcego atest z wynikami badan
cementowni mozna wykonac tylko badania podstawowe.
o Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie
przeprowadzenie kontroli obejmujacej:
» o0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN
196-6:1997
» oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-
EN 196-6:1997
» sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i
nie rozpadajgcych sie w wodzie.
W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty
do betonu.
f) Magazynowanie i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:
Dla cementu pakowanego (workowanego):

e Skifady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokdéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub
pomieszczenia o szczelnym dachu i scianach)

Dla cementu luzem:

e Magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zzelbetowe lub betonowe przystosowane
do pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wiazy do
czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).

e Podtoza sktaddéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed  Sciekaniem  wody  deszczowej i
zanieczyszczeniem.

e Podiogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

e 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych

e Po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwoérce w przypadku



przechowywania w sktadach zamknietych.
e Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna byé
przechowywana w sposéb umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

2.2.2. Kruszywo
Kruszywo do betonu powinno sie charakteryzowaé statoscig cech fizycznych i
jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu sktadowym oddzielnie
sktadowane na umocnionym i czystym podtozu w sposob uniemozliwiajgcy mieszanie sie.
Kruszywa grube powinny wykazywa¢ wytrzymatos¢ badang przez sciskanie w cylindrze
zgodng z wymaganiami normy PN-B-06714.40.
W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.
W kruszywie grubszym zawartos¢ podziarna nie powinna przekraczaé 5%, a nadziarna 10%.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu
3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.
Do beton6w klas B30 nalezy stosowac wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o
maksymalnym wymiarze ziarna 16mm.
Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaty zbadane w
placowce badawczej wskazanej przez zamawiajgcego, a wyniki badan spetniajg wymagania
dotyczace gryséw granitowych i bazaltowych.
Grysy powinny odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom:
- zawarto$c pytobw mineralnych —do 1%,
- zawartosc ziaren nieforemnych (tj. wydtuzonych ptaskich) —do 20%,
- wskaznik rozkruszenia:

e Dla grysow granitowych - do 16%,

e Dla grysow bazaltowych i innych — do 8%,
- nasigkliwos¢ — do 1,2%,
- mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej — do 2%,
- mrozoodpornos¢ wedtug zmodyfikowanej metody bezposredniej — do 10%,
- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna
wywotywac zwigkszenia wymiardw liniowych ponad 0,1%,
- zawartosc¢ zwigzkow siarki —od 0,1%
- zawartosc¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,
- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowej
wg normy PN-B-06714.26
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawartos¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w
granicach:
-do 0,25 mm 14+19%,
- do 0,50mm — 33+48%,
- do 1,00mm — 53+76%.
Piasek powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:
- zawartosc¢ pytow mineralnych — do 1,5%,
- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna
wywotywac zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0,1%,
- zawartos¢ zwigzkéw siarki — 0,2%,
- zawartosc¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,
- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych — nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg
normy PN-B-06714.26,
- w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:



- oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15,

- 0znaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B-06714.12,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawartosé
zanieczyszczen obcych,

- oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg normy PN-B-06714.12,

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow
jego petnych badan wg normy PN-B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczace
reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami
normy PN-B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np.
przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy
prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla korygowania
receptury roboczej betonu.

2.2.3. Woda zarobowa - wymagania i badania.

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN:1008:2004
Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggéw miejskich to woda ta nie
wymaga badania.

2.3. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy hali

- B-10, B-15 dla podbetonow i podktaddw,

- B-25 z domieszkg 2,5kg/m3 dla wykonania konstrukcji fundamentow,

- B-25 dla wykonania konstrukcji zelbetowych (ptyty stropowe, stupy, wience, belki, rygle,
schody wewnetrzne, ptyty zelbetowe podposadzkowe)

Beton do obiektéw kubaturowych i inzynieryjnych musi spetnia¢ nastepujace wymagania:

- nasigkliwos¢ — do 5%; badanie wg PN-EN 206-1:2003.

- mrozoodpornos¢ — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na sciskanie nie
wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-EN
206-1:2003,

- wodoszczelnos¢ — wieksza od 0,8 MPa (W8),

- wskaznik wodno — cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003 tak,
dobra¢ aby zostalty spetnione okreslone wymagania dla mieszanki betonowej i betonu,
tacznie z konsystencjg, gestoscia, wytrzymatoscia, trwatoscig, ochrona przed korozjg stali w
betonie z uwzglednieniem procesu produkcyjnego i planowanej metody realizacji prac
betonowych.

Jezeli nie ma innych wskazan, zaleca sie takie projektowanie betonu, aby zminimalizowac¢
segregacije i wydzielanie cieczy z mieszanki betonowe;.

Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonéw i wymaga
on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie powinien
odpowiadac najmniejszej jamistosci.

Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna byé jak najmniejsza i jednocze$nie
zapewnia¢ niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz powinna byc¢
wieksza niz 42% przy kruszywie grubym do 16mm.

Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:

- z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajgcych r6zna, ale
nie wiekszg od dopuszczalnej, ilos¢ piasku,

- za optymalna ilos¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktorej mieszanka betonowa
zageszczona przez wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciows.

Warto$¢ parametru A do wzoru Bolomey’a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujacego mieszanke betonowg nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspétczynnik ten
wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych



wartosciach w/c (mniejszych i wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie)
wykonanych ze stosownych materiatow. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c
W mieszance mozna skorzystac z wartosci parametru A podawanego w literaturze fachowe;.
Najwigksza ilos¢ cementu nie powinna przekraczaé

- 450kg/m® w betonach ponizej B35,:

Przy projektowaniu skfadu mieszanki zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w
warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C),$rednig
wymagang wytrzymato$¢ na $ciskanie nalezy okresli¢ jako réwng 1,3R,°.

Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowg wg normy PN-EN
206-1:2003 nie powinna przekraczaé:

- wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,

- wartosci 3,5+5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu
kruszywa do 16mm,

- wartosci 4,5+6,5% - dla betonu narazonego na staly dostep wody przed zamarznigciem
przy uziarnieniu kruszywa do 16mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej. Sprawdzanie
konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie
wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania:

- metodg Ve-Be,

- metodg stozka opadowego.

Ro6znice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi
w normie PN-B-06250 nie mogqg przekraczac:

- + 20% wartosci wskaznika Ve-Be,

- + 10mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokonaé
aparatem Ve-Be.

Dla konsystencji plastycznej K-3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka
opadowego.

2.4. Materialy do wykonania podbetonu.

Beton klasy B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.

2.5. Podktady cementowe pod posadzki.

Podktady pod posadzki wylewane na mokro ze spoiwem z cementu portlandzkiego s3
wykonywane z zaprawy cementowej o stosunku cementu do piasku 1:3 lub z gotowych
zapraw przygotowanych fabrycznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje wilgotng. Nie powinno sie wykonywac podktadéw z
zaprawy o konsystencji ptynnej oraz z zaprawy z dodatkiem wapna.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego na $ciskanie powinna by¢ nie mniejsza niz 12MPa, a
na zginanie 3MPa.

Grubosci podktaddéw cementowych tak jak w dokumentacji projektowej.

3. Sprzet

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania og6lne”p.3.

Roboty mozna wykonywac¢ przy pomocy dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru. Dozatory muszg mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie
sktadnikédw powinno odbywac sie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu.

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pompy przystosowane do
podawania mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy
stosowac wibratory z butawami o srednicy nie wigekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami
zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min i taty



wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. Transport
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”p.4.

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej,

(1) Srodki transportu betonu.

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszka). llos¢ ,gruszek” nalezy dobraé tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania
z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna
wykonywac przy pomocy pompy do betonu lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez
Inzyniera.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min. — przy temperaturze +15°C,

- 70 min. — przy temperaturze +20°C,

- 30 min. — przy temperaturze +30°C.

Wykonawca powinien uzgodni¢ z producentem date, godzine oraz wielkos¢ dostawy oraz
tam gdzie to wilasciwe informowac¢ producenta o specjalnym transporcie na budowe,
specjalnych metodach uktadania, ograniczeniach dotyczgacych pojazdu dostawczego np. o
jego rodzaju, wielkosci, wysokosci lub masie brutto.

5. Wykonywanie roboét.

Ogoblne wymagania dotyczagce wykonywania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”p.5.
Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram rob6t uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty
budowlane.

5.1. Zalecenia ogolne.

Rozpoczecie rob6t moze nastgpic w oparciu 0 szczeg6towy program i dokumentacje
technologiczng (zaakceptowang przez Inzyniera) obejmujaca:

- wybér sktadnikéw betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- spos6b wytwarzania mieszanki betonowej,

- sposob transportu mieszanki betonowej,

- kolejnosé i sposdb betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w przerwach,

- sposob pielegnaciji betonu,

- warunki rozformowania konstrukciji,

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robdt poprzedzajgcych betonowanie, a w
szczegoblnosci:

- prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostéw itp.,

- prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia,

- zgodnos¢ rzednych z projektem,

- czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang
wielko$¢ otuliny.

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy robocze;.

- prawidtowo$¢ wykonania wszystkich rob6t zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.

- prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w
betonowa konstrukcije (kanaty, wpusty itp.)

- gotowos¢ sprzetu urzgdzen do prowadzenia betonowania.



Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm, PN-EN 206-1:2003
i PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowe;j.

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac¢ sie wytacznie w wyspecjalizowanym

zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zadane w ST wymagania.

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie

wagowo z doktadnoscia:

- + 2% - przy dozowaniu cementu i wody,

- + 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizaciji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzgdzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzone co najmniej raz w

miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikbw powinno sie uwzgledniaé korekte zwigzang ze

zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywaé w betoniarkach o wymuszonym dziataniu.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji

umozliwiajgcej tatwe oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek

plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75m od powierzchni, na

ktorg spada.

W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawaé za pomocg rynny

zasypowej (do wysokos$ci 3,0m) lub leja zasypowego teleskopowego (do wysokos$ci 8,0m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentaciji

technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach mieszanke betonowg nalezy ukfada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny , warstwami o grubosci do 40cm,
zageszczajgc wibratorami wgtebnymi;

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy. W ptytach grubosci wiekszej od 12cm zbrojonych goérg i dotem
nalezy stosowac belki wibracyjne.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:

- wibratory wgtebne stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w
ptaszczyznie poziomej;

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg
wibratora;

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokosc
5+8cm w warstwe poprzednig i przytrzymywa¢ butawe w jednym miejscu w czasie
20+30s., po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym;

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegto$c¢ ta zwykle wynosi 0,3 + 0,5m,

- belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
pomostow i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg (tatg) wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60s;

- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy
ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i

uzgodnionych z Inzynierem.



Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
Inzynierem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona byc¢
prostopadta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze sSwiezym przez usuniecie z
powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa
cementowego, oraz zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania
przerwy nie powinien przekraczac 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia
i poprzednio utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe
wykonawstwo Robo6t i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu
betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus
5°C, zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15MPa przed pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢
zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana
konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w
chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie
powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

5.4. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz + 52 C nalezy nie p6zniej niz po 12 godz. od
zakonczenia betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia + 15°C, i wyzszej , beton nalezy polewaé¢ w ciggu pierwszych 3
dni co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy , a w nastepne dni jak wyzej.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢é wymagania normy PN-EN
1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i
drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $Sciskanie co
najmniej 15MPa.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonéw obowigzujg nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie muszg byé gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnig;

- pekniecia i rysy sg niedopuszczalne;

- rébwnos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-69/B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz
2mm.



Ostre krawedzie betonu, po rozdeskowaniu, powinny by¢ oszlifowane. Dotyczy to
szczegblnie krawedzi pokryw chodnikowych przy jezdni stanowigcych krawezniki. Jezeli
Dokumentacja Projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych
to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy wszystkie wystajgce nierbwnosci wyréwnaé za
pomocg tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po rozebraniu deskowan.
Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.6. Deskowania

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:

- zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmienno$¢ ksztattu konstrukcji,

- zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu,

- zapewnia¢ odpowiednig szczelnosé,

- zapewniac fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,

- wykazywac odpornosé¢ na deformacje pod wptywem warunkow atmosferycznych.
Deskowania zaleca sie wykonywac¢ ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czesé
deskowan mozna uzy¢ desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek
32mm.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na wpust i piéro. Styki
gdzie nie mozna zastosowac potgczenia na piéro i wpust nalezy uszczelni¢ szczeliny
pomiedzy deskami tasmami z tworzyw sztucznych albo pianka. Nalezy zwréci¢ szczegdlng
uwage na uszczelnienie stykdéw scian z dnem deskowania oraz stykéw deskowan belek i
poprzecznic. Sfazowania nalezy wykonywac¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, tgczniki nalezy wykona¢ wg
wymagan Dokumentacji Projektowe;.

5.7. Wykonanie podktadu pod posadzki.

Powierzchnie podktadéw powinny by¢ zatarte na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow i
czyste. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami i Srodkami antyadhezyjnymi.

W podktadzie nalezy wykona¢ zgodnie z projektem spadki i szczeliny dylatacyjne,
konstrukcyjne i przeciwskurczowe.

Wewnatrz budynkéw pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5xém.

Zaprawe cementowg ukfada¢ miedzy listwami kierunkowymi wysokosci rownej grubosci
podktadu, zageszczajgc ja recznie lub mechanicznie z réwnoczesnym wyréwnaniem
powierzchni i zatarciem drewniang packa. Nie dopuszczalne jest nawilzanie podktadu lub
naktadanie drobnoziarnistej zaprawy.

W czasie twardnienia zaprawy podktad musi by¢ w ciggu pierwszych 7 dni utrzymywany w
stanie wilgotnym np. przez pokrycie folia polietylenowag albo w wyniku spryskiwania
powierzchni woda

6. Kontrola jakosci roboét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.6.

6.1 Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie
betonowania pobieraé probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w iloSci
nie mniejszej niz:

- 1 probka na 100 zarobow,

-1 prébka na 50 m® betonu,

- 3 prébki na dobe,

- 6 probek na partie betonu.

Prébki pobiera sie losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje, przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymato$¢ nizszg od przewidzianej dla
danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji.



Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uznaé za odpowiadajgcy
wymaganej klasie betonu.

W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na $Sciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inzyniera, spetnienie
tego warunku w okresie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na sciskanie
w wieku wczesniejszym od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwo$ci betonu, nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania, co
najmniej 1 raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw
betonu, sposobu uktadania i zageszczania - po 3 prébki o ksztatcie regularnym lub po 5
probek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z PN-B-06250.

Prébki przechowywac¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni zgodnie z PN-B-
06250.

Nasigkliwos¢ zaleca sie rowniez badac na probkach wycietych z konstrukcji.

Dla okreslenia mrozoodpornos$ci betonu, nalezy pobraé przy stanowisku betonowania - co
najmniej 1 raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i
sposobu wykonywania betonu - po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub
$rednicy prébki 100mm. Prébki nalezy przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢
w wieku 90 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Zaleca sie bada¢ mrozoodpornosé na probkach wycietych z konstrukgciji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg PN-B-06250, liczba probek reprezentujgcych
dang partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w wieku 28
dni.

Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej 1 raz w okresie
betonowania obiekiu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania
betonu - po 6 probek regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160mm i minimalnym wymiarze
boku lub $rednicy 100mm.

Prébki przechowywaé nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni wg PN-
B-06250.

Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na probkach wycietych z konstrukciji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wiasne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-B-06250, a takze
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikow
badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi ST oraz
ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw
technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu,

- badanie mieszanki betonowej,

- badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan wg PN-B-06250:



Rodzaj badania g:{_‘gg /VBv?Og;;gly Metoda badania wg .br::;::‘ri‘aIUb czestosc
Badania Badanie cementu: Bezposrednio przed
skladnikow | - czasu wigzania 3,1 PN-EN 196-3:1996 | uzyciem kazdej
betonu - zmiany objetosci 3,1 jw. dostarczonej partii
- obecnosci grudek 3,1 PN-EN 196-6:1997
Badanie kruszywa:
- sktadu ziarnowego 3,2 PN-EN 933-1
- ksztattu ziaren 3,2 PN-EN 933-3
- zawartosci pylow 3,2 PN-EN 933-9 jw.
-zawartosci
zanieczyszczen 3,2 PN-B-06714/12
- wilgotnosci 3,2 PN-EN 1097-6
Badanie wody 3,3 PN-B-32250 przy rozpoczeciu
robot iw przypadku
stwierdzenia
zanieczyszczen
Badanie dodatkowe PN-B-06240
domieszek 3,4 Aprobata techn.
Badania Urabialnosci 4,2 PN-B-06250 przy rozpoczeciu
mieszanki robot
betonowej
Konsystencji 4,2 jow. przy projektowaniu
recepty i 2 razy na
zmiane robocza
Zawartosci powietrza 4,3 jow. jow.
Badanie Wytrzymatosé na po ustaleniu recepty
betonu $ciskanie na probkach 51 jow. i po wykonaniu
kazdej partii betonu
Wytrzymatos¢ na PN-B-06261 w przypadkach
sciskanie - badania|5,2 PN-B-06262 technicznie
nieniszczace uzasadnionych
Nasiagkliwos¢é 5,2 PN-B-06250 po ustaleniu
recepty, 3 razy
w okresie
wykonywania
konstrukcji i raz na
5000 m3 betonu
Mrozoodpornosé 5,3 jow. j-w.
Przepuszczalnosé¢ wody | 5,4 jow. j-w.
6.2. Kontrola deskowania

Sprawdzenie deskowania polega na:
- sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
- sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,




- sprawdzeniu statecznosci deskowania,

- sprawdzeniu szczelnosci deskowania,

- sprawdzeniu powierzchni deskowania,

- sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,

- sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,
- sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu deskowania.

6.3. Tolerancja wykonania
6.3.1. Wymagania ogélne

Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca
sie w przypadku wykonywania elementéw szczegdlnie istotnych z punktu widzenia
niezawodnos$ci konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o
charakterze monumentalnym.

Odchylenia poziome usytuowania podpér i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do
osi podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajgcych sie z osiami scian lub
stupdw.

Odchylenia poziome wzdtuz wysokos$ci budynku powinny przyjmowac wartosci roznoimienne
w stosunku do uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze
systematycznym nalezy podjaé dziatania korygujace.

6.3.2. System odniesienia

Przed przystgpieniem do robét na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z
przyjeta osnowg geodezyjng stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okreslenia
usytuowania elementéw konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211.
Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone prze uszkodzeniem lub zniszczeniem.

6.3.3. Fundamenty (tawy - stopy)

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wieksze
niz:

+ 10mm przy klasie tolerancji N1

+ 5mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu
pozycyjnego nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 20mm przy klasie tolerancji N1

*+ 15mm przy klasie tolerancji N2.

6.3.4. Stupy

- Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupéw w planie w stosunku do punktu pozycyjnego
(lub osi pozycyjnej) nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 10mm przy klasie tolerancji N1

+ 5mm przy klasie tolerancji N2

- Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odlegtosci usytuowania stupéw w planie w
stosunku do slupow sgsiednich nie powinno by¢ wigksze niz:

+15mm przy klasie tolerancji N1,

* 10mm przy klasie tolerancji N2,

- Dopuszczalne odchylenie wymiaru L budynku (szerokosci lub ditugosci w metrach) na
kazdym poziomie nie powinno by¢ wigksze niz:

+20mm przy L<30m,

+ 0,25 (L+50) przy 30m<L<250m,

1+0,10(L+500) przy L=500m,

- Dopuszczalne odchylenie stupa od pionu pomiedzy poziomami przylegtych kondygnacji o
wysokosci h nie powinny by¢ wieksze niz:

* h/300 przy klasie tolerancji N1

+ h/400 przy klasie tolerancji N2



- Dopuszczalne wygiecie stupa pomiedzy poziomami przylegtych kondygnacji nie powinno
by¢ wieksze niz:

+ 10mm lub h/750 przy klasie tolerancji N1

+ 5mm lub h/1000 przy klasie tolerancji N2

- Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupa na poziomie dowolnej n-tej kondygnaciji
budynku na wysokosci ) h; w stosunku do osi pionowej od poziomu fundamentu nie powinna
by¢ wieksza niz:

+ Yh/300\n przy klasie tolerancji N1

+ Yh/400+n przy klasie tolerancji N2.

6.3.5. Belki i ptyty

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno byé
wieksze niz:

+ 10mm przy klasie tolerancji N1

*+ 5mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu podpér belki lub ptyty o rozpietosci L nie powinno byc¢
wieksze niz:

+ L/300 lub 15mm przy klasie tolerancji N1

1 L/500 lub 10mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wieksze niz:

*+ 15mm przy klasie tolerancji N1

* 10mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 10mm przy klasie tolerancji N1

*+ 5mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 15mm przy klasie tolerancji N1

* 10mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropéw sgsiednich kondygnacji nie powinno
by¢ wieksze niz:

* 15mm przy klasie tolerancji N1

* 10mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu H; stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do
poziomu podstawy nie powinno by¢ wieksze niz:

+20mm przy H<20m,

+ 0,5(Hi+20) przy 20m<H;<100m,

+ 0,2(Hi+200) przy H>100m.

6.3.6. Przekroje

Dopuszczalne odchylenie wymiaru |, przekroju poprzecznego elementu nie powinno byé
wieksze niz:

+ 0,04 l; lub 10mm przy klasie tolerancji N1

+ 0,02 |; lub 5mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wieksze niz:

- 10mm przy klasie tolerancji N1

- 5mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgiec i potgczen nie powinno by¢ wieksze niz:
- 10mm przy klasie tolerancji N1

- 5mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.7. Powierzchnie i krawedzie

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku
2m nie powinny by¢ wieksze niz:

- 7mm przy klasie tolerancji N1

- 5mm przy klasie tolerancji N2.



Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2m nie
powinny by¢ wieksze niz:

15mm przy klasie tolerancji N1

10mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na
odcinku 0,2m nie powinny by¢ wigksze niz:

5mm przy klasie tolerancji N1

2mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2m
nie powinny by¢ wigksze niz:

6mm przy klasie tolerancji N1

4mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia elementu o dtugosci L (w mm) powodujgce jego skosnosé
(odchylenie od obrysu ) w ptaszczyznie nie powinny by¢ wigksze niz:

L/100=20mm przy klasie tolerancji N1

L/200<10mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0m nie powinny by¢ wigksze
niz:

4mm przy klasie tolerancji N1

2mm przy klasie tolerancji N2.

6.3.7. Otwory i wkiadki

Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworéw i wktadek nie powinny by¢ wieksze niz:
+ 10mm przy klasie tolerancji N1

*+ 5mm przy klasie tolerancji N2.

6.3.7. Podktady pod posadzki.
Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu d ptaszczyzny, w dowolnym miejscu podktadu,
nie moze przekracza¢ 5mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2m.

7. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.7.

7.1 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1m® konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilodci przedmiarowe;
przyjmuje sie ilos¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potrgca sie
rowkow, skoséw o przekroju réwnym lub mniejszym od 6cm?.

8. Odbior robaét
Ogélne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.8.

8.1. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowg i ST.
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg
techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbior robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie
z dokumentacjg projektowg i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu roboét.

Zakres robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okres$lajg pisemne stwierdzenia
Inspektora nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.3. Odbioér koncowy
Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w
dzienniku budowy zakonczenia rob6t betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych



tych robét zawartych w umowie.

9. Podstawa ptatnosci
Ogoblne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt.9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa uwzglednia:

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkciji,

- wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,

- oczyszczenie deskowania i pokrycie go srodkiem antyadhezyjnym,

- przygotowanie i transport mieszanki,

- utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,

- wykonanie przerw dylatacyjnych,

- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otworéw, jak réwniez
osadzenie potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,

- rozbiorke deskowan, rusztowan i pomostow,

- usuniecie niedoskonatosci powierzchni,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedgcych wtasnoscig Wykonawcy materiatow
rozbiérkowych,

- wykonanie i dokumentacje niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
przez Specyfikacje lub zleconych przez Inspektora nadzoru.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

PN-B-03150/01 Konstrukcje z drewna i materiatdw drewnopochodnych. Obliczenia statyczne
i projektowanie. Materiaty.

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okres$lenia.

PN-EN 197-1 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego
uzytku.

PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigekowa badania
wytrzymatosci betonu na Sciskanie.

PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometyczna badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

PN-B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.

PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen
obcych.

PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytow mineralnych.
PN-EN 933-1 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Oznaczenie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewania.

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczenie ksztattu ziaren.
Wskaznik ksztattu.

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczenie
gestosci ziaren i nasigkliwosci.



PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaliczne;.
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-D-96000 Tarcica iglasta ogblnego przeznaczania

PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogbélnego przeznaczenia.

PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drzewo wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i
badania.

PN-N-02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

PN-N-2211 Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Podstawowe nazwy i okreslenia.
PN-M-47900.00 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okres$lenia, podziat i gtéwne
wymiary.

PN-M-47900.01 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur
stalowych. Ogélne badania oraz eksploatacja.

PN-M-47900.03 Rusztowania stojace metalowe robocze. Ztgcza. Ogdlne wymagania i
badania.

PN-B-03163-1 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.

PN-B-03163-2 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania.

PN-B-03163-3 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania.

PN-ISO-9000 Normy dotyczace zarzgdzania jakoscig i zapewnienie jakosci.

10.2. Inne

Poradnik majstra budowlanego. Arkady Sp. z 0. 0. Warszawa 2003, 2004r.,

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych. Betonowanie. Warszawa
2005r.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.03 ZBROJENIE BETONU



1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem zbrojenia betonu na podstawie
projektu rozbudowy budynku szkoty publicznej o hale sportowg z zapleczem i tgcznikiem
wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi oraz pozostatg niezbedng infrastrukturg w
miejscowosci Giecz gmina Dominowo na dziatkach oznaczonych nr ewid. 1/3i1/6 .

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3 Zakres roboét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu przygotowanie zbrojenia, montaz zbrojenia i kontrole jakosci robét i materiatow.
W zakres tych robét wchodza:

*= Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-I

* Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami zebrowanymi ze stali A-Ill N
Zakres rob6t obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, stupéw, belek, schodéw, ptyt,
oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i obstugg obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania robét, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty.
Ogoblne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~Wymagania ogélne”p.2.

2.1 Stal zbrojeniowa.

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6,
PN-B-03264.

(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych zgodnie z projektem hali widowiskowo — sportowej
stosuje sie stal zbrojeniowa klasy A-I (prety rozdzielcze i strzemiona) i A-IlIN gat. RB500W
(prety gtéwne).

*Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli
ponize;.

Gatunek Srednica Granica Wytrzymatosé na Wydtuzenie
stali preta plastyczna rozcigganie
mm MPa MPa [%]
St3S 5,5-40 240 320 24
RB500W 6-40 500 550 10

* W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac¢ peknied,
naderwan i rozwarstwien.




Zbrojenie ptyty zelbetowej sali sportowej z siatek zgrzewanych punktowo. Siatki mogg byc¢
zgrzewane w zaktadach przemystu hutniczego badz w zaktadach prefabrykacji i dostarczone
w postaci gotowych elementdw ptaskich.
Wszystkie prety siatki utozone w jednym kierunku powinny mie¢ jednakowg srednice.
(3) Wady powierzchniowe.
* Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
* Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowe;j,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw gtadkich,
- jesli nie przekraczajg 0,5mm dla walcéwki i pretéw zebrowanych o srednicy nominalnej do
25mm, zas 0,7mm dla pretéw o wiekszych srednicach.
(4) Odbidr stali na budowie.
* Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byé
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:
e znak wytworey
e Srednice nominalng,
e gatunek stali,
e numer wyrobu lub partii,
e znak obrdbki cieplnej.
* Cechowanie wigzek i kregébw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2
szt. dla kazdej wigzki czy kregu.
* Wyglad zewnetrzny pretdéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
e na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb
lub innych zanieczyszczen,
e odchytki wymiaréw przekroju porzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miescic
w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
e prety dostarczane w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5mm na 1m dtugosci preta.
* Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiardw i gatunkéw.
Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementéw, mozna uzy¢ wyciggarek lub wciggnikéw. Elementy
ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia
przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w spos6b umozliwiajgcy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

(5) Badania stali na budowie.
* Dostarczong na budowie partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy:
e nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
* nasuwajg sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na postawie ogledzin
zewnetrznych,
e stal peka przy gieciu.
Decyzje o przekazaniu stali do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

2.2 Drut montazowy.

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.

Przy Srednicach mniejszych niz 12mm stosowac drut o Srednicy nie mniejszej niz 1,0mm.
Przy Srednicach wigkszych niz 12mm stosowac¢ drut o Srednicy nie mniejszej niz 1,5mm.



2.3 Podktadki dystansowe.

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub z tworzywa
sztucznego. Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretédw. Nie dopuszcza sie
stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegty lub pretéw stalowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera.

3. Sprzet.

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania og6lne”p.3.

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, z zaznaczeniem, ze
powinien on spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogélnym i wymagania BHP.
Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone i powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. Transport.

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogolne”p.4.

Stal zbrojeniowa powinna byé przewozona odpowiednimi srodkami transportu tak, aby
unikng¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot.

Ogoblne wymagania dotyczagce wykonywania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”p.5.
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacii
projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg
wykonywane roboty zbrojarskie.

5.1 Przygotowanie zbrojenia — czyszczenie, prostowanie, ciecie.

= Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Stal zbrojeniowg pokrytg tuszczaca sie rdzg i
zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie. Stal tylko
zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Stal oblodzong odmraza sie
strumieniem cieptej wody.

» Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy
opalac np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen,

» (Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian
we wiasciwosciach technicznych stali ani p6zniejszej ich korozji. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow,

» Prostowanie — dopuszcza sie prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkow,
prostowarek. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi
4mm.

= Ciecie — nalezy je wykonac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Ciecie
przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy lub ewentualnie palnikiem
acetylenowym. Wskazane jest sporzgdzenie planu ciecia.

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

5.2 Montaz zbrojenia.

= Uktad zbrojenia w konstrukcji ma umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez
jednorodny beton,

= Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

» Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i
wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie,

= Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
podktadkami dystansowymi grubosci rownej grubosci otulenia. Grubos¢ otulenia



5¢cm —dla fundamentéw, 3.5cm — dla stropu nad widownig, ok. 3cm dla pozostatych
elementow,

= Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z
rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002,

= L3gczenie pretow nalezy wykonywac¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowq i
postanowieniami normy PN-B-03264:2002,

= Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi
zaciskami,

» Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu,

» Niedopuszczalne jest chodzenie oraz transport materiatdw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

6. Kontrola jakosci robét.

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.6.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi powyzej wymaganiami.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

- sprawdzenie wymiarow wg PN-82/H-93215,

- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,

- préba rozciggania wg PN-91/H-04310,

- préba zginania na zimno wg PN-78/H-04408.

Jakosc¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik

pozytywny.

7. Obmiar roboét.

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.7.

Jednostkami obmiarowymi jest 1t (tona).

Do obliczenia nalezno$ci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, {j.
taczng dlugosc¢ pretow poszczegdlnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy
t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretdéw, przektadek montazowych ani
drutu wigzatkowego.

8. Odbiér robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt.8.

Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegaja zasadom odbioru robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioru kohcowego — wg opisu jak nizej:

8.10dbior zbrojenia

» Qdbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inspektora nadzoru oraz wpisany do dziennika budowy,

= Odbidr powinien polegac na sprawdzaniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z
rysunkami liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion,
wykonania hakow, ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego
otulenia pretow betonem.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogoblne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt.9.
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone.



Cena jednostkowa obejmuije:

zakup i dostarczenie materiatu,

oczyszczenie i wyprostowanie,

wygiecie, przycinanie,

taczenie oraz montaz zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu,
zgodnie z projektem i niniejszg specyfikacja,

oczyszczenie terenu robot z odpaddw zbrojenia i usuniecie ich poza teren robét.

10. Przepisy zwigzane.

10.1 Normy.

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje.
Poradnik majstra budowlanego.
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Betonowanie. Zbrojenie



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.04 IZOLACJE



1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji na podstawie projektu rozbudowy budynku szkoty publicznej o
hale sportowg z zapleczem i fgcznikiem wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi oraz
pozostatg niezbedna infrastrukturg w miejscowosci Giecz gmina Dominowo na dziatkach
oznaczonych nr ewid. 1/3i 1/6 .

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie izolacji przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.
W zakres tych robét wechodza:

- izolacje przeciwwilgociowe fundamentow - poziome i pionowe

- izolacje przeciwwilgociowe podtég

- izolacje termiczne

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
,Wymagania ogélne”p.2.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej specyfikacji i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone
W:

- Ustawie z dnia 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane (Dz. U. z 2003r. Nr 207, poz. 2016 z
pbzniejszymi zmianami),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U z 2004r. Nr 92, poz.
881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. u. z 2002r. Nr 166, poz.
1360 z pdzniejszymi zmianami).

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wktadkach nie podlegajgcych
rozktadowi biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z wtdkien szklanych i na
welonie szklanym oraz papy na wtdknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tagczone materiaty i powinny
wykazywacé dostateczng odpornos¢ w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezyta
przyczepnos$c¢ do sklejania materiatow, okreslong wg metod badan podanych w normach
panstwowych i Swiadectwach ITB.



2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w
spos6b wskazany w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych.

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna.
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowac pape asfaltowg o
gramaturze 400g/m?.
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.
Wstega papy powinna by¢ bez dziur iz zataman, o rbwnych krawedziach. Powierzchnia papy
nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy.
Dopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie
dtuzsze niz 30mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10m dtugosci papy.
Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
Wymiary papy w rolce
- diugos¢: 20m+0,20m,

40m=0,40m,

60m=0,60m
- szerokos¢: 90,95,100,105,110cm £ 1cm
b) Pakowanie, przechowywanie i transport.
Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20cm i
zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5mm.
Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w w/w normie.
Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120cm od
grzejnikéw.
Rolki papy nalezy uktadaé w stosy (do 1200szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.
Odlegtos¢ miedzy stosami — 80cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco.

Wymagania wg PN-B-24625:1998.

- temperatura mieknienia — 60 - 80°C

- temperatura zaptonu - 200°C

- zawartos¢ wody — nie wiecej niz 0,5%

- sptywnos¢ — lepik nie powinien sptywac¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin warstwy
sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod kgtem 45°

- zdolnos¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy
sklejonych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.2.3. Folia PE gr. 0,2mm.
Atestowana folia budowlana PE czarna grubosci 0,2mm w rolkach.

2.3. Materialy do izolacji termicznych

2.3.1 Styropian ekstrudowany
Fundamenty hali sportowej do poziomu -1m ponizej poziomu * 0,00 zabezpieczy¢ za
pomoca ptyt ze styropianu ekstradowanego gr. 20cm.
a) Wymagania
Ptyty powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 13163:2004, PN-EN 13172:2002, PN-B-
20132:2005 oraz:

e wytrzymato$¢ na $ciskanie (warto$é nominalna): = 0,30 N/mm? (300 kN/m?)

o wytrzymato$¢ na $ciskanie dla dtugotrwatych obcigzen: = 0,11 N/mm? (110 kN/m?)



e nasigkliwos¢ wodg przy dtugotrwatym zanurzeniu (28 dni): < 0,5% objetosciowo
e nasigkliwo$¢ wodg przy dtugotrwatej dyfuzji (28 dni): < 0,3% objetosciowo
e odpornos¢ na zamarzanie — rozmarzanie:
o nasigkliwos¢ woda po 300 cyklach zamarzania — rozmarzania: < 1%
objetosciowo
o zmniejszenie wytrzymatosci na sciskanie po 300 cyklach zamarzania —
rozmarzania: < 10%
b) Pakowanie
Ptyty uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6m?, przy czym wysoko$é stosu nie powinna byé
wyzsza niz 1,2m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe
zaktadu, oznaczenie partii, date produkcji, ilo$¢ i pieczgtke pakowacza.
c) Przechowywanie
Ptyty nalezy przechowywac w pakietach w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
oddziatywaniem warunkow atmosferycznych. Pakiety nalezy uktada¢ w przewietrzanych
pomieszczeniach, bez otwartych zrodet ognia, pozostawiajgc miedzy rzedami a Scianami
wolne przestrzenie umozliwiajgce dostep do nich. Miejsce sktadowania powinno by¢
wyposazone w srodki przeciwpozarowe.
d) Transport
Ptyty nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

2.3.2 Wetna mineralna.

Przewidziane jest zastosowania nastepujacych rodzajow wetny mineralne;j:
a) izolacja zewnetrzna scian

wetna mineralna elewacyjna gr. 20cm.

b) dach

wetna mineralna dachowa gr. 10cm

wetna mineralna gr.15cm

Wetna mineralna musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13162:2002.

3. Sprzet
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania og6lne”p.3.
Roboty mozna wykonywacé recznie lub przy pomocy dowolnego sprzetu.

4. Transport
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”p.4.
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonywanie roboét.
Ogoblne wymagania dotyczagce wykonywania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”p.5.

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe.

5.1.1. Przygotowanie podktadu

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie
dziatajgce nan obcigzenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntownie podktadu

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien byc¢
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltows.

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekraczaé
5%.

c) Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym ze
druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.



5.1.3. lzolacje papowe

a) lzolacja pozioma przeznaczona do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z
gruntu powinna sktadac¢ sie z dwéch warstw papy asfaltowej sklejonej lepikiem miedzy sobg
w sposo6b ciggty na catej powierzchni.

b) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wytgcznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy
wymaganiom norm panstwowych.

c¢) Grubosc¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwa izolacji oraz miedzy
poszczegblnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0 — 1,5mm.

d) Szerokos¢ zaktaddw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10cm. Zakfady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢
przesuniete wzgledem siebie.

5.1.4. 1zolacja roztworami

a) Roztwdr nanosi¢ na suche poditoze za pomoca szczotki lub pedzla, lub jesli dopuszcza
takg mozliwos¢ producent metodg rozpylania.

b) Kolejne warstwy nanosi¢ na nastepne po odparowaniu rozpuszczalnika z poprzednich
warstw.

5.1.5. I1zolacje z folii PE

a) Prace wykonywac ze szczeg6lng ostroznoscia, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia folii.

b) Szerokos¢ zaktaddéw folii zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10cm. Zakfady kolejnych warstw folii powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie.

5.2. 1zolacje termiczne.

5.2.1. Ocieplenie podtog i posadzek

Do wykonania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno — suchym. Warstwy izolacyjne
winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Ptyty styropianowe nalezy uktadaé¢ na styk (lub na
pidro i wpust) bez szczelin. Ptyty powinny by¢ przyciete na miare bez uszczerbkow i
wyszczerbien. Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo.
Przesunigcie stykéw winno wynosi¢ min. 3cm. W czasie przerw w pracy wbudowane
materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub pap3).

5.2.2. Ocieplenie fundamentow

Ocieplenie nie powinno by¢ wykonywane, gdy temperatura powietrza w ciggu doby spada
ponizej 4-5°C, jest za gorgco, bardzo wietrznie lub kiedy pada deszcz.

Ptyty ze styropianu ekstrudowanego muszg opierac sie na mocnej podstawie (na przyktad na
odsadzce fundamentu), ktéra bedzie zabezpieczaé ptyty przed obsuwaniem sie w dot
podczas ubijania zasypki. Piyty izolacyjne mozna cigé standardowymi narzedziami
budowlanymi (pity reczne, pity elektryczne lub urzgdzenia do ciecia gorgcym drutem).
Mocujac ptyty na $cianie fundamentéw, uktada sie je pionowo, lub. Ztgcza ptyt sg Scisle
dopasowane.

Ptyty izolacyjne przykleja sie do zabezpieczonych hydroizolacjg, zewnetrznych $cian
fundamentéw za pomocg masy zalecanej przez producenta. Klej naktada sie punktowo
(okoto szesciu punktdéw na jednej ptycie, potrzeba $rednio 2 | masy na 1 m?). Spoina stanowi
tylko tymczasowe zamocowanie, gdyz ptyty izolacyjne sg przyciskane do $ciany przez parcie
gruntu po zasypaniu wykopu. Po przyklejeniu ptyt izolacyjnych wykopy sg zasypywane, a
warstwy ziemi zageszczane.

Powyzej poziomu gruntu ptyty izolacyjne mocuje sie dodatkowo dyblami talerzowymi z
tworzywa sztucznego.

5.2.3. Ocieplenie $cian



Ocieplenie elewacji nie powinno by¢ wykonywane, gdy temperatura powietrza w ciggu doby
spada ponizej 4-5°C, jest za gorgco, bardzo wietrznie lub kiedy pada deszcz.

Do mocowania uzywa sie zwyktej masy klejowo-szpachlowej lub masy klejowe;.

Jesli ptyty beda klejone na surowe, nieotynkowane, réwne mury, nie trzeba dodatkowego
mocowania kotkami. Jezeli to konieczne, kotki stosuje sie przy naroznikach domu oraz wokot
okien i drzwi. Przyjmuje sie, ze na 1m? powierzchni ocieplenia powinno przypadaé¢ cztery-
osiem kotkow. Kotek powinien by¢ zakotwiony w murze na gteboko$¢ co najmniej 9cm.

6. Kontrola jakosci robét
Ogélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6.

6.1. Materialy izolacyjne.

Wymagana jakos¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
zaswiadczeniem o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie
z postanowieniami normy panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do robo6t materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatbw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.7.

7.1. Jednostka obmiarowg robét jest 1,00 m? powierzchni zaizolowane;.
Wymiary powierzchni oblicza sie w swietle surowych muréw. Z obliczonej powierzchni
potraca sie powierzchnie otwordw, stupow, pilastrow itp., wieksze od 1m2.

Izolacje powierzchni zakrzywionych oblicza sie w metrach kwadratowych rozwinieciu.
llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych na budowie.

8. Odbior robot
Ogélne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.8.

8.1. Odbidr robdt izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych
robo6t wykohczeniowych.

Roboty izolacyjne podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt.9.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuie:

- dostarczenie materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- zagruntowanie podtoza,



- wykonanie izolacji,
- uporzgdkowanie stanowiska pracy.
Cena zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy

PN-69/B -10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe.
PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej
(MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13172:2002 Wyroby do izolaciji cieplnej. Ocena zgodnosci.

PN-B-20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Zastosowania.

10.2. Inne

Poradnik majstra budowlanego. Arkady Sp. z 0. 0. Warszawa 2003, 2004r.,

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Czesé C: Zabezpieczenia i
izolacje. ITB, Warszawa 2004r.

Dokumentacja i specyfikacje w zaméwieniach publicznych. W. GoliAski, A. Krupa, K.
Staskiewicz. Warszawa 2005r.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.05 KONSTRUKCJE STALOWE



1. Wstep.
1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowej na podstawie projektu rozbudowy
budynku szkoty publicznej o hale sportowg z zapleczem i tgcznikiem wraz z instalacjami i
urzadzeniami technicznymi oraz pozostatg niezbedng infrastrukturg w miejscowosci Giecz
gmina Dominowo na dziatkach oznaczonych nr ewid. 1/3 i 1/6 .

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptaciji
projektu typowego do lokalnych warunkéw gruntowych i klimatycznych.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie i montaz elementéw konstrukcji stalowych dla przedmiotowego obiektu.
Wykonawca sporzgdzi w razie potrzeby wszystkie rysunki warsztatowe pozwalajgce
Producentowi na podjecie wytwarzania elementéw scalonych.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~Wymagania ogdlne”p.2.

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej specyfikacji i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robdt mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone
w:

- Ustawie z dnia 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane (Dz. U. z 2003r. Nr 207, poz. 2016 z
pbzniejszymi zmianami),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U z 2004r. Nr 92, poz.
881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz. u. z 2002r. Nr 166, poz.
1360 z pozniejszymi zmianami).

Na wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Stal konstrukcyjna

Do konstrukgcji stalowych stosowac:

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-
2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+AK:1997, PN-87/H-01104,
PN-88/H-01105, a ponadto:



2.2.1. Wyroby walcowane — ksztaltowniki

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H/93419:1997,
PN-H/93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN
10056-2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

- rury kwadratowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10219-1:2000, PN-EN
10219-2:2000

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastepujgcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenie odbioru,

- mie¢ state ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.2.Wyroby walcowane — blachy:

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadio odpowiadaé
nastepujgcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenie odbioru,

- mie¢ state ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN 10025-1:2005.

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcéwki i pretdw powinna byé bez pekniec,
pecherzy i naderwan,

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowe;,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zwalcowania, wtrgcenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne jezeli:

- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki o grubosci od 25mm i 0,7mm dla walcéwki o
grubosci wigkszej.

2.2.4. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w
ktéry powinien byé zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest
powinien zawieraé:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplne;j

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.2.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwérni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w
czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechownie farbg na elemencie.

2.3. Farby do zabezpieczenia ogniochronnego konstrukcji stalowej

Stosowa¢ zestaw farb ogniochronnych jednego producenta (powtoka antykorozyjna —
podktad ogniochronny, farba peczniejgca, farba nawierzchniowa). Farba musi miec
odporno$¢ ogniowg REI 30.

Produkty przechowywa¢ w warunkach suchych, w temperaturze powyzej zera.



2.4. Laczniki.

Sruby, nakretki i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a
ponadto

- $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331,
PN-91/M-82341, PN-91/M-82342.

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN SO 887:2002, PN-ISO
10673:2002,.

- do taczenia konstrukcji stalowej z ptytg betonowg na widowni uzywac kotew HILTI.

2.5. Materialy do spawania.

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-
EN 759:2000.

Do spawania konstrukcji ze stali zwykte] stosuje sie spawanie elekiryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA -146 wg PN-91/M-69430. Elektrody EA-146 sag to elekirody
grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia
statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny miec¢:

- zaswiadczenie jakosci,

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢é zgodne 2z wymaganiami
obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-
69355 oraz PN-67/M-69356.

2.6. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji.

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementow, mozna uzy¢ wyciggarek lub wciggnikow. Elementy
ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia
przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu skltadowania nalezy rejestrowa¢ konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukgiji jak i jej powtoki antykorozyjne;.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek
na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2 — 3m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe skiadowa¢ w tym samym
potozeniu.

Elektrody skitadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

taczniki, sruby, nakretki, podktadki sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.7. Badania na budowie.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé
akceptacje Inspektora Nadzoru.

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytwérni,

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- jakosci powtok antykorozyjnych.



Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania og6lne”p.3.

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wyciggarek, dzwignikéw,
podnosnikéw, podnosnikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i
trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny byé dostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do zabezpieczenia ogniochronnego konstrukciji stalowej

Roboty zwigzane z zabezpieczeniem ogniochronnym konstrukcji moga by¢ wykonywane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu sprzetu zalecanego przez producenta zestawu
malarskiego (pedzel, watek lub pistolet).

Niezbedne sg rowniez przyrzady pomiarowe:

- grzebien do mierzenia grubosci warstwy mokrej 25-2000y,

- elektroniczny/magnetyczny aparat do mierzenia grubosci warstwy suchej, do 1500y,

- ewentualnie przyrzad do mierzenia wilgotnosci w danej warstwie.

3.3. Sprzet do robé6t spawalniczych.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig
spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywéw
atmosferycznych,

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng
wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.4. Sprzet do potaczen na sruby i kotwy systemowe
Do scalania elementdéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet. Do kotew systemowych stosowac
urzgdzenia zalecane przez producenta (np. klucz dynamometryczny itp.).

4. Transport

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”p.4.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na srodki transportu powinny odpowiadaé
wymogom skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zsunieciu, odksztatceniu,
przewréceniu itp. Sposob zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowac
powstania nadmiernych deformacji, naprezen uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢
odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

5. Wykonywanie roboét.
Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”p.5.

5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i
rozpryskow metalu po cieciu.

Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.



5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pekniecia.

5.3. Zabezpieczenie ogniochronne konstrukcji stalowej.
Roboty powinny by¢ wykonywane przez wyspecjalizowang firme i przeszkolony zespét
wykonawczy.

5.3.1. Przygotowanie podtoza
Powierzchnie stalowe powinny byé oczyszczone i odttuszczone zgodnie z obowigzujgcymi
normami i zaleceniami producenta zestawu malarskiego.

5.3.2. Warunki obroébki.

Temperatura otoczenia przy nakfadaniu recznym powinna byé = +10°C, natomiast przy
natryskiwaniu = +12°C.

Temperatura stali powinna wynosic¢ co najmniej +5°C.

Pomieszczenia, w ktérym przeprowadzane sg prace malarskie musza by¢ w miare
mozliwosci suche i dobrze przewietrzane.

5.3.3. Wykonywanie powtoki.

Przed uzyciem farby dobrze wymiesza¢. Wszystkie kolejne warstwy nanosi¢ bardzo
starannie.

Nalezy doktadnie przestrzega¢, podanych przez producenta zestawu malarskiego,
minimalnych grubosci warstw mokrej i suchej powtoki malarskiej oraz czaséw schnigcia
przed natozeniem nastepnej warstwy.

Czas schniecia zalezny jest w duzym stopniu od temperatury otoczenia i wilgotnosci
wzglednej powietrza. Kazda warstwa nastepna moze by¢ natozona dopiero wtedy, gdy
wilgotnos¢ poprzedniej nie przekracza ok. 12%.

Metody nanoszenia powtok malarskich:

- malowanie pedzlem,

- nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie.

Kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.

5.4. Sktadanie zespotéw

5.4.1. Czesci do sktadania zespotéw powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg
co najmniej w miejscach, ktére po montazu beda niedostepne. Stosowane metody i
przyrzady powinny zagwarantowac¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotow.

5.4.2. Potaczenia spawane

1. Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15mm powinny byc¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywa¢ rozwarstwien i
rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkoS¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki
przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami 0 nieukosowanych brzegach stosowacé nie wiekszg od 1,5mm.
2. Wykonanie spoin.

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos$¢ mniejsza:

0 5% - dla spoin czotowych

0 10% - dla pozostatych

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu i nawisy lica.



3. Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologie spawania

moze zleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

4. Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatos$c¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungé przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

5.4.3. Potaczenia na sruby.

Ditugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwoér gtebiej niz na
dwa zwoje.

Nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do
taczonych powierzchni.

Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokry¢ warstwg smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwaé sie ani drgaé przy ostukiwaniu miotkiem
kontrolnym.

5.4.4. Potaczenia kotwami systemowymi
Konstrukcje stalowg mocowa¢ do ptyty Zelbetowej widowni kotwami systemowymi wg
wytycznych podanych przez producenta kotew.

5.5. Montaz konstrukciji.

5.5.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale $rodkéw,
ktére zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu
geometrycznego i wymiardw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

5.5.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan podtoza,

- linie odniesienia rzednych obiektu,

- poréwnac wyniki pomiaréw z wymiarami projektowanymi.

5.5.3. Montaz
Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéow powstate
podczas transportu i sktadowania.

6. Kontrola jakosci roboét

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogoéine” pkt.6.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robo6t z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.7.

7.1 Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1tona wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako catosci.

8. Odbior roboét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt.8.



8.1. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowg i ST.
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg
techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbidr roboét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawg odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie
z dokumentacjg projektowg i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu roboét.

Zakres robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia
Inspektora nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt.9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

a) wykonanie konstrukcji jako catosci

- prace przygotowawcze,

- dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robét,

- badanie i obrébka elementéw stalowych do scalania,

- scalenie elementéw i ich spawanie,

- przygotowanie podioza i zabezpieczenie antykorozyjne lub jesli to jest wymagane
zabezpieczenie ogniochronne konstrukciji,

- wykonanie niezbednych pomiardéw i badan wymaganych przez SST lub zleconych przez
Inzyniera,

- gromadzenie wynikow przeprowadzonych badan.

b) Transport konstrukcji

- zatadunek konstrukcji na srodki transportu,

- przewiezienie konstrukcji z wytworni na plac budowy,

- roztadunek konstrukcji na placu sktadowym na budowie,

- usuniecie uszkodzen powstatych w trakcie transportu.

¢) Montaz konstrukcji

- prace przygotowawcze,

- montaz rusztowan i pomostow roboczych jesli sg konieczne,

- montaz wstepny z regulacjg geometrii,

- state zespolenie elementéw przez spawanie,

- wykonanie innych potgczen (na sruby),

- usuniecie ewentualnych usterek,

- demontaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych,

- uporzadkowanie miejsca robét,

- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST Ilub zleconych przez
Inzyniera,

- gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiarow i badan.

Cena zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczenia stali. Znaki stali, symbole gtéwne.



PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczenia stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdw stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.

PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-EN 10056-1:2000 Kgtowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Wymiary.

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne e stali konstrukcyjnej.
Tolerancje ksztattu i wymiardw.

PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003 (poprawka) Katowniki rbwnoramienne i nierbwnoramienne e
stali konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-EN 10219-1:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10219-2:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.
PN-73/H-93460.00 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

PN-73/H-93460.01 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-ISO 8992:1996 Czesci ztaczne. Ogdlne wymagania dla $rub, wkretéw, $rub
dwustronnych i nakretek.

PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 4014:2002 Sruby z tbem szesciokatnym. Klasa doktadnosci A i B.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym.

PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem krotkim.

PN-91/M-82342 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem dtugim.

PN-EN ISO 887:2002 Podktadki okragte do $rub, wkretow i nakretek ogdlnego
przeznaczenia. Uktad ogdiny.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali.
Ogoblne wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania tukowego stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

PN-7/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-EN 1SO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogdlne.

PN-EN I1SO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 2: Obrébka strumieniowo
— $cierna.

PN-EN I1SO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemdw malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i
nadzor prac malarskich.

10.2. Inne

Poradnik majstra budowlanego. Arkady Sp. z 0. 0. Warszawa 2003, 2004r.,

.,Dokumentacja i specyfikacje w zaméwieniach publicznych”, W. Golinski, A. Krupa, K.
Staskiewicz, Warszawa 2005r.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.06 KONSTRUKCJE DZWIGAROW DACHOWYCH Z DREWNA
KLEJONEGO WARSTWOWO



1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji drewnianych na podstawie projektu rozbudowy budynku
szkoty publicznej o hale sportowg z zapleczem i tgcznikiem wraz z instalacjami i
urzgdzeniami technicznymi oraz pozostatg niezbedng infrastrukturg w miejscowosci Giecz
gmina Dominowo na dziatkach oznaczonych nr ewid. 1/3 i 1/6 .

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3 Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie i montaz konstrukcji z drewna klejonego wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych robét wchodza:
¢ Wykonanie i montaz konstrukcji dzwigaréw dachowych z drewna klejonego.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢é wykonania robét, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
,Wymagania ogélne”p.2.

2.1 Drewno konstrukcyjne.

Do produkcji elementow klejonych warstwowo powinno by¢ stosowane drewno konstrukcyjne
Swierkowe klasy o wiasciwosciach mechanicznych odpowiadajgcym wymaganiom normy
PN-EN 386:2002.

Wilgotnos¢ drewna konstrukcyjnego przeznaczonego do wykonania elementow klejonych
warstwowo powinna wynosic¢ 12+2%.

Elementy drewniane powinny by¢ uodpornione na dziatanie korozji biologiczne;j
zabezpieczone metodg powierzchniowa, przy uzyciu srodkéw dopuszczonych do obrotu i
stosowania na terenie E.U.

Elementy konstrukcji z drewna powinny by¢ zabezpieczone przed dtugotrwatym
zawilgoceniem we wszystkich stadiach ich wykonania.

Ksztalt elementéw musi by¢ zgodny z dokumentacja projektowa. Dopuszczalne odchyiki
wymiarowe elementow powinny by¢ zgodne z wymaganiami Pr PN-EN 390.

Kratownice wykonac¢ obrobka cyfrowa.

2.2 Kleje.

Do wykonania elementéw klejonych warstwowo powinien by¢ stosowany klej na bazie zywic
fenolowo — rezorcynowo — formaldehydowych

2.3 Pakowanie i przechowywanie.



Elementy z drewna klejonego warstwowo nie powinny by¢ pakowane w materiaty nie
przepuszczajgce powietrza. Elementy powinny by¢ zaopatrzone w etykiete zawierajgca
nastepujace dane:

e Nazwa wyrobu,

Nazwa i adres producenta,

Date produkcji lub nr partii,

Wymiary elementu,

Numer Aprobaty Technicznej ITB,

Numer certyfikatu lub deklaracji zgodnosci z Aprobatg Techniczng wydany jest przez
wtasciwg jednostke akredytowang jest przez Polskie Centrum Badan i Certyfikaciji.
Deklaracje zgodnosci wydaje Producent przedmiotowych wyrobow,

e Znak budowlany, zgodny z Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i
Administracji z dnia 31 lipca 1998r w sprawie systemow oceny zgodnosci, wzoru
deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych
dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

Elementy z drewna klejonego powinny by¢ przechowywane na podtozu utwardzonym, w
miejscach przewiewnych, zabezpieczonych przed bezposrednim dziataniem czynnikow
atmosferycznych i odizolowanych od gruntu, zgodnie z instrukcjg dostarczong przez
Producenta lub Projektanta obiektu.

Elementy typu kratownice drewniane powinny by¢ sktadowane w pozycji pionowej, przy
czym kat odchylenia od pionu nie powinien przekracza¢ 15°, lub w pozycji poziomej, na
podktadkach, na wysokosci co najmniej 25cm od podtoza i takim rozstawie podktadek, aby
nie powstaty dodatkowe odksztatcenia. Przy uktadaniu warstwowym wysokos¢ sktadowania
elementow nie powinna przekraczac trzech warstw elementéw. Warstwy powinny byc¢
oddzielone od siebie przektadkami, rozmieszczonymi w sposob nie powodujgcy powstania
ich deformaciji.

3. Sprzet.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogo6ine’p.3.

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy uzyciu dowolnego typu
sprzetu wskazanego przez Inzyniera.

4. Transport.

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”p.4.
Samochdd o udzwigu 12ton, dzwig, samochdd do transportu specjalnego dzwigaréw o
dtugosci do 40m. Z powodu zazwyczaj duzych wymiarow i stosunkowo smuktej formy
elementow nalezy podczas transportu, skiadowania i montazu szczegdlng uwage
zwroci¢ na ich prawidtowe utozenie na miejscu sktadowania, zabezpieczenie pionowe;j
statecznosci przed wywroceniem sie elementdw) oraz stezenie. Do roztadunku i
montazu wskazane jest zastosowanie takich zawiesi ktére bedg chronity przede
wszystkim -(ale nie tylko) pas dolny podnoszonego elementu z drewna klejonego:
najlepiej zawiesia pasowe o szer. 100mm. Dodatkowo przy podnoszeniu ciezkich
elementow np. Pow.500kg zawiesia nalezy zaktada¢ dodatkowo na przektadki z desek,
aby unikng¢ odciskdéw na krawedziach belek z drewna klejonego.

5. Wykonanie robét.

Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”p.5.
Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montazu z
zastosowaniem srodkow zapewniajgcych statecznos¢ w kazdej fazie montazu oraz
osiggniecie projektowanej nosnosci i sztywnosci po ukonczeniu robét. Montaz powinien byé
okreslony na podstawie zatozenh projektowych, warunkéw placu budowy oraz zgodnie ze
sztukg budowlang i zasadami BHP.

Dzwigary dachowe nalezy montowaé na oparciu wypoziomowanym i zabezpieczonym przed
osiadaniem, z zastosowaniem pomostow montazowych, na ktorych nalezy zaznaczy¢ plan



montowanej konstrukcji z ewentualnym uwzglednieniem strzatki robocze;.
Przed montazem dzwigaréw nalezy sprawdzi¢ wszystkie potaczenia oraz naprawic¢
ewentualne niedociagniecia.
W trakcie montazu dzwigary nalezy zabezpieczy¢ przed zwichrowaniem poprzez dodatkowe
usztywnienia. Miejsce powieszenia dzwigarow (zaczepienia uchwytéw linowych) nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Zmontowane dzwigary powinny by¢ natychmiast usztywnione w sposéb staty lub
tymczasowy oraz zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi.
Dopuszczalne odchytki wymiarow dzwigaréw po ich trwatym zamocowaniu nie powinny byc¢
wieksze niz podane w projekcie i zgodne z PN-EN-390.
Dopuszczalne odchyiki usytuowania dzwigaréw powinny by¢ nie wigksze niz:

e +10mm na dtugosci przesta,

e +5mm w osiach oraz w wysokos$ci dzwigarow.
Rozstawy osiowe dzwigaréw nie powinny sie rézni¢ w stosunku do projektowanych o wiece;j
niz £10mm.

6. Kontrola jakosci robét.
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6.
Elementy klejone warstwowo powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 386 oraz PN-B-
03150:2000. Powinny by¢ wykonywane w wyspecjalizowanych zaktadach przez
wykwalifikowanych pracownikéw i podlega¢ kontroli jakosciowej produkcji, zgodnie z
przyjetym systemem zaktadowej kontroli jakosci.
Badania kontrolne i ocene jakosci wyrobdw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zasadami
biezacej i okresowej kontroli jakosci.
A. Biezaca kontrola jakosci obejmuje sprawdzenie:
a) Rodzaju i jakosci stosowanych materiatéw na podstawie kontroli:
- klasy drewna konstrukcyjnego - na podstawie klasyfikacji wytrzymatosciowej metodag
mechaniczng wedtug PN-EN 519 lub metodg sortowania wizualnego wedtug PN-EN 518.
- wilgotnosci drewna — kontrolowana metodg wg PN-EN 408:1998 przed rozpoczeciem
klejenia elementow .
- rodzaju kleju — polega na sprawdzeniu dokumentéw dotgczonych do kazdej partii kleju
fenolowo — rezorcynowo — formaldehydowego, potwierdzajgcych zgodnosc¢ z
wymaganiami norm PN-EN 301 lub PN/B-03150.01.
b) Przebiegu procesu technologicznego na podstawie kontroli:
- grubosci i szerokosci warstw — za pomocg suwmiarki z doktadnoscig do 0,1mm na
losowo wybranych elementach. Wyniki pomiaréw nalezy poréwna¢ z wymaganiami w
p.2.1,
- charakterystyki i sposobu rozmieszczania ztgczy klinowych — za pomoca tasmy
mierniczej z doktadnoscig do 1cm. Wyniki pomiaréw nalezy poréwnac¢ z wymaganiami w
p.2.1,
- wytrzymatosci na zginanie klejonych ztgczy klinowych — badana wedtug PN-B-03156.
Wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami w p.2.1,
- wytrzymatosci na scinanie miedzywarstwowych spoin klejowych lub ich rozwarstwienia
— wytrzymato$¢ na scinanie badana wedtug Pr PN-EN 392, rozwarstwienie spion
klejowych badane wedtug Pr PN-EN 391. Wyniki poréwna¢ z wymaganiami okreslonymi
wp.2.1.
c) Ksztattu i odchytek wymiarowych gotowych elementéw.
Badania biezgce powinny by¢ prowadzone przez Producenta dla kazdej partii elementéw
z drewna klejonego warstwowo, przeznaczonej do odbioru.
Ksztatt i odchytki powinno sie sprawdzac przy uzyciu przyrzgddéw pomiarowych typu
tasmy, suwmiarki itp. Wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w p.2.1.

B. Okresowa kontrola jakosci obejmuije:
e Biezaca kontrole jakosci wg A,



e Sprawdzenie odpornosci ogniowej elementéw — zgodnie z PN-90/B-02851.
Badania okresowe powinny by¢ wykonane raz na trzy lata przez uprawnione, niezalezne
jednostki naukowo — badawcze.
Dang partie elementow z drewna klejonego warstwowo nalezy uznac za zgodng jezeli wyniki
wszystkich badan sg pozytywne.

7. Obmiar roboét.

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.7.

Jednostkami obmiarowymi jest 1m3.

Do obliczenia naleznosci przyjmuije sie ilos¢ (m3) zmontowanej konstrukcji drewnianej, tj.
taczng dtugos¢ elementéw pomnozong o pole powierzchni poszczegdlnych przekrojow.

8. Odbior robét.
Ogélne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.8.
Wszystkie roboty zwigzane z montazem konstrukcji dzwigaréw dachowych z drewna
klejonego podlegajg odbiorom.
Podstawg kwalifikujgcg do odbioru wykonania konstrukcji iz drewna stanowig nastepujace
dokumenty:

e Projekt techniczny,

e Dziennik budowy

e Dokumentacja powykonawcza

e Stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi

zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;j.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

- petng dokumentacje powykonawcza,

- wszystkie protokoty z badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatow i wyrobow,

- protokoty z odbioréw biezgcej i okresowej kontroli oraz zapisy w dzienniku budowy
dotyczace wykonania robét z uwzglednieniem robét zanikajacych,

- wyniki sprawdzenia doktadnosci wymiarow elementéw i ich usytuowania,

- wykaz wszystkich niezgodnosci, ktére miaty miejsce w trakcie wykonywania robét i dziatan
korekcyjnych zwigzanych z tg sytuacja,

- pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji, potwierdzone przez Inspektora
nadzoru.

Odbiér koncowy obejmuje nastepujace stwierdzenia:

a) Zgodnosci z dokumentacjg techniczng — na podstawie poréwnania wynikéw badan z
wymaganiami norm i aprobat technicznych z dodatkowymi ustaleniami podanymi w
projekcie lub ekspertyzach technicznych oraz z wymaganiami podanymi w ST.

b) Prawidtowos$c¢ ksztattu i wymiaréw konstrukcji,

c) Prawidtowos¢ oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementow
konstrukcyjnych,

d) Prawidtowos$¢ wykonania ztaczy,

e) Prawidtowos¢ zabezpieczenia konstrukciji,

f) Nieprzekroczenia odchytek wymiarowych elementéw i catej konstrukciji.

Jesli okaze sie ze konstrukcja wykonana jest w sposéb niezgodny z wymaganiami podlegajg
odrebnemu postepowaniu i moga by¢ odebrane pod warunkiem, ze odstepstwa nie
zagrazajg bezpieczenstwu konstrukgji, nie utrudniajg warunkéw i nie obnizajg komfortu jej
uzytkowania. W pozostatych przypadkach zaleca sie zlecenie ekspertyzy techniczne;.

W odbiorze powinny bra¢ udziat przedstawiciele zainteresowanych uczestnikow procesu
budowlanego.



9. Podstawa ptatnosci.

Ogoblne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt.9.
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m3. Cena obejmuje dostarczenie
materiatu, roztadunek i montaz zgodnie z projektem i niniejszg specyfikacja.

10. Przepisy zwigzane.

PN-B-03150:2000  Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 386:2002 Drewno klejone warstwowo. Wymagania eksploatacyjne i minimalne
wymagania produkcyjne.

PN-EN 387:2002 Drewno klejone warstwowo. Duze ztgcza klinowe. Wymagania
jakosciowe i minimalne wymagania produkcyjne.

PN-EN 390:1999 Drewno klejone warstwowo. Wymiary. Dopuszczalne odchyiki.

PN-EN 1194:2000  Konstrukcje drewniane. Drewno klejone warstwowo. Klasy
wytrzymatosci i okreslenie wartosci charakterystycznych.

Inne publikacje:

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, Czesé A: Roboty ziemne,
konstrukcyjne i rozbiérkowe, zeszyt 4 Konstrukcje drewniane, ITB W-
wa 2004,



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.07 SCIANY



1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych ze wznoszeniem $cian zewnetrznych i wewnetrznych
hali na na podstawie projektu rozbudowy budynku szkoty publicznej o hale sportowg z
zapleczem i fgcznikiem wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi oraz pozostatg
niezbedng infrastrukturg w miejscowosci Giecz gmina Dominowo na dziatkach oznaczonych
nr ewid. 1/3i1/6.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3 Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce
na celu wykonanie rob6t zwigzanych ze wznoszeniem $cian wystepujgcych w obiekcie.
W zakres tych robét wchodza:
= Sciany murowane z bloczkéw gazobetonu
= Sciany dziatowe laminowane.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1 Wymagania dla elementéw murowych:
Wymagania te dotycza:

» cech zewnetrznych (ksztattu, wymiardw, tolerancji wymiarowych, wad i uszkodzen),
ktérych oceny mozna dokonac na placu budowy,

» cech fizycznych (masa, gestos¢ objetosciowa elementu i tworzywa, izolacyjnos¢
cieplna, wytrzymatos¢ na Sciskanie lub zginanie, promieniotworczos¢ naturalna,
wystepowanie szkodliwych domieszek, odporno$é chemiczna itp.), ktérych oceny
mozna dokonac laboratoryjnie.

1.5.2 Wymagania w odniesieniu do scian z laminatéw.

Wszystkie materialy i elementy sktadowe potrzebne do zamontowania $cianek
laminowanych powinny stanowi¢ kompletny system. Wykonawca powinien zapewni¢, ze
beda one kompatybilne ze wszystkimi pozostatymi materiatami i elementami oraz ze bedg
spetnia¢ wymagania podane przez producenta.

2. Materiaty.
Ogblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
,Wymagania ogélne”p.2.

2.1 Woda.

Do przygotowania zapraw mozna stosowac kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki
lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.



2.2 Zaprawy budowlane.

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu (do 3 godzin).

Do zapraw nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaczynu gipsowego nalezy stosowaé piasek drobnoziarnisty, ktdry powinien przechodzi¢
przez sito o przeswicie 0,5mm.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z
wymaganiami normy panstwowe;.

Zaprawy klejowe do murowania scian zewnetrznych hali z bloczkéw gazobetonowych nalezy
przygotowywac¢ z gotowych fabrycznie przygotowanych mieszanek do wymieszania z wodag
na budowie.

Stosujac gotowe materialy nalezy woéwczas stosowac sie rowniez do wymagan stawianych
przez producenta materiatu. Wyréb powinien by¢é dopuszczony do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.3 Bloczki z gazobetonu

Nalezy stosowac bloczki dajgce wymiar $ciany 24, 30cm i 40cm.

Podstawowe elementy powinny mie¢ ksztatt prostopadtoscianu o prostych krawedziach i
ptaskich powierzchniach.

Bloczki przeznaczone bedg do wykonywania $cian przy uzyciu cienkospoinowych
zapraw.Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.4 System scian dziatowych laminowanych.

System powinien obejmowac¢ laminowane sciany dziatowe i drzwi wraz z zestawem do
zamocowania $cianek do podtoza, z kompletem oku¢ i mocowan.

Drzwi zgodnie z przepisami majg sie otwiera¢ na zewnatrz.

Wykonczenie stanowi laminat. Kolor Scianek zostanie wybrany ze standardowego szeregu
koloréw producenta (jasno — popielaty). Drzwi systemowe zgodnie z zestawieniem stolarki
powinny posiada¢ aluminiowg klamke.

3. Sprzet.

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania og6lne”p.3.

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy uzyciu dowolnego typu
sprzetu wskazanego przez Inzyniera.

4. Transport.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”p.4.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

SzczegOly o sposobie pakowania, magazynowania i transportu ptyt gipsowo-kartonowych
opisano w SST "Tynki, oktadziny”.

Kasetowe oktadziny elewacyjne powinny by¢ dostarczone i przechowywane w opakowaniach
producenta. Warunki pakowania moga by¢ uzgodnione miedzy dostawcg i odbiorca.

Do kazdego pakietu kaset powinna by¢ przymocowana przywieszka z trwatym zapisem,



zawierajgcym nastepujgce dane:

- 0znaczenie,

- numer partii,

- znak budowlany.

Spos6b  oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny z
Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998r. w
sprawie systemow ochrony zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnos$ci oraz sposobu znakowania
wyroboéw budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie (Dz. U. Nr113, poz. 728).

Szczegdtowe warunki dotyczace przechowywania i transportu powinny byé okreslone w
instrukcji producenta. W instrukcji powinny by¢ uwzglednione warunki zabezpieczenia przed
uszkodzeniami powierzchni powtok w czasie transportu i sktadowania, warunki mikroklimatu i
Srodowiska w miejscach sktadowania, inne istotne warunki techniczne. Instrukcja powinna
by¢ dostarczana odbiorcom oktadzin.

5. Wykonanie robét.
Ogo6lne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”p.5.

5.1 Wymagania ogélne do robét murowych.

a) Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i
grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do
otwordw.

b) Mury nalezy wznosi¢ rdwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia
murow wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

c) Elementy uktadane na zaprawie powinny byc¢ czyste i wolne od kurzu.

d) Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed
utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

e) Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

f) Bloczki nalezy docinaé pitg reczng lub elektryczng.

g) Zaprawe nalezy rozktada¢ rownomiernie.

h) Przed natozeniem zaprawy klejowej nie nalezy zwilza¢ powierzchni bloczkow woda.

i) Nie dopusci¢ do uszkodzenia bloczkéw w trakcie murowania.

) Wykonang czes¢ $ciany nalezy zabezpieczy¢é przed opadami. W przypadku
przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny byé zabezpieczone przed szkodliwym  dziataniem  czynnikdéw
atmosferycznych (przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu rob6t po dtuzszej
przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw, tgcznie ze zdjeciem wierzchnich
warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1.1 Mur z bloczkow.

Mur nalezy wznosi¢ zaczynajgc od roztozenia izolacji przeciwwilgociowej na fundament.
Pierwszg warstwe bloczkéw nalezy murowa¢ na podktadzie z zaprawy cementowo-
wapiennej. Prawidtowosé utozenia bloczkéw wzdtuz Scian nalezy sprawdza¢ za pomocg
poziomicy oraz rozpietych linek murarskich. Wszelkie nierownosci nalezy korygowac za
pomocg mtotka gumowego.

Wierzchnig warstwe bloczkéw nalezy wyréwnac¢ za pomocg packi wyréwnawczej i oczyscic¢
szczotkg z wszelkich zanieczyszczen i kurzu.

W dalszej kolejnosci nalezy wykonywaé nastepujace prace:

Na tak przygotowang powierzchnie nalezy naktada¢ warstwe zaprawy o grubosci 1-3mm.
Zaprawe nalezy rownomiernie rozktadac stosujgc przy tym specjalna kielnie — pace o zebatej
krawedzi. Naktada¢ kolejne bloczki kazdy dociskajgc do spoiny ostukujac go gumowym
mtotkiem.

W trakcie wznoszenia muréw z bloczkéw nalezy nad otworami okiennymi i drzwiowymi
umiesci¢ nadproza. Mozna stosowac nadproza prefabrykowane produkowane w tym samym
systemie co materiat na sciany murowane. Nadproza nosne produkowane sg ze zbrojonego



betonu komoérkowego majacego optymalng izolacyjnosé cieplng i duzg nos$nosé.
Belki nalezy umieszcza¢ symetrycznie nad otworami okiennymi i drzwiowymi uktadajgc je na
zaprawie. Podczas montazu nalezy zwréci¢ uwage na ich prawidtowe utozenie.

Podczas murowania $cian zewnetrznych hali, nalezy zostawi¢ wneki ~w miejscu
wystepowania rur spustowych.

5.2 Sciany dziatlowe laminowane.

Przed zaméwieniem gotowych elementéw scian na placu budowy nalezy zmierzy¢ ich
wymiary i odnotowaé. Do wglgdu nalezy przedstawic probki materiatow.

Przed rozpoczeciem prac Inspektorowi budowy nalezy przedstawi¢ kopie certyfikatow
wyrobow ITB (Instytutu Techniki Budowlanej).

Mozliwie jak najwiecej elementdéw nalezy wykona¢ w warsztacie, uwzgledniajgc ograniczenia
przestrzeni do mocowania, transportu przez otwory na placu budowy. Wszystkie elementy
powinny byc¢ tak wykonane, aby na placu budowy nie spowodowato to zadnych odstepstw od
wymagan odnosnie wygladu lub wykonania danego elementu.

Wszystkie elementy nalezy mocowac i montowac ostroznie i doktadnie za pomocg mocowan
odpowiednich dla kazdej lokalizacji i podtoza, wszystkiemu nadajgc odpowiednie
wykonczenie.

Wszelkie materiaty, elementy sktadowe i prace zakonczone bedg zachowane w czystosci i w
petni zabezpieczone przed uszkodzeniami przez caty czas trwania prac.

Po zakonczeniu prac nalezy usung¢ wszelkie ostony ochronne.

W trakcie montazu nalezy stosowac sie do wymagan podanych przez Producenta.

6. Kontrola jakosci robét.
Ogélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6.

6.1. Bloczki.
Przy odbiorze bloczkéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
e Sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na bloczkach z zaméwieniem i innymi
wymaganiami
e Préby, o ktéorych mowa w p. 1.5.1 niniejszej SST ; cechy zewnetrzne - przez
ogledziny, cechy fizyczne — badania laboratoryjne (jesli nie jest mozliwe okreslenie
jakosci bloczkéw przez prébe dorazng przez ogledziny).

6.2. Zaprawy.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na budowie nalezy kontrolowaé jej
marke i konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw
materiatow i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisane do dziennika budowy.

W przypadku gotowych zapraw nalezy kontrolowac¢ je z wymaganiami podanymi
przez producenta.

63. Scianki dziatowe laminowane.

Przed przekazaniem systemu scianek laminowanych na plac budowy nalezy zadbaé¢ o
sprawdzenie ich pod katem pasowania do zatwierdzonych prébek (zgodnie z zamdéwieniem) i
zgodnosci z niniejszg specyfikacjg i ostatecznymi rysunkami szczegotow.

Wszystkie produkty powinny by¢ oznakowane lub zaopatrzone w etykiety dla utatwienia
identyfikacji w czasie montazu, przemieszczenia, magazynowania.

7. Obmiar roboét.
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.7.

7.1 Roboty murowe.
Jednostkg obmiarowg robét murowych jest m2 muru o odpowiedniej grubosci.



7.2 Sciany dziatlowe laminowane.
Jednostkg obmiarowa rob6t zwigzanych z montowaniem systemowych $cianek dziatowych
laminowanych jest 1m2.

8. Odbior robét.
Ogoblne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt.8.

8.1. Roboty murowe.

Odbioru rob6t murowych nalezy dokonaé¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych.

Roboty murowe podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych. Podstawe do odbioru robot
murowych stanowig nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdéw dostarczanych na budowe,

- protokoty odbioru poszczegdélnych etapdw robot zanikajacych,

- protokoty odbioréw materiatow i wyrobdw,

- wyniki badan laboratoryjnych (jesli takie byty zalecane).

Dopuszczalne odchytki dla murdw.

Lp. Rodzaj odchylek II\)’Iopuszcz_alne odchyiki [mm]
ury spoinowane
1 2 3
Zwichrowania i skrzywienia:
1 - na 1 metrze dtugosci 3
- na catej powierzchni 10
Odchylenia od pionu
> - na wysokosci 1m 3
- na wys. Kondygnacji 6
- na catej wysokosci 20
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
3 - na 1 m diugosci
- na catej diugosci 15
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
4 - na 1 m diugosci
- na catej diugosci 10
Odchylenia wymiaréw otwordéw w swietle o wymiarach:
- do 100cm szerokos$¢ +6,-3
5 wysokosé +15,-1
- ponad 100cm szerokosc¢ +10,-5
wysokos$é +15,-10

Zgodnos¢ wykonania murow stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan
kontrolnych. Mur powinien by¢ odebrany, jesli wszystkie wyniki badan sg pozytywne. Jezeli
chociaz jeden wynik badania jest negatywny, mur nie powinien by¢ przyjety. W takiej sytuacji
nalezy:

e jeslito mozliwe, poprawi¢ je i przedstawi¢ go do ponownego odbioru,

e w przypadku, gdy nie jest mozliwe podane rozwigzanie nalezy ponownie wykonaé

mur i ustali¢ kolejny termin odbioru.

Protokot odbioru muréw powinien zawierac:
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t murowych z zaméwieniem.

8.2 Systemowe s$ciany dziatlowe laminowane.
Odbiér robdt polega na ocenie prawidtowosci wykonania i sprawdzeniu zgodnosci z
projektem technicznym i wymaganiami producenta.




Maksymalne odchylenie podzespotéw od zaprojektowanego potozenia, w pionie lub w
poziomie moze wynosi¢ +10mm.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt.9.
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m2. Cena obejmuije:

9.1 Dla rob6t murowych.
e Zakup i dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy,
e Wykonanie scian,
e Ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,
e Uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

9.2. Dla systemowych scian dziatowych laminowanych.
przygotowanie stanowiska roboczego,

zakup i dostarczenie materiatéw i sprzetu,

obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,
ustawienie i obstuge ewentualnych rusztowan do 4m,
przygotowanie podtoza,

zmontowanie gotowych elementdow,

ustawienie w miejscu wbudowania i zamocowanie scianek,
zamocowanie drzwi ,

usuniecie oston ochronnych,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. Przepisy zwigzane.

10.1 Normy.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-86/B-30020 Wapno

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komorkowy.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79406;97, PN-B-79405;99 Ptyty gipsowo-kartonowe.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-91/B-02020 Zabezpieczenie cieplne budynkéw. Wymagania i obliczenia.

PN-EN 10143:1997 Stal. Tasmy i blachy powlekane ogniowo w sposéb ciggty powtokami
metalicznymi. Tolerancje wymiaréw i ksztattu.

PN-EN 10169:1:1998 Wyroby ptaskie stalowe z powtokg organiczng naniesiong w sposob
ciggty. Postanowienia ogélne (definicje, materiaty, tolerancje i metody badan).

10.2 Inne dokumenty i instrukcje.

Poradnik majstra budowlanego.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom |
Budownictwo ogolne. Arkady 1990.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.08 POKRYCIE DACHU



1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z montazem pokrycia dachu hali na podstawie
projektu rozbudowy budynku szkoty publicznej o hale sportowg z zapleczem i tgcznikiem
wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi oraz pozostatg niezbedng infrastrukturg w
miejscowosci Giecz gmina Dominowo na dziatkach oznaczonych nr ewid. 1/311/6 .

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3 Zakres roboét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie rob6t zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachu hali.
W zakres tych robét wchodza:
= Pokrycie dachu w hali sportowej blachg trapezowg i profilowana blach aluminiowa
= Odwodnienie budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1 Ogolne wymagania do zastosowanych rozwigzan.

Wszystkie elementy stalowe (blachy, tgczniki, itp.) potrzebne do zamocowania dachu
powinny pochodzi¢ od jednego producenta, by¢ kompatybilne pod wzgledem koloru i
odcienia na catym odcinku dachu oraz spetnia¢c wszystkie wymagania podane w
dokumentacji technicznej i SST.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodnos¢ materiatéw i elementow sktadowych ze sobg i
z zambwieniem oraz beda spetnia¢ wymagania odnosnie wykonania robot.

Wszystkie materiaty, elementy sktadowe i podzespoty muszg byé w petni zgodne z polskimi
ustawami i wymogami przepiséw. Powinny by¢ ponadto spetnione wymogi w odniesieniu do
ogniotrwatosci.

Nalezy uzyska¢ Certyfikaty ITB i wszelkg konieczng dokumentacje wykazujgcg zgodnos¢
systemu z polskimi normami i prawem polskim. Jesli Wykonawca stwierdzi, ze jakiekolwiek
wymagania niniejszej specyfikacji lub rysunkéw w dokumentacji projektowej sg sprzeczne z
wymaganiami zawartymi w przepisach i ustawach powinien powiadomi¢ o tym Architekta i
Inspektora Budowy.

Wszystkie elementy sktadowe i podzespoty bedg tak zbudowane i dopasowane, aby
zapewniaty petng wodoszczelnos¢ i przydatnosé do zamierzonego przeznaczenia. Nalezy
przygotowac¢ wszystkie konieczne obrébki blacharskie, uszczelnienia przeciwko warunkom
atmosferycznym.

Wszystkie elementy skfadowe powinny spetniaé wymagania konstrukcyjne dotyczace
wytrzymatosci na dziatanie $niegu, nie dopuszcza¢ do powstawania sopli lodu, narastania
lodu. Wymagania dotyczg rowniez wytrzymatosci na dziatanie wiatru i obcigzen statycznych.

2. Materiaty.
Ogblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~Wymagania ogélne”p.2.



2.1 Blacha trapezowa.

Wykonawca powinien dobra¢ wymiary arkuszy blach. Wymiary powinny spetnia¢ wymagania
odnosnie wykonania i mocowania.

Pokrycie dachowe hali z arkuszy blachy trapezowej TR60/235, na kt6rg uktadane beda dwie
warstwy izolacji z wetny mineralnej. Szersze informacje na temat wetny mineralnej na
pokrycie dachowe opisano w SST ,|zolacje”.

Blache trapezowg TR60/235 mocowa¢ do pasoéw gornych konstrukcji kratownic z drewna
klejonego.

Zewnetrzne oktadziny z blachy trapezowej w hali powinny by¢ fabrycznie zabezpieczone
powitokg ochronng. Ich zadaniem bedzie kompletne zabezpieczenie przed wptywami
atmosferycznymi.

2.2 Blacha profilowana aluminiowa
Pokrycie zewnetrzne dachu stanowi profilowana blacha aluminiowa system samonosnych
aluminiowych pokry¢ dachowych wraz z elementami mocujgcymi.
Szerokos¢ blachy - 60 lub 40cm. Grubos$¢ i masa blachy zalezy od doboru szerokosci
arkusza.
Powierzchnie blach powinny by¢ zabezpieczone powtokami: poliestrowg (25um) lub PVDF
(25um), albo platerowg (36um).
Dopuszczalne odchytki wymiarow i wady ksztattu:

e Szeroko$¢ £5mm

e Diugos¢ gabarytowa — do 3m +10/-5mm

- powyzej 3m +20/-5mm

e Wysokos$¢ profilu £1mm

e Odchylenie od kata wygiecia +2°

e Odchylenie krawedzi od linii prostej (sierpowatosc¢) 2/300 20mm

e Odchylenie od ksztattu prostokagta (skrosnos¢) +0,05szerokosci
Ponadto obowigzujg odchytki wymiarowe wg PN-EN 10143:1997.
Powtoka zewnetrzna powinna by¢ bez pecherzy, zarysowan i poprzecznych zataman oraz
uszkodzen powierzchni w miejscach przegiec.
Kolor blachy — naturalne aluminium.

a) Pakowanie, magazynowanie i transport.

Blachy powinny byé dostarczane i przechowywane w opakowaniach Producenta. Warunki
pakowania mozna uzgadnia¢ pomiedzy dostawcg i odbiorcg. Kazdy pakiet blach powinien
by¢ oznaczony za pomocg przywieszki z trwatym zapisem, zawierajgcych nastepujgce dane:
Nazwe (znak) wytworcy,

Oznaczenie,

Numer partii,

Numer certyfikatu zgodnosci lub deklaracji zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB,
Znak budowlany.

Spos6b oznakowania powinien by¢ zgodny z Rozporzadzeniem Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998r. w sprawie systemow oceny zgodnosci,
wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobdéw budowlanych
dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U. Nr 113, poz.
728).

Warunki dotyczgce magazynowania i transportu powinny by¢ okreslone w instrukcji firmowej,
opracowanej przez Producenta. Instrukcja powinna zawiera¢ warunki zabezpieczenia przed
uszkodzeniami powierzchni powtok w czasie transportu i sktadowania, warunki mikroklimatu i
srodowiska w miejscach sktadowania, inne istotne warunki techniczne.

2.2.1. Laczniki

Nalezy stosowac tgczniki zalecane przez producenta blach.

Do mocowania blach systemowych z konstrukcjg wsporczg stosowac tzw. klipy” wyttaczane
ze stopu aluminium nr EN AW-6061 w satnie T6. Goérne czesci .klipow” (gtowki)



zatrzaskiwane sg w odpowiednio wyprofilowanych obrzezach blach systemowych, na ktére
nastepnie nawijane sg maszynowo obrzeza blach sgsiednich. Stopki ,klipéw” mocowane sg
do konstrukcji wsporczej dachu, wykonanej z blachy stalowej trapezowej, ptatwi drewnianych
itp. za pomocg tgcznikoéw (srub lub nitéw).

Elementy tgczace (Sruby, nity), ktére stuzg do tgczenia ,klipdw” z konstrukcjg wsporcza,
wykonane sg generalnie ze stali szlachetnej lub aluminium.

Nie stosowac ilosci tacznikbw mniejszej niz zalecana przez producenta piyt.

2.2.2. Obrébki blacharskie i zabezpieczenia przed wptywami atmosferycznymi.
Nalezy przygotowa¢ wszystkie konieczne obrébki i zabezpieczenia przed wptywami
atmosferycznymi dla spetnienia wymagan parametrow.

Wszystkie obrébki powinny odpowiada¢ wygladem gtéwnym profilom dachowym. Nalezy
przewidzie¢ obrébki blacharskie i uszczelnienia w miejscu potgczenia miedzy oktadzinami
metalowymi i innymi elementami budynku.

Obrdbki blacharskie i ofasowania z blachy tytanowo — cynkowej i aluminiowej w kolorze
pokrycia.

Przy wykonywaniu potgczen $cian z dachem nalezy uwzgledni¢ warunki wspotpracy i
eksploatacji podane przez producentéw wszystkich elementoéw, z ktérymi dach bedzie sie
taczy¢ (np. praca elementéw metalowych spowodowana zmianami temperatury), oraz
zwroci¢ szczegllng uwage na starannos¢ wykonania i szczelnos¢ — zabezpieczenie przed
wodg opadowa.

Nalezy przygotowac obrobki blacharskie i obrobki zewnetrzne / kotnierze na wszystkie
przebicia, w tym instalacje odgromowe i przebicia na rurociaggi.

2.3. Rynny i rury spustowe.
W skitad systemu odwodnienia dachu wchodzg miedzy innymi: rynny, rury spustowe, ksztatki
oraz uchwyty do mocowania rynien i rur spustowych.
Nalezy stosowac:
» Rynny @150mm
> Rury spustowe @120mm

2.3.1 Rynny.

Rynny powinny by¢ wykonane z blachy stalowej tytanowo - cynkowej grubosci 0,6-0,7mm,
niemalowanej. Produkt musi by¢ odporny na dziatanie $niegu, mrozu i stonca, nie
odksztatcac sie, nie famac i nie pekac.

Spadek rynien nalezy wykonac¢ w kierunku rur spustowych i powinien on wynosi¢ 0,5%.

2.3.2 Rury spustowe.

Rury spustowe powinny by¢ wykonane z blachy stalowej tytanowo - cynkowej grubosci 0,5-
0,6mm odpowiadajgcej wymaganiom PN-57/H-92900. Podobnie jak rynny produkt musi by¢
odporny na dziatanie sniegu, mrozu i stonca, nie odksztatca¢ sie, nie tamac i nie pekac.
Odchylenie rur od pionu nie powinno przekracza¢ 20mm. Odchylenie rur spustowych od linii
prostej, mierzone na dtugosci 2m nie powinno przekracza¢ 3mm.

Wymagania do zastosowanego systemu odwodnienia nalezy przyjmowac¢ zgodnie z
instrukcjami producenta systemu, ktdéry w zaleznosci od przekroju elementu powinien
réwniez dobra¢ odpowiednie uchwyty, zamocowania i okresli¢ sposéb ich tgczenia.

3. Sprzet.
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogo6ine’p.3.
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy uzyciu dowolnego typu
sprzetu wskazanego przez Inzyniera.
Do wykonania pokrycia z blachy aluminiowej KAL-ZIP nalezy stosowac:
» Maszyny do zawijania obrzezy,
» Zestaw rolek,
» Szczypce reczne,



» Przyrzady do zaginania profili KAL-ZIP,
» Szczypce krawedziowe i dachowe,
» Przyrzad do zamykania obrzezy.

4. Transport.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”p.4.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Przed roztadunkiem nalezy przeprowadzi¢ ogledziny zewnetrzne stanu technicznego
opakowania.

5. Wykonanie robét.
Ogo6lne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”p.5.

5.1. Zalecenia ogoélne — montaz blachy trapezowej i blachy profilowana
aluminiowej
Zastosowanie i sposob wykonywania elementéw z blach powinny by¢ zgodne z projektem
technicznym, opracowanymi z uwzglednieniem obowigzujgcych norm i przepiséw techniczno
— budowlanych oraz zalecen montazowych Producenta blach.
Przed rozpoczeciem montazu blachy nalezy:
e Sprawdzi¢ konstrukcje pod wzgledem doktadnosci wykonania i zgodnosci z projektem
(ewentualne réznice usungc).
e Skontrolowac czy rozstaw ptatwi odpowiada projektowi i jest zgodny z wytycznymi
zawartymi w tablicach obcigzen statycznych.
e Sprawdzi¢ czy powierzchnie ptatwi stanowig ptaszczyzne.
e Przygotowac narzedzia niezbedne do montazu blach.

Nalezy zapewni¢ utworzenie rownego i ciggtego spadku w pokryciu dachowym oraz
uzyskanie swobodnego odprowadzenia wody i catkowitej wodoszczelnosci dachu. Nalezy
zapewni¢ staranne ukonczenie i utozenie pokrycia dachowego zgodnie z zaleceniami
producenta.

Mozliwie jak najwiecej prac montazowych nalezy wykona¢ na warsztacie. Wszelkie
dopasowanie blachy na budowie nalezy wykonywac $cisle z pisemnymi instrukcjami
producenta.

Wykonawca powinien zatrudni¢ specjalistyczng firme do wykonania petnego zakresu prac
podanych powyze;.

Wszelkie materiaty, elementy sktadowe i prace zakonczone beda zachowane w czystosci i w
petni zabezpieczone przed uszkodzeniami przez caty czas trwania prac.

Do czasu przekazania dach nie moze byé uzywany jako miejsce pracy, chyba, ze zostanie
on zadowalajgco zabezpieczony, a z powierzchnig dachu nie bedg wchodzi¢ w kontakt
zadne zwigzki chemiczne szkodliwe dla wykonczenia dachu lub jego elementéw sktadowych.
Nalezy zapewni¢ nalezyte zabezpieczenie przed dalszymi uszkodzeniami w czasie
wykonywanych prac. Wady nalezy naprawi¢ bez opdznien i pozostawi¢ dach czysty, a ujscia
wody wolne od przeszkdd.

Na zakonczenie prac wszelkie ostony ochronne zostang usuniete, a skonczone prace
zostang doktadnie oczyszczone przed ich zajeciem.

Wszystkie elementy nalezy mocowac i montowac ostroznie i doktadnie za pomocg mocowan
odpowiednich dla kazdej lokalizacji i wszystkiemu nada¢ dopasowane wykonczenie.

W trakcie uktadania i montazu pokrycia dachowego pracownicy wykonujgcy montaz muszg
by¢ w miekkim obuwiu (aby nie doszto do uszkodzenia powtoki ptyty).

5.1.1 Montaz pokrycia.
Na wczesniej utozong blache trapezowg nalezy roztozy¢ warstwe izolacyjng z wetny
mineralnej. Na tak przygotowang powierzchnie nalezy rozktada¢ blachy aluminiowe .



Natychmiast po utozeniu nalezy kazdy profil zawing¢ na obrzezu. W ten sposob system
uzyskuje swoje mozliwosci no$ne oraz niezbedne zabezpieczenie wobec sit wiatru.
Elementy profilowe sg lekkie i posiadajg duze powierzchnie dziatania wobec sit wiatru.
Nalezy zachowaé¢ ostroznos$¢ przy sktadowaniu otwartych pakunkéw oraz przy transporcie
profili wybranego systemu na dachu.

a) Mozliwosé chodzenia w czasie montazu.
Ze wzgledu na wystepowanie cienkiej warstwy oleju na elementach profilowych przy
wilgotnej powierzchni zewnetrznej, nalezy szczegdlnie zachowac¢ ostrozno$¢ gdyz istnieje
ryzyko zeslizgiwania.
Jezeli w obszarze kalenicy oraz okapu nie zostalty zabudowane pod ptytami profilowymi
wybranego systemu Zzadne izolacje cieplne wytrzymate na stgpanie, elementy profilowe nie
powinny by¢ wéwczas obcigzane chodzeniem.
Drogi czesto uczeszczane podczas montazu, ktérymi ponadto transportowany jest jeszcze
materiat, powinny by¢ zabezpieczone prowizorycznym chodnikiem (np. bale drewniane).

b) Montaz klipéw” i elementéw wybranego systemu
,Klip” jest mocowany sukcesywnie wraz z montazem wybranego systemu. Nalezy stale
sprawdzac¢ kierunek ptyt profilowych, aby zagiecia nie zeszty z kierunku. Potozenie
nastepnego ,klipa” powinno by¢ oznaczone, zanim utozony zostanie element profilowy
wybranego systemu.
Dla elementéw mocujgcych jak sruby czy nity nalezy zwracaé uwage na wytyczne
przygotowania wytwércy, w szczegblnosci srednice otworéw oraz momenty dociggajace.

c) Kierunek montazu
Montaz przeprowadza sie zawsze w kierunku matego zagiecia. Zagiecie duze przykrywa
zawsze zagiecie mate. Z regulty montaz przeprowadza sie od podtuznicy szczytowej do
podituznicy szczytowej. W szczegdlnych przypadkach koniecznym wzglednie moze by¢
celowym utrzymanie innej kolejno$ci montazu.

d) Kolejno$¢ montazu
Zaczyna¢ od podtuznicy szczytowej, szereg ,klipow” podtuznicy szczytowej osadzi¢ wedtug
sznura.
Nalezy zwraca¢ uwage na to, azeby ,klipy” na okapie oraz kalenicy osadzone byty na
wiasciwe] wysokosci, tak by nie powstawat przeciwstawny spadek. Na kalenicy teb ,klipa”
powinien by¢ osadzony raczej wyzej, na okapie raczej nizej
Zawijarkg podjecha¢ impulsowo do wiekszego zagiecia pierwszego elementu profilowego,
aby profil zaciskowy podtuznicy szczytowej mogt by¢ utozony oraz przynitowany. Zawijarka
musi by¢ prowadzona recznie, aby nie odchylita sie.

Obejme podtuznicy szczytowej skreci¢ z mostkiem ,klipa”. Przy szczuptej przestrzeni
roboczej rozwierci¢ otwory w mostku ,klipa”.
Sruby dociggnaé za pomoca klucza grzechotkowego.
Nastepnie ustali¢ staty punkt, np. przez nitowanie lub potgczenie srubowe.

e) Zawijanie elementéw profilowych
Mate zawiniecie musi by¢ zatrzadniete na tbie klipsa, poniewaz w przeciwnym wypadku
mozliwe jest wadliwe potaczenie. Ze wzgledow bezpieczenstwa oraz celem osiggniecia
skutecznosci potgczenia niezbednej dla uzyskania nosnosci po utozeniu, elementy profilowe
nalezy natychmiast zawijac.

f) Zawijanie na stykach
Maszyna musi przesuwac sie w kierunku spadku przez miejsca stykowe.

5.2. Wykonanie odwodnienia budynku hali.

» Rynny
Rynny powinny by¢ sktadane z pojedynczych cztonéw w elementy wielocztonowe. Powinny
by¢ taczone na zaktad, tgczone w ztgczach poziomych. Rynny powinny byé mocowane do
elementow drewnianych dachu uchwytami, rozstawionymi w odstepach.
Spadki rynien regulowac¢ na uchwytach. Rynny powinny mie¢ zamocowane wpusty do rur
spustowych.



» Rury spustowe
Rury spustowe powinny by¢ sktadane z pojedynczych cztonédw w elementy wielocztonowe.
Powinny by¢ tgczone na zaktad, tgczone w ztgczach poziomych. Rury spustowe powinny byé
mocowane do scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach. Uchwyty powinny byc¢
mocowane w sposob trwaty do elementéow elewacji budynku. Rury spustowe rozmieszczaé
zgodnie z projektem technicznym po obu stronach budynku hali.

6. Kontrola jakosci robot.
Ogélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6.

6.1 Pokrycie dachu blachami trapezowg i profilowanej aluminiowej

Przed wbudowaniem elementéw wszystkie przygotowane i zmontowane zespoty przed ich
przekazaniem na budowe powinny by¢ doktadnie sprawdzone pod katem zgodnosci z
zamowieniem.

Wszystkie produkty powinny by¢ oznakowane lub zaopatrzone w etykiety dla ufatwienia
identyfikacji w czasie montazu, przemieszczania, magazynowania i instalacji.

Kontroli podlegajg roboty zwigzane z zamocowaniem blach, a takze prace zwigzane z
uszczelnieniem i obrdbkg blacharska w miejscach gdzie tgczg sie elementy ze soba.

6.2 Rynny i rury spustowe.

Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg techniczna,
sprawdzeniu materiatdw, sprawdzeniu potgczen poszczeg6linych odcinkéw rynien,
umocowan. Nalezy réwniez sprawdzi¢ czy w rynnach nie ma dziur, pekniec. Zaleca sie
sprawdzenie spadkow i szczelnosci rynien przez nalanie wody do rynien.

Sprawdzenie rur spustowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg techniczna,
sprawdzeniu materiatéw, sprawdzeniu potgczen poszczegdlnych odcinkdéw rur spustowych,
umocowan, braku odchylen rur od prostoliniowos$ci i kierunku pionowego. Nalezy rowniez
sprawdzi¢ czy w rurach spustowych nie ma dziur, pekniec.

7. Obmiar roboét.
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.7.

7.1 Pokrycie dachowe — blacha trapezowa i aluminiowa profilowana
Jednostkg obmiarowg robo6t zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego z blach
trapezowej i wybranego systemu jest 1m2.

7.2 Rynny i rury spustowe.

Jednostka obmiarowg robdt zwigzanych z wykonaniem rynien i rur spustowych jest 1m.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projekiu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.
Ogélne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania og6lne” pkt.8.

8.1. Pokrycie dachu z blach trapezowej i aluminiowej profilowanej
Roboty zwigzane z pokryciem dachu blachg jako roboty zanikajace wymagajg odbiorow
czesciowych. Odbior taki powinien obejmowac:
» sprawdzenie podfoza,
» jakosci zastosowanych materiatdbw, sprawdzenie witasnosci technicznych tych
materiatdbw z wystawionymi atestami wytwércy,
» dokfadnosci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,
» doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.
Badanie koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu. Odbior



koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrdbek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na
pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.
Wszystkie produkty zastosowane do mocowania pokrycia dachowego powinny dawac
jednolitos¢ wygladu. Powierzchnie blach nie mogg by¢ uszkodzone, odksztatcone,
zabrudzone, pokryte rdza, itp.
Nalezy sprawdzi¢ spos6b mocowania, ilos¢ tacznikdw, czy na skutek tgczenia scian blacha
nie ulegta uszkodzeniu.
Przed wbudowaniem elementéw wszystkie przygotowane i zmontowane zespoty przed ich
przekazaniem na budowe powinny by¢ doktadnie sprawdzone pod katem zgodnosci z
zamowieniem.
Kazdy pakiet powinien posiadac¢ swojg zawieszke zawierajgcg informacije:
- nazwe (znak firmowy) Producenta,
- nazwe (symbol) wyrobu,
- numer stopu aluminium (dla wybranego systemu),
- grubosc blachy,
- szerokosc,
- dtugosc,
- gatunek blachy (blacha trapezowa),
- znak rodzaju powtoki ochronnej na dekoracyjnej stronie blach (dla wybranego systemu),
- znak barwy wedtug wzornika,
- numer Aprobaty Technicznej ITB,
- numer certyfikatu lub deklaracji zgodnosci z Aprobatg Techniczng.
Badania kontrolne i ocene jakosci wyrobu nalezy przeprowadza¢ zgodnie z zasadami
podanymi w przez poszczegolne zaktady produkcyjne (badania zaktadowe).
Zaktadowa kontrola produkcji blach wybranego systemu obejmuije:
1. specyfikacje i sprawdzenie surowcow i sktadnikéw,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez Producenta, wg zasad
i procedur okreslonych w dokumentach zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych
wiasciwosciach.
Badania typu:
Sg badaniami potwierdzajgcymi wymagane wiasciwosci techniczno - uzytkowe,
wykonywanymi przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania. Badania obejmuja
sprawdzenie:
1. grubos$ci powtok ochronnych,
2. odpornosci na odrywanie od podtoza (przyczepnosci) powtok organicznych,
3. odpornosci korozyjnej powtok ochronnych.

Program badan kontrolnych blach wybranego systemu obejmuije:
> badania biezace, ktére obejmujg badania:
a) Ksztattu i wymiaréw,
b) Twardosci powtok organicznych,
c) Barwy powtok organicznych,
d) Cechowania.
Badania biezgce powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii blach. Wielkos$¢ partii wyrobow
powinna by¢ okreslana w dokumentacji zaktadowej produkcji.
> Badania okresowe obejmujg badania:
a) Grubosci powtok ochronnych,
b) Odpornosci na odrywanie od podtoza (przyczepnosci) powtok organicznych,
c) Odpornosci korozyjnej powtok ochronnych.
Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na trzy lata.
Opis badan:
» Sprawdzenie wymiaréw i ksztattu — wszystkie pomiary nalezy dokonywa¢ na
profilowanych oktadzinach, opartych na co najmniej 3 wypoziomowanych tatach,



utozonych na ptaskim sztywnym podtozu. Pomiary nalezy wykonywaé przy
temperaturze 18 + 5°C. sprawdzenie nalezy wykona¢ przynajmniej w trzech
miejscach; linie pomiaru powinny by¢ w odlegtosci 200mm od poprzecznych krawedzi
oraz w $rodku dtugosci. Dlugos¢ nalezy mierzy¢ wzdtuz linii wyznaczonej w srodku
profilowanego arkusza oraz na obu podtuznych krawedziach.

» Sprawdzenie odchylen krawedzi podtuznej od linii prostej — nalezy mierzyé w
stosunku do ciegna, rozpietego pomiedzy dwoma punktami na krawedzi,
wyznaczonymi w odlegtosci 200mm od brzegéw. Pomiaru dokonuje sie¢ w potowie
dtugosci krawedzi.

» Sprawdzenie odchylenia od ksztattu prostokata — nalezy mierzy¢é wzdtuz krawedzi
podtuznej, pomiedzy linig prostopadta do krawedzi podtuznej i linig rzeczywistej
krawedzi poprzeczne;.

» Sprawdzenie odpornosci na dziatanie cieczy — bada¢ na podstawie normy PN-93/C-
81532/01, stosujgc ciecze o odpowiednim stezeniu roztworu i w odpowiedniej
temperaturze.

» Sprawdzenie odchylenia od kata wygiecia — mierzy¢ za pomocg szablonu wzdtuz 3
linii, wzdtuz ktérych wykonuje sie pomiary szerokos$ci.

» Sprawdzenie twardosci powtok organicznych — badania przeprowadza sie za pomoca
zestawu otéwkéw twardosci 6B do 6H. Pomiar polega na zarysowaniu badanej
powtoki grafitem o specjalnie przygotowanym ostrzu. Twardos¢ powtoki okresla sie
twardoscig otdbwka, nie powodujgcego jeszcze uszkodzenia tj. zarysowania powtoki.

Partie blach KAL-ZIP nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami jezeli wkasciwosci blach
ptaskich sg potwierdzone dokumentami atestacyjnymi Producenta oraz wszystkie wyniki
badan kontrolnych sg pozytywne.

8.2 Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych
Odbiér taki powinien obejmowac:

» Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,

» Sprawdzenie mocowania elementow ,

» Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw,

» Sprawdzenie szczelnosci potgczen.
Wyniki odbioréw powinny by¢ kazdorazowo wpisane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt.9.

9.1. Pokrycie dachu blachami trapezowg i blachy aluminiowej profilowanej
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m2. Cena obejmuije:
e przygotowanie stanowiska roboczego,
obstuge sprzetu ,
ustawienie i obstuge ewentualnych rusztowarn do 10m,
zakup, dostarczenie i zmontowanie gotowych elementoéw,
docinanie, uszczelnianie, obrobka,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

9.2 Rynny i rury spustowe

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m rynien i rur spustowych. Cena
obejmuije:

e przygotowanie,

e zmontowanie, umocowanie potgczen,

e uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.



10.1 Normy.

PN-EN 515:1996 Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie. Oznaczenia
stanow.

PN-EN 573-2:1998 Aluminium i stopy aluminium. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobéw
przerobionych plastycznie.

PN-EN 10143:1997 Stal. Tasmy i blachy powlekane ogniowo w sposob ciggty powtokami
metalicznymi. Tolerancje wymiaréw i ksztattu.

PN-EN 10169-1:1998 Wyroby ptaskie stalowe z powtokg organiczng naniesiong w sposob
ciagty. Postanowienia ogdélne (definicje, materiaty, tolerancje, metody badan).

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
Srodowisk.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne.
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do prébki.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje.
Poradnik majstra budowlanego.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom |.
Budownictwo ogolne. Arkady 1990.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.09 SLUSARKA OKIENNA | DRZWIOWA

STOLARKA DRZWIOWA



1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki i slusarki okiennej i drzwiowej oraz przeszklenia na podstawie
projektu rozbudowy budynku szkoty publicznej o hale sportowg z zapleczem i tgcznikiem
wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi oraz pozostatg niezbedng infrastrukturg w
miejscowosci Giecz gmina Dominowo na dziatkach oznaczonych nr ewid. 1/311/6 .

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3 Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie montazu stolarki i slusarki drzwiowej i okiennej wystepujacych w obiekcie
W zakres tych robét wchodza:

» Przeszklenia aluminiowe

» Stolarka drzwiowa aluminiowa

» Stolarka drzwiowa standardowa

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢é wykonania robét, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera. Dodatkowo przed zamowieniem stolarki i Slusarki
nalezy sprawdzi¢ wymiary otworow okiennych.

2. Materiaty.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~Wymagania ogélne”p.2.

Wszystkie materiaty i elementy sktadowe zostaty zaprojektowane tak, aby stanowity
kompletny system o charakterystyce okreslonej ponizej. Wykonawca jest odpowiedzialny,
aby wszystkie materiaty i elementy sktadowe byty kompatybilne w stosunku do siebie i
zgodne z projektem.

Wszystkie szklenia i ramy w ramach kazdego materiatu, z jakiego sg wykonane powinny
pochodzi¢ od jednego zatwierdzonego producenta i bedg kompatybilne pod wzgledem
koloru i odcienia na catym odcinku tego projektu.

Wymaga sie, aby wszystkie elementy sktadowe, materiaty i podzespoty byty w petni zgodne
z polskimi normami i posiadaty aprobate technicznag.

Wymaga sie, aby montaz slusarki aluminiowej wykonata specjalistyczna firma.

2.1. Slusarka aluminiowa oraz przeszklenia w ramiach aluminiowych
2.1.1. Wbudowac nalezy $lusarke kompletnie wykornczong wraz z okuciami, uszczelkami i
powtokami.

2.1.1. Powtoki

Wszystkie elementy aluminiowe otrzymajg wykonczenie powtokg proszkowag w kolorze
okreslong w projekcie.

Obrébka wstepna zostanie przeprowadzona zgodnie z normg DIN 50939. Wszystkie



powierzchnie muszg by¢ catkowicie wolne od pytéw, zanieczyszczen i wilgoci przed
natozeniem powtoki. Nalezy zapobiec zanieczyszczeniu powierzchni po obrébce wstepnej i
natychmiast potem natozy¢ powtoke.

Powtoki powinny spetnia¢ wymogi préb kwalifikacyjnych zgodnie z normg 1ISO 2360
(grubos¢), ISO 2813 (luminacja), ISO 2409 (przyleganie), ISO 2815 (wgniecenia), ISO 1519
(sktadanie), ISO 1520 (formowanie gtebokie).

Elementy muszg by¢ wypalane niezwtocznie po natozeniu powtoki, réznice temperatur w
czasie wypalania nie powinny przekroczy¢ 20°C. Zamalowywanie powtok jest niedozwolone.
Minimalna grubos¢ powtoki wyniesie 60-80 mikronow. Projektowana trwato$¢ systemu
powtok wyniesie 20 lat.

2.1.2. Profile
Na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki ze stopdéw aluminium PA3 wg PN-EN 755-
1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004. Potagczenia elementéw wykonywacé jako
spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrecane na sruby. Dopuszczalne btedy
wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.
Wybor systemu — profile pokazane na rysunkach sg jedynie wskazaniem, nie narzuca sie
wyboru systemu profili aluminiowych . Wykonawca moze wybra¢ profile dostosowane do
przeznaczenia w ramach ponizszych ograniczen ogolnych:

a Szerokos¢ profili przeszkleh powinna sie miesci¢ w zakresie od 45 do 65 mm.

a Gtebokos¢ profili stupkéw nie powinna przekracza¢ 250 mm .

a Profile powinny by¢ jak najblizsze profilom pokazanym na rysunkach.

2.1.3. Uszczelki i przektadki

Uszczelki i przektadki zostang dobrane tak, aby byly chemicznie kompatybilne ze wszystkimi

pozostatymi materiatami w systemie, powinny one odpowiadac nastepujgcym wymaganiom:
a Twardos¢ Shor’a min. 35-40

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa

Odpornos¢ na temperature od -30 do +80°C

Palno$c¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia

Nasigkliwos¢ — nie nasigkliwe

Trwatos¢ min. 20 lat

0000Oo

2.1.4. Przenikanie ciepta

Profile aluminiowe zastosowane w projekcie : stupki, ryle, ramiaki winny naleze¢ do grupy
materiatowej 2.1

Zespoty szyb zastosowane w przeszkleniach aluminiowych, w oknach winny mie¢
wspdtczynnik przenikania k=0,9 W/m?K. Nalezy pamietaé, aby przeszklenia w drzwiach
aluminiowych zostaty wykonane zgodnie z zestawieniem $lusarki w projekcie

2.1.5. Szklenie
Zgodnie z opisem przedstawionym w dokumentacji techniczne;.

2.1.6. Okucia budowlane
Wyroby slusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajace i
uchwytowe zgodnie z dokumentacja.

2.2. Stolarka okienna i drzwiowa.
Zgodnie z opisem przedstawionym w dokumentacji technicznej.

2.3. Parapety

Parapety zewnetrzne hali winny by¢ wykonane z blachy stalowej ocynkowanej malowanej w
kolorze popielatym.

Parapety wewnetrzne hali winny by¢ wykonane zgodnie z opisem w projekcie.



3. Sprzet.

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania og6lne”p.3.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”p.4.

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét.
Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”p.5.

5.1.Wykonanie roboét — slusarka aluminiowa
5.1.1.Przygotowanie osciezy
Oscieza powinny odznacza¢ sie doktadnosciag ksztattu i wymiardéw, ich ptaszczyzny powinny
by¢ réwne i gtadkie , a przed montazem oczyszczone z pytu. Podtoze powinno zostac
wzmocnione, jezeli nie wykazuje wystarczajgcej zwartosci, trwatosci i wystepuje ryzyko
odspojenia sie warstwy klejgcej wraz z drobinami materiatu z powierzchni oscieza.
5.1.2. Przed rozpoczeciem robot nalezy sprawdzic:

o Prawidtowo$¢ wykonania oSciezy,

o Mozliwos¢é mocowania elementow do scian,

0 Jakosc¢ dostarczonych elementéw do wbudowania,
5.1.3. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcjg zaakceptowang przez Inzyniera.
5.1.4. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w scianach budynku.
5.1.5. Oscieznice aluminiowe osadzi¢ w osciezach nieotynkowanych z przewidzianym luzem
na wbudowanie po 1-5cm.
Przed wiasciwym zamocowaniem oscieznica powinna zosta¢ ustawiona i zablokowana w
osciezu za pomoca klinbw montazowych, poduszek pneumatycznych lub specjalnych
$ciskow montazowych.
Prég oscieznicy powinien zosta¢ podparty na klinach lub klockach, ktére zostang na state.
Punkty wstepnego mocowania oscieznicy (klinowanie w osciezu) powinny byc¢
rozmieszczone przy narozach oscieznicy, aby nie spowodowac wygiecia elementéw
oscieznic.
Rodzaj tagcznikéw (kotwy, wkrety, tuleje), ich wymiary i rozstaw powinny by¢ tak dobrane, aby
spetnione byly wymogi bezpieczenstwa z uwagi na obcigzenia, jakie wystepujg w
eksploatacji okien i drzwi. Niezaleznie od rodzaju wszystkie tgczniki muszg byé
zabezpieczone antykorozyjnie. Kotwy powinny by¢ wykonane z blachy grubosci min. 1,5mm,
ksztatt czesci potgczeniowej z oscieznicg trzeba dostosowac do jej profilu.
Wazne, aby przy zestawach przeszklehn o duzych gabarytach stosowac, zgodnie z
wytycznymi producenta, tgczniki umozliwiajgce kompensacje rozszerzalnosci liniowe;.
5.1.6. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a oscieznica lub
$ciang tak, aby nie nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowe;.
Uszczelnienie wykonywac z elastycznej masy uszczelniajgce;.

5.2.Wykonanie robét - stolarka okienna i drzwiowa

5.2.1. Przygotowanie osciezy

5.2.1.1. Przed osadzeniem stolarki drzwiowej nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania
oscieza, do ktérego ma przylegac oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu
oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

Otwér w murze powinien by¢ szerszy o 3-4 cm od szerokos$ci oscieznicy (po 1-2 cm z kazdej



strony) oraz wyzszy o 6-8 cm (1-2 cm od géry i 5-6 cm od dotu). Katy otworu powinny mie¢
90 stopni.

5.2.2. Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach.
Oscieza powinny odznacza¢ sie doktadnosciag ksztattu i wymiaréw, ich ptaszczyzny powinny
by¢ rowne i gtadkie, bezposrednio przed montazem oczyszczone z pytu. Dolna powierzchnia
otworu powinna by¢ jednolita, réwna, zbudowana z warstwy przewigzanego materiatu, na
ktérym stabilnie mozna oprze¢ okno. W trakcie osadzania okna nalezy zdjg¢ skrzydto i
postugiwac sie samg oscieznicg, ktérg nalezy ustawi¢ na 4-5 centymetrowej wysokosci
progu podoscieznicowego, ktory wczesniej winien zosta¢ zaimpregnowany. Dla gtebokosci
osadzenia okna i jego progu w otworze murowym istotnym jest, aby izoterma punktu rosy
(10 °C) dla muru przechodzita przez okno.

Po ustawieniu oscieznicy na progu nalezy poziomicag ustawi¢ pion i poziom bokdw oscieznicy
i we wlasciwym potozeniu wstepnie zaklinowac. Nalezy pamieta¢, aby odlegtos¢ oscieznicy
od muru z obydwu stron byta jednakowa.

Okna nalezy zamocowac za pomocg kotew, zaleca sie kotwy wykonane przez producenta
stolarki, ktére to nastepnie mocuje sie do oscieznicy jeszcze przed jej ustawieniem w
otworze, w odlegtosci 25 cm od naroznika na obydwu bokach. Kotwy powinny by¢
montowane w oscieznicy wkretami do drewna 4x40mm.

Po wstepnym osadzeniu oscieznicy i jej zaklinowaniu mocujemy kotwy do $ciany
wykorzystujgc w tym celu kotki rozporowe. Zamiast kotkbw mozna zastosowac réwniez klocki
drewniane, zamocowane uprzednio w murze na wysokosci odpowiadajgcej wysokosci
mocowania kotew. W tym przypadku kotwe mocujemy do klocka za pomoca wkretéw do
drewna. Po zamocowaniu kotew wyjmujemy kliny trzymajgce oscieznice i ponownie
sprawdzamy pion, poziom i przekatne oscieznicy. Po zatozeniu skrzydta nalezy sprawdzic¢
prawidtowos$¢ funkcjonowania okna, nasmarowac elementy okucia w miejscach wskazanych
przez producenta w instrukcji regulacji okué.

Skrzydto powinno otwiera¢ sie i uchylac lekko, bez jakichkolwiek tar¢ i oporow, a docisk
skrzydfa do oscieznicy powinien by¢ jednakowy na catym obwodzie.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny
miedzy osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do
tego celu swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywaé do tego celu materiatbw wydzielajgcych
zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Warstwa izolacyjna wokét oscieznicy powinna by¢ jednolita, bez przerw, o jednakowej
grubosci. Po zewnetrznej stronie wzdtuz szczeliny powinna zosta¢ wykonana warstwa
izolacji przeciwwodnej, ze szczegblng starannoscig wykonana wzdtuz dolnej ramy, narozy i
styku z obrobka blacharska. Jako materiatu do wykonania tej izolacji nalezy uzyc¢ kitéw trwale
plastycznych. Osadzone okno po zamontowaniu nalezy doktadnie zamkngc.

Osadzenie parapetéw wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie i uszczelnianie stolarki drzwiowej

Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych wg
SST B.07 ,Sciany”

Oscieznice drewniane osadza sie w oscieza nieotynkowane z przewidzianym luzem na
wbudowanie przy stojakach i nadprozu po 1-5 cm.

Oscieznice stalowe (zastosowane alternatywnie) mogg by¢ dostosowane do réznych
sposobéw wbudowania: w czasie wznoszenia scian, w uprzednio wykonane oscieze z
zamocowaniem na zaprawe cementowg w gniazdach w osciezu kotew przyspawanych do
oscieznicy.

Do zamocowania oscieznice powinny by¢ ustawione w pionie z zachowaniem prostokatnosci
ramy. Liczba i rozstaw punktéw mocowania oscieznic stalowych bedg okreslone w aprobacie
technicznej producenta. Oscieznice zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.
Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do



tego celu Swiadectwem ITB.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie.

5.3 Zastosowanie materialéw uszczelniajacych

Przed rozpoczeciem naktadania materiatdw uszczelniajgcych nalezy upewnic sie, ze
powierzchnie sg gtadkie i nieuszkodzone. Powierzchnie, do ktérych majg przylega¢ materiaty
uszczelniajgce, nalezy oczysci¢ za pomocg materiatow i metodg zalecana przez producenta
materiatéw uszczelniajgcych. Nalezy usung¢ wszystkie tymczasowe powtoki, tasmy,
materiaty luzno przylegajgce, pyty, oleje, smary state i inne srodki , ktére mogag mie¢ wptyw
na site wigzania. Nalezy zachowac czystos¢ potgczen i zabezpieczy¢ je przed uszkodzeniem
do chwili natozenia materiatow uszczelniajgcych.

W potaczenia nalezy wsung¢ podktadki potagczeniowe i/lub tasme wigzgca, nie zostawiajac
wolnych przestrzeni.

Nalezy zastoni¢ powierzchnie przylegajace tasma maskujaca, aby nie dopuscic¢ do
poplamienia i zabezpieczy¢ powierzchnie , ktére bytoby trudno oczysci¢ po zabrudzeniu
podktadem lub materiatami uszczelniajgcymi.

Nalezy stosowa¢ wyposazenie i metody zalecane przez producenta materiatow
uszczelniajgcych oraz naktada¢ je w zalecanym okresie trwatosci podktadu i materiatow
uszczelniajgcych oraz w zalecanych zakresach temperatur i podtoza.

Nie nalezy naktada¢ materiatow uszczelniajgcych na powierzchnie wilgotne (o ile nie ma
innych zalecen), na powierzchnie pokryte lodem lub $niegiem lub w czasie surowych
warunkéw atmosferycznych. Nie wolno podgrzewac potaczen dla ich wysuszenia lub
podwyzszenia temperatury.

Nalezy catkowicie wypetni¢ potaczenia, nie zostawiajgc wolnych przestrzeni, wypierajgc
wszelkie powietrze i zapewniajgc doktadne przyleganie materiatéw uszczelniajgcych do
wymaganych powierzchni potgczen. Nalezy niezwtocznie zdjg¢ nadmiar materiatow
uszczelniajgcych z powierzchni szkfa i powierzchni przylegajacych.

5.4. Obrobki zewnetrzne i wewnetrzne
5.4.1. Parapety zewnetrzne
Zgodnie z opisem przedstawionym w dokumentacji technicznej.

5.4.2. Parapety wewnetrzne
Zgodnie z opisem przedstawionym w dokumentacji technicznej.

6. Kontrola jakosci robét.
Ogélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6.

6.1. Ocena jakosci robét w zakresie slusarki aluminiowej i stalowej
Badanie powinno obejmowac :

o sprawdzenie wymiardéw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia

antykorozyjnego, potgczen konstrukcyjnych,

a sprawdzenie prawidtowego dziatania czesci ruchomych,
sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,
sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami i osciezami,
sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

o stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.
Roboty podlegajg odbiorowi.

O
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6.2. Ocena jakosci robét : stolarka okienna i drzwiowa

6.2.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-11=0085 dla
stolarki okiennej i drzwiowej.
6.2.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:



o Sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

o Sprawdzenie jakosci materiatéw, z ktorych zostata wykonana stolarka,

a Sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw
konstrukcyjnych,

o Sprawdzenie dziatania skrzydet i elementdéw ruchomych, oku¢ oraz ich
funkcjonowania,

o Sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar roboét.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogblne” pkt.7.

Jednostkg obmiarowg jest ilos¢ m2 elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem sztuk
wbudowanej stolarki w Swietle oscieznic

8. Odbiér robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.8.

Wszystkie roboty zwigzane z montazem stolarki drzwiowej oraz $Slusarki stalowej i
aluminiowej podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych.

Odbiér nastepuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2 oraz czynnosci
wyszczegblnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt.9.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena
obejmuije:

o Dostarczenie gotowej stolarki,
Osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem ,
Dopasowanie i wyregulowanie,
Ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

000

10. Przepisy zwigzane.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-EN 949:2000 Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie odpornosci
drzwi na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim

PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe. Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem twardym
PN-EN 14449:2008 Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe.
Ocena zgodnosci wyrobu z normag

PN-EN ISO 12543-2:2000+A1:2005 Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne
szkto warstwowe. Bezpieczne szkto warstwowe

PN-EN 12600:2004 Szkto w budownictwie. Badanie wahadtem. Udarowa metoda badania i
klasyfikacja szkta ptaskiego.

PN-EN 356:2000 Szkto w budownictwie. Szyby ochronne. Badania i klasyfikacja odpornosci
na reczny

PN-EN 1288-3:2002 Szkto w budownictwie. Okreslenie wytrzymatosci szkta na zginanie.
Badanie na probkach podpartych na dwéch podporach (czteropunktowe zginanie).

PN-EN 1063:2002 Szkto w budownictwie. Bezpieczne oszklenia. Badania i klasyfikacja
odpornosci na uderzenie pociskiem.

PN-EN 13541:2002 Bezpieczne oszklenia. Badania i klasyfikacja odpornosci na site
eksplozijii.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-80/M-02318 Tolerancje ksztattu i potozenia. Warto$ci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.10 SUFITY



1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z montazem sufitbw w hali sportowej na podstawie
projektu rozbudowy budynku szkoty publicznej o hale sportowg z zapleczem i tgcznikiem
wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi oraz pozostatg niezbedng infrastrukturg w
miejscowosci Giecz gmina Dominowo na dziatkach oznaczonych nr ewid. 1/311/6 .

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3 Zakres roboét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie sufitow wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych robo6t wehodza:
» Sufity podwieszane z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym
= Oktadziny z ptyt gipsowo — kartonowych na suficie

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymagania w odniesieniu do mocowania sufitdbw z plyt gipsowo-
kartonowych na ruszcie stalowym.
Wymagania dotyczg:

= zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng obiektu ,

» stosowania materiatow dopuszczonych do stosowania w budownictwie,

= przestrzegania ogoinych zasad wykonania rob6t w odniesieniu do zamocowania ptyt i

ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

= wichrowatosci powierzchni.
Przed przystgpieniem do wykonywania sufitbw z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byé
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe.
Zaleca sie przystgpienie do wykonywania sufitow na ruszcie po okresie wstepnego osiadania
i skurczéw muréw.
Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadow.
Oktadziny z ptyt g-k nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +15°C i gdy
wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie jest wieksza niz 60%.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i przewietrzone.

1.5.2. Wymagania w odniesieniu do mocowania okladzin z ptyt gipsowo -
kartonowych do sufitu.
Wymagania dotyczg:

e zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng obiektu,

e stosowania materiatéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie,

e przestrzegania ogélnych zasad wykonania rob6t w odniesieniu do suchych tynkéw,

e przygotowania podtozy.
Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢é oczyszczone z gruzu i
odpadow.
Oktadziny z ptyt g-k nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +15°C a wilgotnosc



wzgledna powietrza nie jest wieksza niz 60%.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i przewietrzone.

2. Materiaty.
Ogblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
,Wymagania ogélne”p.2.

2.1. Materiatly do sufitow

Nalezy stosowa¢ materiaty dopuszczonych do stosowania w budownictwie.
» Plyty g-k wg BN-79/6743-02, PN-B-79405 i PN-B-79406,
= taczniki i profile stalowe wg instrukcji producenta.

2.2. Masy szpachlowe.

Zaprawy gipsowe powinny spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w
szczegolnosci PN-75/B-14505, Atestem Higienicznym nr HK/B/0600/04/2002 i wymagania
stawiane podane przez producenta gotowych zapraw.

Masy szpachlowe powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach Producenta oraz
przechowywane zgodnie z jego instrukcjg w sposéb zapewniajgcy niezmiennosc ich
parametréw technicznych.

2.3. Ruszt stalowy.
Elementy skitadowe rusztu powinny spetnia¢ wymagania podane w normach i przepisach
budowlanych, jak réwniez wymagania podawane w instrukcji producenta.

3. Sprzet.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogo6ine”p.3.

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy uzyciu dowolnego typu
sprzetu wskazanego przez Inzyniera.

Wykonawca przystepujacy do wykonywania tego typu robdt powinien w szczegdlnosci
wykazaé¢ sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. Transport.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”p.4.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

4.1. Pakowanie, magazynowanie i transport ptyt gipsowo-kartonowych.

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, kitdre nalezy uktada¢ poziomo na kilku
podktadach dystansowych. Kazdy ze stosow powinien by¢ spiety tasmg stalowg dla
usztywnienia w miejscu usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym,
a zarazem ptaskim podktadzie. Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietow o jednakowe;j
dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

Ptyty nalezy transportowac pod zadaszonymi samochodami.

4.2. Transport i sktadowanie profili stalowych do mocowania sufitow.

Profile stalowe przeznaczone do formowania rusztu powinny by¢ transportowane w taki
sposoéb, aby nie powodowato to trwatych ich odksztatcen.

Elementy nalezy magazynowac¢ w suchych pomieszczeniach.

5. Wykonanie robét.

Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”p.5.
Czynnosci technologiczne przy konstruowaniu sufitu z ptyt g-k na ruszcie sg nastepujgce:
e trasowanie rozmieszczenia kotew wieszakow i tyczenie poziomu przysztego sufitu,

e mocowanie kotew oraz podwieszenie pretdw mocujgcych,



zamocowanie profilu przysciennego,

zawieszenie konstrukcji nosnej sufitu podwieszanego oraz doktadne jej wypoziomowanie,
pokrycie konstrukcji no$nej ptytami g-k,

wykonczenie powierzchni przez zaszpachlowanie spoin,

Czynnosci technologiczne przy mocowaniu oktadzin z ptyt g-k do sufitu sg nastepujace:

e przygotowanie podioza,

e zamocowanie profili do sufitu,

e pokrycie ptytami g-k,

e wykonczenie powierzchni przez zaszpachlowanie spoin.

5.1. Ruszt stalowy do sufitow podwieszanych.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami sg produkowane fabrycznie przez poszczegodlne
firmy zajmujace sie ich wytworzeniem i dostawa. Sg to ksztattowniki stalowe z blachy
ocynkowanej w przekroju przypominajace ceowniki walcowane na goraco.

Profile sufitowe sg wytwarzane zasadniczo w jednym zestawie

Umowny wymiar .CD" .UD"
y wy Lh” HoK Lh” ol
,060” 60 27 28 27

Grubos$c¢ blachy stalowej profili sufitowych wynosi 0,6 mm z tolerancjg +0,07 mm lub 0,55
mm z tolerancjg £0,03 mm.

Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci pomieszczenia,
dokonuje sie przy uzyciu tgcznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do
konstrukcji stropu wyzszych kondygnacji za pomocg wieszakdédw o takiej dtugosci, aby
zapewni¢ odpowiedni stopien obnizenia w zaleznosci od rodzaju pomieszczenia.

W pomieszczeniach:

e Ktdrych szerokos¢ nie przekracza 4m (pomieszczenia dtugie i waskie) stosowac ruszt
pojedynczy jednowarstwowy. Do podtuznych $cian w ptaszczyznie sufitu
podwieszanego przytwierdza¢ przyscienne profile UD. Profile CD uktada¢ pomiedzy
$cianami podtuznymi. Ich konce umieszczane sg pomiedzy potkami profilu
przysciennego i dodatkowo mocowane do stropu za pomocg wieszakéw
usytuowanych wzdtuz profilu CD w odstepach nie wiekszych niz 160 cm. Rozstaw
pomiedzy profilami CD zalezy od grubosci stosowanej ptyty g-k oraz kierunkéw jej
usytuowania wzgledem profili CD.

e  Wiekszych, ktdérych mniejszy wymiar przekracza 4m nalezy stosowac ruszt
dwuwarstwowy krzyzowy. W standardowym wykonaniu tego rodzaju rusztu wieszaki
sg rozmieszczone w siatce 120 x 120 cm. Zawiesza sie na nich gorng warstwe
rusztu, ktérg stanowig profile CD. Profile, do ktérych przykrecana bedzie ptyta g-k,
zawiesza sie na fgcznikach krzyzowych obejmujgcych gorny profil i wcisnietych
zatrzaskowo pomiedzy pétki dolnego profilu. Rozstaw pomiedzy profilami CD zalezy
od grubosci stosowanej ptyty g-k oraz kierunku jej usytuowania wzgledem nich.

Dopuszczalna rozpietos¢ miedzy elementami nosnymi w zaleznosci od kierunku mocowania
ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach.

Dopuszczalna rozpietosé
Grubos$¢ ptyty Kierunek mocowania miedzy elementami nosnymi
[mm]

95 Poprzeczny 420
’ Podtuzny 320
125 Poprzeczny 500
’ Podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550

5.2. Tyczenie rozmieszczenia i mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych.
Plyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do rusztu w dwojaki sposéb:




e Mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw
nosnych rusztu

e Mocowanie podtuzne wzdtuz elementoéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle
do nich dtuzszymi krawedziami,

Przy wykonywaniu sufitow nalezy przestrzega¢ zasad:

e Styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z
oknem (rownolegle do kierunku naswietlania pomieszczen),

e Przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne
jest aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

e Przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych
rusztu konieczne jest aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraly sie na tych
elementach,

e Piyty rozmiesci¢ mozliwie tak, aby na obu krancach kazdego z rzedéw znalazty sie
odciete kawatki 0 szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej
dtugosci),

e Styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o odlegtosé zblizong do potowy dtugosci piyty,

e W przypadku zastosowania dwoéch warstw ptyt g-k to drugg warstwe ptyt nalezy
mocowac mijankowo w stosunku do pierwszej przesuwajac ja o jeden rozstaw miedzy
nosnymi elementami rusztu.

Obrobke ptyt nalezy przeprowadzic¢ przy uzyciu noza zarysowywujac licowg strone ptyty, tak
aby karton byt przeciety. Po ztamaniu ptyty nalezy przeciaé jg od spodu.

Woyciecia ksztattow w ptycie uzyskuje sie za pomocg ptatnicy lub recznej pity tarczowe;.
Otwory na instalacje wykonywac¢ nalezy wycinarka.

Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy mocowaé do konstrukcji nosnej rusztu za pomoca wkretéw
np. samogwintujgcych wg PN-79/M-83102. Metalowe elementy powinny by¢é w odpowiedni
sposob zabezpieczone przed korodujgcym dziataniem gipsu. Rozstaw wkretéw powinien byé
nie wiekszy niz 30cm, a ich odlegtos¢ od krawedzi ptyty powinna wynosi¢ 10-15mm. tebki
wkretow powinny by¢ tak docisniete, aby wgtebiaty sie w licowe powierzchnie ptyt, ale nie
powodowaty przerwania kartonu lecz jedynie moga go nieco wgniataé w gips. tebki
elementéw mocujacych nalezy zagruntowac farbg olejng i zaszpachlowa¢ masa szpachlowa.
W czasie montazu ptyt nalezy uwaza¢ aby ich nie uszkodzi¢ i nie doprowadzi¢ do
odksztatcen.

5.3 Okladziny z ptyt gipsowo — kartonowych na suficie.

Przed przystgpieniem do wykonania okfadziny z ptyt g-k nalezy odpowiednio przygotowac
podtoze, do ktérych bedg mocowane.

Podtoze pod suche tynki stanowi ptyta zelbetowa stropowa i ptyta schodéw.

Podtoze powinno by¢ sztywne i o rownej powierzchni. Wadliwie wykonane oscieze i zbyt
wystajgce czesci $cian nalezy skué

Powierzchnia powinna by¢é oczyszczona z kurzu i innych zanieczyszczen. Podtoze pod
suche tynki powinno by¢ suche.

Ptyty g-k nalezy mocowa¢ do wczesniej zamocowanych profili. Nalezy zastosowac profile
kapeluszowe wykonane z blachy ocynkowanej grubosci 0,6mm. Profile mocowa¢ do stropu
za pomocg kotkéw rozporowych.

Ptyty przykreca¢ do zamocowanych profili wkretami w rozstawach wskazanych przez
producenta systemu.

Montowana ptyta powinna by¢ przycieta na dtugos¢ w taki sposob, aby krawedz poprzeczna
po przykreceniu wypadata na $rodku profilu. W sasiednim rzedzie ptyt potgczenia
poprzeczne muszg by¢ przesuniete minimum o jeden profil tak, aby nie powstawaty spoiny w
ksztatcie krzyza. Kierunek ptytowania w pomieszczeniu powinien byc¢ taki, aby dtugie spoiny
byty réwnolegte do gtéwnego kierunku padania $wiatta.

Szpachlowanie i dalsza obrébka ptyt g-k opisana zostata w SST ,Tynki, oktadziny” p. 5.2.3.



6. Kontrola jakosci robét.

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogoéine” pkt.6.

Kierownik robét powinien dopilnowac¢, aby materiaty byty zgodne z aprobatg dotyczaca
wykonywanego sufitu oraz aby osoby montujace znaty wszelkie czynnosci technologiczne
przy konstruowaniu sufitu.

6.1. Plyty gipsowo-kartonowe
Zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych oraz ich czestotliwo$¢ powinna by¢ zgodna z PN-B-
79405. Powinna by¢ oceniana:

» rownosc¢ powierzchni,

» narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

» wymiary ptyt (zgodnie z tolerancja),

» wilgotnosc¢ i nasigkliwosé,

» obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.
Warunki badan ptyt i innych materiatbw powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. Obmiar roboét.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogblne” pkt.7.

Jednostkg obmiarowg robd6t jest m2. llosé robdt okresla sie na podstawie projekiu z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

Z powierzchni nie odlicza sie powierzchni otworéw o przekroju mniejszym niz 0,5m?.

8. Odbior robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt.8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania ( z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji)
wg p.6 niniejszej SST daty pozytywne wyniki.

Sprawdzeniu podlegajg wszystkie elementy podane w p. 1.5.1 niniejszej SST zgodne z PN-
72/B-10122 i p. 1.5.2 niniejszej SST zgodne z PN-EN 300.

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng polega na poréwnaniu wykonanych prac
z projektem technicznym - za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru.

Powierzchnie sufitbw powinny stanowi¢ ptaszczyzny poziome. Dopuszczalne odchylenia dla
ptyt gipsowo-kartonowych:

Odchylenie Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku

powierzchni Odchylenie

suchego tynku od przecinajacych
ptaszczyzny il . ptaszczyzn  od kata
odchylenia pionowego pozlomego przewidzianego

krawedzi od linii dokumentacji

prostej

Nie wieksze niz 1,5mm na

Nie wieksze niz
2mm i w liczbie
nie wiekszej niz 2
na catej dtugosci
taty kontrolnej 2m

1m i ogdétem nie wiecej niz
3mm w pomieszczeniach
do 3,5m wysokosci oraz
nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniach powyzej
3,5m wysokosci

Nie wieksze niz 2mm na
1m i og6tem nie wiecej niz
3mm na catej powierzchni
ograniczonej przegrodami
pionowymi (Sciany, belki
itp.)

Nie wieksze niz 2mm

Sprawdzeniu podlegajg rowniez:
» materialy na podstawie kontroli

dokumentoéw przedtozonych w trakcie czynnosci wstepnych

zapisObw w dzienniku budowy oraz

kontrolnych lub atesty jakosci materiatow).

innych
(protokoty badan

» prawidtowos¢é zamocowania ptyt, wykonania powierzchni, krawedzi i ich wykonczenia
w stykach, obrzezach itd. z wymaganiami podanymi w PN-72/B-10122 i stwierdzenie
wzajemnej zgodnosci za pomocg kontroli zapiséw w dzienniku budowy oraz ogledzin



zewnetrznych i pomiaréw.

Zgodnos¢ wykonania sufitow stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikow badan
kontrolnych. Sufit powinien by¢ odebrany, jesli wszystkie wyniki badan sg pozytywne. Jezeli
chociaz jeden wynik badania jest negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety. W takiej sytuacji
nalezy:

e jeslito mozliwe, poprawi¢ sufit i przedstawi¢ je do ponownego odbioru,

e w przypadku, gdy nie sg mozliwe poprawki — nalezy zdemontowac¢ sufit, ponownie go

wykonac i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Protokét odbioru gotowych sufitdw powinien zawieraé:
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania sufitbw z zaméwieniem.
Ptyty gipsowo-kartonowe nie powinny wykazywaé nastepujgcych wad i uszkodzen:
- dziur, zataman i pekniec¢,
- zdarcia lub naderwania licowego kartonu,
- cze$ciowego rozmycia masy gipsowej w ptytach,
- rozwarstwienia sie,
- gnicia kartonu lub wykwitow plesni,
- zaciekow na kartonie,
- odspojenia lub odpadania ptyt od podtoza.
Konstrukcja rusztu pod ptyty powinna :
- stanowi¢ sztywne i nieodksztatcalne podioze dla ptyt,
- by¢ zabezpieczona antykorozyjnie.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogoblne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt.9.
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m2. Cena obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,

zakup, dostarczenie materiatdw,

obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

ustawienie i obstuge rusztowan,

przygotowanie podfoza,

przygotowanie rusztu stalowego (dla sufitu podwieszanego),
przymocowanie ptyt do podtoza (ptyty na profilach kapeluszowych) lub
do gotowego rusztu za pomocg wkretdw wraz z przycieciem i
dopasowaniem (dla sufitu podwieszanego),

= szpachlowanie potgczen i stykdw ptyt ze Scianami,

= szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe,

= Qczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw.

10. Przepisy zwigzane.

10.1 Normy.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79406;97, PN-B-79405;99 Ptyty gipsowo-kartonowe.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje.
Poradnik majstra budowlanego.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Roboty wykonczeniowe. Tynki.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.11 TYNKI, OKLADZINY



1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t na podstawie projektu rozbudowy budynku szkoty publicznej o
hale sportowg z zapleczem i tgcznikiem wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi oraz
pozostatg niezbedng infrastrukturg w miejscowosci Giecz gmina Dominowo na dziatkach
oznaczonych nr ewid. 1/3 i 1/6 .

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3 Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie robot tynkowych i oktadzin $ciennych wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych robét wchodza:
= Tynki cementowo — wapienne.
= Tynk mineralny na siatce z wtdkna szklanego.
» Okfadziny $cienne wewnetrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢é wykonania robét, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1 Wymagania w odniesieniu do tynkéw wg PN-70/B-10100 dotycza:

e Zgodnosci z dokumentacjg — tynki powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem
technicznym i SST uwzgledniajgcymi wymagania norm i okreslajgcym rodzaj,
odmiane i kategorie tynku. Dozwolone sg tylko takie odstepstwa od dokumentacji,
ktore nie naruszajg postanowieh norm, a sg technicznie uzasadnione i uzgodnione z
autorem projektu oraz sg udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku
budowy, potwierdzonym przez Inspektora nadzoru lub innym réwnorzednym
dowodem.

Stosowania materiatéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie

Przestrzegania ogdélnych zasad wykonania robét tynkowych wg p.5.2. niniejszej SST

Przygotowania podtozy wg p. 5.1.1 niniejszej SST

Przyczepnosci tynkéw do podtoza — potaczenie zaprawy z podtozem powinno by¢

zapewniac takie przyleganie i zespolenie, aby po stwardnieniu zaprawy nie

wystepowaty odparzenia, pecherze itp.

e Mrozoodpornosci tynkéw — nie powinny wykazywa¢ zmian po badaniu odpornosci na
dziatanie mrozu wg PN-85/B-04500.

e Grubosci tynkéw — podaje tabl.3 w PN-70/B-10100

e Wygladu powierzchni otynkowanych — podaje tabl. 4 w PN-70/B-10100

e Wad i uszkodzen powierzchni tynku — nieréwnosci, wypryski i spieczenia oraz
pekniecia, wykwity i zacieki — podaje p. 3.3.7 w PN-70/B-10100

e Prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynkdw — powierzchnia powinna
stanowi¢ ptaszczyzne pionowa lub pozioma. Krawedzie przeciecia sie ptaszczyzn
otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe lub tukowe. Odchylenia od tych wymagan
podaje p. 8.2 niniejszej SST

e Wykonczenia tynkdéw na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych — tynki na stykach



powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie ij.
pozostawienie bruzdy szeroko$ci 2-4mm przechodzgcej przez catg grubos¢ tynku. W
miejscach zdylatowania podtoza powinny by¢ ostoniete paskiem juty, a w tynku
pozostawione szczeliny dylatacyjne, ktére nalezy wypetni¢ kitem elastycznym i
przykry¢ listwg lub wykona¢ obrébke blacharskg ( w przypadku tynkéw zewnetrznych)

e Wykonczenia narozy i obrzezy tynkow - wykonczone na ostro zaokragglone lub
zukosowane.

1.5.2. Wymagania w odniesieniu do suchych tynkéw.
Wymagania dotyczg:
e zgodno$ci wykonania z dokumentacjg techniczng obiektu
e stosowania materiatdw dopuszczonych do stosowania w budownictwie — p.2.4
niniejszej SST
e przestrzegania ogélnych zasad wykonania rob6t w odniesieniu do suchych tynkéw
wg p.5.4 niniejszej SST
e przygotowania podtozy wg p. 5.1.2 niniejszej SST
Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadow.
Oktadziny z ptyt g-k nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +15°C a wilgotnos¢
wzgledna powietrza nie jest wigksza niz 60%.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i przewietrzone.

1.5.3 Wymagania w odniesieniu do tynkéw mineralnych na siatce z widkna
szklanego.
Nalezy przestrzega¢ wymagan podanych przez producenta gotowych tynkéw mineralnych.

1.5.4. Wymagania w odniesieniu do tynkéw akrylowych.

Nalezy przestrzega¢ wymagan podanych przez producenta gotowych tynkéw mineralnych.
Tynk nalezy chroni¢ przed zamarzaniem i wysychaniem, przechowywac w oryginalnych
opakowaniach w zacienionych pomieszczeniach w temperaturze od +5 do+ 20°C.
Obowigzujg réwniez wymagania dotyczgce robot tynkowych podanych w p. 1.5.1.

1.5.5. Wymagania w odniesieniu do robét oktadzinowych.

Wymagania dotyczg:
e zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng lub umowa (przez ogledziny i
pomiary),

e stanu podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,
e jakosci materiatéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow.
e stosowania materiatdw dopuszczonych do stosowania w budownictwie
» oktadziny scienne — ptytki ceramiczne — PN-EN 159:1996, PN-EN 176:1996, PN-
EN 177:1997, PN-EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001 lub odpowiednie aprobaty
techniczne
» kompozycje klejace — PN-EN 12004:2002 lub odpowiednie aprobaty techniczne
» zaprawy do spoinowania — aprobaty techniczne i normy.

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych powinny byé zakonczone:

- wszystkie roboty budowlane, z wyjgtkiem malowania $cian,

- podtogi z materiatow mineralnych wigcznie z cokolikiem,

-roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem
cisnieniowych prob wodnych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,

- wszystkie bruzdy, kanatly i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.



2. Materiaty.
Ogoblne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~Wymagania ogélne”p.2.

2.1 Woda.

Do przygotowania zapraw mozna stosowac¢ kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki
lub jeziora, po jej uprzednim przebadaniu.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2 Piasek.
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w
szczegolnosci:
= Nie zawiera¢ domieszek organicznych,
= Mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie piasek drobnoziarnisty 0,25-
0,5mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm,

Do zapraw zwyktych do wykonania tynkéw nalezy stosowac piaski wedtug p. 3.2 PN-70/B-
101000.

2.3 Zaprawy budowlane cementowo — wapienne

= Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j

= Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany

= Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili uzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C

= Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie,
w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Materialy do suchych tynkéw
» Plyty g-k wg BN-79/6743-02, PN-B-79405 i PN-B-79406,
= Klej gipsowy do przymocowywania ptyt g-k — dostepne w sprzedazy na terenie catego
kraju, produkowany przez specjalistyczne firmy.

2.5. Tynki mineralne.
Nalezy stosowac tynki mineralne gotowe do naktadania produkowane przez specjalistyczne
firmy, ktére sg dostepne na terenie catego kraju.

2.6. Plytki ceramiczne.

= Barwa — dobra¢ wg wzorca producenta

=  Wymagania zgodnie z normami podanymi w p.1.5.5 niniejszej SST

» Stosowac¢ kompozycje klejgce gotowe — wymagania w p. 1.5.5 niniejszej SST.
3. Sprzet.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogo6ine’p.3.

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy uzyciu dowolnego typu
sprzetu wskazanego przez Inzyniera.

4. Transport.

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”p.4.
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.



Podczas transportu materiaty i elementy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

Materiaty nalezy sktadowac w pomieszczeniach zamknietych i suchych.

Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy transportowac pod zadaszonymi samochodami.

5. Wykonanie robét.
Ogo6lne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”p.5.

5.1. Przygotowanie podtozy.

5.1.1 Pod tynkowanie tynkami zwyktymi.

Podtoze pod tynki stanowi mur z bloczkow gazobetonowych i z cegty petne;.

Przed przystgpieniem do wtasciwego tynkowania nalezy podtoze sprawdzic i przygotowaé
poprzez ewentualng naprawe i obrébke wstepng tak, aby uzyskac podtoze spetniajgce
wymagania podane w PN-70/B-10100 p.3.3.2.

Mur powinien by¢ wykonany zgodnie z wymaganymi tolerancjami wymiarowymi (PN-87/B-
02355 oraz PN-1SO 3443-1:1994 oraz normy w niej podane 3443-2+8), aby ich
przekroczenie nie powodowato zbyt duzych réznic w grubosci tynku. Szczeliny i inne
ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢ najpdzniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania i
zatrze¢ na ostro.

Zaprawa w spoinach (poziomych i pionowych) nie moze siega¢ powierzchni podtoza (wg
zalecen niektorych producentéw mieszanek ma mie¢ gtebokosé 5mm).

Mury z bloczkéw nalezy oczysci¢ z wystajgcych grudek zaprawy i naprawi¢ wigksze
uszkodzenia kawatkami betonu komorkowego tak, aby tynk nie tworzyt zbyt grubej warstwy
w miejscach reperowanych.

Podtoze powinno by¢ oczyszczone z kurzu, brudu i wszelkich zanieczyszczen.

Wykwity wszelkiego typu, m.in. s6l krystalizujgca na powierzchni, zmniejszajace
przyczepnos$c¢ tynku do podtoza, muszg zostac usuniete. Jezeli metoda oczyszczania nie
daje pozgdanych rezultatéw, nalezy przy pomocy specjalistow ustali¢ przyczyne powstania
wykwitéw i zastosowac skuteczng metode oczyszczania muru.

Zbyt suche lub silnie chtongce wode podtoze mogg przy niepewnej pogodzie wymagac
odpowiedniego przygotowania. W okresie letnim lub w przypadku nadmiernego wysuszenia
przed tynkowaniem podtoze nalezy zwilzy¢ woda, a gdy jest bardzo chtonne — pokry¢
srodkiem gruntujgcym odpowiednio dobranym do podtoza.

Przed otynkowaniem nalezy rowniez sprawdzi¢ czy nie ma uszkodzen spowodowanych
ewentualnym nadmiernym zawilgoceniem.

5.1.2. Pod suche tynki.
Podtoze pod suche tynki stanowi mur z bloczkéw gazobetonowych.
Podtoze powinno by¢ sztywne i o rownej powierzchni. Dopuszczalne odchytki:
» powierzchni podtozy od ptaszczyzny, mierzone w dowolnym kierunku — nie wieksze
niz3mm na 1 mi 10mm na catej dtugosci lub szerokosci (wysokosci) $ciany
» $cian od pionu na wysokosci catej kondygnacji nie powinno by¢ wigksze niz 5mm.
Wadliwie wykonane oscieze i zbyt wystajgce czesci scian nalezy skuc
Powierzchnia powinna byé oczyszczona z kurzu i innych zanieczyszczen.
Podtoze pod suche tynki powinno by¢ suche.

5.1.3. Pod tynki mineralne.

Podtoze pod tynki mineralne stanowi mur zewnetrzny z bloczkéw gazobetonowych,
ocieplony styropianem.

Zaleca sie przygotowanie podtoza zgodnie ze wskazaniami producenta gotowych mas
tynkarskich.

Podtoze powinno by¢ odpowiednio mocne i réwne, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna,
olejow, ttuszczéw, resztek farb itp.

Stabo zwigzane elementy podfoza nalezy usung¢, a ubytki uzupemic.



Jezeli podtoze jest zbyt chtonne, nalezy je zaimpregnowac preparatem gruntujgco-
wzmachniajgcym.

5.1.4. Pod oktadziny ceramiczne.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne stanowig ptyty gipsowo — kartonowe i mur z pustakéw
gazobetonowych.

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy przygotowaé podtoze przez odpylenie,
oczyszczenie. Powierzchnia powinna by¢ pozbawione pekniec¢ i ubytkdw.

Potaczenia miedzy ptytami g-k powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystepowania
matych nierbwnosci nalezy je zeszlifowac, a wieksze uskoki i ubytki wyrbwnaé zaprawg
cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

5.2. Ogodlne zasady wykonywania tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych.

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne,

b) Podtoze powinno by¢ przygotowane w sposdb zapewniajacy jak najlepszg
przyczepnos$c¢ tynku,

c) Tynk powinien by¢ na cafej powierzchni Scisle powigzany z podtozem,

d) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna
wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano —
montazowych w okresie obnizonych temperatur”,

e) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich
temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w
ciggu jednego tygodnia, zwilzane wodg o ile Inspektor nadzoru nie zaleci inaczej,

f) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw
muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego,

g) Na czas tynkowania na mokro okna zabezpieczy¢ folig, oscieznice drzwiowe tasmg
malarska, a puszki i gniazda specjalnymi zatyczkami, styropianem lub papierem,

h) Przed wtasciwym tynkowaniem na mokro nalezy wszystkie wystajgce czesci sciany
oraz naroza, jako miejsca narazone na uszkodzenia mechaniczne, zabezpieczyé
osadzajac metalowe narozniki siateczkowe przez przyklejenie ich do sciany zaprawag
tynkarska z kilkugodzinnym wyprzedzeniem prac.

5.3 Tynki cementowo — wapienne.

Tynk cementowo — wapienny powinien by¢é wykonany z obrzutki (tzw. szprycu), narzutu i
gtadzi.

Zastosowanie obrzutki pozwoli na wyréwnanie chtonnosci catej powierzchni. Wstepne
przygotowanie podtoza pod tynk polega na zwilzeniu i natozeniu obrzutki cementowej. Do
wykonywania obrzutki nalezy stosowac wytgcznie przewidziane do tego celu zaprawy z
fabrycznie przygotowanych mieszanek. Wykorzystanie zwyktych zapraw tynkarskich lub
murarskich jest niedozwolone. W przypadku stosowania obrzutki wykonawca tynku ma
obowigzek przestrzegania zaréwno zalecen dotyczgcych gruntowania powierzchni, jak i
dodatkowych wskazéwek wykonawczych producentéw mieszanek tynkarskich. Zaleca sie
zastosowanie przerwy technologicznej min. 3 dni (czas przerwy technologicznej moze by¢
rowniez wskazany przez producenta mieszanki).

Obrzutke wykonywac z zaprawy bardzo rzadkiej o stosunku objetosciowym cementu do
piasku 1:3, grubosci nie przekraczajgcej 3-4mm, lecz nie moze ona by¢ zbyt wodnista, gdyz
prowadzi to do powstania szklistej powierzchni o niskiej przyczepnosci. W takim przypadku
nalezy jg zmatowic.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku. Wykonywac jg po lekkim stwardnieniu obrzutki i
skropieniu jej wodg. Zaprawe tynkarskg otrzymuje sie przez wymieszanie suchej mieszanki z



odpowiednig iloscig wody. Tak przygotowang zaprawe narzucaé rownomiernie kielnig lub
maszynowo — agregatem tynkarskim. Jej nadmiar zbiera¢ drewniang lub metalowa fatg.
Narzut w narozach wyrownywaé za pomoca pac w ksztatcie kgtownika.

Narzut wykonuje sie z zaprawy o stosunku objetosciowym cement:wapno:piasek réwnym
1:1:6. Grubo$¢ warstwy narzutu ok. 8mm.

Po usunieciu nadmiaru tynku nastepuje zacieranie. Nie mozna dopusci¢ do nadmiernego
przesuszenia warstwy powierzchniowej przed rozpoczeciem zacierania.

Gtadz wykonuije sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o przeswicie
oczek 0,25-0,5mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu. Grubos$c¢ gtadzi
powinna by¢ 1-3mm. Zaprawe narzucac i rozprowadzac paca. Po stezeniu gtadzi zaciera sie
ja packa drewniang lub metalowg. W czasie zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skrapiajgc go
woda.

Gtadz wykonuje sie z zaprawy o stosunku objetosciowym cement:wapno:piasek rownym
1:2:6.

5.3.1 Tynkowanie osciezy, narozy scian itp.

Wszelkie wystepy, zatamania i uskoki powierzchni tynkowa¢ osobno, po wykonaniu tynkow
na wszystkich duzych powierzchniach.

Przed tynkowaniem osciezy okiennych sprawdzic¢, czy szczeliny miedzy murem a oscieznicg
zostaty doktadnie utkane pakutami. Tynkowanie wykonuje sie za pomocg wzornikéw. Po
wyréwnaniu wykrojem tynk zaciera¢ ruchami kolistymi jak na $cianie.

W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne (przejscia, pomieszczenia o duzym
ruchu) przed tynkowaniem narozy nalezy je zabezpieczy¢ katownikami z przyspawanymi
naroznikami ochronnymi z blachy lub wpusci¢ w tynk narozniki z blachy ocynkowane;.

5.4 Tynki mineralne na siatce z widkna szklanego.

Tynk nalezy naktada¢ w Scistej zgodnosci z zaleceniami producenta. Kazdg warstwe nalezy
naktadac doktadnie tak aby zapewnic¢ dobre przyleganie do podtoza.

System docieplenia $ciany zewnetrznej hali sktada sie z trzech warstw:

e Warstwy izolacyjnej - do $ciany przy pomocy specjalnej zaprawy klejacej
zamocowane bedg ptyty styropianowe. Sposéb mocowania ptyt styropianowych
opisano w SST ,lzolacje”.

e Warstwy zbrojonej - wykonana z podobnej zaprawy klejowej, jak ta do mocowania
ptyt styropianowych. Oprécz tego zatopiona zostanie w niej specjalna tkanina - siatka
wykonana z zaimpregnowanego widkna szklanego. Warstwa zbrojona ma
nieatrakcyjny szary kolor i takze nie jest odporna na dtugotrwate dziatanie czynnikéw
atmosferycznych.

e Wyprawa tynkarska - stanowi ostatnig warstwe w dociepleniu - petni funkcje
dekoracyjng, ale jest takze bardzo dobrze odporna na dziatanie czynnikow
atmosferycznych - stoinca i deszczu. Naktadac przy pomocy pacy, nadajac jej
dowolng wybrang fakture.

Grubos$c¢ tynku mineralnego wynosi 3mm.
Dopuszcza sie stosowanie gotowych (kolorowych) tynkéw mineralnych.

5.6. Oktadziny scienne — ptytki ceramiczne.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujgcg lub
bezposrednio do réwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych nalezy
mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Podtozem pod oktadziny ceramiczne sg ptyty gipsowo — kartonowe gr. 2,5cm i mur z
pustakdéw gazobetonowych. Powinno by¢ wczesniej przygotowane wg p.5.1.5.

Do robo6t zwigzanych z uktadaniem ptytek ceramicznych na scianach murowanych nalezy
przystgpi¢ dopiero po zakonczeniu osiadania budynku.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiardéw, gatunkoéw i odcieni
barw. Dodatkowo przed ich mocowaniem powinny by¢ moczone w ciggu 2 do 3 godzin w



wodzie czyste;.

Na $cianie nalezy wyznaczyc¢ linie pozioma, od ktorej uktadane beda ptytki i przygotowac
kompozycje klejgca zgodnie z instrukcjg producenta.
Kompozycje nalezy rozktada¢ paca zgbkowa. Kompozycja powinna byc¢ roztozona
rownomiernie i pokrywaé catg powierzchnig sciany.
Ptytki uktada¢ warstwami poziomymi, poczawszy od wyznaczonej na $cianie linii. Naktadajgc
ptytke na sciane ustawi¢ jg w zgdanej pozyciji i docisngc¢ tak aby warstwa kleju pod ptytka
miafa grubosé 4-6mm. W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej
szerokosci spoiny nalezy stosowac¢ wktadki dystansowe. Po wykonaniu fragmentu oktadziny
nalezy usung¢ nadmiar kleju ze spoin miedzy ptytkami. Po zwigzaniu kleju nalezy usungc¢
wkfadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do fugowania.
Na obrzezach, narozach (zatamaniach) umocowac listwy wykanczajace z tworzyw

sztucznych.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosic co

najmniej +5°C.

6. Kontrola jakosci robét.
Ogélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6.

6.1. Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.
Badania kontrolne gotowych tynkéw zwyktych powinny umozliwi¢ ocene wszystkich
wymagan wymienionych w p.1.5.1 niniejszej SST.
Przed przystgpieniem do tynkowania nalezy sprawdzi¢ podtoze i zastosowac srodki
zaradcze jak ponizej w tabeli.

Metoda kontroli i

Cecha : Wyniki kontroli Srodki zaradcze
sprawdzenia
Wyglad Ciemny kolor
Wi s Proba dotyku Odczucie wilgoci Odczeka¢ az podtoze
ilgotnosé

Préba zwilzania

Powolne wchtanianie
wilgoci lub jej brak

odpowiednio wyschnie

Rownos¢ podtoza

Sprawdzenie przy
pomocy taty

Nieréwnosci

Wyréwnag, jezeli
powyzej
dopuszczalnych

Wyglad

Réznica w kolorze,

Oczyszczenie przy

zgrubienia pomocy kielni,
Przywierajace ciata szczotki, miotty itp.
obce, kurz, zabrudzenia Préba Scierania Kurzenie si Wzglednie wody i
¢ pozostawienie do
wyschniecia
Proba drapania Odtupywanie sie Doktadne usuniecie

Luzne i zwietrzate czesci
podioza tynkarskiego

(skrobania)

czesci podioza

zanieczyszczen przy
pomocy szpachli,

Resztki oleju
szalunkowego,
wzglednie srodkéw
antyadhezyjnych

Préba dotyku Pylenie sie szczotki stalowej,
miotty
Woda nie wsigka Zmycie czystg wod3 i

Préba zwilzania

(tworzy krople)

Swiatto ultrafioletowe

Fluorescencyjne
Swiecenie

pozostawienie do

wyschniecia lub
zastosowanie srodkow

specjalistycznych

Staba chtonnos¢
podtoza betonowego,
bez srodkow

Wyglad

Powierzchnia
btyszczaca

Préba dotyku

Powierzchnia gtadka

W przypadku tynkow
zawierajgcych gips
zastosowac¢ mostek




adhezyjnych

Préba zwilzania

Beton nie zmienia
koloru z jasnego na
ciemny, nie
wchtaniane kropelki
wody

zwiekszajacy
przyczepnosé
W przypadku tynkéw
cem.-wap. Zastosowaé
Srodek zwiekszajacy
przyczepnosé

Silna chtonnos¢
pozostatych podtozy
tynkarskich (nie
betonowych)

Préba zwilzania

Bardzo szybka zmiana
koloru z jasnego na
ciemny

Obrzutka, $rodek
wyréwnujacy
chtonnos¢

Ztuszczenia i
powierzchniowe
odspojenia betonu

Proba drapania
(skrobania)

Odrywanie sie,
tuszczenie

Préba zwilzania

Niska chtonno$c¢
podtoza, w miejscach
rys — przebarwienie
(mocne wchianianie
wody)

Szczotkowanie
szczotkg stalowa,
piaskowanie,
szlifowanie

Szczotkowanie na
sucho, oile to
konieczne naniesienie

Wykwity Wyglad Wykwity solne mostka adhezyjnego,
wzglednie innego
srodka zwiekszajgcego
przyczepnosé
Pomiar: .
Temperatura Ogrzewanie i
1 . 1) termometr . ;
) powietrza w wietrzenie
. . 2) termometr do I . o
pomieszczeni . ) Ponizej +5°C pomieszczenia i
mierzenia ;
u temperatury dostateczne nagrzanie
2) podtoza . podtoza
podioza

1). Ewentualny pomiar wilgotnosci szczatkowej betonu wykonuje sie przy pomocy wilgotnosciomierza
elektrycznego lub proby suszenia a materiat do badania pobiera z gtebokosci 2-4cm.

2). Dopuszczalne odchytki podano w normach : PN-68/B-10020, PN-80/B-10021, PN-69/B-10023, PN-
68/B-10024, PN-70/B-10026.

6.2. Suche tynki.

Badania kontrolne suchych tynkow powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan
wymienionych w p.1.5.2 niniejszej SST.
Badania kontrolne suchych tynkéw polegajg na ocenie:
- rbwnosci powierzchni ptyt,

- czy narozniki i krawedzie nie majg uszkodzen,

- wymiarow ptyt (zgodnie z tolerancjg),
- wilgotnos¢ i nasigkliwo$¢,

- obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt.
Badania kontrolne ptyt g-k i innych materiatébw powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3. Oktadziny.

Kontrola wykonanej okfadziny powinna umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan wymienionych

w p.1.5.5 niniejszej SST.

Prawidtowos¢ wykonania okfadziny polega na sprawdzeniu:
- przyczepnosci oktadziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac¢ gtuchego

odgtosu,

- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do 1mm,
- grubosci warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekraczaé wartosci
okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozyciji klejace;j,

- odchylen, o ktérych mowa w p.8.3 niniejszej SST.




7. Obmiar robot.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogblne” pkt.7.

Jednostkg obmiarowg robét jest 1m2. Uwzgledni¢ zmiany zaaprobowane przez Inspektora
nadzoru i sprawdzone w naturze.

8. Odbior robét.
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt.8.

8.1. Odbior podtoza.

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
tynkowych i do robét oktadzinowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami p. 5.1 niniejszej SST .

8.2. Odbiér tynkow.
8.2.1 Tynki.
Odbidr gotowych tynkdéw nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamoéwieniem, ktérego przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz SST, a takze
dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane w toku
wykonywania prac tynkarskich.
Przy odbiorze tynkdéw sprawdza sie ich grubosé, gtadkos¢ oraz przyczepnosé do podtoza
catej powierzchni.
Na powierzchni tynkdéw nie moga wystepowac: trwate zacieki, wykwity, wypryski i speczenia,
pekniecia i widoczne miejscowe nieréwnosci, wynikajace z techniki wykonania tynku (
szczegOlnie Slady wygtadzania przy tynkach cementowo-wapiennych).
Powierzchnia tynku powinna tworzy¢ réwng ptaszczyzne.
W przypadku tynkéw wewnetrznych dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzi wg PN-
70/B-10100, sg nastepujace:

e dla tynkéw cementowo — wapiennych (kat. Il1)

Odchylenie Odchylenie powierzchni i krawedzi od Odchylenie
powierzchni tynku kierunku przecinajacych
Kategoria tynku od p’faszczy_zny [ sie ptaszczyzn od
odchylenie ionowego 0ziomego kata
krawedzi od linii P 9 P 9 przewidzianego w
prostej dokumentacji
Nie wieksze niz
gmm na 1m o Nie wieksze niz
ogok?rn nie wiece;j 3mmna im i
Nie wieksze niz og;;sdfzr:zne]r:,;’ach ogotem nie wiecej
3mm i w liczbie P niz 6mm na catej o .
s . do 3,5m . . Nie wieksze niz
1 nie wiekszej niz 3 i powierzchni
. - wysokosci oraz . . 3mm na 1m
na catej dtugosci nie wiecei niz ograniczonej
taty kontrolnej 2m 6mem vJv przegrodami
pionowymi

pomieszczeniach
powyzej 3,5m
WYysoKoSci

(Sciany, belki itp.)

Zgodnosc¢ wykonania tynkéw stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan
kontrolnych. Tynk powinien by¢ odebrany, jesli wszystkie wyniki badan sg pozytywne. Jezeli
chociaz jeden wynik badania jest negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety. W takiej sytuacji

nalezy:

e jeslito mozliwe, poprawic tynki i przedstawic je do ponownego odbioru,
e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,




e w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — usungc tynk i ponownie
wykonac roboty tynkowe.
Protokét odbioru gotowych tynkéw powinien zawieraé:
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynkéw z zamdwieniem.

8.3. Odbior robét oktadzinowych z ptytek ceramicznych.

Zgodnos¢ wykonania okfadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan
kontrolnych wymienionych w p.6.3.

Odbidr gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamoOwieniem, ktérego przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz SST, a takze
dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane w toku
wykonywania robot oktadzinowych.

Dopuszczalne odchylenia krawedzi ptytek dla robét oktadzinowych sciennych:

- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o dtugosci 2m
(nie powinno przekracza¢ 2mm na dtugosci taty 2m),

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny - fatg o dtugosci 2m ( nie powinno by¢ wieksze niz
2mm na catej dtugosci taty).

Oktadzina powinna by¢ odebrana, jesli wszystkie wyniki badan sg pozytywne. Jezeli chociaz
jeden wynik badania jest negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety. W takiej sytuacji nalezy:

e jesli to mozliwe, poprawi¢ oktadzine i przedstawi¢ jg do ponownego odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
oktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode nalezy obnizy¢ warto$¢ wykonywanych
robét,

e w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — usungé¢ oktadzine i ponownie
wykonac jg ponownie.

Protokét odbioru gotowych oktadzin powinien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin z zaméwieniem.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt.9.
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m2. Cena obejmuije:

9.1 Dla robét tynkowych.
e zakup i dostarczenie materiatow i sprzetu,
ustawienie i rozbidrke rusztowan,
przygotowanie zaprawy,
umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
osiatkowanie bruzd,
tynkowanie,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw

9.2. Dla robét oktadzinowych.

zakup i dostarczenie materiatow i sprzetu,

moczenie ptytek, docinanie ptytek,

przygotowanie podtoza,

przygotowanie kompozycji klejgcej,

wykonanie oktadziny z zaspoinowaniem i oczyszczeniem powierzchni,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.



9.4. Dla tynkéw mineralnych.

zakup i dostarczenie materiatow i sprzetu,
ustawienie i rozbidrke rusztowan,

przygotowanie zaprawy,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
osiatkowanie i tynkowanie,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw.

10. Przepisy zwigzane.
10.1 Normy.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79406;97, PN-B-79405;99 Ptyty gipsowo-kartonowe.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasdciwosci i znakowanie.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje.

Poradnik majstra budowlanego.
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Roboty wykonczeniowe. Tynki.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.12 POSADZKI



1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek na podstawie projektu rozbudowy budynku szkoty publicznej o
hale sportowg z zapleczem i tgcznikiem wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi oraz
pozostatg niezbedng infrastrukturg w miejscowosci Giecz gmina Dominowo na dziatkach
oznaczonych nr ewid. 1/311/6 .

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3 Zakres roboét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie posadzek w przedmiotowym obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~Nymagania

ogélne’p.2.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejsze;j

specyfikacji i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robdt mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone
w:

- Ustawie z dnia 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane (Dz. U. z 2003r. Nr 207, poz. 2016 z
pbdzniejszymi

zmianami),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U z 2004r. Nr 92, poz.
881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz. u. z 2002r. Nr 166, poz.
1360 z

pdzniejszymi zmianami).

Na wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej

przez w/w ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Posadzki z ptytek gresowych.

2.2.1. Kompozycje klejowe

Kompozycje klejgce muszg odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

2.2.2. Ptytki gresowe

Plytki ceramiczne powinny odpowiada¢ jednej z wymienionych norm: PN-EN
176:1996, PN-ISO

13006:2001 lub odpowiednim aprobatom technicznym.



- barwa: wg wzorca producenta,

- twardos¢ w skali Mosha 8

- Scieralno$¢ V klasa $cieralnosci

- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe
- na schodach zewnetrznych antyposlizgowe i mrozoodporne.
2.2.3. Zaprawy do spoinowania.

Zaprawy do spoinowania muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat

technicznych lub
norm.

2.4. Posadzka sportowa sali gimnastycznej.
Posadzka sportowa w sali powinna zosta¢ wykonana jako kombi elastyczna systemowa z
rolowang wielowarstwowg wyktadzina spiortowg PCV na konstrukcji drewnianej podwdjnie
legarowanej na podktadkach. Podtoga musi by¢ zgodna ze wszystkimi parametrami normy

EN-PN 14904

Wymagania techniczne:

-sktad: 100% PCV

-grubos¢ catkowita wyktadziny: min. 7 mm
-minimalna grubos$¢ warstwy wierzchniej min. 2,1 mm

a) - Wielowarstwowa nawierzchnia sktadajgca sie z warstwy nosnej /Scieralnej/ gr. 2,1
mm zbudowanej z ziarnistego, gtadzonego, czystego winylu. Warstwa ta
zabezpieczona specjalnym srodkiem , tworzgcym usieciowang strukture
zabezpieczajgcqg przed zabrudzeniem oraz zwiekszajgcg trwatos¢ nawierzchni.

b) $rodek wyktadziny wzmocniony jest siatkg z wtdkna szklanego, ktérej zadaniem jest
réwnomierne roztozenie obcigzenia powstatego na skutek dynamicznych obcigzen
spowodowanych stawianiem stép na nawierzchni.

c) spodnia warstwa z pianki PVC o zwartej strukturze i grubosci 4,9 mm. Podktad ten
dziata jak poduszka pneumatyczna i zapewnia optymalng amortyzacje uderzen.

Cata wyktadzina winna by¢ zabezpieczona fabrycznie srodkiem zapewniajgcym ochrone
przeciwplesniowg i bakteriostatyczng na catej grubosci.
Parametry techniczne podtogi:

Tarcie — 90 PTV / EN 13036-4

Amortyzacja — 66 % / EN 14808:2006

Odksztatcenie pionowe — 2,6 mm / EN 14809:2006

Wysokos¢ odbicia pitki — 90 % / 12235:2005

Odpornos¢ na obcigzenie toczne 1500 N — brak uszkodzen / EN
1569:2002

Odpornos¢ na scieranie — 231 mg / EN ISO 5470-1:2001
Odpornos¢ na uderzenie 13 J - brak uszkodzen / EN 1517:2002
Odpornos¢ na wgtebienie — 0,5 mm / EN 1516:2002

Odbicie swiatta — 23% / EN 13745:2004

Potysk — 23 GU / EN ISO 2813:2001

Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien — Cfl-s1 / EN 13501-1:2007
Emisja formaldehydu — E1

Zawartos¢ pentachlorofenolu — brak zawartosci

(DEKLAROWANE WEASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO-wyktadzina
musi by¢: gat. |, rolowana. Oferent musi przedstawi¢ w ofercie: opis i nazwe oferowanej
wyktadziny, atesty i autoryzacje producenta dla oferenta i probke oferowanej wyktadziny.
Transport materiatbw dokonywany jest samochodami chronigcymi przed warunkami
atmosferycznymi, materiat winien by¢ zabezpieczony przed ewentualnymi uszkodzeniami

mechanicznymi.

Sktadowanie na terenie placu budowy w pomieszczeniach zamykanych zabezpieczonych



przed wptywem warunkéw atmosferycznych, nie narazony na wptyw srodkéw chemicznych.
Wysokos¢ sktadowania do 1,6 m w pozycji pionowe;j.

Wszystkie materiaty sg ocechowane wraz z data przydatnosci zastosowania
Materiaty pomocnicze do wykonania nawierzchni sportowej:
» Listwy dylatacyjne i wykonczeniowe
» Szpachle dyspersyjne do miejscowych napraw podtoza
> Kleje wodorozcienczalne do montazu nawierzchni
» taczniki stalowe do montazu ptyt drewnopochodnych
> Srodki do usuwania zanieczyszczen
Wszystkie w/w materialy posiadajg wtasnosci techniczne okreslone przez producenta dla
danego typu nawierzchni.
Wyktadzina musi posiadaé¢ nastepujace dokumenty:
Certyfikaty:
-FIVB Official(Migdzynarodowej Federacji Siatkdwki)
-EHF (Europejska Federacja Pitki Recznej )
-FIBA(Miedzynarodowa Federacja Koszykdwki )
-Swiadectwo badan ogniowych $wiadczace o trudno zapalno$ci wyktadziny
-atest higieniczny
-deklaracja zgodnosci z PN lub aprobata techniczna ITB
Uwaga: Spetnienie w/w wymagan dotyczacych nawierzchni nie wynika z przeznaczenia
obiektu do rozgrywek miedzynarodowych lecz ma na celu wyeliminowanie
zastosowania przez wykonawcow — oferentow produktéw zamiennych o niskim
standardzie.

Konstrukcja podtogi

Podtoze betonowe.

Folia izolacyjna PE 0,2mm

Podktadka sprezysta SBR 90x90x10
Legar dolny wymiary: 20 x 90 mm

Legar gorny wymiary: 20 x 90 mm

Slepa podioga — tarcica iglasta 20x90mm
Folia izolacyjna grubosci PE 0,2mm
Ptyta OSB3 lub V313 — 10mm

Ptyta OSB 3 lub V313 — 10mm

10 Profeslonalna nawierzchnia sportowa np. Taraflex M Evolution 7,0mm. lub
rownowaznej

©COoONOOA~WN

Na odbiér koncowy nalezy dodatkowo dostarczyé nastepujgce dokumenty:
e Oswiadczenie producenta o klasie drewna uzytego na konstrukcje legarowang
e Dokument potwierdzajgcy spetnianie wszystkich parametréw normy PN-EN 14904.
e Oswiadczenie o0 sposobie zabezpieczenia drewna i uzytych srodkach ochrony
¢ Inne prawem wymagane dokumenty

Materiaty podstawowe:

» Folia budowlana o gr. 0,2 mm

» Podktadki gumowe sprezyste o gr. 10 mm

» Legary z drewna iglastego kl. Il/lll o przekroju 20 mm x 90 mm — warstwa
gorna i dolna

» Warstwa sSlepej podtogi z drewna iglastego kl. Il/lll o przekroju 20 mm x 90
mm

>

Warstwa z ptyty P5 zgodne z normg PN-EN 312:2003, o grubosci 10 mm,



» Druga warstwa z ptyty P5 zgodne z normg PN-EN 312:2003, o grubosci
10mm.

» Farby PU dwu komponentowe do nanoszenia linii boisk

» Nawierzchnia rulonowa Gerflor Taraflex Sport M+ / Evolution -
wielowarstwowa z wierzchnig warstwg PCV kalendrowang o min. grubosci
7 mm, szerokosci 1,5 m. Lgczona za pomocg sznura o gr. 5 mm
wykonanie metodg obrdbki termicznej. Wtasciwosci techniczne
nawierzchni ( wyktadziny ) nie gorsze niz:

e Grubos¢ warstwy uzytkowej PCV z wtopiong siatkg z wtdkna

szklanego - min. 2,1 mm

Grubos¢ warstwy pianki PCV - min. 4,9 mm

Gestos¢ nawierzchni — min. 4,6 kg/m2

Reakcja na ogien — min. Cfl s1 (wg. EN 13 501-1)

Klasa formaldehydéw — E1

Zawartos¢ pentachlorofenu (PCP) — brak zawartosci

Odbicie pitki - min. 90% ( wg. EN 12 235)

Absorbcja wstrzgséw — min. P1 (wg. EN 14 808)

Technologia wykonania nawierzchni sportowej

1.
2.

©

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Roztozenie folii budowlanej o grubosci 0, 2 mm.

Roztozenie dolnego legara w rozstawie osiowym, co 500mm wzdtuz dtuzszego boku
hali. Przekréj legara: 20 mm x 90 mm. Klasa drewna iglastego II/lll, sosna lub $wierk,
wilgotnos¢ wzgledna drewna 14- 20 %.

Roztozenie wzdtuz dolnych legaréw czterech ciggéw wentylacji przestrzeni
podpodtogowej, po dwa na kazdej Scianie szczytowej. Proporcjonalnie do
powierzchni podfogi.

Roztozenie gérnego legara w rozstawie osiowym, co 500 mm w poprzek w stosunku
do dolnego legara. Przekroj legara: 20 mm x 90 mm. Klasa drewna iglastego Il/II,
sosna lub swierk, wilgotno$¢ drewna 14- 20 %.

taczenie gérnego i dolnego legara za pomocg tgcznikdéw stalowych typu zszywka
budowlana, gw6zdz budowlany z zastosowaniem do materiatéw drewnianych i
drewnopochodnych. Wymiary zszywek: od 14/38 do 14/50. Wymiary gwozdzi: od
1.8/38 do 2.5/90.

Montaz podktadek gumowych sprezystych o wymiarach 10mmx 90mmx 90mm, pod
dolnym legarem w rozstawie, co 500 mm.

Montaz slepej podtogi z desek na wykonanej konstrukcji legarowanej mocowane;j
azurowo w odstepach od 60 mm do 70 mm. Przekroj desek: 20 mm x 90 mm. Klasa
drewna iglastego II/1ll, sosna lub $wierk, wilgotnos¢ drewna 14- 20 %.

Roztozenie folii budowlanej o grubosci 0, 2 mm na wykonanej slepej podtodze.
Roztozenie dolnej warstwy ptyt wiérowych (OSB3 lub V313). Kolejne rzedy ptyt
ukfadane z przesunieciem min. 1/3 dtugosci ptyty.

Roztozenie gérnej warstwy ptyt wiérowych (OSB3 lub V313). Piyty uktadane z
przesunieciem w osi x i y min. 1/3 boku ptyty, pomiedzy kolejnymi rzedami.

Gorna i dolna warstwa ptyt wiérowych mocowana wkretami 4.5/45 w ilosci ok.60
szt./plyta.

Woyciecie otworéw pod wentylatory elektryczne w wykonanej konstrukcji podtogi
legarowane;j.

Montaz wentylatora w wycietym otworze do roztozonych kanatow wentylacji
podpodtogowe;.

Podtaczenie instalacji elektrycznej do wentylatorow mechanicznych. Wykonanie
instalacji oraz jej podtgczenie jest w zakresie zamawiajgcego.

Szpachlowanie potgczen ptyt widrowych — szpachlg dyspersyjng , zuzycie 0k.0,07
kg/m2.

Szlifowanie zaszpachlowanych potgczen ptyt wiérowych za pomocg urzgdzenia typu:



szlifierka columbus.

17. Roztozenie nawierzchni sportowej Taraflex Sport M+ na wykonanym podtozu z ptyt
wiorowych.

18. Dociecie wszystkich krawedzi roztozonych rolek wyktadziny sportowej zgodnie z
wymiarem boisk oraz ich kolorystyka.

19. Klejenie przygotowanej wyktadziny do podtoza z ptyt wiérowych za pomoca kleju:
wodnego trwale elastycznego. Zuzycie kleju 0,4-0,6kg/m2

20. Walcowanie przyklejonej wyktadziny za pomocg walca stalowego.

21. Frezowanie krawedzi rolek za pomocg frezarki do wyktadzin PVC.

22. kaczenie wyfrezowanych krawedzi rolek za pomocg sznura spawalniczego Gerflor-
Taraflex (w kolorze wyktadziny) z uzyciem spawarki do wyktadzin PVC.

23. Scinanie nadmiaru sznura spawalniczego za pomocg noza monterskiego oraz
wyréwnanie do poziomu wierzchniej warstwy wyktadziny.

24. Trasowanie linii boisk przyjetych w projekcie kolorystycznym.

25. Wyznaczanie linii boisk do wymalowania za pomocg tasm maskujgcych.

26. Malowanie Linii boisk przy uzyciu farb PU — 2k.

27. Oblistwowanie krawedzi systemu nawierzchni sportowej za pomowca listew
drewnianych profilowanych z drewna iglastego, sosna lub swierk polakierowanych
lakierem bezbarwnym Listwy mocowane sg do podtogi sportowej za pomocag
gwozdzi stolarskich.

28. Wszystkie narzedzia typu : miara, zszywacz, gwozdziarka, wkretarka, wyrzynarka,
pilarka, kompresor: sg oznaczone w sposéb wymagany do stosowania w
budownictwie zgodnie z przeznaczeniem. Kazde narzedzie jest poddawane
zaktadowej kontroli produkcji.

29. Wszelkie precyzyjne prace podczas wykonywania podtogi sportowej odbywajg sie za
pomocg narzedzi recznych lub mechanicznych, przez odpowiednio
wykwalifikowanych pracownikow.

Dla zabezpieczenia podiég sportowych przed wilgocia winny byé spelnione
wymagania w zakresie przygotowania podioza i stosowania odpowiednich materiatéw,
wynikajace z Polskich Norm. Wykonawca powinien stosowac¢ sie do obowigzujacych
na terenie kraju przepisow, jak rowniez zalecen producentow elementow i materiatow
podiogowych. Podioza musza spetnia¢é wymagania norm: PN 88/B-06250 - beton
zwykty, PN 62/B-10144 - posadzki z betonu i zapraw cementowych, PN 62/B-06251 -
roboty betonowe oraz nowelizowanych norm europejskich.

Posadzka zelbetowa z B-25 gr. 15cm wykonana zgodnie z PN 62/B-10144. W
podkiadzie nalezy wykonaé szczeliny dylatacyjne w miejscach przebiegu dylatacji lub
oddzielajagce fragmenty powierzchni o réznych wymiarach. Podktad wykazujacy
usterki powierzchni nalezy wyréwnaé¢ odpowiednia masg wygtadzajaca; grubosc¢
warstwy nie powinna przekracza¢ 1-2mm. Podtoze, na ktérym wykonujemy posadzke
powinno byé oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen.

Szczeliny dylatacyjne nalezy wykona¢ w miejscach przebiegu dylatacji konstrukciji
budynku oraz duze powierzchnie w kwadratach 6max. Wym. 6,0m x 6,0m.

Temperatura powietrza w pomieszczeniu, w ktérym wykonuje sie¢ posadzke nie moze
by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢ zapewniona, przez co najmniej kilka dni przed

wykonaniem prac, w trakcie ich wykonywania.



Minimalny okres sezonowania betonu powinien wynosi¢ 28 dni, zalecane 60 dni.
Podktad wykazujacy usterki powierzchni nalezy wyréwna¢ masa wygladzajaca o gr.
warstwy nie wigkszej niz 1-2mm. W przypadku odchytek do 5mm nalezy wyla¢ masy
samopoziomujgce w przypadku odchylek wiekszych niz 5mm. Wykona¢ nowy
podkiad. Dopuszczalne nieréownosci podioza zgodnie z polska norma, tolerancja
nierownosci nie wieksza niz 2mm/2mm.
Wilgotnosé¢ podioza betonowego nie wigksza niz 4%, zakonczone wszystkie prace
remontowo-budowlane i instalacyjne, wszystkie otwory okienne i drzwiowe zamykane
i szczelne, zapewniony dostep do mediow, temperatura pomieszczen w trakcie
montazu podiogi sportowej powyzej 150C, wilgotnos¢ powietrza w sali w trakcie
montazu i po jego zakonczeniu musi zawierac¢ sie w granicach 40-65%.

Wszelkie elementy osprzetu sportowego (np. kotwy, tuleje, dekle itp.) powinny byé
zamontowane przed rozpoczeciem montazu systemu podtogi sportowe;j.

NIE DOPUSZCZA SIE tACZENIA PASOW WYKLADZINY NA STYK, BEZ
SPAWANIA!

Po utozeniu podtogi sportowej bedg wymalowane linie boisk do siatkdwki, koszykéwki
oraz pitki recznej. Farby uzyte do malowania linii muszg by¢ zgodne z wytycznymi

producenta nawierzchni sportowej.

Konstrukcja podtogi jest wentylowana. Nalezy przyjg¢ co najmniej 3 ciagi wentylacji
wymuszonej umieszczone w przestrzeni pod podtogowej. Kazdy z ciggdw musi mie¢
wydajnosé min. 100 m® powietrza na godzine. Podtoga bedzie odsunieta od $cian 0 2 cm i
wykonczona przy $cianach specjalnie wyfrezowana listwg, umozliwiajacg swobodny
przeptyw powietrza z przestrzeni nad - do podpodtogowe;j.

WARUNKI ODBIORU ROBOT

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia
wymagan dotyczgcych wykonania nawierzchni sportowych a w szczegdélnosci:
Zgodnosci z dokumentacjg techniczng

Jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw

Prawidtowosci przygotowania podtozy

Wygladu powierzchni nawierzchni

Prawidtowosci wykonania potgczen nawierzchni, szczelin dylatacyjnych
Poprawnosci wytyczenia linii boisk gier zespotowych

Sprawdzenia stopnia réwnosci zgodnie z normg  PN-EN 13 036-7
Sprawdzenie potaczenia klejowego nawierzchni z podtozem, brak
odspojen, nieréwnosci i sfalowan

e Kontrola potgczen spawanych, brak szczelin

Odbiér materiatow i rob6t powinien obejmowac zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng oraz
sprawdzeniem wtasciwosci technicznych materiatéw z wystawionymi atestami, deklaracjami,
certyfikatami oraz warunkami odbioru roboét.



Nie dopuszcza sie stosowania materiatéw, ktdrych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym okreslonym w specyfikacji techniczne;.
3. Sprzet

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania og6lne”p.3.

Do wykonywania rob6t wyktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podtoza,

- szpachle i packi metalowe z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,

- packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkdéw 6-12mm do rozprowadzenia
kompozyciji klejacych,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomice,

- wktadki dystansowe,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elekitryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji klejgcych,

- ggbki do mycia oraz czyszczenia wyktadziny,

- maszyny do cyklinowania parkietéw,

4. Transport

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.4.
Materiaty przewozi¢ krytymi srodkami transportu, zapobiegajgc zamoczeniu szczegdlnie
materiatdw drewnianych.

5. Wykonywanie roboét.

Ogoblne wymagania dotyczagce wykonywania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”p.5.
5.1. Podtoza pod wyktadziny.

Powierzchnia podktadu betonowego powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i
ubytkow, czysta, odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami i sSrodkami
antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny, w dowolnym
miejscu podktadu, nie moze przekracza¢ 5mm na caftej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci
2m.

Do wykonania posadzek mozna przystgpi¢ po zakonczeniu wszystkich innych rob6t
budowlanych i instalacyjnych, tgcznie z prébami cisnieniowymi instalacji oraz po wyschnieciu
podktadu.

Szczegdblnie wazne jest badanie wilgotnosci podktadu, co nalezy do wykonawcy robét
podtogowych. Dopuszczalne zawarto$¢ wilgoci w podktadzie nie powinna przekracza¢ 3%.
W przypadku stwierdzenia wilgotnosci wyzszej niz podana termin wykonania posadzki
nalezy przesungc.

5.2. Wykonanie wyktadziny z ptytek gresowych.

5.2.1. Wyktadziny w pomieszczeniach wewnatrz budynku.

Ptytki przed przyklejeniem nalezy posegregowaé¢ wedtug wymiarow, gatunkéw i odcieni oraz
wyznaczy¢ linig, od ktorej uktadane beda ptytki. Nalezy upewni¢ sie ze nie ma
niezamierzonych réznic koloru czy odcienia ptytek.

Przed utozeniem ptytek nalezy zagruntowac podtoze, tak aby byto mato nasigkliwe.
Nastepnie przygotowaé kompozycije klejgca zgodnie z instrukcjg producenta. Nalezy
rozprowadzi¢ jg po podtozu pacg zagbkowang, ustawiona pod kgtem okoto 50°. Kompozycja
powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Powierzchnia z
natozong warstwg kompozyciji klejgcej powinna pozwoli¢ na wykonanie wyktadzin w ciggu
10min. Po natozeniu kompozycji klejacej ptytki uktada sie do wyznaczonej linii. Naktadajac
ptytke, nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu (ok. 1 do 2 cm) ustawi¢ w zgdanej pozyciji i
docisng¢ tak, aby warstwa kleju pod ptytkg miata grubos$¢ 6 do 8mm. Przesuniecie nie moze
powodowac zgarniania kompozyciji klejacej. W celu doktadnego umocowania ptytki i



utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny mozna stosowac¢ wktadki dystansowe. Po
wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usung¢ nadmiar kompozyciji klejgcej ze spoin
miedzy ptytkami.

Zaleca sie aby szerokos¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100mm okoto 2mm,

- od 100mm do 200mm okoto 3mm,
- od 200mm do 600mm okoto 4mm,
Powyzej 600mm okoto 5 do 20mm,

Po zwigzaniu kleju, nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do
fugowania na menisk wklesty.

Na $cianach przylegajgcych wykonaé cokoliki na wysokos¢ 10cm z przyklejonych ptytek
cokotowych lub przycietych ptytek.

Spoiny przyscienne i dylatacyjne nalezy uszczelni¢ poprzez wcisniecie w nie sznura
dylatacyjnego, wypetnienie silikonem oraz spryskanie wodnym roztworem mydta i
wygtadzeniem spoiny.

5.3. Wykonanie podtogi sportowej na sali gimnastyczne;j.
Wskazane jest aby podtoge sportowg systemowg w catosci wykonywata firma, ktéra posiada
doswiadczenie w wykonywaniu tego typu podtég.

6.Kontrola jakosci roboét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.6.
Kontrola wykonanej posadzki powinna obejmowac:
- zgodnos$¢ wykonania z dokumentacijg techniczng lub umowa, poréwnujac wyktadziny z
projektem przez ogledziny i pomiary (w tym wielkos$¢ i kierunek spadkow, miejsca osadzenia
wpustow itp.)
- stan podtozy na podstawie protokotéw badan migedzyoperacyjnych,
- jakos¢ materiatéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcéw.
-prawidtowos¢ wykonania wyktadziny z ptytek gresowych przez sprawdzenie:
e przyczepnosci wyktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac
gtuchego odgtosu,
e odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2m (odchylenie to nie
powinno by¢ wieksze niz 3mm na catej dtugosci taty),
e prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin fatg z doktadnoscig do 1mm,
e grubosci warstwy kompozyciji klejgcej pod ptytke, ktéra nie powinna przekraczaé
grubosci okreslonej przez producenta
e sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw poprzez ocene wzrokowg
-prawidtowos¢ wykonania parkietu przez sprawdzenie:
e przyczepnosci parkietu do podtoza,
e szczelnosci utozonej posadzki dopuszczalna szerokos¢ spoin miedzy
deszczutkami nie powinna przekracza¢ 0,4mm
e odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2m (odchylenie to nie
powinno by¢ wieksze niz 2mm/m i 3mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia)
e sprawdzenie prawidtowosci wykonania listew przysciennych poprzez ocene
wzrokowa,
e sprawdzenie szerokosci spoin za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki
-prawidtowos¢ wykonania wyktadziny dywanowej przez sprawdzenie:
e wygladu zewnetrznego i jednolitosci barwy i wzoru — posadzka powinna byc¢
wykonana z materiatdw tego samego rodzaju i gatunku oraz tej samej grubosci,
e zwigzania posadzki z podktadem — posadzka musi wykazywac zwigzanie z
podktadem na catej powierzchni, niedopuszczalna jest obecnos¢ pecherzy, faid
oraz odstawanie arkuszy,



e prawidtowosci powierzchni — na powierzchni posadzki nie mogg odznaczac sie
nierownosci bgdz plamy i uszkodzenia mechaniczne, przeswit pomiedzy tatg
przytozong w dowolnym miejscu nie powinien wynosi¢ wiecej niz 2mm,

e prawidtowosci wykonania stykéw - arkusze wyktadziny powinny by¢ utozone
szczelnie, szeroko$c¢ spoin nie powinna wynosi¢ wiecej niz 0,5mm,

e wykonczenia posadzki — listwy przyscienne muszg catkowicie przylegac do
podtoza i by¢ trwale przymocowane.

7. Obmiar robot

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.7.

7.1 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1m* wykonanej posadzki.

Jednostka obmiarowg cokotéw przy Scianach jest 1m cokotu o wysokosci 10cm.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt.8.

Odbiér gotowych posadzek nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamoOwieniem, ktérego przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru roboét, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sa
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac .

Zgodnos¢ wykonania posadzki stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan
kontrolnych wymienionych w punkcie 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w
pozostatych punktach.

Posadzki powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny, posadzka nie powinna zosta¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, poprawi¢ posadzke i przedstawi¢ ja do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
posadzki oraz jezeli inwestor wyrazi zgode — obnizy¢ wartosé wykonywanych robét,

W przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania — usung¢ posadzke i wykonac
ja ponownie.

Protokot odbioru gotowych posadzek powinien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

Stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzki z zaméwieniem.

9. Podstawa ptatnosci

Ogoblne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt.9.
9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuije:

- zakup i transport materiatow,

- prace przygotowawcze,

- oczyszczenie podktadow pod posadzki

- zagruntowanie poktadéw,

- wykonanie posadzki tgcznie z fugowaniem, spoinowaniem i wymalowaniem posadzki
- wykonanie cokotdw i przybicie listew przysciennych,

- uporzadkowanie miejsca robét,

- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,

- gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan.

Cena zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy



PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa BI.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

10.2. Inne

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Roboty wykonczeniowe.
Oktadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych. ITB. Warszawa 2004r.

Poradnik majstra budowlanego. Arkady, Warszawa 2004



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.13 ROBOTY MALARSKIE



1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t malarskich na podstawie projektu rozbudowy budynku szkoty
publicznej o hale sportowg z zapleczem i tgcznikiem wraz z instalacjami i urzadzeniami
technicznymi oraz pozostatg niezbedng infrastrukturg w miejscowosci Giecz gmina
Dominowo na dziatkach oznaczonych nr ewid. 1/311/6 .

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3 Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie rob6t malarskich wystepujacych w obiekcie hali
W zakres tych robét wchodza:
a Malowanie farbami akrylowymi lub emulsyjnymi Scian i sufitow w obiekcie,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania robét, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.
Ogoblne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
,Wymagania ogélne”p.2.

2.1. Materialy do malowania wnetrza budynku

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectwom dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Na tynkach cementowo-
wapiennych i ptytach gipsowo-kartonowych stosuje sie zaleznie od pomieszczenia i zgodnie
z wytycznymi w projekcie: farby emulsyjne, farby olejne lub akrylowe zmywalne — wszystkie
wytwarzane fabrycznie, powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81914:2002 oraz
PN-C-81901:2002.

2.2. Srodki gruntujace

2.3.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi na chtonnych podfozach stosowac¢ do
gruntowania farbe emulsyjng do gruntowania,

2.3.2. Przy malowaniu farbami olejnymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozcienczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.3. Kontrola materiatéow
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:
o Czy dostawca dostarczyt deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wyrobéw
z odpowiednig normg lub aprobatg techniczna,
a Termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu,
a Wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie.
Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine.



Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w kt6rych widac:
o Skoagulowane spoiwo,

Nie roztarte pigmenty,

Kozuch,

Slady plesni,

Trwaly, nie dajgcy sie wymieszac osad,

Nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

Obce wtrgcenia,

Zapach gliny.
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2.4. Wymagania dla farb akrylowych:
Lepkos$¢ umowna: min. 60
Gestosé: max. 1,6 g/cm®
Zawartos¢ substanciji lotnych w % masy max. 45%
Roztarcie pigmentéw: max. 90m
Czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do
osiggniecia 5 stopnia wyschniecia — max. 2 godz
5. Wymagania dla powtok:
Wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczeni i zaciekéw,
Grubos$¢ — 100-120 pm,
Przyczepnosc¢ do podtoza — 1 stopien,
Elastycznos¢ — zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje peknieé
lub odstawania od podtoza,
Twardos¢ wzgledna — min. 0,1,
Odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna
powodowaé uszkodzenia powtoki,
o Odpornos¢ na dziatanie wody — po 120 godz. Zanurzenia w wodzie nie moze
wystepowaé specherzenie powtoki.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub
wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min.
+5°C.
3. Sprzet.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogo6ine’p.3.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli, watkow lub aparatéw natryskowych..
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4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.4.

Gotowe farby nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi
w transporcie drogowym.

5. Wykonanie robot.
Ogoblne wymagania dotyczagce wykonywania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”p.5.

5.1 Warunki prowadzenia rob6t malarskich
Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:
0 Podczas opadéw atmosferycznych (malowanie cokotu budynku hali),
o W temperaturze ponizej +5 ° C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby
nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0 °C,
o W temperaturze powyzej 25 ° C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura
podtoza nie byta wyzsza niz 20 °C.
W przypadku wystgpienia opaddw w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie
$wiezo pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.
Roboty malarskie nalezy rozpoczaé, jezeli wilgotnos¢ podtoza jest nie wieksza niz 4%.
W pomieszczeniach zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.



Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:
a Catkowitym ukonczeniu roboét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i
urzadzen sanitarnych),
a Catkowitym ukonczeniu robo6t elektrycznych,
o Catkowitym utozeniu posadzek,
a Usunieciu usterek na stropach i tynkach

Przygotowanie podtozy
Podtoze pod malowanie stanowig:
o Tynk cementowo-wapienny — w hali sportowej, magazynie i pomieszczeniach
technicznych ,
o Ptyta gipsowo-kartonowa — w hallu, szatniach, pokoju nauczyciela,
pomieszczeniu gospodarczym oraz w salach do ¢wiczen,

5.1.1.Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie sa nastepujace:

5.1.1.1. Podioza z tynkbw cementowo-wapiennych powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10100:1970 .Wszelkie uszkodzenia powinny by¢ usunigte przez wypetnienie
odpowiednig zaprawg i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna byc¢
pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczy, wykwitéw solnych). Wystajgce
elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.1.1.2. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam
ttuszczu. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone
fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérg wydano aprobate
techniczna.

5.2. Gruntowanie

Tynki, na ktére ma zosta¢ zastosowana farba emulsyjna nalezy zagruntowaé specjalng farbg
emulsyjng do gruntowania.

Przy malowaniu farbami olejnymi powierzchnie gruntowac pokostem.

5.3. Wykonanie robot malarskich wewnetrznych

Roboty malarskie wewnetrzne hali mozna rozpoczgc¢ kiedy podtoza spetniajg wymagania
podane w p. 5.1.1, a warunki wymagania punktu 5.1.

Podtoza powinny byé oczyszczone i przygotowane do zastosowania na nie farby.
Pierwsze malowanie nalezy wykonac po:

o Catkowitym ukonczeniu rob6t instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzgdzen
sanitarnych ceramicznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka,
wytgczniki itp.),

o Wykonaniu podtozy pod ptytki podtogowe,

a Catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki,

o Wykonaniu podtozy pod parkiet .

Drugie malowanie mozna wykonaé po:
o Wykonaniu biatego montazu,
o Utozeniu posadzek.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb.
Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy
zabezpieczyc¢ i ostonic.

6. Kontrola jakosci robét.
Ogélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6.

6.1 . Metody kontroli i badan



Kontrole stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania nalezy wykonaé po
otrzymaniu protokotu z ich przyjecia .
Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykonaé¢ nastepujaco:

o Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

o Sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez porownanie w Swietle
rozproszonym barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

a Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne
pocieranie jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze
kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli
na szmatce nie wystgpity slady farby,

o Sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powtoki
mokrg namydlong szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie
jej woda za pomocg miekkiego pedzla: powtoke nalezy uzna¢ za odporng na
zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli
po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie
powstang przeswity podtoza

o Sprawdzenie w przypadku ptyt gipsowo-kartonowych: wykonczenia stykéw oraz
zabezpieczenia wkretéw

Rownos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdzi¢ metodami opisanymi w normie PN-B-
10100:1970.

Wyniki kontroli podtozy nalezy odnotowaé w formie protokotu kontroli i wpisu do Dziennika
Budowy.

6.2.Zakres kontroli i badan
Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania —
nie wczesniej jednak niz po 7 dniach.
Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

Badanie robét malarskich obejmuje:

a Sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

o Sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku ze wzorcem,

o Sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

o Sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

a Sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.

6.3. Ocena jakosci powtok malarskich

Jezeli badania wymienione w p.6.1. dadzg wynik pozytywny, to powtoki malarskie nalezy
uznac za wykonane prawidtowo.

W przypadku gdy ktérekolwiek z wymagan stawianych powtokom nie jest spetnione, nalezy
uznaé, ze powtoki nie zostaty wykonane prawidtowo i nalezy wykona¢ dziatania korygujace,
majgce na celu usuniecie niezgodnosci. W tym celu w protokole kontroli i badan nalezy
okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatdw oraz sposoby doprowadzenia do zgodnosci powtoki
Z wymaganiami.

Po usunieciu niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowa¢ wykonane powtoki, a wynik
odnotowac¢ w formie protokotu kontroli i badan.

7. Obmiar robot.

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.7.

Jednostkg obmiarowg robét jest m* powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podfoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na podstawie



projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

8. Odbiér robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania og6ine” pkt.8.

Odbiér robo6t malarskich nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamoéwieniem, ktérego przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru rob6t, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg
uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac malarskich.

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej:

8.1. Odbioér podioza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig
szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.1.

8.2. Odbior robot malarskich
8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przes$witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu
plam, smug, zaciekdéw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem sladéw
pedzla itp. w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci
wykonania.
8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.
8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do poditoza polegajgce na prébie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podfoza.
8.2.5. Sprawdzenie powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie miekkg szczotkg lub szmatka.
Roboty malarskie wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami moga by¢ odebrane
pod warunkiem, ze odstepstwa nie obnizajg wtasciwosci uzytkowych i komfortu ich
uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawic i przedstawi¢ do ponownego
odbioru.
Protokét odbioru powinien zawieracé:

a Ocene wynikéw badan,

o Stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamdéwieniem,

o Wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt.9.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢é m®powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. ll0$¢ robét
okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane.
10.1 Normy.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze.



PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw

10.2 Inne dokumenty i instrukcje.

Poradnik majstra budowlanego.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Roboty wykonczeniowe.
Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne.



