SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D - 07.05.01.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem  niniejszej szczegblowej specyfikacji  techniczne;j sa  wymagania  dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z BUDOWA DROG GMINNYCH NA TERENIE GMINY STARY

DZIKOW

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa  specyfikacja  techniczna  jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1. Zgodnie z art. 30 Prawo Zamoéwien
Publicznych, Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania rownowazne opisanym w specyfikacji technicznej,
pod warunkiem iz b¢da spelnia¢ one wymagania okre§lone w specyfikacji technicznej.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robo6t przy ustawieniu metalowych
barier ochronnych U-14a oraz demontazu istniejacych barier drogowych i obejmuja:

- demontaz istniejacych barier zelbetowych i stalowych;
- dostawe 1 montaz barier ochronnych spetniajagcych wymagania Normy PN EN 1317.

W cene wyzej wymienionych robot winne by¢ wliczone :

- 0znakowanie 1  zabezpieczenie robot prowadzonych ~w  pasie drogowym, zgodnie

z wymaganiami prawa o ruchu drogowym;
- ewentualne dokonanie uzgodnien z wlascicielami urzgdzen obcych w rejonie prowadzonych robot;

- dostawe materialow od producenta lub magazynu na miejsce wbudowania;
- wykonawstwo w terenie (tj. demontaz, wbicie lub zabetonowanie nowych poreczy oraz zamontowanie

uzupelnianych elementow);
- odwoz materialow z rozbiorki.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w  niniejszym SST s3 zgodne =z obowigzujacymi  odpowiednimi
normami i przepisami tak jak w pkt. 10.

1.4.1. Bariera ochronna — urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego oznaczone symbolem U 14a,
stosowane w celu zapobiezenia wyjechania pojazdu z korony drogi, przejechaniu pojazdu na jezdni¢
przeznaczona dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenie do powstania kolizji pojazdu z
obiektem lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa — bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica
wykonana ze stali (profilowana tasma stalowa).

1.4.3. Bariera skrajna -  bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatajaca niebezpiecznym nastgpstwom zjechania z drogi
lub je ograniczajaca.



1.4.4.

1.4.5.

1.5.

Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy stalowej, majacy
za zadanie umozliwienie plynnego wzdluzonego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie
ktoérego prowadnica powinna odksztatcaé
si¢ stopniowo i w sposob plastyczny.

Pozostale okreSlenia sa zgodne =z obowigzujacymi, odpowiednimi  polskimi  normami

i z definicjami podanymi w SST 00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt. 1.4.

Elementy do montazu barier ochronnych stalowych

1.5.1 Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej ta§my stalowej powinien by¢ okreSlony przez Wykonawce, W
zalezno$ci od stosowanego systemu, tak aby byla zachowana zgodno$¢ z normg PN — EN 1317. Otwory
w prowadnicy i zakonczenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny by¢ zgodne z oferta
producenta. Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkow
powloki antykorozyjnej. Prowadnice moga by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach. Prowadnice
powinny mie¢ wazne i trwale oznakowanie podajace: nazwe lub znak towarowy i rok produkcji.

1.5.2. Stupki

Stupki bariery powinny by¢ wykonane z ksztaltownika stalowego o przekroju poprzecznym
dwuteowym IPE 100. Ksztaltowniki powinny odpowiada¢ normom producenta. Powierzchnia
ksztaltownika walcowanego powinna by¢ zgodna z norma i wolna od wad, jak tuski, pekniecia,
zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usunigte wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym,
Ze obrobiona powierzchnia powinna by¢ gladka a grubos¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza
dopuszczalng odchytke wymiarowa dla ksztattownika wg. PN-H-93010. Ksztattowniki powinny by¢ ze
stali St3W lub St4W oraz mie¢ wlasnosci mechaniczne wedtug PN — H — 84020 — tablica 1 lub innej
uzgodnionej stali i normy.

Tablica 1.

Podstawowe wiasnosci ksztattownikow, wedtug PN-H-84020 [11]

Stal Granica plastycznosci, Wytrzymato$¢ na rozciaganie
minimum dla stupkéw, MPa dla stupkow, MPa
St3w 195 Od 340 do 490
StAW 225 Od 400 do 550
1.6. Ogodlne wymagania dotyczace robot
- Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z SST i poleceniami inspektora nadzoru;
- Bariery ochronne powinny podlegac badaniom okreslonych norma PN-EN
1317- 2:2010 i wykaza¢ whasnosci kolizyjne zgodnie z ta norma.
1.6.1. Przekazanie placu budowy
Inwestor  przekazuje plac budowy w  takich  fragmentach, ktére s3 niezbedne
do realizacji poszczegolnych etapow zadania.
1.6.2. Obowiazki Wykonawcy
1.6.2.1. Wykonawca jest zobowiazany do precyzyjnego wyznaczenia budowli, wszystkich jej

elementow w planie i przekrojach na wszystkich etapach robot oraz chroni¢ przyjete
punkty i poziomy odniesienia.




1.6.2.2. Wykonawca ponosi pelna odpowiedzialno$¢ za utrzymanie placu budowy

w zadowalajag- cym stanie od momentu przyjecia do czasu odbioru koncowego.
W  miar¢ postepu robdt plac budowy 1 jego otoczenie powinno by¢é uprzatnigte
z nadmiaru materiatdéw, zb¢dnego sprzetu i zanieczyszczen.

1.6.2.3. Wykonawca jest odpowiedzialny za  bezpieczenstwo robot. Przed  przystgpieniem

do robdt. Wykonawca zainstaluje tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, znaki,
ewentualnie $wiatla ostrzegawcze oraz zapewni ich stalg obstuge
i dozor.

1.6.2.4. Wykonawca przestrzega¢ bedzie zasad ochrony $rodowiska na placu budowy i poza jej obregbem. W

szczegblnosci Wykonawca powinien podjac odpowiednie srodki
zabezpieczajace przed:

- zanieczyszczeniami ciekéw wodnych i gleby pytami, paliwem, olejami, materiatami bitumicznymi,
chemikaliami i innymi szkodliwymi substancjami

- zanieczyszczeniem powietrza gazami i pytami

- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu

- mozliwo$cia powstawania pozaru

- niszczeniem drzewostanu przylegtego do terenu budowy

1.6.25. Przed przystgpieniem do robot Wykonawca ma obowigzek podja¢é konieczne kroki

w celu zlokalizowania i zabezpieczania wszelkiego rodzaju urzadzen i instalacji obcych w pasie
drogowym (np.: kable teletechniczne, energetyczne, instalacje gazowe, wodne, kanalizacyjne itp.) przed
ich uszkodzeniem.

1.6.2.6. Wykonawca ponosi pelng odpowiedzialno$¢ za opieke nad wykonywanymi robotami, przygotowanymi

do budowy materiatami oraz zgromadzonym na placu budowy sprz¢tem w okresie od przyjecia placu
budowy do odbioru koncowego robot.

1.6.2.7. Wykonawca zobowigzany jest do ochrony przed uszkodzeniem lub  zniszczeniem

wilasnosci publicznej lub prywatne;j.

1.6.2.8. W przypadku natrafienie na przedmioty zabytkowe lub majace warto$¢ archeologiczng Wykonawca

ma obowigzek powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i wladze konserwatorskie i przerwac roboty do czasu
dalszych decyzji.

1.6.2.9. Podczas realizacji zadania budowlanego Wykonawca powinien zapewni¢ zatrudnionemu na budowie

personelowi odpowiednie urzadzenia socjalne i sanitarne i nie dopuszcza¢ do pracy w warunkach
niebezpiecznych i szkodliwych.

2.0. MATERIALY

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

Wszystkie uzyte do  wykonania rob6t materialty 1 grunty powinny by¢  zgodne
z wymaganiami okreslonymi w SST 00.00.00. pkt. 2.

Materiaty ~ powinny  odpowiada¢  wymaganiom  norm lub Swiadectw  dopuszczenia
do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym. Wszystkie materialy powinny by¢ kazdorazowo
zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.

Materialy powinny posiada¢ stosowne atesty i certyfikaty. Beton uzyty do robdt powinien
by¢ wykonany z kruszywa tamanego.

Wykonawca jest zobowigzany do skladowania 1 przechowywania materialdw w  sposéb
zapewniajagcy  ich jako§¢ 1 przydatnos¢ do  robot. W przypadkach gdy zachodzi  taka
potrzeba, materialy powinny by¢ skladowane oddzielnie - wg asortymentu, frakcji



i zrédet dostaw, z zachowaniem wymogdéw bezpieczenstwa 1 z mozliwoscia pobrania
reprezentatywnych probek.

2.5. Materialy, ktorych jako$¢ nie zostala zaakceptowana lub co do ktorych zachodzi watpliwos¢ pod
wzgledem jakosci, powinny by¢ sktadowane oddzielnie. Dostawy tych materialdw nalezy przerwac.

3.0. SPRZET

3.1. Dobéor sprzetu do  wykonania robdt  powinien  gwarantowa¢ — odpowiednig  jakos¢
ich wykonania okreslong w dokumentacji projektowej i SST.

3.2. Przy mechanicznym wykonywaniu robdt Wykonawca powinien dysponowaé sprawnym technicznie
sprzetem, odpowiednim do rodzaju wykonywanych roboét. Zastosowanie sprzetu specjalistycznego lub tez
innego niz przewiduje technologia powinno by¢ kazdorazowo zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4.0. TRANSPORT

Materiaty moga  by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi
z zabezpieczeniem przed mozliwoscia przesuwania si¢ podczas transportu. Elementy konstrukcyjne barier
nie powinny wystawac poza gabaryt srodka transportu. Elementy barier nalezy przewozi¢ w warunkach
zabezpieczajacych wyroby przed korozja
i uszkodzeniami mechanicznymi.

5.0 WYKONYWANIE ROBOT
5.1 Zakres wykonania robot

Montaz barier drogowych stalowych wraz z demontazem istniejacych drogowych barier ochronnych w
ciggu drog powiatowych Powiatu Krakowskiego

5.2 Przed wykonaniem wlasciwych robot nalezy na podstawie wskazan Inspektora Nadzoru,
w przypadku montazu nowych ciggdéw barier :

- wytyczy¢ trase bariery ,

ustali¢ lokalizacje shupkow ,

- okresli¢ wysokos¢ prowadnicy bariery ,

okresli¢ miejsca odcinkdéw poczatkowych i koncowych bariery ,

ustali¢ ewentualne miejsca przerw , przejs¢ i przejazdéw w ciggu barier.

w przypadku wymiany uszkodzonych barier :

- ustali¢ zakres wymiany barier oraz ilo$¢ elementow starych barier do wykorzystania
- ustali¢ miejsce sktadowania zdemontowanych barier

a w przypadku demontazu barier betonowych

- ustali¢ zakres demontazu i miejsce sktadowania elementow

5.3 Stupki wbijane bezposrednio w grunt

Jesli  Inspektor Nadzoru na wniosek Wykonawcy wustali bezposrednie wbijanie stupkow
w grunt , to Wykonawca przedstawi do akceptacji :

- sposob wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy
odksztatcen lub uszkodzen stupka;

- rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystyka techniczna, dotyczacy urzadzen wbijajacych mechanicznych (
np. mlotow , bab, kafarow ).



5.4

55

5.6

a)
c)

5.7

Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchyltka odleglosci miedzy shupkami, wynikajaca
z wymiaréw wydtuzonych otworéw w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkéw, wynosi +/- 11mm.

Dopuszczalna réznica wysokosci shupkow decydujaca czy prowadnica begdzie zamocowana rownolegle
do nawierzchni jezdni jest wyznaczona ksztaltem i wymiarami otworow w slupkach do mocowania
wysiegnikow lub przektadek i wynosi +/- 6 mm.

Wysokos$¢ barier ochronnych stalowych

Wysoko$¢ stalowych barier ochronnych, mierzona od powierzchni na ktorej podczas kolizji znajdzie
si¢ koto pojazdu samochodowego, do gornej krawedzi prowadnicy bariery wynosi 0.75 m

Lokalizacja barier w przekroju poprzecznym drogi

Najmniejsze odleglosci prowadnicy bariery wynosza :

0,50 m — liczac od krawedzi pasa awaryjnego albo utwardzonego pobocza
1,00 m — liczac od krawedzi pasa ruchu drogi klasy Z 1 drég wyzszych klas
0,75 m — liczac od krawedzi pasa ruchu drogi klasy L lub D

Montaz bariery

Spos6b montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru.
Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowa lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi
ustalonymi przez producenta bariery. Montaz bariery w ramach dopuszczalnych odchytek
umozliwionych wielkos$ciag Otworow
w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia rownej i ptynnej linii prowadnic bariery w
planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonanie jakichkolwiek otworéw lub cigé¢ naruszajacych
powltoke cynkowsg poszczegdlnych elementéw bariery. Przy montazu prowadnicy typu B nalezy taczy¢
sgsiednie odcinki tasmy profilowej, naktadajac nastepny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego,
zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdéw, tak, aby konce odcinkow ta§my przylegaty ptasko do siebie i pojazd
przesuwajacy si¢ po barierze, nie zaczepiat o krawedzie ztaczy. Sasiednie odcinki tasmy sa taczone ze soba
zwykle przy uzyciu $rub noskowych, specjalnych, zwykle po sze$¢ na kazde potaczenie. Montaz
wysiggnikow 1 przekladek ze stupkami i prowadnica powinien by¢ wykonany $cisle wedlug zalecen
producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw ( obejm , wspornikéw ) oraz
wiasciwych $rub i podktadek.

Przy  montazu  barier nalezy  zwraca¢é uwag¢ na  poprawne  wykonanie,  zgodne
z wytycznymi producenta barier :

- odcinkéw poczatkowych i konicowych bariery o wlasciwej dtugosci odcinka (np. 4m,

- 8m, 12m, 16m) z zastosowaniem lgcznikdéw ukosnych w miejscach niezbednych

- przy polaczeniu poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z

- odchyleniem odcinka w planie w miejscach przewidzianych dla barier skrajnych

- przerw, przej$¢ i przejazdow w barierze w celu np. dojsécia do kolumn alarmowych

- lub innych urzadzen, przejscia pieszych z pobocza drogi za barier¢, w tym na chodnik mostu, na
skrzyzowaniu z drogami, przejscia przez pas dzielacy, przejazdu poprzecznego przez pas dzielacy

- na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe
dwustronne ( z jednej strony czerwone, z drugiej biate)

Odlegtos¢  pomigdzy  kolejnymi  elementami  odblaskowymi  powinny  by¢  zgodne
z ustaleniami WSDBO.



Elementy odblaskowe nalezy umieéci¢ na barierze w  sposob  trwaly, zgodny
z wytycznymi producenta barier.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogoélne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST 00.00.00 ,Wymagania ogo6lne”
pkt. 6.

Zgodnos¢ z normg PN — EN 1317 musi by¢ udokumentowana przez Wykonawce odpowiednimi
sprawozdaniami z badan zderzeniowych — wymaga si¢ by stosowane bariery ochronne byty identyczne w
kazdym aspekcie z tymi, ktore przeszly pomyslne badania zderzenia i s3 oznakowane ,,CE” albo znakiem
ochronnym.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot.

- Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi zaswiadczenia o jakos$ci na
materiaty, do ktérych wydania producenci sa zobowigzani przez wlasciwe normy.

- Wszystkie partie elementow stalowej bariery ochronnej, przed dostarczeniem na budowg powinny zostaé
zbadane przez Producenta zgodnie z wymaganiami podanymi
w odpowiednich Normach oraz wedlug niniejszego punktu.

- Wykonawca powinien wymaga¢ od Producenta wykonania odpowiednich badan, tak aby zapewnié
odpowiednie wtasciwosci chemiczne cynkowania i grubosci powtoki cynkowe;j.

- Wykonawca, po dostarczeniu na teren budowy elementéw bariery ochronnej, powinien dostarczy¢
Inspektorowi wyniki badan wykonanych przez Producenta lub odpowiednie Certyfikaty.

6.3. Badania w czasie wykonania robot.
6.3.1. Badania materialoéw w czasie wykonania robot.

- Wszystkie materiaty dostarczone na budoweg z zaswiadczeniem o jakos$ci (certyfikat) producenta powinny
by¢ sprawdzone z zakresie powierzchni wyboru i jego wymiarow.

- Czestotliwo$¢ badan i ocena ich wynikow powinna by¢ zgoda z zaleceniami tablicy 2.

- W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wilasciwosci
dostarczonych Wyrobow i materiatow w zakresie wymagan podanych
w punkcie 2.

Tablica 2.
Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow dostarczonych przez producenta.

Lp. Rodzaj Liczna badan Opis badania Ocena wynikow badan
badania
1 Sprawdzenie 5 do 10 badan z Powierzchnie zbadaé nie Wyniki powinny by¢
powierzchni wybranych losowo uzbrojonym okiem. Do ew. zgodne z wymaganiami
elementow w kazdej | sprawdzenia gtebokos$ci wad uzy¢ punktu 2 i katalogiem
dostarczonej partii dostgpnych narzedzi (np. (informacja) producenta
wyrobow liczacej do Linialow Z czytnikiem, barier
1000 elementow suwmiarek, mikrometrow itp.)
2 Sprawdzenie Przeprowadzi¢ uniwersalnymi
wymiarow przyrzadami pomiarowymi lub
sprawdzianami




6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot.
W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:
a) Zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z zalozeniem (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢ prowadnicy nad
terenem);

b) Zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiarow, zgodnie z katalogiem (informacjg) producenta barier;
€) Poprawno$¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie z punktem 5.5.

7.0 OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest:

- 1mb (metr biezacy) demontazu istniejacych barier — ilo§¢ wg przedmiaru robot
- 1mb (metr biezacy) ustawionych i zamocowanych stalowych barier ochronnych — ilo$¢ wg przedmiaru robot

8.0. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie =z zakresem i ST, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daja wyniki pozytywne.

Przewiduje si¢ nastgpujace rodzaje odbiorow robot:

a) odbior koncowy — polegajacy na sprawdzeniu ilosci i jakosci wykonanych robot zgodnie z ST;
b) odbior gwarancyjny , przed uplywem okresu gwarancyjnego dla wykonanych robot.

9.0. WARUNKI PLATNOSCI
Cena wykonania rob6t obejmuje:

- demontaz istniejacych barier drogowych wraz z transportem elementéw z rozbiorki barier;
- zakup i transport elementéw barier ochronnych na miejsce wbudowania;

- wytyczenie odcinkéw ustawienia barier wraz z miejscami osadzenia stupkow;

- oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym;

- wbicie stupkéw barier ochronnych;

- montaz innych elementéw barier;

- montaz elementow odblaskowych;

- przeprowadzenie pomiardéw i badan;

- porzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty nalezy wykonywac¢ zgodnie z technologia i obowiazujacymi przepisami



