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1.WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
polegajacych na montazu prefabrykowanego przesta ktadki rowerowej wykonanej z kompozytu FRP w
zwiagzku z budowa Sciezki rowerowej Krzyz Wikp. — Drawsko przy drodze powiatowej 1323P.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru
Robét, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Rozbudowa drogi — budowa $ciezki rowerowej
Krzyz Wlkp. — Drawsko przy drodze powiatowej 1323P”.
w zakresie robot polegajacych na montazu prefabrykowanego przesta ktadki rowerowej wykonanej z kompozytu
FRP, wraz z montazem balustrad.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych,
montazem i odbiorem przgsta z kompozytu FRP wraz z balustradami aluminiowymi. Zakres robot objetych
niniejsza ST zgodnie z lokalizacja wg dokumentacji projektowej przedstawia si¢ nastgpujaco:
e montaz tukowego przg¢sta ktadki o wymiarach: 3,0 x 10,74 x 0,22m, (szerokos¢ ptyty przesta x dlugosé
plyty przesta x wysoko$¢ przekroju wraz z nawierzchnia),
e wykonanie dylatacji,
e montaz balustrad aluminiowych wysokosci 1,2 m.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kompozyt FRP — materiat konstrukcyjny powstaty na bazie wtokna i zywicy

1.4.2. Przgsto kompozytowe — samono$ny , szczelny element konstrukcyjny oparty na przyczotkach, wykonany
z kompozytu FRP jako prefabrykat wykonywany indywidualnie dla danej lokalizacji (gotowy do
uzytkowania bezposrednio po zamontowaniu)

1.4.3. Lozysko — czgé¢ konstrukcji mostu odpowiedzialna za przenoszenie obciazen na przyczotki stanowiaca
element przgsta

1.4.4. Balustrada — konstrukcja stanowiaca element bezpieczenstwa ruchu drogowego, ktdrej celem jest ochrona
pieszych przed wypadnigciem poza obiekt.

1.4.5 Nawierzchnia epoksydowa — warstwa shuzaca do przejmowania i rozkladania obcigzen od ruchu na
podtoze i zapewniajaca dogodne warunki dla ruchu.

1.4.6. Dylatacja — konstrukcja umozliwiajaca swobodne odksztatcenia przeset ktadki oraz niezaktocony ruch
pieszych i jedno$ladoéw, przy zapewnieniu szczelnosci przed woda sptywajaca po powierzchni ktadki.

1.4.7. Przyczotki — skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktadac¢ si¢ z petnej $ciany, stupow lub innych
form konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor.

1.4.8. Dyble — stalowe prety gwintowane przeznaczone do mocowania przesta do przyczotka.

1.4.9. Kolnierz — skrajny boczny element przgsta kompozytowego, ktorego funkcje w tradycyjnej konstrukeji
peini deska gzymsowa.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami

i z definicjami podanymi w D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

1.5. Przgsto — plyta kompozytowa FRP

Przesto powinno stanowi¢ monolityczny, bezszwowy prefabrykat z FRP dlugosci zgodnej z dokumentacja
projektowa. Element powinien by¢ wykonany i dostarczony ze zintegrowana nawierzchnia mineralno
epoksydowa i liniowym tozyskiem §lizgowym.

Istota konstrukcji plyty przesta jest ciagle polaczenie miedzy dwoma powlokami zewngtrznymi.
Gorna i dolna powloka ptyty przesta sa potaczone przez wiokna, ktore biegna w sposob ciagly od dolnej
warstwy plyty, przechodzac przez zebra, do gornej czgéci plyty. Taki uktad zabezpiecza przed delaminacja —
rozwarstwieniem.

We wszystkich elementach konstrukcji zbrojenie wtoknem szklanym, nalezy umiesci¢ wielokierunkowo w
sposob uporzadkowany, zgodnie z ustaleniami analizy obliczeniowej. Wszedzie tam w konstrukcji, gdzie
kierunek oddzialywania obcigzen moze si¢ zmienia¢ nie mozna stosowaé materiatéw z widknami o ponad 80%
orientacji wiokien W jednym kierunku.
Pozwoli to unikna¢ peknie¢ zywicy wzdluz elementu oraz rozprzestrzenianiu ewentualnych lokalnych
uszkodzen.

273 D-11.00.00



1.6. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robdt oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa i
ST.

2.MATERIALY
2.1.0golne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania 1 skladowania, podano w ST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

2.2.Materialy do wykonania robot

2.2.1. Zgodnos¢ materiatdéw z dokumentacja projektowa i dopuszczenie do stosowania
Material do wykonania robdt powinien by¢ zgodny z ustaleniami dokumentacji projektowej, ST oraz posiadaé
CE lub aprobate techniczna lub dopuszczenie do obrotu jako wyréb jednostkowego stosowania.

2.2.2. Prefabrykowane przesto mostowe z kompozytu FRP musi by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i ST.

W projektowaniu konstrukcji nalezy postgpowaé zgodnie z wytycznymi zawartymi w CUR96-2017
i Eurokodach. Ptyta przesta powinna zosta¢ zaprojektowana i zbudowana, (wg. najlepszej dostepnej wiedzy i
praktyki), jako konstrukcja trwata , solidna i nie ulegajaca korozji. Konstrukcja przesta powinna by¢ odporna na
zamarzanie 1 promieniowanie UV oraz na sole do odladzania, oleje, paliwa, kwasy, zasady, wilgoc.

Konstrukcja powinna charakteryzowacé si¢ odpornoscia na nieprzewidzialne obciazenia wyjatkowe,
oddziatywujace w roznych kierunkach. Wszystkie wezty elementow nosnych przekroju kompozytu powinny
mie¢ zachowana ciagto$¢ widkien zbrojenia, (taczenia zeber z powlokami zewngtrznymi).

Nie dopuszcza si¢ zwickszenia projektowanej wysokosci przekroju przesta powyzej 10% w stosunku do
projektu.

Ponadto przgsto powinno spetniaé wymagania zawarte w zataczniku niniejszej ST.

2.2.3. Dylatacje - rodzaj zastosowanych dylatacji musi by¢ zgodny z ustaleniami dokumentacji projektowe;.
Dylatacja z profili z gumy EPDM o twardosci 60 - 70 stopni Shore’a, o wytrzymalosci na rozciaganie min. 10
N/mm? i wydtuzeniu przy zerwaniu > 350%

Profil nie powinien wystawa¢ ponad poziom nawierzchni , tolerancja wymiarowa +/- 3mm. Profile odporne na
czynniki atmosferyczne i sole.

Dylatacja z poliuretanowej masy trwaleplastycznej o twardosci min. 30 stopni Shore’a, o wytrzymato$ci na
rozciaganie min. 7 N/mm? i wydhuzeniu przy zerwaniu > 400%. (np. Sikaflex PRO3)

2.2.4. Balustrady i materiaty montazowe uzyte do mocowania balustrad musza by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa i ST.

Stosowane balustrady powinny spelnia¢ wymagania Polskich Norm, oraz by¢ skonstruowane
W sposoOb zapewniajacy ich przydatnos$¢ uzytkowa i wyglad z uwzglednieniem dopuszczalnych odksztatcen ptyt.
System porgczy powinien spelnia¢ warunki bezpieczenstwa jak réwniez byé tatwym w utrzymaniu
i konserwacji.

Balustrady — RAL 7001 malowane proszkowo.

Nawierzchnia ktadki w kolorze naturalnym wg zastosowanego materiatu skalnego (kruszywa):
- jasno szary 2-3,5mm, (Dorselit), lub czerwona 2,-3,5mm, (Indian Red).

Przesto poza nawierzchnia: RAL 7016 mat.7035/7021/7016/7023, (lub inny wg palety)

e Profile aluminiowe
Hartowane profile aluminiowe powinny by¢ wykonane z aluminium Al Mg Si 0,5 F 25 wg EN AW 6063T66
zgodnie z PN-EN 573-3:2010P o wlasciwosciach mechanicznych: RM = 245 MPa, R0,2 = 195 MPa
Nalezy stosowaé materialy, ktore sa oznakowane CE lub B, dla ktérych Wykonawca przedstawi deklaracje
zgodnosci z Polska Norma, Norma Zharmonizowana, aprobata techniczna wydana przez IBDiM lub europejska
aprobata techniczng ETA

e Laczniki
Poszczegodlne segmenty sa taczone za pomoca dopasowanych trzpieni aluminiowych na nity zrywalne 4.8x16x16
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e Sruby
Do mocowania elementéw balustrady nalezy stosowaé $ruby o $rednicy M12 kl. 8.8. ze stali nierdzewnej w
jakosci min. 316 (A4), posiadajace Aprobatg Techniczna IBDiM. Stosowa¢ podktadki guma/stal. W celu
zapobiezenia kradziezy stosowa¢ po 1 nakr¢tce zrywalnej na kazdy stupek.

e Zabezpieczenie antykorozyjne
Wszystkie elementy stalowe balustrad powinny by¢ przez producenta zabezpieczone antykorozyjnie przez
fosforyzowanie i malowanie powlokami malarskimi proszkowymi wg palety RAL zgodnie z dokumentacja
projektowa.
W przypadku malowania na powierzchnie aluminiowe zostanie zastosowany zestaw powtok i farb proszkowych
Teknos 3 do zabezpieczania antykorozyjnego konstrukcji aluminiowych, posiadajacy  Rekomendacije
Techniczng IBDiM Nr RT/2010-02-0043 do zastosowan w $rodowisku do C5-1, okreslonym zgodnie z PN-EN
ISO 12944-2.
Zestaw jest przeznaczony na powierzchnie aluminiowe i sktada si¢ z nastgpujacych warstw
- powtoka konwersyjna wykonana poprzez fosforanowanie powierzchni aluminium,
- powloka nawierzchniowa z farby INFRALIT PE 8350 o grubosci od 60 pm do 120 pm, w kolorze RAL
zgodnym z dokumentacja projektowa.
W przypadku taczenia réznych metali, (np. stali galwanizowanej i stali nierdzewnej), nalezy przewidzie¢
efektywne Srodki zaradcze w celu eliminacji ryzyka wystapienia korozji galwaniczne;.

e  Podktadki neoprenowe
Podktadki neoprenowe pod blachy podstawy stupkow (o wymiarach zgodnych z wymiarem blachy) grubos$ci
Smm, mocowane migdzy blacha a kompozytem. Guma neoprenowa o twardo$ci 65+5 stopni w skali Shore’a, o
wytrzymatosci na zerwanie min. 4,0MPa i wydtuzeniu przy zerwaniu min. 200%

e Zabezpieczenie antykradziezowe
W celu zapobiezenia kradziezy poszczegoélnych balustrad zostang zastosowane nakretki zrywalne M12 po jednej
sztuce na jedna stope segmentu. Nakretki te beda stosowane dopiero po zamontowaniu i ustawieniu calej
balustrady.

Czesci stalowe sa dopuszczalne tylko pod warunkiem galwanizacji ogniowej lub podwojnego malowania
proszkowego.
Laczniki czgéci stalowych powinny rowniez by¢ galwanizowane ogniowo.

2.2.5. Dyble stalowe uzyte do mocowania przgsta musza by¢ zgodne z dokumentacja projektowa
i ST. Dyble kl. 8.8. ocynowane.

2.3. Materialy do wykonania przesta

2.3.1.0goblne wymagania dotyczace materialow

Materiaty nalezy przechowywaé zgodnie z zaleceniami producentdéw oraz innymi przepisami wydanymi przez
wladzg centralne 1 miejscowe.

W czasie ich przechowywania nalezy zapewni¢ wymagana temperatur¢ i wilgotno$¢ oraz chroni¢ przed
promieniowaniem slonecznym oraz zabrudzeniem.

2.3.2.Materialy do wykonania przgsta
2.3.2.1. Materialy do wykonania ptyt z kompozytu FRP
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu konstrukeji prefabrykowanych z kompozytu FRP sa:
e  Widkna szklane typu E-Glass (E) o min. wytrzymatos$ci na rozciaganie >2000 Mpa, wytrzymatosci na
$cinanie >60 Mpa i module sprezystosci >75000 MPa,
e Zywice poliestrowe o minimalnych wiasciwosciach (w stanie utwardzonym niezbrojonym):
wytrzymalosci na rozciaganie >60 Mpa, wytrzymatosci na zginanie >140 Mpa i module sprezystosci
>3000 MPa.

2.3.2.2. Material wypeltniajacy konstrukcje ptyty przesta
Do wypeienia nalezy stosowac pianki PIR lub PUR. Wypetnienie nie petni funkcji konstrukcyjnych.

2.3.2.3. Nawierzchnia epoksydowa - nawierzchnia wykonana przy zastosowaniu kruszywa naturalnego oraz
chemoutwardzalnej zywicy epoksydowej.

e Nawierzchnia S$cieralna powinna S$ciSle przylega¢ do konstrukcji plyty przestowej w sposob
umozliwiajacy osiagnigcie zaktadanej dtugotrwatosci (zywotnosci). Sita przyczepnosci (wspotczynnik
przyczepnosci) pomig¢dzy nawierzchnia $cieralng a ptyta kompozytowa powinien wynosic¢ co najmniej 4
MPa - BRL K19143 .

e Nawierzchnia $cieralna powinna zosta¢ wykonana z 3-komponentowego bezrozpuszczalnikowego
polimeru (epoksyd) o gestosci min. 1,5g/cm3, wypelnionego odpornym na $cieranie drobnym thuczniem
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drogowym.
e Nie dopuszcza si¢ wykonania nawierzchni bitumicznych.

2.3.2.4. Materiatl zewngtrznej powtoki ochronne;j
e Material stosowany do wykonania zewngtrznej powtoki ochronnej prefabrykowanego przesta to zelkot
na bazie mieszanki preakcelerowanych zywic poliestrowych, z pigmentami odpornymi na dzialanie
swiatta. Powloka do laminatéw poliestrowych o wysokiej odpornosci na zadrapania i uderzenia.
Gestosé ok. 1,1 do 1,3 g/em?, zalecana grubosé warstwy suchej 350-450 pm.

2.3.2.5. Lozysko
e Lozyska liniowe z PE100 grubosci min. Smm, powinny by¢ zintegrowane z prefabrykowanym
przestem, (przyczepnos$¢ min. 3,5 N/mm2, punkt zmigkczenia >70°C).

3.SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”

Wykonawca ma obowiazek zapewnié sprzet, wszystkie narzedzia i maszyny, potrzebne do wykonania prac, a
nastegpnie usuwa je z terenu budowy, kiedy przestaja by¢ niezbedne do wykonania prac. Kontroluje stan maszyn,
narzedzi 1 materialow oraz odpowiada za nie podczas trwania robot. Nalezy uzywac¢ tylko maszyn i narzedzi
dostosowanych do warunkéw panujacych na placu budowy i odpowiednich dla poszczegdlnych prac.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac si¢ mozliwoscia korzystania
ze sprzgtu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:

e sprz¢t do montazu przesta na przyczotkach: koparka lub dzwig o odpowiednim udzwigu > 4,0 t

e inny drobny sprzet pomocniczy: pasy i trawersy do podwieszenia przgsta pod koparke Iub dzwig,

podktadki zabezpieczajece przesto itp. ;

e sprz¢t do montazu balustrad: wiertarki 1 wkretarki elektryczne.
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej, ST lub propozycji
Wykonawcy 1 powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera/przedstawiciela Zamawiajacego.
Przesto nalezy unosi¢ za pomoca paséw z uzyciem wlasciwie dobranych trawersow 1 podktadek
zabezpieczajacych krawedzie kompozytu.

4.TRANSPORT I SKLADOWANIE
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
4.2. Transport materialow

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
uszkodzeniem. Transport przgset powinien odbywac si¢ zgodnie z wytycznymi producenta. W czasie przewozu
nalezy zabezpieczy¢ przgsta przed przemieszczaniem si¢ oraz uszkodzeniem. Drobne przedmioty nalezy
przewozi¢ w opakowaniach fabrycznych, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem. Wszystkie materialty mozna przewozi¢
dowolnym $rodkiem transportu. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé wymagania
dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie oraz innych
parametrow technicznych, nalezy przewidzie¢ konieczno$¢ uzyskania odstgpstw i zgody zarzadcow drog na
transport ponad gabarytowy.

4.3. Skladowanie materialow

Przesto kompozytowe moze by¢ skladowane na placu, jest odporne na dziatanie czynnikéw atmosferycznych,
soli i chlorkéw. Nalezy je sktadowaé w pozycji poziomej na dwoch belkach drewnianych o wymiarach min.
10x10x1100 cm

Pozostate materialy sktadowaé¢, w warunkach zabezpieczajacych je przed czynnikami atmosferycznymi w
sposob zgodny z wymaganiami producenta.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1.0golne zasady wykonywania robot
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Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Przedsigwzigcie nalezy zrealizowa¢ zgodnie z systemem zarzadzania jakosScia spetniajacym wymogi ISO 9001.
Elementy balustrad przywozone sa na budowe w segmentach, gdzie nast¢puje ich ostateczny montaz.
Mocowanie elementéw balustrad za pomoca $rub przetykowych mocowanych do kotnierza przesta
kompozytowego.

5.2. Zasady wykonywania robodt

Sposdb wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i ST.
W przypadku braku wystarczajacych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej Specyfikacji
Technicznej oraz z informacji podanych w zatacznikach.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robdt obejmuja:
e roboty przygotowawcze;
wykonanie otworéw w przyczotkach do montazu dybli;
wykonanie nawierzchni epoksydowej na $ciankach zaplecznych,
sprawdzenie elementow podporowych;
utozenie przgsta;
montaz dylatacji
montaz balustrad;
montaz odwodnienia,
prace wykonczeniowe;

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot Wykonawca, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan
Inzyniera/przedstawiciela Zamawiajacego:

e ustali lokalizacjg robot;

e wykona 1 przedstawi do akceptacji Inzynierowi/przedstawicielowi Zamawiajacego projekt

technologiczny sktadowania, transportu i montazu przesta i balustrad;

e przeprowadzi obliczenia i pomiary geodezyjne niezbgdne do szczegdlowego wytyczenia robdt oraz
ustalenia danych wysokosciowych i ich zgodnosci z dokumentacja;
sprawdzi czy warunki placu budowy odpowiadaja warunkom zawartym w dokumentacji projektowe;;
zapewni wystarczajaca przestrzen pozwalajaca na montaz przgsla;
zgromadzi wszystkie materialy potrzebne do rozpoczecia budowy;

o ustali lokalizacjg dybli.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow robot
zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na piSmie przez
Inspektora.

5.4.Roboty wykonczeniowe (na placu budowy)

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i ST. Do robdt wykonczeniowych
naleza prace zwigzane dostosowaniem wykonanych robét do istniejacych warunkow terenowych, takie jak:
e odtworzenie przeszkod czasowo usunigtych, np. parkandéw, ogrodzen, nawierzchni, kraweznikdw itp.;
e niezbedne uzupeklnienia zniszczonej w czasie robot roslinnoscei, tj. zatrawienia, krzewow;
e roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Kontrole prac nalezy prowadzi¢ zgodnie z zaktadowymi zasadami kontroli.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

e uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, dopuszczenia jako wyrob jednostkowego
stosowania, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcow itp.),
potwierdzajace spelnienie wymagan wg pkt. 2.3.

e zaswiadczenia o jakoSci (atesty) na materiaty, do ktérych wydania producenci sa zobowiazani przez
wiasciwe normy PN (dotyczy balustrad),

e sprawdzi¢ cechy zewngtrzne gotowych materialow kompozytowych - niedopuszczalne sa pgknigeia
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i/lub rysy w strukturze odpowiedzialnej za przenoszenie naprgzen.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi/przedstawicielowi
Zamawiajacego do akceptacji.
Przed montazem, Inzynier/przedstawiciel Zamawiajacego dokona odbioru prefabrykatu przgsta oraz balustrad.
Wykonawca jest odpowiedzialny za peina kontrolg robot.

6.3. Tolerancje wymiarowe przesta kompozytowego

Tablica 1. Tolerancje wymiarowe dla przgsta kompozytowego

Wymiar w mm Tolerancja w mm
0-50 +2

50-500 +5

500-5000 +10

>5000 +20

6.4. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw, ktore nalezy wykonac w czasie robot podaje tablica 2.

Tablica 2. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Lp. | Wyszczegodlnienie robot l()l:g;t{;)thwosc WartoS$ci dopuszczalne
1 Lokalizacja i zgodnos$¢ podpdr/ przyczotkow | raz Wg punktu 5 i dokumentacji
" | z dokumentacja projektowa projektowe;j

W osi podtuznej: +/- 10 mm
na biezaco Poprzecznie: +/- 5 mm
Wysokosciowo: +/- 3 mm

Sprawdzenie poprawnosci oparcia prz¢sta na
podporach/przyczétkach

Sprawdzenie poprawnosci montazu dybli
3. | (lokalizacja otwordéw ustali¢ po wstepnym | 1 raz
utozeniu przesta)

W osi podtuznej: +/- 10 mm
Poprzecznie: +/- 3 mm

4. | Wykonanie robot wykonczeniowych ocena ciagla

Wizualna kontrola stanu ochrony korozyjnej Powierzchnia profili - powinna by

5. balustrad 1 raz Jednollta’ bez rys, uszkodzen i
odpryskow

6. | Wysokos¢ balustrad Na biezaco Odchyle:n.le W pionie £5mm na odcinku
o dtugosci 8,0m.

7. | Montaz profilu dylatacji 1 raz Odchylenie w pionie + 3 mm

7.0BMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Kontrakt ryczattowy — jednostka obmiaru jest wykonana i odebrana protokotem Odbioru Koncowego
jednostka:
e kpl. (komplet) wykonanego obiektu mostowego z kompozytu FRP
Jednostki obmiarowe robot towarzyszacych (np. przygotowania podloza, wykonania podpoér) sa ustalone w
odpowiednich ST.

8.0DBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
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Roboty uznaje sig¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera/
przedstawiciela Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly

wyniki pozytywne.
8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu na etapie montazu przgsta podlegaja: - montaz dybli.
Odbidr tych robdt powinien byé zgodny z wymaganiami D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” oraz niniejszej ST.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosSci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajace si¢ na jej wykonanie, okre§lone dla tej Roboty w STWiORB i w Dokumentacji Projektowe;.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej wg podpunktu 7.2. obejmuje:
e  prace pomiarowe;

roboty przygotowawcze;

oznakowanie robot;

dostarczenie materiatow i sprzgtu;

wykonanie otwordéw dla montazu dybli mocujacych;

montaz $rub/dybli mocujacych;

montaz przgsta na podporach/przyczotkach;

montaz dylatacji;

montaz balustrad;

roboty wykonczeniowe;

przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w Specyfikacji Technicznej;

odwiezienie sprzgtu.

9.3. Sposob rozliczenia robo6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania rob6t okreslonych niniejsza ST obejmuje:
e roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sa przekazywane
Zamawiajacemu i sa usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych;
e prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Specyfikacje techniczne (ST)

1.  D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

10.2. Normy
1.  PN-EN1990 Eurocode 0, Podstawy Projektowania Konstrukcji

2. PN-EN 1991-1-1 Eurocode 1,0dziatywania na konstrukcje- Czgs¢ 1-1 : Oddzialywania ogélne- Cigzar

objetosciowy, cigzar wlasny, obciazenia uzytkowe w budynkach

3. PN-EN 1991-1-4 Eurocode 1, - Oddzialywania na konstrukcje Czgs¢ 1-4: Oddziatywania ogolne-
Oddziatywania wiatru

4.  PN-EN 1991-1-5 Eurocode 1: Oddziatywania na konstrukcje Czgs¢ 1-5: Oddzialywania ogolne -
Oddziatywania termiczne

5. PN-EN 1991-1-6 Eurocode 1 - Oddzialywania na Konstrukcje  Czg§¢ 1-6: Oddziatywania ogodlne-
Oddziatywania w czasie wykonywania konstrukcji.

6. PN-EN 1991-2 Eurocode 1: Oddziatywania na Konstrukcje Czgé¢ 2: Obciazenia ruchome mostow

7. PN-EN 1993-1 Eurocode 3: Projektowanie konstrukcji stalowych-Czes¢ 1-1: Reguty ogoélne i reguty dla
budynkéw
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10.

11.

12.
13.
14.
15.

16.

PN-EN 13706-3 Zbrojone kompozyty polimerowe — Specyfikacje dla profili poltrudowanych. Czg$¢ 3;
Specyficzne Wymogi

ASTM E739 Standard Practice for Statistical Analysis of Linear or Linearized Stress-Life (S-N) and
Strain-Life (e-N) Fatigue Data

PN-EN 573-3:2010P  Aluminium i stopy aluminium -- Sktad chemiczny i rodzaje wyrobéw przerobionych
plastycznie -Czg$¢ 3: Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow

PN- EN 24017:1998  Sruby z gwintem na catej dtugosci z tbem szesciokatnym — Klasy doktadnosci A i B.
PN-64/B-03220 Konstrukcje aluminiowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-85/S-10030 Obiekty mostowe — Obciazenia

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN 1317- Systemy ograniczajace drogg -- Czg¢$¢ 1: Terminologia i ogdlne kryteria metod badan
1:2010E

PN-EN 1317- Systemy ograniczajace drogg -- Czes¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan
2:2010E zderzeniowych i metody badan barier ochronnych i balustrad

10.3. Inne dokumenty

11.

1. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.
(Dz.U. 2000 nr 63 poz. 735 z pdzn. zm.)

2. CUR 96; 2017 Konstrukcyjne polimery zbrojone widknami w budownictwie cywilnym i

inzynieryjnym, Holenderskie Wytyczne Projektowania konstrukcji kompozytowych nie objgte

Normami, aktualizowane w roku 2017

Holenderskie Normy BRL K19143 (odno$nie nawierzchni kompozytowej)

4. Norma Holenderska NEN13706 odno$nie wspotczynnika niedoskonatosci

w

ZALACZNIKI

11.1. Testy przesta z FRP

Plyty przgset powinny zosta¢ poddane testom na udarnos¢, (dotyczy badania technologii nie konkretnego
elementu), ktore potwierdza przydatnos¢ stosowania kompozytu wykonanego w danej technologii:

o Udarno$¢: konstrukcja ptyty przgstowej musi by¢ odporna na obciazenie dynamiczne odpowiadajace
uderzeniu kuli stalowej o masie 1000kg spadajacej z wysokosci 1m. Po takim teScie nie moze wystapic¢
rozwarstwienie ani inne wady szkodliwe dla pracy catej konstrukcji.

Celem testu udarnosci jest wykazanie doswiadczalnie, ze duze obciazenie udarowe (takie, jakie
wystepuje w przypadkowych obciazeniach) na ptycie, moze powodowac tylko lokalne uszkodzenia bez
negatywnego wpltywu na pracg catej ptyty przesta.

Po obciazeniu uderzeniowym plyta moze wykaza¢ miejscowe uszkodzenia (rozwarstwienie) w
obciazonej powloce. Jednak uszkodzenie to ma ten sam rozmiar co powierzchnia styku
z obciazeniem.

Lokalne uszkodzenie po obciazeniu nie powoduje utraty wihasciwosci  uzytkowych
i konstrukcyjnych ptyty, (redukcja sztywnoSci ponizej 1%). Mozliwa jest naprawa powstatych
uszkodzen.

11.2. Okres eksploatacji, gwarancja

Projektowany okres eksploatacji - minimum 100 lat;

Konstrukcja nie wymagajaca konserwacji przez okres 60 lat,

gwarancja na konstrukcj¢ minimum 50 lat.

gwarancja na odklejanie warstwy Scieralnej w odniesieniu do ptyt/przeset dla ruchu pieszych i roweréw - 10
lat
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