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Beton: C25/30 W8
Stal zbrojeniowa. B500SFP
Otulina: 40 mm

Otwory w Scianach | stropie wg branzy

technologiczne).

PRZEDMIOT OPRACOWANIA / NAZWA INWESTYCJI

PROJEKT WYKONAWCZY
Rewitalizacja Zabytkowego Parku Miejskiego w Legnicy
etap | zadanie 1
Teren wokét Fontanny Giéwnej (Park Francuski)

INWESTOR

GMINA LEGNICA
PL. SLOWIANSKI 8, 59-220 LEGNICA

BIURO PROJEKTOW

BMT POLSKA Sp.z 0.0

50-057 Wroclaw, ul. Mennicza 13
tel. 71-343-59-81; fax. 71-343-58-95

KONSTRUKCJA
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mgr inz. Adam Klimek
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sprawdzajacy
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