SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z realizacjg zadania, ktore obejmuje:

- ROBOTY ROZBIORKOWE

- [ZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

- [ZOLACJE TERMICZNE

- ROBOTY WYKONCZENIOWE: TYNKI ZEWNETRZNE: TYNKOWANIE | KLADZENIE PLYTEK
- REMONT SCHODOW ZEWNETRZNYCH

- NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWE)

- BALUSTRADY ZE STALI NIERDZEWNEJ

- POKRYCIE DACHU

- OBROBKI BLACHARSKIE, RYNNY | RURY SPUSTOWE
- WYKONANIE SCIANY DZIALtOWE)

- INSTALACJE ELEKTRYCZNE

- TYNKI | OKLADZINY WEWNETRZNE

- POWLOKI MALARSKIE

1.2.  Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania ogélne wykonania i odbioru robdt,
wspdlne dla wszystkich rodzajéow robot objetych przedmiotem zamdwienia publicznego pt. ,,Remont i
termomodernizacja swietlicy wiejskiej w miejscowosci Obryte”.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robodt, stanowi obowigzujgcy dokument przetargowy i
kontraktowy wchodzgcy w sktad Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia jako zatgcznik
zawierajgcy zbiér wymagan w zakresie sposobu wykonania robot budowlanych i instalacyjnych
(objetych przedmiotem zamoéwienia), obejmujgcy w szczegdlnosci wymagania materiatow,
wymagania dotyczgce sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegdlnych robdt
oraz okreslajgcy zakres prac, ktére powinny by¢ ujete w cenach poszczegdlnych pozycji przedmiaru.
STWIOR jako element SIWZ staje sie zatacznikiem do umowy na wykonawstwo.

14. Zakres Robot objetych ST

1.4.1. Zakres robét oraz nazwy i kody grup, klas oraz kategorii robét.
Roboty budowlane w szczegdlnosci obejmuja:

CPV 45000000-7 Roboty budowlane

CPV 45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne
CPV 45111300-1 Roboty rozbiérkowe

CPV 45262500-6 Roboty murarskie



CPV 45260000-7 Wykonywanie pokry¢ dachowych

CPV 45320000-6 Izolacje przeciwwilgociowe

CPV 45321000-3 Izolacje termiczne

CVP 45410000-4 Roboty wykonczeniowe zewngtrzne: tynkowanie
CVP 45431000-7 i ktadzenie ptytek

CPV 45261320-3 Obrobki blacharskie, rynny i rury spustowe

CPV 45431100-8 Podtogi i posadzki

CPV 45311000-9 Instalacje elektryczne

CPV 45410000-4 Tynki i oktadziny wewnetrzne

CPV 45442100-8 Powtoki malarskie

CPV 45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych. Wymiana balustrad
CPV 45421000-4 Balustrady ze stali nierdzewnej

CPV 45331220-4 Instalacja klimatyzacyjna i odprowadzanie skroplin

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

1.5. Wyszczegdlnienie prac towarzyszacych i robét tymczasowych
- Wykonanie zabezpieczen z folii

- Wynoszenie i zabezpieczenie mebli

- Wywoz gruzu

1.6. Informacje o terenie budowy

Do budynku doprowadzona jest instalacja elektryczna, zimnej wody i kanalizacyjna.
Inwestycja znajduje sie wewnatrz budynku uzytecznosci publicznej.

1.7.  Ogodlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ prac i ich zgodno$¢ z dokumentacjg kontraktowsg i
techniczng, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzadzajgcego realizacjg umowy.

1.7.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze protokolarnie Wykonawcy Teren Budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,

1.7.2. Zgodnos$¢ Robét z ST.
Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru

Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegdlnione choc¢by w jednym z
nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.



Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w dokumentacji, a o ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktdry dokona odpowiednich zmian lub
poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z ST.

Dane okreslone w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w
ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢
jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie beda w petni zgodne z ST i wptynie to na niezadowalajaca
jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty
rozebrane na koszt wykonawcy.

1.7.3. Zabezpieczenie interesdw 0sob trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw oraz powinien
zapewni¢ ochrone wtasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania robot
budowlanych.

1.7.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do przepiséw i
normatywow z zakresu ochrony $rodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie unikat
szkodliwych dziatan szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wéd gruntowych, nadmiernego
hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynnikdw powodowanych dziatalnoscig przy
wykonywaniu robét.

1.7.5. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji robét przepisow BHP, a w szczegdlnosci zobowigzany
jest wykluczy¢ prace pracownikéw w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia i nie
spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie
utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a takie zapewni odziez
ochronng dla pracownikéw zatrudnionych na placu budowy.

Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z
zaleceniami odpowiednich przepiséw bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

1.7.6. Organizacja planu budowy

Wykonawca bedzie zobowigzany do:

- Utrzymania porzadku na placu budowy;

- Sktadowania materiatow i elementéw budowlanych;
- Utrzymania w czystosci placu budowy.

1.8.  Okreslenia podstawowe

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Zarzgdzajgcy realizacjg umowy, Inspektor nadzoru — w ramach posiadanego umocowania od
zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajgcego na budowie przez sprawowanie kontroli



zgodnosci realizacji robot z dokumentacjg projektowa , specyfikacjg techniczng, przepisami ,
zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz Robét.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg Projektows i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Polecenie Inspektora Nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru
w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

Odbidr czesciowy (robdt budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robét ulegajacych zakryciu i
zanikajacych, a takze dokonywanie préb i sprawdzen instalacji, urzadzen technicznych i przewodéw
kominowych. Odbiorem czeSciowym nazywa sie takze odbidr czesci obiektu budowlanego
wykonanego w stanie nadajacym sie do uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego obiektu
budowlanego, ktory jest traktowany jako ,,odbiér korncowy”.

Odbidér gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnosci zwanym tez ,odbiorem
koncowym”, polegajagcym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego obiektu
budowlanego przez osobe lub grupe oséb o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong
przez inwestora. Odbioru dokonuje sie po zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu zakorczenia
robot budowlanych, tacznie z uporzgdkowaniem terenu budowy i ewentualnie

terendw przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar robdt — to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét
podstawowych.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcow badz dostawcow
materiatéw i ustug objetych umowa z Zamawiajacym.

Zamawiajgcy — nalezy przez to rozumieé Inwestora przedsiewziecia tj. Urzad Gminy Nur, ul.
Drohiczynska 2. 07-322 Nur.

Wyrdéb budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o wyrobach
budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w
sposdb trwaty w obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako
zestaw wyrobéw do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catosé uzytkowa.

2. MATERIALY
2.1.  Warunki ogolne

Przy wykonywaniu robdét budowlanych mogg by¢ stosowane wytgczenie wyroby budowlane o
wiasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom
budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo
budowlane - dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w
budownictwie.



Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzadzenia
wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaty wymaganiom okreslonym a art. 10 ustawy
Prawo budowlane.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace, zamawiania lub
wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych
oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do
prowadzenia ciggtych badan okreslonych w ST w celu udokumentowania ze materiaty uzyskane z
dopuszczalnego Zrddta spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych.

2.2.  Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakoS$ciowym

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosSciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Do wykonania robét budowlanych nalezy stosowac¢ ( zgodnie z Prawem Budowlanym - ustawa z dnia
7.07.1994 r.- Dz.U. Nr 89 poz. 414 art. 10) wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie uznaje sie wyroby, dla ktérych zgodnie z
odrebnymi przepisami wydano atest zgodnosci majacy w zaleznosci od rodzaju wyrobu forme:

- certyfikatu — na znak bezpieczernstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepiséw i dokumentéw technicznych;

- deklaracji zgodnosci lub certyfikatu zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng jezeli nie sg
objete certyfikacjg opisang w pkt. poprzednim.

W przypadku materiatéw, dla ktoérych warunki szczegétowe wymagajg atestéw, kazda partia
materiatdw dostarczona na budowe powinna posiadad atest okreslajgcy jednoznacznie jego cechy.
Wykonawca zobowigzany jest na biezgco kontrolowac jakos¢ wbudowanych materiatéw. Materiaty
nie odpowiadajgce wymaganiom, powinny by¢ przez Wykonawce wywiezione z placu budowy.

Jesli Wykonawca wbuduje materiaty nie spetniajgce wymagan jakosciowych musi liczy¢ sie

z koniecznoscig rozbiérki i ponownego wykonania robét lub brakiem zaptaty za wykonane roboty.
Wykonawca zapewni odpowiednie warunki sktadowania i przechowywania materiatéw. Po
zakonczeniu robdt miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ doprowadzone do ich
pierwotnego stanu.

Niedopuszczalnym jest stosowanie materiatow szkodliwych dla srodowiska.

Wszelkie konsekwencje uzycia materiatdw szkodliwych dla otoczenia ponosi Wykonawca.
Kazdy rodzaj robdt, w ktdrym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3.  Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja
jakos¢ i witasciwosc do robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.
Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu

budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materialow.



Jesli Dokumentacja Kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to
wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru .

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, zaleceniach zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym
przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢

utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i
przepisy dotyczgce jego uzytkowania.

Wykonaweca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych

dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce realizacje umowy mogg by¢
niedopuszczone do realizacji robét.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkdw transportu, ktére nie wptyng na
stan i jakosc¢ transportowanych materiatéw.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatéw/sprzetu na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych tadunkdow i w sposéb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robét i wtasciwosci przewozonych materiatdw.

Liczba srodkdw transportu bedzie zapewniac¢ prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym
umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ uzyte
przez Wykonawce pod warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog
publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robdt.



Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg lub kontraktem oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z dokumentacja
kosztorysowg wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementdw robét beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji kosztorysowej i w
ST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robdt bedg wykonywane przez

Wykonawece nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot.

Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zapewnienie jakosci robot
6.2. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac
zatozong jako$¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robot i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wtaczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek, badan materiatéw oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz Robét z czestotliwoscia
zapewniajgca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji
Kosztorysowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$é sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektor Nadzoru owi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i
sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidiowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptynac
ujemnie na wyniki badan, Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do Robdt badanych
materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium
Wykonawecy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3.  Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania proébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienistwem wytypowane do badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektor Nadzoru a Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez
Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtfasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonaweca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.



Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora Nadzoru
beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowa¢ wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektor Nadzoru a o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, jednak nie pdzniej niz w terminie okreslonym w zaleceniach zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania préobek i badania materiatéw u Zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robdt prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$é materiatéw i Robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikéw
badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawecy. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor
Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatdw i Robdt z Dokumentacjg Kosztorysowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktdre posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnosé z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i
dokumentdw technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polskg Normg lub
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1. i ktére spetniajg wymogi Specyfikacji
Techniczne;.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazida partia
dostarczona do Robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.



Wykonawca winien stosowaé materiaty spetniajgce wymagania Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dn.1108.2004r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. nr 198 poz. 2041) oraz Ustawy z
dn.16.04.2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 z2004r. poz. 881)

6.8.  Dokumenty budowy

Dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujgce dokumenty:
- protokoty przekazania Terenu Budowy,
- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
- protokoty odbioru Robdt,
- protokoty narad i ustalen,
- dokumentacje fotograficzng,
- korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne
dla Inspektora Nadzoru i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen zawartych w umowie roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:

a) odbiorowi Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi koricowemu.

Kryterium odbioru jest zgodnos$¢ wykonanych robét z:

e dokumentacjg kosztorysowg

o kosztorysem ofertowym

e ustaleniami z inwestorem

e wiedzg i sztukg budowlang

e Polskimi Normami dotyczagcymi danego zakresu robét

e wszystkimi innymi obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego dotyczagcymi danego zakresu
robét.

8.1.  Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidér Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidér Robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robot.

Odbioru Robét dokonuje Inspektor Nadzoru .



Jakos¢ i ilo$¢ Robodt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z Dokumentacjg Kosztorysowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior czesciowy.

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robdt. Odbioru
czesciowego Robodt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robdt. Odbioru Robodt
dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.3.  Odbiér wstepny Robot.

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Odbioru ostatecznego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy.

Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentdéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robédt z
Dokumentacjg Kosztorysowgq i ST .

W toku odbioru ostatecznego Robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, zwfaszcza w zakresie wykonania Robodt
uzupetniajgcych i Robdt poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Robdt uzupetniajgcych w
warstwie Scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robdét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Kosztorysowg i ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych
Robdt w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.4. Dokumenty do odbioru.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robdt jest protokdét odbioru
ostatecznego Robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

1. Dokumentacje Kosztorysowga podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowsa, jesli zostata
sporzgdzona w trakcie realizacji Umowy.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).

3. Recepty i ustalenia technologiczne.

4. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

5. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ.

6. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i ew. PZJ.
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7. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikdéw badan i pomiaréw
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .

8. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdét towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych
robot wihascicielom urzadzen.

9. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego Robét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wedtug
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robét poprawkowych i Robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbior koncowy.

Odbidr korncowy polega na ocenie wykonanych Robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie ,,Odbiér wstepny Robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia Og6lne

Podstawag ptatnosci jest rozliczenie ryczattowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy,

2. Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze zm.),

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkdw, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie;

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczeristwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-1987r.;

7. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w
sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektéw budowlanych i terenéw.

8. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pdzniejszymi zmianami ( Dz. U. z
2000 Nr 71 poz. 838 z pdzniejszymi zmianami).

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ROBOTY ROZBIORKOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII
1.1 . Przedmiot SST:

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét rozbiérkowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania SST:

Szczegbdtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych powyzej.

1.3. Zakres robot objetych SST:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac demontazowych i rozbiérkowych.

Zakres prac rozbiérkowych obejmuje w szczegdlnosci:

- odbicie tynkéw wewnetrznych/zewnetrznych z zaprawy cementowo-wapiennej;
- demontaz stolarki drzwiowej;

- demontaz oktadzin podtogowych i $ciennych;

- demontaz obudowy szachdw;

- zeskrobanie i zmycie starych powtok malarskich lub wykonczeniowych;

- wykucie krat okiennych;

- rozebranie opaski betonowej;

- rozebranie naswietli.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST .

1.5. Wymagania dotyczgce prowadzenia robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
kosztorysowg , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robét sg podane w OST.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI

Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, wykfadziny dywanowe, papa,
elementy metalowe (ztom),inne;

3. SPRZET
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3.1. Wymagania ogodlne
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.
3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykonacé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakos$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla Srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.
4.2, Transport materiatéw i sprzetu

Do transportu materiatéw i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.
Materiaty nalezy uktadaé rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie

i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugos¢ przewozonych
elementow jest wieksza niz dtugosé samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ i wtasciwosé przewozonych materiatéw i sprzetéw.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisdw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowac zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem osdb postronnych.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U.
2003 nr 47 poz.401 z pbézniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robdt budowlanych.

Roboty rozbidrkowe i urzadzen towarzyszgcych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich
elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg kosztorysowg, SST lub wskazaniami
Inspektora Nadzoru.

Roboty rozbidrkowe mozna wykonywac mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w SST lub
przez Inspektora Nadzoru. Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢
usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnoscia
Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez
Inspektora Nadzoru. Elementy i materiaty, ktére zgodnie z niniejszg SST stajg sie wtasnoscig
Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.
Ewentualne rusztowania, konstrukcje podparc¢ i pomosty dla robét rozbiérkowych wykonawca musi
wykonaé na wtasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru.

13



6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami niniejszej
specyfikacji. Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét
rozbidrkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdrnego
wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu budowy.

7. ODBIORY ROBOT

Ogdlne zasady odbioréw robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pdzniejszymi
zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu | rozbidrki
oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegétowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdétowego zakresu rodzajéow robdét budowlanych,
stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia (Dz. U.Nr 120 poz.
112622003 r.)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE

1. Wstep

1.1 Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej ( SST)

Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
realizacji prac zwigzanych z wykonaniem robdét wykonczeniowych, tj. wykonanie elewacji
zewnetrznej, potozenie ptytek ceramicznych zewnetrznych.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych powyzej.

1.3 Zakres robét objetych SST

Wszystkie roboty betonowe i Zelbetowe jakie wystepujg przy realizacji umowy. Rozwigzania
techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robdt sg przewidziane w projekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i
Ogdlng Specyfikacja Techniczna.

beton - stwardniata mieszanina kruszywa, cementu i wody beton zbrojony lub Zzelbet - materiat
powstaty z potgczenia betonu i stali, llo$¢ stali w konstrukcjach Zelbetowych jest niewielka i na ogét
nie przekracza 5% ich catkowitej objetosci. Z tego wzgledu zaréwno konstrukcje betonowe, jak i
Zelbetowe okre$la sie w praktyce jedng nazwg - konstrukcje z betonu.

Cement - miatki, mineralny materiat nieorganiczny, tworzacy po dodaniu wtasciwej ilosci wody zaczyn
cementowy, twardniejgcy zaréwno pod wodg jak i na powietrzu,

Deskowanie, szalowanie - konstrukcja tymczasowa, pozwalajgca uzyska¢ wyréb w Zgdanym ksztatcie
z materiatu wylewanego na placu budowy,

Konstrukcje z betonu - to ustroje betonowe bez zbrojenia lub ze zbrojeniem mniejszym od
przyjmowanego jako minimalne w elementach zelbetowych.

Konstrukcje Zelbetowe - sktadajg sie z betonu i celowo utozonych w nim pretéw ze stali zwyktej
zbrojeniowej. Wymienione materiaty, dzieki przyczepnosci, wspotpracuja ze sobg w tych
konstrukcjach i stanowig monolityczng catos¢. Stal przejmuje naprezenia rozciggajace, a beton
naprezenia Sciskajgce. Ponadto beton nadaje konstrukcjom okreslony ksztatt, zapewnia im
odpowiednig sztywnos¢ oraz chroni stal przed szkodliwymi wptywami srodowiska, w jakim pracuje
konstrukcja, a takze przed dziataniem wysokiej temperatury, np. podczas pozaru.

Konstrukcje monolityczne z betonu - realizuje sie na miejscu wbudowania mieszanki betonowej. Na
ich wykonanie sktadajg sie na ogét nastepujgce czynnosci:

— ustawienie deskowania konstrukgji,

— przygotowanie i montaz zbrojenia,
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— przygotowanie, utozenie i zageszczenie mieszanki betonowej,

— pielegnowanie betonu oraz zdjecie deskowania po uzyskaniu przez beton wytrzymatosci.
Otrzymana w ten sposdb konstrukcja charakteryzuje sie duzg sztywnoscig, gdyz wszystkie jej
elementy stanowig jednolitg catos¢, a wiec wykazujg ciggtosé struktury betonu oraz tzw. ciggtosé
konstrukcyjna.

Kruszywo - obojetny materiat ziarnisty lub granulowany, otrzymany zwykle z materiatéw neutralnych
takich jak ttuczen, zwir, piasek lub wytwarzany fabrycznie jak np. zuzel

Wykop fundamentowy - wykop, w ktérym sg wykonywane podbudowy obiektéw budowlanych,

Zbrojenie - prety, tkaniny, wtokna, druty, kable, osadzone w materiale dla przenoszenia okreslonych
sit.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

Niniejsza specyfikacja obejmuje roboty zwigzane z wykonywaniem elementéw betonowych i
zelbetowych: szalowanie, zbrojenie, przygotowanie i uktadanie mieszanki betonowej oraz wszystkie
roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robdét oraz ich zgodnos¢ z umowsg,
projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami Zarzadzajgcego realizacja umowy.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentdw, wymaga akceptacji Zarzadzajgcego
realizacjg umowy.

1.6. Dokumentacja, ktora nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami
podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Dodatkowo Wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujace informacje:

1) Harmonogram i kolejno$¢ prac betonowych,

2) Rysunki robocze wymagane przez Zarzgdzajgcego realizacjg umowy,
3) Sktad mieszanki betonowej i granulacje kruszywa,

4) Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszczegdlnione w dalszej czedci
opracowania,

5) Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentéw, wyszczegdlnione w dalszej czesci
opracowania.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.
2.2. Sktadniki mieszanki betonowej

2.2.1. Cement

Do stosowania dopuszczone s3g tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowaé Zzadnych
materiatdw zamiennych.

1) Cement hutniczy, marki 25 i 35, zgodnie z normg PN-88/B-30005.
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2) Cement portlandzki, marki 25 i 35, zgodnie z normg PN-88/B-30000.
2.2.2. Woda

Czysta woda, nie zawierajaca oleju, kwasu, zasad, zwigzkédw organicznych i innych substancji
zabronionych w normie PN-88/B-32250.

2.2.3. Kruszywo

A) Zatozenia ogdlne:

Kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczen zgodnie z WTWO rozdziat 6, z wyjatkami
wymienionymi w niniejszym opracowaniu. Kruszywo nie powinno wchodzi¢ w reakcje chemiczne.
Przed uzyciem powinno by¢ w catosci i doktadnie przeptukane. Zawartos¢ siarczanéw powinna by¢
mniejsza od 1%.

B) Kruszywo drobnoziarniste (0 - 2 mm):

Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekracza¢ 4%. Nalezy uzywac tylko
czystego, naturalnego piasku o ostrych krawedziach.

C) Kruszywo grube (2 - 96 mm):

Nalezy uzywac zwiru naturalnego, mieszanki zwiru i tamanego zwiru, famanych kamieni lub mieszanki
tych materiatéw, zawierajgcych nie wiecej niz 15% ptaskich badz wydtuzonych ziaren (dtugosc 5 razy
wieksza od szerokosci). Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0.063 mm nie powinny przekraczac¢ 2%.

D) Mrozoodpornos$¢ kruszywa:

Ubytek masy nie powinien przekracza¢ 5%.
2.2.4. Domieszki do betonu

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek, srodkéw i
dodatkéw do betonu: uplastyczniajgcych, opdzniajgcych lub przyspieszajgcych twardnienie betonu,
uszczelniajacych i przeciwmrozowych, srodkéw do pielegnacji betonu.

Wszystkie domieszki do betonéw nalezy stosowac zgodnie z zaleceniami laboratorium.
Domieszki winny spetniaé wymagania sprecyzowane w WTWO rozdziat 6 punkt 6.4.1.4.

Od producenta nalezy uzyska¢ gwarancje zgodnosci z powyzszymi wymaganiami. Domieszki powinny
by¢ zatwierdzone przez Zarzadzajgcego realizacjg umowy. Warunkiem dopuszczenia do stosowania
domieszki jest przedstawienie zaréwno przez dostawce jak i laboratorium dokumentacji
potwierdzajgcej zachowanie wymaganych parametréw oraz pozostatych wymagan przez betony, w
ktorych zastosowano domieszke.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
3.2. Sprzet niezbedny do wykonania robot

Rodzaje sprzetu uzywanego do robdét betonowych i zbrojarskich oraz szalowan pozostawia sie do
uznania Wykonawcy, po uzgodnieniu z Zarzadzajgcym realizacjg umowy.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
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4.2. Transport materiatéow

Mieszanke betonowg i wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzgcych w
sktad robdt betonowych mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Do transportu mieszanki betonowej i cementu luzem nalezy stosowac specjalistyczne pojazdy do
tego przystosowane.

Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i
przepisami o ruchu drogowym.

4.3. Czas transportu gotowej mieszanki betonowej

Beton powinien by¢ dostarczony i wbudowany w ciggu 1 godziny po wyprodukowaniu,
przetransportowany przy uzyciu samochoddéw - betoniarek. Uzycie domieszek redukujacych ilos¢
wody oraz opdzniajgcych wigzanie moze zmieni¢ wymieniony powyzej czas. Wymaga ono akceptacji
wytwadrcy betonu i Zarzadzajgcego realizacjg umowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania podano w Ogodlnej Specyfikacji Techniczne;j.
5.2. Dokumenty, ktdre nalezy przedstawic¢ w trakcie budowy

Dokumenty dostarczone przez Wykonawce w trakcie budowy muszg byé zgodne z zasadami
podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 2.5.

5.3. Betonowanie
5.4.1. Produkcja betonu i ustalenie sktadu mieszanki betonowej

A) Beton musi by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytwdrni betonu znajdujgcych sie w
poblizu budowy. Ze wzgledédw na szczegdlne warunki wykonania robdét nie dopuszcza sie
przygotowywania mieszanki na miejscu budowy.

B) Wymagania dotyczgce betonu:

Producent betonu powinien dostarczyé atest stwierdzajgc, ze stosowane przez niego z aktualnej
dostawy materiaty: cement, domieszki, kruszywa i woda spetniajg wszystkie wyzej wymienione
wymagania oraz, ze stosowany przez niego projekt mieszanki, wykorzystujacy te sktadniki, spetnia
wszystkie warunki specyfikacji co do wytrzymatosci, gestosci, urabialnosci i trwatosci. Taki atest musi
by¢ przedstawiony do wiadomosci Zarzadzajgcego realizacja umowy, dla poréwnania z wynikami
badan mieszanki wykonanymi przez niezalezne laboratorium. Dokumentacja przedstawiona przez
Wykonawce powinna by¢ kompletna i zawieraé wystarczajacy dowdd, ze dotyczy biezgcej produkg;ji
wytwaorni.

C) Homologacja (atest) Do kazdej partii betonu przed jej roztadowaniem na miejscu wbudowania,
nalezy dostarczy¢ metryke dostawy zawierajgcg informacje zgodne z wymaganiami okreslonymi w
WTWO, rozdz. 6 oraz wymaganiami stawianymi przez Zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

D) Badanie materiatdw i mieszanki powinno by¢ zgodne z WTWO, rozdz. 6 i pozostatymi
wymaganiami stawianymi przez Zarzadzajacego realizacja umowy.

5.4.2. Uktadanie mieszanki betonowej

18



A) Na co najmniej 2 dni przed przystgpieniem do uktadania mieszanki betonowej nalezy powiadomic
o tym Zarzadzajgcego realizacjg umowy, w celu sprawdzenia deskowan, zbrojen, otwordw i innych
elementow majacych sie znajdowac w betonie.

B) Uktadanie mieszanki betonowej powinno przebiega¢ zgodnie z zaleceniami przedstawionymi w
WTWO, rozdz. 6, a takze zaleceniami przedstawionymi w niniejszym opracowaniu.

C) Mieszanke betonowg nalezy uktadac bezzwtocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczajac do
jej segregacji lub utraty sktadnikbw oraz rozpryskiwania sie mieszanki o deskowania i stal
zbrojeniowg, w warstwach o grubosci nie wiekszej niz 450 mm.

D) Podczas uktadania mieszanki betonowej nie dopuszcza sie stosowania rur i innych urzadzen
wykonanych z aluminium.

E) Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usungc¢ z podtoza gruz i inne zanieczyszczenia.
Kruszywo lub piasek bedacy podktadem pod mieszanke betonowgq nalezy nawilzy¢. Przed utozeniem
betonu nalezy posmarowaé wszystkie drewniane deskowania. Rozmieszczenie zbrojenia powinno by¢
sprawdzone i zatwierdzone przez Zarzadzajgcego realizacjg umowy przed utozeniem betonu.

5.4.3. Podawanie betonu przy pomocy pompy

A) Pompowanie betonu dopuszcza sie tylko za zgodg Zarzadzajgcego realizacjg umowy. Jezeli w
jego opinii pompowanie betonu nie da odpowiednich efektéw koncowych, Wykonawca
powinien przeprowadzi¢ betonowanie przy uzyciu metod konwencjonalnych.

B) Sprzet niezbedny do uktadania betonu przy pomocy pompy:

C) Wykonawca powinien dysponowaé, na miejscu, podczas betonowania, gotowg do pracy
pompga, transportem, dziwigiem i pojemnikiem do betonowania lub innym systemem
zaaprobowanym przez Zarzadzajgcego realizacjag umowy pozwalajagcym na odpowiednie
roztozenie betonowania w czasie i unikniecie powstawania niepozgdanych szwéw roboczych w
przypadku uszkodzenia uzywanego sprzetu.

2) Minimalna s$rednica przewodu ttocznego 100 mm.

3) Jesli sprzet potrzebny do betonowania lub przewody, w opinii Zarzgdzajgcego realizacjg umowy nie
funkcjonujg prawidtowo, nalezy je wymienic.

4) Do betonowania nie wolno uzywac przewodow aluminiowych.

5) Kontrola jakosci pompowanego betonu na miejscu budowy: prébki betonu na opad i do préb
cylindrycznych majg byé pobierane podczas betonowania na koncu kazdej partii.

5.4.4. Zageszczenie betonu

Beton bedzie zageszczony przy uzyciu wibratoréw wgtebnych pracujgcych z  minimalng
czestotliwoscig 8000 o/min. i odpowiednig do zageszczenia betonowej sekcji amplituda. Przed
rozpoczeciem betonowania na miejscu budowy powinny znajdowaé sie co najmniej 2 gotowe do
pracy wibratory. Sposoby wibrowania oraz potrzebny sprzet powinny spetnia¢ zatozenia
przedstawione w WTWO, rozdz. 6. W celu zapewnienia odpowiednie] jakosci zageszczenia, pracownik
obstugujgcy wibrator musi mie¢ mozliwos¢ obserwacji wibrowanego betonu lub Wykonawca
powinien wyznaczy¢ dodatkowg osobe odpowiedzialng za obserwacje betonu podczas wibrowania.

5.4.5 Uktadanie betondéw przy upalnej i chtodnej pogodzie
A) Betonowanie przy wysokich temperaturach.

Przygotowanie kruszywa, wody oraz innych sktadnikéw mieszanki betonowej powinno odbywac sie
zgodnie z wymaganiami podanymi w WTWO, rozdz.6.
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Nalezy zastosowac specjalne metody pielegnacji betonu oraz domieszki opisane w innych rozdziatach
niniejszej specyfikacji, nawet jesli nie s3 one wymagane w WTWO, rozdz. 6.

Domieszki redukujgce zawartos¢ wody oraz opdzniajgce wigzanie betonu w celu zapewnienia
urabialnosci betonu i unikniecia nierdwnosci powierzchni po pracach wykonczeniowych majg byc
stosowane w ilosciach zgodnych z zaleceniami producenta.

Nie nalezy dopuszczac do przekroczenia przez mieszanke podczas betonowania temperatury wyzszej
od 300C. W celu unikniecia podwyzszenia temperatury betonu nalezy przed zmieszaniem schtodzi¢
sktadniki mieszanki. B) Betonowanie przy niskich temperaturach Mieszanke betonowg nalezy uktadac
i zabezpiecza¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w WTWO. Rozdz. 6. Mieszanki nie wolno uktfadaé na
zmarznietej ziemi, lodzie, oblodzonych lub oszronionych deskowaniach.

Nie wolno uktada¢ mieszanki w temperaturze zewnetrznej nizszej niz 40C bez specjalnego
zabezpieczenia

5.4.6 Pielegnacja betonu

A) Pielegnacja betonu powinna polegac na utrzymywaniu betonu w stanie ciggtej wilgotnosci w ciggu:
- 7 dni w przypadku uzycia cementu portlandzkiego, - 14 dni w przypadku uzycia cementu hutniczego.
Wybdr metody pielegnacji zalezy od opinii Zarzagdzajgcego realizacjg umowy.

B) Pielegnacja i ochrona betonu przy chtodnej pogodzie powinna przebiega¢ zgodnie z WTWO, rozdz.
6. Beton zniszczony przez dziatanie zimna powinien zosta¢ naprawiony lub wymieniony.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:
- cementu i kruszyw do betonu,
- receptury betonu,
sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem,
- sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania,
- doktadnosci prac wykonczeniowych,
- pielegnacji betonu.

W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia robot
rozbidrkowych z projektem organizacji ruchu i przepisami BIOZ.

6.2. Kontrola jakosci betonow

Zarzadzajacy realizacja umowy powinien mieé¢ dostep i prawo do kontroli wszystkich wytwérni
betonu, cementowni oraz urzadzen, dostawcéw, producentéw, podwykonawcéw i wykonawcéow
dostarczajgcych materiaty wykorzystywane do robdt objetych niniejszym dziataniem. Wytwdérnie
betonu muszg prowadzi¢ biezgcg dokumentacje badan wszystkich frakcji kruszywa w granicach
tolerancji podanych w WTWO, rozdziat 6.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robdét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.
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7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymi sa:
- Catos¢ robot wg dokumentac;i.
8. ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PEATNOSCI
Ogdlne zasady odbioréw robét i dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji technicznej.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z Ogdlng Specyfikacjg Techniczng (rozliczenie ryczattowe).

9.1. Cena jednostkowa Cena ryczattowa.
10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE
10.1. Zwigzane normatywy

Rozdziat 1 - Warunki Ogdlne Wykonania

Rozdziat 6 - Roboty Betonowe
10.2. Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w
szczegoblnosci:

PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe
PN-88/B-06250 - Beton zwykty

PN-90/B-06240-44 - Domieszki do betonu
PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne
PN-81/B-30003 - Cement murarski 15
PN-90/B-30010 - Cement portlandzki

PN-ISO 6935-1 - Stal zbrojeniowa. Prety gtadkie
PN-ISO 6935-2 - Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane
PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

BETONOWE OBRZEZA NAWIERZCHNI

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru izolacji przeciwwilgociowych zwigzanych z wykonaniem zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt jak w pt.1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejsze]j specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych:
- Obrzeza betonowe z wykonaniem taw betonowych na podsypce cementowo-piaskowej.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe

- belki betonowe rozgraniczajgce jednostronnie lub dwustronnie ciggi komunikacyjne od terenéw nie
przeznaczonych do komunikacji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w OST

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.
2.2. Stosowane materiaty

2.2.1. Obrzeza betonowe

Obrzeza przy alejkach 8x30x100

Obrzeza przy parkingu 15x30x100

2.2.2. Materiaty na tawe i do zaprawy

Zwir i piasek do wykonania fawy powinny odpowiadaé wymaganiom PN-EN 13043:2004 .
3. SPRZET
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3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

3.2. Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.

- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowe;j,
- wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST

4.2. Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatosci projektowanej.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie
transportu.

4.3. Transport pozostatych materiatow
Transport cementu powinien sie odbywa¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Mase zalewowg nalezy pakowa¢ w bebny blaszane lub beczki drewniane. Transport powinien
odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem bebndéw i beczek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w OST
5.2. Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke (tawe) nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06050 . Wymiary wykopu powinny
odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji
szalunku.

5.3. Podtoze lub podsypka (tawa)

Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowic rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (tawa) ze
zwiru lub piasku, o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (fawe) wykonuje sie
przez zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zageszczenie z polewaniem woda.

5.4. Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze $wiattem
(odlegtoscig gornej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym 1z ustaleniami
dokumentacji projektowej. Zewnetrzna sciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub
miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym. Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci
1 cm. Nalezy wypetnic je piaskiem lub zaprawg cementowo-piaskowg w stosunku 1:2.
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Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢é wodg. Spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie na
petng gtebokosc.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonaé badania materiatéw przeznaczonych
do ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
Nadzoru do akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez
pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie z
wymaganiami tablicy 3.

Pomiary dtugosci i gtebokosci uszkodzern nalezy wykonaé za pomocg przymiaru stalowego lub
suwmiarki z doktadnoscig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B- 10021.

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementdéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnosciag do 1 mm przy
uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami tablicy 1i 2.

Sprawdzenie katéw prostych w narozach elementéw wykonuje sie przez przytozenie kgtownika do
badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm.

6.3. Badania w czasie robét
W czasie robét nalezy sprawdzaé wykonanie:
a) koryta pod podsypke (tawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,

b) podtoza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (tawy) ze zwiru lub piasku - zgodnie
z wymaganiami pkt 5.3,

c) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy
dopuszczalnych odchyleniach:

- linii obrzeza w planie, ktédre moze wynosi¢ = 2 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,

- niwelety goérnej ptaszczyzny obrzeza , ktére moze wynosi¢ 1 cm na kazde 100 m
dtugosci obrzeza,

- wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metréw, ktére powinno wykazywac catkowite
wypetnienie badanej spoiny na petng gtebokosé.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST.
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Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegajg: — wykonane koryto, - wykonana
podsypka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Zgodnie z Ogolng Specyfikacja Techniczng (rozliczenie ryczattowe).
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.11 Normy:
PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
PN-B-06250 Beton zwykty
PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betondw i zapraw
PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

PN-EN-13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 197-1:2002 Cement Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczagce cementow
powszechnego uzytku

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw i
torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw i
torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru nawierzchni z kostki brukowej.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji:

Szczegbdtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych powyzej.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nawierzchni betonowej z wibroprasowanej koski brukowej o grubosci 8cm na podsypce
piaskowo — cementowej o grubosci 5 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST.

Wibroprasowana Kostka Brukowa - prefabrykowany element betonowy, produkowany metodag
wibroprasowania masy betonowej, stosowany jako element nawierzchni drogowych, chodnikéw, etc.

Podbudowa - warstwa nosna pod kostka (grube kruszywo, ttuczen) ~ 20-50 cm
Zageszczenie gruntu - usuniecie wolnych przestrzeni z podbudowy (ubijanie gruntu)
Podsypka - warstwa wyréwnujgca bezposrednio pod kostka (piasek, ew. cement) ~ 3-10 cm
Niwelacja - réwnanie gruntu

Spoinowanie - uzupetnienie piaskiem szczelin pomiedzy utozonymi kostkami

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
kosztorysowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogéblne wymagania dotyczgce robét sg podane w OST.
2. MATERIALY
2.1. Wibroprasowana betonowa kostka brukowa — wymagania

Wibroprasowang betonowa kostke brukowa produkuje sie metodg wibroprasowania, czyli
zageszczenia betonu przez jednoczesne wibrowanie i prasowanie (nacisk). Do produkcji uzywa sie
mieszanek betonowych o matej zawartosci wody, czasem z dodatkiem kruszyw w postaci kolorowych
gryséw lub pigmentéw barwigcych kostke w catym przekroju lub (jako dwuwarstwowe) w wierzchniej
warstwie.
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Materiat cechuje duza wytrzymatosé i trwatos¢ (materiat po zageszczeniu cechuje mata nasigkliwosé,
z ktérg wiaze sie znaczna mrozoodpornosc).

Warstwy:

- Wibroprasowana kostka brukowa grubos¢ 8cm

- Posypka cementowa — piaskowa 1:4 o grubosci 5 cm

- Podbudowa z ttucznia o grubosci 20cm

- Podsypka piaskowa zageszczana mechanicznie o grubosci 30cm

Wyglad zewnetrzny:

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknieé, plam i ubytkéw. Powierzchnia gérna kostek
powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklesniecia nie powinny
przekraczac: - 2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm, - 3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.

Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej:

W kraju produkowane sg kostki o dwdch standardowych wymiarach grubosci:
- 60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu samochodowego,
- 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.

Tolerancje wymiarowe wynosz3:

- na dtugosci £ 3 mm,

- na szerokosci £ 3 mm,

- na grubosci £ 5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i brgzowy.

Wytrzymatosé na Sciskanie:

Wytrzymatos$é na Sciskanie po 28 dniach (Srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60
MPa. Dopuszczalna najnizsza wytrzymatosé pojedynczej kostki nie powinna byé mniejsza niz 50 MPa
(w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

Nasigkliwos¢:

Nasigkliwos$¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 i wynosié¢
nie wiecej niz 5%.

Odpornosé na dziatanie mrozu:

Odpornosé kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami
PNB-06250. Odpornosé na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest
wystarczajaca, jezeli:

- prébka nie wykazuje peknieé,
- strata masy nie przekracza 5%,

- obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci prébek nie zamrazanych nie jest
wieksze niz 20%.

Scieralno$é:
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Scieralnos¢ kostek betonowych okre$lona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 powinna wynosi¢ nie
wiecej niz4 mm.

2.2. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych
Cement

Do produkc;ji kostki brukowej nalezy stosowaé cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszej niz
»,32,5”. Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiadac
wymaganiom PN-EN-197-1:2002.

Kruszywo

Nalezy stosowa kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712. Uziarnienie
kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych
parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250.

Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikdéw, zgodnie z
receptg laboratoryjng. Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatos¢, mniejszg
nasigkliwos¢ i wiekszg odpornos¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

2.3. Ograniczenie placu:

- kraweznik drogowy betonowy 15x30x100cm na podsypce cementowo — piaskowej 1:4
3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie. Jesli powierzchnie sg duze, a
kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne urzgdzenia ukfadajgce.
Urzadzenie sktada sie z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z
palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia.

Urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek, mozina wykorzystaé do wymiatania piasku w
szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowaé mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone
liniami na szynie lub kraweznikach.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.
4.2. Transport materiatow i sprzetu

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymatosci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie
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pakuje je w folie i spina taSmga stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym
stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robot podano w OST.

5.2. Wykonanie podsypki cementowo-piaskowej.

Podsypka cementowo-piaskowa w proporcji 1:4

Grubos¢ ufozonej podsypki 8 cm. Rodzaj zastosowanej podsypki powinien by¢ zgodny z
dokumentacjg projektowg, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Wymagania materiatéw stosowanych na podsypke powinny by¢ zgodne PN58/5-96026.

Grubos¢ podsypki powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg, SST lub wskazaniami Inspektora
Nadzoru.

Wspdtczynnik wodno-cementowy (Ha podsypki cementowo-piaskowej powinien wynosi¢ od 0.20 do
0.25, wytrzymatosci na sciskanie Rz=10 MPa, R28=14 MPa.

Utozenie kostki:

Kostka betonowa moze by¢ uktadana:

* w rzedy poprzeczne, prostopadle do osi drogi,

¢ w rzedy ukosne, pod katem 45 ° do osi drogi,

e w jodetke,

¢ inne desenie, w zaleznosci od ksztattu i wymiaréw kostek.

Desen uktadania kostki nalezy uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru i/lub Inwestorem.

Uktadanie kostek przy obrzezach wymaga stosowania kostek brzegowych i potéwkowych dla
uzyskania mijania sie spoin w kierunku podtuznym.

Nie nalezy ukfadac kostki w temperaturze O°C lub nizszej. Jezeli w ciggu dnia temperatura utrzymuje
sie w granicach 0++5°C, a w nocy spodziewane s3, przymrozki. kostke nalezy zabezpieczy¢ przez
nakrycie materiatami o ztym przewodniku ciepta.

Kostka powinna by¢ po utozeniu dobrze ubita. Kostki pekniete powinny by¢ wymienione na cate.
5.3. Ubijanie wibracyjne.

Ubijanie wibracyjne utozonej kostki polega na trzech przejsciach stalowej ptyty wibratora dla
wprasowania kostek w podsypke. Nastepnie trzy przejscia podczas ktdrych piasek jest rozmiatany po
powierzchni kostek dla wypetnienia ztgczy.

5.4. Pielegnacja nawierzchni.

Nawierzchnia kostkowa, ktdrej spoiny zostaty wypetnione piaskiem i pokryte warstwg piasku, mozna
odda¢ natychmiast do ruchu. Piasek podczas ruchu wypetnia spoiny po kilku dniach pielegnacje
nawierzchni mozna uznaé za ukoniczona.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kontrola jakos$ci materiatow.
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Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé badania materiatéw przeznaczonych
do wykonania robot i przedstawié wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji.

6.2. Kontrola wykonania nawierzchni

Elementy podlegajgce sprawdzeniu:

¢ zgodnos$é konstrukcji podbudowy z dokumentacjg projektowa.

¢ zgodnos$é podsypki z dokumentacjg projektowg

¢ stosowanie wymagan uktadania kostki w odpowiedniej temperaturze

¢ badanie prawidtowosci ubicia kostki, przez swobodne jednokrotne opuszczenie z wysokosci 15 cm
ubijaka o ciezarze 25 kg na poszczegdlne kostki. Pod wptywem takiego uderzenia osiadanie kostek nie
powinno by¢ dostrzegane.

¢ badanie prawidtowosci wypetnienia spoin

¢ konstrukcja nawierzchni: Sprawdzenie wykonuje sie w losowo wybranym miejscu na kazde
catkowite lub rozpoczete 50 m odbieranego odcinka o jednakowym rodzaju podbudowy. Badania
polegajg na:

¢ sprawdzeniu jakosci podsypki na podstawie krzywych przesiewu,
¢ rozebraniu nawierzchni na powierzchni okoto 0.1 m2,

¢ zmierzeniu grubosci warstwy podsypki. 6.4. Kontrola jakosci robdt. Kontroli jakos$ci robét podlega
zgodnos¢ wykonania robdt z dokumentacjg projektowa pod wzgledem:

e geometrii wykonania,
¢ spadkdw i rzednych podtuznych i poprzecznych.
7. OBMIAR ROBOT

Ogélne zasady dokonywania obmiaréw robdét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej. Jednostka
obmiarowa robdt jest m2.

8. ODBIORY ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie podtoza,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- wykonanie podsypki,

- ewentualnie wykonanie fawy pod krawezniki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z Ogdlng Specyfikacjg Techniczna.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego
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PN-B-06250 Beton zwykty

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-EN197-1:2002 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

PN-EN1340:2004 i PN-EN 1340:2004/AC Krawezniki betonowe

BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fata.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru izolacji przeciwwilgociowych zwigzanych z wykonaniem zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wszystkich izolacji przeciwwilgociowych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem powtok, wykonywanych na miejscu.

1.3.  Zakres robét objetych specyfikacjq

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:

- oczyszczenie Scian,

- osuszenie Scian,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych Scian, podtdg,

- utozenie izolacji wodoszczelnej powtokowej w pomieszczeniach mokrych, na tarasie,

1.4.0kreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i
Ogdlng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdt podano w Ogodlnej Specyfikacji Techniczne;j.
Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robdét zwigzanych z wykonywaniem izolacji
przeciwwilgociowych oraz wszystkie roboty pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢
wykonania tych robot oraz ich zgodnos$¢ z umowa, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego
realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéow wymaga akceptacji
zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST .

2.2. Izolacje
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2.2.1.1zolacje powtokowe z masy bitumicznej modyfikowanej polimerami, grubowarstwowej
posiadajgcych wymagane aprobaty techniczne dopuszczajgce do stosowania w budownictwie (Sciany
fundamentowe).

2.2.1.1zolacje hydraulicznie wigzgcg mikrozaprawg uszczelniajgcg na bazie cementu, kruszywa oraz
specjalnych dodatkéw i modyfikatoréw, bazujagcg na nowej technologii materiatow wigzacych,
posiadajgcych wymagane aprobaty techniczne dopuszczajgce do stosowania w budownictwie (taras).

2.2.2. Powtoka gruntujgca - uzywana jest do przygotowania podfoza przed naklejeniem glazury i
ptytek podfogowych na tynku gipsowym, ptytach gipsowo-kartonowych i gipsowych ptytach
widknistych.

Powtoka stuzy do gruntowania podtozy pod samopoziomujgce masy posadzkowe oraz masy
uszczelniajace.

2.2.3. Ptynna folia uszczelniajagca na bazie dyspersji tworzyw sztucznych, do wykonywania
hydroizolacji podptytkowych, w petni elastyczna.

Szczegdlne wihasciwosci produktu:

- gotowa do uzycia

- wodoszczelna

- tatwa i bezproblemowa obrdbka

- mozliwos¢ nanoszenia watkiem

- wysoka elastycznos¢ (wytrzymatosé przy zerwaniu

ok. 310 %).

Preparat ten stosuje sie przede wszystkim w pomieszczeniach wilgotnych i mokrych, takich jak np.
natryski, prysznice, tazienki, toalety, kuchnie, pralnie, farbiarnie, itp. Moze by¢ stosowana na
podtozach betonowych, jastrychach cementowych, tynkach tradycyjnych (cementowych i
cementowo-wapiennych) oraz na podiozu z cegty ceramicznej, silikatowej, na bloczkach
gazobetonowych i keramzytobetonowych oraz na podtozach zawierajgcych gips (ptyty GK, suche
jastrychy, jastrychy anhydrytowe). Moze by¢ stosowana takze w systemach ogrzewania
podtogowego.

2.2.4. Tadma dylatacyjna - uszczelniajaca

Wodoszczelna, elastyczna tasma uszczelniajagca do wykonywania uszczelnienia dylatacji oraz
tworzenia elastycznego uszczelniania spoin podtogowych i Sciennych

Wiasciwosci:

- elastyczna

- wodoszczelna

- wytrzymata na rozcigganie

- do wewnatrz i na zewnatrz

- odporna na starzenie

- odporna na warunki atmosferyczne

- odporna na roztwory soli, kwaséw i tugdéw, alkalia, rozpuszczalniki,

- tatwa w obrébce

Znajduje zastosowanie, jako element uszczelniajgcy szczelin dylatacyjnych, narozy s$cian i podtdg,
krawedzi, konstrukcji budowlanych. Wykorzystywana w miejscach wystepowania zwiekszonych
naprezed oraz w miejscach szczegdlnie narazonych na dziatanie wilgoci takich jak: $ciany
fundamentowe , balkony, baseny, toalety, fazienki, kuchnie.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania
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Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca powinien dysponowacé Srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz drobnym
sprzetem do wykonania robot objetych niniejszg ST.
Wykonaweca przystepujacy do prac powinien posiadac nastepujacy sprzet i narzedzia:
e do przygotowania podtoza — sprzet do mycia, mfotki, szczotki druciane,
e do przygotowania zaprawy uszczelniajgcej - naczynia i mieszadto wolnoobrotowe,
do przygotowania zaprawy cementowej — betoniarka,
do nakfadania — sztywny pedzel, szczotka, paca blichéwka, agregat natryskowy
e do ciecia tasmy - nozyczki

4, TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podane sg w OST .

4.2. Pakowanie i magazynowanie materiatow

- Materiaty izolacyjne sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i workach. Dlatego mozna je
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu wielkos$cig dostosowanego do ilosci fadunku.

- tadunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty ptynne pakowane w wiadra i
pojemniki nalezy chronic¢ przed przemarznieciem.

4.3.  Transport materiatow

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do
polskich przepiséw przewozowych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania roboét
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

5.1.1. Przygotowanie podtoza:

Podtoze musi by¢ czyste, nosne, stabilne i wolne od oleju, ttuszczu, luznych i niezwigzanych czastek
oraz innych zanieczyszczen moggcych pogorszy¢ przyczepnosc.

Ponadto podtoze musi by¢ réwne, bez wystajgcych fragmentdow i wtracen, jak réwniez ubytkow,
spekan, rakéw itp.

5.1.2. Szczegdtowe wykonanie

Nalezy zaizolowac powierzchnie posadzki wraz ze Scianami na wysokos¢ licowania $cian ptytkami w
pom. mokrych.

Nalezy zaizolowac¢ powierzchnie tarasu, cokotu, pionowej ptaszczyzny wylewki cementowe;j.

Nalezy zaizolowac sciany fundamentowe.

Nalezy stosowac sie do wskazédwek wykonawczych producenta wybranej izolacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnos$ci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych
stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatéw,

- badanie podtozy i podktadéw,

- przygotowania podtoza,

- prawidtowosci wykonania robét,

- wykonania izolacji poziomej,

- wykonania izolacji pionowej,

6.2. Wymagania szczegétowe

Wymagana jakos¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem. Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw
potwierdzajgcych przez producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwodrcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

7. OBMIAR ROBOT
7.1.  Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogdlnej Specyfikacji. Podstawg dokonywania
obmiardw, okreslajacag zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest zatgczony
do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

7.2.  Jednostki obmiarowe
Jednostkg obmiarowa jest 1 m2 wykonanej izolacji, 1mb wklejonej tasmy.
8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioréw robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Odbiér robdt izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowic nastepujace dokumenty:

- dokumentacja kosztorysowa,

- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdéw dostarczonych na budowe,

- protokéty odbioru poszczegdlnych etapdéw robét zanikajgcych,

- protokéty odbioru materiatow i wyroboéw,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

35



Roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
9. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-10260 lzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.
PN-B-24006 Masa asfaltowo- kauczukowa.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

IZOLACJE TERMICZNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace realizacji prac zwigzanych z wykonaniem izolacji termiczne;j.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowa i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt. | .1

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty ,ktdrych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie ocieplen $cian zewnetrznych styropianem (metoda lekka).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowag, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru .

2. Materiaty

2.1. Wszelkie materiaty do wykonania ocieplenia scian zewnetrznych metodg lekkg wg dowigzujgcej
instrukcji ITB Nr 334/96 ,,Ocieplenie $cian zewnetrznych budynkéw metodg lekkg” stawia wymagania
odnosnie stosowanych do ocieplen materiatéw budowlanych.

2.2. Tkanina - siatka do zbrojenia warstwy ochronnej

Jako podstawowe zbrojenie warstwy ochronnej nalezy stosowac tkanine szklang odpowiadajaca
wymaganiom PN-92/P-85010. Muszg to by¢ tkaniny z witdkna szkhnego, zaimpregnowane
alkalidodporng dyspersjg tworzywa sztucznego i powinny w petni odpowiadaé nastepujgcym
wymaganiom:

a) wymiary oczek 3-5mm w jednym kierunku i 4-7 w drugim kierunku;

b) silg zrywajaca paska tkaniny o szerokosci 5 cm w stanie powietrzno-suchym nie mniej niz 1250 N;
c) sita zrywajaca pasek tkaniny o szerokosci 5 cm, poddanego przez 24 h dziataniu roztworu NaOH -
nie mniej niz 600 N;

d) wydtuzenie wzgledne w stanie powietrzno-suchym nie wiecej niz 5% przy obcigzeniu prébki sitg
rowng 1250 N;

e) wydtuzenie wzgledne po dziataniu roztworu NaOH o stezeniu 5% przez 28 dni nie wiecej niz 3,5%
przy obcigzeniu probki sitg réwng 600 N.

2.3. Plyty styropianowe i wetna mineralna
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- lzolacja termiczna $cian z ptyt styropianowych o wymiarach 100x50 cm lub 120x60 cm.
Styropian elewacyjny grub. 11 cm o wspdtczynniku przewodzenia ciepta A < 0,032.

- styropapa gr 15 cm - wetny mineralnej grub. 10 cm o wspétczynniku przewodzenia ciepta A <
0,035 W/m2K

Materiaty klejace oraz noszace na zewnetrzng powierzchnie ocieplenia. Wymagania stawiane
zaprawom i masom klejgcym.

Do przyklejania styropianu i tkaniny szklanej nalezy stosowac¢ zaprawy lub masy klejgce dopuszczone
do stosowania aprobatami technicznymi wydanymi przez Instytut Techniki Budowlanej. Zaprawa
klejagca powinna stanowic¢ jednolity pod wzgledem zabarwienia proszek bez zbrylen i obcych wtracen,
tatwy do wymieszania z wodg. Masa klejgca powinna stanowié jednolitg pod wzgledem zabarwienia i
struktury ciekta kompozycje, bez zbrylen i grudek, tatwg do wymieszania bezposrednio przed
stosowaniem, nawet w razie koniecznosci dodawania do niej cementu.

Zaprawy klejgce i masy klejgce powinny odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom szczegdétowym:

1) wyglad zewnetrzny w dostawie fabrycznej :
a) proszek do zarobienia wodg;

b) ciekta masa w postaci gotowej do stosowania;
c) ciekta masa do wymieszania z cementem;

2) konsystencja -1 + | cm stozka opadowego;
3) przyczepnosc¢ do styropianu :

a) w stanie powietrzno-suchym -nie mniej niz 0,1 N/mm2 ;
b) po 24 h dziatania wody — nie mniej niz 0, N/mm?2 (zaréwno w stanie powietrzno-suchym, jak i po
zawilgoceniu, rozerwanie powinno nastgpic styropianie).

W aprobacie technicznej i certyfikacie zataczonym do partii zapraw i mas klejgcych powinien by¢
podany czas przydatnosci do uzycia.

3. Sprzet

Wiertarka z mieszadtem, gtadkie pace: stalowa i z tworzywa sztucznego. Narzedzia nalezy czyscic
czystg wodg, bezposrednio po uzyciu..

4. Transport

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ w oryginalnie zamknietych workach, w suchych
warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przechowywania tynku, w
warunkach zgodnych z podanymi wymaganiami, wynosi do 12 miesiecy od daty produkgji
umieszczonej na opakowaniu.

5. Wykonanie robét
5.1. Masa klejowo - szpachlowa

Przygotowanie podtoza

Podtoze do przyklejania ptyt powinno by¢ odpowiednio silne, niepylgce, niepokryte farbami i
nienattuszczone.

Nieréwnosci podtoza powyzej 5 mm nalezy dzier wczesniej wyréwnad zaprawa wyrdwnawcza.
Zgodnie z Instrukcjg ITB nr 334/96 przed rozpoczeciem ocieplania budynku nalezy wykonaé prébe
przyczepnosci ptyt styropianowych do podtoza. Préby winny by¢ wykonane na typowych odcinkach
$cian zgodnie z zapisami Instrukcji. Wybdr miejsca do préby, przyklejanie prébki oraz odrywanie
probki musi odbywac sie w obecnosci Inspektora Nadzoru.

5.2. Plyty styropianowe
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Podtoze do przyklejania ptyt powinno by¢ réwne, aby ptyty po przyklejeniu tworzyty jedng
ptaszczyzne aby ograniczy¢ koniecznosc obrébki ptyt styropianowych (szlifowanie).

5.3. taczniki mechaniczne

Dla potrzeb mocowania ptyt styropianowych do podfoza betonowego przyjmuje sie 5 sztuk
tacznikow, tworzywowych w ksztatcie grzybka na jedna ptyte.

Przed przystgpieniem do prac nalezy dokona¢ prob nosnosci tgcznikdw zgodnie z instrukcjg
producenta.

5.4. Tkanina zbrojaca

Nalezy stosowac tkanine z wtdkna szklanego spetniajgcg wymagania normy PN - 92/ P - 85010 oraz
Instrukcjg ITB 334/96.

5.5. Kolejnos¢ realizacji
5.5.1. Przygotowanie do realizacji.

Przed rozpoczeciem robdt zasadniczych nalezy:

- ustawi¢ rusztowanie i zawiesi¢ w miejscach rozbiérek folie zabezpieczajjca;

- wykonac prébe przyczepnosci kleju do podtoza;

- wykonac prébe nosnosci kotkéw do poszczegdlnych podtozy;

- wykonac ostony okienne z folii na czas prowadzenia robét;

- na S$cianie przyklei¢c tzw. bazy i wyznaczy¢ ptaszczyzny za pomoca zytek lub sznura
murarskiego. otwory w $Scianach po demontazu kotkéw rozporowych nalezy wypetnia¢ masa
silikonowg;

- zgodnie ze Swiadectwem 5330/94, ubytki lub uskoki na ztaczach prefabrykatéw wieksze niz
10 mm nalezy wyréwnac przez natozenie zaprawy cementowej. Swiadectwo podaje doktadng
technologie realizacji.

5.5.2. Przyklejanie ptyt styropianowych.

- Przyklejanie ptyt masg klejowo — szpachlowsg;

- Przyklejanie ptyt do podfoza musi by¢ poprzedzone prébe przyczepnosci;

- Uktad ptyt na Scianie - w cegietke z przewigzaniem na narozach budynku;

- Mocowanie ptyt za pomocg tacznikdw mechanicznych (po wyschnieciu kleju).

- Szczegd6t wykonania ocieplenia narozy, wzmocnien, osciezy okiennych, attyk, dylatacji i
innych detali.

5.5.3. Przyklejanie siatki.

Powierzchnie zamocowanych ptyt nalezy pokry¢ masa klejowo - szpachlowa, nastepnie natozy¢ siatke
i ,wtapia¢" ja w $wiezg mase. Sciana winna by¢ gfadka i wolna od $ladéw packi lub jakichkolwiek
innych nieréwnosci.

Zgodnie z wymogami technologii minimalny zaktad siatki ma wysoko$¢ 10 cm (Instrukcja ITB 334/96
dopuszcza 5 cm). W narozach otworéw okiennych i drzwiowych nalezy wkleja¢ kawatki tkaniny
wzmachniajgce;j.

Szerokos¢ siatki winna by¢ tak dobrana, aby mozna wyprowadzi¢ jg na wszystkie ptaszczyzny osciezy
okiennych i drzwiowych. W celu dodatkowego wzmocnienia powierzchni elewacji w poziomie
parteru stosuje sie dodatkowa siatke naklejang bezposrednio na ptyty.

5.5.4. Ocieplenie osciezy okiennych.

Siatke zbrojgcy nalezy przyklei¢ do wszystkich czterech powierzchni oscieza na catej jego gtebokosci.
Do gérnej i bocznych osciezy nalezy przyklejaé ptyty grubosci nie mniejszej niz 3 cm.
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Styki ptyt z osciezami nalezy uszczelnia¢ masg silikonowa.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Przed rozpoczeciem robot nalezy sprawdzié, czy materiaty dostarczone na budowe odpowiadajg
ustalonym normom i wymaganiom techniczny.

6.2. Kontrolg jakosci wykonywanych robdt nalezy objg¢ poszczegdlne ich etapy, a mianowicie :

* montaz rusztowan (warunki montazu i odbioru rusztowan okreslajg odrebne przepisy);
* przygotowanie $cian do ocieplania;

¢ przyklejanie ptyt styropianowych;

¢ przyklejenie siatki

6.3. Przy wykonywaniu robét ocieplajgcych metoda lekka nalezy uwage zwrdci¢ na nadzér
techniczny, tj.:

- ze wzgledu na szczegdlny charakter robdt przy ocieplaniu $cian powinny by¢ one
wykonywane przez wykwalifikowanych pracownikéw;

- konieczny jest systematyczny nadzér techniczny prowadzony przez wykonawce, a takze
nadzdr inwestorski i autorski;

- w czasie wykonywania robdt zwigzanych z ocieplaniem $cian powinien by¢ prowadzony
nadzor dotyczacy wykonania jakosci podtoza, warstwy ocieplajacej i wyprawy zewnetrznej.

7. Obmiar robot

Powierzchnie docieplenia $cian budynku oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci
Scian w rozwinieciu przez wysoko$¢ mierzong od wierzchu cokotu do goérnej krawedzi warstwy
docieplanej.

Z obliczonej powierzchni potraca sie powierzchnie niedocieplone i zajete przez otwory, wieksze niz 1
m2. Ochrony naroznikéw wypuktych katownikami lub ksztattownikami oblicza sie w metrach.

8. Odbior robot

Odbiorowi technicznemu podlegajg nastepujace etapy robot ociepleniowych:
* przygotowanie podtoza;

¢ przyjmowanie ptyt (klejenie i mocowanie tgcznikami);

* wklejanie siatki;

¢ wykonanie zewnetrznej warstwy elewacyjnej;

¢ wykonanie nowych obrébek blacharskich.

Odbiér winien byé prowadzony sukcesywnie tak aby umozliwi¢ sprawne i zgodne z technologia
wykonanie robét.

Po zakonczeniu robdt powinien by¢ dokonany odbidr ostateczny i podpisana przez wykonawce
gwarancja.

Nalezy bezwzglednie stosowaé sie do zatozen technologii systemowe] (Aprobaty Techniczne ITB,
Warunki techniczne wykonania systeméw ociepleniowych, karty techniczne produktéw, inne
wytyczne producenta systemow itd.).

Odbiory czesciowe i koncowy nalezy prowadzi¢ zgodnie z Instrukcjg ITB.

9. Podstawa ptatnosci

Zgodnie z Ogdlng Specyfikacjg Techniczng (rozliczenie ryczattowe).

10. Przepisy zwigzane

Instrukcja ITB Nr 334/96 ,,Ocieplenie $cian zewnetrznych budynkéw metodg lekka”.
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Tkanina - siatka szklana do zbrojenia warstwy ochronnej - PN -92/ P -85010.
Ptyty styropianowe - PN B-20130
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ROBOTY WYKONCZENIOWE: TYNKI ZEWNETRZNE, PLYTKI

1. Wstep

1.1 Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej ( SST)

Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
realizacji prac zwigzanych z wykonaniem robdét wykonczeniowych, tj. wykonanie elewacji
zewnetrznej, potozenie ptytek ceramicznych zewnetrznych.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych powyzej.

1.3 Zakres robét objetych SST

Zakres SST obejmuje wykonanie robét murarskich i wykoriczeniowych w ramach niniejszego zadania i
dotyczg robot:

Roboty wykorfczeniowe: tynki zewnetrzne, ptytki

— Wykonanie tynkdéw zewnetrznych

— Wykonanie okfadziny podestu z ptytek przed gtéwnym wejsciem

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot

Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania ogdlne”.

2. Materiaty
2.1. Sktadowania materiatow
Zgodnie ze Specyfikacjg techniczng nr 1.0.” Wymagania ogdlne”.

TYNKI ZEWNETRZNE

Tynk akrylowy

Hydrofobowy, przepuszczajacy pare wodng, odporny na warunki atmosferyczne tynk
cienkowarstwowy o grubosci ziarna 2,0 mm. Nalezy stosowac¢ tynk z tego samego systemu co
w/w materiaty, posiadajgcy odpowiednig Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej
oraz Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny.

Podktad tynkarski

Podktadowa masa tynkarska jest srodkiem gruntujgcym pod szlachetne tynki mineralne lub
tynki zywiczne. Nalezy stosowaé¢ podkfad wynikajacy z przyjetego systemu docieplenia,
posiadajgcy odpowiednig Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej oraz Atest
Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny.

Siatka zbrojaca z widkna szklanego

Siatka z witdkna szklanego , nalezy stosowaé siatke odpowiednig do przyjetego systemu
docieplenia o wymiarach oczek 4 x 4 mm. Siatka powinna by¢ impregnowana odpowiednia
dyspersjg tworzywa sztucznego. Sita zrywajgca pasek siatki o szerokosci 5 cm wzdtuz watku i
osnhowy powinna wynosi¢ nie mniej niz 1500N/5cm.

PLYTKI
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PLYTKI PODLOGOWE, ZEWNETRZNE
Ptytki gresowe:
- mrozoodporne
- wymiary 300x300x10
- klasa $cieralnosci: IV
- antyposlizgowosé R12
- powierzchnia: potmat.
- kolor: grafitowy
- przeznaczenie: do stosowania na zewnatrz budynkdw, tarasach.
Kleje i zaprawy do ptytek
Zaprawa klejowa elastyczna systemowa do uktadania ptytek danego typu spetfniajaca
wymagania normy PN-EN 12004:2002. Zaprawy spoinowe systemowe do uktadania danego
typu ptytek. Odpornosc na odczynniki chemiczne odpowiednia do miejsca zastosowania. Kleje i
zaprawy muszg by¢ mrozoodporne i elastyczne.

3. Sprzet

Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania ogdlne”.
Do wykonania robét tynkarskich nalezy uzy¢ nastepujgcego sprzetu:
- sprzet do robdt recznych
- drobny sprzet budowlany
Wykonaweca przystepujacy do prac powinien posiadac nastepujacy sprzet i narzedzia:

- do przygotowania zapraw - mieszarka lub betoniarka wolnospadowa, naczynia i mieszadto na
wolnoobrotowej wiertarce do naktadania i zacierania zapraw - agregat tynkarski i zwykte
narzedzia tynkarskie (kielnia, paca);

- do malowania — pedzel, watek, urzagdzenia do malowania natryskowego.

4. Transport
Zgodnie ze Specyfikacjg techniczng nr 1.0.” Wymagania ogdlne”.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogow bezpieczenstwa.
Srodki transportowe poruszajace sie po drogach poza pasem robét powinny spetnia¢ odpowiednie
wymagania w zakresie parametrow charakteryzujacych pojazdy, w szczegdlnosci w odniesieniu do
gabarytéw i obcigzenia na os.

Zatadunek i wytadunek wyrobédw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobédw w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje sie
recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych takich jak: chwytaki, wciagniki, wézki. Srodki transportu do przewozu wyrobéw
workowanych powinny umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobdw przed zawilgoceniem.

5. Wykonanie robot

Zgodnie ze Specyfikacjg techniczng nr 1.0.” Wymagania ogdlne”.
TYNKI ZEWNETRZNE

Tynk akrylowy:

Wykonanie warstwy zbrojonej siatkg

Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody wsypywaé suchg mase i miesza¢ za pomocg wiertarki z
mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Gotowa zaprawe nalezy rozprowadzaé na
powierzchni ptyt styropianowych warstwa grubosci 2-3 mm za pomocy gtadkiej, stalowej pacy. Na
Swiezg zaprawe naktadac siatke z wtdkna szklanego (z zachowaniem zaktadéw min. 50 mm), a
nastepnie nanosi¢ drugg warstwe zaprawy grubosci ok. 1 mm i réwno zagtadzaé powierzchnie, tak by
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siatka przestata byé widoczna. Swieze zabrudzenia zaprawg zmywaé wodg, stwardniate mozna
usungc tylko mechanicznie.

Tynk akrylowy

Tynk cienkowarstwowy akrylowy do stosowania na zewnatrz budynkdw, zawierajacy ziarno 2,0
mm.. Tynk stanowi wyprawe elewacyjng, w systemach ocieplen budynkéw metodg lekka
mokra, z zastosowaniem ptyt styropianowych. Catg zawarto$¢ opakowania wsypywaé do
odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody i mieszaé za pomocg wiertarki z mieszadtem, az do
uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Nie stosowac rdzewiejgcych pojemnikow i narzedzi.
Wiasciwa ilos¢ wody wynosi od 5,0 do 5,6 1 wody na 25 kg. Konsystencje trzeba dobra¢ w
zaleznosci od warunkéw stosowania. W czasie prowadzenia robdt nalezy zachowywad
jednakowa, konsystencje materiatu poprzez ponowne wymieszanie tynku wiertarkg, a nie
przez dodawanie wody. Tynk rdwnomiernie nanosi¢ na podtoze, na grubos¢ ziarna. Prace na
jednej pfaszczyinie nalezy wykonywac bez przerw. Narzedzia i $wieze zabrudzenia tynkiem
nalezy my¢ wodg, stwardniate resztki tynku mozna usung¢ mechanicznie.

PLYTKI
Ogodlne zasady wykonywania okfadzin ceramicznych

- Okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujacg lub
bezposrednio do rdwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine
nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

- Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane
mury z elementéw drobnowymiarowych oraz Sciany betonowe.

- Do osadzania wykfadzin na Scianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu
osiadania muréw budynku. 5

- Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy
i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

- Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozyc
dwuwarstwowy podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o
grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej
zaprawy cement owo-wapiennej marki 5 lub 3.

- Elementy ceramiczne powinny byé posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkow i
odcieni barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania - moczone w ciggu 2 do 3
godzin w wodzie czystej.

- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co
najmniej +5°C.

- Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego tub pionowego nie
powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie
wieksze niz 2 mm na dfugosci faty dwumetrowej.

6. Kontrola jakosci robot
Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania ogdlne”.
TYNKI ZEWNETRZNE

Zakres badan prowadzonych w czasie budowy
Zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng i SST sprawdza sie przez pordwnanie wykonanych robdt
z dokumentacjg opisowq i rysunkowg oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci przez ogledziny
zewnetrzne, pomiary oraz konieczne proby. Materiaty kontroluje sie bezposrednio lub
posrednio, tzn. np. na podstawie protokotéw odbioru materiatéw stwierdzajgcych zgodnosé
uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji techniczne;j.
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Wyglad zewnetrznego pokrycia ocenia sie przez ogledziny pokrycia i stwierdzenie
niewystepowania takich wad jak dziury i pekniecia oraz pomiary ewentualnej
nieprostopadtosci, odchylenia glifow i naroznikdw od linii prostej i od linii prostopadtej do
okapu. Wielko$¢ tych odchylen nalezy sprawdzi¢, mierzac przymiarem z doktadnoscig do
5mm odchylenia od sznurka naciggnietego wzdtuz kontrolowanych Scian za pomocg sznurka i
katownika murarskiego.

PLYTKI

Kontrole i badania jakosci oktadzin z ptytek sciennych ceramicznych zgodne z wymaganiami:
normy PN-75/B-10121. Kontrole i badania oktadzin posadzek z ptytek ceramicznych zgodne z
wymaganiami rozdziatu 3 normy PN-63/B-10145. Badanie posadzek chemoodpornych z
ptytek ceramicznych nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami rozdziatu 3 normy PN-68/B-
10156.

7. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru roboét

Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania ogdlne”.

8. Odbidr robot
Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania ogdlne”.
TYNKI ZEWNETRZNE

Odbidr podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robodt
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami. Jezeli odbiodr
podtoza odbywa sie po dtuiszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmyé
woda.

Odbiér tynkow.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. lll od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci laty
kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1 ni i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,

- trwale $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

PLYTKI
Odbiér oktadzin bedzie obejmowac:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokows,

sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac
przez ocene wzrokowg, sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatow
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posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy wykonac¢-za pomocg naciggnietego drutu i
pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub
suwmiarki. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie
nalezy wykonac przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci

Zgodnie z Ogdlng Specyfikacjg Techniczng (rozliczenie ryczattowe).

10. Dokumenty odniesienia

Zgodnie ze Specyfikacjg techniczng nr 1.0.” Wymagania ogdlne”.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH — POKRYCIE DACHU BLACHA

1. Wstep

1.1 Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej ( SST)

Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
realizacji prac zwigzanych z wykonaniem robdét wykonczeniowych, tj. wykonanie elewacji
zewnetrznej, potozenie ptytek ceramicznych zewnetrznych.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych powyzej.

1.3 Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie pokry¢ dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi
oraz elementami wystajacymi ponad dach budynku:

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce robét podano w ST
Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatéw
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2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-
92122. Grubos$¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metodg ogniowg — réwng
warstwg cynku ( 275 g/m2) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majgcg dziatanie antykorozyjne i
zabezpieczajace.

Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.
2.2.3. Inne blachy ptaskie:

a) blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x
2000 mm lub 1250x2000 mm.

b) blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.
c) blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tasma szerokosci 670 mm.

2.2.4. Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powtokami poliestrowymi
25 mikrometréw lub 35 mikrometréw, na stronie spodniej powtokg epoksydowg 10 mikrometrow.

2.2.5. Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubosci 0,50, 0,55 i 0,75 mm. Profile T7, T12, T18,
T18EKO, T35 powlekane lakierem.

2.2.6. Blachy dachéwkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metodg ogniowa, pokryte
powtokami poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwg pasywacyjng. Szerokosci arkuszy
1185 mm, a dtugos¢ od 860-7200 mm.

2.2.7. Piyty z tworzyw sztucznych:
- ptyty pleksi bezbarwne i kolorowe,
- ptyty poliweglanowe bezbarwne i kolorowe.

Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne”
pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robdt
- Roboty mozna wykonadé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakosé materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogdblne” pkt 4

4.2. Transport materiatow:

4.2.1. Do transportu materiatdw i urzadzen stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki
transportu:

- samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,
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- samochdéd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,
- ciggnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokryé dachowych mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Materiaty
nalezy uktadaé¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwos$cig przesuwania sie podczas transportu. Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej
wzdtuz Srodka transportu. Jezeli dtugos¢ elementdw z blachy dachowkowej jest wieksza niz dtugosc
pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkdéw transportu, ktére wptyna
niekorzystnie na jakos¢ robdt i wtasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne dla podktadéw
Kazdy podkfad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania ogdlne:

- pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, fat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do
rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

- réwnos¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig
deskowania a tatg kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do
spadku i nie wiekszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowej),

- réwnos¢ ptaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co
najmniej 3 krokwiach (przy podkfadzie z fat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),

- podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien miec
odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie pokrycia.
Szerokos$¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20
mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym
lub kitem asfaltowym,

- w podktfadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢
usztywnione krawedzie zewnetrzne.

5.2. Podkiady z desek i papy pod pokrycie z blachy
Kazdy podktad z desek i papy pod pokrycie z blachy powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

- w przypadku pokry¢ z blachy podktad z desek i jednej warstwy papy powinien by¢ zgodny z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.1.,

- deski powinny byé zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i utozone strong
dordzeniowgq ku gérze. Kazda deska powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami. Wilgotnos¢
desek nie powinna by¢ wieksza do 21%, a maksymalna szerokos¢ 15 cm. Czota desek powinny stykac
sie na krokwiach. Deski nalezy uktada¢ ,na piéro” i ,wpust” lub na przylge. Szczeliny miedzy deskami
nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm. Nie dopuszcza sie w deskach otworéw po sekach o srednicy
wiekszej jak 20 mm. Deski okapowe powinny wystawa¢ poza czoto krokwi od 3 do 5 cm.

- papa asfaltowa podktadowa lub wierzchniego krycia powinna byé umocowana do podktadu
gwozdziami,
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- podkfad z papy, o ktdrym mowa powyzej, nalezy wykonywaé obowigzkowo w przypadku pokry¢ z
blachy wykonanych w korytach odwadniajgcych lub koszach dachowych oraz przy okapie. Na
pozostatych fragmentach potaci dachowych stosowanie papy nie jest obowigzkowe.

5.3. Podktad z desek pod pokrycie blachg
Podktad z desek pod pokrycie blachg powinien spetniaé¢ nastepujgce wymagania:

- podkfad z drewna pod pokrycie blachg ocynkowang lub cynkowga powinien byé wykonany z desek
obrzynanych grubosci 25 mm i szerokosci od 12 cm do 15 cm. Szerokos$¢ deski okapowej powinna by¢
wieksza i wynosi¢ nie mniej niz 30 cm,

- odstepy pomiedzy deskami powinny wynosi¢ nie wiecej niz 5 cm przy kryciu blachg ocynkowang i
nie wiecej niz 4 cm przy kryciu blachg cynkowa,

- podktad pod pokrycie z blachy miedzianej powinien by¢ wykonany z desek, jak w pkt. 5.1, tgczonych
na wpust lub przylge. W uzasadnionych przypadkach, przy odpowiedniej sztywnosci podktadu
dopuszcza sie uktadanie desek na styk,

- gwozdzie powinny byc¢ gteboko wbite w deski, aby ich tebki nie stykaty sie z blachga. Przy kryciu
blachg cynkowa lub ocynkowang zaleca sie stosowac do przybijania desek gwozdzie ocynkowane, a
przy kryciu blachg miedziang

— gwozdzie miedziane,

- w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokosci ~30 cm, przy oknach, wokdt komindw itp.
podktad powinien by¢ petny, z desek uktadanych na styk,

- podktad powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.
5.4. Podktad z tat pod pokrycie z blach dachéwkowych

W przypadku podkfadu z tat pod pokrycia z blach dachdwkowych nalezy przestrzegaé nastepujgce
zalecen:

- taty nalezy przybija¢ na kontrtatach, rownolegle do linii okapu, za pomoca gwozdzi ocynkowanych,

- pierwszg tate umieszcza sie w linii okapu, pozostate réwnolegle do niej, z rozstawem
odpowiadajgcym wymiarowi pojedynczego profilu dachéwki.

5.5. Podkiad z tat pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych

Podktad z tat pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych powinien spetnia¢ nastepujgcych
wymagania:

— podktad z tat moze byé wykonany tylko przy rozstawie krokwi do 1 m,
— przekréj tat powinien wynosi¢ co najmniej (50x50) mm lub (50x60) mm,
— rozstaw tat powinien wynosi¢ 0,4 dtugosci ptyty, lecz nie wiecej niz 55 cm,

— przy kryciu kalenicy ggsiorami korytkowymi odlegtos¢ pierwszej taty od kalenicy powinna wynosi¢ 5
cm; wzdtuz kalenicy powinna by¢ przybita deska stanowigca tate do mocowania gasiorow. Wysokos¢
deski kalenicowej powinna by¢ dostosowana do rozwartosci ggsiora i pochylenia potaci dachowych,

— przy kryciu kalenicy ggsiorami zawiasowymi odlegtos¢ taty od kalenicy powinna wynosié:
a) 15 cm przy zaktadach ptyt poprzecznych wynoszacych 20 cm,
b) 20 cm przy zaktadach ptyt poprzecznych wynoszacych 15 cm.

— wzdtuz okapu powinna by¢ przybita deska o grubosci rdwnej grubosci tat,
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— taty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem,
— podktad z tat powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.
5.6. Podkiad z ptatwi pod pokrycia z ptyt falistych z tworzyw sztucznych

W przypadku podktadu z ptatwi pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych nalezy
przestrzegaé nastepujacych wymagan:

— przekrdj i rozstaw ptatwi powinien by¢ ustalony na podstawie obliczen statycznych i dostosowany
do rodzaju ptyt, ich diugosci i szerokosci zaktadéw poprzecznych, w zaleznosci od pochylenia potaci
dachowych,

— ptatwie powinny byé¢ usytuowane réwnolegle do okapu i przymocowane do wigzaréw lub
dzwigaréw dachowych. Gdrne poétki (powierzchnie) ptatwi powinny byé usytuowane w ptaszczyznie
potaci dachowej,

— przy okapach ptatwie powinny by¢ umieszczone w takiej odlegtosci od lica $ciany, aby ptyty
pokrycia dachowego nie wystawaty poza ptatwie wiecej niz:

a) 35 cm przy okapach bez rynien,
b) 20 cm przy okapach z rynnami.

— w przypadku okapu z rynnami, wzdtuz okapu powinna by¢ przybita do ptatwi deska, do ktérej
przymocuje sie uchwyty (haki) rynnowe,

— na ptatwie mogg by¢ zastosowane:
a) dzwigary lub rury stalowe,
b) dZzwigary zelbetowe o przekroju dostosowanym do mocowania ptyt,

c) brusy drewniane o boku dtuzszym, utozonym prostopadle do gornej powierzchni wigzara (lub
dzwigara) dachowego.

— pfatwie drewniane powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem, a ptatwie stalowe przed
korozja,

— podktad z ptatwi w zakresie pochylenia oraz dylatacji potaci dachowych powinien odpowiadaé
wymaganiom pkt. 5.1,

— rozstaw pfatwi pod pokrycie z ptyt falistych poliestrowych wzmocnionych wtédknem szklanym
powinien wynosié¢ od 50 cm do 105 cm w zaleznosci od obcigzenia pokrycia, rodzaju ptyt i gramatury
witdkna szklanego zastosowanego do wzmocnienia ptyt.

5.7. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach
wyrobow i wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

5.7.1. Pokrycia z blach ptaskich
5.7.1.1. Wymagania ogdle dotyczgce pokryc¢ z blach ptaskich

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowad sie do nastepujacych zalecen: — podktad pod
pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punktach: 5.1, 5.2,i5,3,

— roboty blacharskie z blachy ocynkowanej mogg by¢é wykonywane o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz
5°C. Robdt nie wolno wykonywac na oblodzonych podtozach,
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— blachy nie nalezy uktada¢ bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego lub
cementowo-wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na podfozu zawierajgcym zwigzki siarki. Podtoza
te nalezy najpierw zagruntowacd roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowg. Wymaganie
to dotyczy szczegdlnie miejsc wykonywania obrdbek blacharskich, — wszystkie wygiecia blach
powinny by¢ wykonane w taki sposéb, aby nie nastgpito pekniecie blachy lub odprys$niecie powtoki
zabezpieczajacej blache.

5.7.1.2. Pokrycie z blachy ptaskiej stalowej ocynkowanej

Krycie potaci dachowej blachg ptaskg stalowg ocynkowang nalezy rozpoczg¢ od zamocowania pasa
usztywniajgcego i pasa okapowego.

Pas usztywniajgcy powinien by¢ wykonany z blachy ocynkowane] przeznaczonej do krycia potaci (od
0,5 mm do 0,6 mm) lub grubszej (do 0,8 mm) i przybity do deskowania gwozdziami ocynkowanymi w
dwéch rzedach mijankowo. Pas okapowy nalezy wykona¢ z blachy przeznaczonej do krycia potaci
dachowych, tgczonej w zaleznosci od spadku na rabki lezgce pojedyncze lub podwdjne i mocujac go
do deskowania zabkami oraz gwoZdziami ocynkowanymi. Potgczenia na rabki dotyczg potaczen
rownolegtych i prostopadtych do okapu.

Na potaciach dachowych arkusze blach powinny by¢ uktadane krétszymi bokami réwnolegle do
okapu. Jezeli gorny brzeg arkuszu wypada nad szczeling w deskowaniu, to powinien by¢ Sciety réwno
z gérnym brzegiem deski i ponownie zagiety.

Sasiadujgce ze sobg arkusze blachy pokrycia powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o
10 cm. Arkusze blach powinny by¢ fgczone:

a) w ztgczach prostopadtych do okapu — na ragbki stojgce podwdjne o wysokosci od 25 mm do 45 mm,

b) w ztgczach réwnolegtych do okapu — na rabki lezgce pojedyncze przy pochyleniu potaci powyzej
20°, lub na rabki lezgce podwadjne, przy pochyleniu potaci mniejszym niz 20°,

c) w kalenicy i w narozach — na podwajne rabki stojgce o wysokosci od 25 mm do 45 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do podktadu za pomocg tapek i zabek. Rozstaw tapek w
rgbkach stojgcych nie powinien przekraczaé¢ 50 cm i 20 cm od konca arkusza. W rgbkach lezgcych
rozstaw zabek powinien wynosi¢ nie wiecej niz 45 cm.

Rabki lezgce sgsiednich paséw powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm. Rabki
stojgce obu potaci powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o 1 / 2 arkusza. Z obu stron kalenicy
rgbki stojgce powinny by¢ zagiete i potozone na dtugosci okoto 10 cm, a blachy obu potaci potgczone
wzdtuz kalenicy na rabek stojacy.

Zlewnie odwadniajgce nalezy wykonywac z jednoczesnym kryciem potaci pasem blachy wzdtuz
zlewni. Arkusze blachy nalezy taczy¢ z pasem zlewni na podwadjny rabek lezacy.

5.7.1.3. Pokrycie z blachy ptaskiej cynkowej

Krycie potaci dachowej blachg cynkowa wykonuje sie podobnie, jak krycie blachg ocynkowang, nie
nalezy jednak stosowaé potgczen na rabki (z wyjatkiem kalenic i narozy), lecz na zwoje i zaktady.

Arkusze z blachy cynkowej zaleca sie cig¢ w poprzek na 2 lub 3 réwne czesci.
Arkusze blachy cynkowej powinny by¢ taczone:
a) w ztgczach prostopadtych do okapu — na zwoje o srednicy od 15 mm do 20 mm,

b) w ztaczach réwnolegtych do okapu — na zaktady luzne o szerokosci nie mniejszej niz 100 mm; dolne
brzegi gérnych arkuszy powinny by¢ zagiete ku dotowi tak, aby arkusze nie stykaty sie ze sobg
powierzchnig, lecz tylko krawedzig zgiecia na catej swej dtugosci; jezyki blaszane powinny by¢
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przylutowane na catej szerokosci do arkuszy i powinny opierac sie o deskowanie; rozstaw jezykdw nie
powinien by¢ wiekszy od 46 cm,

c) w kalenicy i narozach — na podwdjne rabki stojgce, z zastrzezeniem, aby ich nie sklepywaé na ostro;
arkusze przykalenicowe o dtugosci mniejszej niz 500 mm nalezy tgczy¢ z pokryciem potaci na zaktady
o szerokosci nie mniejszej niz 100 mm, bez jezykow, lecz z przylutowaniem do poprzednich arkuszy
na spawy przerywane; dtugosé¢ spawdéw powinna wynosi¢ od 40 mm do 50 mm, a odstepy miedzy
nimi nie powinny by¢ wieksze niz 180 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do deskowania zabkami w odstepach nie wiekszych niz 30 cm.
Gwozdzie powinny by¢ ocynkowane, a zabki powinny by¢ wykonane z blachy grubszej niz blacha
pokrycia.

5.7.1.4. Pokrycie z blachy ptaskiej miedzianej

Pokrycie blachg miedziang o grubosci 0,5 mm wykonuje sie wedtug zasad podanych dla pokrycia
blachg ocynkowang o grubosciach od 0,5 mm do 0,8 mm oraz wedfug wymagan normy PN-EN
504:2002 dla blach uktadanych na ciggtym podtozu i zalecen producenta.

Ztacza prostopadte do okapu nalezy wykonywaé na rabki stojgce, a ztgcza rownolegle do okapu — na
rabki lezace.

Gwozdzie i zabki do mocowania blach miedzianych do deskowania powinny byé miedziane. 5.7.2.
Pokrycia z blach profilowanych

5.7.2.1. Pokrycia z blachy falistej ocynkowanej

Arkusze blachy falistej powinny by¢ mocowane do ptfatwi stalowych za pomocg przynitowanych
zaczepow grubosci od 3 mm do 5 mm, a do ptatwi drewnianych za pomocg wspornika katowego.
Zamiast nitowania zaczep moze by¢ przylutowany do spodu blachy falistej.

Zaczepy powinny by¢ zamocowane w trzeciej fali, liczac od krawedzi podtuznych, w ten sposdb, aby
kazdy arkusz blachy falistej byt mocowany dwoma zaczepami. W obszarach o intensywnym dziataniu
wiatru nalezy blache mocowad trzema zaczepami na szerokosci blachy.

Arkusze blachy powinny by¢ tgczone:

a) w ztgczach prostopadtych do okapu — na zaktady o szerokosci jednej lub dwéch fal i mocowane
nitami o Srednicy 3 mm w odstepach nie wiekszych niz 40 cm — 50 cm; nitowanie powinno by¢
wykonane na grzbiecie skrajnej fali blachy przykrywajacej blache dolng,

b) w ztgczach réownolegtych do okapu — na zaktady o szerokosci od 12 cm do 18 cm, w zaleznosci od
nachylenia potaci dachowej. Okap powinien by¢ przykryty przez wysuniecie arkuszy blachy poza linie
okapu, a kalenica powinna by¢ pokryta ggsiorami blaszanymi dostosowanymi do profilu blach lub
blachg kalenicowg dopasowang indywidualnie do profilu blach. W przypadku koniecznosci
uszczelnienia styku podtuznego nalezy stosowac kit elastoplastyczny.

5.7.2.2. Pokrycia z blachy trapezowej (fatdowej)

Krycie blacha trapezowa moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym w PN-B-
02361:1999.

Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone na potaci w ten sposéb, aby szersze dno bruzdy
byto na spodzie.

Zaktady podtuine blach trapezowych mogg by¢ pojedyncze lub podwdjne, zgodnie z kierunkiem
przewazajgcych wiatréw. Zaktad podwdjny nalezy stosowaé wyjatkowo, w miejscach narazonych na
sptyw dodatkowych ilosci wod opadowych i moze on obejmowac pas o szerokosci nie wiekszej niz 3
m.
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Uszczelki na stykach podtuznych blach trapezowych nalezy stosowac przy pochyleniach mniejszych
niz 55%.

Szerokos¢ szczelin na zaktadach podtuznych powinna by¢ minimalna. W przypadku braku mozliwosci
spetnienia tego wymagania, na przyktad ze wzgledu na falistos¢ krawedzi podtuznych blachy, zamiast
uszczelek nalezy stosowac kit trwale plastyczny lub elastoplastyczny.

Dtugos¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wieksza od szerokosci potaci. Jezeli nie jest to
mozliwe, nalezy wykona¢ zaktady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad ptatwiami.

W przypadku pochylenia potfaci wiekszych lub réwnych 55% nie wymaga sie dodatkowego
uszczelnienia zaktadu poprzecznego. Przy pochyleniu mniejszym 55% w zaktadach poprzecznych
nalezy stosowac uszczelki. W przypadku koniecznosci dylatowania blach trapezowych na potaci
dachowej do ptatwi mozna mocowac tylko blachg gérna.

Dtugosé zaktadu poprzecznego blach powinna wynosié nie mniej niz 150 mm w przypadku pochylenia
potaci wiekszego lub réwnego 55% i nie mniej niz 200 mm — przy pochyleniu mniejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do ptatwi stalowych nalezy stosowaé tgczniki samogwintujace (lub
Srube z nakretka) z podkfadka stalowg i podktadkg gumowg o odpowiedniej jakosci. taczniki nalezy
mocowac w kazdej bruzdzie blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich w co drugiej bruzdzie — w
przypadku gdy blachy trapezowe majg stanowié¢ element usztywniajacy ptatwie przed utratg
statecznosci gietno-skretnej. Jezeli nie jest wymagane takie usztywnienie, blachy nalezy mocowac do
ptatwi za pomocg tgcznikdéw przechodzacych przez grzbiety fatdy, z zastosowaniem dodatkowych
elementow podtrzymujgcych, o wymiarach dostosowanych do wymiardow fatdy. tgcznikami nalezy
mocowac kazdy grzbiet blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich — co drugi grzbiet.

Odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomocg rynien odwadniajgcych dylatowanych co 12 m. Nie
nalezy stosowa¢ odwodnienia typu wewnetrznego.

5.7.2.3. Pokrycia z profilowanej blachy miedzianej

W przypadku blachy miedzianej przewidzianej do wykonywania samonosnych wyrobdow do pokry¢
dachowych stosuje sie ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonosne z blachy miedzianej sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachéwkowym.

Arkusze blachy powinny by¢ tgczone na rgbek stojacy i zaktad, a mocowanie powinno by¢ schowane
w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

5.7.3. Pokrycia z blachy cynk-miedz-tytan

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan, przewidzianej do uktadania na podtozu ciggtym, elementy
wykonane zgodnie z normg PN-EN 501:1999, w formie arkuszy, arkuszy cietych, rulonéw i rulonéw
cietych mogg by¢ odcinane, tgczone na rabek, ksztattowane i lutowane bez trudnosci w okreslonych
granicach witasciwosci wymienionych w odpowiednich wymaganiach materiatowych. Wymagania
dotyczace materiatéw sg okreslone w projekcie normy EN 988.

Minimalna dopuszczalna grubos¢ wyrobéw (blacha cynk-miedz-tytan) do pokryé dachowych
uktadanych na ciggtym podtozu wynosi 0,6 mm.

Wyroby profilowane (prefabrykowane) dzielg sie na dwie kategorie:
a) faczone w wyniku zginania w procesie montazu na budowie,
b) taczone bez zginania w procesie montazu na budowie.

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan przewidzianej do wykonywania samonosnych wyrobéw do
pokry¢ dachowych stosuje sie ustalenia normy PN-EN 506:2002.
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Wyroby samonosne z blachy cynk-miedz-tytan sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachéwkowym.

W przypadku blachy profilowanej mozliwe jest taczenie na rgbek stojacy i zaktad, a mocowanie
powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych.

5.7.4. Pokrycia z blachy aluminiowej

Samonosne profilowane blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokryé dachowych
powinny by¢ stosowane zgodnie z normg PN-EN 508-2:2002.

Wyroby samonosne z blachy aluminiowej sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachéwkowym.

taczenie blachy wykonuje sie na zaktad lub na rgbek stojacy, a mocowanie powinno by¢ schowane w
obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

Blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu
powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 507:2002.

5.7.5. Inne pokrycia z blach

Pokrycia dachowe z blachy stalowej z powtokami metalicznymi: cynkowo-aluminiowg, aluminiowo-
cynkowsa, aluminiowg, organiczng, wielowarstwowg ukfadane na ciggtym podtozu powinny spetnia¢
wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, by nizsze,
ptaskie fragmenty wyrobu byty podparte na ciggtej konstrukcji.

Wyroby z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, powinny spetniaé
wymagania normy PN-EN 505:2002.

Zaktady wyrobow z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, mozina
wykonywac na rabek stojacy.

Pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami metalicznymi: ofowiano-cynowsg,
cynowg, organiczng, uktadane na ciggtym podtozu, powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji
producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, aby nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byty
podparte na ciggtej konstrukcji.

Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, powinny
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 502:2002.

Zaktady wyrobdéw z blachy stalowej z powtokami jw., ukfadane na ciggtym podtozu, mozina
wykonywac na rabek stojacy i na zwoje.

Wyroby samonosne z blachy stalowej i ze stali odpornej na korozje sg produkowane w profilach:
trapezowym, falistym, dachéwkowym.

Samonosne profilowane pokrycia dachowe z blachy stalowe] i stalowej odpornej na korozje z
powtokami metalicznymi: cynkowo-aluminiowg, aluminiowo-cynkowa, aluminiowa, organiczng,
wielowarstwowg powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu oraz w
normach PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3: 2002.

Samonosne profilowane wyroby z blachy stalowej z powtokami jw. powinny spetnia¢ wymagania
norm PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

taczenie samonosnych profilowanych wyrobdéw z blachy stalowej z powtokami jw. wykonuje sie na
zaktad lub na rgbek stojgcy. Mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie
byto narazone na dziatanie czynnikdow atmosferycznych.
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W przypadku montazu profili dachéwkowych nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

— blachy przycina sie za pomocg nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu ciecia za pomoca
pity lub nozyc do blach. Nie wolno do ciecia uzywad szlifierek kgtowych lub innych narzedzi
wytwarzajgcych podczas ciecia wysoka temperature

— ze wzgledu na korozje miejsc cietych,

— po cieciu i wierceniu nalezy usungé wszystkie metalowe odpady moggce spowodowac odbarwienie
powierzchni blach,

— blachodachéwki nalezy uktadaé¢ i mocowaé je za pomocg wkretéw samonawiercajgcych do fat
drewnianych lub metalowych. Wkrety nalezy wkreca¢ za pomocga wiertarek ze sprzegtem, zwracajac
uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym naktadek z EPDM. Podkfadka powinna nieznacznie wystawa¢ poza
brzeg gérnej podktadki stalowej. Wkrety powinny by¢ umieszczone w $rodku wgtebienia, w dolnej
fali. Powinny by¢ mocowane w co drugiej fali, w co drugim rzedzie dachdwek, zas przy okapie i w
kalenicy

—w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachdwek na bocznej naktadajgcej sie krawedszi,

— przed montazem blach dachéwkowych nalezy zmontowaé haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i
nastepnie przystgpi¢ do uktadania profili rzedami od okapu do kalenicy, rozpoczynajgc od prawego
dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi by¢ utozony pod prawidtowym katem ze wzgledu na
niebezpieczedstwo skrecania arkusza. Pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy
okapie co wymusza prawidtowy kat montazu. Po zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy
utozy¢ bez przykrecania, w celu znalezienia prawidtowego sposobu utozenia,

— pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze mogto
swobodnie przeptywac od okapu do kalenicy pod warstwg pokrycia z blachy,

— niezbedne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomoca specjalnych uszczelek, w celu
uniemozliwienia przedostawania sie $niegu i kurzu. W przypadku dachéw ptaskich o pochyleniu
potaci do 30° zaleca sie stosowanie uszczelek wzdtuz catej kalenicy i okapu, zapewniajgc dostep
powietrza przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenice dachéw o kacie nachylenia potaci dachowej
powyzej 30° mozna pozostawic bez uszczelek, zaginajgc do gory dolne czesci fal,

— wszystkie uszkodzenia powtok powstate w czasie transportu i montazu nalezy zamalowaé farba
Zaprawowa.

5.7.6. Pokrycia z ptyt z tworzyw sztucznych
Podktad pod pokrycie z ptyt z tworzyw sztucznych powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.6.

Przy kryciu dachéw ptytami z tworzyw sztucznych obowigzujg zasady podane w wymaganiach
producenta i innych dokumentach odniesienia, na przyktad aprobatach technicznych.

Przed rozpoczeciem uktadania ptyt powinny by¢ wykonane niezbedne obrébki blacharskie.

Z uwagi na to, ze rozszerzalno$é termiczna ptyt z tworzyw sztucznych jest znacznie wieksza niz
odksztatcalno$¢ materiatéw stanowigcych podktad, ptyty nalezy mocowaé¢ do podkfadu w sposdb
umozliwiajacy swobode wydtuzania sie ich w stosunku do podktadu. Srednice otworéw na wkrety lub
haki mocujace ptyty powinny by¢ od 2 mm do 4 mm wieksze od srednicy tych tacznikéw. Pod gtéwki
wkretéw lub nakretek hakéw nalezy stosowac podktadki metalowe lub elastyczne z tworzyw
sztucznych.

Styk pokrycia z murami prostopadtymi do okapu powinien by¢ przykryty blachg zachodzacg na ptyty
na szerokos$¢ co najmniej jednej fali.
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Zabrania sie podpierania ptyt falistych z tworzyw sztucznych punktowo lub na ostrych krawedziach
tat lub ptatwi.

5.8. Obrébki blacharskie
5.8.1. Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.8.2. Obrdbki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robdt nie mozna
wykonywac na oblodzonych podtozach.

5.8.3. Przy wykonywaniu obrdébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchow
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna byé przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-
80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokry¢

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotfanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji.

Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajagcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

6.3.2. Pokrycia z blachy

a) Kontrolg miedzyoperacyjng i koncowa dotyczgca pokryé¢ z blachy przeprowadza sie sprawdzajac
zgodno$¢ wykonanych robdt z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN
506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002,
PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

b) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatdéw i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej
albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostkg obmiarowa robét jest:

— dla robét — Krycie dachu blachg i Obrébki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie
potraca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2,

—dla robdt — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. llo$¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robét — pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie zgodnosci
ich wykonania z dokumentacjg projektows i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji
powykonawczej

8.2. Odbiér podktadu

8.2.1. Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej
pogody, przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.2.2. Sprawdzenie rownosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzac za pomoca taty kontrolnej
o dtugosci 3 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowga. Przeswit miedzy sprawdzang
powierzchnig a fatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w
kierunku réwnolegtym do spadku.

8.3. Ogdlne wymagania odbioru robét pokrywczych

8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robdt, do ktdrych dostep pdzniej jest niemozliwy
lub utrudniony.

8.3.2. Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakosci zastosowanych materiatéw,

c) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

8.3.5. Badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robdt, po deszczu.
8.3.6. Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) zapisy dotyczgce wykonywania robdt pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,

c) protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw, ktore powinny zawieraé: — zestawienie wynikow badan
miedzyoperacyjnych i kocowych,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z dokumentacja,

— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skfad tej dokumentacji powinien wchodzié
program utrzymania pokrycia.

8.3.7. Odbidér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takie wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3.8. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowq, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne
wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢
odebrane.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— poprawié i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
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— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia,
obnizy¢ cene pokrycia,

—w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania
— rozebrac pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych ST) i ponownie wykona¢ roboty pokrywcze.
8.4. Odbior pokrycia z blachy

8.4.1. Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia ragbkéw lub
zwojow od linii prostej, ztacza sg prostopadte do okapu itp.).

8.4.2. Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i tapek.

8.4.3. Sprawdzenie tgczenia i umocowania arkuszy.

8.4.4. Sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajgcych.

8.5. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.5.1. Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, scian, kominéw, wietrznikow, wiazéw itp.
8.5.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkdéw rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury
spustowe mogg by¢é montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

8.6. Zakonczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawieraé:
— ocene wynikow badan,

—wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z Ogolng Specyfikacjg Techniczng (rozliczenie ryczattowe).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do
pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy miedzianej lub cynkowej.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw z blachy
miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu.
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PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw ptytowych ze
stali uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobodw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes$¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 3: Stal odporna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.
10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlanych — cze$é C: zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

OBROBKI BLACHARSKIE, RYNNY | RURY SPUSTOWE

1. Wstep

1.1 Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej ( SST)

Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
realizacji prac zwigzanych z wykonaniem robdét wykonczeniowych, tj. wykonanie elewacji
zewnetrznej, potozenie ptytek ceramicznych zewnetrznych.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych powyzej.

1.3 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robdt przy wykonywaniu nastepujgcych
robot:

- Rynny i rury spustowe, parapety

1.4. Okreslenia podstawowe:

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST B-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania robédt, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. Materiaty

2.1. Blachy do obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych:

- Blacha stalowa ocynkowana/ PCV
- Materiaty pomocnicze: uchwyty do rynien i rur spustowych, itp.

Wszystkie materiaty do wykonania pokryé dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartych
w polskich normach lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie. Ogdlne wymagania dotyczagce materiatéw, ich
pozyskania i sktadowania podano w ST B00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakosé materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST B-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 3.

4. Transport

Samochdd powinien posiadaé skrzynie otwartg o dtugosci wystarczajgcej, aby paczka blach
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nie wystawata poza jej tylng burte wiecej niz 0,5 m. Dopuszczalne jest réwniez przewozenie blach
dtuzszych od skrzyni max. do jednego metra, ale wowczas paczki blach muszg spoczywa¢ catkowicie
na sztywnym pomoscie (np. drewnianym). Obrébki blacharskie mogg by¢ przewozone dowolnymi
Srodkami transportu. Materiat nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunku, obok
siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Materiaty powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

4.1 Roztadunek za pomoca dzwigu (wézka widtowego).

Roztadunek zaleca sie przeprowadza¢ w opakowaniach fabrycznych i jesli jest to mozliwe to przy
uzyciu wozka widtowego.

4.2 Roztadunek reczny

W przypadku braku mozliwosci roztadunku mechanicznego przy uzyciu wézka mozna dokonac
roztadunku recznego. Po rozpakowaniu paczki nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasady, aby
pojedynczych arkuszy blachy nie przesuwaé jednego po drugim. Taki roztadunek powinien by¢
przeprowadzany przez odpowiednig ilo$¢ oséb w stosunku do dtugosci arkuszy (np. roztadunek
arkuszy o dtugosci ok. 6 m powinien by¢ dokonywany przez 6 oséb — po 3 osoby z kazdej strony).
Zalecana jest szczegdlna ostroznosc.

4.3 Sktadowanie

Paczki blach nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach suchych i przewiewnych na podporach szer. min.
10 cm i wysokosci 20 cm. Maksymalny rozstaw podpdr wynosi 1 m. Mozna sktadowaé do 3 paczek
jedna na drugiej przektadajac je listwami. Sktadowanie ofoliowanych pakietéw nie powinno by¢
dtuzsze niz 4 tygodnie od daty produkcji. Maksymalny okres sktadowania blach wynosi 6 miesiecy od
daty produkcji. W tym przypadku z paczek nalezy zdjgé folie, a arkusze przetozy¢ listwami tak, aby
zapewni¢ doptyw powietrza do wierzchniej powtoki kazdego arkusza.

Arkusze mogg byc¢ przejsciowo sktadowane na wolnym powietrzu, winny by¢ wéwczas przykryte i
powinny mieé¢ zapewniong witasciwg wentylacje. Z wyrobéw zabezpieczonych dodatkowo
przezroczystg folig ochronng nalezy jg usunac przed uptywem 14 dni od daty dostawy. Po tym okresie
moga wystgpié problemy zwigzane z usuwaniem folii.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportu, ktdére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ robdt i wiasciwosci przewozonych materiatéw. Przy ruchu po drogach
publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego. Ogdlne
wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdélne” pkt 4.

5. Wykonanie robét

5.1. Obraébki blacharskie
5.1.1. Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.1.2. Obrébki blacharskie z blachy stalowej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywa¢ o
kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od — 152C. Robd6t nie mozna wykonywac na
oblodzonych podtozach.

5.1.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajgcy przeniesie ruchdow
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.2. Urzadzenia do odprowadzania wdéd opadowych.
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5.2.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny
by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

5.2.2. Spadki rynien dachowych nie powinny by¢é mniejsze niz 1,5 %, a rozstaw rur spustowych nie
powinien przekraczac¢ 25,0 m.

5.2.3. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane do
wielkos$ci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.2.4. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PNEN
612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:32001, PN-B-
94701:1999 i PN-B-94702:1999.

5.2.5. Rynny z blachy stalowej powinny by¢:
- Wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe.
- taczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na
catej dtugosci.
- Mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,
- Rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.2.6. Rury spustowe z blachy stalowej powinny by¢:

- Wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe.

- taczone w ztaczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na zakfad
szerokos$ci 40 mm; ztgcza powinny byc¢ lutowane na catej dtugosci.

- Mocowane do scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 mm w
sposdb trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w
wykutych gniazdach.

- Rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢é wpuszczone do rury
zeliwnej na gtebokos¢ kielicha.

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 5.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci wykonania robdt murowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z wytycznymi oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi cze$ciowemu i koncowemu.
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 6.

7. Odbior robét

Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru korncowego wg zasad podanych powyzej.
Ogélne zasady odbioru robdét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8. Podstawa ptatnosci

Zgodnie z Ogdlng Specyfikacjg Techniczng (rozliczenie ryczattowe).

9. Przepisy zwigzane

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw z blachy stalowej
uktadanych na ciggtym podtozu.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano -montazowych tom | — Budownictwo
ogodlne czesé 3.

63



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

WYKONANIE SCIANEK DZIALOWYCH

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru izolacji przeciwwilgociowych zwigzanych z wykonaniem zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg czynnosci umozliwiajagce i majace na celu
wykonanie $cianek dziatowych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i
wykonczeniem powtok, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robat objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robdt:
- oczyszczenie $cian,

- osuszenie $cian,

- wykonanie s$cian dziatowych w technologii lekkiej,

- wykonanie otworu drzwiowego do zamontowania drzwi wewnetrznych,

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i
Ogdlng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
2. MATERIALY

2.1 Wymagania dotyczgce materiatow i wyrobow budowlanych

a) ptyty gipsowo — kartonowe gr. 12,5mm GKB, GKBI, GKF z krawedziami KS — PN-B-79405:1997,
PN-B-79405:1997/Ap1:1999

b) gips szpachlowy — PN-B-30042:1997

c) profile z blachy stalowej ocynkowane do wykonania rusztu sufitu podwieszonego — aprobata
techniczna, DIN 18182

d) wetna mineralna, ptyty o gestosci do 35kg/m3 — PN-75/B-23100, PN-EN13162:2002

e) ptyty styropianowe EPS-70, EPS-100 — PN-B-20130:1999, PN-EN 13163:2004, PN-B
20132:2005
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2.2 Sktadowanie materiatéw i transport

Materiaty i wyroby nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem.

Materiaty i wyroby mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi.
3. SPRZET

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przy zachowaniu warunkow
ogdblnych okreslonych w STWiORB.

4. TRANSPORT

Do transportu mozna stosowac¢ dowolny sprzet transportowy przy zachowaniu warunkéw ogdlnych
okreslonych w STWiORB.

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
norma lub projektem indywidualnym.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
5.1 Montaz lekkich przegréd pionowych
Ptyty gipsowo-kartonowe mocowaé do konstrukcji nosnych do stalowych.

Profile UW S$cianek dziatowych, z przyklejong od spodu tasmg uszczelniajagcg mocowac przy uzyciu
kotkéw rozporowych do podtogi i stropu w rozstawie nie przekraczajgcym 600mm.

Profile CW mocowaé w profilach UW.

Skrajne stupki muszg by¢ przymocowane do $cian bocznych przynajmniej w 3 miejscach, bez wzgledu
na wysokos¢ Scianki.

Scianki dziatowe z ptyt g-k mocowa¢ do wszystkich granicznych elementéw budowlanych.

Przestrzenie pomiedzy profilami (tatami) wypetni¢ materiatem izolacyjnym. Dla $cian dziatowych
stosowac ptyty z wetny mineralnej o gestosci do 35 kg/m3 .

Stosowac oktadziny jednowarstwowe z ptyt gipsowo-kartonowych gr. 12,5mm w pomieszczeniach
mokrych GKBI (wodoodporne) w pozostatych GKB (zwykte) z krawedziami KS.

Ze wzgledu na wysokosé pomieszczen, oscieznice stalowe drzwiowe osadzac w profilach UA poprzez
katowniki przytgczeniowe.

Ptyty g-k w otworach drzwiowych przycina¢ tak, aby powyzej otworu ich styki pionowe nie
przebiegaty w linii oSciezy bocznych.

Przesuniecie wzgledem ich linii musi wynosi¢ nad nadprozem co najmniej 150mm.
5.2. Montaz ptyt

Ptyty mocowac wkretami w rozstawie nie wiekszym niz 250mm dla $cian i nie wiekszym niz 170mm
dla sufitéw. Minimalna gtebokos$¢ osadzenia wkreta do faty drewnianej wynosi 5 srednic nominalnych
wkreta. Wkrety do profili blaszanych muszg przenikac je na gtebokosé wiekszg niz 10mm.

Elementy mocujgce powinny by¢ oddalone:
- od krawedzi pokrytych kartonem — co najmniej 10mm;
- od krawedzi bez powtoki kartonowej — co najmniej 15mm.

Na potgczeniach ptyt stosowaé tasme zbrojgcg i masy szpachlowej réwniez w przypadku stosowania
masy szpachlowej wzmocnionej wiéknami przeznaczonej do spoinowania bez tasm.

6. KONTROLA JAKOSCI WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH
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6.1 Kontrola jakos$ci materiatow

a) Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnosé z wymaganiami
dokumentacji i normami panstwowymi.

b) Badanie gotowych elementow powinno obejmowac:
- sprawdzenie wymiardw,
- wykonczenia powierzchni,
- potaczen konstrukcyjnych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.
6.2 Kontrola jakosci wykonania robét
Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowaé:
- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.
Roboty podlegajg odbiorowi.
6.3 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Postepowanie z wadliwie wykonanymi robotami nalezy wykonaé zgodnie z zasadami okreslonymi w
STWIiORB i umowie z Wykonawca.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU
Przedmiar robét nalezy prowadzi¢ zgodnie z STWiORB.

llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Zamawiajgcego (lub Inspektora Nadzoru) i sprawdzonych w naturze.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT

Odbiory robot prowadzi¢ zgodnie z warunkami ogélnymi okreslonymi w STWiIORB i umowie.
9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy uwzglednié w narzucie kosztéw posrednich.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

e PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe - Gips budowlany

e PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy

* PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

e PN-B 79405/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe (Zmiana Ap1)

10.2. Inne dokumenty

Inne dokumenty odniesienia okresla STWiORB
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ROBOTY DODATKOWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkéw i oktadzin wewnetrznych ktore zostang wykonane w ramach planowanej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.3

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie balustrad, poreczy i zadaszenia nad wejsciem do budynku.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktéorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie prac s$lusarskich i wykonczen w obiektach objetych przetargiem.

W zakres tych robdét wchodza:
e wykonanie i montaz poreczy na schodach,
o wykonanie i montaz zadaszenia nad wejsciem gtéwnym,
1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$é z dokumentacja
projektowag, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
0goblne”p.2.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
specyfikacji i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

- Ustawie z dnia 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane (Dz. U. z 2003r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi
zmianami),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U z 2004r. Nr 92, poz. 881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. u. z 2002r. Nr 166, poz. 1360 z
pozniejszymi zmianami).
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2.2. Balustrady i porecze schodowe.

Balustrady, porecze zewnetrzne wykonaé ze stali nierdzewnej, kolor naturalny stali lakierowana
bezbarwnie.

Balustrady przy schodach, powinny mie¢ konstrukcje przenoszacg sity poziome, okreslone w Polskich
Normach, oraz wysokosc¢ i wypetnienie ptaszczyzn pionowych zapewniajgce skuteczng ochrone przed
wypadnieciem osob.

2.3. Elementy montazowe balustrad.

2.6. Zadaszenie nad wejsciem gtéwnym.

Zadaszenie w postaci modutowego daszka rynnowego o wymiarach 200x90 cm.
Zadaszenie zfozone z:

- zestawu wspornikéw z kompozytowego tworzywa sztucznego o bardzo wysokiej jakosci i
wytrzymatosci,

- ptyty z poliweglanu komorowego o grubosci 6 mm,

- zestawu listew aluminiowych,

- wkretéw do potgczenia wspornikdow z listwami aluminiowymi,

- $rub o dtugosci 10 cm do montazu daszka do Sciany. W przypadku montowania daszka na
Scianie ocieplonej styropianem zastosowad kotwy o odpowiednich dtugosciach.

Wszystkie elementy powinny pochodzi¢ od jednego dostawcy jako czes¢ kompletnego systemu wraz
z opasaniem krawedzi i mocowaniami.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.3.

Roboty mozna wykonywaé recznie lub przy pomocy dowolnego sprzetu.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne”p.4.

Elementy mozna przewozi¢ przy uzyciu dowolnego srodka transportu.

5. Wykonywanie robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robdét podano w ST ,,Wymagania ogdélne”p.5.
5.1. Balustrady i porecze schodowe.

Balustrady i porecze schodowe wykonywac zgodnie ze specyfikacjq i projektem technicznym.

Wysokos¢ i przeswity lub otwory w wypetnieniu balustrad powinny mie¢ wymiary okreslone w
Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie.

5.3. Zadaszenie nad wejsciem.
Zadaszenie ztozone z:

- zestawu wspornikéw z kompozytowego tworzywa sztucznego o bardzo wysokiej jakosci i
wytrzymatosci,

- ptyty z poliweglanu komorowego o grubosci 6 mm,
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- zestawu listew aluminiowych,
- wkretéw do potgczenia wspornikow z listwami aluminiowymi,

- $rub o dtugosci 10 cm do montazu daszka do Sciany. W przypadku montowania daszka na
$cianie ocieplonej styropianem zastosowac kotwy o odpowiednich dtugosciach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.6.
6.1. Balustrady i porecze schodowe.

Odbiér robdét nalezy przeprowadzi¢ po stwierdzeniu ich zgodnosci z wymaganiami przepiséw
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie a przede wszystkim:

- szerokosci biegdw schodowych,
- odstepu miedzy poreczami,
- powierzchnie spocznika.

Nalezy sprawdzi¢ czy wykonane balustrady majg wystarczajgce zabezpieczenie przed wypadnieciem
przez nie 0sob.

6.2. Zadaszenie nad wejsciem

Odbiér wykonania zadaszenia polega na sprawdzeniu poprawnosci wykonania konstrukcji i
poprawnosci jej mocowania.

Nalezy wykona¢ pomiary spadku i pozioméw zadaszenia i poréwnac je ze podanymi w specyfikacji
technicznej daszku.

7. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.8.

7.1. Odbidr balustrad nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem, ktérego
przedmiot okreslajg ustalenia inwestorskie oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, a
takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac.
Dla elementdw, ktérych nie reguluje projekt odbidr robdt nalezy przeprowadzi¢ po stwierdzeniu ich
zgodnosci z wymaganiami przepisdéw Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie

Zgodnos¢ wykonania balustrad stwierdza sie na podstawie pordwnania wynikow pomiaréw
kontrolnych wymienionych w punkcie 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych
punktach.

7.2. Odbidr zadaszenia nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci jego wykonania z dokumentacjg
inwestorska i specyfikacjg techniczng. Dla elementdow, ktdrych nie reguluje projekt odbiér robot
nalezy przeprowadzi¢ po stwierdzeniu ich zgodnosci z wymaganiami przepisow Rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich
usytuowanie

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z Ogdlng Specyfikacjg Techniczng (rozliczenie ryczattowe).
9. PRZEPISY ZWIAZANE

Poradnik majstra budowlanego. Arkady Sp. z 0. 0. Warszawa 2003, 2004r.
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INSTALACIJE ELEKTRYCZNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z podtynkowym utozeniem instalacji komputerowej, oraz wymiana i montazem
elementow osprzetu instalacji elektrycznej w zakresie robdt remontowych przy realizacji.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej (SST) dotyczg zasad wykonywania i odbioru
robot zwigzanych z: uktadaniem kabli i przewodéw elektrycznych niskonapieciowych , montazem
opraw, osprzetu, urzadzen i odbiornikdw energii elektrycznej, wraz z przygotowaniem podtoza i
robotami towarzyszgcymi.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Okredlenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne" a takze podanymi ponize;j:

Czesc czynna - przewdd lub inny element przewodzacy, wchodzacy w sktad instalacji elektrycznej lub
urzadzenia, ktéry w warunkach normalnej pracy instalacji elektrycznej moze by¢ pod napieciem a nie
spetnia funkcji przewodu ochronnego (przewody ochronne PE i PEN nie sg czes$cig czynng).

Potfaczenia wyréwnawcze - elektryczne potgczenie czesci przewodzacych dostepnych lub obcych w
celu wyréwnania potencjatu.

Kable i przewody - materiaty stuzgce do dostarczania energii elektrycznej, sygnatéw, impulsow
elektrycznych w wybrane miejsce.

Osprzet instalacyjny do kabli i przewoddéw - zespét materiatéw dodatkowych, stosowanych przy
uktadaniu przewodow, utatwiajgcy ich montaz oraz dotarcie w przypadku awarii, zabezpieczajgcy
przed uszkodzeniami, wytyczajacy trasy ciggdéw réwnolegtych przewodéw itp.

Urzadzenia elektryczne - wszelkie urzadzenia i elementy instalacji elektrycznej przeznaczone do
wytwarzania, przeksztatcania, przesytania, rozdziatu lub wykorzystania energii elektryczne;j.

Odbiorniki energii elektrycznej - urzadzenia przeznaczone do przetwarzania energii elektrycznej w
inng forme energii (Swiatto, ciepto, energie mechaniczna itp.).

Klasa ochronnosci - umowne oznaczenie, okreslajgce mozliwosci ochronne urzadzenia, ze wzgledu na
jego cechy budowy, przy bezposrednim dotyku.

Oprawa oswietleniowa (elektryczna) - kompletne urzgdzenie stuzgce do przymocowania i potgczenia
z instalacjg elektryczng jednego lub kilku Zrédet swiatta, ochrony Zrédet Swiatta przed wptywami
zewnetrznymi i ochrony $rodowiska przed szkodliwym dziataniem Zrddta swiatfa a takze do uzyskania
odpowiednich parametrow Swietlnych (bryta fotometryczna, luminacja), utatwia wfasciwe

70



umiejscowienie i bezpieczng wymiane zrédet Swiatta, tworzy estetyczne formy wymagane dla danego
typu pomieszczenia. Elementami dodatkowymi sg ostony lub elementy ukierunkowania zrédet
Swiatta w formie : klosza, odbtys$nika, rastra, abazuru.

Stopien ochrony IP - okreslona w PN-EN 60529:2003, umowna miara ochrony przed dotykiem
elementow instalacji elektrycznej oraz przed przedostaniem sie ciat statych, wnikaniem cieczy
(szczegodlnie wody) i gazdw, a ktéra zapewnia odpowiednia obudowa.

Obwadd instalacji elektrycznej - zespdt elementéw potgczonych posrednio lub bezposrednio ze
zrédtem  energii  elektrycznej za pomocg chronionego przed przelezeniem wspdélnym
zabezpieczeniem, kompletu odpowiednio potgczonych przewodow elektrycznych. W sktad obwodu
elektrycznego wchodzg przewody pod napieciem, przewody ochronne oraz wszelkie urzgdzenia
zmieniajgce parametry elektryczne obwodu, rozdzielcze, sterownicze i sygnalizacyjne, zwigzane z
danym punktem zasilania w energie (zabezpieczeniem).

Przygotowanie podtoza - zespdt czynnosci wykonywanych przed zamocowaniem osprzetu
instalacyjnego, urzadzenia elektrycznego, odbiornika energii elektrycznej, uktadaniem kabli i
przewoddw majacy na celu zapewnienie mozliwosci ich zamocowania zgodnie z dokumentacja.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne Dokumentacja robodt
montazowych

Dokumentacje robdt montazowych elementdw instalacji elektrycznej stanowig:

- projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz. U.z2004 r. Nr 202, pdz. 2072 zmian Dz. U. z 2005 r. Nr 75, pdz. 664),

- specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

2. Materiaty
Ogdlne wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
»Wymagania ogdlne”. Wszelkie nazwy wtasne produktow i materiatdw przywotane w specyfikac;ji
stuzg ustaleniu pozgdanego standardu wykonania i okreslenia wtasciwosci i wymogéw technicznych
zatozonych w dokumentacji technicznej dla projektowanych rozwigzan. Dopuszcza sie zamieszczenie
rozwigzan w oparciu o produkty (wyroby) innych producentéw pod warunkiem: spetniania tych
samych wtasciwosci technicznych, przedstawienia zamiennych rozwigzan na pismie (dane techniczne,
atesty, dopuszczenia do stosowania, uzyskanie akceptacji projektanta).
Do wykonania i montazu instalacji, urzadzen elektrycznych i odbiornikow energii elektrycznej w
obiektach budowlanych nalezy stosowac przewody, kable, osprzet oraz aparature i urzadzenia
elektryczne posiadajgce dopuszczenie do stosowania w budownictwie.
2.2. Rodzaje materiatéw
2.2.1 Przewody i sposéb prowadzenia instalacji
Do wykonania projektowanej instalacji projektuje sie zastosowaé nast. typy przewoddw:

e YKY_o5x() — dla w.l.z. z tablicy TL do tablicy TE (przekrdj przewodu dobrany do wartosci

zabezpieczenia zalicznikowego) -zostanie okreslony do konkretnych warunkéw

e YDYp_o ()x1,5mm2 w instalacji oswietleniowa,

e YDYp_o 3x2,5mm2 w instalacji gniazd wtyczkowych ( do term i grzejnikow )

e LgY o4 -lokalne przewody potgczen wyréwnawczych

e Kabel UPT kat. V (skretka komputerowa)

71



Przy wykonywaniu instalacji nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:
e izolacja zyt przewoddw i kabli powinny odpowiadaé kolorom zgodnym z PN,

e izolacje w kolorze z6tto-zielonym mozna stosowac wytgcznie w instalacjach zwigzanych z
ochrong od porazen
e przewody uktada¢ wewnatrz konstrukcji $cian i sufitdow ostonie rurek PCV w momencie
wykonywania remontu poszycia i konstrukcji $cian
e do rozgateziania instalacji stosowaé osprzet hermetyczny,
e podejscia instalacji do urzadzen technologicznych wykonywac na podstawie D.T.R. urzadzen,
a jezeli takowych nie ma pozostawiajac zapasy przewodow.
2.2.3.Instalacja o$wietleniowa
Parametry oswietlenia swiattem sztucznym poszczegdlnych pomieszczern zgodnie z wymaganiami

zawartymi w PN-EN 12464-1. Oprawy oswietleniowe wyposazone bedg w energooszczedne i
wysokosprawne zrédtfa swiatta.

Projektuje sie zastosowanie opraw oswietleniowych LED-owych rastrowych 4x9W w ilosci:
1) Sala swietlicy — 6 opraw o parametrach:

- Oprawa rastrowa pod swietléwki LED, 60x60

- Wysokos¢ (w cm) 7.2

- Gtebokos¢ (w cm) 61

- Maksymalna moc 4x9W

- Napiecie (w V) 220-240

- Typ produktu Oprawa stropowa stata
- Materiat gtéwny Stal

- Rodzina koloréw Biaty

- Sposdb montazu Natynkowy

- Waga netto (w kg) 2.488

2) Kuchnia i tazienka — plafon LED o parametrach:
- montaz: do sufitu
- zawiera zrédto swiatfa
- moc zaréwki: 10W
- liczba Zzrédet swiatta: 1
- strumien swietlny: 1310 lumendw
- temperatura barwy swiatta: 4000K
- kolor: biaty
- materiat: tworzywo sztuczne
- stopien ochrony: IP44
- napiecie znamionowe: 230V

2.2.4.0sprzet taczeniowy i gniazda wtykowe

Przy wyborze rozwigzan nalezy przestrzegaé prawa budowlanego, praw pokrewnych i szczegdlnych
oraz kierowac sie wiedza techniczna.

Osprzet taczeniowy montowac nalezy na wysokosci:

- taczniki oswietlenia na wysokosci +1,4;

- gniazda wtykowe montowane w pomieszczeniach trenera i magazynie na wysokosci +1,1m;
- gniazda w fazienkach na wysokosci +1,4 m.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST, Wymagania ogdlne"
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Prace mozna wykonywac przy pomocy wszelkiego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdélne"

Podczas transportu materiatow ze sktadu przyobiektowego na obiekt nalezy zachowaé ostroznosé
aby nie uszkodzi¢ materiatdbw do montazu. Minimalne temperatury dopuszczajgce wykonywanie
transportu wynoszg dla bebnow: - 15°C i - 5°C dla krazkdéw, ze wzgledu na mozliwos¢ uszkodzenia
izolacji. Nalezy stosowa¢ dodatkowe opakowania w przypadku mozliwoscia uszkodzen
transportowych.

5. Wykonanie roboét
5.1 Ogélne zasady wykonania robdt podano w ST ,, Wymagania ogdlne"

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z dokumentacja techniczng i umowa
oraz za jakos¢ zastosowanych materiatdw i jako$¢ wykonanych robét.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym, wymaganiami SST oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

5.2.Montaz przewodow instalacji elektrycznych
Zakres robét obejmuje:
- przemieszczenie w strefie montazowej, utozenie na miejscu montazu wg projektu,

- wyznaczenie miejsca zainstalowania, trasowanie linii przebiegu instalacji i miejsc montazu osprzetu,
roboty przygotowawcze o charakterze ogdlnobudowlanym jak: kucie bruzd w podtozu, przekucia
Scian i stropow, osadzenie przepustéw, zdejmowanie przykry¢ kanatéw instalacyjnych, wykonanie
Slepych otworéw poprzez podkucie we wnece albo kucie reczne lub mechaniczne, wiercenie
mechaniczne otwordéw w sufitach, Scianach lub podtozach, osadzenie kotkéw osadczych plastikowych
45 oraz dybli, srub kotwigcych lub wspornikéw, konsoli, wieszakdow wraz z zabetonowaniem, montaz
na gotowym podfozu elementdw osprzetu instalacyjnego do montazu kabli i przewodéw

- tuki z rur sztywnych nalezy wykonywaé przy uzyciu gotowych kolanek lub przez wyginanie rur w
trakcie ich ukfadania. Przy ksztattowaniu tuku sptaszczenie rury nie moze by¢ wieksze niz 15%
wewnetrznej srednicy rury.

- taczenie rur nalezy wykona¢ za pomocg przewidzianych do tego celu ztgczek (lub przez
kielichowanie),

- puszki: przed zainstalowaniem nalezy w puszce wycigé wymagang liczbe otworédw dostosowanych
do srednicy wprowadzanych rur, koniec rury powinien wchodzi¢ do $rodka puszki na gtebokos¢ do 5
mm, wcigganie do rur instalacyjnych i kanatéw zakrytych drutu stalowego o $rednicy 1,0 do 1,2 mm
dla utatwienia wciagania kabli i przewodéw wg dokumentacji projektowe] i specyfikacji technicznej
(szczegétowej) SST, uktadanie (montaz) kabli i przewodéw zgodne z ich wyszczegdlnieniem i
charakterystyka podang w dokumentac;ji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegétowej) SST. W
przypadku fatwosci wciggania kabli i przewoddw, wcigganie drutu prowadzacego, stalowego nie jest
konieczne. Przewody muszg by¢ utozone swobodnie i nie mogg by¢ narazone na naciagi i dodatkowe
naprezenia, oznakowanie zgodne wytycznymi z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowej) SST lub normami (PN-EN 60446:2004 Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy
wspotdziataniu cztowieka z maszyna, oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia identyfikacyjne
przewodéw barwami albo cyframi, w przypadku braku takich wytycznych), roboty o charakterze
ogélnobudowlanym po montazu kabli i przewoddéw jak: zaprawianie bruzd, naprawa scian i stropéw
po przekuciach i osadzeniu przepustéw, montaz przykry¢ kanatéw instalacyjnych,

- przeprowadzenie préb i badan zgodnie z PN-IEC 60364-6-61:2000 oraz PN-E-04700:1998/Az1:2000.
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5.3. Montaz opraw oswietleniowych i sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikéw energii
elektrycznej

Te elementy instalacji montowaé¢ w korncowej fazie robdt, aby unikng¢ niepotrzebnych zniszczen i
zabrudzen. Oprawy do stropu montowac¢ wkretami zabezpieczonymi antykorozyjnie na kotkach
rozporowych plastikowych. Ta sama uwaga dotyczy sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikéw
energii elektrycznej montowanego na $cianach. Przed zamocowaniem opraw nalezy sprawdzi¢ ich
dziatanie oraz prawidtowo$é potaczen. Zrédta $wiatta i zaptonniki do opraw nalezy zamontowaé po
catkowitym zainstalowaniu opraw. Nalezy zapewni¢ rdownomierne obcigzenie faz linii zasilajgcych
przez odpowiednie przytgczanie odbioréw 1-fazowych.

5.4. Montaz osprzetu

Mocowanie puszek w $cianach i gniazd wtykowych w puszkach powinno zapewniaé niezbedna
wytrzymatos$é na wyciagganie wtyczki i gniazda. Gniazda wtykowe i wytgczniki nalezy instalowaé w
sposéb nie kolidujgcy z wyposazeniem pomieszczenia. W sanitariatach nalezy przestrzegac zasady
poprawnego rozmieszczania sprzetu z uwzglednieniem przestrzeni ochronnych. Potozenie
wytacznikéw klawiszowych nalezy przyjmowacé takie, aby w catym pomieszczeniu byto jednakowe.
Gniazda wtykowe ze stykiem ochronnym nalezy instalowa¢ w takim potozeniu, aby styk ten
wystepowat u géry. Przewody do gniazd wtykowych 2-biegunowych nalezy podtgczaé w taki sposdb,
aby przewdd fazowy dochodzit do lewego bieguna, a przewdd neutralny do prawego bieguna.
Przewdd ochronny bedacy zytg przewodu wielozytowego powinien mieé izolacje bedacg kombinacja
barwy zielonej i zottej.

Typy opraw, trasy przewoddéw oraz sposéb ich prowadzenia wykonac¢ zgodnie z planami instalacji i
schematami.

6. Kontrola jakosci

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne" Szczegétowy wykaz oraz
zakres pomontazowych badan kabli i przewoddéw zawarty jest w PNIEC 60364-6-61:2000 i PN-E-
04700:1998/Az1:2000. Ponadto nalezy wykonaé sprawdzenia odbiorcze sktadajgce sie z ogledzin
czesciowych i koncowych polegajgcych na kontroli: zgodnosci dokumentacji powykonawczej z
projektem i ze stanem faktycznym, zgodnosci potgczen z podanymi w dokumentacji powykonawczej,
stanu kanatéw i listew kablowych, kabli i przewoddw, osprzetu instalacyjnego do kabli i przewoddw,
stanu i kompletnosci dokumentacji dotyczgcej zastosowanych materiatdw, sprawdzenie ciggtosci
wszelkich przewoddw wystepujacych w danej instalacji, poprawnosci wykonania i zabezpieczenia
potaczen srubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych protokotem przez wykonawce montazu,
poprawnos$ci wykonania montazu sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikéw energii
elektrycznej, poprawnosci zamontowania i dokonanej kompletacji opraw oswietleniowych,
pomiarach rezystancji izolacji.

Rezystancja izolacji obwoddéw nie powinna by¢ mniejsza ni_ 50 MW. Rezystancja izolacji
poszczegdlnych obwoddw wraz z urzadzeniami nie powinna byé mniejsza niz 20 MW. Pomiaru nalezy
dokona¢ miernikiem rezystancji instalacji o napieciu 1 kV. Po wykonaniu ogledzin nalezy sporzadzi¢
protokoty z przeprowadzonych badan zgodnie z wymogami zawartymi w normie PN-IEC 60364-6-
61:2000.

7. Odbidr robot

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne" Warunki odbioru instalacji i
urzadzen zasilajgcych

7.2.1. Odbidr koncowy

Badania pomontazowe jako techniczne sprawdzenie jako$ci wykonanych robdt nalezy przeprowadzié
po zakoniczeniu robét elektrycznych przed przekazaniem uzytkownikowi urzgdzen zasilajgcych. Zakres
badan obejmuje sprawdzenie: -dla napie¢ do 1 kV pomiar rezystancji izolacji instalacji, dla napieé
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powyZej 1 kV pomiar rezystancji izolacji instalacji oraz sprawdzenie oznaczenia kabla, ciggtosci zyt i
zgodnosci faz, proba napieciowa kabla.

Badania napieciem probierczym wykonuje sie tylko jeden raz.

Parametry badan oraz sposdb przeprowadzenia badan sg okreslone w normach PN-IEC60364-6-61-
2000 i PN-E-04700:1998/Az1:2000. Wyniki badan trzeba zamiesci¢ w protokole odbioru korncowego.

8. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne"
9. Dokumenty odniesienia

10.1. Normy PN-IEC 60364-1:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres,
przedmiot i wymagania podstawowe.

PN-IEC 60364-4-41:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przeciwporazeniowa.

PN-IEC 60364-4-42:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego.

PN-IEC 60364-4-43:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przed pragdem przetezeniowym. P

N-IEC 60364-4-46:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Odfgczanie izolacyjne i faczenie.

PN-IEC 60364-4-47:2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Stosowanie s$rodkdw ochrony dla zapewnienia bezpieczenstwa. Postanowienia
ogdlne. Srodki ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym.

PN-IEC 60364-5-51:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Postanowienia ogdlne.

PN-IEC 60364-5-52:2002. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych Oprzewodowanie.

PN-IEC 60364-5-523:2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Obcigzalnos¢ prgdowa dtugotrwata przewodow.

PN-IEC 60364-5-53:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza.

PN-IEC 60364-5-54:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdér i montaze
wyposazenia elektrycznego. Uziemienia i przewody ochronne.

PN-IEC 60364-5-559:2003 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaze
wyposazenia elektrycznego. Inne wyposazenie. Oprawy oswietleniowe i instalacje oswietleniowe.

PN-IEC 60364-5-56:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaze
wyposazenia elektrycznego. Instalacje bezpieczenstwa.

PN-IEC 60364-6-61:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie. Sprawdzanie
odbiorcze.

PN-IEC 60364-7-704:1999 Instalacje elektryczne w obiektach lokalizacji. Instalacje na terenie budowy
i rozbiorki.

PN-EN 50146:2002 (U) Wyposazenie do mocowania kabli w instalacji elektrycznych.

PN-EN 60664-1:2003 (U) Koordynacja izolacji urzadzen elektrycznych w uktadach niskiego napiecia.
Czesc 1: Zasady, wymagania i badania.
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PN-EN 60670-1:2005 (U) Puszki i obudowy do sprzetu elektroinstalacyjnego do uzytku domowego i
podobnego. Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

PN-EN 60799:2004 Sprzet elektroinstalacyjny. Przewody przytgczeniowe i przewody posredniczace.

PN-E-04700:1998 Urzadzenia i uktady elektryczne w obiektach elektroenergetycznych. Wytyczne
przeprowadzania pomontazowych badan odbiorczych.

PN-E-04700:1998/Az1:2000 Urzadzenia i uktady elektryczne w obiektach elektroenergetycznych.
Wytyczne przeprowadzania pomontazowych badan odbiorczych (Zmiana Az1).

PN-E-93207:1998 Sprzet elektroinstalacyjny. Odgatezniki instalacyjne i ptytki odgatezne na napiecie
do 750V do przewododw o 2 przekrojach do 50 mm. Wymagania i badania.

PN-E-93207:1998/Az1:1999 Sprzet elektroinstalacyjny. Odgatezniki instalacyjne i ptytki odgatezne na
napiecie do 750 V do przewoddéw o 2 przekrojach do 50 mm . Wymagania i badania (Zmiana Az1).

PN-90/E-05029 Kod do oznaczania barw.
10.2.Inne dokumenty i instrukcje

-Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych (tom |, cze$¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990 r. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes¢ D: Roboty
instalacyjne. Zeszyt 2: Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach uzytecznosci publiczne;j.
Warszawa 2004 r. Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania
ogolne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

TYNKI | OKLADZINY WEWNETRZNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkéw i oktadzin wewnetrznych ktore zostang wykonane w ramach planowanej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.3

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie tynkéw i oktadzin wewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw,
wykonawstwem i wykonczeniem tynkow i oktadzin wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres Robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- wykonania tynkéw cementowo-wapiennych wewnetrznych kategorii lll $cian, stropow, biegdéw i
spocznikow,

- wykonywane recznie tynki wewnetrzne zwykte kat. Il i IV na o$ciezach otwordw,
- szpachlowanie,
- przygotowania podtoza

Powyziszy wykaz obejmuje zakres robdt podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ i wycenié
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne s3 z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi
oraz z OST.

1.5. Wymagania ogodlne dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania

harmonogram robét, wykaz materiatdw, urzadzen i technologii stosowanych przy

wykonywaniu robdt okres$lonych umowa. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich
wykonania oraz zgodnos$¢ z dokumentacjg kosztorysowa, OST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne.

Ogdlne wymagania stawiane materiatom podano w ST.

2.2. Woda (PN-EN 1008:2004)
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Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wodd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w
szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty.

2.3.3. Do gtadzi piasek powinien byé drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.
- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg
i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczenn obcych. Sktad
objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5. Gtadz szpachlowa

Gtadz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gtadzi gipsowych i napraw powierzchni $cian i
sufitdw. Wykonywanie gtadzi gipsowych, moze odbywac sie na podtozach mineralnych, takich jak
tynki cementowe, cementowo-wapienne, Sciany betonowe, podtoza gipsowe. Nalezy zwrdci¢ uwage
na dziatanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal. Szpachli nie nalezy stosowac na elementy ze stali, a
pozostajgce w kontakcie z gipsem, nalezy zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.

2.6. Tynki gipsowe

Suche mieszanki gipsowe, sktadajace sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i domieszek
modyfikujacych wtasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te sg gotowe do uzycia
natychmiast po zarobieniu wodg zarobkowa. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na
przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

- gipsy tynkarskie,
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- gipsy szpachlowe,
- tynki cienkowarstwowe,
- gtadzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy mineralnych
oraz chemicznych srodkéw modyfikujgcych, nadajacych uzyskanej zaprawie plastycznos¢, tatwoscé
obrébki i podnoszacych przyczepno$s¢ do poditoza. Poszczegdlne typy gipsow tynkarskich
charakteryzuje rézne zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8 kg/m2, standard - 1,2 kg/m?2
oraz obrobka i zastosowanie.

Obecnie stosowane sg nastepujgce typy gipsow tynkarskich:

- gips tynkarski maszynowy GTM przeznaczony do wykonywania

wewnetrznych wypraw tynkarskich sposobem zmechanizowanym,

- gips tynkarski maszynowy GTM lekki,

- gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,

- gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-
6 mm.

Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sg przeznaczone do stosowania na wszystkie
podtoza mineralne (beton, cegta ceramiczna, cegta silikatowa, beton komérkowy).

Tynkdéw gipsowych nie powinno sie wykonywa¢ jedynie na podfozach drewnianych,

metalowych oraz z tworzyw sztucznych. Gipsy szpachlowe sg mieszankami na bazie gipsu
potwodnego z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz chemicznych srodkow

modyfikujgcych. Zawierajg komponenty, dzieki ktérym uzyskane zaprawy sg plastyczne i fatwe w
obrdbce. Gipsy szpachlowe typu G stuzg do wyréwnywania i szpachlowania podtozy gipsowych, np.
ptyt gipsowych, tynkéw gipsowych. Gipsy szpachlowe F przeznaczone sg do spoinowania potgczen
ptyt g-k wraz z siatkg zbrojaca oraz wypetnienia niewielkich uszkodzen powierzchni $cian i sufitow z
ptyt g-k wewnatrz pomieszczen. Gipsy szpachlowe B stosowane sg do wyréwnywania podtozy
wykonanych z betonu, tynkéw cementowych i cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na
tych podtozach. Mogg by¢ naktadane na gtadkie podtoza budowlane lub na odnawialne stare podtoza
tynkarskie. Tynki cienkowarstwowe i gtadzie sg to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa
gipsowego lub maczki anhydrytowej z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz sktadnikéw
poprawiajacych plastycznosc i reologie. Gtadzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuzg do

wykonywania pocienionych wypraw na réwnych podfozach betonowych oraz na tynkach
cementowych i cementowo-wapiennych wewnatrz pomieszczen.

2.12. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- srodki ochrony ptytek i spoin,

- srodki do usuwania zanieczyszczen,

- srodki do konserwacji oktadzin.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne
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Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST.
3.2, Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin
Do wykonywania robét oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- szlifierki katowe,

- pite stotowg elektryczng do ciecia ptytek z mozliwoscig ciecia pod katem,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkfadki (krzyzyki) dystansowe.

3.3. Wymagania szczegétowe

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:

- Srodkami transportu do przewozu materiatow,
- betoniarkami do przygotowania zapraw,

- agregatem tynkarskim,

- mieszarka do zapraw

- drobny sprzetem pomocniczym.

4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w OST .
4.2. Wymagania szczegétowe

Transport materiatéw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych srodkdw i urzadzen. Zaleca sie
uzywac do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposdb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku
duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku tadunku urzadzern mechanicznych. Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie
musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.  Ogdlne warunki wykonania robét

Ogdlne warunki wykonania robét podano w OST. Temperatura w pomieszczeniach, w ktdrych
wykonuje sie tynki i oktadziny z ptytek ceramicznych nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Do wykonywania tynkow i oktadzin wewnetrznych mozna przystgpic¢ dopiero po:

- wykonaniu scianek dziatowych,
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- obsadzeniu stolarki, przy czym powinna by¢ ona nalezycie zabezpieczona, zatozeniu instalacji
i orurowan,

- zamurowaniu bruzd do przewoddw instalacyjnych.

5.2. Ogdlne zasady wykonywania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny byé zakoniczone wszystkie roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajgcych.

5.3. Przygotowanie podiozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunaé¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydfa lub przez wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza
nalezy zwilzy¢ woda.

5.4.  Tynki w technologii tradycyjnej

Tynki cementowo-wapienne przewidziano na scianach murowanych. Tynki wykonywac¢ po wykonaniu
instalacji.

Przy wykonywaniu tynkéw wymagane jest stosowanie podtynkowych, nierdzewnych listew
naroznikowych. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkéw wewnetrznych nalezy wykonaé wedtug pasow i listew kierunkowych. Gtadz nalezy nanosic po
zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna
by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie.
5.4.1. Wykonanie tynkéw dwuwarstwowych kat Il

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonaé z
zaprawy cementowej w stosunku 1:1 o konsystencji odpowiadajgcej 10-12 cm zagtebienia stozka
pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm. Narzut tynkédw wewnetrznych nalezy
wykonaé wedtug pasow i listew kierunkowych. Konsystencja zaprawy powinna odpowiadaé 7-10 cm.
zanurzenia stozka pomiarowego. Grubos¢é narzutu powinna wynosic¢ 8-15 mm. Narzut powinien by¢

zatarty na gftadko. Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne w tynkach narazonych na
zawilgocenie w stosunku 1:0,3:4, w pozostatych 1:2:10. Dopuszczalne odchytki — od ptaszczyzny 3 mm
i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej di. taty kontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od
kierunku:

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz4 mm;

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi.

5.5. Wykonywanie tynkéw gipsowych

Przyczepnosc tynku gipsowego zalezy gtéwnie od rodzaju podtoza. Do wtasciwosci podtoza nalezy
zawsze dostosowacé rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technike wykonawczy. Nalezy zawsze przed
rozpoczeciem prac tynkarskich sprawdzié, czy nie wystepuje jeden z czynnikdéw, ktére mogg
powodowac odpadanie tynkéw gipsowych:

- niewtasciwie przygotowane podtoze betonowe, zapylone lub zabrudzone
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smarami technologicznymi,

- zamarzniete podtoze, bardzo

- tynkowanie mokrego betonu,

- brak lub niewtasciwy Srodek gruntujacy.

Suche podtoze betonowe pod tynki gipsowe powinno byé¢ zagruntowane srodkami gruntujacymi
redukujgcymi chtonnos$¢ podtoza i zwiekszajgcymi przyczepnos$é. Do podtozy betonowych i
zelbetowych przeznaczone sg srodki gruntujgce gtéwnie w postaci dyspersji polimerowych,
wypetnione grubym wypetniaczem mineralnym. Tworzg one warstwe kontaktowg w postaci tzw.
Mostka adhezyjnego, pozwalajgcego na oddzielenie podtoza betonowego od tynku gipsowego w celu
zapobiegania niekorzystnym reakcjom na ich styku. Cechg zasadniczg $rodkéw gruntujgcych
zastosowanych do mostkowania musi by¢ dobra przyczepnos¢ oraz odpornos$é na srodowisko
alkaiczne. W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci podtoza i wystepowania rys, nalezy
dodatkowo zastosowal zbrojenie tynku siatkg tynkarska. W przypadku podtoza w postaci Scian
murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych nalezy zadbac, aby takze spoiny miaty podobng
chtonnosé. Ubytki muszg by¢ wypetnione zaprawa oraz pokryte srodkiem gruntujgcym. Ptyty
drewnopochodne oraz bloczki styropianowe przed tynkowaniem nalezy zagruntowaé srodkiem z
dodatkiem wypetniacza mineralnego. Grubos$¢ tynku na tych podtozach powinna wynosi¢ min. 15
mm, przy czym w jednej trzeciej grubosci warstwy musi by¢ utozone zbrojenie z siatki z tworzywa.
Mostki adhezyjne do robét tynkowych z uzyciem fabrycznie przygotowanych mieszanek okreslane sg
w instrukcjach producentéw. Nalezy nanosic¢ je za pomocg watka lub inng technikg malarsky. Aby
utrzymac jednorodnos¢ zawiesiny przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy j3 odpowiednio czesto
miesza¢ w pojemniku.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschngé. Niedozwolone jest
nanoszenie mostkéw adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajacej 4%.
Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej
ilosci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego powstang grudy,
a zaprawa bedzie trudna do witasciwego zamieszania. W celu doktadnego wymieszania nalezy
stosowa¢ mieszadta mechaniczne, np. nakfadki na wiertarki Dobrze przygotowana zaprawa ma
konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek. Poniewaz tynki na bazie gipsu majg szybki czas
wigzania, nalezy przygotowac taka ilos¢ zaprawy, ktéra zostanie wykorzystana w ciggu 45 minut. Po
uptywie tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne wtasciwosci. Bardzo istotne jest, aby kazdy
kolejny zaréb gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu, poniewaz zwigzane pozostatosci mogg
znacznie przyspieszyé czas wigzania i utrudni¢ prace. Prace tynkarskie mozna rozpoczgé w
pomieszczeniach, w ktdrych zakoriczono wszelkie prace instalacyjne,

zabezpieczono nieostoniete powierzchnie metalowe przed korozyjnym dziataniem gipsu, zbadano i
przygotowano podtoze, zastonieto folig okna, oscieznice i grzejniki.

Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi sie maszynowo na odpowiednio
przygotowane podtoze tynkarskie w taki sposdb, aby w efekcie otrzymac jednolitg, gtadka
powierzchnie. Natozony, Sciggniety, lekko stwardniaty tynk powinien by¢ skrapiany réwnomiernie
wodg, a nastepnie ,szlamowany" przy uzyciu pacy z gabka. Wchodzace w sktad tynku drobne
czasteczki oraz spoiwo sg w trakcie tej czynnosci ,,wyciggane" i gromadzone na jego powierzchni, a
mleczko réwnomiernie rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie pokrywa zagtebien i nieréwnosci,
istotne jest zatem, aby tynkarz bardzo starannie wygtadzit i wyréwnat powierzchnie tynku, co ma
zasadniczy wptyw na jakos¢ gotowej powierzchni. Po krétkim okresie twardnienia powierzchnie
nalezy wygtadzaé¢ przy uzyciu odpowiednich narzedzi (kielni, pacy nierdzewnej), dzieki czemu
zewnetrzna powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i uzyskuje sie zamknieta, chociaz nie pozbawiong
porow powierzchnie. Zbyt wczesne wygtadzenie moze spowodowaé tworzenie sie pecherzykéw
powietrza. Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych majg dodatkowg
tendencje do powstawania pecherzykéw powietrza i ich eliminacja wymaga zwiekszonego nakfadu
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pracy. W tym celu mozna na powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowg warstwe szpachli lub
wykonaé podktad gruntujgcy. Najpdzniej jeden dzien po wykonaniu tynku mozna ,$cigé" pecherzyki
powietrza pacg, a powstate niewielkie zagtebienia wypetni¢ zaprawg tynkarskg i wygtadzic.
Przygotowang mase szpachlowg naktada sie na $ciane réwng warstwg o grubosci 1-5 mm za pomocg
szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajgc materiat do podtoza.
Mase naniesiong na $ciane wyréwnuje sie pacg, a po stwardnieniu ewentualne nieréwnosci mozna
usung¢, szlifujgc powierzchnie odpowiednig siatkg lub papierem Sciernym. Nastepnie powierzchnie
nalezy ponownie zaszpachlowac jak najciefiszg warstwg i delikatnie przeszlifowa¢. W przypadku, gdy
nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikng¢ jednego szlifowania, efekt ten mozna
uzyskac, stosujac technologie ,,mokre na mokre". Drugg warstwe gfadzi nanosi sie wéwczas juz po 20
minutach od natozenia pierwszej warstwy. Po wykonaniu tynkdw wewnetrznych nalezy zapewnic
dobrg wentylacje pomieszczen. Do utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz
niezbyt szybkie odparowanie wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy
okresli¢ na miejscu albo uzgodnic¢ oddzielnie. Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku,
€O 0znacza, ze strumien gorgcego powietrza nie moze by¢ skierowany bezposrednio na powierzchnie
tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie , wyciggniecie" wody wigzacej z
tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

5.6. Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Podfozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:
- $ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot okfadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przygotowania
podtoza. Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek s$rodkéw
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, pekniec i ubytkow.

Pofaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptfaskie i rowne. W
przypadku wystgpienia nierdwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawe
cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku scian z elementéw drobno
wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-
wapiennej M4-M7. W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem
gruntujgcym (zgodnie z instrukcja producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi
podtoze powinno spetniaé nastepujace wymagania:

- powierzchnia czysta, niezapylona, bez ubytkdw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
fata kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3mm
na dfugosci taty, odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygn.,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze byé wieksze ni8 2 mm na 1m.

- Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Wykonanie okfadzin:

- Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowad sposdb ukfadania ptytek.
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- Podtoze ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielko$¢ i przyjety szerokosc¢ spoin.

- Na jednej $cianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec
jednakowg szerokos¢, wiekszg niz potowa ptytki.

- Przed uktadaniem ptytek na S$cianie nalezy zamocowal prosta, gtadka tate drewniana lub
aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy.

- tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie
(zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgca. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i
podtoza oraz wymagan stawianych okfadzinie.

- Kompozycje klejagcg naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie przeczesuje” sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.

Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza.
Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.

- Prawidtowo dobrana wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejagcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwolié na
wykonanie okfadziny w ciggu okofo 10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci
od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

- Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika to z rozplanowania,
ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy
zaczy¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega
na utozeniu ptytki na scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na witasciwym miejscu przy
zachowaniu wymagane] wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca sie dobijac
mtotkiem gumowym.

- Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, ukfada sie zazwyczaj po uto8eniu wyktadziny podtogowej.
Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinaé na odpowiednia wysokosc.

- Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkfadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane
szerokosci spoin w zaleznosSci od wymiarow ptytek.

- Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungé jego nadmiar, mozna tez usungc
wktadki dystansowe.

- W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnia licowa
naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W
trakcie klejenia ptytki te dociska sie do sciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica.

- W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. slupéw) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablonéw
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

- Do spoinowania mozna przystgpié¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W
przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda- mokrym
pedzlem.

- Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.
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- Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swiezg zaprawe moina
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny.

- Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.

- Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna ggbka.

- Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.
Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobor preparatéw powinien
by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie oktadziny i stawiane im wymagania.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

Ponadto :

- Ptytki nalezy klei¢ na czyste i wysezonowane podtoze zachowujac wymagany przez producenta
rezim technologiczny. Ptytki uktada¢ na zaprawie klejowej nanoszonej zgbkowang szpachla.
Fugowanie przeprowadzaé¢ po zwigzaniu kleju. Uszczelnienia narozy wykonaé silikonem o barwie
stosowanej fugi.

- Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujgcy lub bezposrednio
do réwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych okfadzine nalezy mocowac¢ do
dostatecznie wytrzymatego podtoza.

- Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z
elementéw drobnowymiarowych oraz Sciany betonowe.

- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej
+5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢
wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny

5.7. Wykonywanie gtadzi szpachlowej

Szpachlowanie $cian ma na celu poprawienie ich witasciwosci estetycznych oraz technicznych. Do
wykonania tych czynnosci uzywa sie szpachli gipsowych lub akrylowych. Przed przystgpieniem do
szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowaé podtoze. Od prawidtowego przygotowania zalezy
efekt koncowy oraz trwatos¢ wykonanych prac. Podioze kruche, pylace nalezy zagruntowad
odpowiednim mleczkiem gruntujgcym, rysy i pekniecia nalezy pogtebi¢ i poszerzy¢. Miejsca te
wzmacnia sie wtapiajac siatke z wtdkna szklanego zaprawa gipsowga. Tak przygotowane podtoze
mozemy szpachlowaé¢ wczesniej wybrang szpachla. Dla uzyskania gtadkiej powierzchni $ciany
uzywamy siatek Sciernych lub specjalnego papieru sSciernego o numeracji od 100 do 150. Do
ostatecznego wygtadzenia powierzchni Sciany mozna zastosowaé szpachle akrylowe. Sg to gotowe
masy szpachlowe, ktére naktada sie cienka warstwa o grubosci ok. 1 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci Robét
Ogélne zasady kontroli jakosci Robot podano w OST .
6.2. Wymogi szczegétowe

Badania w czasie prowadzenia Robdt polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare
postepu Robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdw i zgodnosci wykonywanych Robét z
Dokumentacjg Kosztorysowg i wymaganiami OST.

W szczegdlnosci obejmuja:
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- badanie dostaw materiatéw,

- kontrole prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),
- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- prawidtowosci wykonania podtoza

- przyczepnosci tynkéw do podtoza

- grubosci tynkow

- wygladu powierzchni tynkéw

- wykonczenia tynkdw w newralgicznych miejscach

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych
stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

7. ODBIOR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady przejecia Robét
Ogodlne zasady Przejecia Robdt podano w OST.

8. PODSTAWA PtATNOSCI

Zgodnie z Ogdlng Specyfikacjg Techniczng (rozliczenie ryczattowe).

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.
PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.
PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 87 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN I1SO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony.
PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

POWLOKI MALARSKIE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkéw i oktadzin wewnetrznych ktore zostang wykonane w ramach planowanej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.3

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie tynkéw i oktadzin wewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw,
wykonawstwem i wykonczeniem tynkow i oktadzin wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres Robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- przygotowanie podtoza — sciany, konstrukcje stalowe (czyszczenie, odttuszczanie)
- malowanie tynkow,
- malowanie powierzchni metalowych (kraty, balustrady, grzejniki, rury, oscieznice, obrobki
blacharskie)
- roboty zabezpieczajgce np. folia malarska
1.3.1. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i
Ogdlng Specyfikacja Techniczna.
1.3.2. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich oraz
wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z umowsg,
kosztorysami, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjay umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wdéd
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

1.1. Mieko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez
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rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzgca jednolita mase bez grudek i
zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleista o zabarwieniu od iéitego do ciemnobrgzowego i
odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowej.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wode — do farb emulsyjnych,
- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajéow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub miec¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o
jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowad farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i swiadectwach ich dopuszczenia
przez ITB.

2.5.3. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajnos$¢ — 6-8 m2/dm3

— czas schniecia—12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
— wydajnos$¢ — 6-10 m2/dm3

2.5.4. Farby akrylowe do pomieszczen suchych i wilgotnych (kuchnia, tazienka, pomieszczenia
piwniczne). Cechy produktu:

- odporny na wilgo¢

- trwale zabezpiecza powtoke przed rozwojem grzybdw plesniowych

- duza sita krycia

- zapewnia prawidtowe ,,oddychanie” $cian

- odporna na zmywanie

Farba akrylowa przeznaczona jest do dtugotrwatego zabezpieczania scian w
pomieszczeniach szczegdlnie narazonych na rozwdj grzybdw plesniowych.

2.5.5. Farba lateksowa

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych

wiasciwosciach informujg parametry dwdch powszechnie stosowanych norm

odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300

zaktada badanie odpornosci farb wg normy I1SO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli sie na klasy od
pierwszej do piatej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalajg na nazwanie farby produktem o
wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na szorowanie na mokro.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna sie charakteryzowaé nastepujgcymi
parametrami:

- klasa I'i Il lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),
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- wydajnos$é na poziomie 10—15 m2/I przy jednokrotnym malowaniu,
- nie z6tknie,

- wysoka sita krycia,

- dobra przyczepnos¢ do podtoza,

- nie kapigca.

2.6.  Srodki gruntujace
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chfonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcieficzong woda w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozciericzonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—-5%.

2.7. Folia malarska

Folia poliet. bud.ostonowa,gr.0,12-0,20mm.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Wykonawca powinien dysponowaé Srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz drobnym
sprzetem do wykonania robot objetych niniejszg ST.

Sprzet malarski: pedzle, watki, taSma malarska,

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.

Stare, zagrzybione powtoki malarskie usufd i zmyj woda z dodatkiem srodka dezynfekujacego
dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcjg zamieszczong na opakowaniu tego Srodka). Oczys¢ za
pomocg szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki i spekania uzupetnij odpowiednia zaprawa.
Nastepnie ponownie zabezpiecz podioze srodkiem dezynfekujgcym. Umytg powierzchnie maluj
dwukrotnie farbg. W przypadku nowych $cian, tynkow przed przystgpieniem do wszystkich prac
malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie podtozy. Nowe tynki muszg by¢ wysezonowane, réwne,
wolne od pytu i zanieczyszczen. Przed uzyciem wyréb doktadnie wymieszaj. W razie potrzeby
rozciencz woda pitng w ilosci max. 5% obj. — farby akrylowe. Malowanie moze odbywac sie pedzlami,
watkami lub pistoletami natryskowymi Zalecana ilos¢ warstw 3. Drugg warstwe naktadaj po
wyschnieciu pierwszej farbg w postaci handlowej. Po zakoriczeniu malowania narzedzia umyj woda.
Farby nanosi¢ zgodnie z wytycznymi producenta, w co najmniej trzech warstwach az do osiggniecia
wymaganej barwy, grubosci i faktury powtok.

Przed przystgpieniem do malowania farba powinna by¢ doktadnie wymieszana.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewad.
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W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze
spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzagdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

— catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu roboét elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przemrozenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki maluj po 3-4 tygodniach od
ich natozenia. Malowac¢ w temperaturze +5 do + 30° C.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajagce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez
wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng lub gipsowa. Powierzchnie powinny by¢ czysta,
sucha, odpylona, bez spekan, dobrze zwigzana z podtozem, wystajacych drutéw, naciekéow zaprawy
itp. Powierzchnie pomalowane farbami emulsyjnymi odttusé¢ poprzez umycie wody z dodatkiem
detergentéw. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg
cementowo-wapienng lub gipsowa.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.
5.2, Gruntowanie

5.2.1. Przy malowaniu farbami lateksowymi - Swieze tynki i podioza silnie chtongce wode (gtadzie
gipsowe, ptyty gipsowo-kartonowe, podtoza nigdy niemalowane) nalezy zagruntowac gruntem.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciericzong wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie
farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka
epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki z farb emulsyjnych/lateksowych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow
myjacych i dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.

5.3.2. Powfoki z farb i lakierdw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki
powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w réznych
odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
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Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéow
dotyczacych stosowanych materiatow z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci z dokumentacjg kosztorysowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakos$¢ zastosowanych materiatow i wyrobéw

- przygotowanie podtoza — podtoza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys i uszkodzen,
- spdjnos¢é powtok malarskich z podtozem — powtoki powinny by¢ spdjne na catej

powierzchni,

- grubosé powtoki malarskiej — min. 2 warstwy,

- faktura malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien,

zaciekéw i rys,

- wykonczenie powtoki malarskiej na potgczeniach z innymi elementami — nie

malowanymi, miejscami przejs¢ koloréw musza tworzy¢ linie prosta,

- koricowy efekt prac malarskich.

Naniesione powtoki muszg posiadad jednolitg barwe i fakture na catej powierzchni.
Niedopuszczalne jest wystepowanie nieréwnosci powierzchni, zaciekdw, itp.

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny

zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej
pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakorczeniu ich wykonania:

—dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

—dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,

sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi

normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac za wykonane

prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

7. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioréw robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

7.1. Odbidr podtoza
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Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg
cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednig szpachlowka. Podtoze powinno byc
przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w specyfikacji. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

7.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajagce na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,
braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku
plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp.,
w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej, jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podfoza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powioki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.

8.2.6. Wyniki odbioréw materiatéw i robdét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do protokotéw
odbioru.

8. PODSTAWA PtATNOSCI

Zgodnie z Ogdlng Specyfikacjg Techniczng (rozliczenie ryczattowe).

9. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdw lakierowych. Terminy ogdlne.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

INSTALACJA KLIMATYZACYJNA | ODPROWADZANIE SKROPLIN

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkéw i oktadzin wewnetrznych ktore zostang wykonane w ramach planowanej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.3

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie tynkéw i oktadzin wewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw,
wykonawstwem i wykonczeniem tynkow i oktadzin wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres Robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
instalacji klimatyzacji, instalacji odprowadzania skroplin i instalacji elektrycznej.
Zakres rzeczowy obejmuje dostawe, montaz i uruchomienie 2 szt. klimatyzatoréw typu split z
inwerterem — montaz jednostek zewnetrznych na $cianie budynku, nominalna moc chtodnicza nie
mniejsza niz. 5,0 kW, jednostki wewnetrzne typu przypodtogowo-podsufitowego.

- urzadzenia o mocy 4,20 kW

- wydajnos¢ urzadzenia 40-50 m2

- Specyfikacja techniczna systemu:

- Pobdér mocy (min.-nom.-maks.) 4,2 kW

- Wydajnos¢ grzewcza 5,0 kW

- Zakres wydajnosci (min.-maks.) ( 1.30 - 6.00 )

- Pobo6r mocy (min.-nom.-maks.) (0.24 - 1.34 - 1.70)

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami podanymi
ponizej.

1.4.1. Klimatyzator jednostka wewnetrzna, urzgdzenie majgce za zadanie dostarczanie do
pomieszczenia powietrza cieptego lub zimnego wedtug zagdanych parametrow.

1.4.2. Klimatyzator — jednostka zewnetrzna, urzadzenie majgce za zadanie odbidr energii (chtodzenie
lub ogrzewanie) z jednostki wewnetrznej.

1.4.3. Rurarz hydrauliczny — przewdd pofaczeniowy klimatyzator tj. jednostke wewnetrzng
i zewnetrzna.

1.4.4. Zasilanie elektryczne jednostek klimatyzatoréw — przewody elektryczne zapewniajgce dostawe
energii elektrycznej i sterowanie urzadzen.
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1.4.5. lzolacja termiczna — warstwa izolacji, ktérg otoczone sg przewody, rurarz potgczeniowy
pomiedzy jednostkami wewnetrznymi i zewnetrznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca odpowiedzialny jest za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ ze ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne — wykonanie robdt winno by¢ zlecone wykonawcy z odpowiednimi
uprawnieniami.

1.5.2. Warunki organizacyjne — przed przystgpieniem do robdt montazowych wykonawca robét
winien uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru szczegdéty techniczne montazu klimatyzatorow (miedzy
innymi sposdb zamocowania jednostek, trase rurarzu, trase okablowania).

2. Materiaty
2.1. Rodzaj materiatéw:

- klimatyzatory jednostki wewnetrzne
- klimatyzatory jednostki zewnetrzne
- rurarz

- izolacje

2.2. Wymagania dla materiatéw

2.2.1. Urzadzenia — klimatyzatory oraz pozostate materiaty winny mie¢ dokumenty dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Wszystkie urzadzenia majg by¢ jednego producenta. Zaoferowane
urzadzenia muszg byé oryginalne, fabrycznie nowe, nie noszgce sladéw zuzycia.

3. Sprzet:

Roboty montazowe wykonywac przy uzyciu elektronarzedzi sprawnych i dopuszczonych do
eksploatacji, drabin montazowych atestowanych.

4. Transport.

Transport klimatyzatorow nalezy wykonywaé¢ w fabrycznych opakowaniach. Pozostate elementy —
materiaty transportowac w sposéb zabezpieczajgcych przed ich uszkodzeniem. Transport obejmuje
droge pomiedzy magazynem dystrybutora a placem budowy.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Wykonawca winien realizowac roboty zgodnie z programem inwestora
5.2. Roboty budowlane.

Montaz przewodow i urzadzen klimatyzacji winien by¢ wykonany na przygotowanych podtozach jako
rozwigzanie docelowe (nie dopuszcza sie stosowania rozwigzan prowizorycznych, tymczasowych).
5.3. Montaz urzadzen.

Klimatyzatory montowac zgodnie z Dokumentacjg Techniczno-Ruchowg urzadzenia.
Zamocowania powinny przenosic¢ obcigzenia uzytkowe urzadzenia.

Montaz rur szczelny na uchwytach.

Montaz petnej izolacji rurociggdw.
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Uruchomienie klimatyzatoréw powinna przeprowadzi¢ firma posiadajgca autoryzacje producenta
zastosowanego urzadzenia.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Badania jakosci i poprawnosci robét.

a) stanu kompletnosci klimatyzatoréw — wyrdb fabryczny (znaki fabrycznych zabezpieczen)
b) stan techniczny — wizualny (uszkodzenia mechaniczne)
c) rozruch, regulacja i pomiar wydajnosci klimatyzatordw, wyniki wpisa¢ do protokétu

6.2. Urzadzenia.
Typ klimatyzatorow winien by¢ dostarczony zgodnie z zamdwieniem. Klimatyzatory powinny
posiadac¢ dokumenty: DTR, karte gwarancyjng, deklaracje zgodnosci wyrobu.

6.3. Przewody hydrauliczne.

Rurociagi winny posiadaé swiadectwa wyrobu.
Rurociagi faczace jednostki nalezy podda¢ wodnej probie szczelnosci na cisnienie 4 bar przez 0,5
godziny.

6.4. Instalacja elektryczna.

Po zakonczeniu montazu przewody elektryczne zasilajgce poszczegdlne urzadzenia nalezy poddad
badaniom stanu izolacji a urzadzenia pomierzy¢ pod katem skutecznosci ochrony
przeciwporazeniowej.

7. Odbidr robot.

Wykonane roboty podlegajg odbiorowi koricowemu (nie przewiduje sie odbioréw czesciowych).
Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego korcowego po spetnieniu
nastepujgcych warunkow:

- zakonczenie wszystkich robdt montazowych przy instalacji;

- przeprowadzenie wszystkich badan przedodbiorowych z wynikiem pozytywnym;

- przeszkolenie obstugi;

- posiadanie kompletu dokumentéw do odbioru (DTR, protokoty, atesty);

- oSwiadczenie kierownika robét.

8. Podstawa ptatnosci.

Zgodnie z Ogdlng Specyfikacjg Techniczng (rozliczenie ryczattowe).

9. Przepisy zwigzane z realizacjq zadania.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wentylacji

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002r. w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie

- PN-87/B-02151.02 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.
Dopuszczalne wartosci poziomu dzwieku w pomieszczeniach.

- PN-B-01411:1999 Wentylacja i klimatyzacja

- PN-83/B-03430 Wentylacja w budynkach  mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego
i uzytecznosci publicznej. Wymagania - wraz ze zmiang PN-83/B-03430/Az3:2000.
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PN-78/B-03421 Wentylacja i klimatyzacja. Parametry obliczeniowe powietrza wewnetrznego
w pomieszczeniach przeznaczonych do statego przebywania ludzi

PN-EN 12599 Wentylacja budynkéw. Procedury badan i metody pomiarowe dotyczace
odbioru wykonanych instalacji wentylacji i klimatyzacji.
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