SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ZJEZDZALNI WODNYCH
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1. WSTEP

11, Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w
zakresie robot w zakresie dostawy i montazu obiektéw rekreacyjnych w postaci zjezdzalni wodnych,
ktére zostang wykonane dla kontraktu.

1.2, Przedmiot i zakres robét budowlanych ZIEZDZALNIA 71 oraz 72
Przedmiotem robét budowlanych objetym SST jest dostawa, montaz i uruchomienie zjezdzalni
wodnych.

1.2.1 ZJEZDZALNIA 71

— 2 $lizgi otwarte, pofgczone o tacznej szerokoséci 1418 mm
—TYP 6.1 wg. PN-EN 1069-1:2017

— Diugosé catkowita $lizgu 101,00 m

— Zjeidzalnia zakoriczona swobodnym wylotem do basenu
— Wysokos¢ startu 11,21 m

— Nachylenie srednie- 11,1 %

— Przeptyw wody ~ 180 m3/h

1.2.2 ZIEZDZALNIA Z2, 3 Torowa

— 3 slizgi otawrte o tacznej szerokoséci 2760 mm

—TYP 6.2 wg. PN-EN 1069-1:2017

— Dlugos¢ catkowita $lizgu — 18,00 m

— Zjeidialnia zakoficzona swobodnym wylotem do basenu
— Wysokos¢ startu 4,18 m

— Nachylenie srednie — 23,2 %

— Przeptyw wody - 90 m3/h

W skiad robét budowlanych niezbednych do uruchomienia w/w zjezdzalni wchodza:

— wytyczenie oraz wykonanie instalacji zasilajgcej zjezdzalnie w wode

— wytyczenie oraz wykonanie instalacji odprowadzajgcych wode z wanien hamownych

— wytyczenie oraz wykonanie instalacji elektrycznej sterowania pompami

— wytyczenie oraz wykonanie instalacji odgromowe;j

— wytyczenie oraz wykonanie fundamentéw zelbetowych

— montaz elementéw konstrukeji wsporczych zjezdzalni zgodnie z projektem

— montaz slizgéw zjezdzalni oraz wanny hamownej

— sprawdzenie poprawnosci wykonania catego zakresu robét oraz przekazanie realizacji do odbioru

1.3 Wyszczegélinienie i opis prac towarzyszgcych i robét tymczasowych

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoéci majgce na celu montas
zjezdzalni wodnych. Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagari odnoénie wiasnogci
zastosowanych materiatéw, wymagari i sposobéw oceny konstrukcji wsporczych, wykonania i
montazu zjezdzalni wodnych oraz ich odbiory.

B
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1.4 Opis prac przewidzianych w projekcie
Montaz stupow konstrukcji wsporczej
Montaz elementdéw zjezdzalni

Prace wykonczeniowe
Rozruchy zjezdzalni

Przekazanie protokotéw , dokumentacji oraz certyfikatéw do zjezdzalni

1.5 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST s zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
okreéleniami podanymi.

- zjezdzalnia wodna - sprzet lub instalacja z powierzchnig sSlizgowa, po ktdrej
uzytkownicy zjezdzajg, w ktérej woda stanowi czynnik redukujacy tarcie; uzytkownik
zjezdza sam lub z wykorzystaniem urzadzen ufatwiajgcych zjezdzanie,

- pomost startowy - obszar zapewniajacy dostep do czgsci poczatkowej

- element startowy - obszar, w ktérym uzytkownik wchodzi do $lizgu i przyjmuje pozycje

do zjeidzania

- §lizg - obszar przeznaczony do zjezdzania
- wanna hamowna - Specjalny basen ,w ktérym nastepuje wyhamowanie osoby zjezdZajacej.

2. MATERIALY ORAZ OPIS POLACZEN

2.1 Materiaty — wymagania szczegétowe

2.11

2.1.2

2.1.3

Stal

Stal konstrukeyjna S235RJ ( $t3S) — na konstrukcje wsporczg. Catfa
konstrukcja ocynkowana ogniowo zgodnie z DIN EN ISO 1461

Rodzaje materiatéw

Elementy $lizgu wykonane z laminatu poliestrowo-szklanego wykonanego z
Zywic poliestrowych zbrojonych matami z wiékna szklanego. Od strony
wewnetrznej elementy powinny byé pokryte Zelkotem a z zewnatrz
zabezpieczone warstwg topkotu. Krawedzie slizgu powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-EN 1069-1:2017-10. Laminat poliestrowo-szklany, z
ktérego wykonane sg $lizgi, musi posiadac atest PZH na kontakt z wodg pitna.
Elementy $lizgu muszg speinia¢ wymagania wytrzymatosciowe oraz
wymagania bezpieczeristwa okreslone w normie PN-EN 1069-1:2017-10.
Wanny hamowne powinny by¢ obustronnie gtadkie.

Ztgcza

W zjezdzalni Z1 zastosowad system bezszwowy i bezstykowy
Pod pojeciem:

- Polaczenia bezszwowe elementéw zjeidzalni Z1 (wykonane z
jednolitego materiatu), nalezy rozumieé¢ elementy zjeidzalni
wykonane bez szwu wzdtuznego eliminujgce konieczno$¢ konserwacji
tych miejsc oraz mozliwo$¢ powstania ogniska plesni i bakterii.

- Potgczenia bezstykowe elementdw zjeidzalni Z1 naleiy rozumiec
pofgczenia twarde w systemie zamkowym (piér-wpust), ktére
utrzymuja zjezdzalnie i jej poszczegélne elementy w pofozeniu
nadanym podczas montazu, poprawia komfort zjazdu uzytkownikéw
oraz bezpieczeristwo, obniza koszty eksploatacji poprzez brak
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zabiegéw konserwacji i poprawe higieny. Potaczenie w dolnej czesci
$lizgu wypetnione jest specjalistycznym klejem na bazie zywic
winyloestrowych (wykonane z masy chemoutwardzalnej o
wiasciwosciach zblizonych do wtasciwosci wykonanych laminatéw ).
W zjezdzalni Z2 zastosowac system bezszwowy

- Potaczenia bezszwowe elementéw zjezdzalni Z2 (wykonane z
jednolitego materiatu), nalezy rozumie¢ elementy zjezdzalni wykonane
bez szwu wzdtuzinego eliminujgce koniecznosc konserwacji tych miejsc
.oraz mozliwo$¢ powstania ogniska plesni i bakterii.

- Wypetnienie potaczen miedzy elementami zjezdzalni Z2 materiatem:
Silkon firmy Soudalseal -

3. SPRZET

Do montazu zjezdzalni niezbedne beda:

— zuraw samochodowy do montazu elementéw konstrukcji wsporczej oraz zjezdzalni wodnej,
— rusztowania systemowe przestawne,

— elektronarzedzia typu zakretarki, wiertarki itp.

— narzedzia reczne — klucze ptaskie

Wykonawca jest zobowigzany uzywaé takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie powodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne
dla $rodowiska. Przy wyborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzglednia¢ réwniez wymagania
producenta.

4. TRANSPORT

Transport elementéw zjeidzalni nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen. Zaleca sig
uzywaé do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie
transportu naleizy zabezpieczyé przewozone materialy w sposéb wykluczajacy ich
uszkodzenie. Roztadunek elementéw laminatowych wykonuje sie recznie lub z
wykorzystaniem urzgdzen transportu bliskiego. Sktadowanie materiatéw na budowie moze
odbywad sie na palcu magazynowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki przystapienia do roboét

Przed przystapieniem do montazu elementéw zjeidzalni powinny by¢ zakoriczone:
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e fundamenty pod konstrukcje wsporcze

® uzbrojenie terenu oraz prace ziemne w obszarze montazu zjezdzalni (po montazu
dostep ciezkim sprzetem bedzie niemozliwy lub powaznie utrudniony)

° wszystkie roboty stanu surowego fagcznie 'z wykonaniem podtozy, warstw
konstrukcyjnych, izolacji i warstw wykorficzeniowych (z wyjatkiem Scian w
bezposrednim sasiedztwie elementéw startowych oraz wanien hamownych, gdzie
prace izolacyjne i wykoriczeniowe powinny by¢ prowadzone réwnolegle),
centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych, w zakresie
podlegajgcym zakryciu przez elementy zjezdzalni

e  otwory technologiczne i przekuc,

Scalanie elementéw z uiyciem mas epoksydowych, polimerowych oraz prace
wykoriczeniowe z uzyciem farb poliestrowych, zywic, nalezy wykonywac w temperaturach
nie nizszych niz +52C i temperatura ta powinna utrzymywac sig w ciagu catej doby.

5.2 Montaz zjezdzalni

Prace przygotowawcze

Przed przystapieniem do montazu nalezy zweryfikowaé geometrie fundamentéw w
oparciu o operat geodezyjny i projekt wykonawczy.

Dopuszczalne odchytki w geometrii fundamentéw podano w wytycznych do fundamentow
oraz w projekcie wykonawczym fundamentow.

Wyznaczy¢ punkty charakterystyczne i poziomy posadowienia efementéw konstrukcji.
Zapewni¢ swobodny dostep do miejsca montazu.

Montaz konstrukcji wsporczej

Montaz konstrukcji wsporczej nalezy rozpocza¢ od segregacji elementéow i kompletacje
$ciggéw , ramion i podtrzymek.

Nastepnie nalezy wyznaczy¢ poziomy posadowienia i zamontowac stupy gtéwne na
fundamertach. Nalezy wykona¢ kontrole zorientowania osi ,0" oraz pionowosci stupow.
Dopuszczalne odchylenie od pionu wynosi h/250 (wg PN B-6200)

Nalezy wykona¢ montaz ramion i $ciggdw w zakresie wynikajacym z przyjetego sposobu
montazu. Do montazu konstrukcji stosowaé elementy ztgczne ocynkowane oghiowo.

W przypadku uszkodzenr zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji wykona¢ miejscowe
naprawy zakresie:

- dla konstrukcji ocynkowanej —wg PN EN 1461;

Montaz $lizgu zjezdzalni

Kontrola stanu elementéw laminatowych po transporcie.

Montaz nalezy prowadzi¢ od dotu tzn. od elementéw mozliwie najblizszych wylotu, jezeli
warunki lokalne nie wymuszajg innej kolejnosci. O ile to mozliwe elementy scala¢ w
fragmenty élizgu i takie montowac na konstrukcji. Montaz elementéw lub wstgpnie
scalonych fragmentéw $lizgu na konstrukcji wykonuje sie bez trwatego mocowania do
konstrukcji do czasu wykonania catosci lub zaplanowanego odcinka $lizgu. Pofgczenie
mechaniczne elementéw nalezy wykonaé z  zapewnieniem wyréwnania krawedzi
wewnetrznych. Nalezy dazy¢ do tego, by ewentualne nieréwnoséci znalazty si¢ w gornej
czedci élizgu i nie powinny byé zwrdcone przeciwnie do kierunku zjazdu. Mocowanie slizgu
do konstrukeji wykonaé¢ ,z natury przez” wynikowe wiercenie otworéw w kotnierzach
elementéw laminatowych dla zafozenia $rub mocujacych do konstrukcji. Po zakoriczeniu
montaiu elementéw (cztondw) na elementy ztaczne zatozyc¢ kapturki ostonowe. W
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ustabilizowanym na konstrukcji $lizgu mozna wykona¢ wypetnienia stykow zgodnie z
przyjeta technologig. Po wykonaniu prac wewnatrz zjezdzalni elementy wyczysci¢ i umy¢.
Otwory startowy i wylotowy zabezpieczy¢.

Montaz wanny hamownej:

Sprawdzi¢ czy wszystkie elementy wanny hamownej s3 zgodne z projektem. Pofgczyc
elementy wanny hamownej w cafos¢ przy zastosowaniu mas klejgcych i elementow
ztacznych. W miejscach potgczen srubowych, w ktérych moze nastapic penetracja i kontakt
z woda pofgczenie zlaminowaé Po wykonaniu montazu i wfasciwym sklejeniu oraz
przygotowaniu odplywéw posadowienie elementu scalonego zgodnie z projektem.
Ztaczenie sie z ostatnim elementem zjezdzalni. Wlaminowac¢ lub dodatkowo sprawdzié
jako$é wezedniej laminowanych odptywow z zbiornikow i przelewéw. Wszystkie potgczenia
zewnetrzne w wannie doszczelni¢é masa uszczelniajgco klejgcg lub innym podobnym
zatwierdzonym materiatem. Prace wykonaé¢ w standardzie potaczen zjeidzalni. Usunagc
zabrudzenia, wanne umy¢ i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami i ponownym zabrudzeniem.
Zamontowac w przelewach gretingi.

Montaz elementu startowego:

Przed przystgpieniem do montazu element startowy musi by¢ sprawdzony na placu
sktadowym budowy pod katem jakosciowym. Przeanalizowac sposéb montazu i miejsc
kotwienia lub sposéb wbudowania na podesci startowym wiezy lub klatki schodowe;.
Przetransportowaé element startowy na podest. Ustawi¢ element startowy na sucho i
potaczyé z pierwszym elementem zjeidzalni. W uzasadnionych przypadkach wykonac
przerdbki i dopasowania. Wlaminowaé kréciec/krééce zasilajace. Trwale scali¢ potgczenie
elementu startowego z elementem zjezdzalni.

Wykonaé maskowanie pofgczenia masg uszczelniajgca klejagca wg procedury wyréwnania
i wypetniania pofaczert pionowych. Zamontowaé element start-stop i wykonczyé
estetycznie miejsce potaczenia. Problemy techniczne lub nieprawidiowosci z normami
przekazaé kierujgcemu montazem inie przystepowac bez wyrainej zgody do dalszych
czynnosci. Na state przytwierdzi¢ tylng $ciane elementu do podfoza pomostu startowego.
Kotnierz potgczenia elementu startowego z élizgiem potgczy¢ z konstrukcjg wg wytycznych
projektu. Oczysci¢ i zabezpieczyé element startowy przed zabrudzeniem, uszkodzeniem
i dostepem do §lizg

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Wymagania ogélne

Nalezy przeprowadzi¢ badania:

— szczelnosci instalacji wodnej,

— skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej instalacji elektrycznych i pompy,
— opornosci instalacji odgromowej,

— badanie prawidtowosci i szczelnosci przejscia przez $ciane budynku,

— badania wizualne konstrukcji i slizgow,

— badania ruchowe ( po uruchomieniu prébnym zjezdzalni ),

—rozruch.

7. ODBIOR ROBOT
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Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu oraz
materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez
przedstawicieli Inwestora (Inspektor Nadzoru) i Wykonawcy (Kierownik Budowy).

7.1 Odbidr czesciowy
Odbidr czeéciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru
czesciowego robdt dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych
wedfug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdét.
Celem odbioru cze$ciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.
Odbidr czedciowy robdt jest dokonywany przez Inspektora Nadzoru w obecnosci
Kierownika budowy.
Protokét odbioru czeéciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot
jezeli umowa taka forme przewiduje.
Protokét odbioru czesciowego, powinien zawierac:
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjy projektows, SST, jezeli wszystkie
pomiary i badania oméwione w niniejszej specyfikacji, i zamieszczone w powotanych
normach daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, zjezdzalnia nie powinna by¢
odebrana. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- usung¢ niezgodnosci i przedstawic jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
zjezdzalni zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na pozostawienie zjezdzalni.

7.2 Odbidr ostateczny (koricowy)
Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt
w odniesieniu do zakresu (iloéci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotfana przez zamawiajgcego na podstawie
przedfozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie
wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna
okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- projekt wykonawczy,

- dokumentacje powykonawczg,

- szczegotowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw
i wyrobow,

- protokoty odbioru ,
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- protokoty odbiorow czesciowych,

- instrukcje Producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw i instalacji,
- instrukcje konserwacji i bezpiecznego uzytkowania zjezdzalni

- raport z préb zjezdzalni. '

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie wytycznymi podanymi w niniejszej SST poréwnac je
z wymaganiami i wielko$ciami tolerancji podanymi w niniejszej SST oraz dokona¢ oceny
wizualnej.

Roboty powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badar i pomiaréw sg pozytywne
i dostarczone przez Wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym. Jeieli chociazby jeden wynik badan byt negatywny zjeidzalnia , ktdrej
dotyczy badanie nie powinna by¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzarn:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawic¢ zjezdzalnie i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczeristwu uzytkownika i trwatosci
zjezdzalni zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koficowego,.

- w przypadku, gdy nie s3 moiliwe podane wyiej rozwigzania, a testy (proby
sprawdzajace i ruchowe) dajg wynik negatywny, Wykonawca zobowigzany jest do
wykonania modyfikacji zjezdzalni lub jej czesci i powtdrnego zgtoszenia do odbioru.
W specyficznych sytuacjach moze dojs¢ do zmiany projektu, przebiegu zjeidzaini lub
zastosowanych innych rozwigzan wymaganych do pozytywnego przeprowadzenia prob.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich
uzupetnieniu.

Z czynnoséci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli
Zamawiajgcego i Wykonawcy.

Protokdt powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania zjezdzalni zzamdwieniem.
Protokdt odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8. PODSTAWA PtATNOSCI

Zgodnie z SIWZ i Umowg

9. Przepisy zwigzane

9.1 Normy
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EN 1069-1:2010, Zjezdzalnie wodne — Cze$¢ 1: Wymagania bezpieczeristwa i metody badan
EN 1069-2:2010, Zjezdzalnie wodne — Czes¢ 2: Instrukcje
EN 287-1, Egzamin kwalifikacyjny spawaczy — Spawanie — Cze$¢ 1: Stale

EN 1991-1-4, Eurokod 1: Oddziatywanie na konstrukcje — Cze$¢ 1-4: Oddziatywania ogélne —
Oddziatywania wiatrow

EN 10088-1, Stale odporne na korozje — Czes¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje

EN 10088-2, Stale odporne na korozje— Czes¢ 2: Warunki techniczne dostawy blach i tasm ze stali
nierdzewnych ogoélnego przeznaczenia

EN 10204:2004, Wybory metalowe — Rodzaje dokumentow kontroli

EN 13451-1, Wyposazenie basenéw ptywackich — Czg$c¢1: Ogdine wymagania bezpieczenstwa 1
metody badan

EN 13451-2:2001, Wyposazenie basendéw plywackich— Czeé¢ 2: Dodatkowe szczegdtowe
wymagania bezpieczenistwa | metody badan drabin, schodéw drabinowych i poreczy

EN 13451-3 Wyposazenie basenéw ptywackich — Czes¢ 3: Dodatkowe szczegotowe wymagania
bezpieczeristwa i metody badarn urzadzer basenowych przeznaczonych do wymiany wody

EN 15288-1:2008, Baseny piywackie — Cze$¢ 1: Wymagania bezpieczenstwa dotyczace
projektowania

EN 15288-2, Baseny ptywackie — Cze$¢ 2: Wymagania bezpieczeristwa dotyczace obstugi

EN 22768-1, Tolerancje ogdlne — Czes¢ 1: Tolerancje wymiarow finiowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji (1SO 2768-1:1989)

EN ISO 13857:2008, Bezpieczeristwo maszyn — Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sieganie
koniczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych (1SO 13857:2008)

EN ISO/IEC 17025, Ogélne wymagania dotyczace kompetencji laboratoriow badawczych i
wzorcujgcych (ISO/IEC 17025:2005)
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