,Zakup tokarki sterowanej numerycznie dla Zaktadu Techniki’, nr sprawy: WZ-091-12/24

Zatacznik nr 1a do ,Zapytania ofertowego’

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa, montaz i uruchomienie fabrycznie nowej, sterowanej numerycznie tokarki
poziomej z tozem skosnym przeznaczonej do obrobki $rednich detali w Zaktadzie Techniki Miejskiego Przedsiebiorstwa
Komunikacyjnego - £6dz Spétka z o. o.

1. WYMAGANIA OGOLNE

Zambwienie obejmuje dostawe kompletnego urzadzenia wraz z osprzetem, wszystkimi urzadzeniami peryferyjnymi
oraz niezbednym oprogramowaniem, ktére po zmontowaniu i uruchomieniu w siedzibie Zamawiajacego bedzie gotowe
do pracy. Zamdwieniem nie sg objete, fundamenty, przytacza elekiryczne, pneumatyczne, teletechniczne
o0 odpowiednich parametrach, ktére Zamawiajacy zapewni we wtasnym zakresie.

Ponadto w ramach zaméwienia Dostawca zrealizuje szkolenie dla pracownikow Zamawiajacego zapewniajgce
prezentacie wszystkich mozliwosci dostarczonej maszyny i oprogramowania. Dla potrzeb szkolenia Wykonawca
opracuje program technologiczny oraz dostarczy niezbedne wyposazenie (np. oprawki, narzedzia itp.) dla obrobki
detalu, wedtug rysunku stanowigcego zatacznik X do niniejszego opisu.

Obrabiarka musi spetnia¢ wszystkie wymagania stawiane przez krajowe i europejskie akty prawne (ustawy,
rozporzadzenia, dyrektywy) dla tego typu urzadzen. Elementy sktadowe maszyny, ktére nie zostaly wyprodukowane
przez Dostawce a sg typowymi elementami handlowymi (np. sterowniki, wyposazenie elekiryczne, okablowanie,
elementy uktadow pomiarowych, silniki, itp.) muszg by¢ wyprodukowane z przeznaczeniem na rynek Unii Europejskie;
i spetnia¢ wymagania i standardy przewidziane dla tego rynku.

2. PODSTAWOWE PARAMETRY MASZYNY

Obrabiarka musi charakteryzowac sie parametrami technicznymi nie gorszymi niz wskazane ponize;:
1) szeroko$¢ obrabiarki (wraz ze wszystkimi elementami osprzetu zewnetrznego): nie wiecej niz 3000 mm;

2)  dtugos¢ obrabiarki (wraz ze wszystkimi elementami osprzetu zewnetrznego): nie wigcej niz 4300 mm;
3)  wysoko$¢ obrabiarki (wraz ze wszystkimi elementami osprzetu zewnetrznego): nie wiecej niz 2000 mm;
4)  wysokos¢ od podtoza do osi wrzeciona: nie wigcej niz 1100 mm;

5)  przeswit nad tozem: nie mniej niz 620 mm;

6) prze$wit nad suportem: nie mniej niz 450mm;

7)  maksymalna $rednica obrabianego elementu: nie mniej niz 370mm;

8) maksymalna diugos¢ obrabianego elementu: nie mniej niz 600mm;

9) przesuw w osi X: nie mniej niz 250 mm;

10) przesuw w osi Z: nie mniej niz 680 mm;

11) $rednica otworu przez wrzeciono / $rednica robocza preta: nie mniej niz 90 mm / nie mniej niz 80 mm;
12) dopuszczalny ciezar obrabianego elementu (sam detal / wraz z uchwytem): nie mniej niz 250 / 500kg;
13) posuw konika: nie mnigj niz 700 mm;

14) sita docisku konika: nie mniej niz 7 kN;

15) doktadno$¢ w zakresie pozycjonowania (nie mniejsza niz podana ponizej):

a) potozenie 0$ X: 0,01 mm;
b) potozenie 0$ Z: 0,02 mm;
c) potozenie 0$ C:0,0167 deg.
16) dokfadno$¢ w zakresie powtarzalno$ci (nie mniejsza niz podana ponizej):
a) powtarzalno$¢ o$ X: £0,002 mm;
b) powtarzalno$¢ o$ Z: £0,003 mm;
c) powtarzalno$¢ os C: 0,006 deg.
) predkos$¢ posuwu szybkiego osi X: nie mniej niz 30 m/min;
) predko$¢ posuwu szybkiego osi Z: nie mniej niz 30 m/min;
) predkos$¢ posuwu szybkiego osi C: nie mniej niz 200 obr/min;
20) maksymalna predko$¢ obrotowa wrzeciona: nie mniej niz 35000br./min;
) maksymalny moment obrotowy dla toczenia: nie mniej niz 400Nm;
) predko$¢ maksymalna narzedzi obrotowych: nie mniej niz 6000obr/min;
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) maksymalny moment obrotowy narzedzi obrotowych nie mniej niz 40 Nm;
) maksymalne ci$nienie w uktadzie podawania chtodziwa: nie mniej niz 0,7 Mpa (7 bar);
25) pojemno$¢ zbiornika chtodziwa: nie mniej niz 200 [;
) napiecie zasilania: 3x400V 50Hz;

) moc ciagta silnika napedu wrzeciona: nie mnigj niz 15 kWi;
28) maksymalna moc elektryczna maszyny: nie wigcej niz 30 kVA;

3. KONSTRUKCJA | WYPOSAZENIE MASZYNY

Korpus maszyny musi by¢ wykonany jako sztywna, monolityczna konstrukcja stalowa (odlewana)
Zamawiajacy nie dopuszcza wykonania korpusu maszyny jako skrecanego lub spawanego z osobnych elementéw.

Maszyna musi by¢ tak wykonania, aby mogta pracowa¢ zaréwno z zakotwieniem, jak i bez zakotwienia do podioza
(Zamawiajacy rozumie ograniczenia wynikajace z pracy maszyny bez zakotwienia) i powinna by¢ wyposazona
w regulowane stopy umozliwiajace ustawienie i wypoziomowanie maszyny. Dostawca przekaze dokumentacje
techniczna precyzujaca wymagania w zakresie parametrow podtoza w miejscu ustawienia maszyny.

Obszar roboczy (obszar, w ktérym nastepuje obrébka materiatu) powinien by¢é w petni ostonigty za pomocg statej
obudowy chronigcej operatora i 0soby znajdujace sie w poblizu maszyny. Zatadunek maszyny oraz dostep do obszaru
roboczego powinien by¢é zapewniony przez drzwi przesuwne (zlokalizowane w poblizu pulpitu operatorskiego), ktore
muszg by¢ wyposazone szybe umozliwiajacq wglad w obszar roboczy. Wszystkie drzwi umozliwiajgce dostep
do obszaru roboczego muszg by¢ zabezpieczone wytacznikami bezpieczeristwa. Konstrukcja maszyny musi zapewnia¢
mozliwos¢ zatadunku elementoéw za pomocg suwnicy.

Maszyna musi by¢ wyposazona w automatyczny system do zbierania i usuwania wiéréw z wnetrza maszyny
wspotpracujacy z transporterem wioréw. Transporter wiérow powinien umozliwiaé przemieszczenie i zatadunek wiorow
do pojemnika transportowego zlokalizowanego na zewnatrz obudowy maszyny. Lokalizacje transportera wiorow
wzgledem maszyny nalezy uzgodni¢ z Zamawiajacym.

Ponadto obrabiarka musi by¢ wyposazona w:

1) uchwyt 3 szczekowy ze sterowaniem hydraulicznym o rozmiarze nie mniejszym niz 10" (255 mm);
) gtowice rewolwerowg o pojemno$ci nie mniejszej niz 12 sztuk narzedzi z mocowaniem typu BMT55P;
) konik z napedem hydraulicznym z ktem obrotowym;
) automatyczng sonde narzedziowg umozliwiajacg pomiar dtugosci narzedzia zapewniajacg kompensacje jego
zuzycia;
5) system podawania chtodziwva umozliwiajacy przeptyw chtodziwa bezposrednio przez kanaly wewnatrz
narzedzia;
6) separator oleju (oil skimmer);
7) system automatycznego smarowania zapewniajacy podawanie optymalnych ilosci $rodka smarnego do
wszystkich kluczowych elementéw maszyny;
8) lampe sygnalizacyjng stanu maszyny;
9) klimatyzacje szafy sterowniczej;
10) przycisk nozny do sterowania otwieraniem i zamykaniem uchwytu;

4. SYSTEM STEROWANIA

Maszyna musi by¢ wyposazona w system sterowania FANUC 0i-F PLUS

Operator powinien mie¢ do dyspozycji pulpit operatorski wyposazony w:

1)  kolorowy, dotykowy wySwietlacz o przekatnej nie mniejszej niz 15 cali, z interfejsem iHMI i Manual Guide;

2)  klawiature QWERTY i klawiature alfanumeryczna;

3)  odpowiednie przyciski funkcyjne (w tym przyciski programowalne) utatwiajace sterowanie maszyng;

4)  pokretta umozlwiajace ptynne, reczne korygowanie predkoSci posuwu i obrotow wrzeciona;

5)  gniazdo USB umozliwiajace podtaczenie pamieci przenosne;.

System sterowania musi zapewniac:

1)  oprogramowanie panelu operatorskiego w jezyku polskim;

2) wizualizacje aktualnych parametrdw pracy maszyny na panelu operatorskim (m.in. podglad aktualnie
realizowanego bloku programu, podglad aktualnej pozycji narzedzia wraz z dystansem do zadanego punkiu,
podglad obrotéw wrzeciona, podglad obcigzenia wrzeciona, wySwietlanie ewentualnych alarméw);
powigkszong pamieé o pojemnosci 2GB

4)  wbudowang karte sieciowa umozliwiajaca tacznosé z siecig LAN Zamawiajacego;
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5)  monitoring i kompensacije zuzycia narzedzia.
Uktad pomiarowy, przeznaczony do okre$lania pozycji narzedzia dla kazdej z osi (X, Z i C) thacej na potrzeby uktadu
sterujgcego musi by¢ wykonany w oparciu o enkodery z odczytem absolutnym.

5. WYMAGANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

Zamawiajagcy wymaga, aby wraz z maszyng Dostawca dostarczyt nizej wymienione oprzyrzadowanie
i oprogramowanie:
1) 8 oprawek narzedziowych na narzedzia state;
2) 2 oprawki proste na narzedzia napedzane proste wraz z kompletem tulei zaciskowych;
) 2 oprawki katowe na narzedzia napedzane proste wraz z kompletem tulei zaciskowych;
) 2 komplety szczek migkkich do uchwytu tokarskiego;
) Oprogramowanie CNC GUIDE z licencjg na jedno stanowisko;
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6. TRANSPORT, ROZLADUNEK, MONTAZ i URUCHOMIENIE MASZYNY U ZAMAWIAJACEGO

Dostawca zapewni transport maszyny do siedziby Zamawiajacego, nadzér nad roztadunkiem, a takze zrealizuje
montaz oraz uruchomienie urzadzenia w docelowej lokalizacji. Po zakonczeniu tych operacji Dostawca zrealizuje
szkolenia dla personelu Zamawiajacego.

7. DOKUMENTACJA TECHNICZNA

Wraz z maszyng (nie pdzniej niz w dniu odbioru koricowego) Dostawca przekaze petng Dokumentacje Techniczo-
Ruchowg, w jezyku polskim, obejmujaca wszystkie elementy maszyny i zagadnienia niezbedne do jej prawidtowego
uzytkowania i serwisowania w zakresie przewidzianym dla Uzytkownika. Wraz z Dokumentacjg Techniczo-Ruchowa,
dostawca przekaze wykaz czesci (zamiennych i eksploatacyjnych) , ptynéw, smaréw i olejow eksploatacyjnych.
Dostawca przekaze certyfikaty i deklaracje potwierdzajace spetnienie wymagan stawianych przez krajowe i europejskie
akty prawne (ustawy, rozporzadzenia, dyrektywy) wtaciwe dla tego typu urzadzen.

8. SZKOLENIA PERSONELU

Dostawca zapewni szkolenia personelu Zamawiajacego trwajace tacznie nie mniej niz 18 roboczogodzin
i roztozone na nie mniej niz 3 dni robocze, obejmujgce dwdch operatoréw, jednego pracownika Dziatu Technicznego
oraz dwie osoby odpowiedzialne za utrzymanie ruchu. Szkolenia muszg obejmowaé peiny zakres obstugi oraz
podstawowe czynnosci serwisowe.

Dla potrzeb szkolenia Wykonawca opracuje program technologiczny oraz dostarczy niezbedne wyposazenie (np.
oprawki, narzedzia itp.) dla obrébki detalu, wedtug rysunku stanowigcego Zatacznik 1b do zapytania ofertowego.

Szkolenia muszg zosta¢ zrealizowane w siedzibie Zamawiajacego, nie pézniej niz 7 dni od daty uruchomienia
maszyny u Zamawiajacego.

9. KALKULACJA OFERTY

Wszystkie elementy maszyny, narzedzia i akcesoria oraz prace (w tym obiory, transport, szkolenia, wdrozenie
zadania technologicznego) wskazane w niniejszym Opisie, Oferent wkalkuluje w cene oferty.



