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1.0. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem specyfikacji techniczngjwarunki wykonania, kontroli i odbioru robo6t budawl
no-montaowych przy modernizacji/remoncie istnjegj przepompowniciekOw sanitarnych
zlokalizowanej przy ulicy Szafirowej w m. Gronow@fae.

1.2. Zakres rob6t obllych Specyfikagj Techniczig

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycavykonania robot zwizanych
z wykonaniem:

- remontu przepompowsciekow sanitarnych PS

1.3. Wymagania ogolne dotycgce robot

Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jgkmateriatdw do realizacji Robot @ych Kon-
traktem, za jak& wykonania tych Rob6t oraz za ich termind&d zgodnd¢ z Dokumentag
Projektovy, Specyfikacj Techniczig i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona
roboty zgodnie z poleceniami Nadzoru Inwestorskiego

2.0. MATERIALY

Do budowy nalgy stosowdé materiaty odpowiadagce wymogom okrdonym w art. 10 Prawa
budowlanego Dz. U. Nr 89 z dnia 25.08.1994r. onazRozporadzeniu Ministra Spraw
Wewretrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998r. D4. Nr113 z dnia 31 sierpnial998 r. w
sprawie systemow oceny zgodop wzoru deklaracji zgodroi oraz sposobu znakowania wy-
robéw budowlanych dopuszczalnych do obrotu i poslszaego stosowania w budownictwie.
2.1. Renowacja komor betonowych

Renowacje komér natg wykona& wedtug poniszych etapdw.

Etap 1. Czyszczenie hydrodynamiczne skorodowanejgrachni betonu

Sq to roboty, ktére naley wykona w pierwszej kolejnéci, gdyz ich wykonanie warunkuje sens
i celowas¢ nastpnych napraw i wzmocnie W trakcie tych prac, po zgjiu skorodowanego be-
tonu, mae okaza si¢ konieczne wykonanie, wymienionych paaji, niektérych napraw np. sp
kan i zarysowa konstrukcji ukrytych pod istnigga korozp. Czyszczenie ma odbywai¢c pod
cisnieniem powyej 500Bar w razie konieczia przy wickszym s¢zeniu zwipzkow siarki w
betonie powyej 1500Bar. Dla robét renowacyjnych gdzie nanosjesawarstwa podktadowa i
wyréwnawcza w postaci chemii budowlanej na bazieargu, unika si metody piaskowania ze
wzgledu na konieczni zwilzania powierzchni pod kolejne warstwy.

Etap 2. Przygotowanie podia

Wymaga s aby naprawiane powierzchnie byly wolne od kurzagzy, ttuszczéw, smarow,
srodkow antyadhezyjnych itp. Przygotowanie paadttvetonowego polegana na skuciu lne-
go betonu oraz betonu skorodowanego i zasolonegioadrowej warstwy, a nggnie jego
nawilzenie. Do tego celu zastosoivaalezy metod hydrodynamiczg W metodzie tej woda o
cisnieniu okoto 50-150 MPa (strunfiedtugaici 1 + 6 cm) powoduje zggie warstwy po-
wierzchniowej o grubii 1 + 3 mm. Uzyskuje siw ten sposb powierzchnszorstly, czysy i
nawilzong, bez mikrogknie¢ (woda o takim @nieniu rozrywa mikrogknigcia; naley zapewné
odprowadzenie tej wody z obiektu). Stal zbrojerjole ile wyshpi po oczyszczeniu) nalg
oczyéci¢ metody strumieniowo cierpdo klasy czystéi co najmniej Sa2. Otulinbetonovyg wo-
kot stali zbrojeniowej naley odkwe do miejsca niewykazggego korozji. Oczyszczonychgbdw
nie naley pozostawia bez pokrycia ich specjalistyczaapravy.

Etap 3. Iniekcje cfnieniowe

W przypadku wysipienia przeciekOw przez oczyszczone powierzchrogegtuje s¢ wykonanie
w tych miejscach iniekcji énieniowych betonu aby zatrzyihdalszy proces przenikania wody
przez konstrukej Do tego celu projektuje suzycie zywicy poliuretanowej iniekcyjnej. Iniek-
cje cknieniowe przed wykonaniem wiawe] renowacji wykonénalery w pierwszej kolejngci.
Etap 4. Wykonanie warstwy sczepnej na catej powdbri wewretrznej

Zapraw nalezy natazy¢ na naprawiag powierzchng przy pomocy szczotki lubepzla z twar-
dym krotkim wiosiem, mocno weciekg] ja w poditaze. Nasgpne warstwy systemu nalenakta-
dat na jeszcze wilgotn warstwe kontaktowa, metod ,mokre na mokre”. W przypadku wy-
schnecia warstwy przed nakeniem kolejnej warstwy systemu, nafezaprave nanigc¢ ponow-
nie.



Etap 5. Wykonanie warstwy naprawczej i wygtadgagj od 3 do 50mm

Zapraw nalezy natazy¢ przy pomocy pacy stalowej na wargtaczepg metod, ,mokre na mo-
kre”. Nalezy ja rozprowadzi na catej naprawianej powierzchni silnie docigkgy do podtaa.
Nalezy zwréci uwag aby nie pozostawéapustych przestrzeni. Zaprawnazna wygtadzé paca
stalowg, ewentualnie zatrzejg pag styropianowy lub pag z gabks. Kolejne prace zwizane z
wykonaniem warstwy antykorozyjnej membranowejzme wykonywg po ustabilizowaniu si
parametrow technicznych (po ok. 1,2 dni).

Etap 6. Prace wykaczeniowe i aplikacja elastycznej powtoki

Po wykonaniu powiszych prac, przygotowane poééonaley pokry¢ specjalistycznyngrod-
kiem gruntugcym. Ma to by szybko sieciujcy, epoksydowy primer do stalowych, asfaltowych,
bitumicznych powierzchni oraz do betonuzyirany réwnie do membran i podktadow mem-
branowych. Konieczne jest dodanie calego pojemutiardzacza, Sktadnika B, do catego po-
jemnikazywicy, Skladnika A, a nagbnie wymieszanie ich w oddzielnym pojemniku przy-u
ciu mechanicznego mieszadta do farb przez minimOnseékund. Po wymieszaniu, Primer po-
winien by od razu natgony na przygotowane podie za pomog ptaskiej, gumowej lub pian-
kowej rakli lub watka. Nasgpnie primer musi by wyrbwnany przy pomocy watka @gednim
wiosiu aby wypetri luki i pory w podiczu. Wymaga si aby na bardzo porowate lub wilgotne
podiaza dokona dwukrotnej aplikacji podkiadu w celu petnego ustoienia powierzchni. Po
wyschngciu primera za pomacspecjalistycznego spytu (Reaktor) metag natrysku 150-
240bar wykoné& warstwe antykorozyjma i uszczelniagjca Polyurea 100%. Membrana polimocz-
nikowa zostata dobrana ze wegdli na panujce w komorachrodowisko agresywne w postaci
siarkowodoru — parametry membrany podano jniObcizenie konstrukcjisciekami mae
nasgpi¢ po kilku minutach po aplikacji powtoki.

Parametry membrany:

» Twarda¢ Shore'a 75-80D

*  Wytrzymata¢ nasciskanie 38MPa

*  Wydtuzenie przy zerwaniu 7%

e Modut Younga 1350MPa,

» Odporndg¢ temperaturowa 75st.C,

* Modut przy zginaniu 1900MPa

. Odpornd¢ chemiczna powtoki po 28 dniach dziatania 20% raztwkwasu siarkowego
potwierdzona badaniami ITB

Naniesienie membrany wykofaalery specjalistycznym robotem natryskowym z atiwoscia
automatycznego ustawieniaggkosci glowicy obrotowej na ktorej znajdujeggpistolet malarski
oraz maliwoscig ustawienia pydkosci przesuwu w pionie tak, aby zachawstah i monolitycz-

na jej grubac¢ na catlej powierzchrician.

UWAGA:

Nie dopuszcza simalowania sposobeneaznym lub pistoletemecznym powierzchngcian
obudowy, aby unikst ryzyka powstania niejednorodstd membrany na powierzchniaébian.
2.3.Montaz nowego wyposzenia technologicznego

2.3.1 Pompy

Pompy szt. 3. Praca pomp w uktadzie naprzemiennyh+1 (jedna pompa pracgg + dwie
rezerwowe) + hydrodynamiczny zawor placy

Wirowe odsrodkowe pompy zatapialne — wymagania ogolne:

Wszystkie urgdzenia powinny pochodziod jednego producenta i posiadserwis firmowy
lub autoryzowany na terenie Polski gwaraatyjszybly obstug gwarancyja jak i pogwaran-
cyjna.

» Stosowa pompy wyposzone w wirniki pototwarte symetryczne, samooczysgazase,
wspotpracujce z dyfuzorem wlotowym wypoganym w rowek spiralny wspomagaym
samooczyszczanie i hydraulicznej, gwarantag utrzymanie statej, wysokiej sprawno-
$Ci.

*  Wirnik powinien umaliwia¢ pompowanigciekOw zawierajcych ciata state i widkniste
oraz osadowciekowych do 8% smo;

* Obudowa silnika oraz korpus hydrauliczny pompy wykioe zzeliwa klasy min. GG25;

* Walt pompy powinien by utozyskowany w tayskach tocznych niewymagaly dodatkowe-
go smarowania oraz regulacji,



» Wal pompy powinien by wykonany ze stali nierdzewnej o stavosciach mechanicznych
I antykorozyjnych nie gorszychastal klasy EN 1.4057 (AISI 431);

* Wal pompy pomgdzy silnikiem, a kanatem przeptywowym pompy powmigg uszczel-
niony za pomog, wysokiej jakdci podwojnego uszczelnienia mechanicznego Agier
niami uszczelnienia zewtrznego wykonanymi z materiatu o odpogoioantykorozyjnej na
scieki nie gorszej i weglik wolframu i ggstaéci materiatu nie riszej nz 14g/cma3, pracuf
cymi niezalenie od kierunku obrotéw. Dla pomp o mocy réwneji¢kszej niz 7,5kW sta-
sowa uszczelnienie zblokowane. Uszczelnienie produkenarez dostawcurzadzenia;

» Silnik pompy powinien b§ wykonany ze stopniem ochrony IP 68, z klemlacji silnika
H(180°C), rodzajem pracy S1, do zasilanigdem zmiennym 3-fazowym, 400 V, 50 Hz,
umazliwiajacy 30 uruchomig na godzie;

» Dla pomp o0 mocy do 7,5kW stosoévarzadzenia wyposaone w komog olejowg wypet-
niong olejem parafinowym — nieszkodliwym dleodowiska w przypadku powstania wycie-
ku,

» Pompy o mocy rownej i wkszej n 7,5kW powinny by wyposaone w komog inspek-
cyjna/buforowg nie wypetnion olejem, zlokalizowas pomkdzy czscig hydraulicza pom-
py, a silnikiem, w ktérej zamontowany zostanie a#uprzecieku,

» Dla pomp o mocy do 7,5kW stosoévarzadzenia wyposaone w czujnik przecieku w ko-
morze silnika;

* Nie dopuszcza sistosowania czujnikow przecieku pojerdciowych w komorach olejo-
wych;

» Silnik pompy powinien posiadavbudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczdi-o
czapce pomp od zasilania w przypadku przezenia silnika. Czujniki termiczne winny
dziatat w temperaturze od 125°C;

» Praca termokontaktéw i czujnika przecieku kontrdoa przez montowany w szafie ste-
rowniczej przekanik wspoétpracujcy z ukladem sygnalizacyjnym,

« Komora hydrauliczna pompy przystosowana do garéinia uktadu wspomagagego mie-
szaniesciekdw przed wypompowaniem np. hydrodynamicznegeora ptucacego. Zasto-
sowanie zaworu ptugeego nie wymaga zastosowania dodatkowaqgdta zasilania oraz
odrebnego uktadu sterowania;

Punkt pracy pompy powinien bygodny z wymaganiami szczegotowymi i aktualnyminvey
gami eksploatatora oraz danymi projektowymi.

Wirowe odsrodkowe pompy zatapialne - wymagania szczegoétowe:

PRZEPOMPOWNIA PS — pompy

* Pompa powinna liypomp wirowg odrodkowg monoblokowy, zatapialg do instalacji
stacjonarnej montowanej na kolanie ggagacym DNB8O, opuszczampo dwoch prowad-
nicach rurowych ze stali nierdzewnej EN 1.4404 (A$6L);

*  Wydatek Qmin=25.6 I/s przy Hc=16.3 m;

» Ciagta charakterystyka hydrauliczna pompy w zakredi€e17 I/s do Qmin=2 I/s;

* Maksymalny pobdér mocy na wale pompy P2 w punkcaeprP2=1,75 kW

* Maksymalna moc znamionowa silnika elektrycznego pan2=2,4 kW,

* Maksymalna pgdkos¢ obrotowa silnika pompy: 2870 obr/min;

* Wirnik oraz dyfuzor wlotowy pompy powinien byvykonany z utwardzonegeliwa
wysokochromowego, z min. 25% chromu. Powierzcholscza wirnika utwardzona do
min. 60 HRC;

* Pompa wyposana w kabel L=10m,;

* Masa pompy do 70 kg.

2.3.2 Wyposaenie zbiornika (wykonane ze stali 1.4404)

* podest obstugowy — stal nierdzewna

» drabink ztazows ze stopniami antyptizgowymi do dna — stal nierdzewna

* porecz montowana na zewnz zbiornika bezp@ednio na pokrywie — stal nierdzewna

» wiaz do pomp z kratzabezpieczaga - stal nierdzewna

» wilaz do rozdrabniarki z krazabezpieczaga — stal nierdzewna

» kominek wentylacyjny DN150 z biofiltrem — stal nigewna — szt. 2

» belka wsporcza — stal nierdzewna



prowadnice - stal nierdzewna

tancuchy do pomp i regulatoréw ptywakowych - stal dimwna A4

zasuwy z klinem gumowanyeeliwvne DN80 + przeditenie trzpienia (przegubowy) ze
stali nierdzewnej szt. 3, (zamykanie i otwieraniéwietle wiazu, obstuga z poziomu te-
renu)

zawory zwrotne kulowe DN8O szt. Zeliwo

przewody ttoczne DN80/150 - stal nierdzewf@gnka 3mm)

potaczenia kotnierzowe nierdzewne

elementy zjczne - stal nierdzewna A4

ukiad tloczny ze stali nierdzewnej wyprowadzonyeamtrz zbiornika za pomac
uszczelnienia ¥&cuchowego DN150 (uktad zakezony kotnierzem ze stali nierdzewnej)
nasada T-52 z pokryaw zawor kulowy 2” - szt. 1 - cadé nierdzewna

obieg ptucacy — stal nierdzewna + przedtnie trzpienia (przegubowy) ze stali nie-
rdzewnej szt. 1 wraz z zasg\klinowa —zeliwna — DN80 (zamykane i otwieranie

w swietle wkazu, obstuga z poziomu terenu)

spust rurocigu + przedtaenie trzpienia (przegubowy) ze stali nierdzewnéj 5avraz

z zasuwy klinowa —zeliwna — DN80

zuraw stupowy wraz ze stgaurawia — udwig 400 kg (stal ocynkowana) — szt. 1
dodatkowa stopaurawia — 400kg szt. 1

pofaczenie piondw ttocznych ksztattkami niskooporowytmjnik ortowy) — nie dopusz-
Cza s¢ zastosowania patzer spawanych podagtem prostym

by-pass

2.3.3 Wymagania w zakresie prac spawalniczych

wykonawca musi posiadavdrazong norne dotyczca jakasci w spawalnictwie w pet-
nym zakresie wymaggakasciowych: PN-EN ISO 3834-2

wykonawca musi zatrudnispawaczy i operatoréw wdzen spawalniczych spetnigj
cych wymagania normy PN-EN 287-1/PN-EN-ISO 9606dz®yrektywy Cénieniowej
2014/68/UE

wykonawca prac spawalniczych musi postadanan technologs spawania WPQR
zgodry z PN-EN I1SO 15614

wymagany poziom jak@i spoin dla konstrukcji spawanych minimum pozids' tvg
PN-EN ISO 5817,

zakres badanieniszczacych — kontroli wizualnej (VT) wg PN-EN ISO 17637aa kon-
trola penetracyjna (szczekw) (PT) wg PN-EN I1SO 23277

personel wykonucy badania musi posia¢laktualny certyfikat kompetencji w zakresie
bada wizualnych VT-2 oraz badgpenetracyjnych PT-2 wg normy PN-EN ISO 9712
minimum 80% spawdw dérednicy do DN200 musi ldywykonanych metagorbitalrg
w podwajnej ostonie argonu z potwierdzeniem fakepawu (wydruk)

2.4 Minimalne wyposaenie rozdzielnicy zasilagco-sterujacej uktadu dwupompowego w
oparciu o modut telemetryczny gsm/gprs
a) Obudowa rozdzielnicy:

- wykonana z poliestru wzmocnionego widknem szklamystopniu ochrony min. IP 66,
wspotczynniku udarow&ei mechanicznej IK 10 z uszczeglPUR, odporna
na promieniowanie UV,

- wyposaona w drzwi wewagtrzne z tworzywa sztucznego odporne na promienieavan,
na ktorych g zainstalowane (na sitodruku obrazu pompowni):

o kontrolki:

poprawndci zasilania,
awarii ogolnej,

awarii pompy nr 1,
awarii pompy nr 2,
awarii pompy nr 3,
pracy pompy nr 1,
pracy pompy nr 2,
pracy pompy nr 3,

N A WNE



0 wyltacznik gidwny zasilania z ostarstykow,
0 przehcznik trybu pracy pompowni @zna — 0 — Automatyczna),
0 przyciski Start i Stop pompy w trybie pragcznej,
0 stacyjka z kluczem (unitiwiajaca rozbrojenia alarmu),
o wymiarach minimum: 800(wysoké) x 600(szerok&t) x 300(gkbokasc),
wyposaona w ptyt montaowa z blachy ocynkowanej o grufm 2mm,
wyposaona w co najmniej dwa zamki patentowe w drzwiackregrznych,
posadowiona na cokole z tworzywa, utiwiajacym monta/demonta wszystkich kabli
(np. zasilajcych, od czujnikdw ptywakowych i sondy hydrostatyeg, itd.)
bez konieczngi demontau obudowy rozdzielnicy zasikgo-sterowniczej, cokét odporny
na promieniowanie UV.
Urzadzenia elektryczne:
modut telemetryczny GSM/GPRS
czujnik poprawnej kolejrai i zaniku faz
ukiad grzejny wraz z elektronicznym termostatenedngj obudowie
przektadnik pgdowy o wygciu w zakresie 4...20mA, dobrany dagu pomp
wytacznik raznicowopgdowy czteropolowy chronpcy wszystkie obwody odbiorcze
gniazdo serwisowe 230VAC wraz z jednopolowymagghikiem nadmiarowo-gdowym
klasy B16
wytacznik silnikowy dla kadej pompy jako zabezpieczenie przed przasiiem i zanikiem
napkcia na dowolnej fazie zasitgjej
stycznik dla kadej pompy
jednopolowy wy4cznik nadmiarowo mdowy klasy B dla fazy steragej
dla pomp o0 moc¥5,5kW rozruch za pomaaikiadu softstart
zasilacz buforowy 24 VDC min. 1,8A wraz z ukfadekumulatorow
syrenka alarmowa 24 VDC z osobnymi $egami dla zasilania sygnatidickowego
I optycznego
wytacznik kraicowy otwarcia drzwi rozdzielnicy sterowniczej
wewretrzne gwietlenie rozdzielnicy $wietlowka 8W
sonda hydrostatyczna z wgjem pgdowym (4-20mA) o zakresie pomiarowym 0-4rpCH
wraz z dwoma ptywakami (suchobieg i poziom alarmpwy
antena dla sygnatu GSM modutu telemetrycznego wowgkiu zalenym od uzyskania po-
prawnego poziomu sygnatu na obiekcie
wtyk do podjczenia agregatu + praeknik Sie€ — 0 — Agregat
przekanik MiniCAS Il
przedhzenie kabli pomp o 5m
doposdenie instalacji elektrycznej.
przetwornik przeptywomierza komory pomiarowe;.

Rozdzielnice zasilajco-sterownicze przepompowni sciekdw posiadaj Europejski
Certyfikat Jakosci ‘CE’.

c)

Sterowanie w oparciu o modut telemetryczny GSM/GPiREktorego wchodgnastpujace

sygnaty (UWAGA!!! — wszystkie sygnaty binarne powinby¢ wyprowadzone

z przekanikéw pomaocniczych):

wejscia (24VDC):

tryb pracy automatycznej pompowni

zasilanie na obiekcie (prawidtowe/nieprawidtowe)

potwierdzenie pracy pompy nr 1

potwierdzenie pracy pompy nr 2

potwierdzenie pracy pompy nr 2

awaria pompy nr 1 — kontrola wagznika silnikowego, zabezpieczenia termicznego |

zawilgocenia pompy @ posiada

awaria pompy nr 2 — kontrola wagznika silnikowego, zabezpieczenia termicznego i za

wilgocenia pompy jéi posiada

o0 awaria pompy nr 3 — kontrola wagiznika silnikowego, zabezpieczenia termicznege i za
wilgocenia pompy jéi posiada

o kontrola otwarcia drzwi

O O O0OO0OO0Oo

(@)



(@)

kontrola poziomu suchobiegu — ptywak
kontrola poziomu alarmowego (przelania) — ptywak
kontrola rozbrojenia stacyjki
- wejscia analogowe (4...20mA):
sygnat z sondy hydrostatycznej (4...20 mA) zabezpirgbezpiecznikiem 32mA
sygnat z przektadnikéw pdowych (4...20mA)
- wyjscia (zahczanie przekanikdw napeciem 24VDC):
zakczanie pompy nr 1
zalczenie pompy nr 2
zakczenie pompy nr 3
zalczenie sygnatu alarmowego sygnalizatora — awai@a@a pompowni
zalkczenie rewersyjne pompy nr 1 (opcjonalnie)
zalczenie rewersyjne pompy nr 2 (opcjonalnie)
zalkczenie rewersyjne pompy nr 3 (opcjonalnie)
zalczenie wyjcia wklamania — do pogitzenia niezalmej centralki alarmowej (opcjo-
nalnie)
d) Wyposaenie i maliwosci modutu telemetrycznego GSM/GPRS:
*  modut GSM/GPRS
* napkcie zasilania 12/24VDC
* min. 16 we§¢ binarnych
* min. 12 wyf¢ binarnych
* min. 4 wefcie analogowe o zakresie pomiarowym 4...20mA
* komunikacja — port szeregowy RS232/RS485, poreggary RS232, port Ethernet
10Base-T/100Base-TX
* wejscia licznikowe
e technologia Dual-SIM
« graficzny wywietlacz OLED
» kontrolki:
a. poziomu sygnhatu GSM
b. status modutu
c. aktywnas¢ komunikacji GSM
d. aktywna¢ komunikacji szeregowej
e. stan wejé/wyjsé¢ binarnych
stopier ochrony IP40
- gniazdo antenowe
a) Rozdzielnica zasilggo-sterownicza pomp ma zapewhia
* naprzemiengprag pomp
e automatyczne przggzenie pomp w chwili wygpienia awarii lub braku potwierdzenia
pracy
» kontrok termikéw pompy i wydcznikow silnikowych
» funkcje czyszczenia zbiornika — spompowaitiekow ponkej poziomu suchobiegu
— tylko dla pracy¢cznej
W momencie awarii sondy hydrostatycznej, praempowni w oparciu o sygnat
z dwoch ptywakéw.
Rozdzielnica zasilafo-sterownicza ma spetriazasadnicze wymagania okiene w PN-EN
61439 — 1:2011 oraz w PN-EN 61439 -2:2011 w za&rdgrektywy kompatybilgo elektroma-
gnetycznej 2014/30/UE — EMC.
Rozdzielnica zasilafo-sterownicza ma spet@iazasadnicze wymagania okiene w PN-EN
61439 — 1:2011 oraz w PN-EN 61439 -2:2011 w zakredyrektywy niskonaggiowej
2014/35/UE - LVD.
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W celu funkcjonowania systemu konieczne jest dogtrie kart SIM, w ktérych dolzie
aktywna ustuga pakietowej transmisji danych GPRSstaycznym adresem IP. Dostawca
przepompowni sciekbw wraz z rozdzielnicami zasuap-sterowniczymi zawierggymi
oprogramowanie istniggego systemu monitoringu musi posiadaepubliczra sie€¢ APN dla
potrzeb systemu monitoringu. Dostawiniejszych kart telemetrycznych zapewnia dostawca
systemu monitoringu.

2.5. Montaz rozdrabniarki sciekow w zbiorniku przepompowni.

Z uwagi na obecrio ciat widknistych wsciekach surowych doptywggych do przepompowni
sciekow naley zamontowaé rozdrabniarlk sciekdw. Montau rozdrabniarki naley wykona
wewngtrz zbiornika przepompowni na kolektorze doptywowgenspecjalnie przygotowanej
ramie ze stali nierdzewnej. Rawyposay¢ w prowadnice umadiwiajace wychgnigcie roz-
drabniarki na poziom terenu. Dobrano rozdrabriddnatowg o wysokdci komory roboczej
h=203 mm oraz maksymalnym przeptywig£= 84 ni/h

Budowa rozdrabniarki:

Rozdrabniarka zbudowana jest z obudowy dolnej ngjotkanatéw bocznych, watdéw heksago-

nalnych, uszczelnie dyskow tacych, reduktora obrotow i silnika elektrycznego zB@bniarki

majy dwa waty i mog pracow& w ruchu cagtym oraz przy braku przeptywu (na sucho). Na
kazdy z watlow nataone g naprzemiennie osobne dyskpte i przektadki dystansowe. Zada-
niem dyskéw tacych jest zatrzymywanie i wgganie dosrodka stosu zanieczyszdzstatych
celem ich rozdrobnienia. Rozdrabniarka ¢ggana jest silnikiem elektrycznym o odpowiedniej
mocy poprzez cykloidalny reduktor obrotow. Waly deabniarki obracaj sie w przeciwnych
kierunkach. Rydkaos¢ obrotowa kadego z dwoch watdw jest#0a i nie przekracza 60 obr./min.

Predkosci obrotowe watdéw dobraneg $ak, aby jak najskuteczniej wytapywarozdrabnia ma-

teriaty widkniste, w tym nawiiane chusteczki.

Dyski trgce i przektadki

a) Dyski tgce wykonanesgze stali stopowej ulepszanej cieplnie do twécdd5-53 HRC.

b) Przekladki dystansowe wykonangze stali stopowej ulepszanej cieplnie do twécd84-

53 HRC

c) Dyskitmgce i przektadki majcentralnie usytuowane otwory heksagonalne dopasaewda
ksztattu watow (przekroj szeiokagta foremnego opisanego na efu osrednicy 50,8mm).

d) Na obu watach rozdrabniarka wypeéseaa jest w dyski tgce 0 17 gbach i grubéci 11 mm,
ktore na krawdziach atakujcych posiadaj zagbkowanie stagce perforowaniu materiatow
widknistych, gdy te dostajsic pomiedzy dysk tacy i przeciwlegy przektadk. Wysoka¢
z¢bow kazdego dysku wynosi nie weej niz 13 mm. Najwgkszy odsgp miecdzy kolejnymi
dyskami to 0,25 mm.

Walty

a) Waly rozdrabniarki wykonaneyg prtéw ze stali stopowej gat. AlSI 4140 ulepszanegpkeie
nie. Wytrzymatsé¢ watdw na rozcjgania nie mniejsza hil,027 kPa.

b) Waly heksagonalne o przekroju $ziekata foremnego opisanego na edu osrednicy
50,8mm.

c) Twarda¢ watdbw w zakresie 38 - 48 HRC.

tozyskowanie watdw i uszczelnienia

a) Walty, na ktorych natmne g dyski tace na swoich kitccach osadzone sv pakietowych
uszczelnieniach mechanicznych zyskami kulkowymi, ktére jednoczeie przenosgob-
Cigzenia osiowe i poprzeczne,

b) Kazdy pakiet zbudowany jest zagska o gébokim rowku, uszczelki O-ring wykonanej
z elastomeru Buna-N oraz uszczelnienia mechanicznagrojektowanego na powstrzyma-
nie cknienia 6 bar. Uszczelnienie wykonane jesteghika wolframu z podkiadksprzysty
do kompensacji odksztale@rzy duych obcgzeniach osiowych,

c) Waty osadzoneasw tozyskach wraz uszczelnieniami na obydwu swoichcazh.

Reduktor obrotéw rozdrabniarki

a) Cykloidalny reduktor obrotow jest catkowicie wypiginy smarem. Posiada odpostma
obcigzenia szokowe do 500% nominalnego gbenia. Redukcja obrotéw 25:1.

b) Silnik nagdowy sprzgniety jest bezpérednio z reduktorem.

c) Walt wyjsciowy reduktora pajczony jest z watem nadowym rozdrabniarki przy pomocy
sprzgta ktowego nieelastycznego (bez wktadki).



Silnik
Rozdrabniarka wypogana w silnik 2,2 kW stopifeochrony IP68.
Panel sterowania
W celu zabezpieczenia dyskow rozdrakgtggh, heksagonalnych watéw i uszczelnieniazy4o
skowaniem przed uszkodzeniem, w panelu sterowastzowany dmlzie programowalny ste-
rownik. W przypadku dostaniagspomiedzy waly uradzenia, materiatow, ktérych za jednym
razem dyski tace nie § w stanie rozdrobij panel zapewnia pracykliczng. W jednym cyklu
uwzgkdnione §:

e zatrzymanie rozdrabniarki na okoto 1s;

* wzbudzenie ruchu rewersyjnego na okoto 3s;

» zatrzymanie rozdrabniarki na okoto 1s;

* rozpoczcie ponownie pracy watow zgodnie z kierunkiem ptyen;
W ruchu automatycznym wdzenie uruchamia trzy cykle pracy. W wypadku nielmamsci
rozdrobnienia elementu blokigego po trzecim cyklu generowany jest syg#éatetiny lub
dzwickowy. Istnieje maliwos¢ odbioru sygnatéw praca/awaria ze stykow bezpotéosjych w
wersji standardowej.
2.6. Beton
Nalezy zastosowa beton przygotowany w wytworni statej lub przewmej, z automatycznym
lub pétautomatycznym wagowym dozowaniem i rejegiraktadnikbw masy betonowej.
Wytwaornia powinna mié wazne swiadectwo kontroli technicznej.
Beton konstrukcyjny powinien odpowiade&ymaganiom normy PN-88/B-06250.
Kruszywa do betonu powinny spetdiawymagania Polskich Norm PN-86/B-06712, PN-87/B-
01100, PN 88/B-06250 i powinny charakteryzévsg statGcia cech i jednorodnieia, powinno
by¢ dobrane wg krzywej uziarnienia.
Kazda partia kruszywa powinna dpoddana badaniom wg PN-78/B-06714.
Wyniki bada powinny by niezwlocznie przedstawione inwestorowi nade&jegozadanie.
Woda zarobowa powinna odpowigdaymogom normy PN-88/B-32250.
Mieszanka betonowa powinna dgobrana laboratoryjnie na podstawie recepty robpdak
aby przy wymaganych wiasfémach mechanicznych betonu uzyska

— mozliwie niskie ciepto twardnienia
niski wspotczynnik rozszerzaldo cieplnej i dobg przewodnéc ciepta
wolny czas wqzania i twardnienia betonu
wysokg odpornd¢ na agresywne dziatandeiekdw i wody gruntowej

— drobmy struktuge porow.
Nalezy stosowéd atestowane cementy niskokaloryczne i wolryggage marki nie niszej jak 35.
Cement musi pochodziod producenta z wdtonym systemem kontroli jakoi. Cement
powinien spetni@wymagania PN-88/B-3000, PN-88/B-3001, PN-80/B-30@2?PN-89/B-3016.
3.0. SPRET
Sprzt uzywany przez wykonawgcpowinien uzysk&akceptagj Nadzoru Inwestorskiego.
Nalezy uzywa¢ takiego spretu, ktory nie wptynie niekorzystnie na jakowykonywanych robét,
zarbwno w miejscu tych robdt, jakzteprzy wykonywaniu czynn@i pomocniczych oraz w
czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéprztu itp. Przy robotach ziemnych w
poblizu istniepcych uradzen podziemnych, prace nalgwykona recznie.
4.0. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowzany do stosowania takighodkow transportu, ktore nie wptywvaapie-
korzystnie na jak& wykonywanych robot i wkiwosci przewa.onych materiatow.
Materiaty podczas transportu powinny¢l®abezpieczone przed ich przemieszczeniem, uktadane
I przewaone zgodnie z warunkami transportu wydanymi przgavorce.
4.1. Transport rur przewodowych
Zwraca s¢ uwag, ze W czasie transportu rury powinny spoczywaozliwie na catej swej
diugdsci i by¢ zabezpieczone przed przesuwanieg Nalezy unikac wyginania, gwattownego
podnoszenia i opuszczania, rzucania lub uderzamiai rksztattek. Przew6z powinno ¢si
wykonywa przy temperaturze powietrza -5°C do +30°C, przyntpowinna by zachowana
szczegl6lna ostimos¢é przy temperaturach ujemnych, z uwagi na ekazory kruchadé
tworzywa.



4.2. Transport kruszyw

Kruszywa mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu, w sposéb zabezpiesaaje
przed zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem.

4.3. Transport kregobw

Transport kegow powinien odbywa sic samochodami w pozycji wbudowania lub prostopadle
do pozycji wbudowania.

Dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem przewych elementéw, Wykonawca dokona ich
usztywnienia przez zastosowanie przekladek, rozpar&lindw z drewna, gumy lub innych
odpowiednich materiatow.

Podnoszenie i opuszczanie¢dw osrednicach 1,2 m natg wykonywa za pomog minimum
trzech lin zawiesia rozmieszczonych rownomierni®baodzie prefabrykatu.

4.4. Transport mieszanki betonowej

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewakietsrodki transportowe, ktére nie
spowoduj segregacji skladnikow, zmiany sktadu mieszankinieezyszczenia mieszanki i
obnizenia temperatury przekracgzegj granie okreslong w wymaganiach technologicznych.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogolne

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Ragdidnie z wymaganiami, warunkami i
zaleceniami Specyfikacji Technicznych ,OST”, PragtaZapewnienia Jakoi ,PZJ”, Doku-
mentacji Projektowej, polskich norm (,PN”) oraz poéniami Nadzoru Inwestorskiego.

Prace pomiarowe powinny bywykonane zgodnie z oboyzujacymi Instrukcjami Giéwnego
Urzedu Geodezji i Kartografii (GUGIK).

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien pegepd Zamawigicego dane zawiera-
jace lokalizac} i wspotrzdne punktow gtdwnych obiektu oraz reperéw.

W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamapwejo, Wykonawca powinien przeprowadzi
obliczenia i pomiary geodezyjne nierlme do szczegbtowego wytyczenia robot.

5.2. Roboty przygotowawcze

Projektowana © rurochgu powinna by oznaczona w terenie przez ge@detuprawnieniami.
Przed przysipieniem do robot ziemnych nalewykona system zabezpieczay wykopy przed
wodami opadowymi, powierzchniowymi i gruntowymi. s$§m odwodnienia natg
kontrolowa i konserwowa przez caty czas trwania robot.

5.3. Roboty ziemne

Wykopy wykona o scianach pionowych lub ze skarpami¢znie oraz mechanicznie zgodnie z
normami BN-83/8836-02, PN-68/B-06050.

Wykop pod kanat sanitarny nale rozpoca¢ od najniszego punktu i prowadziw gor w
kierunku przeciwnym do spadku kanatu. Zapewnia taliwos¢ grawitacyjnego odptywu wéd z
wykopu w czasie opaddw oraz odwodnienia wykopowatavionych.

Wydobywar ziemg na okiad naley sktadowé wzdhwz krawedzi wykopu w odlegtéci 1,0
m od jego krawdzi, aby utworzy przegcie wzdhw wykopu.

Wszystkie napotkane przewody podziemne na trask®mgwanego wykopu, krzyjace s¢ lub
biegmgce rownolegle z wykopem, powinny byabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie
potrzeby podwieszone w sposdb zapewaaiajch eksploatagj

Dno wykopu powinno by rowne i wykonywane ze spadkiem ustalonym w Dokumagn
Projektowej, przy czym dno wykopu naje pozostawé na poziomie wyszym od rzdnej
projektowanej o 0,20 m. Zgljie pozostawionej warstwy 0,20 m gruntu powinné taykonane
bezpdrednio przed utkeniem przewodow rurowych.

Tolerancja dla rednych dna wykopu i szeroka wykopu nie powinna przekracza 5 cm.

5.3.1. Odspojenie i transport urobku

Rozlwnienie gruntu naley wykona& za pomog topat i oskardow oraz mechanicznie
koparkami. Transport nadmiaru urobku mngletozy¢ w miejsce wybrane przez Wykonagvc
zaakceptowane przez Nadzor Inwestorski. Transoodhegtaéc do ... km.

5.3.2. Wykonywanie i rozbiérka obudowyscian wykopéw

Umocnienie s$cian pionowych wykopow naty wykona dwustronnymi elementami
szalunkowymi wielokrotnegozytku oraz poprzez petne szalowanie wypraskami stalo z
rozporami. Po zaka@zonych robotach montawych i pomyinym wykonaniu préb odbiorczych,
elementy umocniescian zabezpieczgge wykopy, nalgy zdemontowé



5.3.3. Odwodnienie wykopu na czas budowy

Przy budowie rurogigdw sieci kanalizacji sanitarnej, przy odpowiedwigsokim poziomie wod
gruntowych, mee st okaz& niezlgdne zastosowanie odwodnienia wykopow. Konieézno
stosowania odwodnienia wykopu, po dokonaniu njdmlgch odkrywek potwierdzi Inspektor
Nadzoru.

Rozliczenie wielkéci pompowania wg potwierdzonych wpiséw do DzidganBudowy.

5.3.4. Podtae

Przylhcze kanalizacyjne natg uklad& na podsypce piaskowej gridoo min. 15 cm ze 100%
obsypk piaskiem na szerokoi wykopu i wysokéci 30 cm nad ruroggiem. Materiatem
uzytym na podsypk i obsypk powinien by piasek grubo luldrednioziarnisty wg PN-86/B-
02480. Piasek powinien byagszczony ubijakiem po obu stronach przewodu, zeeggiimym
uwzglkdnieniem wykopu pod z¢za,zeby kanat nie ulegt zniszczeniu.

W gruntach staborsaych naley wykona& wzmocnienie podia pod rurocig za pomog
podsypki piaskowawirowej doktadnie zagszczonej stabilizowanej cementem nabgkasci
ok. 80 cm poniej poziomu posadowienia przewodu.

Zasypywanie wykopéw powrgj obsypki dokonuje sigruntem rodzimym warstwami 0,1-0,25
m z jednoczesnym mechanicznym gsggzeniem i ewentuajirozbiorky odeskowa i rozpor
scian wykopu. Stopiezag:szczenia gruntu powinien wyno<,98.

Dopuszczalne odchylenie egdnych podiga od rzdnych przewidywanych w Dokumentacji
Projektowej nie powinno przekragza zadnym jego punkcie £ 1 cm.

5.4. Roboty montaowe

Po przygotowaniu wykopu i podia zgodnie z punktem 5.3 mma przysipi¢c do wykonania
robét montaowych.

W celu zachowania prawidtowego pgst rob6t montzowych naley przestrzega zasady
budowy rurocaigu od najniszego punktu w kierunku przeciwnym do spadku. Spadk
gtebokasci posadowienia ruroggu powinny by zgodne z DokumentagcProjektovs.

5.4.1. Ogolne warunki uktadania rurochgu w gruncie

Technologia budowy sieci kanalizacji sanitarnej ngygarantowa utrzymanie trasy i spadkéw
przewodow.

Do budowy rurocgigu w wykopie otwartym ma przysipic po czsciowym odbiorze
technicznym wykopu i podi@.

Materiaty wyte do budowy przewoddéw powinny bygodne z DokumentacProjektove.
Odchyika osi utaonego przewodu od osi projektowanej niezemprzekracza+ 5 cm dla rur z
tworzyw sztucznych. Spadek dna rury powinierd dnostajny, a odchytka spadku niez@o
przekracza+ 1 cm.

Wykonawca jest zobowzany do uktadania rur z tworzyw sztucznych w terapere od +5 do
+30°C.

5.4.2. Préba szczelrizi

Proky szczelnéci przewoddw natey przeprowadzi zgodnie z wymaganiami PN-B-10725: 1997
Wodochgi i kanalizacja. Przewody zewtnzne. Wymagania i Badania.

5.6. Konstrukcje zelbetowe

5.6.1. Szalunki

Konstrukcjezelbetowe monolityczne wykonywav szalunkach systemowych gtadkich. Elemen-
ty szalunkédw do betondéw powinny dyieuszkodzone i posiatikrawedzie i ptaszczyzny
wzajemnie prostopadie. H6 stykdbw pom¢dzy segmentami szalunkéw powinna¢kjgk naj-
mniejsza. Konstrukcja szalunkédw musi gwarantbvgaczelné¢ wykonywanych elementéw.
Srodki antyadhezyjne stosowane do smarowania poeheizszalunkow nie magoddziatywa
na powierzchri betonu lub utrudniapézniejszego zastosowania powtok ochronnych betonu.
5.6.2. Zbrojenie do betonu

Kazda partia zbrojenia powinna posiadatest hutniczy. Do wbudowania mplgy¢ uzyte tylko
prety oczyszczone z korozji, btota, farb, ttuszczom Btal nie mge by naraona wczéniej na
dziatanie stonej wody.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi urdavia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny be-
ton. Dla zapewnienia wymaganej otuliny nglestosowa specjalnie do tego przeznaczone
wktadki dystansowe. 4czenie pgtdw w zalenaosci od rodzaju konstrukcji powinno bywyko-
nane przez spawanie lub zaktad. Spawanie i zgrzevpegiow wykonane moe by tylko przez



wykwalifikowanego spawacza. Powierzchnia zbrojgmtavinna by czysta, nie zardzewiata.
Przewaenie stali na budogvpowinna odbywa sie w sposob zabezpieczay ja od odksztatce
I zanieczyszcze Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpiecpored koroz. W okresie
przed wbudowaniem nalg dazy¢, by stal taka byta magazynowana w miejscu nie zogrgm
na nadmierne zawilgocenie i zanieczyszczenieci€ipktow naley wykona& zgodnie z
dokumentagj technicza.
5.6.3. Uktadanie mieszanki betonowej
Mieszanka betonowa transportowanazmby tylko mieszalnikami samochodowymi. Mieszan-
ka betonowa me by uktadana tylko przyiyciu sprztu nie powodujcego utraty jednorodno-
§ci betonu i naruszenia stosunku. Przedzeoem zbrojenia szalunki (deskowanie) agl@o-
kry¢ srodkiem antyadhezyjnym . Przed betonowaniem sprasyu#azenie zbrojenia, zgodisé
wymiarow, poziomoéw, czysto szalunkdw, oraz obectibwkladek dystansowych.
Mieszank betonow nalezy uktad& wytacznie w temperaturach >+5°C, zachoyeupvarunki
umazliwiajace uzyskanie wytrzymadoi betonu min. 15 MPa przed pierwszym zamai@em .
Ukladanie mieszanki w ;$zych temperaturach wymaga opracowania specjalpryadedur, za-
akceptowanych przez inwestora.
Mieszanki betonowej nie nalg zrzuca z wysokaci wyzszej jak 0,75 m. W przypadku, gdy ta
wysoka¢ jest wiksza, mieszanknalezry podawa za pomog rynny zsypowej (do wysokoi 3
m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysok8 m).
Uktadary mieszank nalery zag:szczg wibratorami poggzalnymi o czstotliwosci min 6000
drgax /min z butawami grednicy <0.65 odlegkei pomigdzy poziomymi pgtami zbrojenia.
taty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierightyt betonowych powinny sicha-
rakteryzowa jednakowymi drganiami na catej diuga
Beton powinien b§ ukladany w ten sposob, aby zexrmne powierzchnie miaty wygtl gtadki,
zwarty, jednorodny bezadnych plam i skaz. Ewentualne nierédeia kawerny powinny b§
naprawione specjalistycznyrgiodkami do napraw betonu, zatwierdzonymi przeégniera kon-
traktu, ale tylko w granicach, ktérezynier uzna za dopuszczalne. W przeciwnym wypadku wa
dliwy element podlega rozbiérce i odtworzeniu.
Kolejne fazy betonowania nie mpgworzy¢ przerw, niecigtosci ani wizualnych rénic, a pod-
jecie nasgpnego betonowania me nasipi¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu
powierzchni betonu wczaiej utazonego.
5.6.4. Pie¢gnacja betonu
Przy temperaturze otoczenia >+5° C nglaie p&niej jak po 12 godzinach od zalazenia be-
tonowania rozpocg pielegnacg wilgotnasciowg betonu i prowadzija co najmniej przez 7 dni.
Woda do polewania winna spetdiswymagania PN-EN-1008. W czasie dojrzewania betlau
menty konstrukcji winny by chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowanie konstrukcji mi@ nasipi¢ po osggnigciu przez beton wytrzymadoi rozformo-
wania.
6.0 KONTROLA JAKO $CI ROBOT
Kontrola zwigzana z wykonaniem sieci kanalizacyjne] powinn& pyzeprowadzona w czasie
wszystkich faz robdot zgodnie z wymaganiami normy -BH0725; 1997. Wyniki
przeprowadzonych baflanalery uzn& za dodatnie, jesli wszystkie wymagania dla danej fazy
robot zostaty spetnione.
Jesli ktorekolwiek z wymaga nie zostato spetnione, najedary faze rob6t uzna za niezgoda
Z wymaganiami normy i po wykonaniu poprawek prze@azi badania ponownie.
Kontrola jak@ci robét powinna obejmowtanastpujace badania:
— zgodndci z Dokumentagj Projektovg
- materiatow,
— szczelnéci catego przewodu,
— sprawdzenie monta przewodow i armatury.
7.0. ODBIOR ROBOT
a) Odbidr jest Komisyjnym potwierdzeniem prawidtowegeykonania Roboét, objych
Kontraktem, zgodnie z DokumentacProjektows, Specyfikacjami, normami (PN) oraz
zaleceniami Nadzoru Inwestorskiego.
b) Mozna wyr&nic:
1. odbidr czsciowy



2. odbior kaxcowy
Ad. 1/ Odbiér cegsciowy — dotyczy Roboét lub ich fragmentu ktory ulegakryciu w toku
dalszych prac i polega na Komisyjnym sprawdzeroici| jakasci i zgodndci tych Robdét. O
planowanym terminie odbioru @xiowego, Wykonawca powinien z wyprzedzeniem midnB
powiadomé Nadzor Inwestorski.
Z odbioru czséciowego naley sporadzi¢ protokot zawierajcy ocer wykonanych Robét oraz
wniosek o dopuszczaniu do kontynuacji Robét.
Do protokotu nalgy dolgczye wyniki pomiarOw geodezyjnych, zawiegaych rzdne i
odlegtcci oraz niezbdne wymiary, wpisujc je do Dziennika Budowy.
Ad. 2/ W trakcie prac Komisji Kicowego Odbioru naky dokon& oceny:
prawidtowas¢ wytyczenia budowli i jej elementéw
prawidtowaci parametréw geometrycznych catej zrealizowaneplli i jej elementow
jakosci wbudowanych materiatéw i wykonanych Robot
zgodnd¢ zrealizowanych obiektow
wynikéw bada kontrolnych prowadzonych w trakcie prowadzenia &ob
Komisja Kaicowego Odbioru powinna wyznaczyWykonawcy termin usugcia wad i usterek,
stwierdzonych w czasie prac Komisiji.
Usunkcie tych wad przez Wykonawcmusi by stwierdzona Komisyjnie i wpisana do
Dziennika Budowy.
W przypadku uznania cdci lub czsci wykonanych Robét za niezgodne z wymogami
Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji lub norm (PNKomisja powinna ustalj czy
stwierdzone odgpstwa nie zagraja bezpieczastwu budowli i czy nie &g utrudniaty
prawidtowe]j eksploatacji catej budowli lub jejesei.
Konstrukcja lub jej cg¢ zagraajaca bezpieczestwu budowli lub utrudniara jej eksploatagj
powinna by rozebrana na koszt Wykonawcy, ponownie wykonanprzedstawiona do
ponownego Komisyjnego Odbioru.
Prace Komisji Odbioru powinny kKozy si¢c protokotem podpisanym przez wszystkich
Cztonkoéw Komisiji.
Protokot ten nalkey przekazda Zamawiagcemu oraz Wykonawcy i¢olzie on podstaw do
rozliczania budowy poradzy Zamawiajcym a Wykonawg.
8.0. WARUNKI PLATNO $CI
Calds¢ spraw zwazanych z ptatngciami za wykonane roboty wg ustaleawartych w postano-
wieniach umowy
9.0. NORMY | PRZEPISY ZWI AZANE
9.1 Normy.
1. PN-EN 124:2000 Zwigzenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do eaxghni dla ru-
chu pieszego i kotowego. Zasady konstrukcji, baal@ypu, znakowanie, sterowanie j&kQ.
2. PN-EN 476:200 Wymagania ogolne dotymz elementow stosowanych w systemach kanali-
zacji grawitacyjnej.
3. PN-99/B-10729 Kanalizacja. Studzienki kanalyzae.
4. PN-EN 752-1 :2000 Zewtrzne systemy kanalizacyjne. Bdp ogolne i definicje.
5. PN-92/B-01706 Instalacje kanalizacyjne. Wymaganprojektowaniu.
7. PN-EN 1610:2002 Budowa i badania przewodow lkeamzyjnych.
8. PN-H- 74051-02(01) Wiazxeliwne,
10. PN-H-74086 Stopnieeliwne do studzienek kontrolnych.
11. BN-86/8971-08 Prefabrykaty budowlane z betétrggi betonowe elbetowe.
12. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowyw.an
13. BN-62/6738- 03,04,07 Beton hydrotechniczny.
9.2. Inne dokumenty.
14. ,Warunki techniczne wykonania odbioru siean&izacyjnych” zeszyt 9 ,COBRTI
INSTAL”, Warszawa 07.2003.
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