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1. Rysunek modelowy

Rysunek 2 - Spodnie
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2. Przedmiot WTU

Przedmiotem WTU sg wymagania techniczno-uzytkowe dla kompletu ,kombinezonu
¢wiczebnego letniego Wojsk Specjalnych w kamuflazu” zwanym dalej kombinezonem, skiadajacego
sie z nastepujgcych elementéw:

—  bluzy,
—  spodni.

3. Przeznaczenie

Kombinezon przeznaczony jest dla zotnierzy Wojsk Specjalnych jako przedmiot zaopatrzenia
mundurowego wchodzacy w skiad umundurowania ¢wiczebnego uzywanego w okresie wiosenno-
letnim.

4. Opis ogodiny wyrobu

Bluza zapinana pos$rodku jednorzedowo na zamek blyskawiczny w krytym zapieciu. Na listwie
ostaniajgcej zapigcie przodu naszyty jest prostokat (diuzszym bokiem réwnolegle do krawedzi przodu)
o wymiarach 6,5x3,8 cm z petelkowej czesci tasmy samosczepnej przeznaczony do umieszczenia
stopnia wojskowego. Na prostokat ten natozona jest maskownica z tkaniny zasadniczej naszyta
na haczykowg czes$c tasmy samosczepnej o wymiarach 6,5x3,8 cm. Elementem ostaniajacym szyje
jest stojka dwuwarstwowa w przodzie zapinana na tasme samosczepng. Na przodach biuzy,
na wysokosci klatki piersiowej naszyte kieszenie naktadane z zamkami blyskawicznymi od strony
bokow. Kieszenie umiejscowione pod skosem w celu utatwienia dostepu. Nad kieszeniami
umieszczone patki przypinane na dwa duze guziki. W patkach wykonane po $rodku rygle z rozstawem
24 mm (1), ktére wyznaczajg otwory przelotowe na linii naszycia gérnej krawedzi patki. Rekawy
dwuczesciowe, a doty rgkawdw wyprofilowane, wykorniczone odszyciem. Dot rekawa wykoriczony
patka stuzgcg do regulacji obwodu rekawa podszytg tasma samosczepng. Na wierzchnich czesciach
rekawow u gory, naszyte pod skosem kieszenie naktadane. Kieszerh na prawym rekawie w czesci
przedniej zapinana jest na zamek od strony przodu. Nad kieszeniami umieszczone patki zapinane
na duze guziki. Na $rodku widocznej czesci kieszeni i patki naszyty element z petelkowej tasmy
samosczepnej przeznaczony do zamocowania oznaki rozpoznawczej o wymiarach odpowiednio:
10x10 cm oraz 10x5 cm. Na rgkawach, na wysokosci lokcia naszyte wzmocnienia z tkaniny
zasadniczej. Tyt bluzy jednoczesciowy. Pod pachami na rekawie, przodzie oraz dolnych czesciach
kieszeni wykonane okragte dziurki. D6t bluzy podwinigety dwukrotnie od wewnatrz i przestebnowany.
Do kazdej bluzy dolgczona oznaka przynaleznosci panstwowej w postaci naszywki z flagg
Rzeczypospolitej Polskiej w ilosci 2 szt. mocowana na tas§me samosczepng o wymiarach 30 mm
(wysokos€) x 48 mm (podstawa).

Ogélny widok bluzy przedstawiono na rysunku 1.

Spodnie dtugie uszyte tak by nie krepowaty ruchéw uzytkownika. Posrodku przodu, u géry
wykonany rozporek z listewkami, zapinany na zamek blyskawiczny metalowy. Nogawki przednie,
u gory od strony bokéw odciete po skosie. W cieciu tym wykonane kieszenie boczne wpuszczone
do wewnaftrz. Na tylnych nogawkach, u géry wykonane zaszewki przefozone w kierunku bokéw. Tylne
czesci nogawek na odcinku szwu $rodkowego tylu i wewnetrznego wzmocnione tkaning zasadnicza,
naszytg od strony zewnetrznej. W tylnej czeéci nogawek, u goéry wykonane kieszenie ciete,
przykrywane patkami, zapinanymi na dwa duze guziki. Géra spodni od wewnatrz obszyta tkaning
zasadniczg tworzacy imitacje paska. W przedniej czesSci nogawki lewej, ponizej imitacji pasa,
wykonana kieszen z wypustkg zapinana na zamek blyskawiczny. Spodnie u géry zapinane na jeden
duzy guzik i dziurke. Na imitacji paska rozmieszczonych siedem podtrzymywaczy z tasémy nosnej
orazdwa dwuczesciowe $ciggacze spiete klamerkami. Na bokach nogawek ponizej otworow
kieszeniowych naszyte dwie kieszenie nakladane. Patki kieszeni nakiadanych zapinane na dwa duze
guziki. Ponizej kieszeni udowych na bokach naszyte kieszenie nakladane, przykrywane patkami,
zapinane na taS§my samosczepne. Przednie czgsci nogawek obejmujace kolano wzmocnione tkaning
zasadniczg naszytg na wierzchu nogawek. W okolicy wzmochnien kolan odszyte otwory umozliwiajgce
umieszczenie wewngtrz wkiadoéw piankowych ochraniajgcych kolana. Dot nogawek wykonczony
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tunelem i odcinkiem tasmy elastycznej wprowadzonym przez dwie okragle dziurki wykonane
w przedniej czesci nogawki.
Ogolny widok spodni przedstawiono na rysunku 2.

5. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatdbw zasadniczych i dodatkéw stosowanych w wykonaniu
przedmiotoéw przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu Wymagania wg
1. Tkanina zasadnicza (CO 85% PES 15%) +3 % PN-P-01703:1996
nici rdzeniowe poliestrowo-bawetniane
2 Nicl odziezowe 0 masie liniowej 70110 tex i minimalnej sile
' zrywajgcej 26 N w kolorze jasnobrgzowym
nadruku tkaniny zasadniczej PN-ISO 1139:1998
nici z widkien poliestrowych odcinkowych PN-EN 12590:2002
3 Nici odziezowe o masie liniowej 4015 tex i minimainej sile
’ zrywajacej 11,5 N w kolorze jasnobrazowym
nadruku tkaniny zasadniczej
4, Tasma samosczepna w kolorze khaki szerokosci 2,5 cm
5. Tasma samosczepna w kolorze khaki szerokos$ci 3,8 cm PN-EN 12240+AC
6. Tasma samosczepna w kolorze khaki o szerokosci 10,0 cm
Zarn e.k btlyskaw.lczny tworzywowy, $rednio spirainy, w kolorze
7. zapiecie kieszeni bluzy .
. . khaki
i spodni
Zamek blyskawiczny
8. zapiecie przodu bluzy metalowy, tasma w kolorze khaki
i rozporka spodni
9. Whkiad odziezowy tkany wkiad odziezowy z klejem
10. Tasma do lamowania tasma o szerokosci 25 mm w kolorze khaki
1. Tasma tasma rypsowa szer.10mm w kolorze khaki specyfikacji technicznej
12. Tasma nosna tasma o szerokosci 20mm w kolorze khaki producenta
13. Sznurek elastyczny o0 $rednicy 3 mm kolorze khaki
14. Koralik W kolorze tkaniny zasadniczej khaki
15. Stoper dwuotworowy w kolorze khaki
16. Guziki odziesowe poliestrowe, dwuotw.orowe. o sred.mcy
30mm, w kolorze khaki, barwione w masie
17. Klamerka regule.\tor Klamerka czarna
obwodu spodni
18. Wszywka Firmowo-rozmiarowa
Jednostkowa rozdziatu 11 WTU
19. Etykieta
Zbiorcza
20. Tasma konfekcyjna tasma o szerokosci 30 mm w kolorze biatym specyfikacji techniczne]

producenta
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6. Wymagania ogélne

e Kombinezony muszg by¢ wykonane w kamuflazu typu MULTICAM. Nadruk kamuflazu musi
by¢ wykonany trwatg technikag na tkaninie o splocie Rip-stop (cotton 85% poliester 15%) + 3%
0 gramaturze wynoszacej 195 +5 g/m?

e wymagane jest zlozenie przez oferenta wynikéw badan tkaniny zasadniczej,
potwierdzonych przez akredytowane laboratorium stwierdzajgce wymagania zawarte w tablicy
nr 2, 3, 4 i 5 oraz o$wiadczenia o zgodnosci parametréw oferowanego wyrobu z zapisami
zawartymi w WTU oraz dokumentach wystawionych przez producenta/importera lub oferenta
o parametrach tkaniny zasadniczej;

* W celu oceny zgodnosci przedmiotu oferty z wymaganiami Zamawiajacego, wraz
z oferta nalezy przedstawi¢ jako wzoér jeden komplet kombinezonu w rozmiarze
100/175/94.

7. Wymagania dotyczace materialu zasadniczego

Przedmiot wymagan

Przedmiotem wymagan techniczno-uzytkowych sg kryteria ocen i metody badan tkaniny z nadrukiem
typu ,Multicam”.

Zakres wymagan

Wymagania techniczno-uzytkowe stanowig podstawe do kontroli i odbioru jako$ciowego tkaniny,
przeznaczonej do konfekcjonowania munduréw polowych .

Wymagania ogélne

Materiat powinien by¢ wytwarzany w stafej technologii produkgcji, okreslonej w specyfikaciji technicznej
producenta lub w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Wykonanie materiatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrob skiadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan
i Rozwoju Ekologii Wyrobdow Wibkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100
~ Il klasa.

Dokumentami potwierdzajgcymi zgodno$¢ z wymaganiami dotyczgcymi bezpieczeristwa mogg byé
wyniki badar wykonane w laboratorium akredytowanym lub spetniajgcym wymagania normy PN-EN
ISO/IEC 17025.

Tablica 2 - Zestawienie wymagari dotyczacych bezpieczeristwa produktéw wiékienniczych.

l
Jednostka | Wartosé

4 | z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 30 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz |

Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 | Odczyn pH pH 4,0+7,5 |PN-EN ISO 3071:2007
Zawarto$é wolnego lub uwalniajgcego ) 4.
2 sie formaldehydu, nie wiecej niz mglkg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011
metodg chromatografii gazowej
z detekcjg wychwytu
3 | Zawarto$¢ pestycydow, nie wiecej niz mg/kg 1,0 elektrondow (GC-ECD) lub z|
detekcjg masowg
(GC-MS)
Zawartos¢ amin odszczepianych
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Uznaje sig, rowniez, ze wyréb spelnia wymagania dotyczace bezpieczeristwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX
Standard 100 (klasa produktow I1).

Wymagania dla tkaniny przedstawiono: techniczne w tablicy 3, dla nadruku typu ,Multicam”
w tablicy 4, uzytkowe w tablicy 5,

Tablica 3
Lp. Nazwa oznaczenia Oznaczenie Metoda badar wg
. PN-P-01703:1996
0,
1 Skiad surowcowy tkaniny (CO 85% PES 15%) £3% PN-93/P-04847 10
Skiad surowcowy przedz o
2 zasadniczych osnowy i watku Goligv i
Skiad surowcowy przedz 5
3 wzmacniajgcych osnowy i watku RS 100% PN-72/P-04604
4 Masa liniowa przedz zasadniczych 10 tex x 2 PN-ISO 1139:1998
osnowy i watku PN-P-04653:1997
5 Masa liniowa przedz 15tex x 2 PN-ISO 1139:1998
wzmachiajgcych osnowy i watku PN-P-04653:1997
PN-P-01701
6 Splot 2128 7 1952
14 x (10tex x 2)
7 Raport osnowy 31 nitek 2 x (15tex x 2) -
15 x (10tex x 2)
11 x (10tex x 2)
. . 1 x (15tex x 2)
8 Raport watkowania 14 nitek 1x (10tex x 2) -
1 x (15tex x 2)
merceryzacja, bielenie, barwienie i
drukowanie barwnikami kadziowo - wedtug
, . zawiesinowymi, specyfikacji
= Charakterystyka wykoriczenia sanforyzowanie, apretura zmiekczajgca (dla technicznej
tkanin stosowanych na koszulo — bluzy producenta

polowe).

Tablica 4 — wymagania dla nadruku typu ,,Multicam”, metoda badari wg PN-EN ISO 105-

J03:2009
Warto$é CIE Lab (Dgs/10°) Dopuszczalne
Udziat wartosci réznic
Lp. Barwa ‘ N
procentowy L* a* b* barw AE*ab,
nie wiecej niz
jasno-bezowy
1. (podfarbowka) 7,82 64,15 3,97 12,95
2. bezowy 8,16 55,07 6,39 15,31
3. zielono-bezowy 8,37 53,37 423 17,76
4. oliwkowy 27,99 51,89 4,49 20,76 1,5
5. jasno-brazowy 23,42 45,84 5,15 16,17
6. zielony 14,69 41,68 -1,88 16,33
7. ciemny brgz 9,65 31 3,96 8,59

Diugos¢ raportu nadruku 640mm, szeroko$é 1550mm
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Tablica 5

Jednostka Wartos¢ Metoda badania
Lp. Nazwa parametru miary parametru wg
1 2 3 4 5
1 | Szerokos¢ @ m 1,50+£0,03 | PN-EN 1773:2000
2 |Liczba nitek osnowy Liczba nitek 581120 PN-EN
3 |Liczba nitek watku fdm 325£10 Rt
4 | Masa powierzchniowa g/m? 1955 PN-ISO 3801:1993
5 Maksymalna sita zrywajgca pasek tkaniny 1250
— kierunek wzdtuzny, nie mniegj niz N PN-EN ISO
6 Maksymalna sita zrywajaca pasek tkaniny 650 13934-1: 2002
— Kierunek poprzeczny, nie mniej niz
7 Wydluzenie wzgledne przy wymaganej sile — 15
kierunek wzdiuzny, nie wiecej niz o PN-EN I1SO
8 Wydtuzenie wzgledne przy wymagane;j sile — ° 20 13934-1: 2002
kierunek poprzeczny, nie wiecej niz
9 Sila rozdzierania — kierunek wzdtuzny, nie 45
mniej niz N PN-EN ISO
10 Sita rozdzierania — kierunek poprzeczny, nie 45 13937-2:2002
mnigj niz
11 Zmiana wymiaréw po pierwszym praniu 2 PN-EN 1SO
— kierunek wzdtuzny, nie wiecej niz 5077:2011
. . ) . metoda 6N wg
12 Zmiana wymiar6w po _pierwszym  praniu 2 PN-EN 1SO
— kierunek poprzeczny, nie wiecej niz 6330:2012
o .
43 |Zmiana wymiaréw po pigtym praniu ° 3 PN-EN I1ISO
— kierunek wzdtuzny, nie wiecej niz 5077:2011
. o . . metoda 6N wg
14 Zm-lana wymiarow pO platym praniu 3 PN-EN ISO
— kierunek poprzeczny, nie wiecej niz 6330:2012
15 | Przepuszczalno$¢ powietrza, nie mniej niz mm/s 50 FS;ZJI;E’[: glgg
Odpornos$¢ na pilling po 2 godzinach, nie s PN-EN ISO
18 | mniej niz Stapien 4 12945-1:2002
17 Odporno$¢é wybarwien na éwiatto — zmiana 6
barwy koloréw jasnych b, nie mniej niz stoiers PN-EN ISO
18 Odpornos$¢ wybarwien na $wiatlo — zmiana P 5-6 105-B02:2013

barwy koloréw ciemnych ®, nie mniej niz
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Tablica 5 (ciag dalszy)
3

1 2 4 5
19 bOdpornoéé wybarwien na pranie — zmiana 5 PN-EN ISO
arwy 105-C06:2010
o0 | Odpormosé  wybarwien  na  pranie 45 Warunki badania
— zabrudzenie bieli bawelny, nie mnigj niz C18
21 Odporno$¢ wybarwien na pot alkaliczny 5
— zmiana barwy
29 Odporno$¢ wybarwien na pot alkaliczny 4.5
— zabrudzenie bieli bawetny, nie mniegj niz PN-EN ISO
o3 |Odpornos¢  wybarwieri na pot kwasny 5 105-E04:2013
— zmiana barwy
24 Odporno$¢ wybarwiefi na pot kwasny 4-5
— zabrudzenie bieli bawelny, nie mnigj niz
25 Odpornos¢ wybarwiern na prasowanie na 5
wilgotno — zmiana barwy PN-EN I1SO
o6 | Odpomose wybarwieft na prasowanie na 5 105-X11:2000
wilgotno — zabrudzenie bieli bawetny
27 Odpornoéé wybarwien na tarcie suche 4
— zabrudzenie bieli bawelny, nie mniegj niz
Odporno$¢ wybarwiei na tarcie mokre
jasnych barw ®) — zabrudzenie bieli baweiny, 3 PN-EN ISO
28 | nie mniej niz 105-X12:2005
Odpornos¢ wybarwien na tarcie mokre
ciemnych barw © — zabrudzenie bieli 2-3
bawelny, nie mniegj niz
29 Odpornos¢ wybarwien na rozpuszczalniki 4-5
organiczne — zmiana barwy, nie mnigj niz PN-EN 1SO
Odpornos¢ wybarwien na rozpuszczalniki 105-X05:1999
30 |organiczne — zabrudzenie bieli baweiny, nie 4

mniej niz

3) dopuszcza si¢ wytwarzanie tkanin o innych szerokosciach po wczesniejszym uzgodnieniu oraz akceptacji
odbiorcy

®) dla tkanin z wykonczeniem wodoodpornym
© - nadruk ,multicam” barwy ciemne : ,jasno-bragzowy”, , zielony”, ,ciemny braz”
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8. Zestawienie elementow skiadowych bluzy i spodni kombinezonu.

Zestawienie elementéw skiadowych bluzy przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6
Rodzaj materiatu | Lp. Wyszczegblnienie “°§.°.
czesci
1 tyt 1
2 przéd 2
3 rekaw wierzchni 2
4 rekaw spodni 2
5 listwa zapiecia przodu 1
6 stdjka wierzchnia 1
7 stéjka spodnia 1
. 8 kieszen na rekaw wieksza 2
Z::;Z’::;’ga 9 patka kieszeni na rekaw 2
10 | patka kieszeni gérnej 2
11 listewka otworu rekawa 4
12 | wieszak 1
13 | odszycie dolu rekawa 2
14 | patka dotu rekawa 4
15 | kieszen gérna przodu nakiadana 2
16 |{ata wzmacniajgca na tokcie 2
17 | maskownica z tkaniny zasadniczej na ta§mie samosczepnej 1
Razem 32
Zestawienie elementéw sktadowych spodni przedstawiono w tablicy 7.
Tablica7
Rodzaj materiatu | Lp. Wyszczegoélnienie "°é,é.
czesci
1 nogawka przednia 2
2 nogawka tylna 2
& kieszer udowa 2
4 | worek kieszeni tylnej 2
5 kieszen dolna 2
6 |listewka otworu w nogawce 4
7 pas 1
8 listewka rozporka prawa 1
9 patka kieszeni dolnej 2
10 | patka kieszeni udowej 2
11 | odszycie kieszeni udowe;j 2
Tkanina 12 | patka kieszeni tyinej 2
zasadnicza 13 | ostona stoperdéw 2
14 | listewka odszycia kieszeni wewnetrznych 2
15 | listewka kieszeni tylnych 2
16 | worek kieszeni wewnetrznej 2
17 | listewka kieszeni z wypustkg 1
18 |listewka rozporka lewa 1
19 | worek kieszeni z wypustkg 1
20 | klin kieszeni wewnetrznej 2
21 | kieszen wewnetrzna, lewej kieszeni udowej 2
22 | kieszen wewnetrzna 2, lewej kieszeni udowej 1
23 | wzmochienie nogawki przedniej 2
24 | wzmocnienie nogawki tylnej 2
Razem 45
_— 1 pas 1
Wiigdioaziczawy 2 listewka prawa rozporka 1
Razem 2
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9. Rysunki techniczne

Rysunek 3 - tyt bluzy
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Rysunek 5 — przéd spodni
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Zestawienie wymagan dla podstawowych dodatkéw konfekcyjnych zastosowanych do wykonania

kombinezonu éwiczebnego letniego WS w kamuflazu

Tablica 8

Wyszczegolnienie

szerokosci 20 mm.

Wymiary:

A-21mm; B - 27mm; C - 35mm;
D-6mm

Lp Wymagania
Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku fosnaczenia wg
Haczykowa tasma samosczepna;
1 - materiat podstawowy - 100% poliamid,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana.
PN-EN
12240:1999+AC
specyfikacja techniczna
producenta
Petelkowa tasma samosczepna
2 - materiat podstawowy - 100% poliamid,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana.
Polipropylenowa tasma tkana do
3 regulatora obwodu pasa w kolorze specyfikacja techniczna
khaki o szerokosci 20 mm + 1 mm producenta
i grubosci 1 mm £ 0,1 mm.
Polipropylenowa taéma tkana do
4 mocowania guzikdw w kolorze khaki o | specyfikacja techniczna
szerokosci 10 mm = 1 mm producenta
i grubosci 0,5 mm + 0,1 mm.
Sciggacz regulatora obwodu pasa
spodni w kolorze czarnym z ruchomg
poprzeczkg — blokada.
5 Otwory do przeciggniecia tasmy specyfikacja techniczna

producenta
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Tablica 8 ( cigg dalszy )

Wyszczegdlnienie Wymagania

Lp. . .
i oznaczenia wg

Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku

Zamek btyskawiczny jednosuwakowy, | specyfikacja techniczna
nierozdzielny, tworzywowy, $rednio producenta
spiralny w kolorze khaki.

Poliestrowy guzik odziezowy

dwuotworowy w kolorze khaki specyfikacja techniczna
(barwione w masie) o $rednicy 30 mm. producenta
1 mm

10. Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych paska do kombinezonu
éwiczebnego letniego WS w kamuflazu

10.1. Przedmiot wymagann techniczno-uzytkowych dla paska do spodni
kombinezonu ¢éwiczebnego letniego WS w kamuflazu

Rysunek modelowy

Fotografia — Pasek do spodni polowych

10.2. Opis ogoiny wyrobu

Pasek do spodni kombinezonu wykonany jest z syntetycznej tasmy tkanej z zapieciem w postaci
klamry tworzywowej.

10.3. Wymagania techniczne

Do wykonania paska obowigzuja:
specyfikacje techniczne materiatow zestawionych w tablicy 9
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10.4. Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow

Zestawienie materialow zasadniczych i dodatkéw stosowanych w wykonaniu paska przedstawiono

w tablicy 9.

Tablica 9 — Wykaz materialow zasadniczych i dodatkéw

Lp. Nazwa materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Wymagania
i oznaczenia wg

1 |Tasma

polipropylenowa tasma tkana,
0 szerokosci 39 mm, w kolorze 18-0724TCX wg
PANTONE faschion +Home Cotton Passport

tablica 13

2 |Klamra

klamra z tworzywa sztucznego o wielkosci
dostosowanej do szerokosci tasmy paska,
w kolorze 18-0724TCX wg PANTONE faschion
+Home Cotton Passport

tablica 14

3 | Przesuwka

przesuwka z tworzywa sztucznego o wielko$ci
dostosowanej do szerokosci tasmy paska,
w kolorze 18-0724TCX wg PANTONE faschion
+Home Cotton Passport

tablica 14

4 | Nici odziezowe

nici rdzeniowe bawetniano-poliestrowe, o masie
liniowej 45£10 tex i minimalnej $redniegj sile
zrywajacej 16N, w kolorze tasmy paska

PN-ISO 1139:1998
PN-EN 12590:2002

wszywka z nazwg i znakiem firmowym

5 Wszywka producenta, oznaczeniem wielkos$ci wyrobu zgodnie z rozdziatem
informacyjna oraz znakami graficznymi sposobu konserwacji 11.10
wyrobu
6 |Etykieta etykieta jednostkowa zgodnie z rozdzialem

11.10

10.5. Rodzaje szwéw i Sciegéw maszynowych

W procesie konfekcjonowania paska stosuje sie szew 1.01.01 i $cieg 301, oznaczone zgodnie
z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia oraz wg PN-P-84502:1983 Sciegi — Klasyfikacja
i oznaczenia. Wymagana gestos$é sciegu stebnowego — 35 + 45/ dm.

10.6. Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw.

10.7. Tablica klasyfikacji wielkosci

W zalezno$ci od obwodu pasa spodni kombinezonu wyréznia sie 3 wielkosci podstawowe paska,

zestawione w tablicy 10

Tablica 10 — Zestawienie wielko$ci z wymiarami pasa spodni polowych
Wymiary w centymetrach

Diugos¢ paska

Zakres obwodow pasa

Wielko$¢é paska spodni polowych

diugos¢ tasmy paska mierzona po srodku od zamocowania
klamry do zaokraglonego korica tagmy

I 74 + 94 110+ 1
Il 98 + 114 1251
il 118 + 126 1351
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10.8. Zestawienie elementéw skiadowych

Zestawienie elementéw skladowych przedstawiono w tablicy 11.

Tablica 11 — Zestawienie elementéw skladowych paska

Lp. Rodzaj materiatu Nazwa elementu sktadowego llo$¢ elementéw
tadma tkana o szeroko$ci 39 mm
1 . | i diugosci wg wielkosci wyrobu !
2 Klamra klamra tworzywowa dwucze$ciowa do zapiecia paska, 1
wielkos¢ dostosowana do szerokosci tasmy paska
przesuwka z tworzywa sztucznego do utrzymania
3 Przesuwka wihasciwej pozycji przedtuzenia paska, wielkosé 1

dostosowana do szerokosci tasmy paska

Razem: 3 elementy

10.9. Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania wyrobu przedstawiono w tablicy 12.

Tablica 12 — Podstawowe operacje wykonania wyrobu

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Wymagania i uwagi
Ciecie tasmy z nadtapianiem
1 | zabezpieczajgcym konce tasmy - jeden z konicow tasmy $cia¢ na pétokraglo
przed strzepieniem
2 Zatozenie elementu mocujgcego ) zawiniecie tasmy w odlegfosci 50 mm
| klamry po lewej stronie paska od zamocowania klamry do konca tasmy
Przeszycie tasmy po lewej stronie przeszycie na koperte o wy'n’narach:
3 | pasa z umieszczeniem wszywki 1.01.01./301 diugosc — 15 mm, szerokosc_réwna
; L o szerokosci tasmy, z podwdjnym
informacyjnej :
zamocowaniem, wg wzoru
4 | Zalozenie przesuwki - -
5 Zatozenie zapinki klamry po prawej ) )
stronie paska
6 | Kontrola jakosci ) sprawdzenie poprawnosci wykonania
wyrobu
. ) zgodnie z wymaganiami okreslonymi
7 |||Pakowanie w rozdziale 11.10
8 | Etykietowanie ) zgodnie z wymaganiami okreslonymi

w rozdziale 11.10

Cechowanie
Na wewnetrznej stronie pasa, w szwie mocowania klamry nalezy umiesci¢ wszywke informacyjng
zawierajgcg dane:
- nazwe i znak firmowym producenta;

- oznaczenie wielko$ci wyrobu;

10.10. Cechowanie, skladanie, pakowanie

- znaki graficzne sposobu konserwaciji wyrobu.
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Informacje umieszczone na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢
przy codziennym uzytkowaniu i okresowej konserwacji przez okres minimum 2 lat.

Pakowanie
Paski skompletowa¢ wielkosciami ze spodniami. Do kazdego paska dotgczyé etykiete jednostkowag
wyrobu zawierajacy:

- nazwe producenta;

- wielkosé;

- numer partii produkcyjne;j.
Konserwacja
Pas czysci¢ miekkg szczoteczkg w wodzie z dodatkiem $rodkéw piorgcych, suszyé w stanie
swobodnym w pozycji pionowej. Oznaczenie sposobu konserwaciji zgodnie z PN-EN 23758/Ak:1998.

10.11. Wymagania dla materialéw zasadniczych i dodatkéw

Wymagania dla tasmy tkanej zestawiono w tablicy 13, wymagania dla dodatkéw stosowanych
do wykonania paska w tablicy 14.

Tablica 13 — Wymagania techniczno-uzytkowe dla materiatu zasadniczego

tasmy tkanej
T . : Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie Jednostka miary Wymagania i metoda badania wg
Skiad surowcowy przedz osnowy o o PN-P-01703:1996
T i watku % L PN-P-04604:1972
ini 2000 dtex + 10
2 |Masa liniowa przedzy osnowy - ex PN-ISO 1139:1998
PN-P-04625:1988
3 [Masa liniowa przedzy watku 1000 dtex £ 10
Liczba nitek osnowy . . [
4 na szerokos¢ tasmy liczba nitek 192+ 3 PN-EN 1049-2:2000
Metoda A
5 |Liczba nitek watku liczba/dm 155+ 7 SRts
6 | Szerokos¢ tasmy mm 39+ 1 PN-EN 1773:2000
7 | Masa liniowa tasmy g/m 48+ 2 PN-ISO 3801:1993
Maksymalna sita zrywajgca, nie PN-EN ISO
8 | mniej niz daN | 1000 13934-1:2002
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9 | Wzorzec tasmy
10 | Stopieri odpornoéci wybarwien, nie mniej niz
iana ba
10.1 | Potkwasny zmi wy ctonier . PN-EN ISO
! |i alkaliczny zabrudzenie P 105-E04:2011
bieli baweiny
. zabrudzenie .
10.2 | Tarcie suche bieli bawelny stopiefi 4 PN-EN 1SO
. zabrudzenie - 105-X12:2005
10.3 | Tarcie mokre bieli baweiny stopien 4
Tablica 14 —- Zestawienie wymagan dla dodatkéw stosowanych do wykonania paska
Lo Wyszczegolnienie Wymagania
Fotografia Oznaczenie typu i rodzaju dodatku Ne=IaczeIia ¥e
Klamra tworzywowa, dwuczesciowa,
1 w kolorze tkaniny tasmy paska, specyfikacji technicznej
Z otworami do przeciggniecia tasmy producenta
o szerokosci 40 mm
Klamra
Przesuwka tworzywowa
2 w kolorze tkaniny taSmy paska, o specyfikacji technicznej

wymiarach:

szerokosc 42 mm, diugos$é 12 mm

producenta
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11. Wymiary wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary bluzy, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z plaskich
wyrobow widkienniczych - Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 15.

Tablica 15
Wymiary w centymetrach
Obwod
Lp. | Nazwa wymiaru pi ekrlsaitc:(\:v e 88 Toler.
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193
1 Tyt
1a D*“”i;%";j;{gg j‘téjk' do 72 | 745 | 77 | 795 | 82 | 845 | 15
2 Rekaw
2a | Diugos¢ od wszyciakulidodolu | 64 [ 66 | 68 | 70 | 72 [ 74 | 10
3 Obwody w potowie
3a Pod pachg | 52 | 52 | 52 | 52 [ 52 | 52 [ 15
| Obwéd klatki
Lp. | Nazwa wymiaru piersiowej 92 ‘ Toler.
Wzrost 163 [ 169 | 175 [ 181 | 187 [ 193
1 Tyt
1a D*”9°S‘;‘(fa‘iv‘g§§g’§§j‘°1k' 4o 72 | 745 | 77 | 795 | 82 | 845 | 15
2 Rekaw
2a | Diugo$¢ od wszyciakulidodotu [ 64 [ 66 | 68 | 70 [ 72 [ 74 | 1,0
3 Obwody w polowie
3a Pod pachg | 54| 54 | 54 | 54 | 54 | 54 | 15
Obwéd kiatki
Lp. | Nazwa wymiaru piersiowej 96 Felsr.
Wzrost 163 | 169 | 175 [ 181 | 187 | 193
1 Tyt
. Lo |
1a D*“9°Sigiv‘g’§§?’g';jt°lk' do 2 | 45 | 77| 795 | 82 ‘84,5 15
2 Rekaw
2a Diugos¢ od wszyciakulidodotu | 64 | 66 | 68 | 70 | 72 | 74 | 1,0
3 Obwody w potowie
3a Pod pacha | 56 | 56 | 56 | 56 | 56 | 56 | 1,5
Lp. Nazwa wymiaru o;? ::;c:ol:’zi;kl 100 Toler.
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 [ 193
1 Tyl
1a D*“9°5ig\’ﬂ‘g§§?’g§jt°1k' do 72 | 745 | 77 | 795 | 82 | 845 | 15
2 Rekaw
2a | Diugo$é od wszyciakulidodolu | 64 | 66 | 68 | 70 | 72 | 74 | 10
3 Obwody w polowie
3a Pod pachg |58 | 58 | 58 | 58 | 58 | 58 | 15
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: Obwdd klatki 104 Toler.
Lp. | Nazwa wymiaru piersiowej
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 [ 193 |
1 Tyt
1a D*”9°éir°a‘1v‘g’§§}’§§lft°1k' do 72 | 745 | 77 | 795 | 82 |845| 15
2 Rekaw
2a Diugosé od wszyciakulidodotu | 64 | 66 | 68 | 70 | 72 | 74 | 1,0
3 Obwody w potowie
3a Pod pacha |60 | 60 | 60 [ 60 [ 60 [ 60 | 1,5
Obwod
Lp. Nazwa wymiaru ] kla_tki _ 108 Toler.
piersiowej
Wzrost 163 | 169 | 175 [ 181 [ 187 [ 193
1 Tyt
1a D*“9°éifa‘3~‘g§§%’§§jt°1k' do 72 |745| 77 | 795| 82 |845| 15
2 Rekaw
2a | Diugosé od wszyciakulidodolu | 64 | 66 | 68 [ 70 | 72 [ 74 [ 10
3 Obwody w polowie
3a Pod pacha | 62 [ 62 | 62 | 62 | 62 | 62 | 15
. Obviod Kistkl 112 Toler.
Lp. | Nazwa wymiaru piersiowej
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193
1 Tyt
1a D"”9°S‘I’(;‘3N"é’§§g’ggjwlk' . 72 | 745 | 77 | 795 | 82 |845| 15
2 Rekaw
2a | Diugoé¢ od wszyciakulidodolu | 64 | 66 | 68 | 70 | 72 | 74 | 1,0
3 Obwody w polowie
3a Pod pachg | 64 | 64 | 64 | 64 | 64 | 64 | 15
Obwod klatki
Lp. | Nazwa wymiaru piersiowej 116 Toler.
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193
1 Tyt
1a D"“9°si:’a‘3~‘g§?’gglfmlk' do 72 |745| 77 | 795 | 82 [845| 15
2 Rekaw
2a | Diugos¢ od wszyciakulidodou | 64 | 66 | 68 [ 70 | 72 | 74 | 10
3 Obwody w polowie
3a Pod pacha | 66 | 66 | 66 | 66 | 66 | 66 | 1,5

Str. 20




= ]

Lp. | Nazwa wymiaru ::iv;l?sci'oﬁaetjk' 120 Toler.
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 [ 193

1 Tyt

1a D*”9°Si;‘\’~‘g’§ggf;t°lk' do 72 | 745 | 77 | 795| 82 |845| 15

2 Rekaw

2a | Diugoséod wszyciakulidodotlu | 64 | 66 | 68 | 70 | 72 [ 74 [ 10

3 Obwody w potowie

3a Pod pacha | 68 | 68 | 68 [ 68 | 68 | 68 | 1,5

Obwé i

Lp. | Nazwa wymiaru piel?scilo'::la:ik' 124 Toler.
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 [ 193

1 Tyt

1a D*“g°sifa‘flvgji?’§§jtéjk' do 72 | 745 | 77 | 795| 82 |845/| 15

2 Rekaw

2a | Diugosé od wszyciakulidodotu | 64 | 66 | 68 | 70 [ 72 [ 74 | 10

3 Obwody w polowie

3a | Pod pacha 70 | 70 | 70 | 70 [ 70 [ 70 | 15

Podstawowe wymiary spodni, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich
wyrobow widkienniczych - Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 16.

Tablica 16
Wymiary w centymetrach
. Obwéd 74 Toler.
Lp. Nazwa wymiaru pasa
Wzrost | 163 [ 169 | 175 | 181 [ 187 [ 193

1 Obwod pasa

1a | Potowa obwodu pasa | 37 | 37 | 37 | 37 | 37 [ 37 ] 15

2 Dtugosci spodni

2a | Dtugo$é¢ po boku 100 | 103 | 106 | 109 | 112 | 115 1,5

Dtugos¢ po kroku od szwu

2b siedzeniowego do dotu 745 | 77 l 795 | 82 | 845 | 87 1,56
Obwoéd

Lp. Nazwa wymiaru pasa 78 Toler.
Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 [ 193

1 Obwéd pasa

1a | Polowa obwodu pasa | 39 [ 39 ] 39 [ 30 [ 39 [39 ] 15
2 Diugosci spodni
2a | Dlugo$é po boku 100 | 103 | 106 | 109 | 112 [115] 15
Dlugos¢ po kroku od szwu
25 | Giedrenioweao do o 745 | 77 | 795 | 82 ‘84,5 87 | 15
Obwoéd
Lp. Nazwa wymiaru pasa 82 Toler.
Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193
1 Obwod pasa
1a | Polowa obwodu pasa L4 [ 4 a1 4141 4] 15
2 Dlugosci spodni
2a | Dlugosé po boku 100 | 103 | 106 | 109 [ 112 [115] 1,5
Diugosc po kroku od szwu
2b | ciedzeniowedo do dolu 745 | 77 | 795 | 82 |845| 87 | 15
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Obwoéd
Lp. Nazwa wymiaru pasa 86 Toler.
Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193
1 Obwad pasa
1a | Potowa obwodu pasa | 43 | 43 | 43 | 43 | 43 [ 43| 15
2 Dlugosci spodni
2a | Dlugosé po boku 100 | 103 | 106 | 109 | 112 | 115 1,6
Dilugosé po kroku od szwu
2b siedzeniowego do dotu 745 | 77 | 79,5 82 |[84,5 | 87 1,5
Obwaod
Lp. Nazwa wymiaru pasa 90 T0ler.
Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193
1 Obwéd pasa
1a | Potowa obwodu pasa | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 15
2 | Dlugosci spodni
2a | Diugosc po boku 100 | 103 | 106 | 109 | 112 | 115 1,5
Dlugosé po kroku od szwu
2b siedzeniowego do dotu 745 | 77 | 79,5 82 | 845 | 87 1,5
Obwaod
Lp. Nazwa wymiaru pasa = Toler.
Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 [ 187 | 193
1 Obwod pasa
1a | Potowa obwodu pasa | 47 | 47 | 47 | 47 | 47 [ 471 | 15
2 Dtugosci spodni
2a | Dlugos¢ po boku 100 | 103 | 106 | 109 | 112 | 115 1,5
Diugosé po kroku od szwu
2b siedzeniowego do dotu 745 | 77 | 79,56 82 |84,5 87 1,5
. Obwod 98 Toler.
Lp. Nazwa wymiaru pasa
Wzrost | 163 | 169 | 175 [ 181 | 187 | 193
1 Obwéd pasa
1a | Polowa obwodu pasa | 49 | 49 | 49 | 49 | 49 | 49 | 15
2 Diugosci spodni
2a Diugo$¢ po boku 100 | 103 | 106 | 109 | 112 | 115 1,5
op | Diugosé po kroku od szwu 745 | 77 | 795 | 82 | 845 | 87 | 15
siedzeniowego do dotu
. Obwéd 102 Toler.
Lp. Nazwa wymiaru pasa
Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 [ 187 | 193
1 Obwéd pasa
1a | Polowa obwodu pasa | 51 | 51 ] 51 [ 51 ] 51 | 51 ] 15
2 Dlugosci spodni
2a Dilugosé po boku 100 | 103 | 106 | 109 | 112 | 115 1,5
Diugosé po kroku od szwu
2b siedzeniowego do dotu 745 | 77 | 795 | 82 | 84,5 | 87 1,5
Obwaéd
Lp. Nazwa wymiaru pasa 106 Toler.
Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 [ 193
1 Obwod pasa
1a | Potowa obwodu pasa | 53 | 53 | 53 [ 53 | 53 [ 53| 1,5
2 Dlugosci spodni
2a | Dlugo$é po boku 100 | 1083 | 106 | 109 | 112 | 115 1,56
Dlugosc po kroku od szwu
2b siedzeniowego do dotu 745 | 77 | 795 | 82 | 84,5 | 87 1,5
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Obwaéd

. 110 Toler.
Lp. Nazwa wymiaru pasa
Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 [ 193
1 Obwod pasa
1a | Potowa obwodu pasa | 55 | 55 | 65 | 55 | 55 | 55 | 1,5
2 Dtugosci spodni
2a | Dlugos¢ po boku 100 | 103 | 106 | 109 | 112 | 115 1,6
Diugosé po kroku od szwu
2b siedzeniowego do dolu 745 | 77 | 795 | 82 | 845 | 87 1,5
. Ubwod 114 Toler.
Lp. Nazwa wymiaru pasa
Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193
1 Obwod pasa
1a | Polowa obwodu pasa | 57 | 57 | 57 | 57 | 57 | 57 | 15
2 Diugosci spodni
2a | Dtugos¢ po boku 100 | 103 | 106 | 109 | 112 | 115 1,5
Dtugos¢ po kroku od szwu
2b siedzeniowego do dolu 745 | 77 | 795 | 82 | 845 | 87 1,5
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12. Cechowanie, skladanie, pakowanie

Rozmieszczenie cech dostawcy

Wszywka firmowa (zawierajgca nazwe i znak firmowy producenta), z oznaczeniem wielkosci oraz
o sposobie konserwacji wyrobu umieszczona :

— w bluzie na wysokosci naszycia kieszeni przodu prawego, ponizej wszywki identyfikacyjne;j,

— w spodniach pod wszywka na nazwisko uzytkownika.

Oznaczenia sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujace nastepujacy ukiad

B XxE A2 0

Oznaczenie wielkosci nalezy wykona¢ w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2012,
na wszywce umiesci¢ dane producenta, nazwe i nr wzoru przedmiotu, date produkcji (miesigc i rok),
nr partii produkcyjnej oraz oznaczenie sposobu konserwagcii.

W bluzie dodatkowa wszywke, jedynie z oznaczeniem wielkosci, umieszczamy od wewnatrz po $rodku
wszycia stojki.

Przykiad wygladu wszywki.

Nazwa producenta

Nazwa przedmiotu 16/DWS
Wielko$¢:104/181

7N

Data produkcji: maj 2013r.
Nr partii produkcyjnej: 159/13
Sposdb konserwacii:

L) SO P=Y0)

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze bialym
o wymiarach 6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu:

~ w bluzie na wysoko$ci naszycia kieszeni przodu prawego,

— wspodniach na prawym worku kieszeniowym.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej producenta:

— w bluzie po wewnetrznej stronie przodu lewego na wysokosci naszycia kieszeni,

— w spodniach na lewym worku kieszeniowym.

Stemple winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.

Informacje naniesione na wszywkach wykonaé¢ w technologii zapewniajacej ich czytelnos¢ przy
codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Str. 24



Etykieta jednostkowa zawiera, co najmniej nastepujace dane:

— hazwe, adres i znak firmowy producenta,

— nazwe wyrobu i numer wzoru,

— symbol i skfad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego
wyrob,

— petng wielkos$¢ wyrobu oznaczona wg tabeli wielko$ci,

—  jakosé wyrobu,

—  znaki kontroli jakosci,

— miesige, rok produkcji wyrobu, numer partii produkcyjnej,

— oznaczenie sposobu konserwaciji wg PN-EN ISO 3758:2012,

— informacje o okresie uzytkowania i gwarancji ( normatywny okres uzywalnosci — 2 lata, gwarancja

- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy ).

Etykiete jednostkowg dila kompletu nalezy mocowa¢ w bluzie, za pomocg sztyftu z tworzywa

sztucznego, w krawedzi stéjki, w przypadku produkcji samych spodni etykiete nalezy mocowaé,

Za pomocay sztyftu z tworzywa sztucznego, w pierwszym podtrzymywaczu z lewej strony pasa.

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawiera, co najmniej nastepujace dane:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta,

— nazwe wyrobu i numer wzoru,

— symbol i skfad surowcowy materialu zasadniczego z okresleniem wykoriczenia uszlachetniajgcego
Wwyrob,

- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu,

— wielko$¢ wyrobow z wyszczegodlnieniem liczby sztuk w poszczegdinych wielkosciach,

—  jakosé wyrobow,

— numer pakujgcego,

~ miesigc, rok produkciji,

— numer partii produkcyjnej.

Etykiety jednostkowa oraz zbiorcza musza by¢ oznaczone kodem kreskowym zawierajgcy wszystkie
informacje zawarte w opisie tych cechowan.

Skiadanie

Bluze skiada sie na potowe wzdluz tylu, lewa strong na zewnatrz, szwami barkowymi do siebie.
Rekawy wewnagtrz wyprostowane, stojka przewinigta do $rodka. Nastepnie wyrdb skiada sie wzdiuz
bokéw na polowe.

Spodnie skompletowane z paskiem, prawg strong na zewnatrz, ze zlozonymi razem nogawkami
sktada¢ poprzecznie na dwie czesci.

Pakowanie
Kazdg sztuke (bluzy, spodnie) zapakowa¢ w worek foliowy i zamkngé, na worku naklei¢ etykiete
jednostkowa. Paczki umiesci¢ po 10 sztuk w kartonie, karton zaklei¢ tasmg i na boku przymocowaé
etykiete zbiorcza.
Zasady kodyfikacji - Zasady i sposéb kodyfikacji wyrobu okresla umowa.
13. Zasady odbioru:
Zasady i warunki odbioru wyrobu okresla umowa.
14. Gwarancja na wyrob:
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okreéla umowa.
15. Klauzula réwnowaznosci

Dopuszcza sie przy sktadaniu oferty zastosowanie rozwigzan rownowaznych lub lepszych
w odniesieniu do przedstawionej specyfikacji technicznej oraz wymagan uzytkowych
w zakresie konserwacji, pakowania i cechowania, uprzednio uzgodnionych z zamawiajgcym.
W odniesieniu do wskazanych w WTU norm dopuszcza sie zastosowanie norm
rownowaznych, ktérych parametry jakosciowe nie sg gorsze od okreslonych
w powyzszym dokumencie.
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