
11.0. TYNKI RENOWACYJNE

1. WSTĘP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem  niniejszej  specyfikacji  technicznej  są  wymagania  dotyczące  wykonania  i  odbioru  tynków
renowacyjnych.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robót wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robót objętych ST

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie tynków renowacyjnych.

1.4.Określenia podstawowe

Określenia podstawowe w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 
określeniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogólne.

1.5.Ogólne wymagania dotyczące robót

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektów, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robót winno być zlecone przedsiębiorstwu mającemu właściwe doświadczenie w realizacji 
tego typu robót i gwarantującemu właściwą jakość wykonania. Roboty winny być wykonane ściśle wg 
dokumentacji technicznej.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystąpieniem do robót wykonawcy oraz nadzór techniczny winny się dokładnie zaznajomić z 
całością dokumentacji technicznej, w tym także i z pozostałymi odrębnymi częściami dokumentacji 
(dotyczy to zwłaszcza projektu organizacji robót).
Wszelkie ewentualne niejasności w  sprawach dokumentacji należy wyjaśnić z autorami poszczególnych
opracowań.

2.MATERIAŁY

2.1 Obrzutka
Warstwa zaprawy nakładana na podłoże w sposób półkryjący lub całopowierzchniowy, w celu poprawienia
przyczepności tynku renowacyjnego do podłoża.

2.2 Tynk podkładowy WTA
Fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka do wykonywania tynków, której producent deklaruje zgodność z
normą  PN-EN  998-1:2004  i  jednocześnie  spełniającą  wymagania  instrukcji  WTA  –  Merkblatt  2-9-04
Sanierputzsysteme  potwierdzone  certyfikatem  WTA,  stosowana  do  wyrównywania  podłoża  pod  tynk
renowacyjny WTA lub jako warstwa systemu magazynująca szkodliwe sole budowlane.

2.3 Tynk renowacyjny WTA
Fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka do wykonywania tynków, której producent deklaruje zgodność z
normą  PN-EN  998-1:2004  i  jednocześnie  spełniającą  wymagania  instrukcji  WTA  –  Merkblatt  2-9-04
Sanierputzsysteme potwierdzone certyfikatem WTA.



2.4. Tynk renowacyjny
Zaprawa tynkarska o określonych właściwościach, stosowana do ścian murowych wilgotnych zawierających
sole rozpuszczalne w wodzie, którą producent klasyfikuje jako zaprawę tynkarską renowacyjną wg PN-EN
998-1:2004. Zaprawy te mają dużą porowatośći przepuszczalność pary wodnej oraz obniżone podciąganie
kapilarne.

2.5. Preparat do neutralizacji soli
Preparat  do  powierzchniowej  neutralizacji  soli,  nakładany  zawsze  bezpośrednio  na  oczyszczone  i
przygotowane podłoże przed rozpoczęciem robót tynkarskich. Może być stosowany opcjonalnie.

2.6. Woda
Do przygotowania zapraw stosować można wodę odpowiadającą wymaganiom normy PN-EN 1008:2004
„Woda  zarobowa  do  betonu  –  Specyfikacja  pobierania  próbek,  badanie  i  ocena  przydatności  wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu”. Bez badań laboratoryjnych
może być stosowana tylko wodociągowa woda pitna

3.SPRZĘT
Roboty można wykonać przy użyciu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4.TRANSPORT I MAGAZYNOWANIE
Materiały instalacyjne należy dostarczać w jednostkach ładunkowych, zabezpieczających te wyroby przed
uszkodzeniem bądź zniszczeniem.  Poszczególne  wyroby łączy  się  w zwarte  ładunki  transportowe,  przy
użyciu palet.

5 .WYKONYWANIE ROBÓT

5.1. Warunki przystąpienia do robót
Do wykonywania robót tynkarskich można przystąpić po zakończeniu poprzedzających robót budowlanych i
robót mogących stanowić przyczynę uszkodzenia warstw systemu tynków oraz po przygotowaniu i kontroli
podłoża, a także po przeprowadzeniu kontroli materiałów.

5.2. Wymagania dotyczące podłoża
System  tynków  renowacyjnych  zasadniczo  stosuje  się  na  podłożach  (ścianach)  z  cegieł,  pustaków
ceramicznych, betonowych, kamieni i bloczków betonowych wymurowanych na tradycyjnych zaprawach na
spoiwie cementowym i/lub wapiennym oraz na podłożach z betonu. Wytyczne producenta mogą wprowadzić
dodatkowe ograniczenia lub zezwolić na stosowanie tynków renowacyjnych na innych podłożach.

5.3. Przygotowanie podłoża
Stare,  zniszczone  i  zasolone  tynki  skuć  do  wysokości  około  80  cm powyżej  najwyższej  widocznej  lub
ustalonej  badaniami  linii  zasolenia  i/lub  zawilgocenia.  Usunąć  luźne  i  niezwiązane  cząstki,  zmurszałą
zaprawę i fragmenty muru. Wykuć lub wydrapać skorodowaną zaprawę ze spoin na głębokość około 2 cm.
Powierzchnię  oczyścić  mechanicznie  (przetrzeć  szczotką  drucianą,  zmyć  wodą  pod  ciśnieniem  –  w
zależności  od  jej  stanu  i  umiejscowienia).  Gruz usunąć z terenu  budowy.  Nie  dopuszczać do kontaktu
skutego, zasolonego gruzu ze zdrowymi elementami budynku. Tynków renowacyjnych nie wolno stosować
miejscowo,  tylko  w  miejscu  wysoleń,  lecz  na  wydzielonej  (najlepiej  architektonicznie)  strefie,  w  której
znajdują się uszkodzenia ścian (np. na cokołach). Zanieczyszczenia, stare powłoki  malarskie (wykonane
bezpośrednio  na  murze)  usunąć  mechanicznie,  zmyć  wodą  z  dodatkiem  detergentu  lub  zastosować
specjalistyczne preparaty (o ile nie wpłyną one szkodliwie na późniejsze funkcjonowanie systemu tynków)
zalecane przez producenta systemu.
Podłoże należy oczyścić z:
– kurzu, luźnych i niezwiązanych cząstek, obcych ciał niestabilnych fragmentów cegieł itp. Zanieczyszczenia
usunąć przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, mioteł, spłukanie wodą itp.,
– starych wymalowań, wykwitów, zanieczyszczeń olejowych, tłustych zabrudzeń itp. W zależności od rodzaju
zanieczyszczeń  usunąć  je  mechanicznie,  przez  zmycie  wodą  z  dodatkiem  detergentu  lub  stosując
specjalistyczne środki zalecane przez producenta systemu,
– z wykwitów solnych, mchów, glonów, porostów. Stwierdzone wykwity usunąć np. przez szczotkowanie na
sucho szczotka drucianą.

5.4. Neutralizacja skażeń biologicznych



Po  mechanicznym  usunięciu  skażeń  biologicznych  (mchów,  porostów,  grzybów  pleśniowych  itp.)
zastosować  środki  biobójcze,  zgodnie  ze  specyfikacjami  producenta  systemu  i  kartami  technicznymi
produktów.

5.5. Powierzchniowa neutralizacja soli
Przy średnim lub wysokim stopniu zasolenia (patrz pkt 1.5. niniejszej specyfikacji) należy stosować układ
warstw,  który  zabezpiecza  warstwę  świeżo  nałożonego  i  nieposiadającego  jeszcze  właściwości
hydrofobowych tynku przed penetracją rozpuszczonych soli. Można to uzyskać stosując specjalne preparaty
na bazie związków baru i sześciofluorokrzemianu ołowiu, przekształcające na powierzchni przegrody sole
rozpuszczalne w trudno rozpuszczalne. Należy je nakładać zgodnie z wymogami karty technicznej produktu i
przestrzegając odpowiednich przepisów BHP z karty charakterystyki substancji niebezpiecznej. Po nałożeniu
i odczekaniu okresu podanego w instrukcji należy ścianę przetrzeć np. drucianą szczotką (skutki reakcji z
solami widoczne są w postaci znajdujących się na powierzchni kryształków), usuwając powstałe kryształki
soli. Przy wysokim stopniu zasolenia konieczna może być ponowna impregnacja ściany. Preparaty te nie są
skuteczne  w  odniesieniu  do  azotanów.  Alternatywą  jest  wykonanie  dodatkowej  warstwy  z  tynku
podkładowego lub renowacyjnego, pod warunkiem nieuwzględniania jej w ogólnej grubości warstw systemu.
Zakłada  się,  że  warstwa  ta  jest  warstwą  ochronną  dla  następnych,  wliczanych  do  systemu.  UWAGA:
Ostateczne  rozwiązanie  materiałowo-techniczne  dla  konkretnego obiektu  należy  przyjąć  w dokumentacji
projektowej i szczegółowej specyfikacji technicznej.

5.6. Wyrównanie ubytków
Przed rozpoczęciem prac polegających na uzupełnieniu ubytków, konieczne jest wykonanie na oczyszczonej
powierzchni obrzutki.  Uwaga: obrzutka jest  składnikiem systemu tynków renowacyjnych (patrz pkt  5.4.1.
niniejszej  specyfikacji),  jednakże  w  przypadku  konieczność  wyrównania  powierzchni  i/lub  uzupełnienia
ubytków  musi  ona  być  wykonana  bezpośrednio  na  murze,  następnie  uzupełnia  się  ubytki  i  wykonuje
właściwe warstwy systemu tynków renowacyjnych, jednakże bez ponownego wykonywania obrzutki. Ubytki
wypełniać po związaniu i stwardnieniu obrzutki, chyba, że specyfikacja zastosowanego systemu wyraźnie
nakazuje inaczej. Do uzupełniania ubytków należy stosować:
przy niskim stopniu zasolenia:
- tynk podkładowy lub
- tynk renowacyjny
przy średnim stopniu zasolenia:
- tynk podkładowy lub
- tynk renowacyjny
przy wysokim stopniu zasolenia:
- tynk podkładowy.
Tynk renowacyjny może być stosowany jako warstwa wyrównawcza pod warunkiem, że jego sumaryczna
grubość nie przekroczy 4 cm (za wyjątkiem spoin i lokalnych dużych nierówności). Nie zaleca się stosować
do  wypełniania  ubytków  tradycyjnych  zapraw  przygotowywanych  na  placu  budowy.  Sposób
przygotowywania  zaprawy  na  warstwę  wyrównawczą.  Przy  szczególnie  trudnych  podłożach  (mur
niejednorodny  pod  względem  materiałowym,  z  wtrąceniami,  itp.)  konieczne  może  być  stosowanie
zabezpieczonych antykorozyjnie siatek tynkarskich (np. Rabitza). Powierzchnia warstwy wyrównawczej musi
pozostać szorstka, nie wolno jej zacierać. 

5.7. Wykonywanie obrzutki
Jej  wykonanie  jest  konieczne,  pełni  rolę  warstwy  sczepnej.  Obrzutkę  wykonuje  się  jako  półkryjącą  lub
całopowierzchniową,  o  grubości  nie  większej  niż  5  mm.  Musi  być  wykonana  w  sposób  i  z  materiałów
będących  składnikiem systemu  lub  zaleconych  przez  producenta  systemu.  Spoiny  muru  nie  mogą  być
wypełnione materiałem obrzutki.  Obrzutkę wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5°C (temperatura
powietrza i podłoża). Należy przestrzegać wszystkich reguł sztuki budowlanej, takich jak przy wykonywaniu
tynków zwykłych z zapraw na spoiwie cementowym i wapiennym. Świeżo ułożoną wyprawę chronić przed
zbyt szybkim wysychaniem od wiatru, temperatury i nasłonecznienia.

5.8. Wykonywanie pozostałych warstw systemu tynków renowacyjnych
Warunkiem poprawnego wykonania tynków jest odpowiednie przygotowanie zaprawy tynkarskiej. Nie można
podać  jednolitych  wymagań  dotyczących  jej  przygotowania  dla  każdego  rodzaju  tynku,  należy  ściśle
przestrzegać  wytycznych  i  zaleceń  podanych  w  specyfikacjach  producentów  systemów  lub  kartach
technicznych  stosowanych  produktów.  Chodzi  tu  przede  wszystkim  o  narzędzia  i  sprzęt,  (mieszarki,
sprężarki, pompy tłocząco-mieszające, betoniarki), sposób dozowania wody i czas mieszania. Mniejsze ilości
zapraw można przygotowywać zarabiając wodą suchą zaprawę w czystych pojemnikach lub wiadrach przy



pomocy  mieszarki  wolnoobrotowej,  przestrzegając  jednakże  podanego  przez  producenta  sposobu
dozowania wody, czasu mieszania i rodzaju narzędzi. Zastosowanie betoniarek wolnospadowych dozwolone
jest tylko w przypadku takich zaleceń producenta. Niedopuszczalne jest stosowanie tynku nieodpowiednio
napowietrzonego  podczas  mieszania  i/lub  po  przekroczeniu  czasu  obrabialności.  Niedopuszczalne  jest
dodawanie wody w ilości przekraczającej zalecenia producenta, w celu poprawienia obrabialności zaprawy.
Tynki  wykonywać  należy  w  temperaturze  nie  niższej  niż  +5°C (temperatura  powietrza  i  podłoża)  i  nie
wyższej niż +30°C, o ile specyfikacja zastosowanego systemu nie stanowi inaczej. Wiązanie i twardnienie
tynku  musi  przebiegać  w  temperaturze  nie  niższej  niż  +5°C.  Tynk/tynki  nakłada  się  jedno-  lub
wielowarstwowo,  układ  i  grubości  warstw.  W  jednym zabiegu  nie  wolno  nakładać  warstwy  o  grubości
większej niż 2-2,5 cm. Przy większych grubościach tynk należy nanosić etapowo. Jeżeli tynki układane są
maszynowo,  to  należy  bezwzględnie  przestrzegać  wytycznych  producenta  dotyczących  możliwych  do
zastosowania  agregatów  tynkarskich,  mieszarek,  pomp  tłoczących,  średnicy  i  długości  węży,  typów  i
średnicy dysz. Końcówkę tynkarską należy prowadzić ruchem ciągłym wahadłowo-posuwistym, zalecane
odległości końcówki od powierzchni tynkowanej wynoszą:
- przy nanoszeniu obrzutki i gładzi – przy średnicy dyszy 11-12 mm ok. 40 cm, – przy średnicy dyszy 1314
mm ok. 30 cm.
- przy nanoszeniu narzutu – przy średnicy dyszy 11-12 mm ok. 20 cm, – przy średnicy dyszy 13-14 mm ok.
18 cm. 
Jeżeli producent stawia inne wymogi aplikacyjne mają one bezwzględny priorytet. Ciśnienie należy dobierać
zawsze dla konkretnego materiału i konkretnych warunków aplikacji (długość i średnica węży, typ i średnica
dyszy  itp.)  Przy  nakładaniu  tynku  jego  powierzchni  nie  wolno  wygładzać  (można  ją  jedynie  delikatnie
zatrzeć), aby nie zamknąć porów i nie zmienić dyfuzyjności. Delikatne zatarcie zapobiega powstawaniu rys
skurczowych.  Silne  zacieranie  „na  gładko”  prowadzi  do  koncentracji  spoiwa  na  powierzchni  tynku  i
powstawania rys. Czas schnięcia przed nałożeniem kolejnej warstwy podany jest w specyfikacji producenta
systemu lub karcie technicznej stosowanego produktu. Zazwyczaj przyjmuje się dobę na 1 mm, jednak w
zależności  od warunków cieplno-wilgotnościowych czas ten może ulec zmianie.  Szczególnie istotne jest
zachowanie przerwy technologicznej przed nakładaniem warstwy wierzchniej (szpachli, wymalowania) lub
przy większych (powyżej 20 mm) grubościach tynków. Tynk renowacyjny nie powinien stykać się z gruntem.
Należy pozostawić tam szczelinę lub wykonać dodatkowo pas z  powłoki  uszczelniającej.  Nałożony tynk
należy chronić przed zbyt szybkim schnięciem czy przesuszeniem. Powierzchnię, w zależności od miejsca
zastosowania, należy delikatnie zwilżać wodą lub osłonić siatkami. Zbyt szybkie odparowanie wody prowadzi
do zaburzeń procesu wiązania, co powoduje spadek wytrzymałości tynku, niebezpieczeństwo powstania rys
oraz pylenie się powierzchni.  Wykorzystywanie ogrzewania pomieszczeń, w których w okresie zimowym
wykonuje się prace renowacyjne,  do skrócenia czasu sezonowania tynku przed dalszymi pracami może
prowadzić do powstawania rys,  zwłaszcza gdy ogrzewanie wykorzystywane jest  w sposób intensywny i
niejednostajny. Niedopuszczalne jest stosowanie jakichkolwiek materiałów na bazie gipsu na powierzchniach
otynkowanych  lub  stykających  się  z  tynkiem  renowacyjnym.  Obsadzenia  gniazdek,  włączników,  kratek
wentylacyjnych, mocowania przewodów itp. wykonywać tylko za pomocą szybkowiążących zapraw na bazie
cementu. 

5.9. Szpachlowanie powierzchni
Do wygładzania powierzchni należy stosować szpachle systemowe. Wytrzymałość szpachli powinna być nie
wyższa od wytrzymałości właściwego tynku renowacyjnego. Do wykańczania powierzchni mogą być także
stosowane cienkowarstwowe tynki strukturalne, o ile spełniają powyższe wymagania. Przed rozpoczęciem
szpachlowania usunąć z podłoża kurz i  ewentualne zabrudzenia.  Podłoże zwilżyć wodą. Szpachlowanie
rozpoczynać po całkowitym wyschnięciu i związaniu tynku renowacyjnego. Zazwyczaj szybkość schnięcia
przyjmuje się 1 mm na dobę, jednak w zależności od warunków cieplno-wilgotnościowych czas ten może
ulec  zmianie.  Wcześniejsze  rozpoczęcie  szpachlowania  może  doprowadzić  do  pojawienia  się  rys
skurczowych  na  powierzchni  szpachli.  Zaprawę  szpachlową  przygotować  w  sposób  opisany  przez
producenta systemu. Gotowa do nakładania szpachla musi mieć postać jednorodnej, homogenicznej masy.
Zazwyczaj nanosi się ją warstwą o grubości 1-2 mm, przy użyciu pacy metalowej. Po wstępnym wyschnięciu
(czas podaje specyfikacja producenta systemu lub karta techniczna zastosowanej szpachli) powierzchnię
zaciera się kolistymi ruchami za pomocą packi z filcem. Wytyczne natryskowego nakładania szpachli podaje
specyfikacja  producenta  systemu  lub  karta  techniczna  stosowanej  szpachli.  Stosowanie  gładzi  nie  jest
obligatoryjne, powierzchnia tynku może być pokryta bezpośrednio odpowiednią farbą.

5.10. Wymalowania
Do wymalowań nadają się zasadniczo wszelkiego rodzaju dyfuzyjne powłoki malarskie. Mogą to
być, wg zaleceń WTA:
– farby wapienne,



– farby wapienne z dodatkiem białego cementu,
– dwuskładnikowe farby krzemianowe (pod warunkiem ich hydrofobizacji po wykonaniu powłoki),
– wysokoparoprzepuszczalne i hydrofobowe dyspersyjne farby krzemianowe,
– farby na bazie mikroemulsji silikonowej.
Właściwości  farb  powinny  być  zgodne  z  wymaganiami  stosowanego  systemu. Decyzję  o  wyborze
konkretnego rodzaju farby podejmuje projektant.

6.KONTROLA JAKOŚCI

Do obowiązków Wykonawcy  należy  opracowanie  i  przedstawienie  do  zaakceptowania  przez  Inspektora
nadzoru  programu  zapewnienia  jakości,  w  którym  przedstawi  on  zamierzony  sposób  wykonania  robót,
możliwości  techniczne,  kadrowe i  organizacyjne gwarantujące wykonanie robót zgodnie  z  dokumentacją
projektową, SST. Wykonawca jest odpowiedzialny za pełna kontrolę jakości robót i stosowanych materiałów.
Kontrola  jakości  robót  związanych  z  wykonaniem  instalacji  powinna  być  przeprowadzona  w  czasie
wszystkich faz robót zgodnie z wytycznymi i instrukcjami urządzeń, obowiązującymi normami i przepisami.
Każda dostarczona partia materiałów powinna być zaopatrzona w świadectwo kontroli jakości producenta.
Wyniki przeprowadzonych badań należy uznać za dodatnie, jeżeli wszystkie wymagania dla danej fazy robót
zostały spełnione. Jeśli którekolwiek z wymagań nie zostało spełnione, należy daną fazę robót uznać za
niezgodną z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzić badanie ponownie. Wszystkie
roboty,  które  nie  spełniają  wymagań  podanych  w  odpowiednich  punktach  SST,  zostaną  odrzucone.
Natomiast  roboty,  które  wykazują  większe  odchylenia  od  cech  określonych  w  specyfikacji  powinny  być
ponownie  wykonane  przez  Wykonawcę  na  jego  koszt.  Na  pisemne  wystąpienie  Wykonawcy,  Inspektor
nadzoru  może  uznać  wadę  za  nie  mającą  zasadniczego  wpływu  na  dalsze  roboty  oraz  na  cechy
eksploatacyjne instalacji i ustali zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jakość. Do użycia należy stosować
tylko te wyroby i materiały, które: posiadają certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, że zapewniono
zgodność  z  kryteriami  technicznymi;  określonymi  na  podstawie  Polskich  Norm,  aprobat  technicznych,
posiadają  deklarację  zgodności  lub  certyfikat  zgodności  z:  Polską  Normą  lub  aprobatą  techniczną,  w
przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy, jeżeli nie są objęte certyfikacją określoną
w pkt.  1 i  które  spełniają  wymogi  SST.  Jakiekolwiek materiały,  które  nie  spełniają  tych wymagań będą
odrzucone. 

7.OBMIAR ROBÓT
Jednostką obmiarową dla poszczególnych warstw są m2.

8.ODBIÓR TECHNICZNY ROBÓT
Odbiór robót następuje po zakończeniu montażu i przeprowadzeniu prób i ma na celu stwierdzenie, czy
instalacja została wykonana należycie, nadaje się do eksploatacji i osiąga zakładane parametry. Kierownik
budowy powiadamia Inwestora o gotowości obiektów do odbioru wpisem do dziennika budowy i zawiadamia
o zakończeniu robót na budowie.
W zależności od ustaleń odpowiednich SST, roboty podlegają następującym odbiorom:
- odbiór międzyoperacyjny,
- odbiór częściowy,
- odbiór końcowy,
- odbiór pogwarancyjny.

Odbiór międzyoperacyjny
Odbiór międzyoperacyjny jest elementem kontroli jakości robót poprzedzających ykonywanie instalacji i w
szczególności podlegają mu prace, których wykonanie ma istotne znaczenie dla realizowanej instalacji i ma
nieodwracalny  wpływ na  zgodne z  projektem i  prawidłowe  wykonanie  elementów tej  instalacji.  Odbiory
międzyoperacyjne polegają na sprawdzeniu: lokalizacji urządzeń, prawidłowego zmontowania urządzeń w
przypadku dostawy w podzespołach, szczelności podłączeń.

Odbiór częściowy
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i  jakości wykonanych części robót. Odbioru częściowego robót
dokonuje  się  dla  zakresu  robót  określonego  w  dokumentach  umownych  wg  zasad  jak  przy  odbiorze
ostatecznym robót. Odbioru robót dokonuje Inspektor nadzoru. Należy sprawdzić: zgodność wykonania z
projektem,  użycie  właściwych  materiałów,  wykonanie  prawidłowych  połączeń  i  konstrukcji.  Odbiory
częściowe  przeprowadza  się  w  trybie  przewidzianym  dla  odbiorów  końcowych,  jednak  bez  oceny
prawidłowości działania całej instalacji. Do odbioru należy przedłożyć następujące dokumenty: dokumentację



projektową  z  naniesionymi  na  niej  zmianami  dokonywanymi  w  trakcie  budowy  oraz  szkice  zdawczo–
odbiorcze, dokumenty dotyczące jakości zastosowanych materiałów, dziennik budowy.

Odbiór końcowy
Odbiór końcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do zakresu (ilości)
oraz jakości. Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru końcowego będzie stwierdzona przez
Wykonawcę pisemnie. Odbiór końcowy robót nastąpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, licząc
od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakończenia robót. Komisja odbierająca roboty dokona ich
oceny jakościowej na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów, ocenie wizualnej
oraz zgodności wykonania robót z dokumentacją projektową i SST. W toku odbioru komisja zapozna się z
realizacją ustaleń przyjętych w trakcie odbiorów międzyoperacyjnych oraz odbiorów częściowych, zwłaszcza
w  zakresie  wykonania  robót  uzupełniających  i  robót  poprawkowych.  W  przypadkach  nie  wykonania
wyznaczonych  robót  poprawkowych  lub  robót  uzupełniających  w  poszczególnych  elementach
konstrukcyjnych  i  wykończeniowych,  komisja  przerwie  swoje  czynności  i  ustali  nowy  termin  odbioru
końcowego. W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonywanych robót w poszczególnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacją projektową lub SST z uwzględnieniem
tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszoną wartość
wykonywanych robót w stosunku do wymagań przyjętych w dokumentach umowy. Po przeprowadzeniu prób
przewidzianych dla danego rodzaju robót należy dokonać końcowego odbioru technicznego. Przy odbiorze
końcowym należy sprawdzić: zgodność wykonania z projektem oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku
budowy dotyczącymi zmian i odstępstw od Dokumentacji projektowej, zgodność wykonania oraz przedstawić
komisji następujące dokumenty: Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupełnieniami
w  trakcie  wykonywania  robót,  Dziennik  budowy  i  książką  obmiarów,  Dokumenty  dotyczące  jakości
wbudowanych  materiałów  (świadectwa  jakości  wydane  przez  dostawców  materiałów  podlegających
odbiorom  technicznym,  a  także  decyzje  o  dopuszczeniu  do  stosowania  w  budownictwie),  Protokoły
wszystkich  odbiorów  technicznych  częściowych  i  realizację  postanowień  dotyczącą  usunięcia  usterek,
Protokoły wykonanych prób i  badań zgodne z ST i programem zapewnienia jakości,  Instrukcje obsługi i
Dokumentacje Techniczno Ruchowe urządzeń zastosowanych w instalacji. Atesty, aprobaty lub deklaracje
zgodności, certyfikaty na znak bezpieczeństwa wbudowanych materiałów i urządzeń zgodnie z SST i PZJ,
Rozruch  próbny  oraz  uruchomienia  instalacji  należy  wykonywać  w  uzgodnieniu  z  Inwestorem  przed
dokonaniem  odbiorów  końcowych.  Podczas  odbioru  końcowego  następuje  sprawdzenie  działania
poszczególnych urządzeń i parametrów roboczych instalacji oraz sprawdzenie stosownych dokumentów. Z
dokonanego  odbioru  należy  sporządzić  protokół  końcowy  z  adnotacją  o  jakości  wykonania  prac  z
uwzględnieniem opisów poszczególnych  parametrów podlegających  odbiorowi  oraz  zgodności  terminów
realizacji. Protokół należy podpisać przez osoby prowadzące budowę.

Odbiór pogwarancyjny
Odbiór  pogwarancyjny  po  upływie  okresu  rękojmi  i  gwarancji  polega  na  ocenie  wykonanych  robót
związanych z usunięciem wad, które ujawnią się w okresie rękojmi i gwarancyjnym.

9.PODSTAWA PŁATNOŚCI
Wg umowy między stronami.

10.PRZEPISY ZWIĄZANE

PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczące zapraw do murów – Część 1: Zaprawa tynkarska.
PN-EN 998-1:2004/AC:2006 Wymagania dotyczące zapraw do murów – Część 1: Zaprawa tynkarska.
PN-EN 1015-3:2000  Metody  badań  zapraw  do  murów  –  Określenie  konsystencji  świeżej  zaprawy  (za
pomocą stolika rozpływu).
PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 Metody badań zapraw do murów – Określenie konsystencji świeżej zaprawy
(za pomocą stolika rozpływu).
PN-EN 1015-6:2000 Metody badań zapraw do murów – Określenie gęstości objętościowej świeżej zaprawy.
PN-EN  1015-7:2000  Metody  badań  zapraw  do  murów  –  Określenie  zawartości  powietrza  w  świeżej
zaprawie.
PN-EN 1015-9:2001 Metody badań zapraw do murów – Część 9: Określenie czasu zachowania właściwości
roboczych i czasu korekty świeżej zaprawy.
PN-EN  1015-10:2001  Metody  badań  zapraw  do  murów  –  Część  10:  Określenie  gęstości  wysuszonej
stwardniałej zaprawy.
PN-EN 1015-11:2001 Metody badań zapraw do murów – Część 11: Określenie wytrzymałości na zginanie i
ściskanie stwardniałej zaprawy.



PN-EN 1015-12:2002 Metody badań zapraw do murów – Część 12: Określenie przyczepności do podłoża
stwardniałych zapraw na obrzutkę i do tynkowania.
PN-EN 1015-18:2003 Metody badań zapraw do murów – Część 18: Określenie współczynnika absorpcji
wody spowodowanej podciąganiem kapilarnym stwardniałej zaprawy.
PN-EN 1015-19:2000 Metody  badań zapraw do  murów –  Określenie  współczynnika  przenoszenia  pary
wodnej w stwardniałych zaprawach na obrzutkę i do tynkowania.
PN-EN 1745:2004 Mury i wyroby murowe – Metody określania obliczeniowych wartości cieplnych.
PN-EN 1745:2004/Apl:2006 Mury i wyroby murowe – Metody określania obliczeniowych wartości cieplnych.
PN-EN  13501-1:2004  Klasyfikacja  ogniowa  wyrobów  budowlanych  i  elementów  budynków  –  Cześć  1:
Klasyfikacja na podstawie badań reakcji na ogień.
PN-EN  1008:2004  Woda  zarobowa  do  betonu  –  Specyfikacja  pobierania  próbek,  badanie  i  ocena
przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN  197-1:2002  Cement  –  Część  1:  Skład,  wymagania  i  kryteria  zgodności  dotyczące  cementów
powszechnego użytku.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane – Część 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodności.
DIN 52615:1987-11 Bestimmung der Wasserdampfdurchlässigkeit von Bau- und Dämmstoffe.
DIN 52617 Bestimmung der Wasseraufnahmekoeffizienten von Baustoffe.
DIN V 18550 (Vornorm) Putz und Putzsysteme. Ausführung.
DIN 18555-7:1987-11 Prüfung von Mörteln mit mineralischen Bindemitteln, Teil 7: Frischmörtel; Bestimmung
des Wasserrückhaltevermögens nach dem Filterplattenverfahren.
WTA Merkblatt 4-5-99 Beurteilung von Mauerwerk. Mauerwerkdiagnostik.
WTA Merkblatt 4-11-02 Messung der Feuchte von mineralischem Baustoffen.
WTA Merkblatt  2-9-04  Sanierputzsysteme.  Richtlinie  für  die  fachgerechte  Planung und  Ausführung  des
Fassadensockelputzes sowie des Anschlusses der Außenanlagen. I.2002.
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