11.0. TYNKI RENOWACYJNE
1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tynkow
renowacyjnych.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie tynkéw renowacyjnych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.0go6Ine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg
projektéw, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie rob6t winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizaciji
tego typu robot i gwarantujgcemu wtasciwg jakos¢ wykonania. Roboty winny by¢ wykonane Scisle wg
dokumentacji technicznej.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robo6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
caloscig dokumentaciji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czeSciami dokumentaciji
(dotyczy to zwlaszcza projektu organizaciji robét).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdéinych
opracowan.

2.MATERIALY

2.1 Obrzutka
Warstwa zaprawy naktadana na podioze w sposéb potkryjacy lub catopowierzchniowy, w celu poprawienia
przyczepnosci tynku renowacyjnego do podtoza.

2.2 Tynk podktadowy WTA

Fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka do wykonywania tynkéw, ktérej producent deklaruje zgodnos$¢ z
normg PN-EN 998-1:2004 i jednoczesnie spelniajgca wymagania instrukcji WTA — Merkblatt 2-9-04
Sanierputzsysteme potwierdzone certyfikatem WTA, stosowana do wyréwnywania podioza pod tynk
renowacyjny WTA lub jako warstwa systemu magazynujgca szkodliwe sole budowlane.

2.3 Tynk renowacyjny WTA

Fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka do wykonywania tynkOw, ktérej producent deklaruje zgodnos¢ z
normg PN-EN 998-1:2004 i jednoczesnie spetniajacg wymagania instrukcji WTA — Merkblatt 2-9-04
Sanierputzsysteme potwierdzone certyfikatem WTA.



2.4. Tynk renowacyjny

Zaprawa tynkarska o okreslonych witasciwosciach, stosowana do scian murowych wilgotnych zawierajgcych
sole rozpuszczalne w wodzie, ktérg producent klasyfikuje jako zaprawe tynkarskg renowacyjna wg PN-EN
998-1:2004. Zaprawy te majg duzg porowatosci przepuszczalnosé pary wodnej oraz obnizone podcigganie
kapilarne.

2.5. Preparat do neutralizacji soli
Preparat do powierzchniowej neutralizacji soli, naktadany zawsze bezposrednio na oczyszczone i
przygotowane podioze przed rozpoczeciem robot tynkarskich. Moze by¢ stosowany opcjonalnie.

2.6. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004
Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych
moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitha

3.SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Materialy instalacyjne nalezy dostarcza¢ w jednostkach tadunkowych, zabezpieczajgcych te wyroby przed
uszkodzeniem bgdz zniszczeniem. Poszczegdlne wyroby taczy sie w zwarte tadunki transportowe, przy
uzyciu palet.

5 .WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robét

Do wykonywania robo6t tynkarskich mozna przystapi¢ po zakohczeniu poprzedzajgcych robét budowlanych i
robot mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw systemu tynkéw oraz po przygotowaniu i kontroli
podioza, a takze po przeprowadzeniu kontroli materiatow.

5.2. Wymagania dotyczgce podtoza

System tynkéw renowacyjnych zasadniczo stosuje sie na podtozach (Scianach) z cegiet, pustakow
ceramicznych, betonowych, kamieni i bloczkéw betonowych wymurowanych na tradycyjnych zaprawach na
spoiwie cementowym i/lub wapiennym oraz na podtozach z betonu. Wytyczne producenta moga wprowadzic¢
dodatkowe ograniczenia lub zezwoli¢ na stosowanie tynkéw renowacyjnych na innych podtozach.

5.3. Przygotowanie podtoza

Stare, zniszczone i zasolone tynki sku¢ do wysokosci okoto 80 cm powyzej najwyzszej widocznej lub
ustalonej badaniami linii zasolenia i/lub zawilgocenia. UsungC luzne i niezwigzane czagstki, zmurszalg
zaprawe i fragmenty muru. Wyku¢ lub wydrapa¢ skorodowang zaprawe ze spoin na glebokos¢ okoto 2 cm.
Powierzchnie oczysci¢ mechanicznie (przetrze¢ szczotkg druciang, zmy¢ woda pod cisnieniem — w
zaleznosci od jej stanu i umiejscowienia). Gruz usuna¢ z terenu budowy. Nie dopuszcza¢ do kontaktu
skutego, zasolonego gruzu ze zdrowymi elementami budynku. Tynkéw renowacyjnych nie wolno stosowac
miejscowo, tylko w miejscu wysolen, lecz na wydzielonej (najlepiej architektonicznie) strefie, w ktorej
znajdujg sie uszkodzenia Scian (np. na cokotach). Zanieczyszczenia, stare powtoki malarskie (wykonane
bezposrednio na murze) usungé mechanicznie, zmy¢ woda z dodatkiem detergentu lub zastosowac
specjalistyczne preparaty (o ile nie wptyng one szkodliwie na pdzniejsze funkcjonowanie systemu tynkow)
zalecane przez producenta systemu.

Podioze nalezy oczyscic z:

— kurzu, luZznych i niezwigzanych czastek, obcych ciat niestabilnych fragmentow cegiet itp. Zanieczyszczenia
usungc¢ przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie woda itp.,

— starych wymalowan, wykwitéw, zanieczyszczen olejowych, ttustych zabrudzen itp. W zaleznosci od rodzaju
zanieczyszczen usungc¢ je mechanicznie, przez zmycie wodg z dodatkiem detergentu lub stosujac
specjalistyczne Srodki zalecane przez producenta systemu,

— z wykwitow solnych, mchow, glonéw, porostow. Stwierdzone wykwity usungé np. przez szczotkowanie na
sucho szczotka druciang.

5.4. Neutralizacja skazen biologicznych



Po mechanicznym usunieciu skazen biologicznych (mchéw, porostow, grzybéw plesniowych itp.)
zastosowaé $rodki biobéjcze, zgodnie ze specyfikacjami producenta systemu i kartami technicznymi
produktéw.

5.5. Powierzchniowa neutralizacja soli

Przy $rednim lub wysokim stopniu zasolenia (patrz pkt 1.5. niniejszej specyfikacji) nalezy stosowac uktad
warstw, ktory zabezpiecza warstwe $wiezo natozonego i nieposiadajgcego jeszcze wihasciwosci
hydrofobowych tynku przed penetracja rozpuszczonych soli. Mozna to uzyskac stosujgc specjalne preparaty
na bazie zwigzkéw baru i szesciofluorokrzemianu otowiu, przeksztatcajgce na powierzchni przegrody sole
rozpuszczalne w trudno rozpuszczalne. Nalezy je naklada¢ zgodnie z wymogami karty technicznej produktu i
przestrzegajac odpowiednich przepiséw BHP z karty charakterystyki substancji niebezpiecznej. Po natozeniu
i odczekaniu okresu podanego w instrukcji nalezy Sciane przetrze¢ np. druciang szczotka (skutki reakcji z
solami widoczne sa w postaci znajdujgcych sie na powierzchni krysztatkéw), usuwajac powstate krysztaiki
soli. Przy wysokim stopniu zasolenia konieczna moze by¢ ponowna impregnacja Sciany. Preparaty te nie sg
skuteczne w odniesieniu do azotanéw. Alternatywg jest wykonanie dodatkowej warstwy z tynku
podkiadowego lub renowacyjnego, pod warunkiem nieuwzgledniania jej w og6inej grubosci warstw systemu.
Zaklada sie, ze warstwa ta jest warstwg ochronng dla nastepnych, wliczanych do systemu. UWAGA:
Ostateczne rozwigzanie materiatowo-techniczne dla konkretnego obiektu nalezy przyjag¢ w dokumentacji
projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej.

5.6. Wyréwnanie ubytkow

Przed rozpoczeciem prac polegajgcych na uzupetnieniu ubytkéw, konieczne jest wykonanie na oczyszczonej
powierzchni obrzutki. Uwaga: obrzutka jest sktadnikiem systemu tynkéw renowacyjnych (patrz pkt 5.4.1.
niniejszej specyfikacji), jednakze w przypadku koniecznos¢ wyréwnania powierzchni i/lub uzupetnienia
ubytkébw musi ona by¢ wykonana bezposrednio na murze, nastepnie uzupetnia sie ubytki i wykonuje
wlasciwe warstwy systemu tynkéw renowacyjnych, jednakze bez ponownego wykonywania obrzutki. Ubytki
wypetnia¢ po zwigzaniu i stwardnieniu obrzutki, chyba, ze specyfikacja zastosowanego systemu wyraZnie
nakazuje inaczej. Do uzupetniania ubytkow nalezy stosowac:

przy niskim stopniu zasolenia:

- tynk podkiadowy lub

- tynk renowacyjny

przy srednim stopniu zasolenia:

- tynk podktadowy lub

- tynk renowacyjny

przy wysokim stopniu zasolenia:

- tynk podkitadowy.

Tynk renowacyjny moze byé stosowany jako warstwa wyréwnawcza pod warunkiem, ze jego sumaryczna
grubosé nie przekroczy 4 cm (za wyjatkiem spoin i lokalnych duzych nieréwnosci). Nie zaleca sie stosowaé
do wypetlniania ubytkéw tradycyjnych zapraw przygotowywanych na placu budowy. Sposéb
przygotowywania zaprawy nha warstwe wyréwnawczg. Przy szczegodlnie trudnych podiozach (mur
niejednorodny pod wzgledem materialowym, z wtrgceniami, itp.) konieczne moze by¢ stosowanie
zabezpieczonych antykorozyjnie siatek tynkarskich (np. Rabitza). Powierzchnia warstwy wyréwnawczej musi
pozostac szorstka, nie wolno jej zacierac.

5.7. Wykonywanie obrzutki

Jej wykonanie jest konieczne, peni role warstwy sczepnej. Obrzutke wykonuje sie jako potkryjaca lub
catopowierzchniowa, o grubosci nie wiekszej niz 5 mm. Musi by¢ wykonana w sposéb i z materialdw
bedacych skfadnikiem systemu lub zaleconych przez producenta systemu. Spoiny muru nie mogag by¢
wypetnione materiatem obrzutki. Obrzutke wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C (temperatura
powietrza i podtoza). Nalezy przestrzega¢ wszystkich regut sztuki budowlanej, takich jak przy wykonywaniu
tynkoéw zwyklych z zapraw na spoiwie cementowym i wapiennym. Swiezo utozong wyprawe chronié¢ przed
zbyt szybkim wysychaniem od wiatru, temperatury i nastonecznienia.

5.8. Wykonywanie pozostatych warstw systemu tynkéw renowacyjnych

Warunkiem poprawnego wykonania tynkéw jest odpowiednie przygotowanie zaprawy tynkarskiej. Nie mozna
podac jednolitych wymagan dotyczacych jej przygotowania dla kazdego rodzaju tynku, nalezy scisle
przestrzega¢ wytycznych i zalecenn podanych w specyfikacjach producentéw systeméw lub kartach
technicznych stosowanych produktow. Chodzi tu przede wszystkim o narzedzia i sprzet, (mieszarki,
sprezarki, pompy ttoczgco-mieszajace, betoniarki), sposéb dozowania wody i czas mieszania. Mniejsze ilosci
zapraw mozna przygotowywaé zarabiajac wodg suchg zaprawe w czystych pojemnikach lub wiadrach przy



pomocy mieszarki wolnoobrotowej, przestrzegajac jednakze podanego przez producenta sposobu
dozowania wody, czasu mieszania i rodzaju narzedzi. Zastosowanie betoniarek wolnospadowych dozwolone
jest tylko w przypadku takich zalecen producenta. Niedopuszczalne jest stosowanie tynku nieodpowiednio
napowietrzonego podczas mieszania i/lub po przekroczeniu czasu obrabialnosci. Niedopuszczalne jest
dodawanie wody w iloSci przekraczajacej zalecenia producenta, w celu poprawienia obrabialnosci zaprawy.
Tynki wykonywac nalezy w temperaturze nie nizszej niz +5°C (temperatura powietrza i podioza) i nie
wyzszej niz +30°C, o ile specyfikacja zastosowanego systemu nie stanowi inaczej. Wigzanie i twardnienie
tynku musi przebiega¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C. Tynk/tynki naktada sie jedno- lub
wielowarstwowo, uktad i grubosci warstw. W jednym zabiegu nie wolno naktada¢ warstwy o grubosci
wiekszej niz 2-2,5 cm. Przy wiekszych grubosciach tynk nalezy nanosi¢ etapowo. Jezeli tynki ukladane sg
maszynowo, to nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych producenta dotyczacych mozliwych do
zastosowania agregatoéw tynkarskich, mieszarek, pomp ttoczgcych, Srednicy i dlugosci wezy, typow i
Srednicy dysz. Kohcéwke tynkarska nalezy prowadzi¢ ruchem ciggtym wahadtowo-posuwistym, zalecane
odlegtosci koncowki od powierzchni tynkowanej wynosza:

- przy nanoszeniu obrzutki i gladzi — przy Srednicy dyszy 11-12 mm ok. 40 cm, — przy Srednicy dyszy 1314
mm ok. 30 cm.

- przy nanoszeniu narzutu — przy Srednicy dyszy 11-12 mm ok. 20 cm, — przy Srednicy dyszy 13-14 mm ok.
18 cm.

Jezeli producent stawia inne wymogi aplikacyjne majg one bezwzgledny priorytet. CiSnienie nalezy dobiera¢
zawsze dla konkretnego materiatu i konkretnych warunkow aplikacji (dtugos¢ i srednica wezy, typ i $rednica
dyszy itp.) Przy naktadaniu tynku jego powierzchni nie wolno wygtadza¢ (mozna jg jedynie delikatnie
zatrze€), aby nie zamkng¢ porow i nie zmieni¢ dyfuzyjnosci. Delikatne zatarcie zapobiega powstawaniu rys
skurczowych. Silne zacieranie ,na gltadko” prowadzi do koncentracji spoiwa na powierzchni tynku i
powstawania rys. Czas schniecia przed natozeniem kolejnej warstwy podany jest w specyfikacji producenta
systemu lub karcie technicznej stosowanego produktu. Zazwyczaj przyjmuje sie dobe na 1 mm, jednak w
zaleznosci od warunkéw cieplno-wilgotnosciowych czas ten moze ulec zmianie. Szczegdlnie istotne jest
zachowanie przerwy technologicznej przed naktadaniem warstwy wierzchniej (szpachli, wymalowania) lub
przy wiekszych (powyzej 20 mm) grubosciach tynkéw. Tynk renowacyjny nie powinien stykac¢ sie z gruntem.
Nalezy pozostawi¢ tam szczeline lub wykona¢ dodatkowo pas z powtoki uszczelniajgcej. Natozony tynk
nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim schnieciem czy przesuszeniem. Powierzchnie, w zaleznosci od miejsca
zastosowania, nalezy delikatnie zwilza¢ woda lub ostoni¢ siatkami. Zbyt szybkie odparowanie wody prowadzi
do zaburzen procesu wigzania, co powoduje spadek wytrzymatosci tynku, niebezpieczeristwo powstania rys
oraz pylenie sie powierzchni. Wykorzystywanie ogrzewania pomieszczen, w ktérych w okresie zimowym
wykonuje sie prace renowacyjne, do skrécenia czasu sezonowania tynku przed dalszymi pracami moze
prowadzi¢ do powstawania rys, zwtaszcza gdy ogrzewanie wykorzystywane jest w sposéb intensywny i
niejednostajny. Niedopuszczalne jest stosowanie jakichkolwiek materiatbw na bazie gipsu na powierzchniach
otynkowanych lub stykajgcych sie z tynkiem renowacyjnym. Obsadzenia gniazdek, wiacznikéw, kratek
wentylacyjnych, mocowania przewoddéw itp. wykonywac tylko za pomoca szybkowiazacych zapraw na bazie
cementu.

5.9. Szpachlowanie powierzchni

Do wygtadzania powierzchni nalezy stosowac szpachle systemowe. Wytrzymatosé szpachli powinna by¢ nie
wyzsza od wytrzymatosci wlasciwego tynku renowacyjnego. Do wykarnczania powierzchni moga byc¢ takze
stosowane cienkowarstwowe tynki strukturalne, o ile spetniajg powyzsze wymagania. Przed rozpoczeciem
szpachlowania usung¢ z podioza kurz i ewentualne zabrudzenia. Podtoze zwilzy¢ wodg. Szpachlowanie
rozpoczynac po catkowitym wyschnieciu i zwigzaniu tynku renowacyjnego. Zazwyczaj szybkos¢ schniecia
przyjmuje sie 1 mm na dobe, jednak w zaleznosci od warunkéw cieplno-wilgotnosciowych czas ten moze
ulec zmianie. Wczes$niejsze rozpoczecie szpachlowania moze doprowadzi€é do pojawienia sie rys
skurczowych na powierzchni szpachli. Zaprawe szpachlowa przygotowa¢ w sposéb opisany przez
producenta systemu. Gotowa do naktadania szpachla musi mieé posta¢ jednorodnej, homogenicznej masy.
Zazwyczaj nanosi sie jg warstwg o grubosci 1-2 mm, przy uzyciu pacy metalowej. Po wstepnym wyschnieciu
(czas podaje specyfikacja producenta systemu lub karta techniczna zastosowanej szpachli) powierzchnie
zaciera sie kolistymi ruchami za pomoca packi z filcem. Wytyczne natryskowego nakladania szpachli podaje
specyfikacja producenta systemu lub karta techniczna stosowanej szpachli. Stosowanie gtadzi nie jest
obligatoryjne, powierzchnia tynku moze by¢ pokryta bezposrednio odpowiednig farba.

5.10. Wymalowania

Do wymalowan nadajg sie zasadniczo wszelkiego rodzaju dyfuzyjne powtoki malarskie. Moga to
by¢, wg zalecen WTA:

— farby wapienne,



— farby wapienne z dodatkiem biatego cementu,

— dwusktadnikowe farby krzemianowe (pod warunkiem ich hydrofobizacji po wykonaniu powtoki),

— wysokoparoprzepuszczalne i hydrofobowe dyspersyjne farby krzemianowe,

— farby na bazie mikroemulsji silikonowe;j.

Wiasciwosci farb powinny byé zgodne z wymaganiami stosowanego systemu. Decyzje o wyborze
konkretnego rodzaju farby podejmuje projektant.

6.KONTROLA JAKOSCI

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony spos6b wykonania robét,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg
projektowa, SST. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw.
Kontrola jakosci rob6t zwigzanych z wykonaniem instalacji powinna by¢ przeprowadzona w czasie
wszystkich faz rob6t zgodnie z wytycznymi i instrukcjami urzgdzen, obowigzujgcymi normami i przepisami.
Kazda dostarczona partia materialtéw powinna by¢ zaopatrzona w Swiadectwo kontroli jakosci producenta.
Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy robot
zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dana faze robét uzna¢ za
niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badanie ponownie. Wszystkie
roboty, ktore nie spetniajg wymagan podanych w odpowiednich punktach SST, zostang odrzucone.
Natomiast roboty, ktére wykazujg wieksze odchylenia od cech okreslonych w specyfikacji powinny by¢
ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt. Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor
nadzoru moze uzna¢ wade za nie majgcg zasadniczego wptywu na dalsze roboty oraz na cechy
eksploatacyjne instalacji i ustali zakres i wielko$¢ potracen za obnizona jako$¢. Do uzycia nalezy stosowac
tylko te wyroby i materiaty, ktére: posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono
zgodnos¢ z kryteriami technicznymi; okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych,
posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polska Norma lub aprobatg techniczng, w
przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong
w pkt. 1 i ktore spetniajg wymogi SST. Jakiekolwiek materialy, ktére nie spetiajg tych wymagan beda
odrzucone.

7.0BMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa dla poszczegdinych warstw sg m2.

8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT

Odbiér robot nastepuje po zakonczeniu montazu i przeprowadzeniu prob i ma na celu stwierdzenie, czy
instalacja zostata wykonana nalezycie, nadaje sie do eksploatacji i osigga zaktadane parametry. Kierownik
budowy powiadamia Inwestora o gotowosci obiektéw do odbioru wpisem do dziennika budowy i zawiadamia
0 zakohczeniu robét na budowie.

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym odbiorom:

- odbiér miedzyoperacyjny,

- odbior czesciowy,

- odbior koncowy,

- odbior pogwarancyjny.

Odbiér miedzyoperacyjny

Odbiér miedzyoperacyjny jest elementem kontroli jakosci robét poprzedzajacych ykonywanie instalacji i w
szczegoblnosci podlegajg mu prace, ktérych wykonanie ma istotne znaczenie dla realizowanej instalacji i ma
nieodwracalny wpltyw na zgodne z projektem i prawidlowe wykonanie elementéw tej instalacji. Odbiory
miedzyoperacyjne polegaja na sprawdzeniu: lokalizacji urzadzen, prawidlowego zmontowania urzadzen w
przypadku dostawy w podzespotach, szczelnosci podtaczen.

Odbiér czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego roboét
dokonuje sie dla zakresu rob6t okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym rob6t. Odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru. Nalezy sprawdzi¢: zgodnos¢ wykonania z
projektem, uzycie wihasciwych materiatow, wykonanie prawidlowych potaczen i konstrukcji. Odbiory
czesciowe przeprowadza sie w trybie przewidzianym dla odbiorow koricowych, jednak bez oceny
prawidtowosci dziatania catej instalacji. Do odbioru nalezy przedtozyé nastepujgce dokumenty: dokumentacje



projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy oraz szkice zdawczo—
odbiorcze, dokumenty dotyczace jakosci zastosowanych materiatéw, dziennik budowy.

Odbiér koncowy

Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu (ilosci)
oraz jakosci. Catkowite zakoriczenie rob6t oraz gotowos¢ do odbioru konncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce pisemnie. Odbidr koricowy robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac
od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robot. Komisja odbierajgca roboty dokona ich
oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej
oraz zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg projektowa i SST. W toku odbioru komisja zapozna sie z
realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw miedzyoperacyjnych oraz odbioréw czesciowych, zwtaszcza
w zakresie wykonania robd6t uzupetniajgcych i robét poprawkowych. W przypadkach nie wykonania
wyznaczonych robo6t poprawkowych lub  robdt uzupetniajacych w  poszczegolnych elementach
konstrukcyjnych i wykonhczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
koncowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w poszczeg6inych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa lub SST z uwzglednieniem
toleranciji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong warto$¢
wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy. Po przeprowadzeniu préb
przewidzianych dla danego rodzaju rob6t nalezy dokonac koricowego odbioru technicznego. Przy odbiorze
koncowym nalezy sprawdzi¢: zgodnos¢ wykonania z projektem oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku
budowy dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentacji projektowej, zgodnos¢ wykonania oraz przedstawic
komisji nastepujgce dokumenty: Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami
w trakcie wykonywania rob6t, Dziennik budowy i ksiazka obmiaréw, Dokumenty dotyczace jakosci
wbudowanych materiatéw (Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcdéw materiatdw podlegajacych
odbiorom technicznym, a takze decyzje o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie), Protokoty
wszystkich odbioréw technicznych czesciowych i realizacje postanowien dotyczaca usuniecia usterek,}
Protokoty wykonanych préb i badan zgodne z ST i programem zapewnienia jakosci, Instrukcje obstugi i
Dokumentacje Techniczno Ruchowe urzadzen zastosowanych w instalacji. Atesty, aprobaty lub deklaracje
zgodnosci, certyfikaty na znak bezpieczenstwa wbudowanych materiatléw i urzadzen zgodnie z SST i PZJ,
Rozruch prébny oraz uruchomienia instalacji nalezy wykonywa¢ w uzgodnieniu z Inwestorem przed
dokonaniem odbioréw koncowych. Podczas odbioru koricowego nastepuje sprawdzenie dziatania
poszczegolnych urzadzen i parametréw roboczych instalacji oraz sprawdzenie stosownych dokumentow. Z
dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokét koncowy z adnotacjg o jakosci wykonania prac z
uwzglednieniem opisOw poszczegolnych parametréw podlegajgcych odbiorowi oraz zgodnosci terminow
realizacji. Protokot nalezy podpisac przez osoby prowadzace budowe.

Odbiér pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny po uplywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét
zwigzanych z usunieciem wad, ktére ujawnia sie w okresie rekojmi i gwarancyjnym.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Wg umowy miedzy stronami.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do murow — Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska.

PN-EN 998-1:2004/AC:2006 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw — Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska.
PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystenciji Swiezej zaprawy (za
pomoca stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy
(za pomoca stolika rozptywu).

PN-EN 1015-6:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie gestosci objetoSciowej Swiezej zaprawy.
PN-EN 1015-7:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okre$lenie zawartoSci powietrza w Swiezej
zaprawie.

PN-EN 1015-9:2001 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 9: Okreslenie czasu zachowania whasciwosci
roboczych i czasu korekty Swiezej zaprawy.

PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do muréw — Czes$¢ 10: Okreslenie gestosci wysuszonej
stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 11: Okreslenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie stwardniatej zaprawy.



PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podioza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-18:2003 Metody badahn zapraw do muréw — Czes$¢ 18: Okreslenie wspétczynnika absorpcji
wody spowodowanej podcigganiem kapilarnym stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badah zapraw do muréw — Okreslenie wspétczynnika przenoszenia pary
wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1745:2004 Mury i wyroby murowe — Metody okreslania obliczeniowych wartosci cieplnych.

PN-EN 1745:2004/Apl:2006 Mury i wyroby murowe — Metody okres$lania obliczeniowych wartosci cieplnych.
PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw — Cze$¢ 1:
Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cze$c¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

DIN 52615:1987-11 Bestimmung der Wasserdampfdurchlassigkeit von Bau- und Dammstoffe.

DIN 52617 Bestimmung der Wasseraufnahmekoeffizienten von Baustoffe.

DIN V 18550 (Vornorm) Putz und Putzsysteme. Ausfiihrung.

DIN 18555-7:1987-11 Priufung von Mdrteln mit mineralischen Bindemitteln, Teil 7: Frischmortel; Bestimmung
des Wasserriickhaltevermdgens nach dem Filterplattenverfahren.

WTA Merkblatt 4-5-99 Beurteilung von Mauerwerk. Mauerwerkdiagnostik.

WTA Merkblatt 4-11-02 Messung der Feuchte von mineralischem Baustoffen.

WTA Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme. Richtlinie fir die fachgerechte Planung und Ausfuhrung des
Fassadensockelputzes sowie des Anschlusses der Aulzenanlagen. 1.2002.
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