18.0. WYKONANIE POSADZEK

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek.
1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie i odbiér posadzek.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.0go6Ine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg
projektéw, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie rob6t winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizaciji
tego typu robot i gwarantujgcemu wtasciwg jakos¢ wykonania. Roboty winny by¢ wykonane Scisle wg
dokumentacji technicznej.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robo6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
caloscig dokumentaciji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czeSciami dokumentaciji
(dotyczy to zwlaszcza projektu organizaciji robét).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdéinych
opracowan.

2.MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegélnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)



2.4. Plytki podtogowe ceramiczne

Ptytki ceramiczne prasowane na sucho, techniczne, matowe, szkliwione
Wymiary: 30x30, 60x60, 60x120, 90x90 (cm)

Kolor: zgodnie z opisami w projekcie

Grubos¢: 10 mm

Antyposlizgowos¢: R9, R10, A+B

Nasigkliwos$¢: ISO 10545-3 <=0,01%

Odpornos¢ na Scieranie: 1ISO 10545-6 <150 mm3
Odpornos¢ na zginanie: ISO 10545-4 >35 N/mm2
Odpornosé na ztamanie: ISO 10545-4 1300N
Odpornosé na zasady i kwasy: ISO 10545-13 UHA
Mrozoodpornosé: 1ISO 10545-12 odporna
Odpornosé na szok termiczny: 1SO 10545-9 odporna

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugosc¢ i szeroko$¢: £1,5 mm

- grubosé: £0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

c) Materiaty pomocnicze:
Do mocowania ptytek mozna stosowaé zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.

Do wypetnienia spoin stosowac¢ zaprawy wg, PN-75/B-10121:
- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 - bialego i maczki wapiennej
- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

2.5. Zaprawa klejowa

Klej do plytek, cementowy, normalnie wigzacy, o zmniejszonym sptywie, do zastosowan, do stosowania na
Scianach i podtogach wewnatrz i na zewnatrz budynkéw. Typ i klasa minimum: C1T

2.6. Zaprawa fugowa

Wysokoelastyczna zaprawa fugowa, do styosowania na zewnatrz i wewnatrz pomieszczen, mrozoodporna,
wodoodporna. Do wypetniania spoin 1-6mm.

2.7. Wyktadziny podtogowe

Wykiadzina podiogowa, homogeniczna PVC do wszelkich pomieszczen o najwyzszym natezeniu ruchu.
Dane techniczne i wkasciwosci produktu:

klasa uzytkowa EN 685 — komercyjne -34, przemystowe — 43,

clean Room Test ASTM F51/00 — klasa A

grubosc¢ catkowita EN 428 - 2,0 mm,

grubosc¢ warstwy uzytkowej EN 429 - 2,0 mm,

dostarczana w postaci rolki EN 426 - 2m x 23 mb,

waga — EN 430 Optima- nie wieksza od 2800 g/m2

stabilno$¢ wymiaréw EN 434 - </=0,4%,

wzmochiona poliuretanem PUR Reinforced (nie wymaga stosowania
dodatkowych powtok zabezpieczajacych w catym okresie uzytkowania),
odpornosé na Scieranie wg EN 660 — Grupa P < 0,15mm,

wgniecenie resztkowe wg EN 433 — nie wieksze niz 0,03 mm,

napiecie indukowane wg EN 1815 — nie wieksze niz 2 kV,

wihasciwosci antyposlizgowe wg DIN 51130 — R9,

odpornos¢ chemiczna wg EN 423 — dobra odpornosg,

oddziatywanie — krzesta na rolkach EN 425 — odporna,

odpornos¢ na rozw0j bakterii i grzybow — odporna

2.8. Klej



Nalezy stosowac tylko kleje przeznaczone do wyktadzin winylowych z stosowaniem sie do wskazan
producenta wyktadziny.

2.9. Sznur spawalniczy
Nalezy stosowac sznur producenta wykfadziny, wskazany dla danego produktu.

3.SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Materiaty
posadzkowe nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zamknietych

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyrownawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podioga mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych. Wymagania podstawowe.

* Podktad cementowy powinien byé wykonany zgodnie z projektem, kt6ry okresla wymagana wytrzymatos$c i
grubosé podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

* Wytrzymatos$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna byé mniejsza niz: na
Sciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa.

= Podtoze, na ktérym wykonuje sie podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

* Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

* W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

* Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nisza ni_ 5°C.

* Zaprawe cementowa nalezy przygotowywaé mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta - 5-
7 cm zanurzenia stoika pomiarowego.

* [los¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu nie
powinna by¢ wieksza ni_ 400 kg/m3.

* Zaprawe cementowa nalezy uktadac niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

* Podktad powinien mie¢ powierzchnie rowna, stanowigca ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przyktadana w dowolnym miejscu,

nie powinna wykazywac wiekszych przeswitdw wiekszych ni_ 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od
ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej diugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

* W ciggu pierwszych 7 dni podkitad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folia
polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2 Wykonywanie posadzki z ptytek

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptaciji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, W
jakich roboty beda wykonywane.

Podktad powinien by¢ wykonywany, gdy temperatura w czasie 3 dni od wykonania podktadu nie spadnie
ponizej niz 5°C. Podkiady pod posadzki z ptytek gres powinny mie¢ wytrzymato$¢ na Sciskanie min. 12 MPa,
a pod posadzke chemoodporng min. 20 MPa (beton kl. B-1 5). Podktad pod posadzke powinien by¢
oddzielony od pionowych, statych elementéw budynku paskiem papy lub paskiem izolacyjnym, mocowanym
punktowo do $cian. W podkltadzie cementowym nalezy wykonac szczeliny dylatacyjne:

* w miejscach dylatacji konstrukcji budynku, oddzielajgce fragmenty podtogi o réznych wymiarach,

» w miejscach styku podtég o r6znej konstrukcji, przeciwskurczowe, dzielgce powierzchnie podktadu na pola
6Xx6 m, o gtebokosci 1/3 — Y% grubosci podkiadu;



Jezeli przewiduje sie spadek posadzki, podktad powinien by¢ wykonany z zatozonym spadkiem. Zaprawe
cementowg halezy przygotowaé przez mechaniczne zmieszanie sktadnikéw wg okreslonej receptury.
Zaprawa powinna mie¢ gestg konsystencje. Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwtocznie po
przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wys. réwnej wysokosci podktadu z zastosowaniem recznego
lub mechanicznego zageszczania z rownoczesnym zatarciem i wyrownaniem powierzchni. Odchylenie
powierzchni podkiadu od ptaszczyzny poziomej (lub pochylonej dla podkiadu ze spadkiem) nie powinny
przekracza¢ 2mm/ m i 5 mm na catej diugosci lub szerokosci pomieszczenia. W ciggu pierwszych 7 dni
podktad powinien by¢ utrzymany w stanie wilgotnym. Podktad betonowy zbrojony powinien by¢ wykonany z
zastosowaniem zbrojenia z siatki lub pretdw utozonych krzyzowo, przy czym nalezy go wykonywac¢ w dwoch
warstwach tj. najpierw warstwe réwng potowie grubosci podkitadu, a po utozeniu zbrojenia uzupeié
mieszanka betonowa do przewidywanej catkowitej grubosci podktadu. Do uktadania posadzek mozna
przystapi¢ po zakonczeniu robét budowlanych stanu surowego i rob6t tynkarskich, oraz roboét instalacyjnych
wraz z prébami cisnieniowymi instalacji. Temperatura przy uktadaniu posadzek powinna wynosi¢ 5°-35°C,
przy uktadaniu posadzek chemoodpornych nie powinna by¢ nizsza niz 10°C. Przed uktadaniem plytki nie
powinny by¢ moczone. Zaprawe klejowa nalezy przygotowac¢ mieszajac, zgodnie z recepturg producenta,
suchg mieszanke z odmierzong iloscig wody. Otrzymana masa powinna by¢ jednolita, bez grudek. Zaprawe
klejowa nanosi sie na podtoze za pomoca pacy, przy uktadaniu posadzek na zewnatrz budynkéw (np. na
balkonach i tarasach) zaleca sie natozenie zaprawy réwniez na spodnia, czes¢ plytki. Grubos¢ naktadanej
warstwy zaprawy nie powinna by¢ wieksza niz 5-7 mm. Ukladanie ptytek rozpoczyna sie od utozenia
pojedynczych ptytek wyznaczajgcych poziom posadzki i paséw prostopadiych ustalajacych kierunki spoin.
Grubos$¢ spoin powinna wynosi¢ ok. 5 mm. Powinny one zosta¢ po stwardnieciu i wyschnieciu zaprawy
klejowej, oczyszczone i wypetnione odpowiednig masg do spoin, o jednolitej barwie. Po zmatowieniu spoiny
usuwa sie nadmiar masy, a po wyschnieciu oczyszcza catg posadzke. Posadzke z ptytek nalezy wykonczy¢
wokoét Scian cokolikiem z ksztattek cokotowych, przycietych ptytek lub specjalng listwg z tworzyw sztucznych.

5.3 Wykonywanie posadzki z wyktadzin

Przy podktadach cementowych zaleca sie stosowanie mas wygtadzajgcych (samopoziomujgcych)
przeznaczonych do stosowania pod wykladziny elastyczne. Wszelkie oznaczenia moga by¢ dokonywane
jedynie otéwkami grafitowymi. Wykladzine PCV nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktérych panujg
nastepujgce warunki: temperatura otoczenia 17 — 25 C, temperatura podioza 15 — 22 C, wzgledna
wilgotno$¢ powietrza max 75%.

Wszystkie materialy (wyktadzina, klej) powinny pozostaé przez 24 godz. w pomieszczeniu, w ktérym panujg
warunki opisane powyzej. Wyktadzine nalezy rozwing¢ w celu doktadnego dopasowania do podioza. Przed
instalacjg nalezy sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod katem numerdéw fabrycznych (zachowujac etykiety
fabryczne wszystkich rolek do chwili zakonczenia instalacji). W celu unikniecia réznicy w odcieniach, do
jednego pomieszczenia nalezy dobraé¢ wyktadzine pochodzaca z tej samej serii produkcyjnej. Zaleca sie
réwniez ukfadanie wyktadziny kolejno sgsiednimi numerami rolek.

Wiasciwe przygotowanie podioza jest niezwykle wazne i ma kolosalny wplyw na trwato$¢ instalowanej
wyktadziny oraz efekt estetyczny. Podloze pod elastyczne wyktadziny podiogowe PCV musi by¢: wytrzymate
i odporne na naciski wystepujace w czasie eksploatacji podtdég, suche, maksymalna dopuszczalna
wilgotnos¢ podkiadu cementowego mierzona metodg CM nie moze przekracza¢ 2,5 %,bez rys i spekan,
wszystkie uszkodzenia muszg by¢ naprawione przed wykonaniem warstwy wygtadzajacej,gtadkie, na
powierzchni nie moga wystepowac zadne zgrubienia, a cato$¢ powinna by¢ wygtadzona za pomoca masy
wyréwnawczej,rowne oraz poziome, maksymalna odchytka od prostoliniowosci nie moze przekracza¢ 1mm
na odcinku 1 m i 2 mm na odcinku 2 m,czyste i niepylace, powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych
zanieczyszczen.

Dla zapewnienia w/w warunkéw nalezy wykonaé¢ wylewki samopoziomujgce. Prace rozpoczynamy od
wyznaczenia pozioméw na S$cianach oraz w calym polu wylewania. Zaprawe wylewamy recznie,
réwnoleglymi pasami o szer. ok. 50 cm. Wylewang mase nalezy wstepnie rozprowadzi¢ i odpowietrzy¢
walcem siatkowym. Wylang powierzchnie chroni sie przed niekorzystnymi warunkami (temperatura,
wilgotnosc¢). Uzytkowanie wylewki mozna rozpoczgé po ok. 10 godzinach od wykonania. Do przyklejania
wykltadzin winylowych przystepujemy najwczesniej po uptywie 7 dni.

Na przygotowanym podiozu nalezy wyznaczy¢é w skali 1:1 wszystkie linie fgczeniowe zgodnie z
opracowanym projektem kolorystycznym. Wyktadzine doktadnie docia¢ do linii wyznaczonych na podtozu.
Montaz rozpoczag¢ od krawedzi $ciany potozonej najdalej od wejscia. Przed instalacjg wyktadzina powinna
przyja¢ temperature pomieszczenia (nie nizsza niz180 C). Dopiero wtedy przycig¢ arkusze wyktadziny. W
miare mozliwosci roztozy¢ na ptaskim podiozu, by materiat, pozbyt, sie naprezen i przyjat temperature
pomieszczenia. Jest to szczegllnie istotne w przypadku diuzszych arkuszy. Nalezy unika¢ marszczenia i
zaginania materiatu, gdyz moze to doprowadzi¢ do nieodwracalnych zmian. Uzywaé nalezy tylko klejow
przeznaczonych do wyktadzin winylowych. Arkusze wyktadziny nalezy tgczy¢ termicznie przy pomocy sznura



spawalniczego. Przy uzyciu przymiaru i otdwka zaznacz linie na wszystkich Scianach pomieszczenia na
wysokosci ok. 10 cm. Przy pomocy drobno zgbkowanej pacy natozyé warstwe kleju na sciany do poziomu
linii. Rozprowadzi¢ czes¢ kleju na podtoze. Podczas gdy klej nabiera ciggliwej konsystencji, przycig¢
wykladzine wedtug projektu. Diugos$¢ arkuszy powinna przewyzsza¢ diugosS¢ pomieszczenia, oznaczy¢
Srodek arkusza oraz Srodek podioza prostopadtymi osiami. Utatwi to utozenie arkusza we wtasciwej pozycji.
Punkty przeciecia osi na wykladzinie i na podiozu powinny zachodzi¢ na siebie. Jezeli szerokosé
pomieszczenia przekracza szeroko$¢ wykladziny (tzn., jezeli dla przykrycia podtoza potrzeba wiecej niz
jednego arkusza), zaznaczy¢ na podiozu linie réwnolegtg do Sciany wzdluznej w odlegtosci 12 cm od
miejsca, gdzie siega arkusz wyktadziny. Na tej linii zaznaczy¢ srodek pomieszczenia. Na odwrotnej stronie
wszystkich arkuszy zaznaczy¢ ich $rodek prostopadtymi osiami. Punkty przeciecia osi na podtozu i na
arkuszach powinny zachodzi¢ na siebie. Zwing¢ arkusze z potowy dtugosci pomieszczenia. Rozprowadzic¢
klej na podiozu paca zebata. Nalezy stosowac¢ sie do zalecen producenta kleju. Przy pomocy rolki
naroznikowej docisngé wyktadzine tak, aby przylegata Scisle do linii zetkniecia $ciany z podioga. W
naroznikach wewnetrznych nalezy przecigé falde materialu rozpoczynajagc na wysokosci ok. 5 mm nad
podiozem. Jezeli przed dopasowaniem materialu  zachodzi potrzeba jego  podgrzania
(uplastycznienia),podgrzac takze przestrzen pomiedzy Sciang a materiatem. Dzieki temu wykladzina bedzie
lepiej przylegata do pokrytej klejem Sciany. DocisngC starannie wykladzine rolkg naroznikowg. Potgczenie
naroznikowe powinno by¢ umieszczone na jednej ze Scian, pod katem ok. 450. W naroznikach zewnetrznych
wykladzine nalezy odgiac¢ i nacig¢, rozpoczynajac na wysokosci ok. 5 mm nad podiozem. Nastepnie nalezy
wykonac ciecie po przekatnej. Powstata luka musi zosta¢ uzupetniona tréjkatem wycietym z wykltadziny. Aby
utatwi¢ przyklejanie tréjkata, wykonac zlobek na odwrotnej stronie materialu za pomocg noza okragtego.
Gtebokos¢ ztobka nie powinna przekracza¢ potowy grubosci arkusza. Teraz zagigc¢ trojkat i docisngé go do
naroznika. Jezeli tr6jkat bedzie zachodzit na czes¢ Scienng wyktadziny, przycigé nadmiar materiatu tak, aby
krawedzie doktadnie do siebie pasowaly a zachodzacy materiat Scisle przylegat. Frezowanie i spawanie
potaczen nalezy wykona¢ po doktadnym wyschnieciu kleju. W naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych
uzy¢é do spawania zgrzewarki termicznej. Koncédwka do zgrzewania sznurowego jest specjalnie
przystosowana do zgrzewania podidég winylowych, koricéwka reperacyjna uszczelnia wszystkie zgrzewy
wzdtuz Scian i podidg. Wszystkie zgrzewy muszg ostygna¢ przed odcieciem nadmiaru zgrzewu. Odcinanie
rozpocznij w miejscu, gdzie rozpoczeto zgrzewanie. Zaleca sie dwuetapowa obrobke zgrzewu: wstepng i
wygtadzajacg. Do frezowania wszystkich ztacz stosuje sie frezarkg reczng z ostrzem ze stopu twardego.
Duze powierzchnie frezowac¢ przy pomocy frezarki elektrycznej. N6z do odcinania nadmiaru zgrzewu
zapewnia wykonanie obu etapéw pracy. Po jednej stronie noza znajduje sie ostrze do obrobki wstepnej, a po
drugiej ostrze do wygtadzania. Sasiadujace ze soba pasy wykladziny spajane sg termicznie, przy pomocy
specjalnych sznuréw spawalniczych. Spawanie stykéw mozna rozpoczaé po uptywie 24 godzin od
przyklejenia wyktadziny. Zbyt wczesne przystapienie do tgczenia stwarza niebezpieczenstwo odspajania sie
wyktadziny na stykach w skutek dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany klej. Przed
wykonaniem tgczenia sznurami spawalniczymi, miejsca tgczen nalezy sfrezowa¢ recznie lub specjalng
maszyna frezujaca, nie gtebiej niz na 3/4 grubosci wyktadziny. Podczas ciecia, frezowania nalezy zachowac
szczegOblng ostroznosé, majac na uwadze miedziana siatke przewodzaca, ktdra moze ulec uszkodzeniu.
Nastepnie uzywajac zgrzewarki elektrycznej nalezy ,zespawac” brzegi za pomoca sznura spawalniczego.
Nadmiar zgrzewu nalezy odcinaé po ostygnieciu. Scinanie nadmiaru sznura wykonujemy w dwoch etapach:

- wstepne Scinanie spawu, ktére nalezy wykona¢ specjalnym nozem z natozong prowadnica lub za pomoca
specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposéb, aby sznur zostat $ciety ok. 1 mm nad
powierzchnig wyktadziny. Scinanie to mozna wykonywaé, gdy wykonany spaw jest jeszcze cieply,

- whasciwe $cinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic, zwracajgc uwage, aby nie uszkodzic¢
brzegow wyktadziny - Scinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po catkowitym wystygnieciu spawu.

6.KONTROLA JAKOSCI
6.1 Wymagana jakos¢ materialtdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2 Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac rownie materialdw przeterminowanych i po okresie gwarancyjnym).

6.3 Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw og6lnych wykonania robét (cieplnych,
wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylataciji.

7.0BMIAR ROBOT
Podstawowa jednostka sg m2.



8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT
Przy odbiorze materiatbw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodnos$¢ materiatéw z normami, lub Swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Wg umowy miedzy stronami.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow powszechnego
uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B -30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z
poli (chlorku winylu).

PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie odpornosci ha plamienie

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie uwalnianego otowiu i kadmu z plytek
szkliwionych

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne Pobieranie probek i warunki odbioru

PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci powierzchni
PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptlytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity tamiacej
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie odpornosci na uderzenie metodg pomiaru
wspéitczynnika odbicia

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie rozszerzalnosci wodnej

PN-EN ISO 10545-12:1999 Plytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN ISO 10545-13:1999 Plytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie odpornosci chemicznej

PN-EN 104:1997 Plytki i ptyty ceramiczne podtogowe i Scienne Oznaczanie odpornosci na szok termiczny
PN-EN 649: Elastyczne pokrycia podiogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z
polichlorku winylu. Wymagania.

PN-EN 685:Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja.

PN-EN 14259:2005 Kleje do wyktadzin podtogowych. Wymagania dotyczace mechanicznych i elektrycznych
wiasciwosci uzytkowych.

PN-76/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorku winylu. Badania techniczne. Warunki techniczne
wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych, tom | - Budownictwo ogélne.
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