9.0. WYKONANIE POKRYCIA Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ
1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru pokrycia z
papy termozgrzewalne;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie sufitéw podwieszanych suchej zabudowy.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.0go6Ine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg
projektéw, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie rob6t winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizaciji
tego typu robot i gwarantujgcemu wtasciwg jakos¢ wykonania. Roboty winny by¢ wykonane Scisle wg
dokumentacji technicznej.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robo6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
caloscig dokumentaciji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czeSciami dokumentaciji
(dotyczy to zwlaszcza projektu organizaciji robét).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdéinych
opracowan.

2.MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéow

2.1.1 Samoprzylepna papa podktadowa .
Jedna warstwa ze zbrojeniem (osnowa) z nietkanego poliestru o gramaturze ok. 175 g/m2, od strony
wierzchniej pokrytej elastycznym bitumem. Na stronie spodniej naniesione samoprzylepne profile w ksztalcie
rombéw z bitumu modyfikowanego elastomerem (SBS), dzieki ktorym jest mozliwa jest dyfuzja pary wodnej.
Samoprzylepna strona spodnia papy winna by¢ zabezpieczona zrywana folig silikonowa.
Pape przykleja¢ do wczesniej zamocowanych plyt termoizolacyjnych z pianki PIR zgodnie z instrukcjg
producenta papy. Powierzchni ptyt PIR nie gruntowac !

Specyfikacja techniczna :

- Masa powierzchniowa papy . 3470 g/m2



- Osnowa poliestrowa - gramatura . 175 g/m2

- Maksymalna sita rozciggajaca (EN 12311-1) podtuznie . 700N
poprzecznie : 450N
- Wydtuzenie przy maks. sile rozciagajgcej (EN 12311-1)podiuznie : 30 %
poprzecznie 40 %
- Gietkos¢ warstwy samoprzylepnej w niskiej temperaturze (EN 1109) :< - 25°C
- Stabilnos¢ wymiaréw : 0,3%
- Powierzchnia wigzania z podiozem : 40 %

Zastosowana papa winna spetnia¢ w/w wymagania.

2.1.2 Termozgrzewalna papa nhawierzchniowa .
Jedna warstwa ze zbrojeniem (osnowa) z wysokiej jakosci nietkanego poliestru o gram. ok. 175 g/m2, od strony
wierzchniej pokrytej elastycznym bitumem modyfikowanym elastomerem (SBS).

Papa nawierzchniowa winna by¢ od strony wierzchniej pokryta posypka w kolorze zielono-szarym, od strony
spodniej zabezpieczona folig termo topliwa.

Specyfikacja techniczna :

- Masa powierzchniowa papy : 5100 g/m2

- Grubos¢ papy ;. ok.4,5mm

- Osnowa poliestrowa - gramatura gramatura: . 175 g/m2

- Maksymalna sita rozciggajaca (EN 12311-1) podtuznie . 700N
poprzecznie : 450N

- Wydtuzenie przy maks. sile rozciggajgcej (EN 12311-1)podiuznie : 30 %
Poprzecznie 40 %

- Gietkos¢ w niskiej temperaturze (EN 1109) 1< -15°C

- Stabilnos¢ wymiaréw : 0,3%

- Odp. na dziatanie ognia zewnetrznego : Broot (t1)

Mocowanie papy nawierzchniowej:
Membrany (rolki papy) sa zgrzewane na poprzednig warstwe z zakladami >= 8 cm w kierunku wzdtuznym
oraz >=12 cm w kierunku poprzecznym.

Zeby zapewni¢ jednorodnos$¢ zgrzewu zaktadu, wyptyw bitumu o szer. minimum 5 mm musi by¢ widoczny.
Zastosowana papa winna spetnia¢ w/w wymagania.

Materialy stosowane do wykonania pokry¢ dachowych powinny miec :

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z Polskg Norma

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejskg wprowadzong do zbioru Norm
Polskich,

- Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Spos6b transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiadaé¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca
skladowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2 Rodzaje materiatéw.

2.2.1.Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ papa powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w Polskich Normach lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie.

- wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach;

- powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu;



- przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy;
2.2.2. Pakowanie, przechowywanie i transport.

- rolki papy powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone i oznakowane,

- na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi
w normie lub $wiadectwie;

- rolki papy nalezy przechowywac w pomieszczeniach krytych , chronigcych przed zawilgoceniem
i dziataniem promieni stonecznych, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow;

- rolki papy nalezy uktada¢ w stosy w pozycji stojacej, w jednej warstwie.

Odlegtos¢ miedzy stosami — 80 cm.

3.SPRZET
3.1. Wymagania dotyczgce sprzetu.

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg
Wykonawecy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST,
programie zapewnienia jakosci.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami
okreslonymi w SST i wskazaniach inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony Srodowiska i przepisy
dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i na wkasciwos$ci przewozonych
materiatow.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniac wszelkie wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego. Srodki transportu, ktére nie odpowiadajg warunkom Kontraktu,
bedg na polecenie Inspektora Nadzoru usuniete z Placu Budowy.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wlasny koszt wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Placu budowy.
4.2. Transport materiatow.

4.2.1. Materiaty powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany
w Polskich Normach.

4.2.2. Pakowanie, przechowywanie i transport pap :

- rolki papy powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z wymogami aprobat
technicznych i wytycznych producenta.

5 .WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania roboét



5.1.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robo6t oraz za jako$¢ zastosowanych
Materiatéw i wykonywanych Robot zgodnie z postanowieniami Warunkéw Kontraktu.

5.1.2. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw Rob6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru.

5.1.3. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez wykonawce w wytyczeniu
i wyznaczeniu Robét zostang poprawione, (jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru) przez
Wykonawce na wiasny koszt.

5.1.4. Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenie wysokosci przez Inspektora Nadzoru
nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

5.1.5. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji, badZ odrzucenia Materiatow lub
elementéw Robo6t bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentaciji
Projektowej i Specyfikacjach Technicznych, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowanie
decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan i obserwacji podczas produkcji i prob
Materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wpltywajace na Roboty.

5.1.6.Wykonawca prac przed przystgpieniem do prac polegajgcych na usunieciu wyrobow
zawierajgcych azbest z obiektu a takze z terenu prac obowigzany jest do zgtoszenia tego faktu
wlasciwemu organowi nadzoru budowlanego oraz wtasciwemu okregowemu inspektorowi

pracy.

5.1.7.Wykonanie prac zwigzanych z usuwaniem azbestu nalezy wykona¢ zgodnie z
Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki , Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 kwietnia 2004 r. w
sprawie sposobéw i warunkéw bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobéw zawierajacych
azbest.

5.2. Wymagania dla podtozy.

Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom w aprobatach technicznych.
Powierzchnia podtoza powinna by¢ réwna , przeswit pomiedzy powierzchnig podioza a tatg
kontrolng o dtugosci 2 m nie moze by¢ wiekszy niz 5 mm. Krawedzie, naroza oraz styki poditoza z
pionowymi ptaszczyznami elementéw ponad dachowych nalezy zaokragli¢ tukiem o promieniu
nie mniejszym niz 3 cm lub zlagodzi¢ za pomoca odkosu albo listwy o przekroju tréjkatnym.
Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajacymi ponad dach nalezy — od strony
kalenicy — wykona¢ odboje o gornej krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowe;j.

5.3. Podktad pod pokrycie papa.

Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystapic:

- po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podtoza i podkitadu,

- po zakonczeniu robot budowlanych wykonanych na powierzchni potaci, na przykfad
tynkowaniu kominéw, wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni
pionowych, na ktére beda wyprowadzane ( wywijane ) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu
listew lub klockéw do mocowania obrébek blacharskich, uchwytéw rynnowych( rynhakéw) itp. Z
wyjatkiem robot, ktére ze wzgledéw technologicznych powinny by¢ wykonane w trakcie
ukfadania pokrycia papowego lub po jego catkowitym zakonczeniu,

- po sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja projektowg materiatéw pokrywczych i sprzetu do
wykonywania pokry¢ papowych.

Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w sposéb i zgodnie z wymaganiami :

- pokrycia papowe nalezy wykonywac¢ w porze suchej, przy temperaturze ponizej 50 0C,

- na potaciach o nachyleniu mniejszym niz 20 % pape uktada sie pasami réwnolegtymi do okapu,
a przy nachyleniu potaci powyzej 20 % - pasami prostopadtymi do okapu,

- szeroko$¢ zaktadow arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm;
nalezy je wykonywac zgodnie z kierunkiem spadku potaci,



- zaklady kazdej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesuniete wzgledem zaktadéw warstwy

spodniej odpowiednio: przy kryciu dwuwarstwowym - o 1 szerokos$ci arkusza, przy

trzywarstwowym — o 1/3 szeroko$ci arkusza,

- wierzchnia warstwa pokrycia powinna by¢ zabezpieczona warstwa ochronng przed

Nadmiernym dziataniem promieniowania stonecznego. W pokryciach papowych funkcje te spetnia posypka
papowa naniesiona fabrycznie na pape wierzchniego krycia,

5.4. Pokrycia papami termozgrzewalnymi.
5.4.1. Pokrycie jednowarstwowe z papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia.

Pokrycie z papy termozgrzewalnej moze by¢ wykonywane na pofaciach dachowych o
pochyleniu zgodnym z podanym w normie PN-B-02361:1999 na podtozu:

- betonowym,

- na ptycie warstwowej ze styropianu z okleing z pap asfaltowych; papa stanowigca okleine piyt
styropianowych nie jest wliczana do liczby warstw pokrycia.

-drewnianym

Papa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podioza oraz sklejania dwoch jej warstw
metoda podgrzewania podtoza i papy wraz ze wstega.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomocg palnika na gaz propan-butan nalezy przestrzegac
nastepujgcych zasad:

- palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposdb, aby jednoczesnie podgrzewat podtoze i wstege
papy od strony przektadki antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni
piyty warstwowej z rdzeniem styropianowym , kiedy nie dopuszcza sie podgrzewania podtoza,

- w celu unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krotkotrwate, a ptomien
palnika powinien by¢ ciggle przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,

- niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu masy
asfaltowej lub jej zapalenia,

- fragment wstegi papy z nadtopiong powioka asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢ do
ogrzewanego podioza watkiem o dtugosci réwnej szerokosci pasma papy.

5.4.2. Pokrycie papowe wentylowane.

Pokrycie papowe wentylowane jest to pokrycie, w ktérym pierwsza warstwe wykonuje sie z

papy podktadowej wentylacyjnej z gruboziarnistg posypka (klejonej posypka w kierunku

podioza) i na tak wykonanej warstwie przykleja sie wtasciwe warstwy pokrycia. Pokrycie

papowe wentylowane moze by¢ wykonane na zawilgoconym podtozu, jezeli nie ma mozliwosci
odsuszenia go przed przystgpieniem do wykonania pokrycia. Papa wentylacyjna (wykonana w

postaci wstegi ciagtej, bez perforacji) moze by¢ wliczana, jako pierwsza podktadowa warstwa

pokrycia. Wentylacja przestrzeni utworzonej pod powierzchnig papy wentylacyjnej moze

nastepowac¢ w miejscach zamocowan obrébek dekarskich lub przez specjalne kominki

wentylacyjne. Papa asfaltowa wentylacyjna jest przyklejana punktowo do podioza. Powierzchnia
doklejenia do podioza powinna by¢ ustalona na podstawie obliczen uwzgledniajgcych wartos¢

ssania wiatru indywidualnie w przypadku kazdego obiektu, z podziatem dachu na strefy

narazone na rozne wartosci tego typu obcigzen. Pape wentylacyjng uktada sie bezposrednio na

czystym i odkurzonym oraz zagruntowanym miejscowo (punktowo) podtozu. Poszczegodine

arkusze (pasma ) papy wentylacyjnej nalezy przykleja¢ do zagruntowanych miejsc podtoza oraz

skleja¢ ze soba na zaklad szerokosci 10 cm. Gdyby na szerokos$ci zakladu znajdowata sie posypka, nalezy
ja doktadnie usunaé przed sklejeniem papy. Papy wentylacyjnej nie nalezy uktada¢ w miejscach, w ktérych
moze nastgpi¢ wnikanie wody pod pokrycie dachowe, na przyktad w pasmie przyokapowym, przy wpustach
dachowych, przy dylatacjach konstrukcyjnych budynku

itp. W miejscach tych nalezy odsuna¢ pape wentylacyjng na odlegto$¢ ~ 50 cm i naklei¢ pasmo

papy podkiadowej. Przy odpowietrzaniu przestrzeni spod papy wentylacyjnej kominkami

wentylacyjnymi srednice kominka nalezy ustali¢ w zalezno$ci od powierzchni przypadajacej na

jeden kominek. Kominkéw wentylacyjnych nie nalezy ustawia¢ w najnizszych partiach potaci

dachowych.

6.KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami



niniejszej specyfikaciji.

6.2. Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona
przez Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonywania pokryc.

6.3. Kontrola wykonania pokry¢.

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajacych ( kontrola miedzyoperacyjna ) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

- w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia ( kontrola koricowa ) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

6.3.2. Pokrycie papowe

- kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezagcym sprawdzeniu zgodnosci
wykonanych prac z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej,

- kontrola koricowa wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania z
wymaganiami specyfikacji,

- uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny, gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty
technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7.0BMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest m2.

8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT

Odbiér robot przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiarow wyrywkowych
zgodnosci wykonania pokrycia z papy termozgrzewalnej z technicznymi warunkami wykonania i
obowigzujgcymi normami.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Wg umowy miedzy stronami.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych

. PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

. PN-91/B 27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego.

. PN-92/B 27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;.

. PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym.

. PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na wtdkninie przeszywanej.

. PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

8. PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy

odbiorze.

9. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie i

izolacje, zeszyt 1 : Pokrycia dachowe , wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.

10. Rozporzagdzenie Ministra Gospodarki , Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 kwietnia 2004 r. w

sprawie sposobéw i warunkéw bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobéw zawierajgcych

azbest (Dz. U. z dnia 21 kwietnia 2004 r.)
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