
  
Obiekt nr 4B: 
REAKTOR BIOLOGICZNY B ‘RBB’ 
 

   

  
ELEMENTY I ROBOTY BUDOWLANE:  

   

4B.B.1 Wykonanie poprzecznej ściany działowej w istniejącej 
komorze NB, B*H=7,20*6,50 m, z wycięciami („oknami”) 
dla przepływu ścieków   

3 kpl. wg proj. branży 
konstrukcyjnej 

układ „okien” we 
wszystkich trzech  
ścianach jednakowy 

4B.B.2 Wykonanie 3 otworów D=900 mm w istniejącej ścianie 
między komorami DNB i NB 

1 kpl. wg proj. branży 
konstrukcyjnej 

 

4B.B.3 Wykonanie 2 otworów D=900 mm w istniejącej ścianie 
między komorami NB i OB  

1 kpl. wg proj. branży 
konstrukcyjnej 

 

4B.B.4 Pomost i/lub barierki z drabinką w rejonie 
zainstalowania dwóch mieszadeł poz. 4B.T.2 

2 kpl. wg proj. branży 
konstrukcyjnej 

 

  
INSTALACJE I ROBOTY TECHNOLOGICZNE:  

   

4B.T.1 Mieszadło dla strefy fIB: zatapialne, średnioobrotowe, 
P2=5,5 kW, m=150 kg; z prowadnicami ze stali 
nierdzewnej 

2 kpl.  medium: ścieki z 
osadem czynnym 
s~0,5% sm; ruszt 
napowietrzający w 
obszarze mieszania  

4B.T.2 Mieszadło dla strefy fIIB: zatapialne, średnioobrotowe, 
P2=5,5 kW, m=150 kg; z prowadnicami ze stali 
nierdzewnej 

4 kpl.  medium: ścieki z 
osadem czynnym 
s~0,5% sm; ruszt 
napowietrzający w 
obszarze mieszania  

4B.T.3 Pompa recyrkulacji wewnętrznej B: mieszadło 
pompujące zatapialne średnioobrotowe, Q=3000 m3/h, 
H=0,50 m @50 Hz (Q=2900…3300 m3/h, 
H=0,60…0,30 m @ 50Hz),  P2=7,5 kW, m=265 kg;  
z osłoną antywirową; z  prowadnicami i kołnierzem 
sprzęgającym ze stali nierdzewnej 

1 kpl.  medium: ścieki z 
osadem czynnym 
s~0,5% sm; 
zasilanie przez 
falownik 

4B.T.4 Żuraw słupowy obrotowy z napędem ręcznym, udźwig 
300 kg, wysięg 120 cm; wyk. stal nierdzewna 

1 kpl.  żuraw dla obsługi 
pompy poz. 4B.T.3 

4B.T.5 Żuraw słupowy obrotowy z napędem ręcznym, udźwig 
200 kg, wysięg 120 cm; wyk. stal nierdzewna 

6 kpl.  żurawie dla obsługi 
mieszadeł poz. 
4B.T.1, 4B.T.2   

4B.T.6 Instalacja do napowietrzania drobnopęcherzykowego,  
z dyfuzorami membranowymi dyskowymi, 
pogrupowanymi w cztery sekcje I÷IV, w kolejnych 
sekcjach kolejno 4, 3, 3 i 4 ruszty (I.1÷I.4, II.1÷II.3, 
III.1÷III.3 i IV.1÷IV.4) o odpowiednio zróżnicowanej 
ilości i gęstości dyfuzorów w poszczególnych rusztach, 
z przyłączami:  
- ruszty I.1÷II.3 – 6 x przyłącze DN 200 
- ruszt III.1 – 1 x przyłącze DN 100 
- ruszty III.2 i III.3 – 2 x przyłącze DN 150 
- ruszty IV.3÷IV.4 – 4 x przyłącze DN 100 

o wydajności tlenowej:  
- OC≥685 kgO2/h przy dostawie powietrza 

6500 Nm3/h i sprężu na wejściu do systemu 
p≤635 mbar przy działaniu tylko sekcji  II.1÷III.3 (tj. 
bez napowietrzania stref fakultatywnych) 

- OC≥1100 kgO2/h przy dostawie powietrza 
10 750 Nm3/h i sprężu na wejściu do systemu 
p≤635 mbar przy działaniu wszystkich sekcji 

1 kpl.  gęstość dyfuzorów 
w poszczególnych 
sekcjach rusztu wg 
zasad podanych w 
rozdziale 8.2;  
instalacja 
kompletna, z 
wszystkimi 
niezbędnymi 
elementami (m.in. 
mocowanie, system 
odwadniania, 
kolektor zasilający 
do przepustnicy);  
szczegółowy dobór i 
projekt montażowy 
instalacji 
napowietrzającej 
zapewni dostawca 
rusztów;  

 


